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Me’yorlash ishlab chiqarish ta’limi jarayoni uchun faqat
texnik jithatdagina emas, balki pedagogik jihatdan ham katta
ahamiyatga egadir. Me’yorlashning texnikaviy (hisob bilan)
metodida faqgat berilgan ishni bajarish uchun sarflangan vaqt
aniglanadi.

O quv-ishlab chiqarish ishlarini me’yorlashning pedagogik
ahamiyati shundaki, o'qituvchi o'quvchilardan har bir
topshirigni belgilangan vaqt- me’yorlarda bajarishlarini talab
qilar ekan, ularni mehnatning yuqori unumdor usullarini
egallashga undaydi, maqgsadga erishishda qat’1ylikni
tarbiyalaydi, 1jodiy qobidiyatni ustiradi. Tajribalarning
ko'rsatishicha, o'quv i1shlab chiqarish ishlarini me’yorlashga
yetarlicha baho bermaslik o'quvchilar mehnatining
unumdorligini pasaytiradi, davr talablaridan orqada qolishga

sabab boladi.




O/‘ quvchilar tomonidan bajariladigan o quv-ishlab chiqarish ishlarini
~ me’yorlash quyidagi maqsadlarni ko zda tutadi: =
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Ishlab chigarish ilg” orlarining ish metodlari va usullarini o™ quvchilar
tomonidan asta-sekinlik bilan egallashga yordam berishni;

o quvchilarga vaqgt faktorlarini kadrlashga o rgatish va shu orgali
o gitishning oxiriga kelib korxonalarda shunga muvofig kasb va malaka
darajasidagi ishchilar uchun belgilangan me’yorlarni egallashlarini

. ta’'minlashni; N\
= R t’)'

ishlab chigarish ta’limini to" g ri rejalashtirish va mavjud jihozlardan to g ri
foydalanish uchun boshlang  ich ma’lumotlarni aniglashni;

o quvchilarning belgilangan me’yorini bajarish ko rsatkichlari asosida
ularning ishlab chigarish ta’limi bo" yicha uzlashtirishlarini ogilona
baholashga yordam berishni;

A g
kasb-xunar kollejlarida o quvchilar ishini texnik me’yorlash, ishlab '’

chigarish imkoniyatlari, texnologik jarayonga muvofiq ish rejimlari va ishlab
chigarish ilg " or tajribalarini hisobga olib o tkaziladi
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Tashkiliy-texnikaviy = va  boshqa  xarakterdagi

' kamchiliklar natijasidagi yuqotishlar vaqt me’yoriga W

kirmaydi. ;

- Shogirdlik vaqt me’yorlarini to'g'ri tanlash va qo'llash ¥ R
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o'quvchilarda rejalashtirish va o'z faoliyatlaricha

“



| Operatsion davr ~  (  Kompleks davr
//‘




Operatsion davr o qituvchi o quvchilarga mazkur
| mehnat operatsiyasini tashkil etuvchi ayrim harakat va
# usullarni tug'ri hamda maqgsadga muvofiqroq bajarishga "S5
Y o'rgatadi. Bu davrda o'quvchilarga vaqt me’yori (yoki
mahsulot tayyorlash me’yori) haqida gapirish salbiy
- natijalar berishi mumkin, chunki buning oqibatida ularning ==
~ ¢’tibori ishning sifat tomoniga emas, balki miqdor &
ko'rsatkichlariga qarab yo'llanishi mumkin. Shuning uchun &
ham o quvchilar asosiy ish wusullarini, ya’ni mehnat
operatsiyalarini o rganayotganlarida ularga me’yor haqida
hech narsa gapirilmaydi. Ular fagat ma’lum ishlarning
bajarilish1 uchun tashkil etiladigan o'quv jarayonini

rejalashtirish maqsadlarigagina xizmat qiladi. O quvchilar

bajaradigan kompleks 1shlar me’yorlanadi va vaqt me’yori V

~

0 quvchilarga ma’lum qilinadi.




Shogirdlik vaqt me’yorini belgilash uchun avval hisob (texnikaviy) vaqt me’yori

”dam .lish tanaffuslari va
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Dam olish _tanaffuslari vaqti ma’lum yuk aylanmasi va ish
surati oshirilgan jismoniy toligtiradigan og'ir ishlarni bajarilishi uchun
ketgan vaqt me’yoriga qo shiladi. Qolgan paytlarda dam olish vaqti
me’yoriga kiritilmaydi.

Tayyorgarlik-yakunlash _vaqti - bu ishchining mazkur ishga
tayyorlanish va uni yakunlanishiga aloqador harakatlarni amalga
- oshirishi: texnika hujjatlar, asbob hamda moslamalarni olish va
topshirish; chizmalar bilan tanishish va bajarilayotgan ish bo'yicha 4
instruktaj olish; jihozlarni sozlash; ish joyini tayyorlash; asbob va




Detal (mahsulotlar) partryasi yoki bitta detalni tayyorlash uchun zarur
bo Igan vaqt me’yori quyidagi formula bo yicha chiqaridad.
Tpar - TdonaZ T tt-ya (min),

Tpar - tasostyor Th Tl T en. ya/ / (min)
bunda- T, har bir partiya uchun vaqt me’yori;
T-dona-donali vaqt me’yor;
2-partiyadagi detallar sont;

Bir partiya detallar (yoki bitta mahsulot) uchun vaqt me’yorini.
‘minutlarda aniglab bir soat va bir smenadagi ishlab chigarish me’yorm
quyidagt formulaga ko ra topish mumkin;
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alding

(coar) =;iﬁ~‘1 (G coarjia)
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