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қараганда анча юқорироқ бўлар экан. Турбулент режимдаги ҳаво оқимининг 

ушбу ҳусусиятидан нурли ва конвектив иссиқлик алмашинуви 

аппаратларида,  жумладан қуѐш – ҳаво иситкичларида, иситиш ва совутиш 

тизимларида фойдаланиш мумкин. 
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 Тошкент ирригация ва мелиорация институти 

 

Ҳозирги вақтда Республикамизда суғориб қишлок хўжалик маҳсулоти 

етиштириладиган асосий майдонларнинг 60% сувни юқорига кўтариб 

берувчи насослар ѐрдамида суғорилишини ва улар асосан ўтган асрнинг 80-

йилларигача қурилиб фойдаланишга топширилган. Ўз ресурсларини тўлиқ 

ўтаб бўлган насос агрегатларидан   оғир шароитларда (юқори температура, 

сувнинг таркибидаги заррачалар мъѐридан ортиқ  бўлган  ҳолатда) 

фойдаланилиши ва улар биринчи даражали иншоотлар турига 

киритилганлиги туфайли насос қурилмаларининг ишончли ишлашини 

таъминлаш катта аҳамиятга эгадир[1]. 

Насоснинг катта сув сарфларида оқимнинг гидродинамик ҳар хиллигини 

ортиши ва насоснинг иш ғилдираги ҳамда олиб кетиш каналларида интенсив 

уюрмали гирдобларнинг ҳосил бўлиши, уюрмали гирдоблар қисмида 

босимнинг камайишига ҳамда кавитацияни ҳосил бўлишига олиб келади. 

Шундай шароитларда  кавитация ва оқимнинг гидродинамик ҳар 

хиллиги, насос корпуси ва қисмларини юқори титрашга олиб келиши 

мумкин[2]. 

 Насос агрегатларининг титраш ҳолатига баҳо бериш, Давлатлараро 

меъѐр асосида амалга оширилди [3]. Давлатлараро меъѐрда, титраш парамет-

ри меъѐри сифатида, стационар ишлаб турган насоснинг  ишчи қисмида 

титраш-сурилишнинг ўрта квадрат миқдори частотаси 10’ 1000 Гц га тенг 

бўлгандаги ҳолат ўрнатилди.  



Халқаро илмий- техникавий анжуман тўплами 
 

216 
 

 Агрегатнинг умумий динамик ҳолати билан сабабли боғланган 

характерли частоталар оралиғида,  титраш спектри частотасининг ҳосил  

қилувчилари қўшимча баҳоланди. Титрашнинг умумий ҳолатини ўлчаш 

ва спектрал таҳлил қилиш учун «ВАСТ» фирмасида ишлаб чиқилган ҳамда 

қуйидаги характеристикаларга эга бўлган СД-12М виброанализаторидан 

фойдаланилди: 

 частотаси оралиғи - 0,5’25600 Гц; 

 тебранишнинг ўлчанадиган параметрлари-титрашсурилиш, титраш 

тезлиги, титраш тезланиши; 

 частоталар зонаси: 10816-1-97-сонли давлатСтандарти бўйича2’1000 

Гц; 

 спектрал таҳлил: юқори чегаравий частотала-25’25600 Гц; 

 рухсат бериладиган частоталар: 400, 800, 1600 зоналар; 

 айланиш частотаси диапазони: 0,5’1700 Гц; 

Ўлчашлардаги асосий нисбий хатолик (ўрта квадрат миқдор): 

 спектрал ташкил қилувчилар - ±10 %. 

Ўлчанган частоталарнинг асосий келтирилган хатолиги: 

 спектрни ташкил қилувчилари - ± 0,25 %. 

Ўлчашларнинг асосий нисбий хатолиги: 

 айланишлар частотаси - ± 1 %. 

Подшипниклар таянчи ѐнида, вал ўқига нисбатан ўзаро уч перпендику-

ляр йўналишларда титраш ўлчанди. Титраш ҳолатига, сув сарфи ва босим 

бўйича ишчи диапазон оралиғида уч йўналиш бўйича ўлчанган энг катта 

миқдорга нисбатан баҳо берилди. Назорат нуқталарининг жойлашиши 

схемаси 1-расмда келтирилган.  

Ўлчаш йўналиши бўйича қаттиқ таянчларга ўрнатилган, қуввати                  

300 кВт/соатдан ортиқ бўлган машиналар учун 29 мкм ўрта квадрат 

миқдордаги титраш ҳолати ―яхши‖ деб баҳоланади [3]. 

Насослар ва электродвигателлар механик қисмларининг титраш  

ҳолатига баҳо бериш,  2015 йилнинг феврал ойида  5 ва 8-насос 

агрегатларида амалга оширилди. 
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1-расм. Насос агрегати қисмларида титраш миқдорини ўлчаш 

нуқталари: 

1, 2, 3 ва 4 – ўлчаш нуқталари; В-вертикал йўналишда; Г-горизонтал  

йўналишда; О-(осевой) ўқий йўналишда 

Титрашсурилишнинг максималл миқдори қайд қилинган,йўналиши  

кўрсатилиши билан титрашнинг умумий даражаси бўйича насосларни 

тақсимланиши 1-жадвалда келтирилган. Жадвалдан кўриниб турибдики, 

титрашнинг умумий даражаси 3,6 мкм дан ошмайди, бу эса меъѐрдан анча 

пастдир. 

1-жадвал. Агрегатларнинг умумий титраш даражаси 

(10 ’ 1000 Гц, ўрта квадрат миқдор), мкм. 
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5 2,1 0,3 0,5 2,7 1,6 2,7 2,4 3,0 2,6 2,4 

8 0,9 0,6 3,6 3,4 1,3 2,8 1,4 3,5 2,6 2,4 
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Назорат ўтказилган  насос агрегатларидан ташқари бошқа насосларнинг 

ҳолати ўрганилганда, уларда тебраниш миқдори ошиб кетганлигини 

кўрсатди.   Насос қисмларининг  ҳолатини ўрганиш бўйича олинган 

маълумотларнинг тахлили шуни кўрсатадики  марказдан қочма насосларнинг 

ишчи ғилдираклари хам гидроабразив, хам кавитацион ейилишлар таъсири 

остида ишга яроқсиз  холатга  келган. Улардан фойдаланиш натижасида 

титрашларнинг умумий даражаси рухсат этилган қийматидан бирнеча 

баробар ошиб кетган. Насос ишчи қисмларининг бундай ҳолатга келишининг 

асосий сабабларидан бири диагностика асбоб ускуналарининг 

ўрнатилмаганлиги  сабабли  насос агрегатларининг назоратсиз 

ишлатилганлиги  билан боғлиқ. 

Хулоса:Насос  агрегатларини соз  ҳолатда бўлишига  эришиш учун  

замонавий  диагностика қилиш асбобларидан фойдаланиб  доимий 

диагностика қилиш тизимини ташкил этиш  мақсадга мувофиқдир. 
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В области создания и исследования композиционных полимерных 

материалов и покрытий на их основе в настоящее время разработаны 

композиционные полимерные материалы, которые рекомендованы для 

применения в рабочих органах хлопко-перерабатывающих машин и 

механизмов. 

Современный уровень развития композиционных полимерных 

материалов (КПМ) позволяет создавать уникальные материалы, 
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