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МАШИНАЛАР ИШОНЧЛИЛИГИ ВА ТАЪМИРЛАШ 
АСОСЛАРИ
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Таъмирлаш ва техник хизмат (сервис) кўрсатувчи 
“режали-огохлантирувчи” тизими

Техник хизмат (сервис) 
кўрсатувчи элементлар Таъмирлаш турлари 

Чиниқтириш

Кундалик ТХК

Даврий ТХК

ТХК – 1

ТХК - 2

ТХК - 3

Жорий (қисман) Буткул (тўлиқ, 
мукаммал, каптал)

Мавсумий ТХК

Ташхис (диагностика) 
қўйиш)

Сақлаш (сақлашга қўйишда, 
олишда ва сақлаш пайтида)



Машиналарга техник сервис кўрсатиш стратегиясининг классификацияси
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Ишқаланувчи жуфт деталлар орасидаги бошланғич тирқиш 0,25-0,35 мм

А)

Б)



В)



Машинасозлик корхонасида 
тайёрланган янги машина

Таъмирлаш корхонасида буткул (тўлиқ, мукаммал, 
капитал) таъмирланган техника

1. Трактор фақат янги деталлардан 
йиғилган бўлади.

1. Трактор буткул таъмирланганда ташқи ювиш, 
қисмларга ажратиш, қисм ва деталларни ювиш-
тозалаш ва нуқсонларни аниқлаш каби технологик 
жараёнлар бажарилади.

2. Янги тракторнинг ресурси 100% деб 
ҳисобланади.

2. Трактор буткул таъмирланганда қуйидаги деталлар 
ишлатилади:                  -яроқли, ресурси белгиланган 
қийматлар чегарасигача сақланган;
-ресурси қайта тикланган(деталларни тиклаш 
усулларидан фойдаланиб) ва 80% дан кам бўлмаган 
деталлар;
-машинасозлик ва бошқа  корхоналарда тайёрланган 
янги детеллар(эҳтиёт қисмлар).

3. Машинани ташқи ювиш, қисимларга 
ажратиш, қисм ва деталларни ювиш-
тозалаш ва нуқсонларни аниқлаш каби 
жараёнлар бажарилмайди

3. Буткул таъмирланган машина ресурси камида 80% 
ташкил этиши ҳамда таъмирлаш таннархи янги 
машина таннархининг 15-50% ни ташкил этиши 
лозим. Бу кўрсаткич “ЎзДавстандарт” қўмитаси 
томонидан стандартлаштирилиши керак ва 
таъмирлаш технологиялари серификатланиши лозим.


