Mag3y: IOkuam skapaéHuHM AaBTOMATHK OOIIKAPHIN CHCTEMACHHHUHI
¢pyHkuuonasa cxemacuuu Ty3um. FOknam »xapaéHuau aBTOMATHK 0OLIKAPHIIT
CHCTEMACHMHMHI MII NPUHUMIIMHYA YPraHuIl

UwHuH2 maKcadu.

1. ApUKKa3rMuHM I0KAaLW KapaéHMHM aBTOMATMK 6OWKaPULL TUSUMUHUHT TapKU6UIA

CXeMaCUHWU TY3UHT

Mwcon: bepuaraH NPpUHUMNNAA CXEMA acOCUAA aPUKKA3TUYHM OKNALW KAapaéHMHM aBTOMATHKK
60LWKaAPULL CUCTEMACUHUHT GYHKLMOHAN CXEMACUHW TY3UHT.

Euniu. ApMKKA3TMUYHMHE ULWAALL KapaéHW Kyhimaarmya:Ep Maxcy10TUHUHT KaanHAUIK 1 HW Ha3opaT
KWYBYM AATUYMK 2 XapaKaTNaHyBYM TpaHcnopTep 3 ocTMaa YTyBYM Macca MUKAOPUHN apPUKKA3TMYHUHT
Mmanganaw 6apabaHura ysatuwgaH ongmH ynyab 6epaaun.Kynpuk cxema 4 y3atuiaértraH MacCaHUHT
ONTUMaN MUKLOPUHN POCTAArMYHM MabyM X01aTra YPHUTUL YYYH XM3MaT KWAagM.Y3aTunaétraH ep
Maxcyn0Tn MUKAO0PU (KaAnuHAKIK) benrmnaHraHgad $apk KMAca, AaTYMK 2 HUHT XONaTH Y3rapagu Ba
KYMPOK CXeMaHMHF YNKMLL KUCMWAQ XOCUA BYATaH KyylaHULW 5 JOMMUIA TOK Ky4aUTMpruim épaammuaa
Ky4anTnpunamb , peayktop 7 ra ara 6yaraH peBepcuB 3N1EKTP topuTMa 5ra ysatunagu.

Berilgan prinsipial sxema asosida (2.3-rasm, a) kombaynni yuklash jarayonini avtomatik boshgarish
listcmasining funksional sxemasini tuzing.

Yechish. Kombaynning ishlash jarayoni quyidagicha:

Don mahsulotining galinligi 1 ni nazorat giluvchi datchik 2 harakatlanuvchi transporter 3 ostidan o'tuvchi
massa migdorini kombaynning maydalash barabaniga uzatishdan oldin o'lchab beradi. Ko'prik sxema 4
uzatilayotgan massaning optimal migdorini rostlagichni ma'lum holatga o'rnatish uchun xizmat qiladi.
Uzatilayotgan don mahsuloti migdori (qgalinligi) belgilangandan farq qilsa, datchik 2 ning holati o'zgaradi
va ko'prik sxemaning chigish gismida hosil bo'lgan kuchlanish 5 doimiy tok kuchay-urgichi yordamida
kuchaytirilib, reduktor 7ga ega bo'lgan reversiv elektr yuritma 5ga uzatiladi. Elektr yuritma gid-
rotargatgich 8 ning oynasini ochadi, bu yerdan gidro-istema bosim ostida tezlik variatori 10 ning
gidrosilindri 9 ga moy M uzatadi. Don mahsuloti galinligi ko'payganda rostlash tizimi variator 10va
boshlovchi g'ildirak yordamida kombayn tezligini kamaytirishga harakat giladi, bu holda mahsulot
galinligi ham kamayadi. Bu paytda datchikning harakatlanuvchi gismi boshlang'ich holatiga qaytadi,
gidrotarqgatgich oynasi yopiladi (yopuvchi qurilma rasmda ko'rsatilmagan).

2.3-rasm, b da ushbu sistemaning funksional sxemasi ko'rsatilgan. Boshgaruv jarayonida kombaynning
tezligi o'zgartirilgani uchun boshqgarish obyckti (BO) sifatida kombaynning o'zi gabul qilingan. Don
mahsuloti qalinligi o'zgargan vaqtda boshgaruv obyektiga tashqgi ta'sirlar N (t) ta'sir ko'rsatadi.
Boshqaruv ? don mahsuloti galinligining o'zgarishi bo'yicha amalga oshirilib, bu o'zgarish datchik 2-



gabul giluvchi organ yordamida hisobga olinadi. Berilgan kattalik mavjud kattalikka ko'prik 4 tagqoslash
organi (TO)



