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KIRISH

Kurs bo%icha amaliy mashgwlotning magsadi — ma'ruzalarda
muj assaml ashtirilgan nazariy ma’lumotlarni mustahkamlashdan iborat. Amaliy
mashgulotlarda mazkur fanga oid kurs ishlarida ishlab chigiladigan masalaar,
Nazorat o07chash asboblari va Avtomatikadan (NOYA va A) foydalanish
xizmatini hisoblash masaaari, gidrotexnik inshootlar (kompleks)da, nasos
stansiyalarida, ichimlik suvi tizimida, oqova suv (kanalizatsiya) nasos
stansiyalarida va h.k. Avtomatlashtirish vositalariga texnik xizmat ko%rsatish
masalaarini ishlab chiqgish, ob’ektda monta ishlarini tashkillashtirish
masalaari, ishga tushirish sozlash ishlarini tashkillashtirish va baarish
masalalari, ob’ektdagi avtomatlashtirish vosita va asboblarini idoraviy
tekshiruvdan (poverok) o%kazish masaalarini, avtomatlashtirish tizimi va
vositalari rostlash ko“rsatkichlarini hisoblash va hokazo masaaarni ishlab
chigishdan iborat.

Amaliy mashgwlotlarni barcha sanab o0%ilgan kurs ishlarini
loyi hal ashtirish mavzu bo?yicha o%tkazish shart emas. Kurs ishida gisgachareja-
prospekt tuzib tavsiya etiladigan adabiyotlar ro7yxatini ko%satib cheklanish
mumkin.  Qolgan amaliy  mashgZulotlarni texnologik  jarayonlarni
avtomatlashtirishning alohida texnik vosita vatizimlarini o%rganish masalalariga
bagZshlash mumkin. Birog bu holatda mashgrulotlar mazmuni va tematikasi
«?exnologik jarayonlarni avtomatlashtirish» kursidan (paralel) o%iladigan
amaliy mashgZulot mazmuni bilan aniqg moslashtirilishi kerak.

Davomida kurs bo%icha alohida amaliy mashglotlarning namunaviy
mazmuni keltiriladi.



Amaliy mashgwulot ? 1

Nazorat o7chash asboblari va avtomatika (NO?A va A) dan foydalanish
xizmati bo?yicha kursishi masalalarini ishlab chiqish. ( 6 soat )

1. Avtomatlashtirilgan ob’ektning ishlab chigarish va texnik
tavsifi.

Inshootning (gidrotexnik kompleks, nasos stansiyasi va h.k.)
o%rnashgan joyi, tuman markazi va yaqin joylashgan shahar bilan alogasi, iglim
sharoiti, inshootning asosiy texnologik yo®nalishi, inshootning ishlab chigarish
koZrsatkichlari (aniq koZrsatilgan inshoot bo?%icha gidroqurilmaning, nasos
stansiyaning va boshqalarning turi, zatvorlar yoki nasos agregatlarining soni,
qurilma yoki nasos stansiyaga yordamchi jihozlar sarfi va boshgakar)
shuningdek bino vaxonalar hagida ma’lumot ko“rsatilgan bo?lishi shart.

Ishlab chiqarish texnologiyasi gabul gilingan inshootning tarkibi texnik
ko7rsatkichlaridan kelib chigib ko%rsatiladi.(suv tortish nasos stansiyasi uchun
bu ichimlik suvi ishlab chiqarish, sug?rish uchun bu suvni uzatish
texnologiyasi, gidrotexnik qurilma uchun uning texnologiyasi, ishi va h.k.),
texnologik jihozning, qurilmaning va agregatlarning asosiy tavsifi va gisgacha
mazmuni, yongin va portlash xavfsizligi, changligi, namligi, atrof muhit
dargjasi, atrof muhitda agressiv elementlar bor-yozqligi , silkinish (vibratsiya)
dargasi va hokazolar nuqtai nazaridan ishlab chiqgarish binosi va tashq
qurilmalar tavsifi, ishlab chigarishga energota minot tavsifi beriladi
(elektroenergiya, suv, issiglik, gaz, sigilgan havo va h.k.)

2. NO”A va A xizmatining vazifasi va ahamiyati.

Inshootda NO?A va Adan foydalanish xizmati avtomatlashtirish tizimi
vavosita arining uzluksiz ishlashiga javob beradi.
Uning vazifasiga quyidagilar kiradi:

1. Avtomatlashtirish vositalarini joriy remont gilish, ko%zdan kechirish va
ta’ mirlash.

2. Foydal anish jarayonida suv x0%aligida mavsum(sezon) bilan ishlaydigan
inshootlarni ishga tushirish oldidan monta va sozlash ishlarini amalga oshirish.

3. ?exnologik  jarayonlarni avtomatlashtirishni rivojlantirish  va
takomillashtirish bo%yicha tadbir ishlab chiqgish va amal ga oshirish.

4. Yangi nazorat o07chash asboblarga buyurtma berish va olish,
avtomatlashtirish vositalariga, material va ehtiyot qismlar, zarur hujjatlar
yuritish, zavod-ishlab chiqaruvchilarga zarurat bo”ganda reklamatsiya tuzish va
taqdim qilish, bu texnik vositalarni saglash qoidalariga rioya qilish.

5. Maxsus tashkilotlar tomonidan ob’ekt qurilayotgan yoki rekonstruksiya
gilinayotganda NOYA va Ani avtomatlashtirish, montg va sozlash ishini
bajarilishi ustidan nazorat qilish.



3. NO“A va A gatexnik xizmat ko’ satish .

NOZA vaA ga texnik xizmat ko“rsatish vazifasi quyidagicha:
1. Har kunlik texnik koZrik va ko%zdan kechirish,
2. Doimiy texnik xizmat ko“rsatish vajoriy ta' mirlash,
3. Avtomatlashtirish vositalari va asboblarni ko%zdan kechirish va
ta’ mirlash,

Ish turlaridan tashgari NOYA va A xizmatidan foydalanish ko“ami va
tizimini aniglash uchun uning hajmini bilish zarur. Yani eng avvalo
avtomatlashtirish vosita va asboblariga xizmat ko“rsatish parkini va NO?A va
Ani ekspluatatsiya gilish va ta’ mirlashda ketadigan mehnat sarfini bilish kerak.
Bu avtomatlashtirish vosita va asboblari vedomosti asosida aniglanadi.

4. Avtomatlashtirish vosita va asboblari vedomosti.

?izmat ko7rsatish talab qilinadigan avtomatlashtirish vosita va asboblari
vedomostini 1-jadval shaklidatuzish magsadga muvofiq bo7adi.

Avtomatlashtirish vosita va asboblari vedomosti

1-jadval
? Asboblar Soni Nisbiy Keltirilgan| ?izmat koZrsatish bo%yicha
nomi ish asbhoblar ish bajarilishining
sigimi umumiy doimiyligi
koef - soni joriy | mukammal| ko?zdan
fitsiyenti tamir | tamir | kechirish

5. Nazorat o%chash asboblari va avtomatika (NOZA va A ) xizmati
toifasini aniglash.

Nazorat 07 chash asboblari va avtomatika ( NO~A va A ) bajaradigan ish
haymiga ko“ra uni toZrttatoifasi bo%yichatasniflash mumkin. (2 jadval.)




NOZ%A va A xizmati toifasi.

2—jadval
NO7YA va A xizmadi Ko%rsatilgan asboblar ?izmat ko%rsatuvchilar
toifasi soni taxminiy soni
I 800...2500 4...5
[ 2500...5000 15...30
11 5000...8500 30...50
v 8500...14000 50...80
Nisbiy ish sig7mi koeffitsiyenti ko7rsatkichi
3—jadval
Nazorat va avtomatlashtirish vositasi Nisbiy ish sigimi
koeffitsiyenti
ko7rsatki chi
Datchiklar va 07 chash elementlari, oddiylari 1,0
hamda murakkabl ari 3,5
?0%gri harakatlanuvchi rostlagichlar, oddiylari 4,0
? 0797 harakatlanmaydigan rostlagichlar, murakkablari 6,0
Ikkilamchi asboblar, asbob tipidagi rostlagichlar 10,0
Sifatni nazorat qilish qurilmasi 15,0
Ijrochi mexanizmlar 3,0
Y ordamchi qurilmalar (reduktorlar, zadatchiklar, bloki 0,5
pitaniya)
Elektromagnit rele, boshqarish kaliti, xabar beruvchi 0,02
armatura, tugmachaar va hk.

Har xil turdagi nazorat 07 chov asboblari va avtomatlashtirish vositalarini xizmat
gilish ish sig@mi bo%yicha shartli (keltirilgan) asboblarga keltirish uchun nisbiy
ish sigimi koeffitsiyenti deb atalgan kattalik qoZlaniladi. Bu koeffitsiyent
texnik xizmat ko%rsatishda normativlarni tagqosl ashdan aniglangan. ( jadval 3).

6. NO“A va A xizmatining tarkibini aniglash.

NOZA va A xizmatidan foydalanishda eng kami ikkita bo%im bo%ishi
kerak (ikki guruh): foydalanish bo%imi (guruhi); ta’ mirlash va kozdan kechirish
bo3limi (guruhi). Ammo katta xizmat jamoasida qoshimcha guruhlar ajratilishi
mumkin: avtomatlashtirishni rivojlantirish guruhi, asboblarni ko%zdan kechirish
va kamchiliklarni bartaraf qilish guruhi; jihozlarni hisobga olish guruhi;
omborxona xoyjaligi.




7.NO“A va A xizmatining bo%ysinishi va boshqa xizmatlar bilan
0%zaro munosabati.

Ma'lum migdorda avtomatlashtirish asboblari va vositalari bo%gan
korxonalarda NOYA va A xizmati bo%yicha mustagil tarmoq bo%imi tashkil
etiladi.

?izmatga administrativ. xo0jalik va texnik rahbarlikni  uning
avtomatlashtirish bo%yicha rahbari bo“gan injener (texnik) boshgaradi. U esa
bevosita kompleks bosh injeneriga (bosh energetikka) bo%ysinadi. Agar NO7A
va A tarmoq tavsifiga ega bo“sa undatarmoq birlashmasiga bo7ysinadi.

Korxona (xo7jalik) ichkarisidaNO?A va A xizmati korxonaning
elektrotexnika xizmati va mexanika ustaxonasi hamda energota’ minlash xizmati
bilan jipslikda ishlaydi.

Bundan tashqari NOYA va A xizmati avtomatlashtirishning rivojlanish
jarayonida montag va sozlash bo%icha har xil turdagi taribalar o%kazilishida
ishtirok etadi, shuningdek avtomatlashtirish asbob va vositalarini idoraviy
nazorat giladi va hk.

NO7YA va A xizmati asboblarini Davlat nazoratidan 0%kazish masalasida
Gosstandart organlari bilan a ohida alogada bo? adi.

8. Har kunlik texnik garov vajoriy ta’mirlash bo%ichatavsiyanoma.

Mazkur gismda ish hami, texnologiyasi va uni 0%kazishni
tashkillishtirish ko%rsatil adi.

9. Regjali — ogohlantiruv ishi (ROI) ni tashkillishtirish
va 0%tkazish.

Rejali — ogohlantiruv ishining ahamiyatini, rejaning mohiyatini, alohida
ishlarni avtomatlashtirish asboblari va vositaaridan foydaanish shartlarini
hisobga olgan holda doimiy o%tkazilishini ko%rsatish kerak.

“rta va mukammal ta mirlashning davriylik anigligi hamda davlat va
idoraviy nazorat asosida ROI grafigi tuziladi. Bunda avtomatlashtirish asbob va
vositalarining hududiy joylashuvi €'tiborga olinadi.

Kursishidata mirlash ishi rejasi tuziladi.

10.?a mirlash ishini o%tkazish.

Joriy ta'mirni foydalanish guruhi xodimlari avtomatlashtirish asbob va
vositalarini o7rnatilgan joyidan yechmasdan amalga oshiradi. Joriy ta’mirlash
davomiyligi asboblar turidan va ulardan foydaanish sharoitiga bog“iq bo~ladi
va loydan 6 oygacha oraligda bo“adi. Qoida bo%yicha joriy ta mirlash davriy
texnik xizmat ko“rsatish bilan bir vagtda o%kaziladi. O%rtacha (mukammal)
tamirni NOYA va A xizmati ta'mirlash guruhi xodimlari tomonidan
avtomatlashtirish asbob va vositalarini o“rnatilgan joyidan yechib olib amalga
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oshiriladi. Asboblarni maxsus moslashtirilgan xonalarda (laboratoriya, ustaxona)
ta'mirlaydi.Asboblarni  tamirlash  davriyligini  malumotlar  keltirilgan
adabiyotlardagi maxsus jadvallardan aniglanadi. Rejali ta' mirlashdan tashgari,
ta'mirlash guruhi rejadan tashqgari va avariya ta'mirlarini ham baaradi. Bu
singari ta'mirlash ishlari hggmi mavjud NOYA va A xizmati tgribasida oylik
vagt fondining 8-10 % ni tashkil etadi. Kurs ishida ta’ mirlash ishlari bo%yicha
ma’ lumot, laboratoriyajihozlari, asbob-uskunalar ro7yxati beriladi.

11. Asboblarni ko7zdan kechirishni tashkillashtirish va o“tkazish.

Idoraviy ko7zdan kechirish inshootning 0%zida, shuningdek
standartlashtirish bo?yicha Davlat komiteti organlari tomonidan markazlashgan
holda o“tkazilishi mumkin. Idoraviy ko“zdan kechiruvni amalga oshirish uchun
Gosstandart organi tomonidan ruxsathoma boZishi kerak, nazoratchilar esa
maxsus guvohnomaga ega bo~lishlari shart.

Avtomatlashtirish asbob va vositalari 0%natilgan muddati tugashi
arafasida idoraviy kozzdan kechirishga tortiladi. Davlat ko“zdan kechiruvidan
asosan namunaviy asboblar o%adi. Ishchi asboblari nazorat davrida etalon bo%ib
xizmat qiladi. Davlat nazorati qoida bo?yicha Gosstandartning joylardagi organi
laboratoriyalarida amalga oshiriladi. ldoraviy va davlat ko?zdan kechiruvi
o%tkazish davriyligi tegishli normalarga asosan o%rnatilgan.

Kurs ishida idoraviy va davlat ko%zdan kechiruvi rejasi va grafigi
tuziladi.

12. Ishlab chigarishni avtomatlashtirishni kengaytirish bo%icha
ishni tashkillashtirish.

NO7A va A xizmatining asosiy vazifalaridan biri ishlab chiqarishni
avtomatlashtirishni kengaytirish bo%icha ishi hisoblanadi. Avtomatlashtirish
guruhi ishi uch gismdan iborat: eksperimental-izlanish, loyiha-konstruktorlik va
ishlab chigarishda loyihalarni tadbiq qilish.

Ishlab chigarishni avtomatlashtirishni kengaytirish bo%yichaishlar har yili
tuziladigan reja asosida bgariladi. Rejada ishning nomi, bagarilish muddati va
ijro bo?icha ma'sullar ko%rsatiladi. Kurs ishida inshootda avtomatlashtirish
jarayonini kengaytirish bo?yichaish rejatuziladi.(agar zarurat bo7sa).

13. ?avsiya gilinadigan adabiyotlar.
1. Molchanov L.G. Montg, naadka i ekspluatatsiya avtomaticheskix
ustroystv.- M ., Lesprom. 1990.
2.Mrntg priborov i sredstv avtomatizatsii. Spravochnik./ Pod redaksiyey
Klyuyeva A.S.- M., Energiya. 1991./
3. Naladka avtomaticheskix sistem i ustroystv upravleniya texnologicheskimi
protsessami. Spravochnoye posobiye./ Pod redaksiyey Klyuyeva A.S. — M.,
Eneogiya. 1996.
4. Nesterenko A.D. i dr. Spravochnik po naladke avtomaticheskix ustroystv
kontrolyai regulirovaniya. — Kiyev. Naukova dumka. 1996.

8



Amaliy mashgulot ? 2.

Nazorat o7chash asbaoblari va avtomatika (NO?A va A)ga texnik xizmat

ko7rsatish punktini loyihalash

bo%icha kursishi masalalarini ishlab chigish.

tavsifnomasi .

1. Avtomatlashtirilgan inshootning ishlab chigarish va texnik

Bu gismning mazmun — mohiyati NO7A va A dan foydalanish xizmatini
loyihal ash gismiga o7xshaydi.

2. Avtomatlashtirish asbob va vositalari vedomosti.

?exnik xizmat ko%rsatish punkti (NOYA va Ani joyida ta mirlash yoki
ta'mirsiz)ga bog?iq holda har xil formada bo?lishi mumkin.
Vedomostda avtomatlashtirish asbob va uskunalariga xizmat ko%rsatish
davri, ta'miri, vagt normasi vaish razryadi ko%rsatiladi.
Anig ma’lumot beruvchi vedomost 1-jadval formasida berilgan.
Davriy texnik xizmat ko%rsatiladigan (ta’mirlash maxsus ustaxonalarda
amalga oshiriladigan) avtomatlashtirish asbob va vositalari vedomosti 2—jadval
ko7rini shida bo7 adi.

Avtomatlashtirish asbob va vositalarining

soddalashtirilgan vedomosti .

2—jadval
Asboblar ?2ip Soni Yillik Vaqt Umumiy vaqgt I'sh
nomi ko7rik normasi sarfi (ish razryadi
soni hami)
Jami

Jumladan toifa bo?yichaish hgmi.

Il toifa

IV toifa

V toifa




Inshootdagi avtomatlashtirish asbob va vositalari vedomosti

1-jadval

Avto ? ar kunlik Joriy ta mir O’rta Ko%zdan

matl Xizmat (mukammal)ta’ mir

ashti ko“rsatish kechirish

rish

asbo
= b va a 'c _
c\-vosi_t‘v‘%gﬁ 5 | 3% 5| 2| % 5| 8%

alari g;cEE‘ g;cﬂz‘gicﬁz‘gicﬁ

nomi 2 EB| c|& |S|EB ©S|5|E EB S5 | |EB T

5 | B s |52 S5 2 | |5|5|E
S |3 o > | S ol> |3 ol> |5
ish |- -[-|s|[-]-[-]s|-]-]-1s/|-[-]-]s]-
turlari
bo%yi-
cha jami
vagt
sarfi
Toifalar bo%yichaish hajmi
[l toifa... IV toifa.. V toifa... V1 toifa ...

10



3. ?izmat ko7rsatuvchi xodimlar soni va malakasini aniglash:

?izmat kursatuvchi xodimlar soni va malakasini aniglashda xizmat

koZrsatuvchi brigada (guruh) ;

NOZA vaA ni ta' mirlash brigadasi (guruxi).

Ish vaqgtining hisobli fondi aniglanadi (ish haftasining davomiyligi).

Ish vaqgtining nominal yillik fondi (N) 2070 s.

Dam olish, kasallik va boshga holatlarda vagt yoZgotilishi (fonddan 11%)
230 soat tashkil giladi.

Ish vagtining effektiv fondi.

?exnik xizmat koZrsatish guruhi shtatini hisoblash (foydaanish guruhi).
Guruhning ishga chiquvchi soni

5 = SNt pK,

.2 T, l
=P (@

bunda. N; texnik xizmat ko7rsatiladigan mavjud tipdagi asboblar soni; i —

xizmat ko7rsatishdagi vagt normasi; r — yillik xizmat ko%rsatish soni; K3— zahira
koeffitsiyenti ko%zda tutilmagan ishlarni hisoblovchi vagt normasida ko%zda
tutilmagan .
? odimlarni ro7yxat bo%yicha soni ta'tilda bo?gan, kasallik bo%yichaishga
chigmagan va hokazolarni almashtirgan holda aniglanadi.
%00, =22275, (2

e

?
bunda ?, =-— =113
-7
Shunga o%xshash ta'mirlash — ko%zdan kechiruv guruhi soni aniglandi,
fagat tamirlash va ko“zdan kechirishdagi vaqgt sarfi qo%yiladi.
r 222 ?5. P, =2, .7
o2 T 1 T2 T T 00

?

Bu formula bo%icha ishchilar maakasini toifa bo%yicha ham aniglash
mumkin .

Agar toifa buyicha ish hamini aniglash gqiyin bo%isa, u holda
yaginlashtirib hisoblaydi ya'ni, | toifa ishchilari 10...15% ni tashkil etadi,V toifa
-25...30%, 1V toifa -40...60%, 111 toifa -10...20% ni tashkil etadi.

NO?A va A xizmati injener — texnik xodimlar soni chilangar—sozlovchilar
sonidan kelib chigib aniglanadi ular 10% dan katta xizmatlarda, 25% gacha
Kichik xizmatlarda.

4. Punktning maydonini xisoblash va xonalarni rejalashtirish.

Ishlab chigarish maydoni texnik xizmat ko%rsatish guruhi (brigada) uchun
10...15 m®dan tashkil etadi. ? & mirlash — ko%zdan kechiruv guruhi (brigada)
11



uchun ishlab chiqgarish maydoni bittaishchiga5 m? hisobida aniglandi va 3,5...4
m?bitta standart stend yoki qurilmaga togri keladi.

Bu maydonga yana yordamchi xizmatlar (omborxona, maishiy xona va
h.k.) egallab turgan maydonlar ham qo~shil adi.

NO7A va A xizmati xonasiga quyidagi talablar qo%yiladi: xona quruq
bo7lishi kerak, issiq, agressiv gaz bugZari va changlar kirishidan himoyal angan,
xonada havo harakati bo7ishi shart, nisbiy namlik 60...80% isitish suv
batareyasi bilan yorugiik bir xil bo%ishi (100...150 Ik); xonada kuchlanish
o%zgaruvchan tokli uch fazali 380, 220 Vt. va bir fazali 127, 36 va 12 Vt.
bolishi kerak. ? onada issiq va sovuq suvli yuvinish moslamasi bo%ishi va suv
guvurlariga ulangan bo3ishi kerak. Kurs ishida zarur sharoitlar ganday
ta’ minlanayotgani ko“rsatilishi shart.

5. NO~A va A xizmati texnik yoritilishi.

Bu yerda texnik xizmat koZrsatish guruhining statsionar va korchma
qgurilma jihozlari ko7rsatilishi va har gaysi bo?yicha ma’lumotlar yozilgan
boilishi kerak (ro%yxati va soni). ?amirlash guruhi ish o%ni jihozlari
avtomatlashtirish asbob va vositalarini sinash va ko“zdan kechirish uchun
kerakli stend, (nomlari, joylashuvi, elektrik sxema, ish yozuvi va h.k.) asbob va
instrument ta’ mirlash guruhi ixtiyoridabo?adi.

NO7A va A texnik xizmat ko%rsatish punkti tarkibida bo%ishi mumkin.
Shuningdek ta mirlash — mexanika ustaxona ari qoshidaham bo%ishi mumkin.

6. Punktda mehnat muhofazasi vatexnika xavfsizligi.

?avfsiz mehnat sharoitini ta'minlash uchun jihozdan devorgacha
masofada 07tish joylari ko7rsatilgan bo?ishi, yongin xavfsizligi choraari, ishlab
chigarish sanitariya choraari, elektr xavfsizligi choraari koZilgan bo~ishi
kerak. Elektr tokidan jarohatlanganda undan himoyalanish vositaari bilan
ta’minlangan bo?ishi shart va hk.

7. ?avsiya gilinadigan adabiyotlar.

1. Molchanov L.G. Montg, naadka i ekspluatatsiya avtomaticheskix
ustroystv.- M ., Lesprom. 1990.

2.Mrntg priborov i sredstv avtomatizatsii. Spravochnik./ Pod redaksiyey
Klyuyeva A.S.- M., Energiya. 1991./

3. Naladka avtomaticheskix sistem i ustroystv upravleniya texnologicheskimi
protsessami. Spravochnoye posobiye./ Pod redaksiyey Klyuyeva A.S. — M.,
Eneogiya. 1996.

4. Nesterenko A.D. i dr. Spravochnik po naladke avtomaticheskix ustroystv
kontrolyai regulirovaniya. — Kiyev. Naukova dumka. 1996.
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Amaliy mashg@lot ? 3

M ontaj ishlarini amalga oshirishni loyihalash bo%icha kurs ishi
masalalarini ishlab chigish. (6 soat)

1. Inshootning ishlab chiqgarish vatexnik tavsifi.

Bu gismning mazmun mohiyati Nazorat 0% chash asboblari va Avtomatika
(NO7A va A)dan foydalanish xizmatini |oyihal ash gismiga o%xshaydi.

2. Inshootni avtomatlashtirish bo%ichaloyiha hujjatlarining
umumiy tavsifi. L oyihaga bo“adigan e'tirozlar. Loyiha
tashkilotiga bo”adigan e tiroznoma (reklamatsiya).

Agar inshootda ayni paytda montg ishlari olib borilayotgan, shuningdek
avtomatlashtirish loyihasi saglangan bo%sa, uning monta ishlari to%gri
bagarilganligi nugtai nazaridan uni 0%rganish vasifatini baholash kerak bo“adi.

Loyihaning kamchilik va xatolarini koZrsatib loyiha tashkiloti nomiga
e'tiroznoma (reklamatsiya) tayyorlash kerak.

Agar avtomatlashtirish loyihasi inshootda saglanmagan bo“sa, qaysi
loyiha tashkiloti uni bgarganligini aniglash kerak. Amaliyotdan qaytib kurs
ishini boshlashdan oldin o%sha loyiha hujjatlari bilan tanishib, uni tahlil qilib
kerakli fikr va xulosa qilish kerak.

Agar loyiha bilan tanishishning hech ganday imkoni bo?masa u vaqgtda
inshootda avtomatlashtirish loyihasining mavjud amalga oshirilgan holatini
sinchkovlik bilan o%ganib chiqgib loyihaning amalga oshirilgan gismiga baho
berish kerak.

Loyiha sifatiga baho berayotganda texnologik  jarayonlarni
avtomatlashtirishni loyihalash ko%satmalariga ama qilingani, hamda qurilish
normalari talabiga mosligi, smetaga mosligi, ishchi chizmalar yoki texnologik
ish loyihasi bo%icha tuzilganligi smeta ish hgmining mavjud holatiga mos
kelishiga e'tibor qaratish kerak.

Agar loyihada hisobga olinmagan ish hgmlari topilsa, u vagtda montg
boilimining injener texnik xodimlari guruhi defekt vedomosti yoki e’tiroz
(reklamatsiya) aktini tuzib |oyihatashkil otiga tuzatish uchun tagdim etadi.

3. Har bittaish turi bo%yicha vaqt sarfi va montaj ishining narxini
ko7rsatib ish hajmi vedomostini tuzish.

Ish hgymi vedomosti ishchilar soni va montgjchi brigadaning malakasini,
hamda baj ariladigan montg ishiningt grafigini tuzish uchun kerak.

Ish hgmi vedomosti ishchi chizmalar smetasi yoki texnologik ishchi
loyiha, hamda jihozlarni, asboblar va avtomatlashtirish vositaari,
yiriklashtirilgan qurilmalar al ohida inshootlarda qishloq xo%alik ishlab chigarish
agregat va uskuna arini o%rnatib montg qilish narxi asosida aniglanadi.
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Montg ishlari bo%yicha ayrim monografiyalarda va 0 quv go“lanmalarda
boshgacha vedomost formalari uchraydi.(jadval 2). Ish vaqt sarfi bo%yicha
aniglanadi (Soat). M azkur mutaxassislik bo%yicha 1 — toifali ishchining soatbay
ish hagi (so™m) va ishning toifasini (l1-razryad) hisobga oluvchi tarif
koeffitsiyentiga ko~paytiril adi:

?=7_7?7
. l?l l?

bunda: Z — 1-toifali ishchining soatlik ish haqgi, so"m; S — vaqt sarfi, s; K
— tariff koeffitsiyenti.

M ontaj ishlari vedomosti

1-jadvd
? NO’A vaA Montgj narxi, ?argjatlar, so"m, ga
avtomatlashtirish so"m
t/r | vositalarining yoki
montgj ishi
turlarining nomi
vatipi. 3
P g = | B
s E & | & o
£ 2 S |3 : =
2 | E oq| 8 N
=2 2 |E|% |58|5s S
5 S 2 % 52| & % g 5 @
> e z | @ T cC | = > g
= e ‘o e~
sl | £ 5§ 8 |gx|@ |8 |2 |5 |=
o
o |3 @ = =8 |= = ) > >

| ?ayyorlov ishlari

1 | Metal
konstruksiyal
ar tayyorlash

Il Montgj ishlari

10

11

?ayyorlangan ishlar bo%yichajami:

Montgj ishlari bo%yichajami:
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M ontaj ishlari hajmi vedomosti.

Jadval ? 2.
? | Ishning nomi Montgning narxi
t/r D k= . T
= ; Material va Umum g
8 : . = jihozlar iy c
2 4 12 |s s
S |=|8 |2 |° |8 g
S = N
o |83 |= 2 = &)
| ?ayyorlash ishlari
Il Montagj ishlari
4. M ontaj gilinadigan asboblar, apparatura, ijrochi mexanizmlar va
rostlovchi qurilmalar spetsifikatsiyasi. (3 — jadvalda keltirilgan.)
Avtomatlashtirilgan asbob va uskunalar spetsifikatsiyasi.
3—jadval
? th Asbobning Soni O%ramlar Asboblar soni va |zoh.
nomi va tipi Soni. o“rnatilgan joyi.
(markasi).

Bu jadval loyiha materialari va buyurtmachidagi avtomatlashtirish asbob
vavositaari soni hagidagi ma lumotlariga asosan to7diriladi.

5.M ontaj oldi sinovidan o%ishi kerak bo“gan asboblar vedomosti
4 — jadvaldagi formadato?graziladi.

Sinovdan 0o%ishi kerak bo?gan asboblar vedomosti.

4—jadva
? Avtomatlashtirish vosita Sinov rejimi Jihozlarning |zoh
asboblarining nomi vatipi sinovdan
t/ (markasi). o“tkaziladigan
r joyi.

Mazkur jadval avtomatlashtirish asbob va vositalaridagi zavod
yozrignomasi va spravochnik qo?lanmalar asosidato?grazil adi.
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6. M ontaj ishlarini bajarish uchun montaj jihozlari va moslamalar
vedomosti 5-jadval formasi bo%yichato?graziladi.

Montaj jihozlari vedomosti

S5—jadva
? Montgj jihozi Montaj Montaj Y asash yoki Yasalgan
t/r nomi jihozining talab jihozining sotib olish jihozlarga
gilinadigan soni mavjud soni kerakligi chizialar
mavjudligi

Bu vedomost mavjud (bor boZgan) yorignoma va industria usulni
maksimal qoilagan holda montg ishlarini amalga oshirish bo%icha
tavsiyanoma asosida to? g7razil adi.

7. Montaj ishlarini bajarish kalendar rejasi va montajning
tarmoq grafigi.

Montg] ishlarini bagarish tarmoq grafigi murakkab montg ishlari uchun
tuziladi. Chunki unda ayrim turdagi ishlar o7zaro ketma — ket aniq baarish va
07z muddatida tugallanishini talab giladi. ?armoq grafigi montg ishlarini
tashkill ashtirish vabajarishning modelini aks ettiradi.

?armoq grafigining asosiy elementini «Voqgea» va «lsh» tashkil etadi.
«Vogea» - bu ishning boshlangan va tugaganlik holati. «Ish» -bu vagt, mehnat
varesurs sarfini talab qgiluvchi ishlab chiqarish jarayoni.

?armoq grafigida «kritik yo7» ko“rsatiladi — bu ketma — ket bg ariladigan
ishning ko”p davom etmasligini anglatadi. U qurilish monta] ishining davom
etishi bilan bir vagtda to7g7ri keladi. Kritik yoZda turgan ish davomiyligini
gisqartirib montaj muddatini qgisqartirish va inshootning ishga tushishini
tezlatish mumkin.

8. M ontajchi zveno va brigada sonini hisoblash.
M ontaj chi zveno va brigada sonini hisoblash ish toifasini hisobga olgan

holda ish hgmini va montg ishlarini davomiyligini e’tiborga olib baariladi.
(jadva 6)
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M ontaj ishlarining kalendarli reja— grafigi.

6—jadval
Montgj ishlarining tavsifi Montgj ishlarining grafigi
? | Ishlarning nomi | Ishning fizik = Oylar
ur 2gmi sE g | _|=2
S o | S| >
35 =212 |8 § lyun | lyul
o= SE|E| & 8 Sana
= @ . e |, =| ©
ééﬁ_g 26 | 27|28 |2 |3|1|2|34|5|6
- 9 1|0
1 | Panellar yasash | Dona 1 025 |12 | 3| 4
va ikkilamchi
montaj ?ilish
2 | Bosh?ruv “ 2 075 | 8 | 3| 3 e ——
pultini yasash
3 | Pult “ 2 020 |[53| 2| 3
apparaturasi I——
kommutatsiyasi.
4 | Po’lat pog.m 30 021 | 72| 3 3
?uvurlarda —
elektr simlarini
montajt ?ilish
5 | Shkaflarni  va| dona 3 06 (83| 3| 3
pultlarni E—
o“rnatish
6 | Avtomatlash- komp 1 005 |34 | 2| 2
tirish  tizimini m—
sinab ko“rish
Montagj ishlari jami = 1 S| S| S
S
Yasalgan ishlar jami 2 Montaj ishlarining jami davomiyligi 11
kun: boshlanishi 26/V 1, tugallanishi 6/V 1.
jami ishlar S| S| S

M ontgchi brigadaar 5 dan 15 tagachaishchini tashkil etadi.
9. Montaj ishlarida texnika xavfsizligi.

Kursishi yakunida montg ishi jarayonida amal gilinishi kerak bo”gan
mehnat muhofazasi va texnika xavfsizligi masalalarini ishlab chigadi.
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?avsiya gilinadigan adabiyotlar:

1. Adabashyan A.K., Minnayev P.A. Montg sistem kontrolya i

avtomatiki- M. Energiya. 1994.

2. lvashin G.V., Nikitenko K.F. montg, naladka i ekspluatatsiya
avtomaticheskix wustroystv v pishevoy prom?shlennosti .- M. Pi?evaya
prom? shlennost, 1991.

3. Montg priborov i sredstv avtomatizatsii. Spravochnik./Pod redaksiyey
Klyuyeva A.S./-M .Energiya. 1991.

4. Barlasov B.Z., llin V. |..Naadka priborov i sistem avtomatizatsii.—M .,
V ? sshaya shkola, 1989.
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Amaliy mashgulot ? 4

Inshootda ishga tushirish sozlash ishini tashkillashtirish va bajarishni
loyihalashtirish bo%icha kursishi masalalarini ishlab chiqgish.
(6soat)

1. Avtomatlashtirilgan inshootning ishlab chigarish vatexnik tavsifi.

Inshootning (gidrotexnik kompleks, nasos stansiyasi va h.k.) o7rnashgan
joyi, tuman markazi va yagin joylashgan shaxar bilan aogasi, iglim sharoiti,
inshootning asosiy texnologik yo7nalishi, inshootning ishlab chiqarish
koZrsatkichlari (aniq ko7%rsatilgan inshoot bo?%icha gidroqurilmaning, nasos
stansiyaning va boshqalarning tipi, zatvorlar yoki nasos agregatlarining soni,
gurilma yoki nasos stansiyaga yordamchi jihozlar sarfi va h.k.) shuningdek
qurilish va xonaar hagida ma lumot ko%rsatilgan bo%ishi shart.

Ishlab chiqarish texnologiyasi gabul gilingan inshootning tarkibi texnik
koZrsatkichlaridan kelib chigib koZrsatiladi.(suv 0%tkazish nasos stansiyasi uchun
bu ichimlik suvi ishlab chiqarish, sug?rish uchun bu suvni uzatish
texnologiyasi, gidrotexnik qurilma uchun uning texnologiyasi, ishi va h.k.),
texnologik jihozning, qurilmaning va agregatlarning asosiy tavsifi va gisgacha
mazmuni, yong7n va portlash xavfsizligi, changligi, namligi, atrof muhit
dargjasi, atrof muhitda agressiv elementlar bor — yoZgligi, silkinish(vibratsiya)
dargasi va hokazolar nuqgtai nazaridan ishlab chiqarish binosi va tashqi
qurilmalar tavsifi, ishlab chigarishga energota’ minot tavsifi
beriladi(elektroenergiya, suv, issiglik, gaz, sigilgan havo vah.k.)

2. Inshootdaishgatushirish sozlash ishining vazifasi. M ontaj
ishlarining to%g7ri bajarilganligini tekshirish usullari.

Ishga tushirish sozlash ishi, uning tarkibi va baarilish ketma — ketligi
bo?yicha vazifa go%yiladi. Montgj ishlarining to7gi baarilganligini tekshirish
usullariga e’'tibor qaratiladi. Kerakli o7chash, rostlash va moslashtirish ishga
tushirish sozlash guruhi (brigada)ga qo%iladigan texnik ta minlanishi
talablariga mos bo%ishi kerak.

3. Rostlanishi va moslashtirilishi kerak bo7gan
avtomatlashtirish asbob va vositalari vedomosti.

Rostlanishi va moslashtirilishi kerak bo“gan avtomatlashtirish asbob va

vositalari vedomosti ishga tushirish sozlash ishlari hajmini aniglash uchun zarur.
Vedomost 1-jadval formasidato?graziladi.
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Avtomatlashtirish asbob va vositalari vedomosti.

1-jadva
? t/r | Avtomatlashtiris | ?ipi Soni Vaqt Ishgatushirish | Ishtoifasi
h asbob va normasi sozlash ishlari
vositalari nomi hajmi
Jami ishlar: S

?oifabo?ichaish hgmi aohida aniglanadi (s).

4. Ishgatushirish sozlash guruhi (brigada) xodimlarining soni va
malakasini aniglash.

Ishga tushirish sozlash guruhi (brigada) xodimlari sonini aniglashda toifa
bo%yicha ish hagimi va ish vaqgtining foydali yillik fondidan 1840 soat kelib
chigadi.(? 2 amaliy mashgzulotga garang). Bunda ko%“zda tutilmagan ishlarni
hisobga oluvchi ish vaqgti zahira koeffitsiyenti e'tiborga olinadi.

5. Ishga tushirish sozlash guruhi (brigada)ning asbob uskunalar bilan
ta’minlanishi.

Bu gismda ishga tushirish sozlash guruhining ishga tushirish sozlash
ishlarini bgarish uchun kerak bo“adigan statsionar va ko:chma qurilmalar,
asboblar, instrumentlarning kerakli miqdori hisoblab chiqiladi.

Avtomatlashtirish asbob va vositaarini  moslash va rostlashda
golaniladigan nostandart qurilmalar tavsiflanadi hamda ishga tushirish sozlash
guruhi (brigada) uchun statsionar jihozlar o“natiladigan xonaar hisoblab
chiqgiladi.

6. Sozlash ishlari usullari.

Avtomatlashtirish asbob va vositalari har xil guruhlarini rostlash va
moslash ishlarini baarish uchun go?laniladigan texnik usul vavositalarni tavsifi
yoziladi.

7. Sanoat rostlagichlarini moslashtirish parametrlarini hisoblash
usuli va uni amalda qo%lash.

Sanoat rostlagichlari tavsiflanadi va gisgacha ma'lumot beriladi.
Shuningdek, inshoot boshgaruv giymati(parametri) va dinamik tavsifi yoziladi.
Inshootning tavsifi va giymati(parametri) bo%yicha rostlagichlarning moslash [3,
4] korsatkichlari hisoblanadi. Keyin, rostlagichlarning ganday moslashtirilishi
ko7rsatiladi. Bunda ganday kerakli ta’ minlash manba’lari, stendlar va asboblar
golanilishi ko7rsatiladi.
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8.1shgatushirish sozlash ishini bajarishda texnika xavfsizligi.

Kursishining yakunlovchi gismidaishga tushirish sozlash ishini amalga
oshirishda mehnat muhofazasi vatexnika xavfsizligi qoidalariga amal qilish
masalaari aniq varavshan qilib yoritiladi.

9. ?avsiya gilinadigan adabiyotlar.

1. Molchanov L.G. Montg, naadka i ekspluatatsiya avtomaticheskix
ustroystv.- M., Lesprom. 1990.

2.Mrntg priborov i sredstv avtomatizatsii. Spravochnik./ Pod redaksiyey
Klyuyeva A.S.- M., Energiya. 1991./

3. Naladka avtomaticheskix sistem i ustroystv upravleniya texnologicheskimi
protsessami. Spravochnoye posobiye./ Pod redaksiyey Klyuyeva A.S. — M.,
Eneogiya. 1996.

4. Nesterenko A.D. i dr. Spravochnik po naladke avtomaticheskix ustroystv
kontrolyai regulirovaniya. — Kiyev. Naukova dumka. 1996.
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KARIMOV NASIMQUL HAZRATQULOVICH
BOZOROV ELMUROD OSTONOVICH

«Avtomatikatizimi vaelektr jihozlarining montaji, sozlashi va

ekspluatatsiyasi» fanidan amaliy mashg-ulotlar o%tkazish uchun.

USLUBIY KOYRSATMA

Muharrir:
M usaxhi h:
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Bosi shga ruxsat etildi y. Qog“oz o“lchami

Hajmi bosma tabog. nus' ha. Buyurtma ?
TIMI bosmaxonasidan choh etildi.
Toshkent — 100000. Qori Niyozy kochas 39 uy.

24



25



26



	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13
	Page 14
	Page 15
	Page 16
	Page 17
	Page 18
	Page 19
	Page 20
	Page 21
	Page 22
	Page 23
	Page 24
	Page 25
	Page 26

