
МАВЗУ: 
Шнекли ва фрезали 

канал тозалагичлар. 

Вазифаси,синфи, 

тузилиши,ишлаш 

жараѐни ва қўллаш 

сохаси. 



РЕЖА: 
Шнекли (винтли) канал тозалагич 

машинаси тўғрисида умумий  

маълумотлар. Уларни қўллаш сохалари 

конструкциялари ва турлари. 

Фрезали канал тозалагич машинаси 

тўғрисида умумий  маълумотлар. Уларни 

қўллаш сохалари конструкциялари ва 

турлари. 

Машиналарнинг ютуқ ва камчиликлари. 

Ривожланиш йўналишлари. 

Машиналарнинг асосий кўрсаткичлари.  

 



Шнекли ишчи жихозига эга бўлган канал тозалагичлар шнекни  канал ўқига 

қиялигига ва горизонтга нисбатан жойлашувига қараб қуйидагиларга 

бўлинади. 

А - Канал ўқига нисбатан перпендикуляр жойлашган ѐтиқ шнек; 

Б - Канал ўқига нисбатан горизонтал текисликда  жойлашган  шнек 

В - Канал ўқига нисбатан  вертикаль текисликда  жойлашган  шнек 

Г,Д - Канал ўқига нисбатан  горизонтал текисликда перпендикуляр 

жойлашган   шнек 

Е - Ўзгаувчан холатларда жойлашувчи шнек 

Ж - Канал ўқига нисбатан қия жойлашган шнек. 
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Фрезали ишчи жихозига эга бўлган канал тозалагичлар фрезани  канал 

ўқига   нисбатан жойлашувига қараб қуйидагиларга бўлинади. 

 - Канал ўқига нисбатан  паралель айланувчи фреза  ўқли иш жихози. 

- Горизонт ва канал ўқига нисбатан қия айланувчи фреза ўқли ишчи 

 жихози. 

- Канал нишаблигига нисбатан перпендикуляр айланувчи фреза ўқли 

 ишчи  жихози. 

- Бир вақтнинг ўзида икки фрезага эга бўлган иш жихозли канал 

 тозалагич. 







ВК-1,2 канал тозалагичи 



ВК-1,2 канал тозалагичини асл нусхаси 



№    К ў р с а т к и ч л а р и Ўлчам бирлиги Қиймати 

  

1. Машина тури Ўзиюрар махсус сурилувчи 

занжирли юриш. 

2. Иш жиҳоз тури Фрезали  

3. Базавий машина Т-54В 

4. Двигатель қуввати От кучи 50 

5. 
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чуқурлиги 
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1,2 

0,8 – 1,2 

1:1 - 1:1,5 

6. Қирқиш қатлами см 15 

7 Техник иш унуми  м3/соат 84 

 



МР-16 канал тозалаш машинаси 



МР-19 канал тозалаш машинаси 





КЛН-1,2-русумли канал тозалагичи.  1-фрезали иш жихози;  2 — 

гидромотор; 3 — хартум ;  4 —  бурилиш  колонкаси; 5 — хартумни 

кўтарувчи гидроцилиндр;  

КЛН-1,2  канал тозалагич машинаси  чуқурлиги 1,2 м бўлган, 

тубини эни 0,25 м ва тепа қисмининиг эни 3,0 м. гача бўлган  зах 
қочириш каналлари тозалаш учун мўлжалланган  
Канал тозалагич машинасининг асосий қисмлари: фрезали иш 
жихози; гиромотор, хартум,буриш колонкаси ва 
гидроцилиндрлардан ташкил топган. 



 





№    К ў р с а т к и ч л а р и Ўлчам бирлиги Қиймати 

  

1. Машина тури Ўзиюрар махсус сурилувчи 

занжирли юриш. 

3. Базавий машина ДТ-75Б-С2 

2. Иш жиҳоз тури Ротор 

3. Двигатель қуввати От кучи 55 

4. 

  

  

Канал ўлчамлари: 

чуқурлиги 

канал туби эъни 

канал нишоби 

  

м 

м 

- 

  

2 

0,4 – 1,5 

1:1 - 1:1,5 

5 Техник иш унуми  м3/соат 80 

6. Вазни т 10,7 

МР-14 канал тозалагичининг техник тавсифи 

 





ОКН-05-русумли канал тозалагич машинаси 



№    К ў р с а т к и ч л а р и Ўлчам бирлиги Қиймати 

  

1. Машина тури Ғилдиракли  

3. Базавий машина Беларус-1221 

2. Иш жиҳоз тури чўмичли  

3. Двигатель тури Д-260.2 

4. Двигатель қуввати От кучи 130 

5. 

  

  

Канал ўлчамлари: 

чуқурлиги 

канал туби эъни 

канал нишоби 

  

м 

м 

- 

  

2 

0,5-1 

2:1 

6. Чўмич сиғими м3 0,22 

7 Техник иш унуми м3/соат 30 







Тозалаш керак бўлган чўкиндининг кўндаланг 

кесим юзаси, м
2
 

А=(0,8…0,9)∙ , м
2 

        Rф–фрезанинг радиуси, м 

Фрезанинг айланиш тезлиги, м/с     Vф=10…25 м/с 

        Фрезанинг диаметри, м    dф=0,5…1,2 м 

        Иш жиҳозидаги кураклар сони, дони Z=2…3 дона 

Фрезанинг техник иш унумдорлиги 

 

Пт=3600∙А∙Vм, м
3
/соат 

2

2
фRП 



Фрезали иш жиҳозига сарфланадиган қувват        

                                 Рф = ф

PРР тотк

2



, кВт 

          Рк–қазишга сарфланадиган қувват, кВт 

Рот–чўкинди тупроқларни отишга сарфланадиган             

қувват, кВт 

    Рт–тупроқни тупроқ ва метал билан ишқалашига 

сарфланадиган қувват,   кВт 

     ф–юритманинг Ф.И.К. ( =0,85) 
 

          Рк =0,28∙Кк∙Пт, кВт     Рот= 2

2

106,32 

 фтт VП 

, кВт 



Рт = g

fП фтт




6

2

106,3



(0,3….0,5)∙(h2+ 3

4
∙Rф

2), кВт 

          f–тупроқни темир билан ишқалаш коэффициэнти,  

          ф–фрезанинг бурчакли тезлиги, с
-1 

  ф =
ф

ф

R

V
, с

-1
  

           h2–чўкиндининг қалинлиги, м 

 

Канал тозалагичнинг иш жараѐнида таьсир қилувчи 

кучларнинг йиғиндиси. 

 

 F=Fю+Fиш+Fк, кН 

             F
ю
-машинанинг юришдаги қаршилиги, кН 

     Fиш–иш жиҳозининг қаршилик кучи, кН 

     Fи–инерция кучининг қаршилиги, кН 
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