
Мавзу:Давлат ѐнғин хавфсизлиги хизмати.  

 

Режа: 

1. Давлат ѐнғин хавфсизлиги хизмати (ДЁХХ), тузилиши, 

мақсади ва вазифаси. 

2. Хизмат  ва унга  таѐргарликни ташкиллаштириш.  

3. Ёнғинни ўчириш қурилмалари ва техникаси, турлари.  

4. Ёнғинни ўчирувчи автоматик тизимлар, турлари ва ишлаш 

принциплари.  

 

 

 



 Ёнғин хавфсизлиги бош бошқармаси 

        Ёнғин хавфсизлиги Бош бошқармаси - 

Ўзбекистон Республикаси ФВВ (Ички ишлар 

Вазирлиги) тизимига киради, ҳамда аҳоли 

яшаш пунктлари, маданий-маиший, ишлаб 

чиқариш ва стратегик аҳамиятга эга бўлган 

объектларда ѐнғин хавфсизлигини 

таъминлайдиган ҳудудий ѐнғин хавфсизлиги 

бўлинмалари фаолиятига раҳбарлик қилади ва 

мувофиқлаштиради. 

 



 Бош бошқарма фаолияти негизини Ўзбекистон 
Республикаси Конституцияси, қонунлари, 
Ўзбекистон Республикаси Президенти фармон ва 
кўрсатмалари, Вазирлар Маҳкамасининг қарори, 
ФВВ (ИИВ) меъѐрий ҳужжатлари ташкил этади. 

 Бош бошқарма фаолияти қонунчилик, адолат, 
ишни ташкил этиш тизимини бир бошидан ва 
умумлашган ҳолда аҳоли яшаш пунктлари, 
маданий-маиший ишлаб чиқариш объектларида 
ѐнғин хавфсизлигини ташкил этишга асосланган. 

 Ўзбекистон Республикаси ФВВ (ИИВ) Ёнғин 
хавфсизлиги Бош бошқармаси ўзининг ҳисоб 
рақамига, Ўзбекистон Республикаси герби 
туширилган муҳрга, Бош бошқарма номига тўлиқ 
эга бўлган юридик шахс ҳисобланади. 

 



 Бош бошқарманинг асосий вазифалари 
қуйидагилардан иборат: 

 аҳоли яшаш жойлари, стратегик аҳамиятга эга бўлган 
объектлар, ижтимоий-маданий, саноат ва бошқа объект 
ва коммуникацияларнинг ѐнғин хавфсизлигини 
таъминлаш;  

 ѐнғин хавфсизлигини таъминлашга қаратилган 
самарали профилактик ишларни ташкил этиш, аввало 
мураккаб ва узоқ давом этувчи, мамлакат 
хавфсизлигига ва иқтисодиѐтига катта зарар 
келтирадиган ѐнғинларга сабаб бўладиган ҳолатларни 
ўз вақтида аниқлаш ва уларни бартараф этиш, ишлаб 
чиқариш ва бошқа объектларда ѐнғинга қарши 
текширишларни сифатли ўтказиш; 

 ѐнғинларни, аввало стратегик муҳим объектлардаги, 
шу жумладан қўпорувчилик-террористик актлар ва 
бошқа жиноий тажовузлар, табиий офатлар ѐки 
техноген характердаги фавкулотда вазиятлар оқибатида 
содир бўлган ѐнғинларни ўз вақтида олдини олиш ва 
бартараф этиш; 



 ДАВЛАТ ЁНFИН ХАВФСИЗЛИГИ 
ХИЗМАТИНИНГ СТРУКТУРАСИ 

 Ўзбекистон Республикаси ФВВ (Ички ишлар 
вазирлиги) Давлат ёнғин хавфсизлиги хизмати 
(ДЁХХ) қуйидаги таркибдан иборат: 

 -Ўзбекистан Республикаси ФВВ-лиги (Ички ишлар 
вазирлиги) Ёнғин хавфсизлиги Бош бошқармаси 
(ЁХББ), 

 -Қорақалпоғистон Республикаси ФВВ-лиги (ИИВ), 
Тошкент шаҳар ФВБ ва вилоятлар ФВБ 
Ёнғин  хавфсизлиги бошқармаси (ЁХБ), 

 -Ўзбекистон Республикаси ФВВ-лиги (Ички ишлар 
вазирлиги) туман (шахар) ички ишлар бўлими 
Ёнғин  хавфсизлиги бўлим (бўлинма) лари, 

 -Ёнғин  хавфсизлиги отряд (қисм) лари.  

 



 Ёнғин хавфсизлиги Бош бошқармаси қуйидаги 

асосий бошқарма ва бўлимлардан иборат: 

 жанговар тайѐргарлик ва ѐнғинни ўчиришни 
ташкил этиш ва мувофиқлаштириш бошқармаси, 

 ѐнғинни олдини олиш ва ѐнғин назоратини 
ташкил этиш бошқармаси, 

 алоҳида муҳим ва тоифаланган объектларда 
ѐнғин хавфсизлигини таъминлашни ташкил этиш 
ва мувофиқлаштириш бошқармаси, 

 ахборот таҳлил ва услубий таъминот бўлими, 

 кадрларни танлашни, касбий тайѐргарлигини 
ташкил этиш ва ижтимоий —ҳуқуқий ҳимоялаш 
бўлими.  



 Ёнғин хавфсизлигини таъминлашнинг асосий 

тизимлари 

        ГОСТ 12.1.004-85 асосан объектнинг 
ѐнғин хавфсизлиги қуйидаги тизимлар 
билан таъминланади:  

 

 ёнғиннинг олдини олиш тизими,   

 ёнғинга қарши муҳофаза тизими, 

 ташкилий – техник тадбирлар тизими. 



 Ёнғинга қарши муҳофаза тизими 
    Инсонларни, моддий бойликлар ва бошқаларни 

ѐнғин вақтида хавфли омилларидан ҳимоя 
қилувчи техник воситалар ва ташкилий чора-
тадбирлар киради.  

 
    Бунга: 
 ѐнғинни ўчиришнинг турли воситалари ва 

техникаларини қўллаш, уларнинг зарур ва етарли 
миқдорини таъминлаш,  

 гуруҳий ва шахсий ҳимоя воситаларини 
ишлатиш,  

 ѐнғиндан хабар берувчи ва уни ўчирувчи 
автоматик ускуналарни қўллаш,  

 



 Ёнғинни ўчириш усуллари. 

 

1. Ёниш ўчоғига оксидловчи кириб боришини 
(концентрациясини) пасайтириш ѐки умуман тўсиш; 

2. Ёниш ўчоғининг температурасини ўз-ўзидан алангаланиш 
температурасидан ѐки ѐнувчи модда температурасини 
алангаланиш температурасидан паст миқдорга тушириш; 

3. Ёниш ўчоғига ѐнувчи модда кириб боришини камайтириш  
ѐки умуман бартараф этиш; 

4. Ёнувчи моддаларни ѐнмайдиган моддалар билан 
аралаштириш; 

5. Ёниш жараѐнидаги кимиѐвий  реакциялар тезлигини 
жадал сусайтириш; 

6. Алангани механик таъсир (кучли сув ѐки газ оқими) 
билан йўқотиш. 

 

 



 Ёнғинни ўчирувчи моддалар ѐнғинни ўчириш 

хусусиятлари бўйича қуйидагича гуруҳланадилар 

1. Совутувчилар (сув, хлор тўрт углероди ва бошқалар 
киради). 

2. Кислород йўлини тўсувчилар (кўпиклар, 
порошоклар ва бошқалар). 

3. Кислород концентрациясини пасайтирувчилар 
(сув, сув буғи, карбонат ангидирид ва бошқалар). 

4. Ёниш жараѐнига кимѐвий таъсир қилиб 
сусайтирувчилар (галоид углеводородлар - бром 
этил, метил ва бошқалар). 

 



 Ёнғинни ўчирувчи моддалар агрегат ҳолати 

бўйича қуйидагича гуруҳланадилар 

1. Газсимонлар ( азот, карбонат ангидрид, инерт 
газлар, сув буғи ва бошқалар); 

2. Суюқ ҳолатдагилар (сув, хлор тўрт углероди, 
бром этил); 

3. Қаттиқ ѐки порошоксимонлар (кальций 
сода, флюслар, қуруқ қум ва тупроқ) 

4. Аралаш ҳолатдагилар (суюқлик билан 
газсимон-кўпиклар, қаттиқ моддалар билан 
карбонат ангидирид гази, ѐки порошоксимон 
моддалар билан ҳаво аралашмаси 



 Ёнғинни ўчирувчи моддаларнинг хусусиятлари. 
 Сув. Сув ѐнғинни ўчиришда мустақил ҳолатда 

ѐки ҳар хил кимиѐвий моддалар билан 
аралаштрилган ҳолда ишлатилиши мумкин. У 
бошқа воситаларга нисбатан қуйидагилари билан 
ажралиб туради: 

 1) катта кирувчанлиги, 
  2) катта иссиқлик сиғими,  
 3) кимиѐвий жиҳатдан нейтраллиги,  
 4) катта транспортабеллиги, 
  5) арзон баҳолилиги.  
    Унинг ѐнғин ўчириш самарадорлиги  

совутувчанлигидир, яъни сув жуда катта 
иссиқлик сиғимига эга – 2263,8 кЖ/(кг·град).  

 1 кг сув 1700 литр буғ ҳосил қилади.  

 



 Сув таркибига баъзи ҳолларда махсус 
намлагичлар қўшилади. Намлагичлар ѐнаѐтган 
нарсаларда  намланиш хусусиятини яхшилайди 
(масалан; резина, кўмир, ганч, толали 
материаллар, торф ва бошқа). Намлагичларга  
совун, синтетик эритмалар, амилсульфат; 
алкилсульфинат ва бошқалар киради. 

 Сувнинг ўчирувчи сифатидаги камчиликлари: 
баъзибир металл ва моддалар билан реакцияга 
киришади; ток ўтказади, қиш пайти музлаб 
қолади, енгил нефт маҳсулотларини ўчиришда 
қўллаб бўлмайди ва бошқа.  

 Сув буғини ҳажми 500 м3 гача бўлган хоналарда 
ѐнғинни ўчиришда қўллаш мумкин. Сув буғининг 
ѐнғинни очиқ  ҳавода ўчиришдаги 
концентрацияси 35 % ни ташкил қилади. 



 Кимѐвий кўпик: асосан сульфат кислота ва 
унинг тузлари билан кўмир кислота ва ПО-6 
аралашмаси ўзаро кимѐвий реакцияга 
киришганда ҳосил бўлади 

 

 

 

 

 Бу ерда       ва   ПО-6    кўпик ҳосил қилади. 
Кўпикнинг 80 %        , 19,6 %         , 0,4 %  ПО-6 
иборат бўлади. 

 Амалда кимѐвий кўпикни ѐнғинни ўчиришда 
ишлатиш камаймоқда, кўпрок механик-ҳаво 
кўпигидан фойдаланилмоқда. 

 

2242342 22 COOHSONaNaHCOSOH 

423242 3)(26)( SOHOHFeOHSOFe 



 Ҳаво-механик кўпик:  90 % ҳаво, 9,5 % сув ва 0,7 % 
кўпик ҳосил қилувчи модда ПО-1 аралашмасидан 
иборат. ПО-6 моддаси ишлатилганда (0,4 %), унинг 
ѐнига 83 % ҳаво, 16,6 %  сувдан иборат аралашма 
ташкил топади. Механик кўпикнинг хусусияти – 
унда кам маҳсулот ишлатилишидир, яъни кам 
моддадан кўп ҳажмда кўпик ҳосил қилишдир. У 
махсус кўпик ҳосил қилиш генераторларида ҳосил 
қилинади. 

 Ҳосил бўлган кўпик ҳажмининг бирламчи ҳажмга 
нисбатан ошишига қараб аралашмалар ва 
генераторлар гуруҳланади: 10 каррагача 
(кичик),10...200 каррагача (ўртача) ва 200 ошиқ 
каррали (юқори). Бу кўпикнинг ҳажми анча кенг ва 
узоқ вақт сақланади 



 Карбонат ангидирид -         : инерт, рангсиз, ҳаводан  
 

 1,5 марта оғир газ. 0 ºС ва 3,6 МПа босимда суюқ 
ҳолатга ўтади ва углекислота деб аталади.  

 Қисилган ҳолдан ташқарига чиқса 500 марта кенгаяди 
ва қор шаклига ўтади, температураси минус 80 ºС тенг 
бўлади.  

 Қаттиқ ҳолатдан тўғри бўғ ҳолатга ўтиши мумкин, 1 
килограммдан 509 литр буғ ҳосил бўлади.  Карбонат 
ангидирид кичик ѐнғинларни ўчиришда асосий 
қўлланиладиган воситадир.  

 Электр ўтказмаслик хусусиятига кўра 
электродвигатель ва бошқа электротехник 
қурилмаларда ѐнғин учиришда ягона восита 
ҳисобланади.  

 У пўлат баллонларда суюлтирилган ҳолатда босим 
остида сақланади.  

 

2CO



 Галоид углеводородлар:  Ёнғинни ўчириши ѐниш жараѐни 
реакциясининг кимѐвий тормозланишига асосланган 
(ингибирлаш). Улар чегаравий углеводородлар бўлиб, 
улардаги бир нечта водород атоми галоид (фтор, хлор, бром) 
атомлари билан алмашинган.  

 Ёнғинни ўчиришда қуйидагилар: тетрафтордибромметан 
(хладон 114В2), метил бром, трифторбромметан (хладон 
13В1) кенг қўлланилади.  

 Бундан ташкари этил бром асосидаги бирикмалар (3,5; 4НД; 
7; СЖБ; БФ) ҳам ишлатилади. 3, 5, 7 ракамлари бу 
бирикмалар 3, 5, 7 марта карбонат ангидириддан самалироқ 
эканлигини кўрсатади.  

 Кейинги вақтларда этилбромли бирикмаларнинг ишлатилиши 
чекланмокда, чунки бромэтил ва унинг бошқа моддалар билан 
аралашмаси баъзи бир шароитларда ѐниши мумкин. 

 Галоид углеводородли бирикмалар катта зичликка эга, бу эса, 
ѐнғинни ўчириш хусусиятини оширади, музлаш 
даражасининг пастлиги эса уларни совуқ ҳавода ҳам 
ишлатилишига йўл беради. 



 Ёнғинни ўчириш кукунлари (порошоклари): 
минерал тузларнинг ѐпишиб ва қотиб қолишининг 
олдини олувчи турли қўшимчалар қўшиб майдаланган 
кукунларидан иборат.  

 Улар кучли ингибиторлар ҳисобланган галоид 
углеводородларга нисбатан ҳам бир неча баробар катта  
ѐнғин ўчириш хусусиятига эга.  

 Бундан ташқари улардан универсал ҳамдир. Чунки 
улардан сув ва бошқа моддаларни ѐнғинни ўчиришда 
қўллаш мумкин бўлмаган жойларда (масалан, металл 
ва баъзи металл таркибли бирикмалар ѐнганда) 
фойдаланиш мумкин.  

 Кукунлар умумий ва махсус мўлжалланган турларга 
бўлинади. ПСБ-3 бирикмасининг асосий қўшимчаси 
сифатида натрий бикарбонат; ПФ-диаммоний фосфат; 
П-1А-аммофос; СИ-2 – силикагель (114В2), хладон 
билан тўйдирилган ва бошқа.  







 Сувли ѐнғинни ўчириш автоматик қурилмаси 

схемаси.  

 



СУВ СОЧГИЧЛАР: 
А- ОВС СПЛИНКЕРИ; Б- ОВД ДРЕНЧЕРИ; 

1-ТИҚИЛМА,  
2,4-РИЧАГЛАР, 3-ЕНГИЛ ЭРУВЧИ КУЛФ, 5-РАЗЕТКА, 6-КЛАПАН 

 



 Ёнғин тўғрисида хабар қилиш ва 
сигнализация воситалари. 

 Ёнғинни муваффақиятли ўчиришда ѐнғинни 
аниқлаш ва ўз вақтида ѐнғин хизмати 
бўлимларини ѐнғин жойига чақириш катта 
аҳамиятга эга.  

 Халқ хўжалигиниг ҳар бир объекти, ѐнғин 
туғрисида хабар килиш ва сигнализация воситаси 
билан таъминланган бўлиши керак.  

 Ёнғин тўғрисида хабар бериш воситасига шаҳар 
ва маҳаллий телефон алоқаси, муҳим объектлар 
учун махсус ѐнғин телефон алоқаси ва ѐнғин 
электр сигнализацияси киради.  

 Турли ѐнғин электр сигнализация тизими 
ѐнғинни бошланғич боскичида аниклашга ва 
пайдо бўлган жойи тўғрисида ахборот беришга 
мўлжалланган (ЭПС).  

 



 Ёнғинга қарши сув таъминоти. 

 Ёнғинга қарши сув таъминоти билан бутун ишлаб 

чиқариш корхоналари ва аҳолиси 50 киши бўлган 

аҳоли  пунктлари таъминланиши лозим.  

 Сув манбалари табиий (ҳовузлар, ариқлар, 

дарѐлар ва бошқа) ва сунъий бўлиши мумкин.  

 Битта ташқи ѐнғинни ўчиришга сув сарфи ишлаб 

чиқариш категорияси, бино ва иншоотларнинг 

оловга чидамлилик даражаси ва бино ҳажмига 

боғлиқ равишда  меъѐрланган. 

 



 Ташқи ва ички ёнғинни ўчиришга сув сарфи 

(м3/соат) қуйидаги ифода бўйича 

ҳисобланади: 

 

 

 бу ерда:        -ташқи ва ички ѐнғин ўчиришга солиштирма 

сув сарфи (қуйидаги жадвалдан олинади); 

       - ѐнғиннинг давом эти вақти, 3 соатга тенг деб 

олинади, ѐки махсус формулалардан аниқланади; 

      -бир вақтда содир бўлувчи ѐнғинлар сони, 1...3 тенг 

деб олинади. 

 



 Ёнғинни ўчиришга солиштирма сув сарфи,    ,   л/сек 

 



 Ҳовуздаги сув ҳажми заҳираси, м3 

 

 

 

 

 

 


Бу ерда:       - ѐнғинни ўчиришга сув сарфи, м3/соат; 

                   - технологик мақсадларга сув сарфи, м3/соат 

                         - хўжалик мақсадларига сув сарфи, м3/соат 





Назорат саволлари 
 Ёнғинни ўчиришнинг қанақа усуллари мавжуд?   

 Ёнғинни ўчириш усуллари ва моддалари қанақа 

гуруҳланади? 

 Ёнғинни ўчирувчи моддалар ѐнғинни ўчириш 

хусусиятлари бўйича қанақа гуруҳланади? 

 Ёнғинни ўчирувчи моддалар агрегат ҳолати бўйича 

қанақа гуруҳланади?  

 Ўт ўчириш воситалари ѐнғин турлари бўйича қанақа 

қўлланилади? 

 Ўт ўчириш воситаларининг меъѐрий миқдорлари қандай 

аниқланади?  

 



 Ёнғин хавфсизлигини таъминлашнинг асосий 
тизимлари нималардан иборат?  

 Ёнғиннинг олдини олиш тизими нималардан иборат?   
 Ёнғинга қарши муҳофаза тизими нималардан иборат?  
 Ёнғинни ўчириш қурилмалари қанақа турлари мавжуд? 
 Ёнғинни ўчирувчи қурилмалар ишлаш принципи 

бўйича қанақа гуруҳланади? 
 Ёнғинни ўчирувчи дренчерли қурилмаларнинг ишлаш 

принципи қанақа?  
 Ёнғинни ўчирувчи спринклерли қурилмаларнинг 

ишлаш принципи қанақа? 
 Ёнғин тўғрисида хабар қилиш ва сигнализация 

воситаларининг қанақа турлари мавжуд? 
 Ҳовуздаги сув ҳажми заҳираси қанақа ҳисобланади? 
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