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Paxra tozalash, ro gimachilik va yengil sanoar sohalarining texnologiyasini takomillashrrish
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Horzirgi kunda yigirilgan ip ishlab chigarish uchun paxta tolasidan saralanma tuzishda
HVI tizimidan olingan ko‘rsatkichlardan foydalaniladi. HVI tizimi go’llanilishi bilan tola xossa
ko'rsatkichlarini aniglashda va saralanma, “Lot™lar tuzishda katta qulaviiklarga erishildi[1].

Saralanma fuzish uchun paxta tolasini fanlash ip yigirish korxonasi mmtaxassislanning
asosly vazifalaridan biri hisoblanadi Ishehi saralanma fuzish ishlab chiganladigan ipning
ishlatilishiga kora, uning chizigiy zichligi, sifati, shuningdek, korxona omboridagi mavijud paxta
tolasi seleksion va sanoat navi hamda partiyvalan asosida tuziladi Paxta tolasi sifat
korsatkichlarini minimal ogishi hisobiga tizimli aralashtirish rejasini tuzish orgali o'zgarmas
sifat ko‘rsatkichlarga ega bo*lgan yigirilgan iplami uzluksiz ishlab chigarilishi ta’minlanadi [2].

Respublikamizda faolivat wuntayotgan ilg'or korxonalaming tajribalaniga asosan
quyidagi 3 hil saralanma asosida CCM 30, ECD 30, OE 30 iplari korxona sharoitida ishlab
chigarildi Hamda, ishlab chigarilgan iplaming fizik mexanik ko'rsatkichlar tahlil gilindi. MNe 30
nomerdagi CCM(gayta tarash kompakt trikota)) ipi ishlab chigarish uchun  quyidagi

saralanmadan foydalamldi:
CCM Ne 30 1pi ishlab chigarish uchun tuzilgan saralanma ko‘rsatkichlarn
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Saralanma turishda HVI da olingan ko‘rsatkichlar Uster Statistics 2018 ko'rsaflichlari
bilan solishtirilganda, uning mikroneyr (Mic) ko‘rsatkichlan 75% L (73% da 4.50),
yigiruvchanglik indeksi (SCI) 5% 1i (5% 1 da 144), solishfirma uzish kuchi (Str) 5% li, (5% da
31.4). our gaytarish koeffitsienti (Rd) 25% h (25% da 78.5), sarg’ishlik darajasi (+b) 25% L
(25% da 8.3), uzilishdagi uzayishi (Elong) 50%, kalta tolalar indeksi (SFI) 25% ki (25% da 7.66)
sifat kategoriyvasiga mos kelishi aniglandi. Tuozilgan kunlik aralashmada tolaning mur gaytarish
koeffitsienti (Fd) ko rsatkichining fargi 1,5 va b+ ko rsatkichining fargi esa 0,4 ni tashkil etgan.

ECD (trikotaj karda ipi) Ne 30 ipi ishlab chigarish vuchun quyidagi saralanmadan
fovdalanildi:
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EKCD Ne 30 ipi ishlab chigarish uchun tuzilgan saralanma ko‘rsatkichlari
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Saralanma tuzishda HVI da olingan ko‘rsatkichlar Uster Statistics 2018 ko'rsatkichlari
bilan solishfirilganda mikroneyr (Mic) ko'rsatkichlari 75% 1 (75% da 4,32), yigiwwchanglik
mdeksi (SCI) 95% h (95% L da 129), solishtirma uzish kuchi (Str) 5% L (5% da 32.8), nur
gaytansh koeffitsienti (Rd) 5% L (5% da 81.5). sarg’ishlik darajasi (+b) 50% L (50% da 9.4),
uzilishdagi uzayishi (Elong) 50% L, kalta tolalar indeksi (SFI) 75% L (75% da 8.77) sifat
kategonyasiga mos kelishi aniglandi.

Tuzilgan kunlik aralashmada mur gaytarish koeffitsienti Bd ko'rsatkichining fargi 6 mi va
b+ ko‘rsatkachining fargi esa 1.9 ni tashkil etgan. Kunlik saralanmami yasshi nazorat gilish uchun
aralashtirish rejasida Fd giymatlarmi 5 dan past bo'lgan oraligda bolishini ta’minlash tavsiva
etiladi. Bir x1l navli paxtani aralashtirishda +b oralig'mi 2.5 dan kam bo‘lgan qivmatda saglash
magbul hisoblanadi.

OFE Ne 30 ipi ishlab chigarish uchun tuzilgan saralanma ko rsatldchlari
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Saralanma tuzishda HVI da olingan ko'rsatkichlar Uster Statistics 2018 ko'rsatkichlan
bilan solishfinlganda uning mikroneyr (Mic) ko'rsatlachlani, 50% L (30% da 4.12),
Yigimvchanglik mdeksi (SCI) 50% L (50% 1 da 128). Solishtirma uzish kuchi (Strenght)
ko‘rsatkichlari 50% 1 (50% da 28 4), Nur gaytarish koeffitsienti (Rd) 50% 1 (50% da 75.6),
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Sarg’ishlik darajasi (+b) 5% b (5% da 7.2), Uzilishdagi vzayishi (Elong) 75% i, kalta tolalar
indeksi (SFI) 50% b (50% da 9,09) sifat kategoriyasiga mos kelishi amqlandi.

Tuzilgan saralanmada kunlik aralashmada Rd ko'rsatkichining fargi 22 mi va b+
ko‘rsatkichining fargi esa 0,75 nd tashkil etgan.

Paxta tolasining 1p sifatiga ta’sir qiluvcln muhim ahanmiyatga ega bo'lgan ko‘rsatkichlar
jamlanmasi SCI - yigimivchanlik indeksi orgali ifodalanadi. Yiginwwchanlik indeksi SCI — bu
paxta tolasining mikroneyri, uzunligi, birxilligi. pishigligi, nur gaytarish koeffitsiyenti va
sarg’ishlik darajasi kabi o'ziga xos ajralmas xusuiyatlanmi oz ichiga olgan ko‘rsatkich
hisoblanadi. Bu esa o'z navbatida wyigirish jarayomi barqarorligini ta’minlashm bitta yagona
givmat orgali amalga oshirish imkonini beradi. Yigiruvchanlik indeksi (SCT)- regressiya
tenglamasi asosida hisoblanadi. Ushbu tenglama barcha ko‘rsatkichlarm hisobga olagan holda
har bir sinov namumnasi uchun ishlatiladigan bitta giymatni hisoblab clugadi.

Ko'plab regression tahlillar asosida har bir tola xususiyati yiginlgan ip xususiyatiga ta’sir
etishi aniqlandi Binobarin, SCI giymatiga tolaning mikroneyri, unzunligi, bir xillik indeksti,
mustahkamligi, nur gqaytansh koeffitsiyenti (Rd) va sarg1shlik darajasi (+b) ta’sir giladi.

Crvida rang ko‘rsatlachlarni o'z ichiga olgan, nmhim ahamivatga ega bo'lgan HVI-
tizim o°lchovlan uchun SCI tenglamalan keltinlgan:

HVT kalibrlash rejimi uchun:

SCI=-414.67 + (2,9 x Kuch) - (9,32 x Mikroneyr) + (49,17 x Uzunlik dyuoymlarda) + (4,74 x
bir xillik indeksi)+0,65 x Rd) + (0,36 x +b)

Agar rang moduli o‘matilmagan bo‘lsa, u holda, tenglama quyidagicha ko'ninishga ega
bo‘ladi:

SCI=-322 98 + (2,89 x Kuch) - (9,02 x Mikroneyr) + (43,53 x Uzunhk) +
(4,29 x bir xillik indeksi)

Aralashfirish rejast uchun bia nechta ko'rsatkichlarmi kuzatish o'miga HVI- tizimm
hisobotida olingan "SCI" givmati orgali paxta folasining xususiyatlanni kuzatish gqulay
hisoblanadi. Paxtani saralash va aralashtinshni rejalashtinishda "SCT" giymatidan foydalanish
uchun quyidagi tavsiyalarni tagdim etish mumkin:

1. Paxta folasini (SCI) wiginnvehanlik indeks: giymatlan orgali beshta sinfga ajratish va
ulami bozor narxiga nuvofiq omborda saglash nmimban.

2. Omborxona nizomiga muvofiq ravishda omborxonada aralashtirish rejasi tayyorlangan
bo'lshi kerak va SCI qiymati uchun nunimal o°rtacha, maksimal qiymatlar diapazomini
hisoblash kerak.

3. Kundalik aralashtirishda o°rtacha SCI giymati doimivligi saqlanishi lozim va har kungi
og'ishlar +/-2 chegaradan oshmasligi kerak.

4 Maksimal va minimal SCI giymatlan 30 dan oshmasligiga harakat qilish kerak, ideal
aralashtirish rejasini tuzish uclnn 20 dan kamrog givmatga ega bo'lishini ta’'minlash lozim.

5. SCI maksimal va mumimal giymatlarm har ko nazorat qilimshi lozim va nazorat
gilinadigan kunlar oralig’1 juda katta bo"lmasligi kerak

CQuyida tuzilgan saralanmalaming SCI ko‘rsatkichlanini tahlil gilish magsadida ulaming
giymatlari bo yicha tuzilgan gistogramma keltirilgan

Saralanmadagi tolalarning
vigimuvchanlik

- indeksi_SCI

- .
o ]
SCI
HEcno ECCMm OE

1-rasm SCIT ko rsatkichi tahlili
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Bu gistogrammadan CCM ipi uchun tuzilgan saralanmmaning SCT ko'rsafkichi eng vugort
ko rsatkichga ega ekanligi. KXCD ip1 uchun fuzilgan saralanmaning SCI ko‘rsatkichi esa eng past
givmatga ega bo lganligini ko rishimiz mumkin,

Ip hossalarini baholashda HVI tizimida olinadigan yigimovchanlik indeksi SCI
ko‘rsatkichidan fovdalanish bir muncha qulay bo‘lib, bu ko‘rsatkich tolaning bir nechta asosiy
hossa ko'rsatkichlan jamlanmasi hisoblanadi. Shuningdek, bu ko'rsatkich tolaning rang
xossalarini ham inobatga oladi va ip hossalarini baholashda katta ahamiyat kasb etadi.
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TOmMEeHT TYEHMATHIHE Ba €HTHI CAHOAT chm'rj"m'
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B patome paccMompensl mMeopemideckue U IKCHEPUMEHMATEHEE UCCTe008aHUA 10
ONpedenerui0  KOHCTMDVKINUEHBIX U DEXCUMHBIX NADAMEMPOS SUHIMOSHIX KOHeeliepoe npu
DOESHEIY  pexcuMax  pafomel ¢ ofpafomuoli  dammeix memodowm  [acena-Ilyazeiina.
PexoMeHO0EaHa MPU eaPUAHING NPUMEHEHIA KOHEEHepos AN MPAHCHOPTMUPOSAHUR PAZTUHHELL
CLIMYYLUX MAMEPUATOE.

Research has been conducted on defining constructive and mode parameters of the
spiral convavers. Experimental findings have been conducted on differeni modes of the
comveyors, data have been processed using the Gagen-Puazey! method. As a result of research
three options have been recommended for wsage of the conveyors to tramsport different
dispersed materials.

B xI0nKOOTHCTHTENMEHOH XHMHEYMECKOH, NHIMMEBOH, MEIHITHHCKOH H JPYVITHX OTPAcIiy

IPOMEINUTEHEOCTH I OePEMEMMENHT OPeHMYINECTBEHHO CYXHX XOPOMO CEOIVIHX IPY30B
(IELTEBHIHERX 10 METKOKYCKOBEIY) HCIIONE2YIOT BHETOBKIE KOHEEHEPEL.

OOEMHED EHATOREIE KOHBEHEpE! OREANT TOPH0HTANEEEIMH HITH MOIOTOHARKTORHEMHE [0
yrmoM g0 200 H EBepTHEAIEHEIMH HIH KpPYTOHAKIOHHEIMH. [IpeHMyIOecTEa BHHTOBEIX
KOHEEHEPOB IPOCTOTA YCTPOHCTEA H HECTOXHOCTE TEXHHIECKOTD ODCTyRHEAHAA, HaHDOMEIHE
rabapHTHEIE pa3MepEl, VI0DCTED IPOMEEYTOTHOH pa3rpVIKH, TepMeTHIHOCTE H 1.0 [1].

B memnsx Oomes patsioHATEHOTO HCOOMBIOBAHHA HX CNEIYET HAXOJHTE ONTHMATEHEIE
KOHCTPYKTHEHEI® H PERHMHEIE IADAMETPEL

B paboTe paccMaTpHBASTCA METOOHEA ONpedeeHHd OCHOBHELX IIapaMeTPoR KoHBeHepa. B
KaTeCcTEE 00BEKTA HCOCIETOBAHHT IPHHAT DeCKOHETHO MANLLH 3IeMeHT [2-3] BHHTOBOTO KaHATA
B NEPNEHIHEVIIPHOM K €70 OCH Ce9eHHH Iwiomansi dF1 =r + dr * do rme 1, ¢ — TeKyIoHe
KOOpPIOHHATH 31eMeHTa. [IpH 3TOM ILTOmMANE BHBOTO CEUEHHA NOTOKA TPAaHCIOPTHPYEMOTO
MATEPHATA, IPOXOIAIIETO IEPEs 3TOT JIEMEHT, OyIeT

dF = dF1 * cos(xv), (1a)

Tae (Xv) — YIom Me#Iy OCBH KAaHATA H BEKTOPOM CKOPOCTH MOTOKA B JAHHOH TOMKE,
HANpaBTeHHe KOTOPOTO COOTEETCTEYET HANPABTEHHI0 BHHTOBEIX MOBEPXHOCTEH BHHTA
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