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HzvaeHne nepcneKTHEEL IPOH3BOACTEA IIATECERX TEAHEH B TEKC THIBHOH
IPOMEIMIISHHOCTH MO3BOMIHT VIVIIIHTE NOTPeOHTEIBCKHE CBOHCTEA MIAaTEEBEIX
TEAHeH H BEITVCKATE HOBBEIH ACCOPTHMEHT THAHEH.

PeayneTaTe! OlIeHKH KadecTEA MPOIVETA NPOABHIHCE HE TOMBKO B CTETIEHH
£r0 OOIIHX CEOMICTE H TOTHOCTH NPH aAJeKBATHOM HIMEDEHHH, HO H B CTENEHH
BEOCTPE0OBAHHOCTH 3THX CEOHCTE H COCTABA MPOIVETA.
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PAXTA TOLASI SHTAPEL UZUNLIGINI BAHOLASHNING
MATENMATIK MODELINI TAKOMILLASHTIRISH

Dotsent UN.Yusupaliveval, dotsent N.N.Yuldashev’
'Toshkent to’qumachilik va vengil sanoat institut:
*Toshkent irrigatsiya va gishlog xo‘jaligimi mexanizatsivalash muhandislari
mstitut” mulliy tadqigot unversitets

Anneotatsiva: Magolada paxta tolasining standart o ‘Ichash usuli bo vicha
shtapel wuzunlifni aniglash formulasi hamda shtapel uzumlikni aniglashda
ishlatiladigan boshga empirik ifodalar tahlil qilinib, ular asesida yangi tenglama
ishlab chigilgan.

Tavanch so‘zlar: paxta tolasi, tolaning ukunligi, shtapel uzunlik, modal
uzunlik, o ‘rtacha uzunlik, tagsimlanish qonuni, marematik model.

Tolalar uvzunligining asosiy xarakteristik ko'rsatkichi shtapel uzunlik
hisoblanib. undan paxta tolasi tipim aniqlashda foydalaniladi [1]. Bundan tashqari
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ip 1shlab chigarishming turli texnologik jaravonlanda shtapel uvzunlik asosiy
ko rsatkich sifatida qo’llaniladi. Cho®zish juftlan orasidagi masofalar (razvodka)
11 shtapel vzunlikga garab rostlanadi. Misol uchun, texnik ma lumotlar [2] ga
muvofiq piltalash mashinalanda:
R, ,=1l,+6..8nm, R;_,=I,+8..10mm

Bunda. 1, 2. 3. 4 cho zish juftliklar nomeri.

Standart o°lchash usuli [2] ga mos ravishda shtapel uzunlik quyidagi 1foda
orqali topiladi:

(1)
m+ Z m,
J=k+l

Bu yerda. /,-modal wzunlik, mm: kFuzunroq tolalar guruhining tartib
raqami; n-uzunroq tolalar ohirgt guruhimng tartib ragam; 7-modal vzunlikdan
uzunroq va modal tolalar guruhi tartib ragamu o°rtasidagi farq: m;-) gumludag:
tolalar massasi; c-bir-biriga vaqin tolalar vzunligi o’rtasidagi farqg: m-modal
uzunlikdag: tolalardan kalta tolalar massasi, mg.

Shtapel nzunlikni aniglash uchun boshga empirik ifodalar [2] ham mavjud.
Ularming tahlili natyjasida quyidagi tenglamani keltirib chigarildi:

l, =al, +b (2)
bunda, a, b koeffitsiventlar.

Tadqigot 1shi[3] da a=1.02 va b=2,6 hamda a=1.1va b=0,0 deb gabul
gilingan. Ifodalar (1) va (2)da bazaviy xaraktenistika sifatida modal vzunlikdan
hamda a va b koeffitsiyventlarda turli qgrymatlardan foydalanilgan.

Metrologiva nugqtai nazaridan tolalar guruhining ikkala nzunligi - modal
uzunlik Im va o‘rtacha nzunlik / laming o zgaruvchanlik quymatini ko'ramiz [2].
Buning uchun dastlab mutlog moedal uzunlik hatoligi AL ortacha qivmati /™ ning
p-bo’vicha tagsimlanishi o rganildi, ya m:

|ﬂ'(£m)i=| = (Emjp_im (3}_

So'ngra shunga o’xshab. o'rtacha uzunlik mutloq hatolig Al, ning vmunuy
o‘rtacha qivmat [ ga nisbati aniglandi:

AT =1, -1 )

Bundan tashgari tolalar guruhi nzunlik tavsiflarining uzunroq tolalaming
tagsimlanish doirasida o zgaruvchanligi ko rib chigildi, va mi:

AlL,|=1,-L (5)
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bu verda, Fon-k 7

Qo'wvilgan wvazifalardan biri saralanma tuzishmi boshgarish magsadida
tadqiqgot 1shida o'rta tolali Namangan-77 seleksion navidagi 5 tip 2 nav paxta
tolasidan foydalanildi.

Bunda tolalar aralashmasi wuzunlik guruhlarimi  aniglash  maviud
tagsimlanish vslubiga asosan bajarildi [2]. Tolalaming uzunlik bo yicha kerakhi
ko rsatkichlan 5 ta takrorlikda hisobland: hamda 1-jadvalga jamlanda.

1-jadwal
Turli tagsimlanish qonunlan uchun paxta tolas: uzunliklan tavsiflanining
miqdoriy grvmatlar

Tolalar uzunlig p-tagsimlanish uchun qiymatlar, mm
tavsiflarl 1 2 3 4 5 |o'racha
Im 200 | 272 | 274 | 277 | 279 | 279
|a, | 1.3 0.7 0.5 0.2 0.0
i 254 | 246 | 256 | 259 | 259 | 255
‘aj‘ 0.1 0.9 0.1 0.4 0.4
5|
o 5.8 5.8 6.6 6.3 6.1, 6.1
n—k
>
a2, 03 0.3 0.5 0.2 0.0
o, 8.4 8.7 8.7 8.6 8.5 8.6
A 0.2 0.1 0.1 0.0 0.1
Ish 331 | 304 | 322 | 325 | 329 | 322
|AZ| 0.9 18 | 00 | 03 | 07
1+0, 338 | 333 | 343 | 345 | 344 | 3406
N 026 | 076 | 024 | 044 | 034
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ljadvalning tahlili paxta tolast uchun quyidagi ifoda haqiqivligim
ko‘rsatdi: |AlL, g = |ﬂf|mﬂx =13>09mm (6)
l—advaldagi natyalarmming kevingi tahlili esa quyidagi bog liglikm
namovon qildi:
P
A= dac| =056 0.2m
n—Fk
I-

s (7

bu yerda, “i -uzunlikning o°rtacha kvadratik og ishi.

Shunday qilib, mevoriy xujjat [2]dan fargli ravishda lisoblarda qulay
bo'lish1 va vugonn amiglikga erishish magsadida. tolaning shtapel uzunligini
aniglashda quvidag: formuladan foydalanish tavsiva etilads:

lw =1+0y (8)

Ushbu 1foda uvmunmiy gabul gilingan ko ‘rsatkichlar parametrlarini baholash
uchun matematik statistikaning qonumiyatiga mos keladi.

Shunday qilib, paxta tolasi shtapel uzunligini baholashning matematik
modeli takomuillashtirilib, unda tolaning o’rtacha vzunligi bilan birga uzunlik
bo yicha kvadratik og'1sh hisobga olingan.

Foydalanilgan adabiyotlar ro yxati:
1. O°zD5t-604-2016. Paxta tolasi. Texnik shartlar.
2. 0°zDst 633:2010. Paxta tolasi. Uzunlikni aniglash usuli.
3. Yusupaliyveva U N. Sifatli ip olishda paxta tolasidan saralanma tuzish usullarini
takomullashtirish. Texmika fanlari bo*vicha PhD ilmuy darajasim olish uchun
Dissertatsiva, Toshkent 2020 v.

MAXTAHH KHHJIAI BYAHYA OJTHE BOPHITAH HWIMHAR
HA3JIAHHILIAP TAX T TH

Ad6azoe Haxom 3anupoeny!, llaponoe Boéup Hadmxor ¥ran’,

Hépaxnmoe Hazmexor ASayvpaxaM Feam’

T.¢ 5. gou., mekan CaHoaT TEXHOMOTHATApH (akyasTeTH. KH3zax
MOMHTEXHHEA HHCTHTYTH' .
acCHCTeHT | aDHHI Tomazap Ba MATOra HILUIOE OepHII KadeIpacH,
JKH33ax MOTHTEXHHKA HHCTHTYTH-,
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