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Annotatsii

Uchebnoe posobie 5430300 - Texnicheskoe obslujivanie agrotexniki i
meliorativnoy texniki prednaznacheno dlya studentov bakalavriata.

Uchebnik razrabotan v sootvetstvii s Gosudarstvennsim obrazovatelnsim
standartom veisshego obrazovaniya, uchebneim planom, tipoveimi i rabochimi
programmami predmeta.

Opisaner osnovneie Kriterii izucheniya organizatsii slujbsr, otsenka nadejnosti,
osnover otsenki rabotosposobnosti 1 predostavleniya resursov sovremennsimi
metodami.VV  uchebnom posobii  rassmatrivayutsya voproser texnicheskogo
obslujivaniya i diagnostirovaniya mashin, opredeleniya neispravnostey po vneshnim

priznakam, osnov organizatsii texnicheskogo servisa.

Annotations

Textbook 5430300 - Maintenance of agricultural and land reclamation
technology is intended for undergraduate students.

The textbook is developed in accordance with the State Educational Standard
of Higher Education, curriculum, standard and work programs of the subject.

The main criteria for studying the organization of the service, the assessment of
reliability, the basis for assessing the performance and the provision of resources with
modern methods are described.The training manual addresses issues of technical
maintenance and diagnostics of machines, determination of malfunctions by external

signs, the basics of organizing technical service.



KIRISH

Xozirgi kunda fermer xo‘jaliklari va umuman, qishloq xo‘jaligi sohasi
davlatimiz tomonidan har tomonlama qo‘llab-quvvatlanib, ularga barcha zarur sharoit
va imkoniyatlar yaratib berilmoqda. O‘zbekistonni 2017-2021 yillarda yanada
rivojlantirish bo‘yicha Harakatlar strategiyasida barcha sohalar qatori qishloq
xo‘jaligini ham modernizatsiya qgilish borasida eng muhim vazifalarni aniq belgilab,
ularni izchil amalga oshirib borayotganimiz sohadagi ulkan muvaffagiyatlarga asos
bo‘lib xizmat qilmoqda.

2019 yil 31 iyuldagi “Qishloq xo‘jaligi mashinasozligini jadal rivojlantirish,
agrar sektorni qishloq xo‘jaligi texnikalari bilan ta’minlashni davlat tomonidan
qo‘llab-quvvatlashga oid chora-tadbirlar to‘g‘risida”gi qarorlari bu borada muhim
omil bo‘lmoqda. Bu qarorlarda sohaga oid gator vazifalar belgilangan, jumladan:

1. Mashina-traktor agregatlari parkini yangilash, texnik xizmat ko‘rsatish,
ta’mirlash, diagnostikalash, uzoq muddat saqglash;

2. Texnikalarga servis xizmati ko‘rsatishning to‘liq yo‘lga qo‘yishda ilm-fan
bilan ishlab chiqarishning uyg‘unlashuvini ta’minlash;

3. Mashina-traktor parklarining mavjud texnikalarini ta’mirlash va servis
xizmatlari ko‘rsatishga ixtisoslashtirish;

4. Mahalliy qishloq xofjaligi texnikalariga xizmat ko‘rsatuvchi zarur
texnikalar bilan jihozlangan va ko‘chma xizmat ko‘rsatuvchi mintagaviy servis
markazlarini tashkil etish;

5. Texnik xizmat ko‘rsatish, ta’mirlash, saqlash va diagnostikalash, detal,
uzel, agregatlar resursini tiklash texnologik jarayonlarinibajaruvchi tarmoq
Markazlarini yaratish;

Bizga ma’lumki jahon amaliyotida traktor, kombayn, paxta terish mashinasi
kabi murakkab gishlog xo‘jaligi mashinalariga texnikservis (TS) ko‘rsatish
rivojlangan davlatlar igtisodiyotining mustaqil tarmog‘i hisoblanadi. Chunki fermer
xo‘jaliklari, agroklasterlar kabi mahsulot etishtiruvchi minglab sub’ektlar

o‘zmashinalarining texnik holatini yuqgori darajada saglab turish magsadida servis



korxonalariga oldindan buyurtmalar beradilar. Hozirgi kunda yil davomida ketma-ket
bir necha turdagi ekinlarni ekib, ulardan xosil olishga xarakat gilmogdalar. Shu bois
Klastrlar tashkil etilib, ularning foydalanish darajasi keskin oshib bormokda. Bu xolat
texnika vositalarini butun yil davomida ishga yarogli xolda ushlab turilishini
ta’minlaydigan aniq choralar ko’rilishini talab etadi. Qishloq xo0’jaligida texnik servis
faoliyati samaradorligini oshirish shunday eng dolzarb choralardan biridir. Bu borada
servis korxonalarida diagnostika markazlari faoliyatini yo’lga qo’yish maqsadga
muvofiq hisoblanadi. Chunki, fermer istaklariga javob beradigan, xizmatlar tezligi va
sifati yuqori, xarajatlari past servis markazlarini tashkil etish zarurati paydo

bo‘lmoqda.



I-BOB. MASHINALAR VA
USKUNALARNINGDIAGNOSTIKALASHNI TURLARI,
USULLARI VA TEXNOLOGIYASI.

1.1. Texnik diagnostikalash, asosiy tushunchalar va vazifalar.

Tashxislashning maqgsadi: mashino-traktor agregatlari, kombaynlar, gishlog
xo‘jalik mashinalarini uzel, agregat yoki detalni hamda texnik xizmat ko‘rsatish,
ta’mirlash, rostlash va sozlash ishlariga bo‘lgan ehtiyojni aniglashdan iborat [35].
Tashxislash texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlashning tarkibiy gismi bo‘lib, asosiy
vazifasi - ularga sarflanadigan xarajatlarni hamda nosozlik sababli texnikaning bekor
turib golish vagtini kamaytirishdan iborat. Tashxis atamasi yunoncha diagnostikos —
aniglashga godir so‘zidan kelib chiggan. Texnik tashxislash deganda mashinaning
texnik holati va xossalarini o‘ziga xo0s bilvosita ko‘rsatkichlar (tashxis
parametrlar)bo‘yicha aniglash tushuniladi.

Tashxislash ob’ektiv  (o‘lchov asbobraridan foydalanib) va sub’ektiv
(organoleptik, ya’ni sezgi organlaridan foydalanib) usulda amalga oshiriladi (rasm).
Ob’ektiv usulda o‘lchov asboblari nosozlik belgisini taxlil etish uchun qulay bo‘lgan
boshga bir ko‘rinishda nomayon etsa yoki taxlil gilib natijani ko‘rsatsa, asbobdan
foydalanib tashxislash deyiladi. Bunda sodda mexanik va elektron asboblar, stendlar,
kompyuterlashgan va boshga asboblardanfoydalaniladi.

Sub’ektiv usulda o‘lchov asboblari fagat ovozni kuchaytirish, nosozlik
belgisini aniglashtirish va tiniglashtirib ko‘rsatishga xizmat qilsa, nosozlik belgisini
ilgab olish vazifasini inson sizgisi bajaradi. Bunda, stetoskop kabi asboblardan
foydalaniladi.

Bu usul bilan mashina va mexanizmlarni ko‘rish, eshitish hamda ushlab ko‘rib
tekshirish orgali ularning texnik holati, ishdan chiqish, ishlash qobiliyati kamayishi
va boshga sabablari aniglanadi. Masalan, dvigateldan chigayotgan ishlatilgan
gazlarning rangi yonilg‘i apparatlaridagi nosozliklarni ko‘rsatadi. Oq tutun

yonilg‘ining silindrlarga erta purkalayotganini va ko‘k tutin yoqilg‘iga moy



aralashayotganligini ko‘rsatadi, qora tutun yonilg‘ining kech purkalayotganini va
ortiqcha berilayotganini bildiradi.

Tashxislashning turlari. Tashxislashning zavoddagi texnologik tashxislash,
ta’mirlash vaqtidagi tashxislash, faydalanish davridagi tashxislash va maxsus
tashxislash turlari mavjud. Zavoddagi texnologik tashxislash detallar, mexanizmlar
va uzellarning bevosita yasash, yig‘ish va zavodda sinab ko‘rish jarayonidagi texnik
holatini aniglashgagaratilgan. Ta’mirlash vaqtidagi tashxislashning o‘zi ta’mir
oldidan, ta’miriy texnologik va ta’mirdan keyingi tashxislash bo‘lishi mumekin.
Ta’mir oldidan tashxislashning maqgsadi ta’mir ishlari hajmini va ta’mir turini
aniglashdan iborat. Ta’miriy-texnologik tashxislash bevosibata’mirlash, yig‘ish,
chinigtirish va sinash jarayonida amalga oshiriladi. Ta’mirdan keyingi mashxislash
esa ta’mir sifatini baholashga garatiladi.

Foydalanish davridagi tashxislash navbatdagi texnik xizmat ko‘rsatish vagtida
va dala ishlari orasida (ish boshlanishida, ish vaqtida, ish tugagandan so‘ng hamda
nosozlik yuz berganda) amalga oshiriladi.

Tashxislash texnologiyasi. Tashxislash jarayoni uch bosgichdan iborat:
tayyorgarlik, asosiy va yakuniy bosqgichlar.

Tayyorgarlik bosgichida mashina-traktor agregati yuvib-tozalaniladi; uzel va
detallari ko‘zdan kechirilib, natija nazorat-tashxis kartasiga gayd etiladi; ba’zi texnik
xizmat ko‘rsatish ishlari bajariladi; datchik va o‘lchov asboblari o‘rnatiladi.

Asosiy bosgichda mashina-traktor agregati yoki dvigatelning zarur ish rejimi
ta’minlanadi; agregat va uzellarning texnik holatini ko‘rsatuvchi parametrlar
o‘lchanadi, natija nazorat-tashxis kartasiga qayd etiladi.

Yakuniy bosgichda tashxis qo‘yiladi: tashxis asosida traktorning soz holatini
ta’minlash uchun zarur bo‘lgan ish turi va hajmi aniglanadi; agregat, uzel va
detallarning goldiq resursi bashorat gilinadi; o‘rnatilgan datchik va o‘lchov asboblari
echib olinadi.

Tashxis yakunlari bo‘yicha maxsus gaydnoma tuziladi va uning yordamida
mutaxassislar texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash ishlarini bajarishadi.

Tashxislash jihozlashlari ko‘chma, qo‘lda ko‘tarib yuriladigan, qo‘zg‘almasva



mashina-traktor agregatiga o‘rnatilgan kabi turlargabo‘linadi.

Mashinalar va agregatlarning texnik holatini tashxislash uchun: traktorlar va
gishlog xo‘jaligi mashinalaridagi ko‘rsatgich-asboblar (termometrlar, moy bosimini
o‘Ichagichlar, taxospidometrlar va boshgalar), shuningdek injenerlik ekspluatatsion
xizmatga tegishli maxsus jihozlar va qurilmalar ishlatiladi.

Maxsus tashxislash jihozlari va qurilmalariga quyidagilar kiradi :

1) mashinalarning umumiy texnik holatini tashxislash qurilmalari. Bular
yordamida asosiy ekspluatatsion ko‘rsatkichlar: dvigatelning quvvati, yonilg‘i sarfi
va boshgalar aniglanadi; alohida uzellar va mexanizmlar: shatun-porshen guruhi,
tirsakli valdagi o‘zak vashatun podshipniklari, traktorning gidrosistemasi va
boshqgalarning texnik holatini gismlarga ajratmasdan tashxislashjihozlari;

2). umumiy tashxis va bir nechta uzel va mexanizmlarning texnik holatini
tashxis gilish uchun kompleks jihozlar va qurilmalari; Bu guruh qurilmalariga mugim
va ko‘chma tashxislash laboratoriyalari, masalan, mashinalarning texnik holatini
baholash uchun asbob-uskunalar bilan jihozlangan UAZ-452 avtomabili asosida
tayyorlangan tashxis laboratoriyasikiradi.

3). foydalanish jarayonida agregatlarning ishini tekshirish va texnik holatini
aniglash nazorat — tashxislash jihozlaridan iborat. Bu guruh jihozlariga dala
sharoitlarida agregatlarning ishini tekshirish uchun qo‘llaniladigan ish o‘lchagichlar
(rabotomerlar), yonilg‘i sarfini o‘lchagichlar va boshgalarkiradi.Mashinalarning
yopiqg joylaridagi detallarning holatini tekshirishga imkon beruvchi tolali optikani
qo‘llash, dvigatelning karteridan olinadigan namunalarni spektral tahlil gilish va
boshqalar istigbolli usullar hisoblanadi.

Zamonaviy, yangi avlod texnikalari (traktorlar, gishlog xo‘jalik mashinalari,
kombaynlar) monitor, datchiklar va kompyuterlashgan elektron taxlil tizimi bilan
jihozlangan bo‘lib, texnikadan noto‘g‘ri foydanilganda, texnik yoki texnologik
nosozlik yuz berishi mumkin bo‘lganda yoki havfli vaziyat yuzaga kelganda
operatorni ogohlantiradi. Agar nosozlikka olib keluvchi sabab bartaraf etilmasa
texnika to‘xtaydi va boshqaruv tizimi qulflanib goladi. Toki, servis xizmati bo‘yicha

mutaxassis nosozlikni bartaraf etmaguncha texnika ishlamaydi.



Hozirgi kunda qishlog xo‘jaligi ishlab chigarishida turli avlod texnikalaridan
foydalanilmogda. Nosozlikni ogohlantirish, himoyalash va boshgarish tizimiga ko‘ra
ularni  shartli ravishda mexanik (nosozlikni ogohlantirish), avtomatlashgan
(nosozlikni ogohlantirish va undan himoyalash) va intellektual (nosozlikni

ogohlashtirish, undan himoyalash va boshgarish) tizimlarga ajratishmumkin.

1.2. Mashina traktor agregatlarining texnik holatini boshgarish

Tashxis go‘yish. Texnikaviy tashxisning maqgsadi - mashina traktor
agregatlarini bo‘laklarga ajratmasdan turib uning texnik holati va nosozliklari
sabablarini eng kam vaqgt va mehnat sarflari yordamida aniglashdir, unga texnik

xizmat ko‘rsatish va tamirlash bo‘yicha tavsiyanomalar berishdir.

Texnik tashxisning vazifalari — gishloq xo‘jaligi texnikalarining ishonchlilik va
chidamliligini yuqori darajada saqglab, texnik xizmat ko‘rsatish va tamirlash uchun
ehtiyot gismlar va ekspluatatsion materiallr sarfini kamaytirishdir.Pirovard natijada
tashxis gishlogxo‘jaligitexnikalarining samaradorligini oshirishga, ya’ni ularning
unumdorligini  oshirib, bajaradigan ishi  tan-narxinikamaytirishgagaratilgan.
Foydalanish jarayonida sodir bo‘ladigan buzilishlarni aniglash va oldiniolish gishloq
xo‘jaligi texnikalarining ishonchliligini va yuqori samaradorligini saglab turishning
asosiy shartlaridan biridir.Texnik holat tashxisi deb, har xil texnik holatlarning
yuzaga Kkelishini nosozliklarni aniglashning usul va vositalarini o‘rganadigan,
ob’ektnibo‘laklarga ajratmasdan uning istigboldagi ish resursini aniglaydigan bilimlar
tarmog‘iga aytiladi. Tashxis qo‘yish deb, agregat va mexanizmlarning texnik holatini
bo‘laklarga bo‘lmasdan aniglash texnologik jarayoni va kerakli texnik xizmat
ko‘rsatishvatamirlash ishlarini o‘tkazish zarurligi bo‘yicha xulosa chigarishga
aytiladi.Tashxisquyishmexanizmningtexnikholatito‘g ‘risidaaxborotberuvchitashqi
belgilar bo‘yicha olib boriladi. Bunda mexanizmningnamoyon bo‘lmagan buzilishlari
va ularni bartaraf etish uchun kerakli ta’mir ishlarini aniglash imkoniyati hamda
mexanizmning soz ishlash resursi va profilaktika ishlarining zarurligi begilanadi.

Mashina traktor agregatlari tashxisi korxonada texnik Xizmat ko‘rsatish va
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tamirlash jarayonlarining bir gismi hisoblanadi.

Nosozliklarni aniglash va ularni bartaraf gilish hamda o‘z vaqtida profilaktika
ishlarini o‘tkazish eyilish jarayonlari jadalligini pasaytirish, buzilmasdan ishlash
ehtimolligini oshirish va ta’mir ishlarini iloji boricha kamaytirish imkonini beradi.
Shunday qilib, tashxis mashina traktor agregatlariningbuzilmasdanishlashlik va
samaradorlik xususiyatlarini migdor jixatidan baholash va buxususiyatlarnigoldiq
resurs yoki berilgan moto-soat chegaralarida oldindan aytib berishimkoniniyaratadi.
Tashxisningkeyingi rivojlanishi mashina traktor agregatlari konstruksiyalarining
takomillashiga, tashxis tizimlarining avtomatlashtirish darajasiga va ularning
Ixtisoslashuviga bog‘liq. Bu tadbirlar texnikxizmat ko‘rsatish va ta’mirlash
texnologik jarayonlari boshgaruv sifatini yaxshilash magsadidaamalga oshiriladi [34,

35, 36].

Mashina traktor agregatlari tashxisi rivojlanishining asosiy masalalarini echish
tashxis qo‘yish usullarini, vositalarini, me’yoriy ko‘rsatkichlarini va algoritmlarini
ishlab chiqish, tashxis qo‘llanishining optimal texnologik va tashkiliy prinsiplarini
gabul qilish, tashxis jarayonlarini takomillashtirish magsadida statistik
materiallarto‘plashvatashxisningiqtisodiysamaradorliginioshirishgabog‘liq.
Tashxisning rivojlanishi nosozliklarni aniglash va tashxis qo‘yish ishlarini keng
avtomatlashtirish imkoniniberadi.Tashxisning iqgtisodiy samaradorligi quyidagicha:
joriy ta’mirlash sarflari 8...12% ga, ehtiyot gismlar sarflari 10...12% ga, yonilg‘i sarfi
2... 5% ga kamayadi; fgregatlar ish unumining ortishi 3...5% ga ko‘payadi.

Tashxis jarayonlari quyidagi operatsiyalardan tashkil topgan:
a) ob’cktning hozirgi laxzadagi texnik holatini aniglash (tashxisqo‘yish);
b) ob’ektning kelgusidagi texnik holatini aniglash (oldindan bashoratberish);

V) ob’ektning o‘tgan zamondagi texnik holatini aniglash (o‘tmishga nazar
tashlash - retrospeksiya yoki genetika).
1.3. Qishloqg xo¢jalik texnikalarini yaratish va foydalanish bosqichlarida
tashxisni ta’minlash

Qishlog xo¢jalik texnikalari loyihalayotganda texnik topshirigni ishlab chigish
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bosgichida quyidagilar belgilanadi:

- foydalanish sharoitlaridan kelib chiqib, tashxis turlari, davriyligi va
mehnat hajmi;
- tashxisning qoidalari vaketma-ketligi;
- tashxis parametrlariningro‘yxati va texnikaning texnik holatini bildiradigan,
nugsonlar gidirishni ta’minlaydigan sifatbelgilari;
- strukturali diagnostik parametrlarning nominal, yo‘l qo‘yiladigan va chegaraviy
miqgdorlari va parametr giymatlarining ish (dala) sharoitigabog‘liqligi;
- parameter o‘lchamlarining aniqligiga qo‘yiladigan talablar;
- tashxis vositalari ro‘yhati va mashina traktor agregati, uning tarkibiy
gismlarining tashxis o‘tkazilayotgandagi ishrejimlari;
- mashina traktor agregatining nazoratga yaroglilik
ko‘rsatkichlarigaquyiladigantalablar;
- tashxis qo‘yish vaqtida mehnat muhofazasi va xavfsizlik texnikasiga
qo‘yiladigantalablar.

Foydalanuvchi mashina traktor agregatini ishlatishdan oldin, foydalanish
jarayonida texnikaviy shartlar va texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlashni o‘tkazish
bo‘yicha yo‘rignomaga asosan tashxisni tashkil giladi va o‘tkazadi. Har bir tashxis
qo‘yish natijalari tashxis xarita va jamg‘arma xaritasiga yoziladi.

Tashxis qo‘yish natijalari asosida mashina traktor agregatiini kelgusida
ishlatish yoki ta’mirlash to‘g‘risida garor gabul gilinadi. Mashina traktor agregatidan
foydalanuvchi texnik xizmat ko‘rsatish va foydalanish bo‘yicha qo‘llanmaga binoan
quyidagilarni ishlab chigadi:

- texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlashlarni bajarayotganda tashxisni
tashkil etish va o‘tkazish bo‘yicha tipik texnologik jarayonxaritasini;

- tashxis qo‘yish xaritasini;

- jamg‘armaxaritani;

- tashxis, jamg‘arma ma’lumotlari va axborotga ishlov berish bo‘yicha
hisob-kitob xujjatlarimajmuini.

Tashxis go‘yish xaritasi. hamma holatlarda bajarilgan diagnostik natijalarini
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gayd etish, texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash jarayonlarida bajariladigan ishlar
bo‘yicha garor gabul gilish uchun xizmat giladi va jamg‘arma xaritani to‘ldirishda
dastlabki xujjat bo‘libhisoblanadi.

Jamg‘arma  xarita  texnikadan  foydalanish  jarayonida  diagnostik
parametrlarning o‘zgarishi to‘g‘risidagi axborotni yig‘ishga, goldiq resursni va ikKi
nazorat o‘rtasidagi buzilmasdan ishlash ehtimolligini oldindan aytib berish uchun
axborot yig‘ishga mo‘ljallangan. Bu xarita har bir texnika vositasi uchun ochilib, to

uning hisobdan chigarilgunigacha olib boriladi [34, 35, 36].

1.3. Tashxisning rivojlanish istigbollari

Tashxis jarayonini avtomatizatsiyalash. Oxirgi yillarda avtomatlashtirilgan
tashxis tizimlari (ATT) barpo etilgan. Ularning axborot hajmi 80...100 parametr
atrofida. Tashxisdan o‘tkazilayotgan vositadan axborot ogimi ko‘p datchiklar
yordamida operatorga tushadi, bu erda axborot gayta ishlanadi, tahlil etiladi va garor

gabul gilinadi.Tashxis jarayoning shakli ikki bosgichdan iborat:
a) datchiklar yordamida diagnostik axborotniolish;

b) diagnostik hulosa chigarish uchun axborotga ishlovberish.

Tashxis qo‘yish postlari ishlarini xronometraj qilish natijasi quyidagilarni
ko‘rsatadi: texnika vositasi tashxis postida turish vaqtining 60...65 % yordamchi
operatsiyalarga, tashxis natijalariga ishlov berish va rasmiylashtirishga ketar ekan.

Bu muammoni echishdagi istigbolli yo‘nalish - diagnostik informatsiyani olish
va ishlov berishni avtomatlashtiradigan tizimni ishlab chigish vatadbiq etish
hisoblanadi (1-rasm).

Buning natijasida elektron hisoblash mashinasida tashxisdan o‘tkazilgan texnik
vositaga texnik xizmat ko‘rsatish yoki ta’mirlash ishlarining mazmuni yozilgan
bo‘lishi kerak.
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1-transport vositasi; 2-diagnostik datchiklar; 3-o‘zgartich;

4-kuchaytirgich; 5- tahlil giluvchi (analizator).

1-rasm. Oddiy avtomatlashtirilgan tashhis tizimining shartli sxemasi

Avtomatlashtirilgan tashhis tizimi (ATT) - texnika vositasiga texnik xizmat
ko‘rsatish jarayonida uning texnik holatini avtomatik baholash vositalari komplekti
Kiradi.

ATT quyidagilardan tuzilgan :
a) tashxis ob’ektidan diagnostik axborotni gabul giluvchi datchiklarto‘plami;

b) datchiklardan signallarni gabul qilib, ularga ishlov berib qulay holga keltiruvchi
o‘zgartgichlar;

v) diagnostik axborotni baholash va elektr signallari sifatida oxirgi natijalarni
beradigan axborotga ishlov berish moslamalari;

g) axborot tashuvchida (disket) muhrlangan tashxis natijalarini beruvchi axborot
moslamalari.

ATTdan foydalanishda uzluksiz axborot beradigan datchiklarni ishlatish imkoni
bo‘lmaydi (Masalan, tormoz diagrammalari yoki kuchlanishlar ossillogrammalari).
Axborot uzlukli (diskret) tarzda olinishi kerak, bu holat amaldagi diagnostik o‘lchov
asboblari qo‘llanishini ma’lum darajadachegaralaydi.

Istigholdagi diagnostik datchiklar quyidagilar hisoblanishi mumkin:

- Tezkor kontaktli diagnostik datchiklar;
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- Kontaktsiz(agregatnibo‘laklargabo‘lmasdanyorug‘liknuri,magnit  yoki
issiglik maydoni yordamida amalgaoshiriladi);

- Diagnostik datchiklar;
- Stroboskoplar;
Transport vositasiga o‘rnatilgan diagnostik datchiklar.

Ular agregat va mexanizmlarga o‘rnatilib, tashxis jarayonlarini tezlashtiradi va
ATTning elementlari bo‘lib xizmat qiladi.O‘rnatilgan datchiklar harorat, bosim,
kuchlanish hamda tormoz suyuqligi, yonilgi va moy sathidan tashgari ayrim
uzellarning eyilish darajasi hagida (masalan, podshipniklar halgalariga yopishtirilgan
tenzodatchiklar yordamida ularning eyilishlari aniglanadi) axborot beradi. ATT larda
elektron hisoblash mashinasi qo‘llanadi.

- Chet el tajribasi.

1.Tashxis jihozlari ishlab chigaradigan chet el firmalari mutaxassislarining fikricha,
texnik xizmat ko‘rsatish sohasi texnikalar ishlab chigarish sohasidan orgada
golmogda. Shuning uchun tashxisni ikki sohaning rivojlanish darajalarini bir-biriga
yaginlashtirish va yuqgori malakali mutaxassislarga bo‘lgan talabni kamaytirish
vositasi debgaraydilar.

2. Chet ellarda avtomatlashtirilgan diagnostik tizimlarni ishlab chigarish rivojlangan.

Nazorat-tashxisge ‘yish.  Nazoratjarayonidatadqiq etilayotgantizimbirbutun
tarzda ko‘riladi. Tashxis qo‘yish jarayonida bir butun tizim va uning elementlari
ko‘rib chigiladi. Chunki, tizimning holati uning elementlari holatining funksiyasidir.
Tashxis qo‘yishning vazifasi tizimning u yoki bu holati sababini uning elementlari
holatiga bog‘lab aniglashdir. Tashxis qo‘yishni nazorat operatsiyalarini bajarmasdan
turib amalga oshirish mukin emas.

Avtomatik nazorat nazariyasi butun ob’ekt va uning holatini aniglash uchun
usul va vositalarni ishlab chiqgish bilan shug‘ullanadi. Tashxis qo‘yish uchun muhim
bo‘lgan omillar nazorat uchun zarur bo‘lmasligi mumkin va aksincha, nazorat uchun
muhim omil texnik tashxis uchun ham muhim bo‘lishi mumkin. Shuning uchun

nazorat ob’ektlari modellari tashxis ob’ektlari modellaridan mavhumroq va
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umumiyroq bo‘ladi.

Tashxis ob’ektlari modellari.Tashxis qo‘yish jarayonida bevosita ob’ekt tadgiq
etilmasdan, balki uning ideallashtirilgan modeli tadqig etiladi. Real texnik tizim
birorta model bilan almashtiriladi. Tashxis jarayonlari va ob’ektlarning matematik
modellarini qurish quyidagi asosiy vazifalarning tahlili bilan birga olib boriladi:

- buzilgan elementlarni topishda diagnostik testlar qurish usullarini
ishlab chiqish;
- tashxisning eng magbul dasturini ishlabchigish.Tashxis ob’ektlari
modellarining quyidagi turlari mavjud:
- quyidagi turlari mavjud:
a) strukturaviy model - bu modelni qurishda tashxis tizimi bir-biri bilan

bog‘langan va chegaralangan elementlardan iborat debhisoblanadi.

Tashxisning biror usuli yoki texnologiyasini ishlab chigish uchun mexanizm va
uzellarning texnik holati o‘zgarishlari qonuniyatlarini bilish etarli emas. Buning
uchun tashxis ob’ektining umumlashtirilgan mantiqiy yoki tahliliy tavsifi kerak. Bu
tavsif (model) transport vositasi (uzel, mexanizm, detal)ning tez ishdan chigadigan
elementlari ro‘yhatini va ularga tug‘ri keladigan strukturaviy va tashxis

parametrlarini, ular orasidagi bog‘ligliklarni o‘z ichiga olishikerak.
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Jadallashishi

Yonilg' sarfi, gazlar zichligi, quvvatning pasayishi, karterga o'tgan gazilar
miqdorining ortishi, siqilgan havoning sirqib ketishi, siqilish bosimining
pfsayishi, yoqilg'i-moylash materiallari sarfining ortishi, tebranishlarning

1.2-rasm.Tashxisob’ektiningstrukturaviymodeli(dvigatelning silindr porshen

Shakldan

parametrlar (yoki fizik miqdorlar) yordamida tashxis qo‘yish ob’ektining ishchi yoki

hamrox jarayonlarini o‘lchash mumkin va shuning bilan ob’ckt texnik holatini uni

guruximisolida)

(1.2-rasm) ko‘rish mumkKinki,

V pog‘ona-ya’ni

diagnostik

bulaklarga ajratmasdan aniglash mumkin.Bunday model ob’ektining muhandislik

o‘rganishi va ishlashi, ishonchlilikko‘rsatkichlarining statistik tahlili va diagnostik

parametrlarning baholanishi asosida tuziladi. Model ob’ektining eng nozik va eng

muhim elementlari to‘g‘risida, uning strukturaviy va diagnostik parametrlari va ular

orasidagi bog‘lanishlar to‘g‘risida ma’lumot beradi. Bu model yordamida eng muhim

diagnostik parametrlarni, demak, diagnostika usullari va vositalarini tanlash mumekin.

Bularga yonilg‘i sarfi, gazlar zichligi, quvvatning pasayishi, karterga o‘tgan

gazlar miqdori, gisilgan havoning sirqib chigib ketishi, qisilish bosimi, yog‘-moy

materiallari sarfi, tebranishlar kirishi mumkin.

Bu model tashxis ob’ektining eng sodda mantiqiy tavsifidir.

1. pog‘onada tez ishdan chigadigan, nozik mexanizm va gismlar joylashgan;
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2. pog‘onada ular o‘rtasidagi o‘zaro bog‘lanishlar yoki strukturaviy
parametrlarjoylashgan;

3. pog‘onada  strukturaviy parametrlarning chegaraviy giymatla-ridanchigib
ketadigan miqgdorlari, ya’ni xarakterli nosozliklarikeltirilgan;

4. pog‘onada strukturali parametrlarga mos keladigan diagnostik belgilar joylashgan;

5. pog‘onada tashxis parametrlarijoylashgan.

b) funksional model- bu modelni qurishda tashxis ob’ekti sifatida
garaladigan tizimni bir -biri bilan bog‘langan funksional elementlarga bo‘lish
mumkin deb hisoblanadi va bu model tashxisning magbul texnologik jarayonini

aniglashga imkon beradi.

1.5. Mashinalardan texnik foydalanish

Qishlog va suv xo‘jaligida mashina traktor agregatlaridan foydalanishda
orttirgan tajribalar texnikalarga texnik Xizmat ko‘rsatish tizimini takomillashtirish

zaruratipaydobo‘lganiniko‘rsatmoqda.

Bundayholatlarningasosiysababishundaki,5 vyildan 15 vyilgacha foydalanib
kelinayotgan texnikalarning foydalanishdagi ishonchlilik  ko‘rsatkichlarining
pasayishi natijasida ularning resursi 30-40% ni tashkil etishi, 50-70 % material-texnik
bazalarning etishmasligi natijasida texnikalar parametrlarining me’yordan chetlab
ketganligi, 20-50 % dizel dvigatelli texnikalar sifati normadan tushib ketgan motor
moylarida ishlatilishi, 17 % dvigatellar dizel yonilg‘isi aralashib ketgan motor
moylarida ishlatilishi, 43 % dvigatellar me’yordan ortiq yonilg‘i sarfi bilan ishlashi,
46 % dvigatellar remenlarining tarang tortilmaganligi, 20 % dvigatellar ifloslangan
filtrlarda ishlatilayotganligi, 44 % traktorlarda uzatmalar qutisi zichligining
buzilganligi, 69 % tormoz tizimining yaxshi ishlamasligi, 31 %
gidrotizimdanmoyoqishi, 90% akkumulyator batareyalarning distillangan suvlari
kamayib ketganidan zaryadlanishi buzilganligi, 1,2 -2 marta ko‘proq ishdan
chigishianiglangan. Texnikalardan texnik foydalanish tizimi ularga zamonaviy texnik
Xizmat ko‘rsatish, to‘xtovsish ishlashini ta’minlash, texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlarini

oshirish va ularning uzog muddat ishonchli ishlashini ta’minlaydi.
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1.6. Mashina traktor agregatlarining ish qobiliyati.

Mashina traktor agregatlaridan foydalanish jarayonida ular turli tashqi ta’sirlar
ostida bo‘ladi, natijada ularda kamchilik va nugsonlar kelib chigadi.Mashina traktor
agregatlaridan texnik foydalanish ularni joydan joyga ko‘chirish, saglash va
foydalanishda texnik xizmat ko‘rsatishni oz ichiga oladi [23].

Texnik xizmat ko‘rsatish deganda yangi yoki ta’mirdan chiggan texnika
vositalarini chinigtirish (obkatka) yonilg‘i bilan ta’minlash, texnik ko‘rikdan
o‘tkazish va ta’mir qilish tushuniladi.

Har ganday texnik vositalar, gishlog xo‘jaligi mashinalari, ularning tashkil
etuvchi qismlari unumdorligi, tejamliligi, massasi, shakli, dizayni (pardozi) va
boshgalarga bog‘liq bo‘lgan hossalarga ega.

Mashina traktor agregatlaridan foydalanish jarayonida mana shu hossalari
o‘zgaradi.

Bu hossalarni 5-ta guruxga ajratish mumkin:

1. Foydalanish va iste’mol qilish hossalari (quvvat, tezlik, yonilg‘i sarfi va

boshgalar);
2. Ishonchlilik hossalari:

3. Texnologikhossalari;

4. Standartlanish, unifikatsiyalanish va o‘zaro almashuvchanlik darajasi;
5. Dizayn (estetik ko‘rsatkichlari, tashqi ko‘rinishiv.x.k.z).
Demak, foydalanish sifatini aniglaydigan texnik parametrlarining barcha

talablarini goniqtiradigan texnika vositalari yarogli hisoblanadi.
Mashina traktor agregatlarining nosozligini aniglashda, unga va ish sharoitlariga
qo‘yiladigan asosiy va qo‘shimcha talablar nazarda tutiladi.
Mashina traktor agregatlarining foydalanish ko‘rsatkichlarini talab etilgan muddat
yoki ish hajmini bajarguncha bo‘lgan oraliqda barcha funksiyalarini bajara olish
hossasi ishonchlilik deb aytiladi. Mashina traktor agregatlarining ishonchliligi uning
buzilmasdan ishlashi, ta’mirbobligi, saglanuvchanligi va gismlarining har xil

yuklamalarga chidamliligi bilan ifodalanadi.
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Mashina traktor agregatlarining foydalanish ko‘rsatkichlariga quyidagilar kiradi:
1. Bajariladigan ishhajmi;
2. Xizmatmuddati;
3. Resursi;
4. Kafolat muddati;
5. Kafolatlangan ishhajmi.

Mashina traktor agregatlarining texnik holati va texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlari
barcha muddatlarda bargaror bo‘lmay foydalanish jarayonidao‘zgaradi. Bunday
o‘zgarishlarga detallarining uzluksiz eyilib borishi, mexanizmlarining texnologik
toligishi sabab bo‘ladi. Mashina gism va detallarining eyilishi quyidagi omillarga
bog‘liq:

6. Foydalanish va iste’mol gilish hossalari (quvvat, tezlik, yonilg‘i sarfi va
boshgalar);

7. Ishonchlilik hossalari;
8. Texnologikhossalari;

9. Standartlanish, unifikatsiyalanish va o‘zaro almashuvchanlikdarajasi;
10. Dizayn (estetik ko‘rsatkichlari, tashqi ko rinishiv.x.k.z).
Demak, foydalanish sifatini aniglaydigan texnik parametrlarining barcha

talablarini qoniqgtiradigan texnika vositalari yarogli hisoblanadi.
Mashina traktor agregatlarining nosozligini aniglashda, unga va ish sharoitlariga
qo‘yiladigan asosiy va qo‘shimcha talablar nazarda tutiladi.
Mashina traktor agregatlarining foydalanish ko‘rsatkichlarini talab etilgan muddat
yoki ish hajmini bajarguncha bo‘lgan oraliqgda barcha funksiyalarini bajara olish
hossasi ishonchlilik deb aytiladi. Mashina traktor agregatlarining ishonchliligi uning
buzilmasdan ishlashi, ta’mirbobligi, saglanuvchanligi va gismlarining har xil
yuklamalarga chidamliligi bilan ifodalanadi.
Mashina traktor agregatlarining foydalanish ko‘rsatkichlariga quyidagilar kiradi:

6. Bajariladigan ishhajmi;

7. Xizmatmuddati;
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8. Resursi;
9. Kafolat muddati;
10. Kafolatlangan ishhajmi.

Mashina traktor agregatlarining texnik holati va texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlari
barcha muddatlarda bargaror bo‘lmay foydalanish jarayonidao‘zgaradi. Bunday
o‘zgarishlarga detallarining uzluksiz eyilib borishi, mexanizmlarining texnologik
toligishi sabab bo‘ladi. Mashina gism va detallarining eyilishi quyidagi omillarga
bog‘liq va detallarining eyilishi quyidagi omillarga bog‘liq:

- Detallar tayyorlangan materialning kimyoviy va fizikaviy hossalariga;
- Ishgalanuvchi sirtlarning ishlashsharoitiga;
- Solishtirma bosim miqgdori va nisbiy siljishtezligiga;

- Detallar issiglikdarajasiga;

1000 :
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- Moylash sifati va moymiqdoriga.

2.1-rasm. MTZ-80 transport traktori yillik ish unumining
foydalanish jarayonida o‘zgarish grafigi.
Rostlangan mexanizmlarning o‘zgarishi yoki biron bir gismlarning bo‘shalib
ketishi natijasida ham ishlamay qolish hollari ro‘y beradi.
Aynigsa mashina detallarining eyilishida material emiriladi, uvalanadi va
goldig deformatsiya sodirbo‘ladi.Mashina detallarining emirilishi 3-ta asosiy turga:

mexanik, molekulyar mexanik va korrozion eyilishlarga bo‘linadi (2.2-rasm|).
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2.2-rasm. Eyilishning turlanishi Kavitatsion-suyuglik gattig jismga nisbatan

harakatlanishida vujudga keladigan gaz pufaklarining sirt yaginida yorilishi.

Fretting-kichik tebranma nisbiy siljishlar vagtida bir biriga uriluvchi sirtlarning
sodir bo‘lishi. Fretting-korroziyadagi eyilish-detallarni dinamik yuklanish sharoitida
juda kam gaytma-ilgarlanma siljib sirpanib ishgalanishda sodib bo‘lishi.

Eyilish quyidagi kattaliklar bilan xarakterlanadi:

- Eyilish jadalligi - eyilish migdorining bajarilgan ish hajmiga nisbati;
- Eyilish tezligi - eyilish miqdorining eyilish wvujudga kelgan
vaqtganisbati;
- Eyilish chidamliligi — materiallarning ma’lum ishgalanish sharoitida
eyilishga garshilik ko‘rsatish xossalari.

Bu xossalar eyilish tezligi va eyilish jadalligiga teskari kattalik bilan
baholanadi. Mashina traktor agregatlari detalarining eyilishi texnik xizmatning oz
vagtida va sifatli o‘tkazilishiga (moylash, tozalash, mexanizmlarni rostlash va
boshgalar) ko‘p bog‘liq bo‘ladi.

Detallarning xizmat qilish vaqtini ortishi bilan ularning eyilishi ortadi. Tutash
detallarning eyilishida xarakterli 3-ta davr bo‘ladi (2.3-rasm). Mashina traktor
agregatlarining nosozligini o‘z vaqtida aniglash va tegishli texnik xizmat ko‘rsatish,
tegishli foydalanish materiallaridan foydalanish va texnikaviy eksplutatsiyaga rioya

gilish uni shlash muddatini oshiradi.
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Mashina traktor agregatlari gancha mukammal bo‘lmasin amalda uning barcha
tashkil etuvchi gismlarini bir xil absolyut ishonchli bo‘lishiga erishib bo‘lmaydi.
Chunki mashinani tashkil etuvchi gismlarini tayyorlashda ularning o‘lchamlari,

materiallarining sifati bir turli bo‘lmaydi.

Detallar eyilishining xarakterli egri chizig'i (

~" eyilish zaxori, i, mm
~

QS

17 /v

t_vi//ur
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1 - yil qo'eiladigan eyilish; II- foydalanish davridagi eyilish
III- eng ko'p (avariyali) eyilish; t -detakkarning ishlab moslashish davri
1,-mashinalarning normal foydalanish davri

2.3-rasm. Detallar eyilishining xarakterli egri chizig‘i
Mashina traktor agregatlari gancha takomillashtirilgani sari ishonchliligi
kamayib borishi mumkin. Ishonchlilikning yagona va kompleks ko‘rsatkichlari
tajriba o‘tkazish yo‘li bilan aniglanadi. Shuning uchun mamlakatimizda katta
partiyalarda ishlab chigariladigan mashina va mexanizmlar Davlat sinov

stansiyalaridan o‘tganidan so‘ng ishlab chiqarishgaqo‘yiladi.
1.7. Mashinalardan texnik foydalanishning asosiy ko‘rsatkichlari
Puxtalik - mashina sifatini tavsiflovchi eng muhim hodisalardan biri
hisoblanadi. Puxtalik deganda buyumlarning ko‘rilayotgan vaqt oralig‘ida YyoKi

ma’lum ish sharoitlarida talab etilgan ish hajmini bajarish davomida o‘zining

foydalanish  ko‘rsatkichlarini ~ belgilangan  chegaralarda  saglagan  holda
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topshiriqdagivazifalarni bajara olish xossasi tushuniladi. Mashinalarning puxtaligi
ularning ishga doim tayyorligi, ta’mirbopligi, saglanuvchanligi va ko‘pga
chidamliligi (umrboqiyligi) bilan tavsiflanadi.Mashinalarning ishga doim tayyorligi
(buzilmay ishlashligi) - bu mashinaning ma’lum ish hajmini bajarish davomida
buzilishlarni bartaraf etish uchun majburiy tanaffuslarsiz o‘zining ish gobiliyatini
saglash xususiyatidir.

Ta’mirboplik-mashinaning texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash yo‘li bilan
buzugliklarni va kamchiliklarning oldini olish, aniglash va bartaraf etishga
moslanganlik xususiyatidir. Buzilganda qayta tiklash mumkin bo‘lgan detal va
uzellar ta’mirlanadigan deb ataladi. Qayta tiklanmaydiganlari esa, ta’mirlanmaydigan
detal va uzellar deb ataladi.

Saglanuvchanlik — buyumning saqglash va tashish vaqgtida o‘zining texnik
hujjatlarda ko‘rsatilgan ekspluatatsion ko‘rsatkichlarini saglash xususiyati.

Umrbogqiylik (ke‘pga chidamlilik) - mashina (detal) ning o‘z ish qobiliyatini
texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlashlarga to‘xtashlar bilan chekka holat gachasaglay
olish xususiyatidir. Mashinaning chekka holati samaradorlikning pasayganligi,
xavfsizlik talabalari va boshgalardan kelib chiggan holda ishlatishda davom ettirish
mumkin emasligi bilan aniglanadi. Mashinaning chekka holati texnik hujjatlarda
ko‘rsatib o‘tiladi. Mashinaning puxtaligi uni ishlab chigishda belgilab qo‘yiladi,
ishlab chigarishda ta’minlanadi va foydalanish davrida saglanadi. Mashinalardan
foydalanish asosiy texnik tafsilotlari quyidagilardan iborat. Mashina bajaradigan ish
hajmi - soat, kilometr, gektar va boshga kattaliklarda, shu jumladan, shartli birliklarda

o‘lchanadigan ish vaqti yoki hajmi iborat[23].

11-BOB. QISHLOQ XO‘JALIGIDA QO‘LLANILADIGAN NASOS
AGREGATLARINI DIAGNOSTIKA QILISHDA ILG‘OR XORIJIY VA
MAHALLIY ILMIY- TEXNIK ECHIMLARNI TAHLILI

2.1. Nasos agregatlarini diagnostika gilishning
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magqsad va vazifalari.

Nasos agregatlarini texnik holatini diagnostika gilishdan asosiy magsad ulardan
foydalanish vaqtida ishonchli ishlashi bilan birga uzoq muddat buzilmacdan va
samarali ishlashini ta’minlash. Nasos agregatlari va ularning tarkibiy gismlari texnik
holati (nosozliklari, uning turi va kelib chigish sababi) hagida chigarilgan xulosa
diagnostika natijasi hisoblanadi. Bundan tashgari diagnostika jarayonida nasos
qurilmasi har bir parametrining o‘zgarishi to‘g‘risida doimiy ma’lumotga ega bo‘lish
imkoniyati yaratiladi.

Foydalanish sharoitiga garab har bir nasos agregati va uning ko‘rsatkichlariga
texnik talablar qo‘yiladi. Texnik talablarning barcha ko‘rsatkichlarini saglagan
holatda qo‘yilgan vazifalarni bajarsa, nasos agregatlari soz hisoblanadi. Diagnostika
gilish natijasida ob’ekt parametrlari ko‘rsatkichlarining texnik me’yoriy hujjatlarda
belgilangan giymatlarga to‘g‘ri kelishi bilan birga, hozirgi vaqtdagi texnik holati
aniglanadi va keyingi holati bashorat gilinadi [84,105].

Diagnostika doimiy, rejali va zarurat tufayli o‘tkaziladigan turlarga bo‘linadi.
Ularning birinchisi maxsus asbob uskunalar yordamida doimiy ravishda, ikkinchisi
texnik xizmat ko‘rsatish va tuzatishdan oldin belgilangan ma’lum soat ishlagandan
so‘ng, uchinchisi buzilish sodir bo‘lganida nugsonli joyni aniglash uchun o‘tkaziladi.
U murojaat bo‘yicha diagnostika gilish deb ham ataladi. YAna nasos agregati va
uning tarkibiy gismlarining goldiq resursini aniglash magsadida o‘tkaziladigan resurs
diagnostikasi ham bo‘ladi [84, 106 b.].

Diagnostika gilishning usulini qo‘llash natijasida:
- nasos agregatlaridan foydalanish vagtida texnologiyalarning buzilishi va avariyalar
tahlil gilinib, texnik holatining o‘zgarishi o‘rganiladi;
- nasos agregatlari parametrlarining o‘zgarishiga garab hozirgi holati baholanadi;
- nasos agregatlaridan foydalanishda texnik holatining o‘zgarishi bashorat gilinadi
[119, 212-215 b ].

Nasos agregatlarni diagnostika qgilishda diagnostika qurilmalari va jihozlaridan

foydalaniladi. Diagnostika qilish jihozlari apparaturali va dasturli bo‘lishi mumkin.
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Nasos agregatlaridan foydalanish vaqgtida nasos stansiyalarining navbatchi
operatorlari yoki sozlovchi mexaniklar gismlarning holatini aniglab berishlari
mumekin.

Nasos agregatlari va uning gismlari holatini aniglash uchun o‘rnatilgan asbob
uskunalar bilan birgalikda bir diagnostika tizimini tashkil giladi. Diagnostika tizimlar
test va funksional usullarga bo‘linadi. Test usuli bilan diagnostika qilish vaqgtida
holati aniglanayotgan qurilmaga maxsus test ta’sir ettiriladi va agregatlarning sozligi,
ishga yarogliligi aniglanadi hamda nugsonlari gidiriladi. Dinamik tizimlardagi holatni
test usuli bilan diagnostika gilishda ta’sirlarni sezish ko‘rsatkichlari asosiy
hisoblanadi va ularda chiquvchi signallarda o‘z aksini topadi. Funksional diagnostika
qgilish vaqgtida parametrlar ish jarayoni algoritmdagi funksional ta’sirlar yordamida
aniglanadi.Bu usul yordamida nasos agregatlari gismlari o‘z funksiyalarini to‘g‘ri
bajarishi va to‘g‘ri bajara olmaydigan holatga olib keluvchi sabablar aniglanadi.

Agregatlarning holatini aniglashda foydalaniladigan tizimda diagnostika
algoritmidan  foydalaniladi.  Diagnostika algoritmi  ob’ektning  elementar
tekshirishlardan va uning natijasini tahlil qgilishdan iborat. Har bir elementlar
tekshirish ob’ektga berilayotgan va gabul gilinayotganish yoki test ta’sirlari maxsus
ko‘rsatilgan nuqtalardan olingan ma’lumotlar yordamida aniglanadi. Olingan
giymatlarga garab agregatning holati hagida xulosa gilinadi. O‘tkazilgan har bir
diagnostika - maxsus nazorat va boshqaruv tizimidir. Vibroakustik diagnostika texnik
diagnostikaning bir bo‘limi bo‘lib, tizimdagi agregatlarining texnik holatini nazariy,
uslubiy va uskunalardan foydalanib aniglashni o‘zichigaoladi [120, 7-10 b.].

Texnik holat monitoringi - nasos agregatlaridan foydalanish vaqgtida ishga
yaroqlilik ko‘rsatkichlarining o‘zgarishini kuzatish va maxsus jurnallarda gayd etish
hamda buzilishining oldini olish uchun xizmat ko‘rsatuvchi xodimlarga ma’lumot
berishdir [121, 31-36 b.].

2.2. Nasos stansiyalaridan foydalanish holatlari.

Maxsus tadgigotlar statsionar yoki ko‘chma nazorat o‘lchash apparaturalari
yordamida amalga oshiriladi. Statsionar - nazorat o‘lchash apparaturalari

yordamidagi kuzatishlar, qurilish vaqgtida agregat ichiga qo‘yilgan yoki ularning
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asosidagi maxsus asboblarning mavjudligini nazoratda tutadi (dinamometrlar,
tenzometrlar, oralig tirgishlarni o‘lchash uchun maxsus asbob uskunalar va shu
kabilar). Ko‘chma nazorat-o‘lchash apparaturasi yordamidagi kuzatishlar, asboblarni
kuzatish vagtida qulay, oldindan tayyorlab qo‘yilgan agregatdagi joylarda o‘rnatishni
nazarda tutadi.

Kuzatishlarni tashkil gilish va o‘tkazishga quyidagi talablar qo‘yiladi:

- kuzatishlar agregat turi, kuzatilayotgan holatning xarakteri va jadalligiga
ko‘ra, mahalliy ko‘rsatmalar bilan o‘rnatilgan muddatlarda muntazam olib boriladi;

- agregat holatini kuzatish bilan bir vaqgtda imkoniyat bo‘yicha, uning ishiga
ta’sir giluvchi tashqgi omillar va agregatga tushadigan ko‘rsatkichlarni ham kuzatish
kerak (havo va suv xarorati, muzlash holatlari, gidravlik sharoitlar, cho‘kindilar
tarkibi va rejimi, suvning kimyoviy tarkibi va boshgalar);

- kuzatish natijalarida mazkur holatlarning aniq tasvirini olish, shuningdek
unga tashqi omillarni, birinchi navbatda inshoot ish hajmi ta’sirini o‘rnatish mumkin
bo‘lgan shaklda (jadval, grafik) muntazam ravishda ishlanishi kerak.

Agregat holatida yoki ishida sezilarli darajada me’yordan tashqgari holat
kuzatilsa (cho‘kindilar ko‘pligi, rejadagi aralashuv, alohida elementlar vibratsiyasi,
filtratsiyani keskin ortib ketishi va shu kabilar) darhol bu holatlar sabablari aniglanadi
va mavjud kamchiliklarni bartaraf gilish uchun choralar qo‘llaniladi.

Texnik tizimlarda hozirgi kunda turli xildagi nazorat jihozlari va usullari
qo‘llanilmoqda: dasturiy, dasturiy-apparaturali, apparaturali. Dasturiy nazorat usuli
dasturiy va test dasturiy turlarga, apparaturali jihozlarning o‘rnatilish turiga
garabbevosita tizim ichiga va tashqarisiga o‘rnatilgan turlarga bo‘linadi. Texnik
tizimning ichiga o‘rnatilgan turlari o‘z vagtida avtomatik, tashqi avtomatlash-tirilgan,
qo‘lda boshqariladigan turlarga bo‘linadi.

Yirik nasos stansiyalaridan foydalanish jarayonida uchraydigan muammolarni
tajriba va izlanishlar o‘tkazmay turib o‘rganish hamda to‘g‘ri baholash mumkin
emas. Nasos stansiyalarini loyihalash va qurish ishlarini olib borishda, bir biridan
farg giladigan tabiiy iglim sharoitlarida, turli xil ko‘rsatkichlarga ega bo‘lgan nasos

agregatlaridan foydalanishga to‘g‘ri kelishini inobatga olish lozim.
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Ish jarayonida yirik nasos stansiyalarida, quvvatni termodinamik usul bilan
suvning nasosga kirish va undan chiqgish joyidagi haroratni (temperaturani) o‘lchash
orgali aniglash mumkin. Suvning harorati t <50°C bo‘lganda xatoligi 1°S dan
oshmaydigan termometr yordamida o‘lchanadi. Kerak bo‘lgan hollarda suvning
zichligi va bug* hosil bo‘lish bosimi aniglanadi.

Nasoslarning ish tartiblarini to‘g‘ri tanlash magsadida, xarakteristikalari
bo‘yicha olinayotgan ma’lumotlarni bir xil va kichik vaqt oralig‘ida bo‘lishini

ta’minlash lozim. Energetik va bosim bo‘yicha xarakteristikalarni bir vaqgtda, suv
0<Q<Q._,

bo‘lganda olish magsadga muvofiq.

uzatish oralig‘i

bu erda: Qmax.- Nasosning maksimal suv uzatishi.
Q — nasosning suv sarfi.

Suv uzatish tizimida yangi ma’lumotlarni olishda o‘lchashlar soni, kami bilan
16 ta bo‘lishi kerak. O‘lchash ishlarini olib borish vaqgtida uzatilayotgan suv
haroratining o‘zgarishi tabiiy holatdan 10°S dan oshmasligi lozim.

Suv xo‘jaligi ob’ektlarining ishonchliligini va mustahkamligini ta’minlash
uchun eng zamonaviy usuli - bashorat gilish bo‘lib, tashqi ta’sirlar va materiallarning
mexanik xususiyatlariga asoslangan tahliliy xarakterga ega bo‘lgan diagnostika gilish
hisoblanadi.

Nasos stansiyalarining buzilish holatlarini aniglash sifatini oshirish magsadida
hamda ularning uchrash sabablarini aniglash va diagnostika gilish tizimiga Kiritish

uchun diagnostik parametrlar tanlab olinadi [122, 26-27 b.].

2.3. Nasos agregatlarini vibratsiyaga olib

keluvchi sabablar.

28



Foydalanish sharoitlarini kuzatish va diagnostika qilish jarayonini o‘rganish
natijasida keyingi yillarda nasos stansiyalaridan unumli foydalanishga salbiy ta’sir
etuvchi quyidagi omillar aniglanadi:

- sug‘orish mavsumida nasos stansiyalarining katta quvvat bilan ishlashi va
me’yordagi zahirani to‘liq foydalanishga qo‘yilishi, bu holat aynigsa bosh nasos
stansiyalarida sodir bo‘ladi, natijada ta’mirlashlar orasidagi muddatning gqisqarib
ketadi;

- suv sathining katta migdorda o‘zgarishi, suv tarkibidagi loyganing yugori
darajada bo‘lishi, ogiziglarning ko‘p bo‘lishi, suv manbasi o‘zanining o°zgarib turishi
natijasida bosh nasos stansiyalarida suv olishni giyinlashtiradi;

- nasos stansiyalaridagi elektr ta’minotining ishonchsiz ishlashi yoki
quvvatning chegaralanganligi yoki kam bo‘lishi, elektr quvvatini reja bo‘yicha va
rejadan tashqari o‘chirilishi kabi holatlar, ishlab turgan nasos agregatlarini majburiy
to“xtatish sonini ortishiga olib keladi.

Nasos stansiyasi suv olish inshootlarini suv bilan birga ogib kelayotgan ogiziglardan
himoyalash muammolari. Ogiziglar panjaralar oldida to‘planib qoladi va suv
sathining panjaralar oldida to‘planib qolishiga, bu esa o‘z navbatida avankamerada
suv sathining pasayib ketishiga olib keladi;

suv tarkibidagi loyganing miqdori yugori 5 kg/m® bo‘lganligi sababli, uning
tarkibidagiabraziv zarrachalar nasosning ishchi g‘ildiragi, g‘ilofi va boshga gismlarini
tez eyilishiga olib keladi. Abraziv eyilishlar, nasos stansiyalarida foydalanilayotgan
nasoslarning ishchi g‘ildiraklarida 40% ga etganligi kuzatiladi. Manbada suv sathi
me’yoridan kam bo‘lgan vaqtda suv uzatilganda, nasos gismlari, abraziv eyilish bilan
birga kavitatsion eyilishga ham uchraydi. Ishchi parraklarning suv kirish va chiqish
joylarida, ganotlar bilan disklar orasida sodir bo‘lgan bu turdagi notekis eyilishlar
natijasida shakli o‘zgarib, statik va dinamik muvozanatning yo‘qolishi vibratsiyaning
hosil bo‘lishiga olib keladi.
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1-nasos ishchi gildiragi; 2-ishchi g‘ildirakning kavitatsion va abraziv eyilishi.

2.3-Rasm. Nasos ishchi g‘ildiragining eyilishi

Nasos gismlari etarli darajada muvozanatlanmaganligi va podshipniklarda hosil
bo‘lgan nugsonlar hamda to‘g‘ri markazlashtiril-maganligi tufayli nasos agregatlarida
vibratsiya sodir bo‘ladi. Tayanch gqismlaridagi vibratsiyaning me’yoridan ortiq
bo‘lishi natijasida, nasos agregatlaridan foydalanish vaqtida, o‘zaro mahkamlab
gotirilgan gismlarning bo‘shashi, materiallarda va payvand choklarida charchashlar
natijasida emirilishlar hamda podshipniklarni moylash tizimining nosozliklari tufayli
qgizishi va mufta tishlarining sinishi kabi quyidagi salbiy holatlar paydo bo‘ladi (2.4-
rasmga garang).
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1-nasosni biriktirish muftasi tishlarining sinish holati.

2.4-Rasm. Muvozanatning buzilishi tufayli kuch uzatish

tizimidagi shikastlanish.

SHuning uchun nasos stansiyalaridagi barcha nasoslarning suv uzatishini bir
me’yorda bo‘lishi va barcha kaskadlarda bir xil bo‘lishiga erishib bo‘lmaydi.

Foydalanishda bo‘lgan barcha nasos stansiyalardagi nazorat o‘lchov, himoya
va ogohlantiruvchi jihozlar ma’naviy va fizik jihatdan eskirgan. SHuning uchun
nasos stansiyalaridagi o‘lchov asboblarining holatlari, soni va sifati ularga qo‘yilgan
me’yoriy talablarga to‘liq javob bermaydi. Bu esa o‘z navbatida nasos stansiyasi
inshootlari va qurilmalarining holati hagida to‘liqg ma’lumot olish imkonini bermaydi,
natijada ularning xavfsiz ishlashi ta’minlanmaydi. SHuning uchun nasos
stansiyalarini diagnostika vositalari bilan ta’minlash lozim. Diagnostika qilish
natijasida ishlayotgan nasos agregatlarida sodir bo‘ladigan gidravlik jarayonlarni
kuzatish va to‘lig ma’lumot olish imkoniyati bo‘ladi.

Vibrodiagnostika amaliyotida vibrotezlanish signallarini  chegaralangan
chastotalarda integrallash usulini qo‘llab, vibrotezlik va vibrosiljish signallarini gabul

gilish usulidan foydalaniladi.
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2.1-jadval.

Markazdan gochma nasos agregatlari asosiy nugsonlarining spektral belgilari.

Ne Nugson turi

Spektral belgisi

1. | Muvozanatning yo‘qolishi

1 garmonik Fr.

2. | Markazlashtirishning buzilishi

2-3 garmoniki Fr,

Maksimal giymat 2 garmonik

3. | Qotirish joylarining bo‘shashi

Past chastotali vibratsiya (F < Fr)

4. | Podshipnik nugsonlari

Podshipniklar aylanishidan hosil bo‘ladigan
vibratsiya o‘rnatilgan podshipnik va uning

nugsoniga bog‘liq.

Ishchi g‘ildirakdagi nugsonlar,
5. | gidrodinamik jarayonlarning

buzilishi, kavitatsiya natijasi.

1 - 3 garmonik, lopatka chastotasi

Bl = N-Fr, bu erda N — ishchi g‘ildirak

parraklari soni.

Mavjud vibrodiagnostika usullarini tahlili shuni ko‘rsatadiki, ular nasos

agregatining aniq ish rejimini diagnostika gilishda majburiy vibratsiya chastotasini

oldindan xisoblashga asoslangan [9, 111-113 b.]. Nasoslarning konstruksiyasi va ish

tartibidagi tezlik to‘g‘risidagi informatsiyalar va aylanuvchi elementlarga parallel

ravishda o‘rnatilgan datchiklardan yozib olingan signallarga asoslanib gabul gilingan

vibroakustik signallar tahlil gilinadi.

Aylanishlar datchigining alohida bo‘lishi, diagnostika gilinayotgan element va

aylanishlar datchigi orasida joylashgan aylanuvchi uzatmalaridagi vibratsiyaning

diskret tashkil etuvchilar amplitudalarini anig ajratish va o‘lchashga salbiy ta’siri,

nasos konstruksiyasi to‘g‘risida to‘liq ma’lumot kerakligi hozirgi vaqgtda mavjud

bo‘lgan informatsion diagnostik parametrlarni ajratib olish usullarining asosiy

kamchiligi hisoblanadi.
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Markazdan qgochma nasos agregatlari bo‘ladigan vibratsiya spektrini bilish va
nugsonlarini aniglash uchun quyidagi ma’lumotlar bo‘lishi kerak:
- aylanishlar soni;
- ishchi gildirak parraklari soni;
- podshipnik turi.
Markazdan gochma nasos agregatlari spektrlarini avtomatik aniglash uchun nasos
valining aylanishlari soni va ishchi g‘ildirak parraklarining soni asosiy parametrlar
hisoblanadi.
Nasos agregatining konstruksiyasi va ishlash rejimlariga garab aniglash tizimini
ishlab chigish uchun vibratsiya spektri bo‘yicha parametrlarni avtomatik aniglash
masalasini echish lozim.Nasos agregatining aylanish chastotasi anigligi uning texnik
holatini aniglovchi asosiy parametrlaridan bo‘lib, aylanishga garshilik kuchining
giymatlari holatini bildiradi. Asinxron dvigatellari o‘rnatilgan agregatlarda asosiy
parametrlardan biri bo‘lib, xarakat uzatish chastotasi bilan nasosning aylanish
chastotasi orasidagi fargni bildiruvchi sirpanish chastotasi hisoblanadi. Spektrlarning
elektrik va mexanik tashkil giluvchilarga ajratish uchun aylanish chastotalarini yugori
aniglik bilan baholash talab etiladi. Aylanish chastotalarini aniglashning ananaviy
usulida maxsus aylanish datchiklaridan foydalaniladi. Nasos agregatlarining
statsionar tizimlarida nazorat va monitoring ishlarini olib borish uchun har bir tizimga
alohida qo‘shimcha kanallar va datchiklar o‘rnatilishi hisobiga katta migdorda
moddiy sarflar qilinishi talab etilishi bu usulning asosiy kamchiligidir. Bundan
tashqari datchiklardan ma’lumotlar olish uchun vaqgtinchalik sarflar talab etiladi.
Rotorlarning aylanish chastotalarini vibratsiya parametrlari bo‘yicha aniglash
usullari garmonik vibrosignal aylantirish chastotasi va tashkil giluvchilarini aniglash
spektrlarini  amplitudasidan ajratishga asoslangan. Ko‘pchilik sanoat spektr
analizatorlari va ko‘chma asboblari spektrlarni aylanish chastotasi birligining
funksiyasi sifatida namoyon etadi. Bu asboblar yordamida aniglangan va olingan
ma’lumotlar bo‘yicha kerakli chastotalarni tahlil gilish inson omiliga — malakali

diagnostika gilish bo‘yicha mutaxassis injenerga yuklanadi. Spektr analizatorlari
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bilan birga aylanish chastotalarini avtomatik ravishda aniglash qurilmalari ma’lum
[26, 30-32 b.].

Rotorning aylanish chastotasini ma’lum usul bilan teskari chastotani to‘g‘ridan to‘g‘ri
o‘Ichashda absolyut noaniglik spektr analizatorlarining ruxsat etilgani darajasiga

bog‘liq bo‘lib quyidagi ifoda yordamida aniglanadi [26, 30-32 b.]:

" (2.2)
bu erda : Ti — signallarni o‘Ichash vaqti (s).

Bu usul bilan (1.2) ifoda bo‘yicha chastotalarni baholashdagi noanigliklarni
kamaytirish uchun o‘lchashlar olib borish vagtining davomiyligini oshirish talab
etiladi. 0,05 Gs aniglikdagi qiymatlarni olish uchun signallarni kamida 20 sekund
kuzatish kerak. Noanigliklarni kamaytiradigan bunday usuldan nasos agregatlarini
ko‘chma asboblar yordamida diagnostik tekshirishlar o‘tkazish vagtida keng
foydalaniladi. Bu usuldan ko‘p kanalli nazorat va monitoring tizimlarida foydalanish
ularning  unumdorligini  pasaytiradi. SHuningdek bu usulni amaliyotda
vibrodiagnostika ~ sohasi  uchun  qo‘llash,  signallarni  tor  maydonda
chegaralanganligiga va shovqin tarkibidagi spektrlarning o‘Ichash natijalariga ta’sir
etishiga bog‘liq.

Olib borilgan [29, 1071-1074 Db.] ishlarda hozirgi vaqtda vibrosignal
parametrlari bo‘yicha aylanish chastotasini aniq bilish taklif etilgan bo‘lib, rotorda
hosil bo‘ladigan eng maksimal garmonik xarakatlarni ajratib olishga va ularning
natijalarini chastotalar bo‘yicha hisoblashga asoslangan. Bu usulning yugori darajada
aniq bo‘lishi aylanishlar chastotasiga karrali bo‘lgan barcha garmonik xarakatlarni
inobatga olishi bilan ta’minlanadi. Rotorning chastotasiga yagin bo‘lgan katta
amplitudagi to‘lginlar chastotasining sinusoid signallarga sezgirligi bu usulning
asosiy kamchiligi hisoblanadi.

SHundan kelib chigib agregatning aylanish chastotasini avtomatik ravishda
yugori aniqglik bilan identifikatsiya gilish masalasini echish lozim.

Olib borilgan ishlarni [27. 38-39 b.] o‘rganishlar asosida rekurrent aniglik bilan

mexanizmlar konstruksiyasini spektral matritsalarini avtomatik aniglash algoritmi
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berilgan. Bu algoritm kostruktiv o‘zgarmas qiymatlar doirasidagi o°zgaradigan
ma’lumotlarni filtratsiya qilish asosida yuqori quvvatli signallarni filtrlashga
asoslangan.Markazdan qochma nasos agregatlarining nugsonlari chastotasini
inobatga olib, ma’lum bo‘lgan analitik bog‘lanishlar yordamida aniglash usullarini
qo‘llash to‘g‘ri natijalar bermaydi, chunki bu detallarning hozirgi holati (turli
darajada eyilganligi, detallarning aniq tayyorlanishi) hisoblash ifodalari olingan
holatdan farq giladi.

Podshipniklarning aylanish chastotasi 600 min-1 bo‘lganda analitik ifodalardan
foydalanib nugson tufayli hosil bo‘ladigan chastota hisoblanganda 39,6 Gs.ni tashkil
etishi ma’lum. Maxsus o‘lchashlar o‘tkazilganda nuqgson tufayli hosil bo‘ladigan
xaqigiy chastota 42 Gs.ligi aniglangan [25, 130-132 b.]. Hisoblar natijasida va
haqgiqiy chastota o‘rtasidagi og‘ish6%ni tashkil etadi. SHuning uchun nugsonlar
tufayli paydo bo‘ladigan chastotalarni hisoblashlar natijasida va olingan xaqiqiy
giymatlar o‘rtasidagi og‘ishning fargini yo‘qotish uchun avtomatik identifikatsiya

algoritmini ishlab chiqish zarur.

2.4. Nasos agregatlarni diagnostika gilish usullari.

Elektr o‘lchash ashoblari paydo bo‘lgunga gadar ham vibratsiyani mexanik
o‘lchash asboblari bilan o‘lchash keng qo‘llanilgan va hozirda ham ba’zi bir
sohalarda yaxshi texnik xarakteristikalarga ega bo‘lgan mexanik o‘Ichash ashoblari
ishlatilib kelinmoqda.

Ushbu mexanik o‘lchash asboblarining ishlash prinsipi shundan iboratki,
o‘lchash ob’ektining vibratsiyasi bevosita mexanik shup yordamida gabul gilingan
hamda richagli mexanizm orgali uzatilib yozuvchi qurilma yordamida
xarakatlanuvchi lentaga yozib borilgan. Quyidagi 2.5-rasmda shunday mexanik
vibrografning konstruktiv sxemasi keltirilgan. Bu o‘lchash asboblari qo‘shimcha
pristavkalar bilan ta’minlanib, boshga masalalar uchun ham qo‘llanilish imkoniyatini
yaratadi [121, 31-36 b.].
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S-prujina, G-korpus, M - o‘lchash

ob’ekti,R-registratsiya giladi-gan

lenta, S-yozuvchi pero, T - shup.

2.5-rasm.Mexanik vibrografning

konstruktiv sxemasi.

Aylanuvchi  vibratsiya  xarakatini  o‘lchash  asboblari.  Aylanuvchi
mexanizmlarning vibratsiya xarakatini o‘lchash o‘zgartirkichlari ham vibrograflar
singari bevosita xarakatlanuvchi lentaga yozib boradi. Unda olmosdan tayyorlangan
pero aylanish burchagiga nisbatan yozib boradi yoki ko‘rsatish uchun o‘lchamlarni
kattalashtirish magsadida optik qurilmalardan ham foydalanish mumkin [121, 31-36
b.].

To‘g‘ri chizigli mexanik tebranishni o‘lchashda oddiy va qulay asbob bu
vibrograf — indikatordir. Bunday asbobni qo‘lda olib yuriladigan portativ asbob
sifatida yoki qo‘zg‘almas asbob sifatida ishlatish mumkin. Qo‘zg‘almas asboblarda
maksimal ishchi chastota 250 Gs.ni, qo‘lda olib yuriladigan asbobning chastotasi esa
3-5 Gs ni tashkil etadi [121, 31-36 b.].

Vibratsiyani o‘lchashning elektr prinsipi va vibrodatchiklar klassifikatsiyasi.
Vibratsiyani o‘lchaydigan elektr asboblari bir nechta o‘lchash elementlaridan tashkil
topgan va ularhar hil funksiyani bajaradi, hamda ular o‘lchash zanjirini tashkil etadi.
Oddiy o‘Ichash zanjiri o‘Ichash o‘zgartirgichi bo‘lib u vibratsiyani gabul giladi va uni
elektr kattalikka o‘zgartiradi. Bundan tashgari o‘lchash zanjiri ko‘rsatuvchi éki gayd
etuvchi gismdan iborat bo‘ladi. Oddiy xolda vibratsiyaning amplitudasi strelkali
o‘lchash asbobida vaqt funksiyasi sifatida ossillograf éki vibrografda kuzatilishi

mumkin.
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CHastotali tanlov o‘Ichashni amalga oshirishda o‘Ichash signali mos ravishda
analizatorga beriladi. Staxostik jaraénlarni to‘liqroq tushishi (rasshifrovka qilish)
uchun ularni sinflar (klassifikatsiya)ga ajratuvchi asboblardan foydalanadi va xar hil
baxo beriladi. Elektr o‘Ichash signalini kuchaytirish uchun ko‘p xollarda o‘lchash
kuchaytirgichi ishlatiladi.

Absalyut vibrosiljish vibrotezlik o‘lchash o‘zgartirgichlarining chastota diapazonini
past tomonga kengaytirish uchun qo‘shimcha elektron asboblar ishlatilishi mumkin
va ular amplitudani korreksiyalaydi.

Vibrotezlik o‘lchash o°zgartirgichlarni integral va differensial kaskadlar bilan
birgalikda siljish va tezlanishni o‘lchash uchun ham ishlatish mumkin. Aylanuvchi
jismlarda aylanuvchi ob’ektdan qo‘zg‘almas gismga o‘lchash signalini uzatish uchun

tok oluvchi qurilma ishlatilishi mumkin.
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2.6-rasm. Mexanik vibratsiya parametrlarini o‘lchash uchun elektr qurilmalari.

2.6-rasmda

o‘lchash o‘zgartirgichlarga bo‘linadi. Passiv o‘zgartirgichlar elektr sxemasiga ulanadi

o‘Ichanadigan

mexanik Kkattaliklarga

mos ravishda

va o‘zgarmas €Ki o‘zgaruvchan kuchlanish bilan ta’minlanadi.
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Ular chastotasi nol bo‘lgan ya’ni statik o‘lchash uchun ham yaroqli va xech ganday
cheklovlarsiz statik holatga shakllanishi mumkin. Bu esa elektr o‘lchash
asboblarining ishonchli ishlash nuqgtai nazaridan juda muhim.

Ko‘proq afzalliklarga ega passiv o‘lchash o‘zgartirgichlarni kontaktsiz induktiv
differinsial siljish o‘zgartirgichlari prujina elementli tenzorezistorlardir.Aktiv
o‘lchash o‘zgartirgichlarida ularning o‘zlari o‘lchash Kattaliklariga proporsional
o‘lchash kuchlanishini hosil giladi. Ularni statik kattaliklarni yoki ularning tashkil
etuvchilarni o‘lchashga yaroqli emas. Ba’zi bir afzalliklarga ega aktiv o‘lchash
o‘zgartirgichlariga quyidagilar kiradi: elektrodinamik tezlikni o‘lchash o‘zgartirgichi
va tezlanishning pezoelektrik o‘zgartirgichi.

Nasos agregatlarini diagnostika gilishni o‘tkazish, aniq vaqt davriyligida fagat
vibroanilizator CSI-2140 diagnostika gilish programmasi orqgali podshipniklar, ishchi

g‘ildiraklarning holati va shuningdek elektromagnit sistemalar holati aniglanadi.

2.7-rasm. Ko‘chma diagnostika gilish qurilmasi yordamida nasos

elektrodvigatelida bo‘layotgan vibratsiyani aniglash.

SST (Slow Speed Technology) tizimi. Dunyobo‘yichakichikchastotaliuskunalar
"Slow Speed Technology"dapatentlangan. Bu tizim nasoslarni diagnostika gilish va
kam shovqinli uskunalar uchun qo‘llaniladi. Past darajadagishovginva nasos

korpusini nugsonlovchi vibratsiyani aniglashda ishlatiladi [116, 231-241 b.].
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2.8-rasm. Kichik diagnostika stansiyasi.
Nasoslarni avtomatik tarzda diagnostika gilish. Bu vibroanalizator "Vip View
Piatinium" programmasi orgali nasos va nasos agregatlarida yuz beradigan
(disbalans, muvozanatlash, podshipnik nugsonlari, elektrodvigatel muammolari,

g‘ilofdagi nugsonlar va boshgalar) nugsonlar aniglanadi [116, 236-241 b.].
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2.9-rasm. KOMPAKS-8710 markali vibroanalizator
Peak Vue tizimi. Bu tizim, nasos validagi nugsonlar va mexanik kuchlanishlarni

oldindan sezib xabar beradi.
Ikki kanalli “Kross-diagnostika™ tizimi. Bu tizimda ikkita vibrodatchik va

fizometr yordamida nasosdagi darz ketish, rezonas, muvozanatlash, disbalans va

boshqga nugsonlarni aniglash mumkin [116, 238-242 b.].
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2.10-rasm.Vibrodatchikni o‘rnatilgan holati.

YUQqori tezlikda ishlaydigan nasoslar va kompressorlarni diagnostika qilish
tizimi. Bu o‘lchov axborotnomasi 80000 Gs.gacha bo‘lgan chastotalarda ishlovchi
markazdan gochma va maxsus nasoslarni diagnostika gilish uchun mo‘ljallangan
[104, 115-116 b.].

ODS tizimi. Bu tizim, nasosning elementar nugsonlari va ichida kechayotgan
holatlarni, 3D grafikada ko‘rish imkoniyatini beradi [104, 116-117 b.].

Oc‘tish jarayonini o‘lchovchi tizimi (aylanish tezligini o‘lchash) Transient.
Nasos agregatining ish jarayonida aylanishlar tezligi o‘zgarib turadi. "TRANSIENT"
tizimi orgali nasosni diagnostika gilish yanada aniglashadi va boshga nasoslar bilan
solishtirish yanada osonlashadi [104, 118-119 b.].

Tez yurish tizimi. Nasosni o‘chirish vagtida nasosdagi vibratsiyani o‘z vagtida bexato
rasmga olish va diagnostika qilib berish ishlarini bajaradi [104, 120 b.].

Keyinchalik bu spektrlarni ragamli grafik yordamida alohida-alohida
diagnostikalash mumkin. Ragamli o‘lchov birliklari anig diagnostika uchun juda
muhim ahamiyatga ega.

Mustaxkamlik tizimi. Bu tizim yordamida nasos gismlarining qgaysi biri vibratsiyada
ustuvor ahamiyatga ega bo‘layotganini bilish mumkin. (vibrodiagnostika qilish
qurilmasida biz «O» yoki «L» ni ko‘rishimiz mumkin) Bu hamma tajribalar juda
oson va qulay xisoblanib jaxon migyosida ishlab kelmogda.Muntazam bargarorlik

tizimi. Bu tizim xar ganday bargarorlikni olish uchun ishlab chigarilgan maxsus
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sensorlar yordamida muntazam xabar yuborib turish tizimi hisoblanadi va asosan
nasoslar, kompressorlar va konlarda o‘rnatiladi.Tarkibiy tahlil tizimi. Bu tizim
yordamida maxsus bolg‘a ishlatiladi. Maxsus bolg‘a yordamida diagnostika qilish
vaqgtida uskunaning chastotalari qolaversa uning rezonaslari o‘rganiladi.
Muvozanatlash tizimi. Dinamik muvozanatlash xozirgi kunda yurtimizda ham
keng imkoniyatlar bilan ishlatilmogda. Bu tizim nasosning kerakli gismlarini
muvozanatlash imkoniyatini yaratib beradi. Bu tizim hozirgi kunda ishlab
chigilayotgan nasoslarning ichki gismlariga o‘rnatilib (hasosni gismlarga
ajratmasdan, butun holida) uning ichidagi jarayonlar holatini bilish imkoniyatini
beradi.
Markazlashtiruvchi tizim. Bu tizim lazer nuri orgali ishlab uni juda ham mukammal
ishlashini ta’minlaydi. Nasos kompressori lazer nuri orgali markazlashtiriladi.
Motor View tizimi. Bu tizim magnit xalga yordamida nasos motorini tekshirishga
mo‘ljallangan. Tizim yordamida diagnostika qilib bo‘lingach quyidagi holatlarni
bilish katta ahamiyatga ega:
- nasos bazasi boshgarmasi;
- nasosning avvalgi holatidan o‘zgarish grafigi;
- chastotalarining muntazam o‘zgarishi;
- nasos dvigatelining diagnostika analizi va ishlash grafigi;
- nasos rotori bilan alogador muammolar;
- ganday vagtda kuchlanish bilan ishlashi;
- muvozanatlash tizimi va garshiliklari;
- dvigatel analizi va doimiy dvigateldagi tok;
- nasos dvigatelining temperatura grafigi;
- rotor va statorlardagi o‘zgarishlar [36, 46-63 b.].
2.2- jadval.
Nasos agregatlarida sodir bo‘ladigan vibratsiya sabablari.

Vibratsiyaga olib _ S _
_ Vibratsiyani sodir bo‘lish sabablari
keluvchi sabablar
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1 2
So‘ruvchi quvurlarga suvning notekis kelishi natijasida
Pastki  be’fda  suv | past chastotali vibratsiya signallari paydo bo‘ladi.
sathining tez o‘zgarishi | Sababi nasos agregati qisman vibratsiya sharoitida
ishlaydi.
Pastki  be’fda  suv|Suv sathining tushib ketishi natijasida suvda
sathining (davomiy) | o‘ramalarning hosil bo‘lishi, nasos ishchi kamerasiga
tushib ketishi. havoning so‘rilishi, kavitatsiyaga olib keluvchi holatlar.
Nasos agregati | Bir necha marta ta’mirlangan nasos qurilmasi vali va
aylanuvchi gismlarida | ishchi parragini muvozanatga to‘liq keltirib bo‘lmasligi.
muvozanatning Ta’mirlash ~ sifatining past bo‘lganligi  sababli
ta’minlanmaganligi muvozanatning tez buzilishi
Elektrodvigatel va | Nasos vali va elektrodvigatel valida paydo bo‘lgan bir

nasos valining bir o‘qda

yotishining buzilishi

tomonlama eyilishlarning sodir bo‘lishi, podshipniklar

sifatining past bo‘lishi.

_ _ _ Suvning tarkibidagi ogiziglarning va mexanik

Nasos ishchi vali va _ o _ _

) zarrachalarning  ta’siri  natijasida  nasos ishchi

parragida o o _ _ o

_ yuzalarining kavitatsion va gidroabraziv eyilishi, darz

muvozanatning S o o _

o ketishi, sinishi, podshipnik o‘tirish joyining bir
buzilishi o
tomonlama eyilishi.

Avankamera oldiga | Avankameraga suv o‘tishi giyinlashganligi sababli suv

o‘rnatilgan  panjaralar | sathining tushib Kketishi va so‘rish quvuri oldida

oldida  ogiziglarning | o‘yurmalarning hosil bo‘lishi, nasos ishchi kamerasiga

to‘planib qolishi

havoning so‘rilishi, kavitatsiyaga olib keluvchi holatlar.

Bosimli quvurda

vibratsiyaning sodir

bo‘lishi

Bosimli quvurda gidravlik zarbalarning paydo bo‘lishi
va nasos agregatlariga bu vibratsiyaning uzatilishi
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Nasos stansiyalarida olib borilgan kuzatishlar natijasida shu ma’lum bo‘ldiki,
ularning tarkibidagi jihoz va qurilmalarning ishdan chigishiga olib keluvchi asosiy
sabablardan biri vibratsiya miqdorining oshib ketishi hisoblanadi. SHuning uchun
diagnostika qilish tizimini joriy etish muhim ahamiyatga ega bo‘lib, diagnostika
gilishning qo‘llash natijasida:

- nasos agregatlarida sodir bo‘lgan vibratsiya migdorini doimiy aniglash va tegishli
choralarni ko‘rish;

- ishlash davrida nasos agregatlaridan foydalanish texnologiyalarning buzilishi
natijasida sodir bo‘ladigan avariyalarning oldini olish;

- vibratsiya miqdoriga garab nasos agregatlarining texnik holatining o‘zgarishi
to‘g‘risida ma’lumotlarga ega bo‘lish;

- nasos agregatlari parametrlarining o‘zgarishiga garab, ularning hozirgi holatini
baholash mumkin bo‘ladi.

Rekonstruksiya gilingan nasos stansiyasidan olingan ma’lumotlar tahlili shuni
ko‘rsatdiki, u erda o‘rnatilgan diagnostika va nazorat qilish asbob uskunalari
nasoslardagi suv sarfi va bosimi, moylash gismlaridagi moyning harorati, tok kuchi
va quvvatining o‘zgarishi to‘g‘risida doimiy diagnostika gilish imkoniyatini beradi.
Lekin eng ko‘p holatlarda avariya holatiga olib keluvchi parametr bo‘lgan
vibratsiyani aniglaydigan vibrodiagnostika gilish tizimi o‘rnatilmagan. Daryolardan
oqgib kelayotgan suvning tarkibida turli xil ogiziglarning bo‘lishi va ularning nasos
agregati gismlariga salbiy ta’sir etishi natijasida gidroabraziv eyilishlarning sodir
bo‘lishi vibratsiyaga olib keluvchi asosiy sabablardan biri bo‘lib hisoblanadi.

Diagnostika qilish tizimi nasos stansiyalari uchun datchiklarni tatbig etish
natijasida:

- nasos agregatlarda sodir bo‘layotgan vibratsiya to‘g‘risida katta migdordagi
axborotlarni olish va saglash imkoniyatini;

- har bir nasos agregatidan olinayotgan ma’lumotni parallel ravishda gabul qilib,
tahlil gilish imkoniyatini;

- gabul gilingan signallarni tahlil gilish imkoniyatini beradi.
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Diagnostika qilish tizimi nasos agregatlarining holatini doimiy ravishda
baholash, ularning havfsiz va ishonchli ishlashini ta’minlash hamda ta’mirlash uchun
sarf harajatlarni kamayishini ta’minlaydi. Bu tizim nasos agregatlarida sodir
bo‘ladigan o‘zgarishlarni avtomatik ravishda aniglab mutaxassislarga, sodir
bo‘ladigan nosozliklar va e’tibor garatilishi zarur bo‘lgan tegishli vazifalarni
bajarilishi kerakligi to‘g‘risida ma’lumotlar bazasini beradi va o‘zida saglab turadi.
Ishlab chigilgan vibrodiagnostika gilish tizimi nasos agregati barcha gismlarining
holatini aniq baholash hamda ularning yana gancha muddat soz holatda bo‘lishi
to‘g‘risida ma’lumotlarni berish bilan birga, nasos gismlariga to‘satdan tushadigan
kuchlarni, rejimga ta’sir etuvchi holatlarni aniglash va tegishli vazifalarni bajarish
to‘g‘risida ma’lumotlar beradi. Avtomatlashtirilgan diagnostika gilish tizimi nasos
agregatlariningholati to‘g‘risida doimiy ma’lumotlar berish bilan birga, har bir sodir
bo‘lishi mumkin bo‘lgan avariya holatlarining oldini olish uchun hizmat qiladi.
SHuningdek bu tizim texnik holat to‘g‘risida ma’lumotlar bankini shakllantirish
uchun ham xizmat qgiladi. Bu esa o‘z navbatida gismlarni talab darajasida bo‘lishini
ta’minlash bilan birga to‘satdan bo‘ladigan ortigcha kuchlanishlar ta’sirining oldini
oladi.

YUQqoridagilarni inobatga olgan holda ishlab chigilgan diagnostika qgilish tizimi
ma’lumotlarni Kkatta aniglikda aniglash bilan birga olingan ma’lumotlarga ishlov
berish imkoniyatiga ham ega bo‘lishi kerak. Buning uchun quyidagi asosiy
prinsiplarni amalga oshirishni ta’minlashi kerak bo‘ladi.

O‘rnatiladigan datchiklar soni minimal migdorda bo‘lgan holda to‘satdan
bo‘ladigan buzilishlarning oldini olish uchun ma’lumotlar to‘plamining to‘ligligini
ta’minlashi lozim.

Minimal datchiklarni qo‘llagan holda nasos agregatlarining holatini to‘liq
aniglash imkoniyatini berishi lozim.

Nasos agregatlarida bo‘ladigan vibratsiyani aniq baholash bilan birga, olingan

ma’lumotlarni belgilari bo‘yicha tanlab olish imkoniyatiga ega bo‘lishi kerak.
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I11. MASHINALARGA XIZMAT KO‘RSATISH VA
DIAGNOSTIKASINI REJALASHTIRISH VA TASHKIL ETISH.

3.1. Ta’mirlash va diagnostikaning moddiy-texnik bazasi.

Ta’mirlash va texnik Xizmat ko‘rsatish bazasi sifatida tushuniladigan texnik va
diagnostikaning moddiy-texnik bazasi uchta darajaga ega:

1. Korxonaning RB markaziy kompleksni oz ichiga oladi va yirik fermer
xo‘jaliklarida PTO lar alohida brigadalarda tuziladi. Markaziy kompleksga barcha
turdagi texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlashni amalga oshirish uchun binolar,
inshootlar va ko‘chma vositalar:

a) gishloq xo‘jaligi texnikasiga texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash sektori;

b) avtomashinalarni uzog muddatli saglash sektori;

v) avtomashinalarni smenalararo to‘xtash va avtomobillarga texnik xizmat
ko‘rsatish sektori:

d) neft mahsulotlarini saglash va etkazib berish sektori. 25, 50, 75,100, 150,
200 traktorlar uchun namunaviy loyihalar mavjud. Brigadalardagi PTO quyidagilarni
o‘z ichiga oladi: wustaxona, avtomobil yuvish, yoqilg‘i-moylash stansiyasi,
mashinalarni saglash joylari, gishlog xo‘jaligi mashinalarini sozlash uchun shiypon,
issiglik, suv, elektr ta’minoti manbalari. 20, 30 va 40 traktorlar uchun standart
dizaynlar mavjud.

2. Mintagaviy darajadagi ROB (RROP) umumiy maqgsadli ta’mirlash
ustaxonasi (MES), STOT, STOA, STOZH, TO va R avtomashinalariga ega.

3.2. Traktorlarga texnik xizmat ko‘rsatishni rejalashtirish

Texnik xizmat ko‘rsatishni rejalashtirishning magsadi - traktorlarga texnik
xizmat ko‘rsatish sonini, mehnat xarajatlarini va ishchilar sonini, shuningdek, moddiy
va moliyaviy resurslarga bo‘lgan ehtiyojni aniglash. Asosan, ikkita rejalashtirish usuli

qo‘llaniladi: individual va o‘rtacha.
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YAkka tartibdagi rejalashtirish usuli har bir alohida traktorga texnik xizmat
ko‘rsatishning barcha turlarini, uning o‘tgan ish vaqti va bajarilgan texnik Xxizmat
ko‘rsatish sonini hisobga olgan holda aniglash imkonini beradi. Individual usul
bo‘yicha hisob-kitoblar kichik UMPga ega bo‘lgan fermer xo‘jaliklari uchun analitik
va grafik usullardan foydalangan holda amalga oshiriladi.

Oc‘rtacha hisoblangan usulni hisoblash oson. U yirik fermer xo‘jaliklariga
texnik xizmat ko‘rsatishni rejalashtirish va resurslarni tezkor aniglashda qo‘llaniladi.

SHaxsiy rejalashtirish usuli

Bu usul ikki usulda — analitik va grafik usulda amalga oshirilishi mumkin.
Dastlabki ma’lumotlar 6.3-bo‘limda ko‘rsatilgandek.

Q,+ 0,
Nrxi = - Nrxi+1

trxi

Analitik usul bilan rejalashtirish davridagi texnik xizmat ko‘rsatish soni
quyidagicha aniqlanadi:

bu erda Qq - rejalashtirilgan yillik ish vaqti;

Qs - ish boshlanishidan (yoki oxirgi JT dan) rejalashtirilgan davrgacha bo‘lgan
ish vaqti;

trxi - TO ning i-turining davriyligi;

Y ntx +1- | — ga nishatan yuqoriroq ragamlarning TXsoni.

Qrx-1+ 0y

Nrx—1 = " —Ngp —Nprp —Nrx_3 —Nrx_2
TX -1

Masalan, TX-1 ragami quyidagilarga teng bo‘ladi:

bu erda Qrx.; traktorning oxirgi TX-1 dan ish vaqti.

Texnik xizmat ko‘rsatish miqdorini analitik tarzda aniglash 6.2-bandda
ko‘rsatilgan traktorlarning ish vaqgtini hisobga olishning barcha birliklari uchun amal
giladi. Grafik usulda texnik xizmat ko‘rsatish soni har bir traktor uchun alohida
yoqilg‘i sarfining integral egri chizig‘idan aniglanadi. Egri chizigning boshlanishi
rejalashtirilgan yilning 1 yanvarida ushbu traktorning yoqilg‘i sarfiga mos keladi

(6.1-rasm) yangi traktor ishga tushirilgandan yoki oxirgi KR traktoridan keyin.
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6.1-rasm - T-5A traktorlariga texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash jadvali

Vaqt shkalasi abscissa o‘qi bo‘ylab (o‘nlab vyillar yoki oylar bo‘yicha) va
ordinata o‘qi bo‘ylab - litrda noldan KPgacha bo‘lgan yoqilg‘i sarfi shkalasi va JT
turlarini almashtirish shkalasi chiziladi. Har oy (o‘n yillik) oxirida ushbu davr uchun
rejalashtirilgan yoqilg‘i sarfi ordinatasi gayd etiladi. Olingan nugtalar integral
yonilg‘i iste’moli egri chizig‘ini tashkil etuvchi chiziglar bilan bog‘langan. Tegishli
texnik xizmat turidan yonilg‘i sarfining integral egri chizig‘i bilan kesishishgacha
gorizontal chizig chizish, so‘ngra kesishish nuqtasidan gorizontal shkalaga
perpendikulyar tushirish, biz ushbu turdagi parvarishlash vaqgtini olamiz. Fermer
xo‘jaligi (brigada) traktorlariga yillik texnik xizmat ko‘rsatish jadvalini tuzish ushbu
markadagi traktorlar to‘g‘risidagi ma’lumotlar Kkiritilgan jadvalni to‘ldirishga
gisqartiriladi. Mavsumiy texnik xizmat ko‘rsatish soni traktorlar sonining ikki
barobariga teng deb hisoblanadi. Bu usul ikki usulda ham amalga oshirilishi mumkin
- analitik va grafik. Bunda hisob-kitoblar traktorlarning markalari bo‘yicha ish vaqti
bo‘yicha olib boriladi va traktor markalari bo‘yicha integral egri chiziglar ham

chiziladi.
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Ma’lum bir rusumdagi bitta traktorning rejalashtirilgan yillik ish vaqtini
aniglash uchun ushbu markadagi traktorlarning rejalashtirilgan ish vaqtini ularning
soniga bo‘lish kerak. Ko‘rib turganingizdek, traktorlarning rejalashtirilgan ish vagtini
aniglashning ko‘rib chigilayotgan usuli juda mashaqgatli, chunki u juda ko‘p
dastlabki ma’lumotlar va murakkab hisob-kitoblarni talab giladi, garchi bu juda aniq
ko‘rinadi, chunki u deyarli hamma narsani hisobga oladi gishloq xo‘jaligi
korxonasida kutilayotgan ish. Biroq, shu tarzda aniglangan rejalashtirilgan ish vaqti -
bu traktorning fermada bajarishi kerak bo‘lgan mexanizatsiyalashgan ish hajmi,
uning xizmat gilish muddatini hisobga olgan holda bajarishi mumkin bo‘lgan ish
emas. Bu rejalashtirilgan ish vaqtini aniglash uchun yuqoridagi usulning eng muhim
kamchiliklari. Birog, texnik xizmat ko‘rsatishni rejalashtirishning boshlang‘ich
nuqgtasi bo‘lgan mexanizatsiyalashgan ishlarning rejalashtirilgan hajmini belgilash,
erishilgan narsalardan universal tarzda amalga oshirildi. SHu bilan birga, u yildan-
yilga ortib bordi, garchi xizmat muddatining oshishi bilan mashinaning salohiyati
pasayib, mexanizatsiyalashgan ishlarning rejalashtirilgan yillik hajmini kamaytirish
tabiiydir. Mashina-traktor parkiga texnik xizmat ko‘rsatishni mavjud rejalashtirish
mexanizatorlar va muhandis-texnik xodimlarni o‘zlariga biriktirilgan gishloq
xo‘jaligi texnikalariga juda ehtiyotkorlik bilan munosabatda bo‘ladigan va buning
natijasida mablag‘larni sezilarli darajada tejaydigan sharoitlarga qo‘ydi. 234-son
buyrug‘ida nazarda tutilgan o‘z gismini olish imkoniyatidan mahrum. Buning
sabablaridan biri mashinalar ishga tushirilgandan boshlab foydalanish muddatini
hisobga oladigan mexanizatsiyalashgan ishlarning yillik hajmini rejalashtirish
bo‘yicha tavsiyalarning yo‘qligi edi. SHuning uchun mexanizatsiyalashgan traktor
ishlarining vyillik hajmini yillik me’yoriy yuklama (ilovaning 8-jadval) va
foydalanishga topshirilgandan boshlab foydalanish muddatini hisobga olgan holda
rejalashtirish magsadga muvofiqdir (6.6-jadval).

Traktorlarning xizmat muddati bo‘yicha konvertatsiya koeffitsienti

6.6-jadval

49



Birinchi JT dan oldingi yangi o o
JTdanoldingitraktor JTdankeyingitraktor
traktor
g -
I S ©
> 5§ _ x 5 _
5X > = = 2 5 = = 2> = =
5 @ 5 =, g § 3 =4 g g B =, g
5 © O c = ° c = > B c =
S E3| R | F 52 & F| ¥3i8 %
) S E &) — &) c £ &)
L3 5 g
3, £ |—
= ()
m
1 1,00 1,00 1 0,80 | 0,85 1 0,50 | 0,55
2 0,90 0,90 2 0,70 | 0,80 2 0,40 | 0,45
1 2 3 4 5 6 8 9
3 0,80 0,85 3 0,65 | 0,75 3 0,35 | 0,40
4 075 | 0,80 4 0,60 | 0,70 4 0,30 | 0,35
dan ko‘p dan ko‘p
5 0,70 0,75
6 065 | 0,70
dan ko‘p

Ushbu traktor uchun mexanizatsiyalashgan ishlarning rejalashtirilgan hajmi

quyidagilar bilan belgilanadi:

Uyil — traktorningmexanizatsiyalashganishlariningrejalashtirilganyillikhajmi,

kub, ga;

U

y

it = Tyi " We " Kp

W, - traktorning soatiga mos yozuvlar chiqishi (6.7-jadval);

Ty - standart yillik traktor yuki, h (ilovaning 8-jadval);
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Ky - traktorlarning xizmat qilish muddati bo‘yicha konvertatsiya gilish

koeffiienti (6.6-jadval), bu Ky traktorning ishlash muddatini ko‘paytirish bilan uning

ishlab chigarish hajmining pasayishini hisobga oladi.

Jismoniy traktorlarni an’anaviy ma’lumotnomaga o‘tkazish omillari

6.7-jadval
Traktor markasi Koeffitsientlar
Zanijirlitraktor:
T-150 1,65
DT-75M 1,10
DT-75 1,0
T-70S 0,90
G ‘“ildrakli traktor:

K-701 2,70
K-744 2,20
K-700A 2,20
K-700 210
T-151K, T-150K 1,65
«Belarus1522» 1,56
«Belarus1221» 1,30
«Belarus1005»,«Belarus1025» 1,05
MTZ-80,MTZ-82,«Belarus900»,«Belarus920» 0,80
«Belarus570»,«Belarus572»,«Belarus510E», 0,62
«Belarus512E»

«Belarus520»,«Belarus522»,«Belarus550E», 0,57
«Belarus552E»

T40,T40A 0,50

o1



T-25A,«Belarus320»,«Belarus310» 0,30
T-16M,«Belarus210»,«Belarus220» 0,22
MersedesMB-trak700 0,65
MB-trak800 0,75
MB-trakturbo900 0,85
Marki traktorov Koeffitsientlar
MB-trak 1000 0,95
MB-trak 1100 1,10
MB-trak 1300 1,25
MB-trak 1500 1,50
Djon Dir 6400 1,00
Djon Dir 8100 1,85
Ursus 1134 0,97
Ursus 11614 1,52
Zetor 11245 1,00
Zetor 16245 1,60
Massey-Fergyuson MF-39 1,04
Massey-Fergyuson MF-8150 1,80
Doys-Far 6.05 1,05
Doys-Far 6.71 1,65

Turli markadagi traktorlarning chastota shkalasidan foydalangan holda
mexanizatsiyalashgan ishlarning ma’lum rejalashtirilgan yillik hajmiga ko‘ra (8-
jadval), TXK-1, TXK-2, TXK-3 soni rejalashtirilgan yilda aniglanadi. Buning uchun
davriylik shkalasidan ish hajmini topishingiz kerak, rejalashtirilgan yil boshida
(shartli ravishda A nugtasi) foydalanish boshidan (yoki KR keyin) berilgan
traktorning rivojlanishiga to‘g‘ri keladi. Ushbu ragamga mexanizatsiyalashgan
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ishlarning rejalashtirilgan hajmini qo‘shish va davriylik shkalasi bo‘yicha olingan
miqgdorni topish kerak (shartli B nuqtasi). Odatiy hisob-kitobdan foydalanib, olingan
nuqtalar orasidagi TXK-1, TXK-2, TXK-3 sonini aniglang (an’anaviy ravishda: A va
B nuqtalari orasida). TO-1, TO-2 va TO-3 sonining olingan giymatlari texnik xizmat
ko‘rsatish jadvaliga (6.9-jadval) 42, 43, 44-ustunlarga Kkiritilishi kerak. Agar
rejalashtirilgan yilda (shartli A va punktlar o‘rtasida) bo‘lsa. B) joriy yoki kapital
ta’mirlash mavjud, keyin ular 46 yoki 47-ustunda kiritilishi kerak (6.9-jadval). TXK-
1, TXK-2, TXK-3 sonini aniglagandan so‘ng, ular oylar va o‘n vyilliklar bo‘yicha
tagsimlanadi. Tagsimlash Belarusiyadagi mexanizatsiyalashgan ishlar hajmining vyil
oylari bo‘yicha tagsimlanishiga mutanosib ravishda amalga oshiriladi (6.8-jadval).
Eng to‘g‘ri, texnik xizmat ko‘rsatish jadvali ishlab chigilayotgan ma’lum bir gishloq
xo‘jaligi korxonasida mavjud ishlarni tagsimlash bo‘ladi. Uning o‘rtacha giymatlari
traktorlarning oxirgi uch yildagi oylik ish vaqtini tanlash va o‘rtacha giymatni
aniglash orgali aniglanishi mumkin.
Yil oylari bo‘yicha mexanizatsiyalashgan ishlar hajmining ustun

tagsimlanishi,%

6.8-jadval
Traktorlar |2 | B 18 |8 | |5 % §, ‘E ‘E Ecs
si > @ 21222 22 5 8 28
50 7 7 7 10 | 10| 9 9 10| 10 7|7 7
3,0 6 5 4 |12 [ 13| 6 9 12 | 13 8| 5 7
1,4 6 5 4 | 11 (12| 10 (10| 11| 12 8| 6 5
0,9 6 5 4 |11 12| 10 10| 11| 12 8| 6 5
0,6 7 7 6 10 | 10| 10 | 9 10| 10 7|7 7

Ma’lum bir oyda texnik xizmat ko‘rsatish zarurligini aniglash uchun ma’lum

bir traktor uchun nyr + Ny, + nyp3 umumiy migdoridan yillik ish vaqtining foizini
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olish kerak (6.8-jadval) bu oy amalga oshiriladi. Agar "1" ragami olingan bo‘lsa,
unda bu turdagi parvarishlash ushbu oyda amalga oshiriladi. Keyingi oyda texnik
xizmat ko‘rsatish miqdorini aniglash uchun siz oldingi va keyingi oydagi ish
hajmining foizini qo‘shishingiz va uni TXK-1, TXK-2, TXK-3umumiy migdoridan
olishingiz kerak yil. Agar natija butun son bo‘lsa, bu oyda BU ishni bajarish kerak.
Xuddi shunday, keyingi oylarda texnik xizmat ko‘rsatish zarurati va miqgdori
aniglanadi. 641-ustunlarni to‘ldirgandan so‘ng, TXK-1, TXK-2, TXK-3umumiy soni
42, 43, 44-ustunlardagi ma’lumotlar yig‘indisiga mos kelishi kerak (6.9-jadval).

Albatta, rejalashtirilgan texnik xizmat ko‘rsatish soni va ularning yil oylari
bo‘yicha tagsimlanishi haqigiy ma’lumotlardan farq giladi. Birog, bu farg GOST
bo‘yicha ruxsat etilgan 10% dan sezilarli darajada oshmasligi kerak. Agar texnik
xizmat ko‘rsatishni tashkil etish, ularning haqgigiy ish vaqgtiga asoslangan texnik
xizmat ko‘rsatish uchun mashinalarni sozlashni boshgarishning murakkabligi bilan
murakkabligini hisobga olsak, texnik xizmat ko‘rsatish jadvali rejasini ishlab chigish
va uni amalda qo‘llash mashinani yo‘q gilishdan hamma joyga borishga imkon beradi
ularning profilaktik ta’minotidagi nosozliklar. Mavsumiy parvarishlash har yili bahor
va kuzda amalga oshiriladi, bu, goida tarigasida, davriy ragamlangan parvarishlash
bilan birlashtiriladi. Xizmat ko‘rsatish postining bir xil yuklanishi va xizmat
ko‘rsatuvchi texnik (lar)ning ustasi nuqtai nazaridan, yil oylari bo‘yicha texnik
xizmat ko‘rsatish miqgdori teng tagsimlanishi kerak. Traktorlarga texnik xizmat
ko‘rsatish bo‘yicha oylik ish jadvalini ishlab chigish. Ta’mirlash jadvalining yillik
rejasi (6.9-jadval) asosida yilning har bir oyi uchun alohida texnik xizmat ko‘rsatish
jadvali uchun ish rejasi ishlab chigiladi.

Bunday grafik traktorlarni rejali ravishda texnik xizmat ko‘rsatish uchun o‘z
vagtida sozlashni tashkil etish va traktorlarning ishlash vagtini yaxlit hisobga olish
zaruratini bartaraf etish uchun zarurdir. Bunday jadval rejasini ishlab chigishning
zaruriy sharti - bu texnik xizmat ko‘rsatish stantsiyasining va ustaning yuklanishining
bir xilligi. Oylik ish rejasi jadvali shaklda tagdim etilishi mumkin (6.2-rasm). GOST
20793-81 Qishlog xo‘jaligi traktorlari. Texnik xizmat ko‘rsatish "belgilangan

chastotadan +£10% og‘ish bilan keyingi ragamlangan texnik xizmat ko‘rsatishga
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imkon beradi. Bu sizga texnik xizmat ko‘rsatish stantsiyasini va ustani bir xilda
yuklash uchun texnik xizmat ko‘rsatish vaqtini o‘zgartirishga imkon beradi.

Har bir traktor markasi uchun odatiy integral yoqilg‘i sarfi egri chizig‘iga
asoslangan texnik-igtisodiy asoslashni rejalashtirish. Uni qurish uchun har bir
markadagi traktorlar uchun so‘nggi uch-to‘rt yil davomida dastlabki ma’lumotlardan
aniglangan o‘rtacha yillik va oylik yoqilg‘i sarfini bilishingiz kerak. Yil va har oy
uchun yoqilg‘i sarfi (6.10-jadval) tahlil gilingan davr uchun o‘rtacha ko‘rsatkich

sifatida aniglanadi.

"Belarus 1221" traktorlari uchun yoqilg‘i sarfini yil oylari bo‘yicha

tagsimlash (misol)

6.10-jadval
Oylar Foydalanilan yonilg‘i, kg
YAnvar |20 g.120__ g.| 20__ g O‘rtacha 3 O¢sib
yildan ortiq borayotgan

natija

Fevral 625 627 648 633 633
Mart 618 613 635 622 1255
Aprel 695 689 683 689 1944
May 920 895 932 916 2860
lyun 915 895 904 905 3765
Iyul 887 880 901 889 4654
Avgust 886 881 887 885 5539
Sentyabr 788 1774 771 778 7140
Oktiyabr 776 751 764 764 7903
Noyabr 723 711 674 703 8606
Dekabr 718 702 691 704 9310
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6.10-jadvalga muvofiq, har bir traktor markasi uchun yoqilg‘i sarfining tipik
integral egri chizig‘i quriladi (misol 6.3-rasmda ko‘rsatilgan). Ushbu markadagi
traktorlarga texnik xizmat ko‘rsatishni rejalashtirish uchun integral egri chiziq bilan
bir xil shkalada chastota shkalasi (chapdagi 6.3-rasmda) qurilgan. Har bir traktorning
texnik holati oxirgi ta’mir turi va undan keyin yoki ishga tushirilgandan boshlab
rejalashtirilgan yilning 1 yanvarigacha iste’mol gilingan yogqilg‘i migdori bo‘yicha
baholanadi. Muayyan traktorning texnik holatiga muvofiq texnik xizmat ko‘rsatish
jadvalini tuzish uchun chastota shkalasi integral egri boshlanishi bilan rejalashtirilgan
yilning 1 yanvari uchun yoqilg‘i sarfi nugtasi bilan birlashtiriladi. Misol uchun, 09-
34-sonli "Belarus 1221" traktori (chapdagi 6.3-rasmdagi jadvalga garang) birinchi
joriy ta’mirdan so‘ng rejalashtirilgan yilning 1 yanvarigacha 1950 kg yoqilg‘i
iste’mol qildi. Binobarin, bu ragam bilan nuqgta bo‘yicha davriylik shkalasi egri
chizigning boshiga to‘g‘ri keladi. Keyin, TO turlariga mos keladigan belgilardan, ular
egri chizig bilan kesishguncha gorizontal chiziglarni torting. Vertikallarni kesishish
nuqtalaridan abscissa o‘qiga tushirish orgali traktorning sanasi va xizmat ko‘rsatish
ragamini aniglang.

Olingan ma’lumotlar asosida (6.3-rasm) har bir traktor markasi uchun
traktorlarga texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash bo‘yicha yillik operatsion reja
6.11-jadval shaklida tuziladi.

Traktorlarga texnik xizmat ko‘rsatish va
ta’mirlashning yillik rejasi
6.11-jadval

TXK Oylar bo‘yicha tagsimlanishi

vaT

I I m v | v [ VvVl |VIIX ] X | XX

«Belarus 1221» Traktori

TXK-1| 2 | 4| 4 2 S) 6 4 7 2 2 | 3| 3 | 44

TXK-2 | - - - 2 2 - 1 - 1 - -1 1 7

TXK-3 | 1 - - - - 1 1 - 1 2 |1 - 7
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MTXK | - - | 4 4 - - - - -1 4 | 4] -] 16
JT 1 -7 -1 -1-17-71-1-717-1-71-7-7]1
Boshga
ishlar

MTPnisaqlashuchunmehnatxarajatlarinihisoblashTexnikxizmatko ‘rsatishuchun
mehnatxarajatlarinihisoblashtexnikxizmatko ‘rsatishjadvaliningyillikrejasiasosidaamal
gaoshiriladi. Texnikxizmatko ‘rsatishuchunmehnatxarajatlaristandartmehnatzichligini
(ilovaning 10-13-jadvallari)
texnikxizmatko ‘rsatishjadvaligamuvofigbelgilanganularningsonigako‘paytirishyo‘libi
lananiglanadi (6.2-rasm). Butun traktor parkiga texnik xizmat ko‘rsatish uchun

mehnat xarajatlari:

u u u u
H :ZHli 'ni1+ZH2i'ni2 +ZH3i ‘N3 +ZHsi "Nis
i=1 i=1 i=1 i=1

bu erda nj;, Ny, Nis, Nie, - MOs ravishda i- markali traktorlarning T-1, TO-2, TO-
3 va CO soni.

Vaqti-vaqti bilan texnik xizmat ko‘rsatish vaqgtida, muntazam ishlardan
tashgari, traktorning ishlashi paytida yuzaga kelgan nosozliklar va nosozliklar
bartaraf etiladi. Ularni yo‘q qgilish uchun mehnat xarajatlari [14] ga muvofiq olinadi:

Hy, = (0,2—0,25)H

Bundan tashqari, texnik xizmat ko‘rsatishda usta va mexanik turli xil hisobga
olinmagan ishlarni bajarishi kerak, ularning mehnat xarajatlari [14] ga muvofiq
olinadi:

Hpp. = 0,15H

Mehnat xarajatlarini tagsimlash 6.12-jadval shaklida keltirilgan.

57



Traktorlarga texnik xizmat ko‘rsatish turlari bo‘yicha mehnat

xarajatlarini tagsimlash

6.12-jadval
Traktor | Mexanizatorn | Traktorning Mehnat sarfi, kishi -soat Jami
markasi ing F.I.SH. Inv. Ne
Belarus
1221
Jami

Eslatma. W. n. - nosozliklarni bartaraf etish uchun mehnat xarajatlari, odam-soat. N. p -

hisobga olinmagan ishlarni bajarish uchun mehnat xarajatlari, odam-soat.

3.3. Mashinalarga texnik xizmat ko‘rsatishni tashkil etish shakllari va

usullari

Qishlog xo‘jaligi korxonalarida MTP ga texnik xizmat ko ‘rsatishni tashkil etish
ixtisoslashuv tamoyilini qo‘llashga asoslangan bo‘lishi kerak, ya’ni uni ustalar,
sozlashchilar va slesarlarning ixtisoslashtirilgan bo‘linmalari amalga oshirishi kerak.
Bu sizga uskunaning ishlamay qolish vaqgtini gisgartirish, texnik xizmat ko‘rsatish
sifati va ish sharoitlarini yaxshilash imkonini beradi. Buning uchun iqtisodiyotda
ixtisoslashtirilgan bo‘linmalar tuzilishi mumkin:

a) MTPni rejali ta’mirlash uchun;

b) mashinalarning texnik holatini diagnostikasi (yirik fermer xo‘jaliklari
uchun);

c) nosozliklar va nosozliklarni bartaraf etish (operativ ta’mirlash); d)
avtomobillarni neft mahsulotlari bilan to‘ldirish;

e) avtomobillarni saglashni tashkil etish.

Bog‘lanishlar soni va ularning tarkibi igtisodiyotning o‘ziga xos sharoitlari
bilan belgilanadi. MTPga rejali texnik xizmat ko‘rsatish bo‘yicha zvenoning taxminiy

tarkibi quyidagicha:
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a) brigadada 10 ta traktor, bitta usta sozlagich bo‘lsa;

b) 10 dan 20 tagacha traktorlar - brigadir va chilangar;

v) 20-30 traktor - usta va 2 ta chilangar;

d) 30-40 traktor - usta va 3 ta chilangar.

Traktorlar va qishloq xo‘jaligi mashinalarining KTXK odatda mashina
hovlisida yoki dalada smena boshlanishidan oldin amalga oshiriladi. Asosiy ijrochi -
traktor haydovchisi. Mashinalar texnologik guruhlarning bir qgismi sifatida
ishlaganda, dalada mexanizatorga yordam berish uchun maxsus ishchilar dalaga jalb
gilinadi. Ragamlangan va xizmat ko‘rsatish stantsiyalari ishtirokida ixtisoslashtirilgan
texnik xizmat ko‘rsatish bo‘linmalari tomonidan amalga oshirilishi keraktraktor
haydovchisi. Traktor haydovchisi eng oddiy operatsiyalarni (yuvish va tozalash,
mahkamlash va hokazo) bajaradi. Sozlovchi ustasi murakkab nazorat va diagnostika
operatsiyalari va sozlashlarni amalga oshiradi, mexanik oddiyroq sozlash va boshqga
ishlarni bajaradi. PTOdan 5 km dan ortiq masofada ishlaydigan TXK-1 va TXK-2
mashinalari dalada mobil vositalar yordamida amalga oshiriladi. Agar mashinalar 5
km dan ortig bo‘lmasa, TXK-1 va TXK-2 KT yoki ustaxonada ixtisoslashtirilgan
bo‘linma tomonidan amalga oshiriladi.

TXK-3 majburiy ravishda statsionar sharoitda — KT da yoki ixtisoslashtirilgan
bo‘linma tomonidan ustaxonada amalga oshiriladi. TXK-3, to‘yingan traktorlar
energiyasiga xizmat ko‘rsatish stantsiyasi (gisga masofada - va TXK-2) rai
agrosanoat traktorlariga texnik xizmat ko‘rsatish stantsiyasida (STOT RAPT) amalga
oshirilishi tavsiya etiladi. Hozirgi vaqgtda gishloq xo‘jaligi korxonalari TXKni tashkil
etishning quyidagi usullaridan foydalanishlari mumkin: 1) TO MTPga ekspluatatsiya
giluvchi tashkilot (fermer xo‘jaliklari kuchlari tomonidan). U ROE va xodimlar bilan
jihozlangan muhandislik xizmati (ITS) mavjud bo‘lgan joylarda qo‘llaniladi. 2)
ixtisoslashtirilgan tashkilot tomonidan MTP TO (traktorlar, avtomobillarga texnik
xizmat ko‘rsatish stantsiyasi STOT, STOA). Tuman ta’mirlash va texnik Xxizmat
ko‘rsatish korxonasining (RROP) xalq xofjaligi texnikasiga texnik Xizmat
ko‘rsatishdagi ishtiroki darajasi diagnostikaning alohida turlaridan tortib, barcha

texnik xizmat ko‘rsatish ishlariga gadar har xil bo‘lishi mumkin. Ushbu usul fermada
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texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash uchun zaif RBO yoki to‘liq bo‘lmagan ITS
mavjud bo‘lgan hollarda qo‘llaniladi; 3) ishlab chigaruvchi tomonidan MTP texnik
xizmat ko‘rsatish (xususiy texnik xizmat ko‘rsatish usuli). Hozirgi vaqgtda u ancha
keng targalmoqda. Hozirgi vaqtda gishlog xo‘jaligi ishlab chigarishida mexanizatsiya
vositalarining yangi egalari: ijara ishlab chigarish jamoalari, kooperativlar, dehgon
xo‘jaliklari paydo bo‘ldi. Turli mexanizatsiyalashgan bo‘linmalarning mavjud
tajribasiga asoslanib, ushbu sharoitlarda texnik xizmat ko‘rsatishni tashkil etishning
asosly tamoyillarini shakllantirish mumkin: a) 3-toifali murakkablikdan tashgariga
chigmaydigan va talab gilmaydigan mashinalarga texnik Xxizmat ko‘rsatish va
ta’mirlash bo‘yicha barcha ishlar. maxsus gimmatbaho uskunalar mexanizatorlar
tomonidan amalga oshiriladi (TO, TXK-1, murakkablikning 1-guruhidagi
nosozliklar); b) TXK-1, TXK-2 bo‘yicha ish hajmi, MTAni olish va sozlash bir
ishchining vyillik ish yukidan oshib ketadigan mustagil mexanizatsiyalashgan
bo‘linmalar o‘zlarining texnik xizmatiga ega bo‘lishi kerak, ularning tarkibi
miqgdoriga bog‘lig bo‘ladi. ish hagida; v) o‘z-o‘zidan amalga oshirish iqgtisodiy
jihatdan foydasiz bo‘lgan texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash bo‘yicha barcha
ishlarni texnik jihozlar va fermer xo‘jaliklarining boshqaruv markazlari, RROP,
STOT, STOA negizida tashkil etilgan ixtisoslashtirilgan xizmat ko‘rsatish tarmoglari
tomonidan amalga oshirilishi kerak. , o‘sha markazlar va ixtisoslashtirilgan ta’mirlash
korxonalarini markaladi.

So‘nggi yillarda gishlog xo‘jaligi texnikasiga texnik xizmat ko‘rsatish va
ta’mirlashni tashkil etishning eng ogilona shakllarini izlash ishlari olib borilmoqda.
Hozirgi vaqtda to‘rtta shakl eng keng targalgan:

- xo‘jalik kuchlari va vositalari bilan;

- fermer xo‘jaliklari va gishloq xo‘jaligi texnikasi yordamida mashinalarga
ixtisoslashtirilgan texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash;

- to‘yingan traktorlar energiyasini markazlashtirilgan holda saglash;

- gishlog xo‘jaligi mashinalariga kompleks texnik xizmat ko‘rsatish. TXK
ning birinchi shakli ikki tamoyilga asoslanadi. Birinchi tamoyilga ko‘ra, texnik

xizmat ko‘rsatish tizimining barcha elementlari bo‘yicha ishlar asosan traktor
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haydovchisi tomonidan amalga oshiriladi. Fagatgina ayrim turdagi ta’mirlash
ishlarini bajarishda haydovchilarga ta’mirlash ustaxonasi ishchilari yordam beradi.
Ushbu tamoyilning bir nechta kamchiliklari bor (yuqori narx, lekin past sifat). TXK
bilan ikkinchi tamoyilga ko‘ra, mehnat tagsimoti va ixtisoslashuvi nazarda tutilgan.
Uning mohiyati shundaki, barcha texnik xizmat ko‘rsatish va nosozliklarni bartaraf
etish ishlari usta sozlagichlar boshchiligidagi ixtisoslashtirilgan bo‘linmalar
tomonidan amalga oshiriladi. SHu bilan birga, traktor haydovchilari, mashinistlar
maxsus bo‘linmaning vagtinchalik ishchilari sifatida gatnashadilar. Mashinalarga
xo‘jalik kuchlari va vositalari bilan texnik xizmat ko‘rsatish bilan uni quyidagi
sxemalardan biri bo‘yicha tashkil etish mumkin: traktor va avtomobillarni,
kombaynlarni va boshga murakkab mashinalar va ularning butlovchi gismlarini
kapital ta’mirlash “Agroxizmatning ta’mirlash korxonalarida amalga oshiriladi.
Mashinalarni ishlatish va joriy ta’mirlash vaqtida texnik xizmat ko‘rsatish,
nosozliklarni bartaraf etish ta’mirlash ustaxonalarida va ishdan chiggan butlovchi
gismlar va agregatlarni almashtirish orgali xo‘jaliklarga texnik xizmat ko‘rsatishda
amalga oshiriladi; o‘zining ta’mirlash bazasi va malakali xodimlariga ega bo‘lgan
yirik fermer xo‘jaliklarida sxemadan foydalanish mumkin, unga ko‘ra texnik xizmat
ko‘rsatishga qo‘shimcha ravishda oddiy konstruktsiyali mashinalarning TP va KR
ishlamay golgan gismlarini yangi yoki ta’mirlangan gismlarga almashtirish bilan
amalga oshiriladi. Agroservis. Ryagroservis ishtirokida avtomashinalarga texnik
xizmat ko‘rsatish. TOning bu shakli kooperatsiya asosida mehnat tagsimoti va
ixtisoslashuviga asoslanadi. SHu bilan birga, fermer xo‘jaliklari tomonidan ta’mirlash
ustaxonalarini qurish va jihozlash uchun ajratiladigan mablag‘lar tannarxini
kamaytiradigan “MTB Agro” xizmatidan keng foydalanilmoqda. Fermer xo‘jaliklari
o‘z zimmalariga TEK ni qurish va rekonstruksiya gilish, ularni “Agroservis”
ixtisoslashtirilgan muhandislik xizmati xodimlari rahbarligi va ishtirokida texnik
xizmat ko‘rsatish va texnik Xxizmat ko‘rsatishni amalga oshiradigan prorab-
sozlovchilar va slesarlar bilan ta’minlash mas’uliyatini o‘z zimmalariga oladilar
fermada mashinalarni ta’mirlash. Xarajatlar smetasiga muvofiq, fermer xo‘jaliklari

tomonidan shartnoma asosida “Agro servis” injiniring xizmati uchun to‘lov amalga
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oshirilmogda. Ushbu xizmat ehtiyot gismlar, materiallarni etkazib beradi, mashinalar
va ularning tarkibiy qismlarini tekshirishni amalga oshiradi. Energiyaga boy
traktorlarga markazlashtirilgan texnik xizmat ko‘rsatish. Tuman agroservislarida K-
701, K-700, “Belarus 1221, -1522” va boshgalarda STOT, TXK-2 va TXK-3
traktorlari mavjud bo‘lsa, ular o‘sha erda olib boradi va eTO va TXK-1. mobil texnik
xizmat ko‘rsatish transport vositalari yordamida bu traktorlar. Ular, shuningdek,
mobil uskunalar va PTO ustaxonasi yordamida kichik nosozliklarni bartaraf giladi,
oddiy komponentlarni almashtiradi. Agar xo‘jalik STOTdan 20-25 km dan uzoqrogda
joylashgan bo‘lsa, unda sanab o‘tilgan traktorlarning TXK-2 to‘g‘ridan-to‘g‘ri
fermada amalga oshiriladi. Agrosanoat majmuasi sharoitida asbob-uskunalarga
kompleks texnik xizmat ko‘rsatish. Xizmat ko‘rsatishning ushbu shaklining mohiyati
shundan iboratki, Agro servis MTP fermer xo‘jaliklarida texnik xizmat ko‘rsatish va
ta’mirlash ishlarining barcha spektrini bajaradi. SHu bilan birga, fermer
xo‘jaliklarining moddiy-texnik bazasini (MTB) ijaraga oladi. Qishlogq xo‘jaligi
texnikalariga texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash bilan shug‘ullanuvchi fermer
xo‘jaliklarining texnik xizmat ko‘rsatuvchi texnik xodimlari, ta’mirlash ishchilari va
muhandis-texnik  xodimlarining (H&T) bir qgismi “Agroservis” xodimlariga
o‘tkaziladi. SHu bilan birga, ular kooperativlarning a’zolari va xodimlari bo‘lib
goladilar, ular uchun hamma narsa saqlanib qgoladi, lekin ular fermer xo‘jaliklari bilan
shartnomalar tuzadigan Agroservisda maosh oladilar, bu erda ishlab chigarish va
texnik maydonlarni ta’mirlash va saglash uchun ko‘rsatiladi mashinalar ular asosida
bevosita fermer xo‘jaligida lizing ishlab chigarish-texnik bazasi bilan yaratiladi. TXK
ning ushbu shakli bilan Agroservis texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash uchun,
fermer xo°‘jaliklarining muhandis-texnik xodimlari esa mashinalarning ishlashi uchun
javobgardir. “Agroservis” fermer xo‘jaligi bilan tuzilgan shartnomaga asosan
mexanizatsiyalashgan ishlarni bajaruvchi traktorlardan bo‘sh vagtlarida texnik xizmat

ko‘rsatadi.
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3.4. Mashinalarga diagnostika va texnik xizmat ko‘rsatish bo‘yicha texnik

hujjatlar, uni to‘ldirish tartibi

Normativ-texnik hujjatlar (NTD) - bu mashinalarga texnik xizmat ko ‘rsatish va
diagnostika operatsiyalarini bajarish chastotasi, ketma-ketligi, texnologiyasini, shu
jumladan ularning ruxsat etilgan giymatlarini ko‘rsatgan holda texnik holat
parametrlarini tiklash bo‘yicha texnik talablarni, shuningdek ijrochilarning tarkibi va
malakasini tartibga soluvchi hujjatlar zarur materiallar, asboblar va jihozlar. CRM
uchun quyidagi NTD ro‘yxati tavsiya etiladi:

1. Tovarning iste’molchiga etkazib berish va chigarish uchun texnik shartlar
(TU).

2. Xizmat ko‘rsatish uchun sanoat standartlari.

3. TR uchun ko‘rsatmalar.

4. Texnik xizmat ko‘rsatish bo‘yicha qo‘llanma.

5. TR uchun materiallar va texnik vositalarni iste’mol qgilish stavkalari.

6. Texnik xizmat ko‘rsatish uchun materiallarni iste’mol gilish stavkalari.

7. TR uchun ehtiyot gismlarni iste’mol gilish stavkalari.

8. Uskunalar va aksessuarlar ro‘yxati.

Ta’mirlash uchun etkazib berish va ta’mirlashdan etkazib berish standartlari va
spetsifikatsiyalari mahsulotlarni ta’mirlashga topshirish va ta’mirlashdan gaytarish
paytida ularga qo‘yiladigan umumiy texnik talablarni, gabul qilish goidalarini,
markalash, tashish, saglash talablarini, shuningdek ta’mirlash kompaniyasining
kafolatlarini belgilaydi. GOST, OST, TU ta’mirlangan mahsulotlarning sifat
ko‘rsatkichlarini belgilaydi va ishlaydigan va ta’mirlovchi korxonalar o‘rtasidagi
munosabatlarni tartibga soluvchi hujjatlardir. Texnik xizmat ko‘rsatishning sanoat
standartlarida ularni tagsimlash doirasi ko‘rsatilgan, ma’lum bir guruh yoki
mahsulotlar sinfi uchun umumiy bo‘lgan texnik xizmat ko‘rsatish talablari berilgan;
ularning chastotasini ko‘rsatgan holda texnik xizmat ko‘rsatish turlari ro‘yxatini oz
ichiga oladi; har bir xizmat turi uchun bajarilishi kerak bo‘lgan ishlar ro‘yxati;
mahsulotlarni maxsus sharoitlarda ishlatishda texnik ishlarni bajarish uchun

qo‘shimcha talablar. TR qo‘llanmasi Kkirish gismi va bo‘limlardan iborat bo‘lib,
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quyidagi umumiy qoidalarni o‘z ichiga oladi: - alohida yig‘ilishlar va gismlarning TR
bo‘yicha texnik tavsiyalar (ogim sxemalari); - tartibga solish, ishga tushirish va
sinovdan o‘tkazish; - ilovalar. Kirish gismida quyidagilar ko‘rsatiladi: hujjatning
magsadi va hajmi; ushbu hujjat bilan birgalikda ishlatilishi kerak bo‘lgan texnik
hujjatlar standartlari ro‘yxati. "Umumiy goidalar” bo‘limida quyidagilar ko‘rsatilgan:
- har bir komponentga xos bo‘lgan eng keng targalgan nosozliklar ro‘yxati; - TR
o‘tkazish bo‘yicha umumiy texnologik ko‘rsatmalar. "TR bo‘yicha texnik tavsiyalar
(ogim sxemalari)" bo‘limida nosozliklarni bartaraf etish bo‘yicha ishlarning ketma-
ketligini ko‘rsatadigan oqim sxemalari (har bir komponentni almashtirish, demontaj
gilish, yig‘ish, texnik jihozlar vositalarini va ekspluatatsiya uchun texnik talablarni
ko‘rsatgan holda) berilgan; soat, kasb va ijrochi toifasidagi umumiy mehnat zichligi.
Texnologik xaritalar, qoida tarigasida, gismning (yig‘ish birligi) to‘liq tasviri uchun
etarli bo‘lgan istigbolli ko‘rinishdagi illyustratsiyalar bilan ta’minlangan. Sozlash,
sindirish va sinov bo‘limida ta’mirlangan mahsulotning Xxususiyatlariga garab
sozlash, sindirish va sinov ma’lumotlari mavjud. Hujjatning ilovalari quyidagilardan
iborat: - TR o‘tkazish uchun zarur bo‘lgan texnologik jihozlarning jamlangan
ro‘yxati; - qo‘llaniladigan FCM ro‘yxati; - texnik holatidan qat’i nazar, TR vaqgtida
almashtiriladigan gismlar ro‘yxati. Texnik xizmat ko‘rsatish bo‘yicha qo‘llanmada
Kirish gismi va bo‘limlari mavjud: - xavfsizlik choralari bo‘yicha ko‘rsatmalar; - ish
turlari bo‘yicha oqim sxemalari; - ilovalar. Kirish gismida targatish maydoni
ko‘rsatilgan; qo‘llanma ishlab chigilgan manbalar; texnik xizmat ko‘rsatishni tashkil
etish va turlari bo‘yicha gisgacha ko‘rsatmalar. Ishlarning barcha turlari uchun
(tozalash, diagnostika, sozlash, moylash, komponentlarni almashtirish va boshqalar)
texnik xizmat ko‘rsatish turi, mehnat zichligi, asbob-uskunalar, asboblar, asboblar va
yordamchi materiallar ko‘rsatilgan holda ogim sxemalari tuziladi. Texnologik xarita
ish turlarining nomini o‘z ichiga olishi va ta’mirlash ishlarini bajarishning texnologik
ketma-ketligida joylashgan bo‘lishi kerak. Agar kerak bo‘lsa, individual operatsiyalar
tasvirlangan bo‘lishi kerak. Diagnostika jarayonida quyidagi hujjatlardan
foydalaniladi:

- texnologik xaritalar;
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- diagnostika kartalarti;

- jamlovchi kartalar.

Texnologik xarita diagnostika operatsiyalarining mazmunini, ketma-ketligini,
texnik talablarni tartibga soladi va normativ-texnik hujjatning ajralmas qgismi
hisoblanadi. Diagnostika kartasi ta’mirlash va ta’mirlash korxonalari va tashkilotlari
tomonidan ishlab chigilgan va normativ-texnik hujjatning ajralmas gismi hisoblanadi.
U resurs, dastur diagnostikasi va mashinalarga texnik xizmat ko‘rsatish uchun
to‘ldiriladi. Mashinaning shakliga davlat resurs parametrlari dinamikasini va
avtomobil ta’mirdan gaytarilganda nazorat gilinadigan parametrlarni ro‘yxatga olish
va tahlil gilish uchun mo‘ljallangan akkumulyator kartasi Kiritiladi. Texnologik,
diagnostik va kiimiilatif kartalar shakllariga misollar mos ravishda 6.15-6.17-
jadvallarda keltirilgan. TOP uchun ehtiyot gismlar, apparat va materiallarni iste’mol
qgilish stavkalari jadvallar shaklida tuzilgan. Jadvallar oldiga izoh qo‘yiladi, unda
hujjatning targalish sohasi, standartlar asosida ishlab chigilgan manbalar, shuningdek

ishlarning turlari (demontaj, yig‘ish va boshgalar) ko‘rsatilgan ushbu standartlar

bo‘yicha.
6.16-jadval
Diagnostika kartasi
Mashina nomi va markasi traktor TO-3 Tijorat
ragami Ish vagti m.-soat Nosozliklar
hagida ma’lumot ma’lumot yo‘q Tashqgi ko‘rik natijalari
tutunli chigindi gazlar
Komponent bo‘yicha qoldiq resurs (komponent

nomi, goldig xizmat muddati)

Diagnostika natijalari bo‘yicha xulosa

Diagnostika muhandisi (imzo, sana)
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Tashxisni baholash: to‘g‘ri, (noto‘g‘ri) keraklisini kesib tashlang)

Jarayon muhandisi (imzo, sana)

Korxona: SPK (nomi)

Hujjat operatsiyalar uchun zarur bo‘lgan asosiy va yordamchi materiallarni oz
ichiga oladi. Ta’mirlash uchun materiallarni iste’mol qilish stavkalari ishlab
chigaruvchi tomonidan belgilangan xizmatlar turlari bo‘yicha hisoblanadi.
Materiallar quyidagi ketma-ketlikda joylashtirilgan:

- yoqilg*‘i, moylash moylari;

- yog‘lar;

- to‘qimachilik materiallari;

- boshga materiallar.

Uskunalar va asboblar ro‘yxatlari ham jadvallar shaklida tuziladi. Jadvallar
oldiga Kkirish gismi joylashtiriladi, unda hujjat gaysi manbalar asosida ishlab
chigilganligi, ushbu asbob-uskunalar va jihozlar ishlab chigilgan ish dasturi

ko‘rsatilgan.

3.5. Texnik xizmat ko‘rsatishni va texnik servisning rivojlantirish

konsepsiyasi

Belarusiya Hozirgi vagtda sanoatning texnik jihozlari talab qilinadigan
normativ darajaga javob bermaydi. SHunday qilib, "Belarus Milliy Fanlar
Akademiyasining Qishlog xo‘jaligini mexanizatsiyalash ilmiy-amaliy markazi"
RUEda olib borilgan hisob-kitoblarga ko‘ra, texnik tayyorgarlik koeffitsientini
hisobga olmagan holda texnik vositalarning asosiy turlari mavjudligi respublika
bo‘yicha o‘rtacha 70% darajasida. SHundan gishlog xo‘jaligi tashkilotlari mashina-
traktor parkining gariyb 70 foizi etti va undan ko‘prog yil davomida ishlab turibdi,
shuning uchun ham mamlakatimiz mashina-traktor parkining texnik tayyorgarligi
darajasi 75-80 foizdan oshmaydi. Natijada, bu sanoatning real ta’minlanishi ilmiy

asoslangan standart darajasining 50-60 foizini tashkil etishiga olib keladi. Qishloq
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xo‘jaligi ishlab chigarishini texnik jihatdan gayta jihozlash bo‘yicha chora-
tadbirlarning amalga oshirilishi mehnat unumdorligini gariyb 1,5 barobar oshirishni,
moddiy va energiya resurslarining  solishtirma  sarfini  kamaytirishni,
mexanizatorlarning  qulayliklarini  sezilarli darajada oshirishni  ta’minlaydi.
Uskunalarni ish holatida saqglash nuqgtai nazaridan ushbu chora-tadbirlarni amalga
oshirishning eng muhim sharti texnik xizmat ko‘rsatish tizimini rivojlantirish va
takomillashtirishdir. Texnik Xxizmat ko‘rsatish - bu gishlog xo‘jaligi texnikasi va
jihozlaridan magsadli maqgsadlarda samarali foydalanish va butun xizmat muddati
yoki resurs davomida yaxshi holatda saglashni ta’minlash bo‘yicha xizmatlar va
ishlar majmui. Texnik Xxizmat ko‘rsatish tizimi quyidagi asosiy xizmatlar ro‘yxatini
o‘z ichiga olishi kerak: - gishlogq xo‘jaligi ishlab chigaruvchilarini (iste’molchilarni)
mashinalar, uskunalar, ular uchun ehtiyot gismlar, materiallar bilan ta’minlash
(ta’minlash) bo‘yicha xizmatlarni (ishlarni) tashkil etish va bajarish;

- mashinalarni sotishdan oldin tayyorlash (qo‘shimcha yig‘ish, sozlash, ishga
tushirish, yoqilg‘i, moylash materiallari bilan to‘ldirish);

- texnik xizmat ko‘rsatish, diagnostika va moddiy-texnik ta’minlash uchun
moddiy-texnika bazasini yaratish;

- kafolatli va kafolatdan keyingi foydalanish muddatlarida diagnostika, texnik
xizmat ko‘rsatish, saglash va ta’mirlashni tashkil etish va amalga oshirish, eskirgan
gismlarni tiklash va yangi gismlarni tayyorlash, mashinalarni utilizatsiya qilish;

- gishlog xo‘jaligi ishlab chigaruvchilari (iste’molchilari)ni mashinalardan
foydalanish qoidalariga o‘rgatish;

- qgishlog xo‘jaligi mahsulotlari ishlab chigaruvchilarni va texnik xizmat
ko‘rsatuvchilarni me’yoriy-texnik hujjatlar, o‘quv va boshga texnik adabiyotlar,
ko‘rgazmali qurollar, diagnostika, texnik xizmat ko‘rsatish, ta’mirlash va saglash
uchun jihozlar bilan ta’minlash;

- ta’mirlash va texnik xizmat ko‘rsatishning ilg‘or texnologik jarayonlarini
ishlab chigishda ishtirok etish;

- texnik xizmat ishtirokchilariga axborot va maslahat yordami. AlCtexnik

xizmat ko‘rsatish tizimining asosiy funktsiyalari 6.6-rasmda ko‘rsatilgan.
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6.6-rasm — Texnik xizmat ko‘rsatishning asosiy funksiyalari

Diagrammadan ko‘rinib turibdiki, texnik xizmat ko‘rsatish tizimining vazifasi
nafagat gishlog xo‘jaligi ishlab chigaruvchilarini mexanizatsiya vositalari va ehtiyot
gismlar bilan ta’minlash, texnik jihozlarga kafolatli va kafolatdan keyingi texnik
Xizmat ko‘rsatishni tashkil etish, texnik Xxizmat ko‘rsatish tizimi, texnik Xizmat
ko‘rsatish tizimining vazifalari bo‘lib golmoqgda. shuningdek, gishlog xo‘jaligi
texnikasidan samarali foydalanish bo‘yicha axborot-maslahat yordami ko‘rsatish,
natijada u qishlog xo‘jaligi ishlab chigarishining yakuniy natijalarini, masalan, uni
ishlab chigarish assortimenti va hajmini, shuningdek, qishlog xo‘jaligi
mahsulotlarining sifati va tannarxini belgilaydi. , uning bozor bahosi va tovar ishlab
chigaruvchilarning foydasi. SHu munosabat bilan baholashga, shuningdek, texnik
xizmat ko‘rsatish tizimini takomillashtirishning istigbolli yo‘nalishlarini ishlab
chigishga har tomonlama va MDH va xorijiy mamlakatlarda texnik xizmat
ko‘rsatishni tashkil etish tajribasini hisobga olgan holda yondashish zarur.

Federatsiyalar 1992 yildan hozirgi kungacha bo‘lgan islohotlar davrida rus
gishloq xo‘jaligi texnikasi ishlab chigaruvchilari samarali markali dilerlik tarmog‘ini
yarata olmadilar. Xavfdan qo‘rqib, xususiy tuzilmalar texnik jihatdan jihozlangan
mustaqil dilerlik korxonalari tarmog‘ini shakllantirishga bormadi, chunki bu ularning
gaytarilishi kafolatisiz katta investitsiyalarni talab giladi. Bu holat ko‘pchilik gishlog
xo‘jaligi tashkilotlarining to‘lov qobiliyatining pastligi bilan bog‘liq. Hozirgi
igtisodiy sharoitda Rossiya Federatsiyasining agrosanoat majmuasida dilerlik
faoliyati Agro ta’minot korxonalari tizimi orqgali ta’mirlash texnik korxonalari va
ta’mirlash zavodlari, shuningdek ta’mirlash korxonalari va ishlab chigaruvchilar bilan
hamkorlikda rivojlangan va rivojlanishda davom etmoqda. SHu munosabat bilan,

hozirda Rossiya agrosnabning dilerlik xizmati 1,9 mingga yaqin korxonani tashkil
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etadi. SHu bilan birga, dilerlik ishi boshqaruv darajalari - federal, mintagaviy va
tumanlar bo‘yicha aniq tagsimlangan. Mashina ishlab chigaruvchilarning mutlag
ko‘pchiligiga nisbatan bosh diler "Rosagrosnab” OAJ bo‘lib, u ular bilan ta’minotni
tashkil etish va moliyalashtirishning barcha fundamental masalalarini ko‘zda
tutadigan mashinalarni etkazib berish bo‘yicha bosh sharthomalar tuzadi: etkazib
berish tartibi va muddati, daraja. mahsulotlar narxlari, real amalga oshirish muddatiga
garab 20% gacha narxlarda chegirmalar, ehtiyot gismlarning kafolatli to‘plami,
normativ-texnik hujjatlar bilan ta’minlash, mahsulot sifati uchun zavodning
javobgarligi. Amaliyot shuni ko‘rsatadiki, bunday umumiy Kkelishuvlarning
mavjudligi muhim ahamiyatga ega, chunki u agrosanoat majmuasiga butun mamlakat
uchun yagona bo‘lgan uskunalarni etkazib berish tamoyillarini belgilaydi, bu aynigsa
narxlar darajasini, narxlarni chegirmalarini va to‘lovlarini belgilash uchun muhimdir
barcha hududlar uchun mahsulotlar uchun shartlar. Ular ishlab chigaruvchilarning
o‘zlari ishlab chigaradigan asbob-uskunalar sifati va to‘ligligi, dilerlik xizmati uchun
javobgarligini  tiklash uchun asos yaratadi. SHu bilan birga, Rossiya
Federatsiyasining ko‘plab hududlarida umumiy dilerlik shartnomalari e’tiborga
olinmaydi va gishloq xo‘jaligi mahsulotlari etkazib beruvchi zavodlardan to‘g‘ridan-
to‘g‘ri kanallar orgali jihozlarni sotib oladi va ularni bir gator belgilangan
imtiyozlardan mahrum qiladi. Bunday bog‘lanishlarning kamchiliklari - bu
sotuvchilarning sotishdan oldingi va sotishdan keyingi xizmatlar uchun javobgarligi
yo‘qligi, bu esa mashina nugsonlarini bartaraf etish bo‘yicha barcha ishlarni va
tegishli xarajatlarni iste’molchi xo‘jaliklariga o‘tkazadi. Ushbu holatlar Rossiyada
gishlog xo‘jaligiga texnik xizmat ko‘rsatish sohasidagi iqtisodiy munosabatlarni
yanada tartibga solishga garatilgan gonunchilikni yanada takomillashtirish zarurligini
tasdiglaydi.

Xorijiy mamlakatlarda gishlog xo‘jaligi texnikasi ishlab chigaruvchilari 0°z
kompaniyalari, agentlari va mustaqil dilerlari orgali mahsulot sotadilar. Qishloq
xo‘jaligi texnikasi marketingida ulgurji bo‘linma ulgurji bazalar yoki viloyat
markazlari tomonidan ifodalanadi. Hozirgi vaqtda Amerika Qo‘shma SHtatlarida

mustaqil ulgurji tarmoq shakli amalda qo‘llanilmaydi, chunki eng vyirik sanoat
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kompaniyalari mahsulotlarni o‘zlarining targatish tarmog‘i orqali sotadilar. Ulgurji
savdo korxonalarining asosiy maqsadi ulgurji baza radiusida qishlog xo‘jaligi
texnikasiga bo‘lgan ehtiyojni aniglash, mahsulotning ulgurji zaxirasini kerakli
assortimentda va migdorda omborlarda saglash, mahalliy talabga muvofiq mahsulotni
yig‘ish, gadoqglashdan iborat. konteynerlar, chakana savdo nuqtalari o‘rtasida
tovarlarni tagsimlash, uning ob’ektlarini moliyalashtirishda ishtirok etish. Mintagaviy
markazlar kompaniyalar tomonidan yuborilgan barcha mahsulotlarning taxminan 2/3
gismini sotadilar. Ularda ta’mirlash va texnik xizmat ko‘rsatish uchun savdo agentlari
va mexaniklarni tayyorlash uchun ta’minot bazalari, ehtiyot gismlar va texnik
markazlar mavjud. Mashinalarga sotishdan oldingi Xxizmat ko‘rsatish, gishloq
xo‘jaligi texnikasini sotish, uning ehtiyot qgismlari bilan ta’minlash targatish
tarmog‘ining chakana bo‘g‘inini tashkil etuvchi mustaqgil xususiy tashkilotlar -
dilerlar tarmog‘i orgali amalga oshiriladi. Kompaniyaning ulgurji bazalari yangi
boshlanuvchi dilerni kredit asosida mashina va uskunalar, ehtiyot gismlar, kataloglar,
ta’mirlash va texnik xizmat ko‘rsatish bo‘yicha yo‘rignomalar bilan ta’minlaydi,
dilerlik markazini tashkil etish va boshqgarish bo‘yicha maslahatlar beradi. Kredit
shartlari ishning mavsumiyligiga va uskunaning murakkabligiga garab 12 oydan 18
oygacha o‘zgarishi mumkin. Uskunalar sotilgach, diler pulni kompaniyaga gaytarib
beradi. Agar uskuna o‘z vaqtida sotilmasa, yangi boshlovchi sotuvchi kompaniyaga
uning giymatining ma’lum foizini to‘laydi va ishlab chiqgarish yo‘lga qo‘yilgan diler
buyurtma qilingan uskunaning to‘liq narxini uni olganidan keyin bir oy o‘tgach
to‘laydi. Sotilgan asbob-uskunalar uchun korxonaga o‘z vagtida to‘lanishini nazorat
gilish, savdo hisobini yuritish, maslahatlar berish va yangi dilerlarni ishga olish
tuman bo‘limlari tomonidan amalga oshirilmogda. Turli va keng savdo tarmog‘i
ishlab chigarish firmalarining 200 ga yaqin savdo ofislarini, 1000 dan ortig hududiy
markazlarni (ulgurji sotuvchilar) va 12 000 ga yaqin dilerlarni o‘z ichiga oladi. Savdo
va texnik xizmat ko‘rsatish tarmog‘ida 100 mingga yaqin kishi ishlaydi (6.7-rasm).
Savdo tarmog‘ining bunday ierarxik tuzilishining aniq afzalligi kompaniyaga
qo‘ng‘iroglar sonining keskin gisgarishida va shunga mos ravishda uning marketing

bo‘limiga yukning kamayishida kuzatiladi. Yirik sanoat korporatsiyalarining 0‘z
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savdo va ta’minot tarmog‘iga ega bo‘lish istagi 0‘z korxonalarini iste’molchilar bilan
to‘g‘ridan-to‘g‘ri aloga bilan ta’minlash, shuningdek, kompaniya oladigan daromadni
oshirish istagi bilan izohlanadi. Daromadlarni ko‘paytirish mexanizmini anigroq
ko‘rsatish uchun "kompaniya-diler-fermer" zanjiridagi moliyaviy hisob-kitoblar
tizimini ko‘rib chigamiz, bu quyidagicha ko‘rinadi (6.8-rasm). Masalan, AQSH
fermerining mashina va asbob-uskunalarni sotib olish narxini 100% deb olsak, uni
amalga oshirish jarayonida yangi texnika narxini tashkil etuvchi elementlarning
nisbati quyidagicha: ishlab chigarish tannarxi — 45%, ishlab chigarish bo‘limi
tomonidan amalga oshirilgandan so‘ng - 64, savdo bo‘limi tomonidan - 73, ulgurji
sotuvchilar tomonidan sotilgandan keyin - 87%. Diler mashina va ehtiyot gismlar
narxini taxminan 10% ga oshiradi. Ushbu nafaga bilan u ish haqi, soliglar bo‘yicha
barcha xarajatlarni goplaydi, shuningdek, ma’lum foyda oladi.

Xorijiy firmalar kafolat va kafolatdan keyingi davrlarda jihozlarga texnik
Xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash masalalariga mashinalar ishlab chigarishdan kam
¢’tibor berishadi. Texnik xizmat ko‘rsatish sifati asosan sotish hajmini belgilaydi va
iste’molchini ishlab chigaruvchiga kafolatlaydi. Qishlog xo‘jaligi texnikasining
zamonaviy darajasi, avtomatlashtirish va elektronika vositalarining joriy etilishi unga
texnik xizmat ko‘rsatishga qo‘yiladigan talablarni sezilarli darajada oshiradi. Firmalar
yugori samaradorlik va malakali texnik xizmat ko‘rsatishga intiladi. Ishlab
chigaruvchi texnik xizmatlar, mexaniklar va dilerlar rahbarlari uchun yangi
mashinaga texnik xizmat ko‘rsatish bo‘yicha erta o‘qitishni tashkil giladi.
Mashinalarni to‘g‘ri ishlatish, texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash uchun
kompaniya oldindan zarur texnik hujjatlarning to‘liq to‘plamini tayyorlaydi:
foydalanish, yig‘ish, demontaj gilish va ta’mirlash bo‘yicha qo‘llanmalar, ehtiyot
gismlar katalogi, xizmat ko‘rsatish kitobi. Chet elda eng keng targalgan shakl -
sotishdan keyingi texnik xizmatni tashkil etishning dilerlik shakli. YAngi uskunani
joriy qgilgan diler kompaniya oldida kafolatli xizmat ko‘rsatish uchun javobgardir. Bu
faqgat dastlabki xaridorga sotiladigan kompaniya uskunasiga tegishli. SHuni ta’kidlash
kerakki, iste’molchi tovarlarni, qoida tarigasida, ko‘proq narxga emas, balki keyingi

xizmatga garab sotib oladi. Agar mahsulot gimmatrog bo‘lsa ham, mahsulotning
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amal gilish muddati davomida eng yaxshi xizmat ko‘rsatish kafolati berilgan tagdirda
sotib olinadi. SHunday qilib, sotishdan keyingi xizmat uskunalar egalariga texnik
xizmat ko‘rsatish ishlarini rejalashtirish, mashinaning texnik holatini doimiy
monitoring qilish, mashinalarni doimiy ish holatida saqglash, buzilishlar va baxtsiz
hodisalarning oldini olish imkoniyatini beradi. Sotishdan keyingi xizmat ko‘rsatishda
eng katta ulush uskunani ta’mirlashga to‘g‘ri keladi. Qishlog xo‘jaligi texnikasi
AQSHda ta’mirlanadi:

a) dilerlik markazlarida;

b) gishloq joylarda kichik ta’mirlash ustaxonalarida;

V) bevosita fermer xo‘jaliklarida.

Dilerlarda, qoida tarigasida, ular kafolatli xizmat ko‘rsatish va ta’mirlashning
barcha turlarini, shuningdek, kafolatdan keyingi davrda yuqori aniglik va maxsus
jihozlarni talab giladigan ta’mirlash ishlarini bajaradilar. Odatda AQSH dilerlik
markazi jihozlar ko‘rsatiladigan ochiq maydondan (ba’zan yopiq salon ham bor),
ustaxona, ehtiyot gismlar ombori, asbob-uskunalar xonalari, oldindan yig‘ish,
avtomobillarni yuvish va bo‘yash sexlari, ofis va tashrif buyuruvchilar zali va
xodimlardan iborat xona. Dilerlikda odatda 10-30 kishi ishlaydi. Dilerlikning texnik
jihozlari bajarilgan ishlarning hajmi va turlariga bog‘liq. Oddiyroq ta’mirlash
fermalarda yoki mahalliy ta’mirlash ustaxonalarida arzon narxlarda dilerlar bilan
ragobatlashadi. Mutaxassislarning fikriga ko‘ra, Qo‘shma SHtatlardagi dilerlik
markazlari butun mamlakat bo‘ylab ta’mirlash ishlari uchun umumiy mehnat
xarajatlarining 40-50% ni tashkil giladi. Qishlog xo‘jaligi texnikasini ta’mirlash
bo‘yicha ishlarning gariyb 20 foizi ta’mirlash ustaxonalarida va 30-40 foizi fermer
xo‘jaliklarida, birinchi navbatda, yiriklarida amalga oshiriladi. Dilerlar salmog‘i
muttasil kamayib bormoqgda, xo‘jaliklarni ta’mirlash ustaxonalari esa kengaymoqda.
Mahalliy ta’mirlash ustaxonasi dilerdan taxminan 30% arzonroq. Mexaniklar
tomonidan buyurtmachilar tomonidan to‘lanadigan buyurtmalar bo‘yicha ish
vagtining umumiy ish vaqtiga nisbati sifatida ifodalangan ish vaqtidan foydalanish
dilerlik korxonalaridagi ta’mirlash ustaxonalari faoliyatining eng muhim

ko‘rsatkichlaridan biri hisoblanadi. Oxirgi besh yil davomida bu ko‘rsatkich
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respublika bo‘yicha o‘rtacha 65 foizni tashkil etdi. Bu shuni anglatadiki, mijozlar 8
soatlik kunda mexanik uchun atigi 5 soat to‘lashadi. Qishlog xo‘jaligi texnikasini
diler tomonidan ta’mirlash, agar bu bilan bog‘liq xarajatlar yangi mashina narxining
50 foizidan oshmasa, amalga oshiriladi. Ta’mirlash odatda ixtisoslashgan ish
joylarida nodal usulda amalga oshiriladi. Diler ta’mirlangan mashinalarning tashqi
ko‘rinishiga katta e¢’tibor beradi. Diler traktorlar va boshga jihozlarni yangi
traktorlarga teng resurs bilan ta’mirlaydi. Dilerning motorini ta’mirlash uch kundan
ortig davom etsa, fermerga ayirboshlash fondidan dvigatel beriladi, ta’mirlash
tugallangandan so‘ng diler o‘z mablag‘i hisobidan dvigatelni ta’mirlanganiga
almashtiradi. Agar ta’mirlash hajmi 1200 dollardan oshsa, mijozga bo‘lib-bo‘lib
to‘lash taklif etiladi: u buyurtmani tugatgandan so‘ng yarmini, yarmini esa ta’mirdan
keyin bir yoki ikki oy o‘tgach to‘laydi. Amerikalik dilerning xizmat ko‘rsatish radiusi
40-50 km dan oshmaydi. SHu bilan birga, dilerning xizmat ko‘rsatish sohasidagi
traktor parki, goida tarigasida, 300 dan 2000 donagacha o‘zgarib turadi.

G‘arbiy evropada mashinalarga texnik xizmat ko‘rsatish tizimi AQSHnikiga
o‘xshash tashkilotga ega, lekin ayni paytda bir gator xususiyatlar bilan farglanadi.
Ayrim ishlab chigarish firmalari korporativ ustaxonalar tarmog‘ini tashkil etishga,
ya’ni butun respublika bo‘ylab ta’mirlash va xizmat ko‘rsatish punktlarini tashkil
etishga intilmoqda, bunda fermerlarga etkazib berilayotgan texnikaning har ganday
nosozliklari tez va samarali bartaraf etiladi. Masalan, SHvetsiyada jami ta’mirlash
ishlarining 43 foizi fermer xo‘jaliklarida, 33 foizi kompaniya xizmatlari, 24 foizi
boshga korxonalar (asosan dilerlik korxonalari) tomonidan amalga oshiriladi. SHu
bilan birga, shuni ta’kidlash kerakki, ko‘plab mamlakatlar asta-sekin xususiy xizmat
ko‘rsatish tizimidan foydalanishdan voz kechmoqda. Buning asosiy sababi shundaki,
har bir zavodning o‘ziga xos brendli xizmat ko‘rsatish tarmog‘ini yaratishi arzimagan
aylanma va ishlab chigarish hajmiga ega bo‘lgan, natijada texnik darajasi etarli emas
va ishlarning yuqori narxiga ega bo‘lgan ko‘plab kichik ta’mirlash zavodlari va
ustaxonalarini talab qiladi. Bu xorijdagi diler korxonasi bo‘lgan bitta xizmat
ko‘rsatish korxonasining bir gismi sifatida ko‘plab funktsiyalar va operatsiyalarni

birlashtirish foydasiga gapiradi. Dilerlik korxonalari asosan oilaviy korxonalar bo‘lib,

73



yirik kompaniya litsenziyasi asosida o‘zlari ishlab chigaradigan mashinalarni sotish
va ularga xizmat ko‘rsatishni tashkil giladi. Ishlab chigarish ob’ektlari, asbob-
uskunalar va asboblar odatda dilerga tegishli. U mustaqil tadbirkor sifatida ishlaydi,
o‘z tavakkalchiligiga uy xo‘jaligini boshgaradi. Evropalik dilerning xizmat ko ‘rsatish
radiusi 30 km dan oshmaydi. Agar dilerlik korxonasi fermer xo‘jaliklaridan ancha
uzoqda joylashgan bo‘lsa va texnikaga xizmat ko‘rsatish samaradorligi pasaysa, u
sho‘‘ba yoki aralash kompaniyalar va subdilerlik korxonalarini tashkil qgiladi.
Vositachilar dilerlik do‘konidan ehtiyot gismlarni 20 foizgacha chegirma bilan sotib
oladi va fermer xo‘jaliklarida texnikani ta’mirlaydi. Masalan, Germaniyada gishloq
xo‘jaligi texnikasini sotish va ularga xizmat ko‘rsatish bo‘yicha kichik va kooperativ
korxonalarning keng tarmog‘i rivojlangan, federal darajada korporativ
assotsiatsiyalar tashkil etilgan, ular o‘z navbatida gishloq xo‘jaligi texnikasini sotish
va ularga xizmat ko‘rsatish korxonalariga a’zo bo‘lgan gishlog xo‘jaligi texnikasi
(HAG). Muayyan ishlab chigaruvchi bilan aloga qilishdan tashqari, ular
bog‘dorchilik va maysazorlarga texnik xizmat ko‘rsatish uskunalarini sotish, qurilish
va yo‘l texnikasiga texnik xizmat ko‘rsatish, shuningdek, sanoat buyurtmalari uchun
ehtiyot gismlar ishlab chigarish bilan shug‘ullanadi. Ro‘yxatdagi korxonalarning atigi
25 foizi asosiy daromadlarini gishlog xo‘jaligi texnikasini sotish va ularga xizmat
ko‘rsatishdan oladi. G‘alla va dukkakli ekinlarni ommaviy yig‘im-terim davrida
texnik xodimlar etishmasligi sababli mahalliy dilerlar ishni uddalay olmayapti. Ular
asosan doimiy mijozlariga xizmat ko‘rsatadi, ba’zan dilerlikdan yuzlab kilometr
uzoqda joylashgan g‘alla o‘rim-yig‘im mashinalariga zarur jihozlar bilan jihozlangan,
zarur ehtiyot gismlar, kompyuter, telefon alogasiga ega ko‘chma avtoservislar xizmat
ko‘rsatadi.Har bir furgonning texnik xodimlari uch Kkishidan iborat. YAngi
avtomashinalar, ehtiyot gismlar va boshga moddiy-texnika resurslarini xarid gilishda
¢’lonlar va kataloglar tahlili shuni ko‘rsatadiki, ular davlat tomonidan nazorat
gilinadigan preyskurant va narxlar darajasiga asoslanadi. SHu bilan birga, gishlog
xo‘jaligi ishlab chigaruvchilarining igtisodiy manfaatlari ajratilgan moddiy-texnika
resurslari narxlari va gishlog xo‘jaligi mahsulotlarining xarid narxlari bilan tartibga

solinadi. Bozor tizimining ishlashi sharoitida qishlog xo‘jaligi texnikasini ishlab
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chigaruvchilar iste’molchiga nisbatan xatti-harakatlarning asosiy printsipini gabul
gildilar: texnik xizmat ko‘rsatish - ishlab chigarilgan mahsulotlar uchun bozorlar
uchun raqobat vositasidir. Masalan, AQSh va G‘arbiy Evropada uskunalarni texnik
xizmat ko‘rsatishni tashkil etmasdan sotish tagiglanadi. Chet elda texnik xizmat
ko‘rsatish iste’molchi uchun kurashning turli shakllarida, raqobat muhitida
mahsulotlarni bargaror sotish bozorida namoyon bo‘ladi. Ishlab chigaruvchilar
mashinalarning sifati va ishonchliligini oshirishga, texnik Xxizmat ko‘rsatishni
ta’minlashga katta ahamiyat berishadi. Aniglanishicha, nafagat AQShda, balki
Germaniya, Fransiya, Angliya, Italiya va boshga mamlakatlarda ham qishloq
xo‘jaligi mashinalariga Xxizmat ko‘rsatish bo‘yicha maxsus dastur ishlab
chigaruvchilar va dilerlarning quyidagi majburiyatlarini nazarda tutadi:

etkazib beriladigan uskunaning ishonchliligi va texnik Xizmat ko‘rsatish
gobiliyati;

- dilerlarning fermer oldidagi mashinalarning butun ishlash davridagi texnik
xizmat ko‘rsatishi uchun bevosita javobgarligi, shuningdek, etkazib berilayotgan
mahsulot sifati uchun ishlab chigaruvchilarning dilerlar oldidagi moddiy javobgarligi;

- mashinalarning soni va hududiy dissotsiatsiyasidan qat’i nazar, ularga texnik
xizmat ko‘rsatishni tashkil etish;

- texnik xizmat ko‘rsatish vaqgtida mehnatni tashkil etish usullarini,
mashinalardan foydalanish va ularga xizmat ko‘rsatish bo‘yicha ko‘rsatmalarni ishlab
chiqish;

- ta’mirchilarning malakali kadrlarini tayyorlash;

- mashinalarni ommaviy ishlab chigarish boshlanishidan oldin ta’mirlash
ustaxonalarini armatura va asboblar bilan ta’minlash;

- dilerlarni ehtiyot gismlar bilan uzluksiz ta’minlash;

- ishlab chigaruvchilar tomonidan dilerlik tarmog‘i orgali mashinalarning
ishlashi va jihozlarning nosozliklari tabiati hagida ma’lumot to‘plash. Bozor
igtisodiyoti rivojlangan mamlakatlarda ishlab chigarish va texnik xizmat ko‘rsatish
amaliyoti texnik xizmat ko‘rsatishni tashkil etishning uchta asosiy shaklini ajratib

ko‘rsatish imkonini beradi: ishlab chigaruvchilar (firma texnik xizmati), vositachi
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firmalar orgali va bevosita iste’molchi. Maxsus adabiyotlar tahlili shuni ta’kidlashga
asos bo‘ladiki, texnik xizmat, agar ushbu mahsulotlarni ishlab chigaruvchi yoki
ishlab chigaruvchi birlashma (firma) vakillari tomonidan amalga oshirilsa,
shuningdek, ular ishlab chigarishni yaratishda ishtirok etgan hollarda, texnik xizmat
korporativ xizmat deb hisoblanadi ta’sischi sifatida dilerlar va xizmat ko‘rsatish
tuzilmalari tarmog‘i. SHu bilan birga, asbob-uskunalar ishlab chigaruvchisi xizmat
ko‘rsatishni shunday tashkil qgiladiki, birinchidan, iste’molchilar tomonidan hech
ganday shikoyat bo‘lmaydi, ikkinchidan, har qanday geografik joylashuvda
mashinalarning har ganday nosozliklari 2 kun ichida bartaraf etiladi. SHu munosabat
bilan, o‘tkazilgan tahlillar asosida iqtisodiy rivojlangan mamlakatlarda korporativ
texnik xizmat ko ‘rsatishning asosiy ijrochilari quyidagilar ekanligi aniglandi:

- asosiy texnik xizmat ko‘rsatish markazi, qoida tarigasida, butun mamlakat
bo‘ylab ishlab chigarish zavodi ichida yoki mamlakatlar guruhi (savdo va Xxizmat
ko‘rsatish bo‘limi);

- mintagaviy texnik Xizmat ko‘rsatish markazi, odatda har bir mintagada
bittadan (shtat, viloyat, viloyat);

- ishlab chigaruvchining rasmiy dileri yoki xizmat ko‘rsatish hududi, qoida
tarigasida, gishloq xo‘jaligi tashkilotlari (fermerlar) guruhiga bittadan.

YUqoridagilar bilan bir gatorda ushbu ijrochilarning ustuvor vazifalari ham
aniglandi. SHunday qilib, korporativ texnik xizmat ko‘rsatishning asosiy markazi
asosity mashinalarning ulgurji savdosini (jumladan, tirkama va o‘rnatilgan
mashinalarning halgalari, aksessuarlar), asbob-uskunalar to‘plamlari va ehtiyot
gismlarni amalga oshiradi; hududiy texnik xizmat ko‘rsatish markazlari ishini
muvofiglashtirish va tashkil etish; bozorni o‘rganish, mashinalar, ehtiyot gismlarni
ishlab chigarish uchun buyurtmalarni muvofiglashtirish; tadgiqot ishlarini olib borish,
yangi texnologiyani loyihalash. SHu bilan birga, hududiy korporativ texnik Xxizmat
ko‘rsatish markazi tomonidan: xizmatlar, reklama, mashinalar va ehtiyot gismlar
savdosi bozori konyunkturasini o‘rganish; barcha turdagi texnik xizmat ko‘rsatish va
ta’mirlash; qismlar va agregatlarni tiklash; uskunalarni ijaraga olish, saglash,

modernizatsiya qilish va utilizatsiya qilish; egalari va texnik xizmat ko‘rsatuvchi
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xodimlarni o‘qitish. Ta’kidlash joizki, hududiy texnik xizmat ko‘rsatish markazi
ishlab chigaruvchining mulki hisoblanadi yoki aksiyadorlik jamiyati shaklida tashkil
etiladi, uning asosiy ta’sischisi uskunani ishlab chigaruvchisi bo‘lib, uning nomidan
ish ko‘radi, lekin uning huzurida oz xarajatlari. O‘z navbatida, markali texnik xizmat
ko‘rsatish dilerlari o‘zlarining hududiy markaziga bo‘ysunadi va hududdagi ma’lum
markadagi avtomobillar soniga yoki ishlab chigaruvchi tomonidan ishlab chigarilgan
muayyan turdagi yoki uskunalar guruhiga qarab ixtisoslashgan. Bundan tashqari,
bunday qurilish ularni birlashtirish, o‘zaro, rozilik berish imkoniyatini istisno

gilmaydi.
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IV-BOB. MASHINALARNING LOYIHALASH VA FOYDALANISH
BOSQICHLARIDA DIAGNOSTIKALASH VA TEXNIK SERVIS

4.1. Qishloq xo’jalik texnikalarini yaratish va foydalanish

bosqichlarida diagnostikalash

Qishloq xo0’jalik texnikalari loyihalayotganda texnik topshirigni ishlab chiqish
bosqichida quyidagilar belgilanadi:

- foydalanish sharoitlaridan kelib chiqib, tashxis turlari, davriyligi va
mehnat hajmi;

- tashxisning goidalari va ketma-ketligi;

- tashxis parametrlarining ro‘yxati va texnikaning texnik holatini
bildiradigan, nugsonlar qidirishni ta’minlaydigan sifat belgilari;

- strukturaviy diagnostik parametrlarning nominal, yo‘l qo‘yiladigan va
chegaraviy miqdorlari va parametr qiymatlarining ish (dala) sharoitiga bog‘ligligi;

- parametr o‘lchamlarining aniqligiga qo‘yiladigan talablar;

- tashxis vositalari ro‘yxati va mashina traktor agregati, uning tarkibiy
gismlarining tashxis o‘tkazilayotgandagi ish rejimlari;

- mashina traktor agregatining nazoratga yaroqlilik ko‘rsatkichlariga

- guyiladigan talablar;

- tashxis qo‘yish vaqtida mehnat muxofazasi va xavfsizlik texnikasiga
qo‘yiladigan talablar.

Foydalanuvchi mashina traktor agregatiini ishlatishdan oldin, foydalanish
jarayonida texnikaviy shartlar va texnik xizmat ko’rsatish va tamirlashni o‘tkazish
bo‘yicha yo‘rignomaga asosan tashxisni tashkil giladi va o‘tkazadi.

Har bir tashxis qo‘yish natijalari tashxis harita va jamg‘arma haritasiga
yoziladi.

Tashxis qo‘yish natijalari asosida mashina traktor agregatiini kelgusida

ishlatish yoki ta’mirlash to‘g‘risida qaror qabul qilinadi.
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Mashina traktor agregatidan foydalanuvchi texnik xizmat ko’rsatish va
foydalanish bo‘yicha qo‘llanmaga binoan quyidagilarni ishlab chigadi:

- texnik xizmat ko’rsatish va tamirlash larni bajarayotganda tashxisni tashkil
etish va o‘tkazish bo‘yicha tipik texnologik jarayon haritasini;

- tashxis qo‘yish haritasini;

- jamg‘arma haritani;

- tashxis, jamg‘arma ma’lumotlari va axborotga ishlov berish bo‘yicha
hisob-kitob xujjatlari majmuini.

Tashxis qo‘yish haritasi. hamma holatlarda bajarilgan diagnostik natijalarini
qayd etish, texnik xizmat ko’rsatish va tamirlash jarayonlarida bajariladigan ishlar
bo‘yicha qaror qabul qilish uchun xizmat qiladi va jamg‘arma haritani to‘ldirishda
dastlabki xujjat bo‘lib hisoblanadi.

Jamg‘arma  harita  texnikadan  foydalanish  jarayonida  diagnostik
parametrlarning o‘zgarishi to‘g‘risidagi axborotni yig‘ishga, qoldik resursni va ikki
nazorat o‘rtasidagi buzilmasdan ishlash ehtimolligini oldindan aytib berish uchun
axborot yig‘ishga mo‘ljallangan. Bu harita har bir texnika vositasi uchun ochilib, to
uning hisobdan chigarilgunigacha olib boriladi [34, 35, 36].

Avtomatlashtirilgan tashhis tizimi (ATT) - texnika vositasiga texnik xizmat
ko’rsatish jarayonida uning texnik holatini avtomatik baholash vositalari komplekti
Kiradi.

ATT quyidagilardan tuzilgan :

a) tashxis ob’ektidan diagnostik axborotni qabul giluvchi datchiklar to‘plami;

b) datchiklardan signallarni gabul qilib, ularga ishlov berib qulay holga
keltiruvchi o‘zgartgichlar;

v) diagnostik axborotni baholash va elektr signallari sifatida oxirgi natijalarni
beradigan axborotga ishlov berish moslamalari;

g) axborot tashuvchida (disket) muhrlangan tashxis natijalarini beruvchi
axborot moslamalari.

ATTdan foydalanishda uzluksiz axborot beradigan datchiklarni ishlatish

imkoni  bo‘lmaydi (Masalan, tormoz diagrammalari yoki kuchlanishlar
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ossillogrammalari). Axborot uzlukli (diskret) tarzda olinishi kerak, bu holat amaldagi
diagnostik o‘lchov asboblari qo‘llanishini ma’lum darajada chegaralaydi.

Istigboldagi diagnostik datchiklar quyidagilar hisoblanishi mumkin:

- Tezkor kontaktli diagnostik datchiklar

- Kontaktsiz (agregatni bo‘laklarga bo‘lmasdan yorug‘lik nuri, magnit
yoki issiqlik maydoni yordamida amalga oshiriladi)

- Diagnostik datchiklar.

- Stroboskoplar

- Transport vositasiga o‘rnatilgan diagnostik datchiklar.

Ular agregat va mexanizmlarga o‘rnatilib, tashxis jarayonlarini tezlashtiradi va
ATTning elementlari bo‘lib xizmat qiladi.

O‘rnatilgan datchiklar harorat, bosim, kuchlanish hamda tormoz suyuqligi,
yonilg‘i va moy sathidan tashqgari ayrim uzellarning eyilish darajasi haqida (masalan,
podshipniklar halgalariga yopishtirilgan tenzodatchiklar yordamida ularning
eyilishlari aniglanadi) axborot beradi. ATT larda electron hisoblash mashinasi
qo‘llanadi.

Chet el tajribasi.

a. Tashxis jixozlari ishlab chigaradigan chet el firmalari mutaxassislarining
fikricha, texnik xizmat ko’rsatish sohasi texnikalar ishlab chigarish sohasidan orqada
golmogda. SHuning uchun tashxisni ikki sohaning rivojlanish darajalarini bir-biriga
yaqinlashtirish va yuqori malakali mutaxassislarga bo‘lgan talabni kamaytirish
vositasi deb garaydilar.

b. Chet ellarda avtomatlashtiriligan diagnostik tizimlarni ishlab chiqgarish
rivojlangan.

Nazorat - rashxis go ‘yish. Nazorat jarayonida tadqiq etilayotgan tizim bir butun
tarzda ko‘riladi. Tashxis qo‘yish jarayonida bir butun tizim va uning elementlari
ko‘rib chiqgiladi. Chunki, tizimning holati uning elementlari holatining funksiyasidir.
Tashxis qo‘yishning vazifasi tizimning u yoki bu holati sababini uning elementlari
holatiga bog‘lab aniqglashdir. Tashxis qo‘yishni nazorat operatsiyalarini bajarmasdan

turib amalga oshirish mukin emas.
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Avtomatik nazorat nazariyasi butun ob’ekt va uning holatini aniqlash uchun
usul va vositalarni ishlab chiqish bilan shug‘ullanadi. Tashxis qo‘yish uchun muhim
bo‘lgan omillar nazorat uchun zarur bo‘lmasligi mumkin va aksincha, nazorat uchun
muhim omil texnik tashxis uchun ham muhim bo‘lishi mumkin. SHuning uchun
nazorat ob’ektlari modellari tashxis ob’ektlari modellaridan mavhumroq va
umumiyroq bo‘ladi.

Tashxis ob’ektlari modellari. Tashxis qo‘yish jarayonida bevosita ob’ekt
tadqig etilmasdan, balki uning ideallashtirilgan modeli tadqiq etiladi. Real texnik
tizim birorta model bilan almashtiriladi. Tashxis jarayonlari va ob’ektlarning
matematik modellarini qurish quyidagi asosiy vazifalarning tahlili bilan birga olib
boriladi:

- buzilgan elementlarni topishda diagnostik testlar qurish usullarini ishlab
chiqish;

- tashxisning eng magbul dasturini ishlab chigish.

Tashxis ob’ektlari modellarining quyidagi turlari mavjud:

a) strukturaviy model - bu modelni qurishda tashxis tizimi bir-biri bilan
bog‘langan va chegaralangan elementlardan iborat deb hisoblanadi.

Tashxisning biror usuli yoki texnologiyasini ishlab chigish uchun mexanizm
va uzellarning texnik holati o‘zgarishlari qonuniyatlarini bilish etarli emas. Buning
uchun tashxis ob’ektining umumlashtirilgan mantiqiy yoki tahliliy tavsifi kerak. Bu
tavsif (model) transport vositasi (uzel, mexanizm, detal)ning tez ishdan chigadigan
elementlari ro‘yhatini va wularga tug‘ri keladigan strukturaviy va tashxis

parametrlarini, ular orasidagi bog‘ligliklarni o‘z ichiga olishi kerak.
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Jjadallashishi

Yonilg' sarfi, gazlar zichligi, quvvatning pasayishi, karterga o'tgan gazlar
migdorining ortishi, sigilgan havoning sirqib ketishi, siqilish bosimining
pfsayishi, yoqilg'i-moylash materiallari sarfining ortishi, tebranishlarning

17-rasm. Tashxis ob’ektining strukturaviy modeli (dvigatelning

Shakldan (6-rasm) ko‘rish mumkinki, V pog‘ona ya’ni diagnostik parametrlar
(yoki fizik miqdorlar) yordamida tashxis qo‘yish ob’ektining ishchi yoki hamrox

jarayonlarini o‘lchash mumkin va shuning bilan ob’ekt texnik holatini uni bulaklarga

silindr porshen guruxi misolida)

ajratmasdan aniglash mumekin.

Bunday model ob’ektining muhandislik o‘rganishi va ishlashi, ishonchlilik
ko‘rsatkichlarining statistik tahlili va diagnostik parametrlarning baholanishi asosida
tuziladi. Model ob’ektining eng nozik va eng muhim elementlari to‘g‘risida, uning
strukturaviy va diagnostik parametrlari va ular orasidagi bog‘lanishlar to‘g‘risida

ma’lumot beradi. Bu model yordamida eng muhim diagnostik parametrlarni, demak,

diagnostika usullari va vositalarini tanlash mumkin.
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Bularga yonilg‘i sarfi, gazlar zichligi, quvvatning pasayishi, karterga o‘tgan
gazlar miqdori, gisilgan havoning sirqib chiqib ketishi, qisilish bosimi, yog‘-moy
materiallari sarfi, tebranishlar kirishi mumkin.

Bu model tashxis ob’ektining eng sodda mantiqiy tavsifidir.

1. pog‘onada - tez ishdan chigadigan, nozik mexanizm va gismlar joylashgan;

2. pog‘onada - ular o‘rtasidagi o‘zaro bog‘lanishlar yoki strukturaviy parametrlar
joylashgan;

3. pog‘onada - strukturaviy parametrlarning chegaraviy giymatlaridan chigib
ketadigan miqdorlari, ya’ni harakterli nosozliklari keltirilgan;

4. pog‘onada - strukturaviy parametrlarga mos keladigan diagnostik belgilar
joylashgan;

5. pog‘onada - tashxis parametrlari joylashgan.

b) funksional model- bu modelni qurishda tashxis ob’ekti sifatida qaraladigan
tizimni bir -biri bilan bog‘langan funksional elementlarga bo‘lish mumkin deb
hisoblanadi va bu model tashxisning magbul texnologik jarayonini aniglashga imkon
beradi.

Diagnostika tashqi belgilari, parametrlari va me’yorlar

Transport vositasi, uning uzeli, agregatining tuzilishi, tuzilmaviy
elementlarning bir-biriga ta’siri va bog‘ligligi tuzilmaviy (strukturaviy) deb atalgan
parametrlar bilan tavsiflanadi va baholanadi. Bu bog‘liglik fizik miqdorlar orqali
ifodalanadi (tortish kuchi, bosim, tebranish amplitudasi, tovush kuchi, tok kuchi,
harorat va h. k). Tuzilmaviy parametrlar ko‘p hollarda Ob’ektning texnik holatini
(masalan, eyilganlik, birikmadagi tirgish) bevosita tavsiflaydi. Tuzilmaviy
parametrlarni o‘lchash, odatda, oddiy asbob yordamida bajariladi, aniqlik va
haqiqiylik bilan tavsiflanadi. O‘lchash natijasi diagnostikalash Ob’ekti texnik holati
o‘zgarishi sabablariga bevosita bog‘liq. Tuzilmaviy parametr qiymati bo‘yicha
Ob’ekt texnik holatini baholash mumkin.

Tuzilmaviy parametrlarni, ko‘p hollarda, diagnostikalash ob’ektini bo‘laklarga

ajratmasdan turib o‘lchab bo‘lmaydi. Bo‘laklarga ajratish diagnostikalash mehnat
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hajmining o°‘sishiga va qoldiq resursning kamayishiga olib keladi, chunki ajratish-
yig‘ish jarayonidan so‘ng o‘zaro ta’sirdagi detallarning yana moslashuv davri
boshlanadi, bu davr esa jadal yeyilish bilan tavsiflanadi (18-rasm). Tuzilmaviy
parametrlar yordamida murakkab Ob’ektlar texnik holatini kompleks baholashning
imkoni yo‘q.

Transport vositasi texnik holatini baholash uchun tuzilmaviy parametrlarni
bevosita o‘lchash imkoniyati cheklanganligi sababli diagnostik parametrlardan
foydalaniladi. Ular Ob’ekt texnik holatini aniqlash imkonini beradi va o‘lchashlarni
ko‘proq qulaylik bilan o‘tkazish bilan tavsiflanadi. Diagnostik parametrlar buzilish
(nosozliklar)ning bilvosita ko‘rinishidir. Diagnostik parametr giymatini Ob’ektini
bo‘laklarga ajratmasdan turib aniglash mumkin (masalan, moy bosimi, harorat,
ishlatilgan gazlardagi uglerod oksidi miqdori va h.k.).

Diagnostik parametr - bu transport vositasi, uning agregat va uzellari texnik
holatining miqdoriy qiymatini bilvosita belgi (simptom)lar bo‘yicha bo‘laklarga
ajratmasdan turib aniglanadigan sifatli o‘lchovidir. Diagnostik parametrlar tuzilmaviy
parametrlar bilan bog‘langan bo‘lib, Ob’ektning texnik holati to‘g‘risida kerakli
ma’lumot beradi.

Har ganday Ob’ektning chiqish jarayonlari ikkiga bo‘linadi:

1) ishchi jarayonlar - Ob’ektning ish funksiyalarini belgilaydigan jarayonlar
(masalan, dvigatelda yonilg‘i va boshqa ekspluatatsion materiallarni sarflash,
energiya ishlab chigarish, ishlatilgan gazlarni chigarib tashlash) va h.k;

2) birga sodir bo‘ladigan (hamroh) jarayonlar - ishchi jarayonlar bilan bir
yo‘lakay paydo bo‘ladigan jarayonlar (tebranishlar, urilishlar, issiqlik chigarish va
h.k.). Bunday jarayonlar xarakteristikalari va parametrlarini kuzatish va tashgaridan
o‘lchash mumkin. Ishchi va hamroh jarayonlar va ularning hosilalari parametrlari
diagnostik parametrlar bo‘lib xizmat qilishi mumkin.

Transport vositasi texnik diagnostikasi nazariyasi va amaliyoti chigish
xarakteristikalari parametrlari miqdorlarining Ob’ekt tuzilmaviy parametrlariga
bog‘ligligiga asoslangan.

Ishchi yoki birga sodir bo‘ladigan (hamroh) chiqish jarayonlarini Ob’ektning
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nosoz texnik holatidan darak beruvchi bilvosita tashqi belgi (simptom) deb garash

mumkin.

Tuzilmaviy va diagnostik parametrlarning o‘zaro bog‘lanishlari

Tuzilmaviy va diagnostik parametrlar o‘rtasidagi bog‘lanish turlari
diagnostikalashning u yoki bu vazifalarini yechish imkoniyatiga ta’sir etadi,
diagnostik parametrlarning serma’noliligini tavsiflaydi va parametrlarni o‘lchash
navbati hamda olinayotgan axborotga ishlov berish usuliga ta’sir ko‘rsatadi.
Bog‘lanish turlari va ularga tegishli misollar 18-rasmda Kkeltirilgan. Sodda
bog‘lanishlar bitta diagnostik parametrning o‘zgarishi bo‘yicha bitta tuzilmaviy
parametrning o‘zgarishi to‘g‘risida xulosa chigarish imkonini beradi. Ko‘p miqdorli
alogalarning borligi bir necha diagnostik axborotni tahlil etish, texnik holat
to‘g‘risidagi ma’lumotni aniqlash va takrorlash, mazkur sharoitlarda o‘lchash uchun
eng texnologik parametrlarni tanlashga imkoniyat yaratadi. Tuzilmaviy parametr
bilan noaniq bog‘lanishlarda bo‘lgan diagnostik parametrdan, diagnostikalash vaqtini
qisqartirish va texnik holat nazorati vazifasini o‘z vaqtida yechishda foydalanilishi
mumkin.

Diagnostik parametrlarning tasnifi

Diagnostik parametrlar quyidagi alomatlari bo‘yicha tasniflanadi:

1. Tashkil bo‘lish tamoyili bo‘yicha:

- ishchi jarayonlar parametrlari (quvvat, tormozlanish yo‘li va h.k.);

- birga sodir bo‘ladigan (hamroh) jarayonlar parametrlari - diagnostik
Ob’ektning texnik holati bo‘yicha chegaralangan axborot beradi (isish, tebranish,
shovqin va h.k.);

- geometrik parametrlar - mexanizm detallarining o‘zaro tuzilmaviy
bog‘lanishini aniqlaydi (tirqgishlar, erkin yurish va h.k.).

2. Axborot turi bo‘yicha:

- keng axborotli (kompleks);

- tor axborotli (lokal).

3. Yurgan yo‘li funksiyasi bo‘yicha:

- uzluksiz;
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- uzlukli.
4. Tuzilmaviy parametrning funksiyasi bo‘yicha:
Y to‘g‘ri chiziqli: S= a« X+ b; darajali: S=a- X";hosilali: S=f(x).-
uzgich-tagsimlagich kontaklari yopiq holati burchagi;
S - uzgich-tagsimlagich kontaklaridagi o°‘rtacha kuchlanish.
Y - gilza va porshen o‘rtasidagi tirqish;
51 - kompressiya;
b) ° 52 - moyning kuyib ketish sarfi;
53 -ishlatilgan gazlar tutunliligi.

e Y - tormoz kamerasi shtogidagi kuch;
Y, - tormoz kolodkasi va tormoz barabani o‘rtasidagi
ishgalanish koeffitsienti;

Y3 - tormoz mexanizmi tayanch-keruvchi moslamasining soni;

S - tormozlanish yo‘l..

Y, - motor gilzasi va porsheni o‘rtasidagi tirqish; Y, - ot
oldirish oni;

Y - klapan va turtkich orasidagi tirgish;

51 - shovqin darajasi;

52 - motor quvvati;

19-rasm. Tuzilmaviy (YY) va diagnostik (S) parametrlar orasidagi

bog‘lanish turlari: a) sodda; b) ko‘p miqdorli; d) noaniq; ¢) qurama

5. Axborotning xarakteri, hajmi va o‘zaro bog‘ligligi bo‘yicha:

- ayrim diagnostik parametrlar boshqgalariga bog‘liq bo‘lmagan holda
Ob’ektning nosozligini aniq ko‘rsatadi (masalan: Ob’ektning podshipnigidagi
lokallashgan shovqin yoki tebranishlar yeyilishning ko‘payganidan va tirgishning
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kattalashganidan darak beradi).

- umumiy diagnostik parametrlar - diagnostik Ob’ektning texnik holatini bir
butun tarzda baholaydi (masalan: berilgan yuklamadagi dvigatelning quvvati,
transmissiya agregatlarining umumiy aylanma luftlari yig‘indisi va h. k.). Bunday
parametrlar nosozlikni aniq ko‘rsatmaydi.

- 0 ‘zarobog ‘ligdiagnostikparametrlarOb’ektnosozliginibirvagtningo‘zidaaniq
langanvao‘lchanganko‘pginaparametrlarmajmuyiorgaliifodalaydi. (Masalan: dvigatel
kiritish Kklapanining zich yopilmasligi natijasida karburatordan tovush chigishi va

dvigatelning katta aylanishlar sonida bir maromda ishlamasligi).

Diagnostik parametlarning xususiyatlari

Hargandaychigishparametrihamdiagnostikparametrbo‘libxizmatgilolmaydi,
chunkichigishparametriquyidagisezuvchanlik,  birma’nolilik, bargarorlikvaserma
‘nolikxususiyatlaritalablarigajavobberishikerak:

Sezuvchanlikxususiyati. Diagnostikparametr (S)ningsezuvchanligi - bu,
uninganiqrogo‘lchashuchuntuzilmaviyparametr (y)
0°zgargandao‘zininggiymatiniyetarlichao‘zgartirishqobiliyatigaegabo‘lishxususiyatid
ir. Diagnostikparametrlarningsezuvchanliginibaholashuchunsezuvchanlikkoeffitsienti
(Ks) go‘llaniladi, utegishlituzilmaviyparametr (dY)
0°zgarishigamoskeladigandiagnostikparametrningorttirmasi (dS)nianiglaydi:

Diagnostik parametr orttirmasi (AS)ning son giymati uning boshlang‘ich va
chegaraviy qiymatlari oralig‘idagi nisbiy o‘zgarishlar bilan aniglanadi:

bu yerda: S¢, va Sy, - diagnostik parametrning chegaraviy va boshlang‘ich giymatlari.

S.l.
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20-rasm. Diagnostik parametrlarning yuqori sezuvchan (1) va past sezuvchan

(2) xususiyatlari

“A

21-rasmdan ko‘rinib turganidek, (1) bog‘lanish sezuvchanligi (2) bog‘lanish
sezuvchanligidan yugoriroq.

Bir ma’nolilik xususiyati. Diagnostik parametrning bir ma’noliligi - bu, uning
bitta qiymatiga tuzilmaviy parametrning faqat bitta qiymati to‘g‘ri kelishi
xususiyatidir. Diagnostik parametrning bir ma’noliligi uning tuzilmaviy parametrdan
bog‘ligligining o‘sishdan ozayishga yoki aksincha, ozayishdan o‘sishga o‘tishning
yo‘qligini bildiradi. Bir ma’nolilik sharti:

Bargarorlik xususiyati. Diagnostik parametrning barqarorligi - bu, uning bir xil
o‘lchash sharoitlarida o‘rtacha miqdorda og‘ishni kamaytirish qobiliyatini

tavsiflaydigan xususiyati. Bargarorlik o‘rtacha kvadratik og‘ish (ss) orqgali
baholanadi:

bu yerda: S; - i-o‘lchashdagi diagnostik parametr qiymati; S - diagnostik
parametrning i - o‘lchovlardan keyingi o‘rtacha miqdori; n -o‘lchovlar soni.
Bir xil diagnostik parametrlar diagnostikalash Ob’ektining aniq nosozligini

ko‘rsatsa, boshqalari uning texnik holatini umumlashgan holda tavsiflaydi. Murakkab
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22-rasm. Diagnostik parameter (S)ning tuzilmaviy patametr (Yi) dagi
o‘lchangan qiymatlari tagsimlangan zichligipasaytirish imkoniyati bo‘yicha
migdoran farglanadi.

Ob’ektlarni diagnostikalashda bir necha diagnostik parametrlarni o‘lchash
zaruriyati tug‘iladi, ulardan har biri nosozlikning keyingi qidirish yo‘nalishini
oydinlashtiradi va uni aniglashni yaginlashtiradi ( 22-rasm).

Diagnostik parametrning begarorligi uning Ob’ekt texnik holatini baholash
anigligini  pasaytiradi.  Serma’nolik  xususiyati.  Diagnostik  parametming
serma’noliligi (I) shu parametr yordamida topiladigan, diagnostikalash Ob’ektidagi
nosozlik borligi entimolligining pasayishi bilan migdoran aniglanadi.

li = Ny -bly ()
bu yerda: N, - mazkur diagnostik parametr yordamida aniglanadigan
nosozlikning diagnostikalash Ob’ektida borligi ehtimolligi; N - mazkur diagnostik
parametrning  miqdori  to‘g‘risidagi  axborotdan  foydalangandan  so‘ng

diagnostikalash Ob’ektida nosozlikning borligi ehtimolligi.

Diagnostik me’yorlar

Diagnostikparametrlarningjoriygiymatlarinime’yoriygiymatlarbilantagqoslab,
texnikholatningturi, transportvositasiningsozligi, nosozligi,
ishgagobiliyatliyokigobiliyatsizekanligihamdaekspluatatsiyanidavomettirishyokikeyi
ngiekspluatatsiyanito‘xtatishto‘g risidaxulosachigariladi.

Ekspluatatsiya jarayonida, ko‘p hollar da, ishlash davomiyligining o‘sishi bilan
asta-sekin o‘zgaradigan diagnostik va tuzilmaviy parametrlar uchraydi. Bu

parametrlarning bir gadar o‘zgarishiga garamasdan xavfsizlik va iqtisodiy maqgsadga
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muvofiqlik mezonlari bo‘yicha Ob’ektning ekspluatatsiyasi davom ettirilishi
mumkin. Shuning uchun texnik hujjatlarda transport vositasining keyingi
ekspluatatsiyasi mumkinligini bildiradigan parametrlar miqdorlarining oraliglari
keltirilishi mumkin. Diagnostik me’yorlarga quyidagilar kiradi (23-rasm).

Boshlang‘ich me’yor (S,) - Dastlabki (nominal) qiymat diagnostik
parametrning miqdoriga, u esa chiniqtirish va ishlatib moslashdan o‘tgan yangi, soz
transport vositasining tuzilmaviy parametriga mos keladi. Dastlabki giymat,
loyihalashda belgilanadi va ishlab chigarishda ta’minlanadi, ya’ni Ob’ektni
sozlaydilar yoki ta’mirlaydilar. Boshlang‘ich me’yor texnik hujjatlarda keltiriladi.

Tirqishning kattalashuvini “kompressiya” deb ataladigan diagnostik parametr
yordamida baholash mumkin.

Chegaraviy me’yor (S¢n) - Ob’ektning shunday miqdoriki, unga yetishgandan
keyin diagnostikalash Ob’ektining ekspluatatsiyasi xavfsizlik, iqtisodiy samaradorlik
yoki ekspluatatsiyani davom ettirish nuqtayi nazaridan maqsadga muvofiq bo‘lmay

goladi (ayrim hollarda esa imkoni bo‘lmaydi).

S 4
SCh

I

i LYQ LCh L, ming km

r‘ e ———— — —

23-rasm. Diagnostik parameter me’yorlarining bosib o‘tilgan yo‘l bo‘yicha
o‘zgarishi.
Sp - diagnostik parametrning boshlang‘ich me’yori; S¢, - diagnostik parametrning
chegaraviy me’yori; S, - diagnostik parametming joriy vaqtdagi (giymati; SyQ -

diagnostik parametriing yo‘l qo‘yilgan me’yori4 L,LyQva L, -diagnostik parameter
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texnik holati me’yorlariga tegishli masofalar.

Bu me’yor davlat standartlari talablarida va texnik hujjatlarda keltiriladi.

Diagnostika o‘tkazish va profilaktik xizmatlarning davriyligini  hamda
diagnostik parametrni o‘lchash vaqtidan texnik ta’sir o‘tkazish vaqtigacha tuzilmaviy
va diagnostik parametr o‘zgarishlarining ehtimollik xarakterini hisobga olgan holda
ishlash davomiyligining gandaydir zaxirasi zarur.

Avvalgi diagnostikalashda o‘lchangan diagnostik parametrning miqdori
chegaraviy miqdorga yetmaganligini va nazoratlar oralig‘ida bu qiymatning
me’yorlangan miqdordan oshib ketganligini ko‘rsatishi mumkin. Shu munosabat
bilan transport vositalari ekspluatatsiyasida parametrning chegaraviy giymati o‘rniga
diagnostik parametrning ruxsat etilgan chegaraviy giymatidan foydalaniladi.

Chegaraviy va ruxsat etilgan chegaraviy parametrlar giymatlari orasidagi farg
nazoratlar oraligida berilgan buzilmasdan ishlash ehtimolligi darajasini
ta’minlaydigan “zaxira’ni tashkil etadi (23-rasm).

Yo‘l qo‘yilgan me’yor (Sy,) - ekspluatatsiya jarayonida diagnostikalashda ko‘p
hollarda diagnostik parametrning ruxsat etilgan chegaraviy qiymatidan foydalaniladi.
Yo'l go‘yilgan me’yor asosida Ob’ekt holatiga diagnoz qo‘yiladi va ekspluatatsiyani
davom ettirish, profilaktik ta’sir yoki ta’mirlash ishlari bo‘yicha tegishli qaror qabul
gilinadi.

Diagnostik parametr me’yorlari asosida diagnoz qo‘yish

Diagnostikalash Ob’ekti, parametrlarning joriy qiymatlari dastlabki va ruxsat
etilgan chegaraviy qiymatlar oralig‘ida yotganda ishga qobiliyatli holatda bo‘ladi
(23- rasm).

Diagnostikalash Ob’ektining parametri ruxsat etilgan chegaraviy qiymatiga
yetganida tuzilmaviy parametrlarni profilaktika, sozlash yoki ta’mirlash ishlari
yordamida tiklash talab etiladi (23-rasm).

Shunday qilib diagnostikalash natijasida to‘plangan axborot bo‘yicha
Ob’ektning texnik holati to‘g‘risida diagnozlarning birini chiqarib beradi:

- agar diagnostik parametrning joriy vaqtdagi qiymati (Si) boshlang‘ich
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me’yoriy qiymat (Sp)ga teng yoki katta bo‘lgan hollarda “ekspluatatsiya qilish”
diagnozi qo‘yiladi, ya’ni ushbu shart Sy £ S; p Sygbajarilishi kerak;

- agar diagnostik parametrlarning joriy vaqtdagi giymati (Si) yo‘l qo‘yilgan
me’yoriy qiymat (Syq)ga teng yoki katta bo‘lsa hamda uning chegaraviy me’yoriy
giymati (S¢n)dan kichik bo‘lgan hollarda “texnik xizmat ko‘rsatish” diagnozi
qo‘yiladi, ya’ni Syq £ Si p Sch;

- agar diagnostik parametrning joriy vaqtdagi qiymati (Si) chegaraviy
me’yoriy qiymat (Scp)ga teng yoki katta bo‘lgan hollarda “ta’mirlash™ diagnozi
qo‘yiladi, ya’ni
Si > Sch.

4.2. Texnik diagnostika va transport vositalari ishini oldidan aytib berish

Tayanch iboralar: Diagnostikalash algoritmi; diagnostik matritsa; goldiq
resurs;texnik genetika; texnik diagnostika; texnik prognoz; umumiy diagnostikalash;
chuqurlashtirilgan diagnostikalash.

Ob’ekt texnik holatining uch xil masalasi

Ob’ektning texnik holatini aniglashdagi masalalar quyidagilardan iborat (13-
rasm):

1) texnik diagnostika masalalarti;

2) texnik prognoz - oldindan aytib berish masalalari;

3) texnik genetika - kelib chigish masalalari.

Agar texnik diagnostikaning vazifasi joriy vaqt ichida Ob’ekt texnik holatini
aniqlash, texnik prognozning vazifasi esa kelajakda kutiladigan Ob’ekt texnik
holatini va o‘tkaziladigan texnik ta’sir yoki diagnostika davriyligini oldindan aytib
berish bo‘lsa, texnik genetikaning vazifasi Ob’ektning avvalgi vaqtdagi texnik
holatini aniglashdan iborat (masalan, Ob’ektning avariya oldi holati).

Texnik holatni prognoz qgilish - transport vositasi texnik holatini kelgusi vaqt
oralig‘c uchun berilgan ehtimollik bilan aniqlash. Prognozda Ob’ektning Hozir
boshlanadigan holatlari rivojining ehtimoliy yo‘llari aniqlanadi.

Transport vositasining zamonaviy rivojlanish bosgichida har bir transport
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vositasining texnik holatini alohida prognozlash lozim. Ekspluatatsiya jarayonida
o‘tkaziladigan prognozlash har bir transport vositasining o‘ziga xos shartlari va
ekspluatatsiya xususiyatlarini hisobga olish imkonini beradi. Bu masalalarning
yechimlari transport vositasiga profilaktik xizmat ko‘rsatishni rejalashtirish va
o‘tkazish, yurilgan yo‘l bo‘yicha emas, real texnik holat bo‘yicha qo‘llanishi kerak.

Yechish usullari bo‘yicha texnik prognoz texnik genetika bilan chambarchas
bog‘liq. Texnik genetika - bu transport vositasi texnik holatini berilgan ehtimollik
bilan o‘tgan vaqt intervali uchun aniqlash. Yo‘l-transport hodisalarini (YTH)
tekshirish, kafolat ekspluatatsiyasi davrida yuzaga keladigan buzilishlar bilan bog‘liq
bo‘lgan da’vogarlik ishlari olib borish yoki tadqiq masalalarini hal qilishda texnik
genetikaga zara-at tug‘iladi. Bunday hollarda transport vositasining hozirgi vaqtdagi
texnik holati bundan birmuncha oldingi, buzilish yoki YTH sabablari vujudga kelishi
natijasidagi holatidan farq giladi.

Transport vositasi texnik holatining o‘zgarishi jarayonida diagnostikalash
natijasi bitta nugtani ifodalaydi (24-rasm).

Texnik diagnostikalash va bashorat bir-biri bilan chambarchas bog‘liq. Davriy
(yoki uzluksiz) diagnostikalashning natijalari transport vositasi texnik holatining vaqt
davomida o‘zgarishini tavsiflaydi (masofaning o‘zgarishi bilan) va prognozlash
uchun foydalaniladi.

Prognoztning vazifasi ob’ekt parametrlarining bo‘lajak giymatlarini berilgan
ishonchlilik bilan aniglab, ob’ektning diagnostika o‘tkazilganidan keyin erishadigan
texnik holatini tavsiflashdan iborat.

Diagnostika vazifasini bajorishda ikkita yondashish mavjud.

Birinchi yondashish har xil masofalorga taallugli texnik holat parametrlori
giymatlariga statistik ishlov berish va tahlilga asoslanadi. Bunda parametrlar
qiymatlari transport guruhining ma’lum sharoitlarida (nazorat osti) ekspluatatsiya
qilib, to‘plonadi. Sinovlar natijalari bo‘yicha yurilgan yo‘l va texnik holat
parametrining gandaydir qiymatiga erishish ehtimolligi o‘rtasidagi bog‘liglik turini
aniglash mumkin. Bu wusulni qo‘llaganda ehtimollik nozariyasi matematik

apparatidan foydalaniladi.

93



Ikkinchi  yondashish muayyan bashorat Ob’ektining texnik holatini
belgilaydigan parametrlar o‘zgarishi qonuniyatlarini aniqlashdan iborat. Bu holda
parametrlar bevosita o‘lchanadi va ob’ekt o‘zgarishining tendensiyalari aniqlanadi.
Bunday bashoratning asosiy magsadi - ob’ektning qoldig resursini aniglashdan
iborat.

v
>

Texnik basorat

Bashorat

Texnik tashxiz

>
Li L(km})

24-rasm. Transport vositasining texnik holatini aniglashda texnik prognoz,
texnik genetika, texnik diagnostika:
P4 - texnik holatini tavsiflovchi parametrning dastlabki giymati;

Pi - texnik holatni hozirgi vaqtda tavsiflovchi porametr giymati (L masofa)

Transport vositalari ishini prognozlash (oldindan aytib berish)

Prognoz har ganday diagnostikaga asoslangan xizmat tizim idagi muhim
funksiyadir. Uning magsadi - mashinaning kelajakdagi holatini aniglashdir. Bu esa,
tizimning foydali ishlash muddatini aniglashni anglatadi. Ishchi nugtai nazardan,
bu tizim hozirgi holati bilan mashinaning to'g'ri ishlamasligi vaqgtni taxmin qilishini
bildiradi. Prognoz bir necha usul bilan amalga oshirilishi mumkin. Prognoz
tuzilmasi quyidagilardan: kiritish ma’lumotlari; kirish ma’lumotlariga ishlov berish
va goldiq resurs blokidan iborat (25-rasm). Kirish, buzilishlar va avvalgi chora-

tadbirlar bo'yicha joriy va arxivlangan ma’lumotlarni o'z ichiga oladi. Ishlashni
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baholashda joriy faoliyat, qolgan foydali ishlash muddati, muammolar va

tavsiyalar mavjudbo'lishi mumkin [8].

Tarixiy > . :
ma’ lumotlar > Baholash (qoldiq resurs,
»|  Prognoz F(x) (kirish »| muammolar va tavsiyalar)
ma’lumotlariga ishlov .
. > berish >
Jorty ) i
ma’lumotlar >

25-rasm. Prognozlash funksiyasining semasi.

Qoldiq resursni aniglash masalasining quyidagi formal tavsifini ko‘rib
chigamiz (26-rasm.).
Diagnostik parametr (S) ning masofaga (L) nisbatan o‘zgarishini

quyidagicha tasavvur gilish mumkin:

S =Snom+ V*L; (1)

bu yerda: Si - ekspluatatsiya boshlanishidan o‘tilgan masofa (Li) dagi (joriy
vaqtdagi) diagnostik parametrining gqiymati; S,.m - diagnostik parametrning
dastlabki giymati; V - diagnostik parametr (Si)ning o‘zgarish tezligi; Li - o‘tilgan
masofa; bunda diagnostik parametri giymatiga (Si) erishiladi; a - argumentning

daraja ko‘rsatkichi.
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26-rasm. Diagnostik parameter (S)ning masofaga nisbatan o’zgarishi
Shom:SiySch — diagnostic parametrlarning dastlabki, joriy va chegaraviy
giymati
Ob’ektning Si diagnostik parametri bo‘yicha buzilmasdan ishlashini
ta’minlash uchun uning holati o‘zgarishini vaqti-vaqgti bilan kuzatib turish zarur.
Agar navbatdagi diagnostikalashda Ob’ekt qoldiq resursi (L;m)ning belgilangan
diagnostikalash davriyligidan kamligi aniglansa, tegishli konstruktiv elementni,
ehtiyotdan almashtirish lozim.
Tuzilmaviy va diagnostik parametrlarning diagnostik matritsalari
Ob’ektning murakkabligi va diagnoz qo‘yishning vazifalariga bog‘liq holda
diagnostikalashning «chuqurligi» har xil bo‘lishi mumkin. Transport vositasi,
agregat yoki mexanizmning ish qobiliyatini baholash uchun "yarogli" va "yarogsiz"
darajasida umumiy diagnoz qo‘yiladi. Ta’mirlash - sozlash ishlariga bo‘lgan
ehtiyojni aniglash uchun esa anig nosozlik topilishi kerak. Agar bitta diagnostik
parametr bilan ishlansa, buning yo‘li oson: diagnostik parametrning o‘lchangan
miqdori me’yoriy miqdor bilan taqqoslanadi. Murakkab mexanizmdagi nosozliklarni
qidirishda bir necha diagnostik parametrlardan foydalaniladi va ish ancha murakkab

kechadi. Bu holda diagnoz qo‘yish uchun Ob’ektning ishonchliligi bo‘yicha
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to‘plangan axborot asosida uning eng ehtimoliy nosozliklari va diagnostik
parametrlari o‘rtasidagi bog‘ligliklarni aniglash lozim. Ana shu maqgsadda transport
vositasi diagnostikasi amaliyotida diagnostik jadvallar (matritsalar) qo‘llaniladi.

Bunday matritsa diagnostikalanayotgan mexanizm nosozligini me’yor
migdoriga yetgan tegishli diagnostik parametrlar yordamida ajratib olish imkonini
beradi. Masalaning fizik mohiyati - diagnostik parametrlarga to‘g‘ri kelmaydigan
nosozliklarni chiqarib tashlashdir. Amaliy diagnoz qo‘yishda matritsa elektron asbob
tarzida bajariladi, unga diagnostik parametrlarga tegishli elektr signallari yuboriladi.

Diagnostik matritsa - Ob’ektning diagnostik parametrlari (Si) va kutilishi
mumkin bo‘lgan nosozliklari (Xi) o‘rtasidagi bog‘ligliklarning modelidir (2-jadval).
Misol uchun, mexanizm 5 xil nosozlik va 4 xil diagnostik parametrlarga ega; u holda
diagnostik matritsa quyidagicha yoziladi:

Diagnostik matritsa diagnostik parametrning o‘zgarishi asosida tuziladi va
uning yordamida kutilgan beshta nosozlikdan birini to‘rtta diagnostik parametr
yordamida ajratib olish masalasi hal etiladi. Buning fizik ma’nosi - me’yor
tashqarisiga chiqib ketgan diagnostik parametrlar guruhining nosozliklardan bittasiga
to‘g‘ri kelishidan iborat. Masalan, biz ko‘rayotgan misolda nosozlik Xi diagnostik
parametrlar ning bir vaqtda me’yor tashqarisiga chiqib ketishidan paydo bo‘ladi va
h.k. Bunday jadval avtomatlashtirilgan diagnostik kompleks uchun asos bo‘lib

xizmat gilishi mumkin.

-jadval
Diagnostik Kutilishi mumkin bo‘lgan nosozliklar
parametrlar X1 NG X3 X4 X5
S1 1 0 0 0 1
S2 0 1 0 1 0
S3 1 0 1 1 0
S4 0 1 1 0 1

Diagnostik matritsal - nosozlikning mavjudligi va uning kutilishi; O - nosozlikning
yo‘qligi.
Diagnostikalash algoritmi

Murakkabmexanizmlarnidiagnostikalashko‘pinchaavtomatlashtirishnitalabeta
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divategishlialgoritmbo‘yichaolibboriladi.
Diagnostikalash algoritmi orgali quyidagilar bajariladi:
- Ob’ektni test rejimiga olib chiqish;
- birlamchi axborotga ishlov berish, ya’ni birinchi diagnoz qo‘yish;
- talab etilsa, nosozlikning chuqurlashgan (elementar) o‘rnini aniqlash;
- keyingi elementga o‘tish;

Diagnostikalashalgoritmiumumdiagnostikaalgoritmidan,
texnikxizmatko‘rsatishvata’mirlashbilanbirgabajariladiganelementlardiagnostikasial
goritmlaridantashkiltopishimumkin. Demak,
diagnostikalashalgoritmidebdiagnozqo‘yish,
sozlashvata’mirlashoperatsiyalarimagbulketma-ketliginingtuzilmaviytasviriaytiladi
(26-rasm).
AlgoritmOb’ektningvadiagnostikavositalariningxususiyatlarininazargaolganholdatuz
iladivaigtisodiymezonbo‘yichaboshgavariantlarbilantaggoslabmugobillashtiriladi.

Ishlab chigarish jarayonlarida go‘llash uchun algoritm asosida diagnostikalash
xaritalari tuziladi. Ularda operatsiyalarning tartib soni, mehnat hajmi, ishlatiladigan
jihoz va materiallor, ijrochilar, gaytarilish koeffitsientlari keltiriladi.

Diagnostikalash algoritmi Ob’ektning ishlash qobiliyatini aniglash va
nosozliklarni gidirish algoritmlori sintezidan tashkil topadi. Bu algoritmning vertikal
shoxchasi-Ob’ekt nosozligini ketma-ket gidiruvchi asosiy algoritm tizimidir. Yon
tomon shoxchasi esa maxsus (elementar) algoritm bo‘yicha nosozlik qidirish
boshlanishini ko‘rsatadi. Diagnostikalash algoritmi, o‘z navbatida, ikki natijadan
iborat: "Ha" holatida yo‘nalish bo‘yicha pastga garab navbatdagi qadam qo‘yiladi,

«c. n

"yo‘q" holatida - yon shoxcha bo‘ylab nosozlik qidiriladi.

Avtotransport kompaniyalarida diagnostikalashni tashkil etish usullari
Avtokorxonalarda diagnostikalashning umumiy D-1 va chuqurlashtirilgan
D-2 usullari qo‘llanadi.
Umumiy diagnostikalash (D-1) 1- texnik xizmat ko‘rsatish davriyligi bilan
o‘tkaziladi. Uning vazifasi - ikki, ketma-ket keladigan 1-TXK oralig‘ida harakat

xavfsizligini ta’minlovchi mexanizmlarni dastlabki va yakuniy diagnostikalashan
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iborat.Obyektni diagnostikalash algoritmi tasviri. (TXK- texnik xizmat ko‘rsatish;
T- ta’mirlash; Ri - rejimlar; D - diagnostikalash).

Chuqurlashtirilgan diagnostikalash (D-2) 2- texnik xizmat Kko‘rsatish
davriyligi bilan o‘tkaziladi. Uning vazifasi transport vositalarining tortish sifatlari va
iqtisodiy ko‘rsatkichlarini nazoratlash, tiklash hamda joriy ta’mirlashga bo‘lgan

ehtiyojni aniglashdan iborat.

4.3.Diagnostikaning umumiy jarayonlari va texnik diagnostika

vositalariga qo’yiladigan talablar

Tayanch iboralar: Axborot-maslahat beruvchi tizim; diagnostik datchiklar;
diagnostikalash usullari; diagnostikalashning umumiy jarayoni; doimiy o‘rnatilgan
texnik diagnostikalash vositalari; kontaktsiz diagnostik datchiklar; ko‘chma
diagnostik asboblar; stroboskoplar; texnik dignostikalash vositalari; tezkor kontaktli
diagnostik datchiklar; transport vositasiga doimiy o‘rnatilgan diagnostik datchiklar;
tashqi texnik diagnostikalash vositalari; qo‘zg‘almas diagnostik stendlar;

Diagnostikalashning umumiy jarayoni

DiagnostikalashningumumiyjarayoniOb’ektningberilgankuch,
tezlikvaissiglik (p,v,t) tartibotlaridafunksionalyokitestta’siridaishlashinita’minlash,
diagnostikparametrlaro‘zgarishinidatchiklaryordamidasignallargaaylantirish,
unio‘lchashvaolinganaxborotnime’yoriygiymatbilantaggoslab,
mantigiyishlovberishasosidadiagnozqo‘yishnio‘zichigaoladi, ya’niquyidagiketma-
ketlikdabajariladi (27-rasm).

a) Ob’ektgafunksionalyokitestta’sirlario‘tkazish;

b) diagnostikparametrlarnio‘lchash;

d) olinganaxborotgaishlovberish;

e) diagnoz qo‘yish va me’yoriy giymat bilan tagqoslash.

Test ta’siri transport vositasining ishi jarayonida yoki tegishli yuritma

moslamalari (chopish barabanli stendlar va yuklamali moslamalar) ishlatilganda

amalga oshiriladi. U eng kam mehnat va moddiy sarf-xarajatlar yordamida
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transport vositasi texnik holati to‘g‘risida to‘liq axborot berishga yo‘naltirilgan.
Masalan, transport vositasining quvvat ko‘rsatkichlari dvigatelning maksimal
guvvati va burash momenti tartibotlarida aniglansa, ishlatilgan gazlarning
zaharliligi - salt yurishlarda, tormoz xususiyatlari esa katta tezlik va yuklamalarda
aniglanadi. Me’yoriy ko‘rsatkichlarning ko‘pchiligi diagnoz qo‘yishning eng
magbul tartibotlariga asosan ishlab chigiladi. Diagnostik parametrlar datchiklar

yordamida o‘lchanadi.

Texnik diagnostikalash vositasi

| I ]

TDV S =

Test Diagnostikalash | | . | & o
ta’siri ob’ekti [ ) = Aksetish ||
I = & g moslamasi | |

= ==
| 2 | 2= I
C -
: = © E Mantiq I
Funksional | moslamasi :
ta’sir

A I I

=

27-rasm. Texnik diagnostikalashning umumiy jarayoni tasviri

Diagnostika yordamida ob ’ektning nosozligini aniglash uchun olti bosqichli

jarayon [7]. Diagnostikaning oltita bosgichi -jadvalda keltirilgan.

Diagnostikalash jarayoni

-jadval
Ne Diagnostikalash Bajariladigan ishlar
T/r laravoni
1. Tekshirish chindan ham nosozliklar mavjudmi, alomatlarni
aniglashtirish mumkinmi?
2. Ma’lumotlar yig'ish ob’ektningnosozliklari,

boyichakuzatuvvaizlanishlarorgaligoshimchama’l

3. Baxolash ob’ektni ishlash qobiliyati (to'xtang va dalillarni
isbotlang)

4, Diagnostikalash mantiqiy tartibda ob’ektni diagnostikalash

5. To'g'irlash nosozliklarni bartoraf etish

100



6. Tekshirish tizimning ishlash gobiliyatini (tizimning barcha

elementlari to'g'ri ishlaganda)

Diagnostikdatchiklar
Tezkorkontaktlidiagnostikdatchiklar.Ular

.ustigatransportvositasigo‘yiladiganyokiularnitransportvositasibosibo‘tadiganhamma
stendlardagidatchiklarkiradi. Bu stendlorda ostsillograf shkalali asboblar bilan
almashtirilgan.

Kontaktsiz diagnostik datchiklar. Ular diagnostika gilinayotgan Ob’ekt bilan
mexanik kontaktda emas. Kontakt yorug‘lik nuri, magnit yoki issiqlik maydoni
yordamida amalga oshiriladi.

Stroboskoplar. Stroboskopik samoradan transport vositasining aylanma yoki
to‘g‘ri chiziq bo‘yicha harakatladigan 30 elementidan kam bo‘lmagan hollarda
foydalanish mumkin.

Transport vositasiga doimiy o ‘rnatilgan diagnostik datchiklar. Ular agregat va
mexanizmlorga o‘rnatiladi, diagnostikalash jarayonlarini tezlashtiradi va avtomatik
diagnostikalash tizimining elementlari bo‘lib xizmat qiladi. O‘rnatilgan datchiklar
harorat, bosim, kuchlanish, tormoz suyugqligi, yonilg‘i va moy sathidan tashqari ayrim
uzellarning vyeyilish darajasi hagida ham axborot beradi. Masalan, dumalash
podshipniklaridagi yeyilishlar ularning halgalariga yopishtirilgan tenzodatchiklar
yordamida aniglanadi.

Datchiklarga qo‘yiladigan asosiy talablar:

- o‘lchovlarning haqqoniyligi (aniqlik, qayta o‘Ichash imkoniyati, sezgirligi);

- ishonchliligi (buzilishsiz ishlash, chidamlilik, ta’mirlashga moyillik,
saglanuvchanlik);

- texnologik ishlar ga moyilligi (diagnostika jorayonlarining muraaaabligi,
ish hajmi, universalligi);

- tejamliligi (bahosi, ekspluatatsiya sarflari, qo‘llashdan olinadigan

samoradorlik).
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Datchiklar (mexanik, gidravlik,
pezometrik, induksion va h.k.)

¥ *
Tezkor‘ Kontaktsiz Stroboskopik
kontaktli
Tez o‘matiladigan va Transport vositasi konstruksiayasiga
yechiladigan doimiy o‘rnatilgan
= = - Nazorat Markaziy
g;, g fg _‘é‘ asboblariga shtepselga
§ e 5 2 ulangan ulangan

28-rasm. Transport vositasiga o‘rnatiladigan diagnostic datchik turlari.

Transport vositalarini texnik diagnostikalash usullari

Transport vositalarini texnik diagnostikalash va diagnostik parametrlarni
o‘lchash usullari ularning fizik mohiyati bilan ifodalanadi. Diagnostik
parametrlarning turiga garab diagnostikalash usullari uchga bo‘linadi:

I. Ekspluatatsion xususiyatlardan kelib chiquvchi parametrlar bo‘yicha
diagnostikalash

- Tortish-igtisodiy ko‘rsatkichlari (yetakchi g‘ildiraklardagi tortish kuchi,
quvvati, yonilg‘i sarfi va h.k.). Diagnostikalashning tortish-igtisodiy (energetik)
usullari tizim va agregatlar ishining samaradorligi, yonilg‘i sarfi, ishlab chiqgarilgan
energiya, uni uzatish va isroflari parametrlarini o‘lchashga asoslangan. Ular,
shuningdek,  samaradorlik  yoki  yuklanish-tezlik  parametrlari ~ bo‘yicha
diagnostikalash usullari nomlari bilan ham ma’lum. Energetik usullardan transport
vositasi ekspluatatsiyasidagi ish tartibotlari va sharoitlarini imitatsiya giladigan
yuklamali yoki dinamometrik stendlar yordamida umumiy diagnostikalash uchun
foydalaniladi.

- Tormoz tizimining samaradorligi ko ‘rsatkichlari. Transport vositasining
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tormozlanishi uning samaradorligi va turg‘unligi bilan tavsiflanadi. Tormoz tizimini
diagnostikalashda transport vositasining g‘ildiraklardagi tormoz kuchi, tormoz
yuritmasining ishga tushish vaqti, tormozlanish yo‘li va boshqa parametrlari
aniglanadi.

- Yurish xususiyatlari ko‘rsatkichlari (boshqaruvchi g‘ildiraklardagi yon
tomon kuchlari va h.k.).

- Atrof-muhitga zararli ta'sir ko ‘rsatkichlari (ishlatilgan gazlar zaharliligi,
quyuq tutun, shovgin va h.k.). Motorning chigindi gazlarini har xil moddalar bilan
to‘yinganligi bo‘yicha diagnostikalash usuli nafaqat ichki yonuv dvigateli texnik
holatini baholash, balki transport vositasi ekologik xavfsizligini baholash uchun ham
muhim ahamiyatga ega.

I1. Geometrik parametrlar bo‘yicha diagnostikalash

Geometrikparametrlarbo‘yichadiagnostikalashusuli  (tirgishlar, ligillashlar,
erkinyurishlar,  tebranishlar)  transmissiya, rulboshqaruvi,  oldingiko‘prik,
podshipniklartexnikholatinibaholashuchungo‘llaniladi. Masalan,
transmissiyadagiumumiyburchaktirgishiningo‘sishitishlig‘ildiraklar,
shlitsalivashponkalibirikmalaryeyilganliginitaxmingilishimkoniniberadi.
Ayrimgeometrikparametrlardansozlashishlariuchunbevositafoydalaniladi.  Masalan,
boshqgariluvchig‘ildiraklaro‘rnatishburchaklari,
klapanlarissiqliktirgishlarinisozlashda. Qo‘llaniladiganvositalargabog‘ligholda,
diagnostikalashsubyektivvaOb’ektivbo lishimumkin.

I1l. Hamroh jarayonlar parametrlari bo‘yicha diagnostikalash

- Ishchi hajmlarning jipsligi. Ishchi hajmlarning jipsligi bo‘yicha
diagnostikalash usuli gaz yoki suyugliklar sirgib chigib ketishini baholashga
asoslangan. Bu usul silindr-porshen guruhining yeyilish darajasi, gaz tagsimlash
mexanizmi Klapanlari va sovitish tizimi jipsligini baholashda qo‘llaniladi. Havoning
sirqib chiqishi bo‘yicha tormozlar pnevmatik yuritmasi, suyuqlik sirqib chiqishi
bo‘yicha motorni moylash va oziqlantirish tizimlari holati, transport vositasi
karterlari butunligi va boshgalar aniglaniladi.

- Issiglik ajralishining jadalligi. Issiqlik usullarini qo‘llab o‘tkaziladigan

103



diagnostikalashda qizitish harorati, uni o‘Ichash tezligi parametrlari, ajralgan issiqlik
miqdori tahlil etiladi. Issiqlik usullaridan sovitish tizimi, uzatmalarni o‘zgartirish
qutisi, orqa ko‘prik reduktori, g‘ildiraklar gupchagi podshipniklarining texnik
holatini aniglash uchun foydalaniladi.

- Tebranish  jarayonlarining ko ‘rsatkichlari ~ (elektr  zanjirlaridagi
kuchlanishning o‘zgarishi, tebranish darajasi, quvur o‘tkazgichlarida bosimning
o‘zgarib turishi va h.k.). Vibroakustik usullar tovush signali yoki titrashlardan
diagnostik parametr sifatida foydalanishga asoslanadi. Titrash manbayi mexanik
sabablar hisoblanadi: aylanuvchi gismlar muvozanatining yo‘qolishi - disbalans
(masalan, nasoslarning ishchi va tishli g‘ildiraklari, podshipniklar va h.k.),
tutashmalarning bo‘shashib ketishi hamda gidrodinamik kelib chiqish sabablari -
bosimning o‘zgarib turishi, suyuqlik kavitatsiyasi va boshqalar. Diagnoz qo‘yish
uchun tebranish jarayonlarining amplituda-chastota xarakteristikalari tahlil etiladi. Bu
usullar silindr-porshen guruhi, gaz tagsimlash mexanizmi, yonilg‘i apparaturasini
diagnostikalash va shovqinning umumiy darajasini aniqlashda qo‘llaniladi.
Shovginning umumiy darajasi transport vositalarining turli toifalari bo‘yicha ularning
me’yoriy qiymatlari bilan xavfsizlikni ta’minlash magsadida taqqoslanadi. Bu
usulning qo‘llanilishi diagnostikalanadigan uzellarni bo‘laklarga ajratishni talab
gilmaydi va vujudga kelgan nosozlikni aniglash yoki uning vujudga kelishini
oldindan aytib berish imkonini beradi.

- Ishlatilgan ekspluatatsion materiallarning fizik-kimyoviy tarkibi. Moy tarkibi
bo‘yicha diagnostikalash usulidan dvigatel va transmissiya detallari yeyilish jadalligi,
filtrlash tizimining sozligini aniglashda foydalaniladi. Parametrlar moy namunalarini
tahlil etishda va moydagi yeyilganlik mahsulotlarini aniqlashda o‘lchanadi. Moy
namunasi tahlili bo‘yicha ko‘p miqdorli tuzilmaviy parametrlarning o‘zgarishi
yeyilganlik mahsulotlari to‘yinganligining o‘sishi, ma’lum yo‘l yurilganidan keyin
sodir bo‘ladigan falokatdon darak beradi.

Birinchi usul bo‘yicha transport vositasining umumiy ishlash qobiliyati va
ekspluatatsion xususiyatlari baholansa, ikkinchi va uchinchi usullar orgali

nosozliklarning kelib chiqish sabablori aniglanadi. Shuning uchun transport
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vositalori bo‘yicha, birinchi navbatda, umumiy diagnostika o‘tkaziladi, undan keyin

ularning texnik holati aniglanadi.

Texnik diagnostikalash vositalari (TDV) diagnostik parametrlarni o‘lchash
uchun mo‘ljallangan texnik stend, moslama va qurilmalardan iborat. Ular test rejimi
beruvchi, diagnostik parametrlarga ishlov berishni oson qiluvchi yoki to‘g‘ridan
to‘g‘ri axborotni qabul qgiluvchi datchiklar, o‘lchov moslamalari va natijalarni oks
ettiruvchi moslamalar (milli, ragam ko‘rsatuvchi asboblor, ossillograf ekrani va h.k)

dan

~

tashkil topgan. Texnik diagnostikalash vositalari tashqi, doimiy o‘rnatilgan va

transport vositalariga vaqgti-vaqti bilan o‘rnatiladigan bo‘lishi mumkin, ularning
tasnifi 29-rasmda keltirilgan.

Tashqi texnik diagnostikalash vositalori torkibiga qo‘zg‘almas stendlar va
ko‘chma asboblar kiradi:

qo ‘zg ‘almas stendlar - asosan maxsus xona ichida poydevor (fundament) ga
o‘rnatilgan bo‘ladi; xona chiqindi gozlorni tashqariga chiqarish va shovqin to‘sish
jihozlari bilan ta’minlanadi (29-rasm);

ko ‘chma asboblarga - qo‘zg‘almas stendlar majmuidagi hamda texnik xizmat
ko‘rsatish va ta’mirlash maxsus ustaxona va postlaridagi nosozliklorni aniglovchi

asboblar kiradi;
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Texnik diagnostikalash

vositalari
r 4 k
Tashqi | Transport vositasiga Transport vositasiga vaqti-
doimiy o‘rnatilgan vaqti bilan o*matiladigan

Qo'zgalmas || || Chegaraviy holat

stendlar indikatorlan
Holat parametrlarini
Ko‘chma Axborotlarni > baholovc?n va esda
asboblar = | markazlashtirilgan saqlovehi vositalar
holda olish
moslamalari Axborot va maslahat
N beruvchi tizimlar
Harakat jarayonida
-

holat parametrlarini
baholovchi vositalar

30-rasm. Texnikdiagnostiaalashvositalariningtasnifi
Doimiyo ‘rnatilgantexnikdiagnostikalashvositalari. Texnikdiagnostikalash
ningtransport vositasi konstruksiyasi ichiga o‘rnatilgan vositasi yoki ichiga
o‘rnatilgan tekshiruv tizimi transport vositasining tarkibiy qismi bo‘lib hisoblanadi,
transport  vositasi, uning tizimi, uzeli konstruksiyasiga kiradi. Texnik
diagnostikalashning tashqi vositalari davriy, odatda, navbatdagi servis xizmati bilan
birga o‘tkaziladigan tekshiruvni ko‘zda tutadi. Boshga vaqtda transport vositasi
texnik holatini haydovchi nazorat qilib turadi. Transport vositasi texnik holatini,
uning uzel va agregatlaridagi ish jarayonlarini tavsiflaydigan parametrlar to‘g‘risida
to‘lig, haqqoniy va doimiy kelib turadigan axborot bo‘lishi kerak.
Ichiga o‘rnatilgan zamonaviy diagnostikalash vositalari axborotni nazorat
qilish, ishlov berish, saqlash va uzatishni avtomatlashtirishni ta’minlaydi.
Ular transport vositasi bilan birgalikda loyihalanadi va ishlab chiqgariladi.
Bunda diagnostikalashning yordamchi ish hajmlari kamayadi (tashqi diagnostika
vositalarini o‘rnatish va yechish, nazorat nuqtasiga ulash), ekspluatatsiyaning real ish

tartibotlarida texnik holat doimiy nazorat ostiga olinadi.
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Ichiga o‘rnatilgan diagnostikalash vositalari transport vositalari boshqaruvi
tizimlari bilan chambarchas bog‘liq. Ular axborotni ko‘pincha aynan bir
datchiklardan oladi. Natijalarni ko‘rsatish uchun ragamli va milli asboblardan, nur va
tovush indikatsiyasidan foydalanadi. Ko‘rsatish moslamalarining vazifalariga boshqa
moslamalardan chigish signallarini gabul gilish, ularni aniglash, axborotni displeyda,
shkalada, lampa yoki tovush signallarini so‘z buyruqlarida aks ettirish kiradi (31-

rasm).

31-rasm. O‘lchov asboblar paneli

Zamonaviy transport vositasida ichiga o‘rnatilgan diagnostiaalash tizimining
markazi - bort kompyuteri (elektron boshgaruv bloki) hisoblanadi. U diagnostik
axborotni dasturlar bo‘yicha tagsimlaydi, ular esa, o‘z navbatida, nosozlik tavsiflari
va turlarini aniglaydi, detal va agregatlar resurslari sarfini hisoblaydi, keyinroq
texnik diagnostiaalash tashqi vositalari tomonidan foydalanish uchun saglaydi va
texnik ta’sirlarni rejalashtirish uchun ishlov beradi.

Detal va uzellar resursini hisoblash transport vositasini buzilishlarsiz
ekspluatatsiya qilish imkonini beradi. Yetilib kelayotgan buzilishlar oldindan
aniqlansa, ekspluatatsiyani to‘xtatish, u yoki bu texnik ta’sirlarni o‘tkazish

to‘g‘risida qaror gabul qilish imkoni yaratiladi.
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Ichiga o‘rnatilgan vositalar bilan diagnostikalash insonni nafaqat diagnoz olish
jarayonidan, balki undan keyin foydalanish uchun tavsiyanomalar ishlab chigishdan
ham ozod etishi mumkin, chunki mikroprotsessor texnikasi vositalari yordamida
diagnostiaalash natijalariga ishlov berish, mazkur transport vositasining keyingi
ckspluatatsiyasi bo‘yicha tavsiyanoma ishlab chigish va profilaktia texnik xizmat
o‘tkazishning ma’qul muddatlarini aniglash imkoni bor.

Zamonaviy kommunikatsiya alogalari vositalari holati nafagat haydovchiga,
balki transport korxona menejeriga ham xizmat ko‘rsatish yoki ta’mirlashni
rejalashtirish va tashkil etish bo‘yicha real vaqt tartibotida qaror gabul qilish uchun
transport vositasi texnik holati to‘g‘risida axborot uzatish imkonini beradi.

Doimiy o‘rnatilgan diagnostika vositalariga moslashganliani ta’minlash
bo‘yicha transport vositalariga ma’lum talablar qo‘yiladi. Transport vositasi
konstruktsiyasiga o‘rnatilgan diagnostiaa vositalari uning korxonaga kelmasdan
avval texnik holati to‘g‘risidagi axborotni yig‘ish imkonini beradi, ya’ni transport
vositalarini soz, texnik xizmat ko‘rsatish va joriy ta’mirlash talab qiluvchi guruhlarga
bo‘linishini ta’minlaydi. Transport vositasining nazoratga qulay bo‘lishini ta’minlash
magsadida uning agregat va mexanizmlariga quyidagilar o‘rnatiladi:

1) datchiklar;

2) axborotni markazlashtirgan holda olish moslamalari;

3) nosozlik indiaatorlari;

4) kompyuter (texnik holat to‘g‘risidagi axborotga ishlov berish uchun).

Konstruktiyaga o‘rnatilgan murakkab diagnostika vositalari haydovchiga
tormoz tizimining holati, yonilg‘i sarfi, ishlatilgan gazlarning zaharliligi ustidan
doimiy nazorat qilish imkonini beradi.

B. Doimiy o‘rnatilgan TDV yordamida haydovchi tormoz tizimi, uzatma va
mexanizm elementlarining ishlashi, yonilg‘i sarfi, zaharli chiqindi gazlar miqdorini
nazorat qilib  borishi  mumkin. Lekin bu qurilmalarning ishonchliligi
chegaralanganligi sababli, ko‘proq transport vositasiga vagti-vagti bilan
o rnatiladigan TDV hozirgi vaqtda keng qo‘llanilmoqda.

Bu moslamalar blok shaklida elektron elementlar bazasi asosida quriladi. Ular
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transport vositasiga vaqti-vaqgti bilan ishga chiqish oldidan qo‘yilib, ishdan qaytib
kelganda yechiladi, olingan axborotga ishlov berishda EHM samarali ishlatiladi.

Doimiy  o‘rnatilgan  diagnostiklash  vositasining  vaqti-vagti  bilan
o‘rnatiladiganidan farqi shuki, unda axborotga ishlov berish, saglash va uzatish
ishlarini  bajarishda transport vositasi konstruksiyasidagi axborot uzatish
elementlaridan foydalaniladi. O‘rnatiladigan texnik diagnostika vositasi blok shaklida
tayyorlangan bo‘lib, transport vositasiga ishga chiqish oldidan qo‘yiladi va ishdan
gaytgandan keyin yechiladi. Blokda kun davomida yig‘ilgan axborotga ishlov
beriladi va tahlil qilinadi. Masalan, transport vositasiga o‘rnatiladigan texnik
diagnostika vositasi marshrut davomida quyilgan yonilg‘ining hajmi va miqdori
hagidagi axborotni esda saqlash qobiliyatiga ega.

"Axborot-maslahat beruvchi tizim". Oxirgi vaqtda o‘rnatiladigan texnik
diagnostika-nazorat vositasining konstruktiv bazasi asosida - “axborot-maslahat
beruvchi tizim” keng targalmoqda. U haydovchiga eng tejamkor harakat rejimini, eng
gulay marshrutni va servis xizmatini tanlashga imkon yaratadi hamda yuqorida
keltirilgan har xil texnik-igtisodiy omillarning optimal o°zgarishini ta’minlaydi.
Texnik xizmat ko‘rsatish stansiyasining joylashishidan va ulardan kerakli ehtiyot
gismlar olishdan tortib, to valuta kursining o‘zgarishi va har xil yonilg‘i quyish
shoxobchalaridagi yonilg‘ining narxi bo‘yicha ma’lumot olish imkonini beradi.
Bunda ko‘p ma’lumotlar elektron pochta va internet orgali olinadi.

Texnik diagnostikalash vositalariga quyidagi talablar qo‘yiladi:

- ularning universal bo‘lishi, har turdagi transport vositasiga qo‘llash
mumkinligi;

- ayrim nazorat jarayonlarini mexanizatsiyalash va avtomatlashtirish
mumekinligi;

- olingan axborotlarning ishonchliligi va bargarorligi, diagnostik asboblarning
aniqliligi, sezuvchanligi, soddaligi va o‘rta malakali ishchi kuchidan foydalanish
mumkinligi;

- texnik diagnostikalash ishini olib borishning qulayligi va xavfsizligi;

- transport vositasi ishlayotganda, ishlamay turganda yoki ishlash rejimi
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o‘zgarganda agregatlar texnik holatini diagnostikalashni ta’minlashi.

4.4. Transport vositalari xarakat havfsizligini ta’minlovchi uzel va

tizimlarni texnik diagnostikalash vositalari

Tayanchiboralar: diagnostikalashtexnologiyasi; inertsiyaturidagitormozstendi;
kuchturidagitormozstendi;  luft;  maydonchalistend; rolik  (baraban)listend;
sekinlashish; stenddasinash; tezlik; tormoztizimi; tormoztiziminidiagnostikalash;
tormoztiziminingishlabketishvaqti;  tormozlanishyo‘li;  umumiydiagnostikalash;
umumiysolishtirmatormozkuchi; harakatdasinash; xarakathavfsizligi;

elementardiagnostikalash;
Harakathavfsizliginita’minlovchiuzellarninazoratqilishuchunme’yoriynegizi

Ekspluatatsiyadagitransportvositalaritexnikholatigaharakatxavfsizligibo ‘yichag
o‘yiladiganme’yoriytalablarGOST  25478-91 vaO‘zDSt 1057 . 2004
lardakeltirilgan. UndantashgariYeEKOON
(BMTningYevropaigtisodiykomissiyasi) goidasi, “Yevro” qoidasi,
ISOstandartlarikabixalgaromigyosdagime’yorlarhammavjud.

Avtotransport vositasi tizim, birikma va elementlarining texnik holatiga
qo‘yiladigan xavfsizlik talablari O‘zDSt1057:2004 standarti bo‘yicha quyidagilar:

- avtotransport vositasini ishlab chigaruvchi korxona yoki shunga vakolatli
tashkilotning roziligisiz, rul va tormoz boshgarmasini hamda boshga tarkibiy
qismlari konstruksiyasini o‘zgartirish, o‘rnatilgan elementlarini olib tashlash yoki
mo ‘ljallanmaganlarini o‘rnatish man etiladi;

- tormoz va rul boshgarmasida hamda boshga gismlarida ishlatiladigan ishchi
suyuqliklar texnik va me’yoriy-texnik hujjatlar talablariga mos kelmaydigan yoki
shunga vakolatli tashkilotning roziligisiz, o‘xshash suyuqlik va detallarga
almashtirish ruxsat etilmaydi;

- tormoz boshgarmasida to‘xtash davomida avtotransport vositasini to‘xtash

samaradorligi va turg‘unligi bo‘yicha me’yoriy talablarni ta’minlashi zarur;
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- rul chambaragining gardishida siniglar, darzlar va boshga nugsonlar bo‘lishi
ruxsat etilmaydi;

- tashqi yorug‘lik asbolarini ishlab-chigaruvchi mo‘ljallagan o‘rnatish joyini
o‘zgartirish mumkin emas;

- 0°‘q balkalarida darzlar, ularning katta deformatsiyasi hamda noto‘g‘ri

ta’mirlangan nugsonlar bo‘lishi ruxsat etilmaydi va boshqalar.

Tormoz tizimini diagnostikalash

Statistik ma’lumotlarga qaraganda texnik sabablarga ko‘ra sodir bo‘ladigan
falokatlarning 40-45 foizi transport vositalari tormoz tizimining nosozliklari
natijasida kelib chigar ekan.

Tormozlanishning samaradorligi  tormoz tizimining transport vositasi
harakatiga sun’iy qarshilik ko‘rsatish qobiliyatini tavsiflaydi. Transport vositasi
turg‘unligi esa uning tormozlanish jarayonida me’yoriy yo‘lak (koridor)
chegaralarida (h) qgolish gobiliyatini tavsiflaydi.

Tormoz boshqaruvi texnik holatiga qo‘yiladigan xavfsizlik talablari va nazorat
uslublari Toshkenr avromobil yo’llarini loyihalash, qurish va ekspluatatsiyasi
insTTmii “Avtomobil transporti ekspluatatsiyasi” kafedrasi xodimlari tomonidan
ishlab chiqilgan O°‘zbekiston davlat standartlari (O°zDSt 1057:2004 va O‘zDSt
1058:2004) bilan belgilanadi.

Tormoz tizimi bo‘yicha vujudga keladigan nosozliklar asosan diagnostikalash
orgali aniglanadi. Tormoz tizimini diagnostikalash jarayoni ekspluatatsiya sharoitlari
va xarakterli nosozliklar ro‘yxati asosida diagnoz oshiriladi, unga tegishli ravishda
diagnostik parametrlar tanlanadi, me’yoriy ko‘rsatkichlar aniglanadi, diagnostikalash
texnologiyasi ishlab chigiladi.

Diagnostik parametrlar tormoz tizimining nosozliklari ro‘yxati asosida tuzilgan
tuzilmaviy-sababiy shakllarni tahlil gilish bilan aniglanadi. Diagnostik-me’yoriy
ko‘rsatkichlar esa, ekspluatatsiya sharoitlaridan qa’ti nazar, tormoz tizimining
buzilmasdan ishlashi, berilgan tormozlanish yo‘li va transport vositasi sekinlashishini
ta’minlashi kerak.

Transport vositalarining tormoz tizimiga quyidagi asosiy ekspluatatsion
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talablar qo‘yiladi:
- berilgan tezlikdagi eng qisqa tormozlanish yo‘li;
- tormozning hamma g‘ildiraklarda bir vaqtda ishlashi;
- tormoz tizimi yuritmasining gisga vaqtda ishga tushishi;
- chap va o‘ng g‘ildiraklardagi tormoz kuchlarining tengligi.

Nosozliklarning kelib chiqishi va tuzilmaviy parametr ko‘rsatkichlariga
asoslangan holda tormoz tizimining diagnostik parametrlarini ikki turga bo‘lish
mumkin: umumiy va elementar diagnostik parametrlar.

Umumiy diagnostik parametrlarga transport vositasining tormozlanish yo‘li va
sekinlashishi, tormoz kuchlari va ularning g‘ildiraklardagi qiymatlari farqi kiradi.

Elementar diagnostik parametrlarga tepkini bosish kuchi, tormoz kuchining
oshishi yoki kamayishi, tormoz mexanizmining ishga tushish vaqgti, tormoz kamera
shtogining yo‘li, tepkining erkin yo‘li, kompressorning ish unumdorligi va boshqgalar
kiradi.

Tormoz tizimining diagnostik parametrlari quyidagi hollarda o‘lchanadi:

- transport vositasining harakati jorayonida;
- transport vositasiga doimiy o‘rnatilgan diagnostik vositalar yordamida;
- go‘zg‘almas sharoitda - tormoz stendlari yordamida.

Transport vositasi texnik holatini baholashda uning harakat xavfsizligiga
bevosita yoki bilvosita ta’sir etuvchi agregat va mexanizmlar texnik holatini aniglash
asosiy tadbirlardan hisoblanadi. Transport vositasi tormoz tizimining texnik holati va
uning ishlash samaradorligi GOST 25478-91 bo‘yicha haroaatda sinash va stendda
sinash usullari bilan aniglanadi.

Harakatda sinash. Transport vositasini harakatda sinash asosan tormoz tizimi
sifatini umumiy baholash uchun qo‘llaniladi. Tormoz tizimini diagnostikalash tekis,
qurug, gorizontal va transport harakatidan xoli bo‘lgan yo‘lda o‘tkaziladi.
Tormozlanish samaradorligining yo‘l sinovlarida tormozlanish yo‘li, barqaror
sekinlashish, tormoz tizimining ishlab ketish vagti aniglanadi.

Ilashish koeffitsienti (j) 0.6 dan kam bo‘lmagan quruq asfalt yo‘lda, transport

vositasi tezligini (V,) 40 km/soat ga yetkazib, so‘ng tormozlanadi va tormozlanish
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yo‘li hamda sekinlashishni aniglash bilan o‘tkoziladi. Sekinlashish deselerometr
asbobi yordamida aniqlanadi. Bu oddiy usul bo‘lib, asosan, dastlabki axborot uchun
qulay.

Tormozlanish xususiyatlarini diagnostikalash stendlarining tasnifi

Doimiy qo‘zg‘almas shoroitda tormoz tizimini diagnostikalash orqali uning
texnik holati to‘g‘risida to‘liq axborot olinadi (21-rasm).

Avtotransport korxonalari va texnik xizmat ko‘rsatish stansiyalarida,
diagnostikalash asoson stendlorda bajariladi. Stend shunday qurilmaki, unda

transport vositasining yo‘ldagi horoaati shoallantiriladi (taqlid (imitatsiya) gilinadi).

Tormoz tizimini stendlarda sinash

—

Maydonchah stendda Rolik (baraban)li stendda
Energiya mexanizmli Kuch mexanizmli

32 -rasm. Tormoztiziminidiagnostikalshusullari
Maydonchaliinersiontormozstendi:Maydonchaliinerstiontormozstendida (33-rasm)

transportvositasiningtezligi 6-12 km/soatgayetkazilib,

so‘ngmaydonchaningustidabirdantormozberiladivatormozlanishyo‘lianiglanadi.
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33-rasm. Maydonchali tormoz stendining shartli tasviri
1- maydonchalar; 2- datchik; 3- roliklar; 4- transport vositasi g‘ildiragi;

5- gaytariluvchan prujina.

Bu stend tormoz tizimining ekspress-diagnostikasida ishlatiladi. Ekspress-
diagnostikalash oldindan belgilangan vaqt ichida parametrlarning cheklangan soni
bo‘yicha o‘tkaziladi.

Tormozlanish jarayonida yuzaga keladigan transport vositasining inersiya
kuchlari va shinalar bilan maydoncha orasida paydo bo‘ladigan ishqgalanish kuchlari
platformalarning siljishiga olib keladi, u esa datchiklar yordamida gabul gilinadi.
Siljish tormoz kuchiga proporsionaldir. Bunda paydo bo‘ladigan inersiya kuchlari
transport vositasining tormoz kuchlariga to‘g‘ri keladi. Agar tormoz samarasiz
bo‘lsa, u holda transport vositasi g‘ildiragi stend maydoni bo‘yicha aylanib
ketaveradi va maydonchalar siljimaydi. Tormoz samarali bo‘lsa, g‘ildirak maydonda
to‘xtaydi, inersiya hamda ishqalanish kuchlari ta’sirida transport vositasi va u bilan
birga maydonchalar oldinga garab harakatlanadi. Har bir may donning siljish

miqdorini datchik yordamida o‘Ichov asbobi yozib boradi.
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Bunday stendning afzalliklari: tezkorligi; tayyorlanayotganda va ishlatishda
kam metall va energiya sarfi; tormozga umumiy baho berishning qulayligi.
Kamchiligi: g‘ildiraklar bilan maydonchalar orasidagi ilashish koeffitsientining
o‘zgarishi sababli ko‘rsatkichlar past turg‘unlikka ega. Undan tashgari, transport
vositasi tormozlanayotganda maydoncha ustida qiyshiq turib qolishi mumkin,
Shuning uchun bunday stendlar keng qo‘llanmay qolgan.

Yuqoridagi kamchiliklar rolikli (barabanli) stendlarda yo‘q.

Inersiya turidagi tormoz stendi. Bu stend ikki juft barabanlar, zanjir
uzatmalari, 55-90 kV1t li elektr dvigateli, reduktor, inersion maxoviklardan iborat (34-

rasm).

34-rasm. Barabanli inersion tormoz stendining shartli tasviri:
1-inersion maxovik; 2-baraban; 3-zanjirli uzatma; 4-elektr magpnitli ilashuv;

5- reduktor; 6-elektr dvigateli.

Bu stendda tormoz samaradorligini tekshirishning fizik mohiyati quyidagicha:
agar haqiqiy yo‘lda tormoz mexanizmi yordamida to‘g‘ri harakatlanayotgan transport
vositasining diagnoz energiyasi so‘ndirilsa, stend sharoitida esa transport vositasi
qo‘zg‘almas bo‘lib, tormoz ta’siri ostida maxovik massasi va barabanlar
aylanishining energiyasi so‘ndiriladi. Haqiqiy yo‘l sharoitlarini sun’iy ta’minlash
uchun maxovik massasi shunday tanlanishi kerakki, uning va barabanlarning inersiya

momenti transport vositasi yurgandagiga o‘xshash diagnoz energiya bilan
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ta’minlansin.

Diagnostikalash texnologiyasi: stendga transport vositasi o‘rnatilganidan so‘ng
g‘ildirak tezligi 50-70 km/soatga yetkaziladi va birdan tormozlanadi, stenddagi
hamma muftalar uziladi. Bunda g‘ildirak bilan barabanlar o‘rtasida tormoz
kuchlariga qarshi inersiya kuchi paydo bo‘lib, biroz vaqtdan keyin barabanlar va
g‘ildiraklar aylanishdan to‘xtaydi. Tormozlanish yo‘li barabanlar aylanishi soni yoki
ularning aylanish davomiyligi bo‘yicha, sekinlashish esa burchak deselerometri bilan
o‘Ichanadi.

Deselerometr - sekinlashishni o‘lchash asbobi. Asbobning ishlash prinstipi
undagi ko‘chma inersiya massasining korpusga nisbatan siljishini qayd etishga
asoslangan. Bu siljish inersiya kuchi ta’siri ostida ro‘y beradi va transport vositasi
sekinlanishiga proporsionaldir.Inersion tormoz stendining afzalliklari: yuqori
darajadagi aniglik; transport vositalarining tormoz tizimini umumiy baholashga
qulay. Kamchiliklari: ko‘p energiya sarf qiladi, katta metal hajmli.

Kuch turidagi tormoz stendi. Tormoz xususiyatlarini tekshirish uchun
ko‘pincha kuch turidagi barabanli stendlar ishlatiladi. Xuddi inersiya turidagiga
o‘xshab, ushbu stend ikki juft rolik (baraban)lar, zanjir uzatmalaridan iborat (35-
rasm). Har bir juft o‘zining motor-reduktoriga ega (4-13kVt). Reduktorlar planetar
tipida bo‘lganligidan uzatmalar nisbati 32-34, tormozlar sinovida roliklarning
aylanishi transport vositasining4 km/soat tezligiga to‘g‘ri keladi.

Stend konstruksiyasining shakli 35-rasmda keltirilgan.

35-rasm. Tormoz xususiyatlarini tekshirish uchun barabanli stend:

1-rama; 2-dumalash tayanchi; 3-elektr motor; 4,5-yugurish barabani; 6-

yulduzcha; 7-zanjir uzatma; 8-mufta; 9-pishang (richag); 10-aks ta’sir
momentdatchigi; 11-massa datchigi.
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Tormoz kuchi avtomobil g‘ildiragining baraban bilan tutash nuqtasida vujudga
keladigan reaktiv (aks ta’sir) kuch sifatida o‘Ichanadi.

Stendning elektr motori barabanlarni, ular esa transport vositasining
g‘ildiragini aylantiradi. Sekin-asta tormoz mexanizmi ishga tushiriladi va u yugurish
barabanlari aylanishiga garshilikni vujudga keltiradi. Tormoz kuchiga proporsional
ravishda reaktiv (aks ta’sir) moment yuzaga keladi. Uni dumalash tayanchlariga
balansir ravishda o‘rnatilgan elektr motorining korpusi qabul giladi. Reaktiv moment
datchik yordamida o‘lchanadi. Datchik kuchni elektr motor korpusidan pishang
(richag) orqali oladi. Stend to‘plamiga yana tormoz boshqaruvi uchun kuch
o‘lchagich moslamalar, tormozlanish boshlanishi datchigi (tormoz pedaliga
o‘rnatiladi) va tormoz tizimi pnevmatik yuritmasi nazorat nuqtalariga ulanadigan
bosim datchigi kiradi.

O‘Ichangan diagnostik parametrlar me’yoriy miqdorlar bilan taqqoslanadi.

Afzalliklari: yuqgori darajadagi aniqlik; tormozlarni sinash vaqgtida
barabanlarning kichik tezliklarda aylanishi stendning yuqori texnologik moyilligini
ta’minlaydi. Komchiliklari: ko‘p metal va energiya hajmliligi. Bu stendlar nazorat
operastiyasida ishlatishda qo‘l keladi, masalan, tormoz samaradorligini o‘lchagandan
so‘ng, kerak bo‘lsa, sozlash ishlori olib borilib, keyin bajarilgan ishlar sifatini
qaytadan nazorat qilishga qulay bo‘ladi.

Stendda sinash. Tormoz xususiyatlarining nozorati ko‘proq stend sinovlari
uslubi bilan olib boriladi, chunki yo‘l sinovlarining ish hajmlari ko‘proq va katta
sathdagi maydonlarni talab etadi.

Ishchi, zaxira va bekat (to‘xtagandagi) tormoz tizimlari, tormozlanish
samaradorligi parametrlari bo‘yicha stend sharoitida tekshirilganda, solishtirma
tormoz kuchining umumiy giymati aniqglanadi. Pnevmatik yuritmali ishchi tormoz
tizimi tormozlanish samoradorligi parametrlari bo‘yicha tekshirilganda tormoz
tizimining ishlab ketish vaqti yoki tormoz yuritmasining ishlab ketish vaqti
aniglanadi.

Rul boshgaruvini diagnostikalash

Rul boshgarmasi transport vositasining ha-okat xavfsizligini ta’minlovchi
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tizimlardan biridir. Shuning uchun uning texnik holatini diagnostikalash kundalik,
birinchi va ikkinchi texnik xizmat ko‘rsatish jorayonlarida o‘tkaziladi.

Rul boshgarmasi bo‘yicha vujudga keladigan ayrim buzilish va nosozliklarga
mos diagnostik tashqi belgilar va parametrlar -jadvalda keltirilgan.

Rul boshqarmasi bo‘yicha ayrim diagnostik ko‘rsatkichlor

-jadval
TIr Buzilish va nosozliklar Tashqi belgilar Diagnostik
parametrlar
1. |Rul chambaragi erkin yo‘lining|  Rul chambaragi luftining Luft
oshishi (chervyakvtulka oshishi

iuftlininina vevilishi)

2. Rul chambaragining qiyin Rul chambaragining giyin Aylantirish

aylanishi aylanishi kuchi
3. | Rul kolonkasining ko‘ndalang |Rul kolonkasining diagnost o‘q Tirgish
siljishi (podshipniklorning bo‘yicha siljishi
yevilishi) (podshipniklorning yeyilishi)

Rulchambaragidagiluftgiymatlariquyidagichame’yorlanadi:
yengilavtomobillaruchun10°gacha,
avtobusloruchun20°gachavayukavtomobillariuchun 25%gacha. Rul chambaragi bir
maromda va siltanmasdan burilishi kerak. Rul boshgarmasini nazoratlash uchun lyuft
o'lchagich hamda aylanadigan maydonchali stendlar ishlatiladi. Avtotransport
korxonalorida rul boshgarmasining to'lig lyutini aniglash uchun ISL-M moslamasi
keng go'llaniladi (36-rasm). Qurilma avtoulovlar, yuk mashinalari, avtobuslarning
boshgarilishini to'lig o'lchash uchun mo'ljallangan.

Qurilma ikki gismdan iborat, uning bir gismi rulga, ikkinchisi oldingi
boshgaruv g'ildiragiga o'rnatiladi va rulni burilish burchagini aniglaydi. Ushbu
pozisiyada rul va gildiroklar to'g'ri chizigli harakatda bo'lgani kabi o'rnatiladi. Agar
transport vositalari rul kuchaytirgachlari bilan jihozlangan bo'lsa, dvigatel

ishlayotganda o'lchovlar olinadi.
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Olingan olchov ma’lumotlari GOST ma’lumotlari va transport vositasining pasport

ma’lumotlari bilan taqqoslanadi (agar ko'rsatilgan bo'lsa).

36-rasm. - Rul boshkarmasining lyuftlar yigindisini aniklovchi ISL-M kurilmasi

Kuzovning tashqgi asboblari GOST 87091-92 bo‘yicha ularning soni,
joylashuvi va ko‘rish burchaklari orqali nazoratlanadi. Transport vositasi faralari
nurlarining tarqalishini nazorat qilish va sozlash uchun maxsus ekranlar yoki
ko‘chma asboblar qo‘llaniladi. Masalan, faralarni tekshirish va sozlash asbobi - K-
310 yordamida fara yorug‘ligi oqimining yo‘nalishi va kuchi aniqlanadi. Bunda
yorug‘lik kuchi bir juft farada bir-biriga nisbatan 2 martadan ko‘proq oshib
ketmasligi kerak. Kuzov yon tomonlaridagi burilishni ko‘rsatuvchi kichik faralar
universal o‘Ichash asboblari orqali tekshiriladi.

Transport vositalari oyna tozalagich va oyna yuvish jihozlari bilan
ta’minlanishi lozim. Oyna yuzasini tozalash avtobuslar uchun tozalagichning
minutiga 10 martali yurishida, boshqga transport vositalari uchun 5 marta yurishida
ta’minlanishi zarur. Oldingi oyna darz ketmagan bo‘lishi, ko‘rish yuzasini
kamaytiruvchi qo‘shimcha jismlar bo‘lmasligi kerak. Ularning yorug‘lik o‘tkazish
xususiyatlarini aniqlash uchun luksometrlar qo‘llaniladi.

Kuzovning tashqi asboblari GOST 87091- 92 bo’yicha ularning soni,
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joylashuvi va ko’rish burchaklari orqali nazoratlanadi. Transport vositasi faralari
nurlarining tarqalishini nazoratlash va sozlash uchun maxsus ekranlar yoki ko’chma
asboblar qo’llaniladi. Masalan, faralarni tekshirish va sozlash asbobi - K-310
yordamida fara yorug’ligi oqimining yo’nalishi va kuchi aniqlanadi. Bunda yorug’lik
kuchi bir juft farada bir biriga nisbatan 2 martadan ko’proq oshib ketmasligi kerak.
Kuzov yon tomonlaridagi burilishni ko’rsatuvchi kichik faralarni universal o’lchash
asboblari orgali tekshiriladi.

Transport vositalari oyna tozalagich va oyna yuvish jihozlari bilan ta’minlashi
lozim. Oyna yuzasini tozalash avtobuslar uchun tozalagichning minutiga 10 martali
yurishida, boshqga transport vositalari uchun 5 marta yurishida ta’minlanishi zarur.
Oldingi oyna darz ketmagan bo’lishi, ko’rish yuzasini kamaytiruvchi
qo’shimchajismlar bo’lmasligi kerak. Ularning yorug’lik o’tkazish xususiyatlarini

aniqlash uchun lyuksometrlar qo’llaniladi.

Shina, g‘ildiraklarni diagnostikalash

Transport vositasining harakat xavfsizligiga shina va g‘ildiraklarning ta’siri
katta. Shinadagi bosimning miqdori me’yoriy miqdorlardan kam bo‘lmasligi va
oshib ham ketmasligi shart. Shina protektorining goldiq balandliklari quyidagilardan
kam bo‘lmasligi kerak: yengil avtomobillarda - 1,6 mm; yuk avtomobillarda - 1,0
mm; avtobuslarda - 2,0 mm. Yirtilgan, kordlari chigib golgan va protektorlari
gatlamlarga ajralgan shinalarni ekspluatatsiya qilish hamda transport vositasining bir
o‘qiga (ko‘prigiga) har xil turdagi shinalarni qo‘yish gat’iyan man etiladi.

Shina murakkab texnologik buyum bo‘lib, ko‘p sonli va har xil sifatli rezina
aralashmasidan, po‘lat, tekstil, sintetik materiallardan iborat. Buning natijasida
disbalans - massaning bir maromda tagsimlanmasligi ogibatida nomuvozanatlik
vujudga keladi.

G‘ildirak aylanganida o‘zgaruvchan, markazdan qochirma kuch hamda o‘qda
o‘zgaruvchan aylantirish momenti hosil bo‘ladi, g‘ildirak, rul boshgaruvi va osma
elementlarining tebranishiga olib keladi. Harakat xavfsizligi pasayadi, qulaylik
yomonlashadi, osma va shina elementlarining barvaqt buzilishi ro‘y beradi.

Shinalarning yeyilishiga g‘ildiraklarning muvozanatlanmaganligi ham ta’sir
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etadi. Agar gildirakning muvozanatlanmaganligi (disbalansi) ruxsat etilgan
chegaradan oshib ketsa, shinalar yeyilishi diagnosti chetki yo‘lkalarida aylana
bo‘yicha bir me’yorda joylashgan ayrim dog‘lar shaklida namoyon bo‘ladi va faqat
muvozanatlanmagan g‘ildirak bilan uzoq yurilganda markaziy yo‘lka ham yeyiladi.
Bunga o‘xshash yeyilish g‘ildirakning yuqori yon urishida vujudga keladi, masalan,
diskning egilgan holatida. Oldingi g‘ildiraklarning aylanmasdan siljishi bilan birga
kechadigan tormozlanishlari, aylana bo‘yicha bir me’yorda joylashmagan, shina
protektorining butun eni bo‘yicha ayrim dog‘lar shaklidagi yeyilishga olib keladi.
Bunday yeyilish g‘ildirak disbalansini va keyinchalik shinaning jadal yeyilishini

vujudga keltiradi.

4.5. Transport vositalari tortish sifatlarini diagnostika qilish texnik

vositalari

Tayanch 1boralar: Vibroakustika; gaz analizator; yonilg‘i tejamkorligi;
ishlatilgan gazlorning zahorliligi; kinematik govushgoqlik; motorning samarali
quvvati; spektral tahlili; tezlanish; tezlab ketish yo‘li; tezlab ketish vaqti; tortish
kuchi; tortish stendlari; tortish-tezlik xususiyati; tutun o‘lchagich; harakat tezligi;

qorshilik kuchi; erkin yo‘l; shovqin miqdori.

Tortish sifatlarini diagnostikalash usullari

Bajarilayotgan operatsiyalar hajmi va magqsadlari bo‘yicha tortish sifatlarini
diagnostikalash kompleks va elementar ravishda stendlarda hamda transport vositasi
harakatlanayotgonda amalga oshiriladi (37-rasm).

Kompleksdiagnostikalashningmagsadi -
transportvositasiningekspluatatsionsamaradorligivahoroaatxavfsizliginibelgilaydigan
asosliy ishchi parametrlarni o‘Ichash.

Elementar diagnostikalashning magsadi - transport vositasi agregat, mexanizm
va tizimlarining texnik holatini baholash. 37-rasmda tortish stendining prinsipial
sxemasi keltirilgan. Transport vositasi g‘ildiraklari yuritish (2) va tutib turuvchi (3)

roliklarga o‘rnatiladi, roliklar rama (9)ga o‘rnatilgan. Transport vositasini roliklar
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ustiga o‘rnatish va undan tushirishni ko‘targichlar (6) ta’minlaydi. Ko‘torgich yuqori
holatga keltiriladi, keyin ularning ustiga transport vositasi yurib chigadi, so‘ng
ko‘targichlar tushiriladi va transport vositasi g‘ildiraklari stend barabanlari ustida
turib qoladi.Diagnostikalash jarayonida avtomobil motori transmissiya yordamida
g‘ildiraklarni aylantiradi, g‘ildiraklar esa stend roliklarini (2.3) aylantiradi.

Transport vositasi hosil giladigan tortish kuchiga stendning aylanadigan
gismlori inersiyasi (1,2,3) va elektr dinamik tormoz (4) yaratadigan tormoz momenti
aks ta’sir ko‘rsatadi. Stend barabanlari elektr dinamik tormozning yakori (4a) bilon
bog‘liq. Kompyuter yordamida elektr dinamik tormoz (4)dagi tok kuchini sozlash,
avtomobilning real ekspluatatsiyasida unga ta’sir etadigan qarshilik kuchlarini
modellashtirish imkonini beradi.

G‘ildiraklordagi tortish kuchi rolikli sinov stendining aylanadigan gismloriga
burash momentini beradi. Tezlanayotgan aylanishni sekinlatish uchun elektr dinamik
tormoz (4) yordamida roliklarga (2,3) qarshi tormoz momenti qo‘yiladi. Tormoz
momentiga mutanosib, oks ta’sir momenti paydo bo‘ladi, uni tebranma tayanchga
muvozanatli o‘rnatilgan tormoz korpusi (indicator 4b) qabul qiladi.

Induktor elektr dinamik tormoz statoridan pishang orgali uzatiladigan kuchni
dinamometrik datchik (5) yordamida o‘lchaydi. Barabanlarning (2 va 3) aylanish
tezligi datchik (7) bilan o‘Ichanadi, bu esa barabanning ma’lum radiusida
avtomobilning chizigli tezligini hisoblash imkonini beradi.

Tortish stendining umumiy ko‘rinishi 37-rasmda keltirilgan. Motor quvvatini
aniglashning eng sodda, stendsiz (tormozsiz) usullaridan biri silindrlarni navbatma-
navbat o‘chirish (uzib qo‘yish) usulidir. Uzib qo‘yilgan silindrlar motor uchun
yuklama moment hosil giladi va uning samarali quvvatini kamaytiradi, bu esa motor
tirsakli vali aylonish chastotasining pasayishiga olib keladi.

Uzib qo‘yilgan silindrlarning quvvati gancha yuqori va uzilmaganlariniki
qancha past bo‘lsa, tirsakli valning aylanish chastotasi shunchalik pasayadi.
Silindrlar soni ko‘p bo‘lsa, bu usulning aniqligi pasayadi.Motorning samarali quvvati
(Ne)ni, shuningdek, tirsakli valning burchak tezligi va tezlanishini yuklamasiz,

shig‘ov tartibotidagi tahlil bo‘yicha ham aniglash mumkin (ilashma uzilgan holatida)
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Buning uchun quyidagi formuladan foydalansa bo‘ladi:

Diagnostika usullar

I |

Stendda Transport vositasi
harakatlanavolganda

l 1

5
kompleks Eleiment lad Iranspor vositasi E.a " chaimna
ravishd:a bo yicha konstruksivasiga asbablar

o matilgan viordamida
ASOSAN FEj ASOSAN FEja nazoral askoblan {mnz” e
kot vicha o vicha bilan {uwzluksiz davrivlik
[maxsus ckspluatatsiva bilan wvo'l
pe stlarda ) Jaravoenida sinashlar
Jaravonida)
Mlaxsus TXE bilan
po” stlarda birgmalikda

37-rasm. Tortish sifatlarini diagnostikalash usullari

O’Ichanadigan parametrlar

O‘Ichanadigan asosiy diagnostik parametrlar quyidagilardan iborat:Tortish-

igtisodiy parametrlar:

Ny - yetakchi g‘ildiraklardagi quvvat va uning hosilalari;
P, - tortish kuchi;

V, - harakat tezligi;

P - harakatga ko‘rsatiladigan qarshilik kuchi;

Sy - erkin yo°l;

Sy - tezlab ketish yo‘li;

T, - tezlab ketish vaqti;

J; - tezlanish;

Q - xarakterli tezlik va yuklama rejimlarida yonilg‘ining solishtirma sarfi;
CO - ishlatilgan gazlarning zaharliligi;

A - shovgin miqdori.

A. Yurish xususiyati diagnostic parametri:

Py - yetaklanuvchi g‘ildiraklardagi yon kuchlar.
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1-(baraban); 4-elektr dinamik tormoz (4a-yakor va 4b-indikotor);

5-dinamometrik datchik; 6-ko‘targich; 7-tezlik datchigi; 8-mufta; 9-rama

Parametrlar ikki guruhga bo‘linadi: birinchi guruh parametrlari (Py, V,, t;, Sy, Q
va h.k.) umumiy diagnostika parametrlari hisoblanadi; ikkinchi guruh parametrlari
esa elementlar bo‘yicha o‘tkaziladigan diagnostikaga mo‘ljallangan bo‘lib, transport
vositasining quvvati va yonilg‘i iqtisodiyoti ko‘p jihatdan ularga bog‘liq. Bu guruh
tarkibiga dvigatel Kkirish traktidagi havoning siyraklanishi - DP, transmissiya
mexanizmlarining garshiligi - M; yoki erkin yo‘l - S,, CO miqdori, tirsakli valning
salt yurishlardagi bir maromda aylanishi, o‘t oldirishning o‘rnatilish burchagi, o‘t
oldirish tizimi | va Il zanjirlaridagi kuchlanish parametrlari (dizellar uchun - bosim
va dvigatel silindrlariga yonilg‘i yetkazib berish parametrlari) va h. k. lar kiradi.

Birinchi guruh parametrlari asosan chopish barabanlari va yuklama
moslamalar bilan jihozlangan dinamometrik stendlar yordamida, ikkinchi guruh
parametrlari esa ko‘chma asboblar yordamida aniqglanadi.

Tortish sifatlarini diagnostikalash stendlarining tasnifi

Dinamometrikstendlartransportvositalariningxarakterlitezlikvayuklamareji
mlarinitaglid (imitatsiya) giladi,
asosiyparametrlarnio‘lchaydihamdaagregatvatizimlarningtexnikholatinianiglaydi.
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Yuklash usuli bo‘yicha stendlar ikkiga bo‘linadi:

- kuch stendlari: ular yuklama moslamasi bilan jihozlangan va doimiy test
rejimida ishlashga mo‘ljallangan.

- inersiya stendlari: ular maxovik massalari bilan jihozlangan va tezlab
ketish test rejimida ishlashga mo‘ljallangan.

Kuch stendlarida g‘ildiraklardagi tortish kuchi, ularning aylanish tezligi,
transmissiya garshiligi va yonilg‘i sarfini to‘g‘ri uzatmada, berilgan bargaror
yuklama va tezlik rejimlarida, maksimal buralish momenti va dvigatelning

maksimal quvvati rejimlarida o‘Ichanadi (27-rasm).

Y

39-rasm. Tortish xususiyatini aniglovchi kuch stendining shakli: 1-ushlab
turuvchi baraban;

1-yuklovchi baraban; 2-yuklama beruvchi moslama (tormoz).

Inersiya stendlarida quvvat to‘g‘ri uzatmada, drosselning to‘liq ochilgan
holatida, transport vositasi g‘ildiraklarining burchak tezlanishi hamda tezlab
ketish vaqtini o‘lchagan holda aniqglanadi. Stendlar asosan transport vositasining
bitta yetakchi ko‘prigiga moslab chiqariladi, konstruksiyasida ikkita yetakchi
ko‘prigi bo‘lgan transport vositalari uchun stend yuklama moslamasi bilan bog‘liq
bo‘lmagan qo‘shimcha barabanlar bilan jihozlanadi. Ular tayanch barabanlari
bo‘lib xizmat qiladi.

4.6.Diagnostikalash stendida transport vositasi g’ildiragiga ta’sir etuvchi

kuch

Stendlardagi chopish barabanlari yo‘lni taqlid (imitatsiya) qiladi.
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Barabanlar yakka va qo‘shaloq bo‘lishi mumkin. Avtokorxonalarda asosan bitta
yetakchi ko‘prikka mo‘ljallangan qo‘shaloq barabanlar ishlatiladi. Tayanch-
yuritma moslamalari bir barabanli, ayrim yasalgan-har bir g‘ildirakka ikkitadan,
bir butun qilinib yasalgan- ikkala g‘ildirakka ikkita baraban hamda uch yoki to‘rt
barabanli bo‘lishi mumkin. Stendning bitta chopish barabani yuklama moslamasi
bilan, ikkinchisi-transport vositasi “harakati” tezligini o‘lchash moslamasi bilan
jihozlangan.

Yuklama moslamasi transport vositasi ishi rejimlarini barabanlarni
tormozlab taqglid (imitatsiya) giladi. Yuklama moslamalari sifatida gidravlik,
mexanik va elektr tormozlar ishlatiladi.

Inertsion stendlarda tormozlaydigan yuklama moslamalar yo‘q. Ularning
vazifasini barabanlar va ularga birlashtirilgan maxoviklarning inersiya massalari
bajaradi.Diagnostikalash stendida transport vositasi g‘ildiragiga ta’sir etuvchi
kuchning yo‘nalishi 26-rasmda keltirilgan. Stendning ayrim o‘lchamlari quyidagi
ifodalar bo‘yicha topiladi:

r, = (0,4 - 0,6)r, ()
lo=2(rg+r)sina()
bu yerda: r, - baraban radiusi, m; ry‘ - g‘ildirak radiusi, m; |, - barabanlar

o‘qlari orasidagi masofa, m; sina - g‘ildirakning barabandan chiqib ketmaslik

sharti koeffitsienti.

40-rasm. Diagnostikalash stendida transport vositasi g‘ildiragiga ta’sir etuvchi

kuchning yo‘nalishi
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Dinamometrik stendlar transport vositalarining xarakterli tezlik va yuklama
rejimlarini taqlid (imitatsiya) qiladi, asosiy parametrlarni o’lchaydi hamda agregat

va tizimlarning texnik holatini aniglaydi.

4.7. Transport vositasi tortish-igtisodiy sifatini stendsiz diagnostikalash

usullari

Hozirgi vaqgtda ishlab chigarish binolarining gimmatligi tufayli transport
vositasining tortish-iqgtisodiy sifatini stendsiz diagnostikalash usullari keng
targalmoqda. Bunday diagnostikalashga quyidagilarni kiritish mumkin:

a) karter moyining diagnost tahlili;

b) ishlatilgan gazlar tarkibi tahlili;

d) tebranishlar (akustika) parametrlari tahlili;

e) ishchihajmlarzichligitahlili (bosimningo‘zgarishi, siyraklanish,
gazlarningkartergao‘tibketishivah.k.).

Kartermoyiningspektraltahlili.
Kartermoylaritarkibivaxususiyatlarinitahlilgilishgaasoslangandiagnostikausullaria

gregatlartexnikholatinidiagnostikalashvabashoratlashimkoniniberadi.

Ishlatilgangazlartarkibiningtahlili. Benzinlimotorlarningishlatilgan
(chigindi)
gazlardagiuglerodoksidivaboshgamoddalarningmigdorigazanalizatorlariyordamida
o‘lchanadi.

Tebranishlar (akustika) parametrlariningtahlili.

Vibroakustikusullarfagatmotornidiagnostikalashdaemas,
balkiboshqauzelvamexanizmlar, masalan,
transmissiyadiagnostikasidahamqo‘llanishimumkin.

Ishchihajmlarzichliginingtahlili (bosimningo‘zgarishi, siyraklanish,
gazlarningkartergao‘tibketishivah.k.).
Motorningboshmoymagistralidagimoyningbosimitez-teztekshirilibturilishikerak,

shuninguchununio‘lchashdatransportvositasiningasboblartaxtachasidajoylashgandoi
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miyo‘rnatilganvositalar -
chegaraviyholatsignalizatorlarivabosimko ‘rsatkichlariniqo‘llaydilar. ~ Avtokorxona
sharoitlarida silindrlar blokidagi moy bosimi datchigi o‘rniga ulanadigan namunaviy

manometrlardan foydalaniladi.

Transmissiyani diagnostikalash

Ekspluatatsiyasharoitlaridatransmissiyanidiagnostikalashuchunyo‘Isinovlari
(gorizontalvabo‘ylamatezlanishlarnihamdaagregatlarningboshgatavsiflarinio‘lchabyu
rishravonligigasinashlar) o‘tkazilmaydi.

Subyektivdiagnostikalashyo‘libilanagregatlarharoratiningjiddiyo‘sishi,
transportvositasierkinyurishharakatidavomiyliginingkamayishi,
uzatmalarqutisiuzatmalarininggiyinulanishivao‘z-o‘zidanuzilishi, shataksirashi,
ilashmaningnoto‘ligyokikeskinuzilishi, ishshovginliginingo‘sishi, yurishravonligi,
boshgariluvchanlik,
bargarorlikningyomonlashuvikabidiagnostikparametrlaro‘zgarishinianiglashmumkin.

Tashqi nazorat bilan deformatsiyalar, detallarning mexanik holati,
tutashmalarning jipsligi (ekspluatatsion suyugliklarning oqgishi) tekshiriladi.

Transmissiyaning texnik holatini butunicha tekshirish uchun tortish stendi
yordamida mexanik quvvat yo‘qotishlari, erkin yo‘l, tezlab ketish vaqti, luftlar
yig‘indisi miqdorlari o‘lchanadi, shuningdek, shovqin, tebranish, ayrim uzellar
ishidagi nosozliklarni ko‘rsatuvchi gizish kabi diagnostik parametrlar baholanadi.

Ma’lum tirqishlar bilan ishlaydigan podshipniklar va transmissiyaning tishli
gildirakli mexanizmlari yuklamaning zarb bilan qo‘yilishini ko‘zda tutadi va
miqgdori vibroakustik diagnostika usullari bilan tahlil gilinadigan tebranishni vujudga
keltiradi. Kardan valining disbalansi past chastotali vibrometr yordamida baholanadi,

uni kardan vali shlitsali tutashmasi podshipnigining korpusiga mahkamlanadi.

Yurish gismini diagnostikalash

Osmalarningtexnikholatinidiagnostikalashuchunmaydonchalistendlargo‘llanila
di, ulardiagnostikalashob’ektigao‘zta’siriniko‘rsatadi. Osmalarning texnik holati

ularning tebranishi bo‘yicha test ta’sirida aniqlanadi. Osma detallarining yeyilishi
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boshqaruv g‘ildiraklari o‘rnatilish burchagining o‘zgarishiga olib keladi. Buning
natijasida transport vositasini boshqgarish qiyinlashadi, shinalarning yeyilishi
jadallashadi, yonilg‘i sarfi o‘sadi. Bunday salbiy omillarni bartaraf etish uchun
boshqaruv g‘ildiraklarining o‘rnatilish burchagi stendlarda tekshiriladi. Bu stendlar
statik va dinamik turlarga bo‘linadi. Statik stendlar 0‘z navbatida o‘iagn, elektrik va
mexanik turlarga, dinamik stendlar esa rolikli va maydonchali turlarga bo‘linadi.

Rama va ko‘tarib turuvchi elementlar (lonjeronlar, kuzov ustunlari)da hamda
transport vositasi ko‘priklari va agregatlari mahkamlangan joylarida zanglash,
buzilish, darz va deformatsiyalar tekshiriladi.

Rama, ferma yoki ko‘tarib turuvchi kuzov to‘g‘ri geometrik shaklga ega
bo‘lishi, ularning elementlari bir-biri bilan mustahkam birlashgan bo‘lishi lozim.
O‘qglarning balkalarida darzlar va katta deformatsiyalar bo‘lmasligi, o‘q transport
vositasiga yaxshi mahkamlangan bo‘lishi kerak.

Burish sapfasida darzlar yoki deformatsiyalar bo‘lmasligi, shkvoren o‘q
ayrisiga mahkamlangan bo‘lishi, vtulkalar va sharsimon tayanchlar yeyilmagan
bo‘lishi kerak.

Shkvoren birikmalaridagi radial va bo‘ylama tirgishlar, sapfani vertikal va yon
yo‘nalishlarida ishorasi o‘zgaruvchan siljitib tekshiriladi. Radial tirqish indikator
bilan, bo‘ylama tirqish esa shchup bilan o‘lchanadi. Tirqishlar ikki holatda:
g‘ildiraklar ko‘tarib qo‘yilgan holatda va ko‘tarib qo‘yilmagan holatda o‘Ichanadi.

Nazorat savollari:

1. Transport vositasining tortish sifati ganday usullar bilan diagnostikalanadi?

2. Tortish sifatini aniglash stendi ganday ishlaydi?

3. Tortish sifatlarini diagnostikalash stendlarining tayanch moslamalari
ganday turlarga bo‘linadi?

4. Yuklama beruvchi moslamalarning ishlash prinsipi ganday?
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4.8.Texnik diagnostikaning samaradorligi va rivojlanish istigbollari

Hozirgi vaqtda transport vositalari agregat va tizimlari bo‘yicha nosozliklarni
aniglashda “kompyuterli diagnostika” keng qo‘llanilmoqda (28-rasm). Kompyuterli
diagnostika zamonoviy transport vositalarini elektron boshgaruv tizim bilan
jihozlangan agregat va tizimlarini ishlash qobiliyatini yuqori aniglikda baholaydi.

Kompyuterli diagnostikalash bo‘yicha zamonoviy transport vositalarining
quyidagi agregat va tizimlarining texnik holati aniglanadi:

- dvigatel tizimlari;

- elektr va diagnost jihozlar;

- avtomatik uzatma qutisi;

- boshqgaruv g‘ildiraklarini o‘rnatish burchaklari va boshqalar.

Hozirgi davrda universal asboblar (motor va dizel testerlar, avtotesterlar) keng
qo‘llanadi. Ular yordamida motorning juda ko‘p diagnostik parametrlarini o‘lchash

mumkin.

41-rasm. Dvigatellarni kompyuterli diagnostikasi
Universalvositalarharxilkombinatsiyalardaasboblarto‘plamigaegabo‘lishimumki
n,  qoidatarigasidabulardiagnosti,  taxometr, = vakuummetr,  gazanalizatori,
tutuno‘lchagich,

o‘toldirishniilgarilatishvauzgichkontaktlariyopigholatiburchaklarinio‘lchashuchunasb
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ob, o‘toldirishniilgarilatishburchaginianiglashuchunstroboskop.Motortester,
ossillografyordamida,
etalonossillogrammalargataqqgoslashusulibilano‘zgaruvchantokgeneratoriishidaginugs
onlarni, kondensator, o‘toldirishg-altagibirlamchio‘raminingholatini,
uzgichkontaktlaridagitirgish,
o‘toldirishchagmog‘idagiteshibo‘tuvchikuchlanishvao‘toldirishg‘altaginingishqobiliy
atinianiglashimkoniniberadi. Uning komplektida bo‘lgan diagnosti ishga tushirish
tizimi va rele regulatorning ish qobiliyatiga baho beradi. Stroboskop - lampa
yordamida o‘t oldirishni ilgarilatishning dastlabki burchagi, markazdan qochma va
o‘iagno regulatorlar xarakteristikalari o‘lchanadi. Vakuummetr va taxometr
tekshiruvlarining test tartibotlarini yaratish va saglab turish, har bir silindrda o‘t
oldirishni navbatma navbat o‘chirish yo‘li bilan silindrlar ishi samaradorligini
baholash imkonini beradi.Motor diagnos kompyuterli avtomobilning boshga
tizimlarini diagnostikadan o‘tkazish uchun skanerlardan keng foydalanilmoqda.
Agregatlarning texnik holati to‘g‘risidagi axborotni «o‘qish» uchun skaner bort
kompyuteriga ulanadi. Hozirgi zamon skanerlari transmissiya, yurish gismi, tormoz
tizimlari va boshgalarni diagnostikalashi mumkin.Hozirgi vagtda ikkinchi avlod
universal vositalari diagnostik komplekslar keng qo‘llanilmoqda. Ular skanerlar,
diagnostikalash  universal vositalari va kompyuterlarning imkoniyatlarini
birlashtiradi. Bunday komplekslarda mikroprotsessor texnikasidan foydalanish orgali
Texnik diagnostikaning
samaradorligiTransportvositasigatexnikxizmatko ‘rsatishvajoriyta’mirlashdavridaish
onchlilikstatistikasivayakkadiagnostikaxborotishlatiladi.
Statistikaxborottransportvositalariningbuzilishibo ‘yichayig‘ilganaxborotgaishlovberis
hnatijasidaolinadi,
yakkadiagnostikaxborotesatransportvositasiningtexnikholatko ‘rsatkichlarinianiglashy
o‘libilantopiladi.Statistikaxborotma’lumehtimollikbilantexnikxizmatko ‘rsatishvajoriy
ta’mirlashishlarimehnathajminireglamentlaydi,
diagnostikaasosidaesaushbuishlarmehnathajminiko‘rilayotgantransportvositasiboyic

haaniqlaydi.Diagnostikaxborotniqo‘llashnatijasidatexnikxizmatko‘rsatishishlarinirejal
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I- ogohlantiruvprinstipiasosidao‘tkaziladi,
buesabuzilishnatijasidavujudgakeladiganta’mirlashishlarisarfxarajatlarinikamaytiradi.
Texnikdiagnostikalashvositalarimajmuinitransportkorxonasidatatbigetishnatijasidaoli
nadiganyilliksamaradorliktejalganmoddiyqgiymatlaryig‘indisidaniborat.Diagnostikani
ngyillikigtisodiysamaradorliginianiglashdadiagnostikasizvadiagnostikalashnigo‘llaga
ndagivariantlarnitaggoslashvaquyidagiomillarnihisobgaolishlozim:
yangi diagnostikalash vositasi tatbiq etilganidan so‘ng ishlab chiqarish ishlarining
hajmi;vaqt omili; diagnostikalashvositasiniishlab-
chiqgarishdago‘llashgabog‘ligho‘lganjoriyta’mirlashomillari
(ta’mirlovchiishchilarningishlashsharoitivaxavfsizliginita’minlash,
chigindigazlarningzaharliliginiyo‘qotishvahokazo).Diagnostikalashnigo‘llashnatijasid
aolinadiganiqtisodiysamaradorliknihaggoniyvato‘lighisoblashuchunquyidagilarnianiq
lashtalabetiladi:
tashish tannarxining kamayishi;foydaning o‘sishi;
- materiallarning tejalishi;
- diagnos sarmoyalarning qoplanish muddati;
- ta’mirlash ishlarining shartli qisqarishi.
Yugoridakeltirilgantadbirlargaasoslanib,
texnikxizmatko‘rsatishvajoriyta’mirlashishlarigaketadigansarf-
xarajatlarquyidakeltirilganshartnigoniqtirsa,
texnikdiagnostikalashniqo‘llashmagsadgamuvofighisoblanadi:
Korxonalardadiagnostikalashjarayoninitatbigetishuchundiagnostikjihozlarnioli
sh, o‘rnatish,
joriyekspluatatsiyasivaamortizatsiyasibo ‘yichama’lumkapitalmablag‘larsarflashtalab
etiladi.
Xulosagilibshuniaytishmumkinki,
diagnostikaniqo‘llashnatijasidatransportvositalariningta’mirlashlardaturibqolishlarika

mayadivanatijadaavtosaroybo ‘yichatexniktayyorgarlikkoeffitsientio‘sadi.

Diagnostikaningrivojlanishistigbollari

Diagnostikaningkeyingirivojlanishitransportvositalarikonstruksiyalariningtako
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millashishiga,
diagnostikalashtizimlariningavtomatlashtirishdarajasigavaularningixtisoslashuvigabo
g‘lik.

Transportvositalaridiagnostikasirivojlanishiningasosiymasalalariniyechish -
diagnozgo‘yishusullari, vositalari,
me’yoriyko‘rsatkichlarivaalgoritmlariniishlabchiqish,
diagnostikago‘llanishiningoptimaltexnologikvatashkiliytamoyillarinigabulgilish,
diagnostikajarayonlarinitakomillashtirishmagsadidastatistikmateriallarto ‘plashvadiag
nostikalashningigtisodiysamaradorliginioshirishgabog‘lig.

Diagnostika - nazorat ishlarining yangi pog‘onasidagi takomillashgan shakli.
U an’anaviy nazorat operatsiyalaridan, birinchidan, haqgoniylik (uzel, agregat,
mexanizmlar texnik holatini anig baholash) bilan, ikkinchidan, ularning samaradorlik
parametrlarini aniglash imkoni bilan (quvvat, yonilg‘i iqtisodiyoti, tormozlarning,
ilashuvlarning ishchi ko‘rsatkichlari va h.k.), uchinchidan, nazorat tartibotlarini
optimallash orqali transport vositalari texnik holatini tezkor boshgarish bilan farg
qiladi. Diagnostikaning rivojlanishi nosozliklarni aniqlash va diagnoz qo‘yish
ishlarini keng avtomatlashtirish imkonini beradi.

IImiy-texnik taraqggiyotni va ijtimoiy-igtisodiy munosabatlar harakatini
e’tiborga olib transport vositalaridan texnik foydalanishning bundan keyingi
takomillashuvi va rivojlanishining asosiy istigbolli yo‘nalishlar orasidan
quyidagilarni ajratish mumukin:

- transport vositalaridan texnik foydalanish jarayonlarida mehnatni va
ekologiyani muhofaza qgilishga talab darajasining oshishi;

- transport  vositalari  tizimining bo‘lagi -  texnik  foydalanishni
takomillashtirishda bundan keyin ham davlatning ishtirok etishi (ragbatlantirish va
nazorat gilish masalalarida);

- texnik diagnostika ahamiyatining oshib borishi, transport vositalariga bevosita
o‘rnatiladigan diagnostikalash tizimlarining rivojlanishi;

- transport vositalariga texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlashni rejalashtirish

uchun ularning texnik holatini prognoz qgilishda tegishli axborot tizimini yaratish.
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4.9. Uslublar va diagnostika vositalarining tasnifi
Diagnostik usullar ikki guruhga: organoleptik (sub'ektiv) va maxsus uskunalar
yordamida o’lchash usullariga (ob'ektiv) bo'linadi. Parametrlarni o'lchash xususiyati
bo'yicha maxsus uskunalar yordamida o’lchash usullar to'g'ridan-to'g'ri o'lchov va
bilvosita (diagnostika parametrlari bo'yicha) usullarga bo'linadi.
Organoleptik usullar - eshitish va tekshirish, teginish va hidlash orgali
o'tkaziladigan testlar.

Bty e
ROPMOBAHMX e cysyunicrs L
o e omepania, uxs
4 DA AIOSAIOT
TN

Criascranacuns orp

ODrAMOICITITHYNMX DO

3 Sasonsoam
1-ko’rish; 2-eshitish; 3-hidlash; 4-tam bilish
44-rasm.Organoleptik usul vositalari

Dvigatelningg'ayritabiiytaqgillashi, shovginlari, uzilishjoylarivatabiati,

gaztagsimlashmexanizminingklapanlarivasilindrsimongo'llariorasidagibo'shligningko’
payishjoylari,

uzatishmoslamasivaishlaydigantizimningnosozliklarinimisolgilibolishmumkin.
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45-rasm. Tsilindr blokini organaleptik usul yordamida tekshirish

Ish jarayonida organaleptik tekshiruv orgali moy, suv, yoqilg'ining ogqish
joylari, chigindi gazlarning rangi, aylanadigan gismlarning urilishi, zanjirni harakatga
keltiruvchining tarangligi va boshgalar aniglanadi. Shu bilan bir gatorda isitish
joylaridagi issiqlik darajasini, gismlarning tebranishi, moularning yopishgoqligi,
suyuglikning oquvchanligi va boshga holatlarniteginish orqalianiglanadi.

Hid sezish — muftanig aylanuvchi diskini eyilishidan hosil bo’lgan
buzilishining o'ziga xos hidi, benzin to’kilgandag, elektrolit ogishi, elektr simlarining
qisqa tutashuvlaridan hasil bo’gan holatlarni usulida aniglash mumkin.

Amaliyot shuni ko'rsatadiki, tajribali mexaniklar organoleptik usullarning oddiy
testlardan foydalangan holda, dvigatellar va boshga agregatlardagi nosozliklarning

70% ini tezkor ravishda aniglay oladilar.

46-rasm. Maxsus uskunalar yordamida o’lchash qurilmalari
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Maxsus uskunalar yordamida o’lchash usullar. Ushbu usullar bo'yicha
texnik holat parametrlarini o'lchash diagnostika vositalari yordamida amalga
oshiriladi.Fizikaviy printsip yoki jarayonga ko'ra, maxsus uskunalar yordamida
diagnostika qilish usullari energetik, pnevmogidravlik, vibroakustik, spektrografik,
optik va boshqgalarga bo'linadi.

Har bir usul ma'lum bir jismoniy jarayonning ko'rsatkichini o'lchash uchun
mo'ljallangan. Amalda qo’llanilib kelayotgan jarayonga muvofiq tasniflash tegishli
diagnostika usulining imkoniyatlarini, texnik xususiyatlarini eng to'liq aniglashga
imkon beradi. Jarayon jismoniy miqgdorning vaqt o'tishi bilan o'zgarishi bilan
tavsiflanadi; masalan, energiya jarayoni fizik kattaliklarga asoslangan - kuch, quvvat;
pnevmogidravlik - bosim; termal - harorat; vibroakustik - ma'lum chastotalardagi

tebranishlar amplitudasi va boshgalar.

Mashina diagnostikasi

I
I | l i l I L

» Qabulgilingan . . Tashhis | (Ob'ektning ish| | Foydalanilayotgan
Topshiriq usul Davriyhik Ob'ektlar parametrlari rejimi fizik jarayon
Nazoratning sonalinti Pt | rio Ish S — oeti
] texnik holati Orgonaliptik Rejali Dvigatel | 1] jarayoni | [ O'matilgan Energetik
Jihozlar Buyurtma | | Mexanik . o
yordavida bo'yicha uzatmali Hususiy L — Pnivmosuyuglikli
jarayon | [1° rnatilmagan
— Yurish tizimi A
| Nugson sababini . FEE— -| Kmnima
aniqlash To'xtatish va || Tuzulmali garm
1 tormozlash kuchli | Tssiqik
mehanizmlari
L] Texnik holatni
bashorat qilish | | Gidravlik Vibroakustik
uztkichlar :
| | Eliktor — Eliktromagnitli
jihozlari
Ishchi .
phoziar | -1 Optik
| | Boshqa tizim va
mehanizmlar

47-rasm. Diagnostik xarakteristikasi

136



Parametrlarnio'lchashtabiatibo'yichamashinalarnidiagnostikagilishninginstrume
ntalusullarito'g'ridan-to'g'rivabilvositabo'linadi. To'g'ridan-to'g'riusullarto’'g'ridan-
to'g'rio’lchovbilantexnikholatningstrukturaviyparametrlarinio'lchashgaasoslanadi:
tasmavazanjirliharakatuzatkichlarningburalishi,
harakatlanuvchigismlarningo'lchamlarinio’zgarishivaboshgalar.

Bilvosita usullar diagnostika (bilvosita) parametrlari bo'yicha mashina
bo'linmalarining texnik holati parametrlarini aniglashga asoslangan. Bilvosita usullar
mexanizmlar, tizimlar va mashina agregatlarining texnik holatini tavsiflovchi
to'g'ridan-to'g'ri  fizik Kkattaliklarning giymatlarini  mahsus asboblar yordamida
o'lchashga asoslanadi: bosim, bosim fargi, harorat, tizimning ishchi tanasida harorat
fargi, gaz yoqilg'i, moy sarfi, mashina tarkibiy gismlarining tebranish parametrlari va
boshqgalar.

Kinematik diagnostika usuli gismlarning nisbiy siljishini, ularning nisbiy

holatidagi o'zgarishlarni, gismlarning makrogeometriyasini o'lchashga asoslangan.
Umuman olganda qo'shma bo'shliglarni nazorat qilishni, kinematik zanjirdagi
umumiy bo'shliglarni, mexanizm o'glarining radial, so'nggi va burchakli siljishlarini,
mos kelmaslik va parallel bo'Imaganlikni 0'z ichiga oladi.
Vibroakustik diagnostika usuli ish paytida gismlar to'gnashganda mexanizmlarda
paydo bo'ladigan elastik tebranish parametrlarini gayd etishga asoslangan. Havodagi
shovqgindan fargli o'laroq, tuzilishdan kelib chigadigan shovqin deb ataladigan elastik
tebranishlar mexanizm tanasi orgali targaladi. Tashxis go'yilganda, ular mexanik
tebranishlarni elektr signallariga aylantiradigan sensorlar tomonidan gayd etiladi.

Pnevmatik diagnostika usullari turli xil qurilmalarning yopiq bo'shliglarining
zichligini baholashga asoslangan: yonilg'i baklari, radiator plastinkalari, quvur
ulanishlari, yonish kameralari va ichki yonish dvigatellarining silindr-pistonli

guruhlari, uzatish bloklari va shassilarning muhrlash moslamalari.
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4.10. Natijalar asosida mashinalarning texnik holatini bashorat gilish

Bashorat -uyokibuvogealarnioldindanaytish, mavjudbo‘lgan,
lekinhalitajribadagaydetilmaganvogealaryokihodisalarhagidagibilimdir.

Bashorathaminsonfaoliyatibilanbog‘langan.

Bashoratqilish -Biron-
birhodisaningrivojlanishistigbollarimaxsusilmiyravishdao‘rganilibxulosalarchiqarilad
I. Bashoratqgilishgamisolgiliboyningvaquyoshningtutilishi, kunlik, oylik, yillikob-
havoo‘zgarishlarini,
jamoadabo‘ladiganba’zihodisalarniolishmumkin.Hozirgiinsono‘taziddiyatlargaboyda
vrniboshidano‘tkazmoqda. SHunuchunjamiyatningigtisodiy-
Ijtimoiytaragqiyotnianiqvaravshanbashoratqilishtalabetiladi.
Ehtimoldarajasijudabalandbo‘lgantagdirdahamprognozamaldaruyobgachigishiyokiqo

g‘ozdaamalgaoshirilmayqolibketishimumkin.

Tadgiqotchilik bashorati
(izlanish yusinda bashorat
qilish)

Bashorat gilishning turi

Normativ bashorat
qilish tafovut etish

Iqtisodiyprognoz -
hozirgizamondanprognozsarhadigatomoninersiyabo ‘yichaharakatlanishdaiqtisodiyriv
ojlanishniko‘ribchiqishnatijasidaolinganprognozob’ektiningkelajakningma’lumdavrid
agiholatimanzarasidir. Kelajakningma’lumbelgilangandavridamuayyaniqtisodiy,
ijtimoiy—
siyosiyvaboshgamaqgsadlargaerishishimkoniniberadiganiqgtisodiyrivojlanishtendensiya

lariniprognozgilishnormativprognozgilish, debataladi.
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O‘rganilayotganob’ektningiqtisodiyrivojlanishisabablari,
gonunlarivaharakatlantiruvchikuchlariniochibberish,
ularasosidakelajakhagidaaxborotolishdaniborat.
Igtisodiyrivojlanishniprognozqgilishnatijalaridanijtimoiyjarayonlarnimagbulboshgaris
hstrategiyasiniishlabchigishdafoydalanishmumkin.

bamoparHunr
Typaapu

Nnmun
6awopatnapamp.

NHAYKTUB

Oaaun

Oddiybashoratbukundalikhayotdauchrabturadigan,
turmushtarzidankelibchigadiganbashoratdir.
Oddiybashoratlardatafakkurorgaliisbottalabgilmaydiganoddiyjarayonlarhagidafikryur
itiladi. Masalan, bahorningkelishi, kelajakdameva-
chevalarningmo‘Ibo‘lishidandalolatdir. Demak,
insono ‘ztafakkuriorqalikelajaknio‘zzamonibilanbog‘labxulosaqiladi.
Buxulosato‘g‘richiqadi. Bashoratturlariehtiyojgabog‘liq.

Induktivbashorat -bashoratko‘proqfarazqilishbilanbog‘liqdir. Ammo faraz ham
insonning aql-zakovati, idrok qilishi bilan bog‘lig. Agl esa, inson ruhining yuksak
darajada takomillashuvi va uning namoyon bo‘lishidir. Aql inson miyasining

mahsuli. Ana shu aql barchada bo‘lsada, ammo bir-biridan farq qiladi. Ba’zilar
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aqllarini amaliyotda charxlasalar, boshgalar fan orqgali rivojlantiradilar. Agl ham
o’ektiv olam to‘g‘risidagi bilimdir.

Diniy bashorat- esa insonlar va butun olam faoliyatiga bag‘ishlangan. U kelajakni
aytib berishga qaratilgandir. Diniy bashorat payg‘ambarlar va Olloh nomi bilan
bog‘langan. To‘g‘ri, payg‘ambarlar Ollohdan kelgan vahiylar orqali bashorat
gilsalarda, ular ham bashoratlarni vogelik bilan bog‘laganlar.

IImiy bashorat - bashorat gilishda falsafiy xulosalar ham muhim ahamiyatga ega.
CHunki falsafa fanining xususiyati ham ilmiy bashoratga yagindir. Ammo falsafa
fani real imkoniyatlarga asoslangan holda o°‘z muamolarini rivojlantiradi,
muammolarni echishga ko‘maklashadi. SHu bilan birga falsafa fani ilmiy 1jodning-
gina metodologiyasi bo‘lib qolmay, ilmiy bashoratning ham metodologiyasidir.
Bashoratchi ana shu metodologiyaga suyanib o°‘z fikrini bayon qilsa, tanlangan yo°‘l
to‘g‘ri chiqadi. Bashorat natijasi unumli bo‘ladi. [jtimoiy hayotni bashorat gilishda
o‘tmish, hozirgi, kelajakdagi jarayonlar hisobga olinadi.Insoniyat XXI
asrdayasharekan, uningoldidayangi-yangimuammolarpaydobo‘Imoqda.
Bumuammolarniilmiytushuntirishdafanningharakatikamlikqiladi. Demak,
taragqiyotniilmiybashoratsiztasavvurqilibbo‘lmaydi.
Izlanuvchiilmiybashoratjarayonidailmiyijodbilanshug‘ullanarekan,
ijtimoiytaraqqiyotniqaysiyo ‘nalishdaharakatqilishi,
buharakatqandaysur’atlarbilanboradi, qandayto‘siglarbo ‘lishimumkinligi,
to‘siglardanqandayo‘tishzarurligi,
insonfaoliyatigaqandayyo‘sindata’sirqilishikabilarnitahlilqgiladi.

Bashorat qilish nazariyasining asosini bashorat qilish, boshgalarning
parametrlari o'zgarishiga garab (ma'lum ish vagtidan keyin komponentlarning
tarkibiy parametrlarini taxmin qilish) bashorat qilingan tizimlarning xatti-
harakatlarini (xususan, mashinaning holatini) o'rganadigan ilmiy intizom tashkil
etadi. Mashinalarning texnik holatini bashorat qilishning to'liq jarayoni uch
bosgichdan iborat: 'retrospektiv, diagnostika va bashorat. Birinchi bosgich - mashina
holatining o'tmishdagi parametrlarini o'zgartirish jarayonini o'rganish. Tashxis

go'yish paytida (ikkinchi bosqgich) parametrlarning nominal, ruxsat etilgan va chegara
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giymatlari o'rnatiladi, ushbu parametrlarning joriy giymatlari o'lchanadi. Uchinchi
bosgichda mashina holatining prognozi amalga oshiriladi, uning tahlili natijasida
ta'mirlash va ta'mirlash ishlarining turi va miqdori to'g'risida aniq qarorlar gabul
gilinadi.

Bashorat natijasi o'laroq kapital, joriy ta'mirlash, sozlash va boshga texnik ishlarni
bajarish to'g'risida garor gabul gilinadi yoki mashinaning goldig muddati belgilanadi.
Bunday holda, qoldiq resurs deganda tashxis qo'yilgan paytdan boshlab mashina yoki
agregatning chegaralangan holatigacha bo'lgan ish vaqti tushuniladi.

Mashinaning texnik holatini bashorat gilish ushbu holatga ta'sir giluvchi omillar
kompleksini va birinchi navbatda boshgaruv ko'rsatkichlarini hisobga olgan holda
amalga oshiriladi. Ular, allagachon ta'kidlab o'tilganidek, texnik xizmat ko'rsatish va
ta'mirlash uchun texnik talablar: parametrlarning ruxsat etilgan giymatlari, shu
jumladan ruxsat etilgan asinma, parvarishlashning davriyligi va boshqalar.
Mashinaning texnik holatini taxmin gilishda asosan ikkita usul qo'llaniladi: bir xil
nomdagi komponentlar to'plami parametrining o'rtacha statistik o'zgarishi bilan
bashorat qgilish va bitta anig komponent parametrining individual o'zgarishi bilan
bashorat qilish. Aksariyat ko'pchilik soddaligi sababli birinchi bashorat qilish
usulidan  foydalanadi. Ushbu usul yordamida parametrlarni o'zgartirish
funktsiyasining parametrlari, ishlamay qolish bilan bog'liq igtisodiy Xxususiyatlar,
profilaktik tiklanish va parametrlarni boshqgarish. Natijada, parametrlarning optimal
ruxsat etilgan giymati, tarkibiy gismlar to'plamining ishdan chigish ehtimoli, o'rtacha
ishlatilgan resurs, ifoda bo'yicha nazorat oralig'idagi ish vaqti hisobga olingan holda
aniglanadi.

Diagnostika natijalariga ko'ra parametrning o'lchangan giymati oldindan belgilangan
optimal ruxsat etilgan giymati bilan taggoslanadi. Agar parametrning o'lchangan
giymati oshib ketgan bo'lsa, ikkinchisi vaqgt o'tishi bilan oshsa (qismning asinmasi,
rulmaning va toymasin podshipniklarning radiusli tozalanishi, dvigatelning o'ziga xos
yonilg'i sarfi) yoki parametrning past o'lchagan giymati, vaqt o'tishi bilan pasayganda
(milning diametri, yonilg'i quyish bosimi, quvvat mashinaning dvigatelining

ishlashi), parametrlarni nominal giymatini gismlarni almashtirish, bo'shliglarni,

141



bosimni sozlash va boshgalarni tiklash orgali tiklash to'g'risida garor gabul giling.
parametrning o'lchangan giymatini uning ruxsat etilgan giymati bilan taggoslang.
Parametrning individual o'zgarishiga asoslangan prognozlash usuli bilan diagnostika
natijalariga ko'ra, ma'lum bir tarkibiy qism uchun uning o'zgarish tezligi
iIkkinchisining ishlash vagtiga garab hisobga olinadi. Odatda, ikkinchi usul
mashinaning ma'lum bir ish vaqgti davomida ishonchli ishlashini taxmin gilish uchun
(birinchi topshiriq) yoki birlik (mashina) ning kapital ta'mirdan oldin goldiq
muddatini taxmin qilish uchun ishlatiladi (ikkinchi vazifa). Shaxsiy prognozlash
o'rtacha statistik ko'rsatkichlarga ko'ra prognoz gilishdan ko'ra ko'proq texnik va
igtisodiy samaralar beradi, chunki individual prognozlashda komponent
parametrining haqiqiy o'zgarish tezligini hisobga olishda xatolik bir necha baravar
kam bo'ladi va shuning uchun prognoz aniqroq bo'ladi.

Hozirda tK avtoulovga texnik diagnostika o'tkazildi, natijada u (tK) = uK
parametrining o'zgarishi (o'sishi) aniglandi. Belgilangan taxmin gilingan ish vaqti
(birinchi topshirig) bo'lsa, echim savolga javob berishga gisgartiriladi: ik giymati
ikkinchisidan pastrogdan oshadimi, agar mashina tM paytida ishlashi kerak bo'lsa.
Agar tM ko'rsatilmagan bo'lsa (ikkinchi topshirig), unda birlikning qoldiq resursi
ma'lum tc va uc parametrlari bilan topiladi. Muammoni hal gilishning eng oddiy
holatida parametr o'zgarishi silliq konveks yoki konkav egri chiziglari bilan, ya'ni Z
(t) = 0 uchun quvvat funktsiyasi (1.1) bilan tavsiflanadi. Parametrni o'zgartirish
funktsiyasining xususiyatlari, xususan, a ko'rsatkichi ma'lum deb ishoniladi. Ushbu
xususiyatlar odatda o'tmishdagi tarkibiy gismlarning ma'lumotlar to'plami
parametrining o'zgarishini tahlil gilish asosida o'rnatiladi.

T va uk ni aniglagandan keyin toping
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48-rasm. Muayyan komponentning holat parametrini o*zgartirish

Keyin kelgusi tm ish vaqtini hisobga olgan holda ekstrapolyatsiya giling
(bashorat giling). U (tK + tM) = V¢ (tK + tM) a parametrini un chegara giymatidan
oshmasdan o'zgartirganda, ushbu komponent profilaktik xizmatga muhtoj bo'lmaydi.
TM ko'rsatilmagan qgoldiq manba (ikkinchi topshirig) oldingi iborani hisobga olgan
holda olingan formula yordamida hisoblanadi

(1.1) ifodaning tasodifiy o'zgaruvchisini hisobga olgan holda, parametr
o'zgarishi egri chizigning ko'payib borishi sababli, muammoning echimi yanada
murakkablashadi. Ma'lumki, ushbu turdagi amalga oshirish komponentning
operatsion yuklarining tasodifiy tabiati bilan izohlanadi. 12.1-rasmda qattiq uzilgan
chizig shaklida parametrning haqigiy o'zgarishi, Vc va a indekslari bilan
ekstrapolyatsiya funktsiyasini tavsiflovchi chiziglar va Z ning ekstrapolyatsiya
funktsiyasidan chetga chigishi ko'rsatilgan. Kesilgan chiziglar oldingi o'lchov
momentlariga mos keladigan nugtalardan keladi.

Shaxsiyprognozlashdaodatdaikkitamezongo'llaniladi:
ishlamayqolishehtimolivabirlikxarajatlari. Birinchi mezon, qoldig manbani yoki

parametrning ruxsat etilgan og'ishini belgilaydi, bu esa berilgan uchun ishlamay
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ishlash imkoniyatini aniglaydi. Iqgtisodiy mezonni qo'llash shartni (ob'ektiv
funktsiyani) bajarishi bilan bog'lig: taxminiy davr tm davomida muvaffagiyatsizlikka
olib keladigan oqibatlarni bartaraf etish natijasida va davr oxirida profilaktik
almashtirish bilan yuzaga keladigan taxminiy birlik xarajatlari tK prognozi vaqgtida
almashtirishning birlik xarajatlaridan kam bo'lishi kerak. Tengsizlik holatida shart
bajariladi

Komponentning parametrini buzilgan egri shaklida o'zgartirganda, qoldiq resurslarni
aniglash mumkin: o'rtacha, ishlamay qolish ehtimoli berilgan va optimal.

O'rtacha goldig muddati - bu ishlamay ishlash ehtimoli 0,5 ga teng bo'lgan qoldiq
manbaning maxsus holati.

Bashorat gilingan parametr bo'yicha komponentning ishdan chigish ehtimoli

Q{locr) =1—Fo(B);

bu erda FO (B) nol matematik kutilishga ega bo'lgan tasodifiy o'zgaruvchining normal
tagsimlangan funktsiyasi va unga teng bo'lgan o'rtacha og'ish, ya'ni ehtimollarning
jadvalga kiritilgan integrali; op - bashorat gilish xatosining standart og'ishi.

Prognoz xatosining standart og'ishi formula bo'yicha topiladi

— l ] i ;
f=1

— =
Vi — Ver, 11 ‘.I . 7 oy, g (t)
1= ' [ ey J--1 = ===
=y — 1% Ly
bu erda n - bir xil nomdagi komponentlar soni; mi - i-chi komponent i

parametrining o'lchovlar soni, j - bu komponentlar va o'lchovlar soni.
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Qoldig umrini bashorat qilishning aniqgligini  oshirish uchun diagnostika
parametrining avvalgi o'lchovlari natijalariga ko'ra bir nechta giymatlari go'llaniladi.
Diagnostik parametrning umumiy m giymatlari bu holda 3 ... 5 ga teng bo'lishi kerak.
Diagnostik parametrning m giymatlarida goldig muddati eng kichik kvadratlar usuli
bilan olingan formula bo'yicha hisoblanadi.

Parametrni o'zgartirishning buzilgan egri chizig'iga ega bo'lgan ishlamay qolish

ehtimoli berilgan goldiq hayot formulasi shaklga ega

Hisob-kitoblarni soddalashtirish uchun nomogrammadan foydalaning. U tK ish
vagtining fraktsiyalarida boshqgarilgunga gadar normallashtirilgan vertikal tarozi ip,
tost (yugori gism) va goldiqg resurs giymatlari o'lchovlariga ega. Nomogrammaning
yuqori qismidagi egimli to'g'nn chiziqlardagi raqamlar bir vaqtning o'zida
parametrning nazorat gilish vaqgti va tc ish vaqti bo'yicha og'ishini bildiradi.
Elementning qoldig muddatini aniglash tartibi. Parametrning maksimal og'ishi (A
nugta) yugori chap vertikal shkalada belgilanadi. Belgilangan belgidan moyil tekis
chizigga (B nuqtasi) gorizontal chiziq chiziladi, bu parametrning boshqgarish vagtiga
og'ishini tavsiflaydi. Kesishish nugtasidan vertikal nomogrammaning pastki gismiga
berilgan a (B nugta) giymati berilgan shkalaga tushiriladi. Keyin ular yuqori
gorizontal o'qga o'tib, unda a shkalasida olingan giymatni belgilaydilar (B 'nuqta). V
'vertikal chiziq tc ish vaqtini tavsiflovchi moyil tekis chizigga (D nuqgta) tushiriladi.
Kesishish nugtasini yugori o'ng o'qga (nuqta) proektsiyalash elementning qolgan
umrini ko'rsatadi.

Ba'zi hollarda diagnostika mutaxassisi interfeyslarni, yig'ish bloklarini yoki mashina
bloklarini ishlatish yoki ta'mirlash boshlanishidan boshlab, ular o'zgartirilgan yoki
sozlangan ish vaqti hagida ma'lumotga ega emas.

Shu bilan birga, ularning ishlash vaqgtidan boshlab ishlash muddati noma'lum.
Biroz vaqt o'tgach, TO-3 da, dvigatelning birinchi tekshiruvi o'tkazildi va uning holat
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parametrlari o'lchandi. Muayyan ish vaqtidan so'ng, xuddi shu holat parametrlarini
o'Ichash bilan ikkinchi tekshiruv o'tkazildi. Ikki o'lchov natijalari va ular orasidagi
ma'lum ish vaqti asosida parametr o'zgarishi sillig egri bilan qoldiq resurs topiladi:
toct = Rt'oct;

1

Y |
(_"_.) ® iy
u#

bu erda up - bu gismning cheklangan asinmasi, ulanish yoki parametrning

R: -+ 1; fﬂcrgfl(—u%')”m — 1]:
u

cheklangan og'ishi; u 'va' '- gismning eskirishi, ulanishi yoki birinchi va ikkinchi
o'lchovlar davomida belgilangan holat parametrining o'zgarishi; f - ikki o'lchov
orasidagi ish vaqti.

R va t'ost giymatlarini nomogrammadan topish mumkin. T o'rniga t'ostni belgilash
uchun, ya'ni. ishlash vaqtidan boshlab ish vaqti, o'lchovlar orasidagi f - ish vaqgtidan
foydalaning va 1Q o'rniga va ". Bu holda, t'ost xuddi tost kabi topiladi.

R parametrini aniglash uchun un parametrining chegara og'ishi o'rniga va ", va uk -
va 'o'rniga foydalaning. R giymati quyidagicha o'rnatiladi. Nomogrammaning yugori
gismida gorizontal chizigning kesishgan nuqgtasi va" va uk = u' ni tavsiflovchi moyil
tekis chizig topilgandan so'ng nomogrammaning pastki gismiga berilgan a indeksini
tavsiflovchi shkala bo'yicha vertikal chiziq tortiladi. Ushbu o'lchovda olingan K
giymatidan eng past gorizontal shkaladan foydalangan holda K - R (rasmda

ko'rsatilmagan), R ni aniglang.
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V-BOB.
RESPUBLIKAMIZQISHLOQXO‘JALIGIDAAMALQILAYOTGANTEXNIK
SERVISTIZIMI

5.1. Mashinalarga texnik xizmat ko’rsatishning ahamiyati

Qishloq xo’jaligi mashinalariasosan changli muhitda ishlaydi. Chang
mashinaning ishgalanadigan sirtlariga kirib moyni ifloslaydi, natijada uning
mexanizmlari va detallari tez ishdan chigadi. Dalaning o’nqir-cho’ngir joylaridan
yurganda mashina silkinadi va titraydi, yurish gismiga tushadigan yuklama bir
tekisda bo’lmaydi, hamda birikmalar bo’shashib goladi. Mashinaning tortish
garshiligi va traktorning yurishiga garshilik kuchi, tuprog va boshga sharoitning
turlicha bo’lishi tufayli katta chegarada uzluksiz o’zgaradi, natijada dvigatel’
tranmissiya detallari va yurish gismiga turlicha yuklama ta’sir etib ular jadal yeyiladi.

Agar mashinalarni texnik jihatdan ishga yaroqli bo’lishiga garatilgan choralar
o’z vaqtida va sifatli bajarilmasa bu faktorlarning ta’sir etishi natijasida
mashinalarning ishlatish ko’rsatkichlari ancha pasayishi, shunigdek, texnik
akmchiliklar  natijasidaagregatlar to’xtab  qolishi mumkin.Buzug mashina
ishlatilganda uning mehnat unumdorligi kamayadi, ish sifati pasayadi, yonilg’i va

moy sarfi ortadi, ungaxizmat ko’rsatish harajatlari ko’payadi[1].

5.2. Qishlogxo‘jaligidatexnikservistizimivauningtahlili

Ma’lumki,
sobiqittifogdavridaqishlogxo‘jaligimahsulotlarikolxozvasovxozlartomonidanetishtiril
gan. Ularningihtiyoridagitraktorlar, kombaynlar,
paxtaterishmashinalarivaboshqaishqurollarigayaxlitsistemabo ‘yichatexnikservisko‘rs
atilgan[1]. Bundaysistemaningstrukturasivaelementlaril-
rasmdakeltirilgan.Sistemauchelementdaniborat: mashinayasovchizavodlar,
mahsulotishlabchigaruvchilar —
mashinaegalariyokitexnikservisiste’molchilarivatexnikservisijrochilari.

Mashinayasovchilarorasidahaydov, universal-chopiq,
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chopigvatransporttraktorlari,
g‘allakombaynlarivapaxtaterishmashinalarikabimurakkabtexnikavositalariniishlabchi
gargan “Oltoy”, “Xarkov”, “Kirovets”, “Minsk” va “Toshkenttraktorzavodi”,
“Rostqishxo‘jmash” va “Krasnoyarsk” kombaynzavodlari,
“Toshkentqishlogxo‘jaligimashinasozligi” zavodijudamashhurbo‘lgan. Plug,
seyalka, kultivatorkabimashinalar “Odessatuprogmash”, “O‘zbekqishxo‘jmash”,
“Chirchiqqishxo‘jmash” singariko ‘plabkorxonalardaseriyalichiqarilgan.

Startyor, generator, radiator,
yonilg‘inasosikabialohidaagregatlarniishlabchiqaruvchiixtisoslashgankorxonalarfaoli
yatko‘rsatgan.Yangimashinalarqishlogxo‘jaligimahsulotlarinietishtiruvchikolxozvaso
vxozlargadavlatyo‘libilanetkazibberilgan.Kolxozvasovxozlarningtexnikavositalarigat
o‘rtbosqichlisistemadoirasidatexnikservisko ‘rsatilgan.Kolxozvasovxozlarningmarkazi
yta’mirlashustaxonasitarkibidatraktorlarga, avtomobillarga,
paxtaterishmashinalarigavachorvachilikfermalarimashinalarigatexnikxizmatko ‘rsatuv
chialohida-alohidapunktlarbo‘lgan.

Joriyta’mirlashishlariumumiyta’mirlashsexidabajarilgan.

TexXxHHK CepPBHC MamHHEa ACOBYMHIIAD
HP OSHITAP H

DR THET KHCMITAp Ba
TpaxTop Ba KomMmOafmHamapra arperarnapHH HIIIas
TEXHHK CSPBHC KypCaTyB<H

PErHMOHAN MAapKAaszJIap

— — HHEKapVYEYH 3B o IIIap

MamrmMsa Ba arperaTilapHM I

KanMTan TAabMHEDIAEOIHNT 3 TpakTopiaap, KomMmOafigmap,
HXTHCOCAILILIT 3aH . IIaxTa TCpPHIII

KOopXoHAaNmap €KH LIeXJIap — MAIITHHAITApHHKE HIILJTad

HHKIPpYEEH aBoIJIap

PaifioHTap OarM TeX HHK
CepEHC KOPpXOHAIaApH —

OcnMma THPKAMA MIATHHAII3p
BEa MOCHAMATIAPHNM HIIIIas

Konxoz2 EAa COBEXO3JIap mark HHEApPpYEYH Iapo0/rap

TEXHHK XH3IMaAT KypCaTHILI

OVHKTIAp
Konxozmap Ba COBXO3ITap

148



1-rasm. Qishlogxo‘jaligidaamalqilgantexnikservistizimivauningelementlari

Sabigkolxozvasovxozlargagarashlipaxtaterishapparatlari, traktorshassilari,
ozuqavag‘allakombaynlari “Rayqishxo‘jtexnika”
tarkibidagiixtisoslashgansexlardakapitalta’mirdanchiqarilgan.

Dvigatellar, startyor, generator, yonilg‘inasosi,
gidrotsilindrkabimurakkabuzellarviloyatvarespublikadarajasidagiixtisoslashgankorxo
nalardagaytatiklangan.“MTZ”, “XTZ”, “Kirovets” traktorlari, “Niva”, “Enisey”
g‘allakombaynlarigatexnikservisko ‘rsatuvchiregionalmarkazlarishlabturgan.lttifognin
gparchalanishibilanbundaysamaralitizimbarbodbo‘1di.

Xrzirgikundakishlokxujaligimaxsulotlarinietishtirishborasidafermerxujaliklarid
akupsonliturli-tumantraktorlar, avtomobillar, kombaynvaboshkaxilma-
xilmashinalarishlamokda.Bundayjudakattamashinavauskunalarniishgaqodirliginita’m
inlashvaulardanunumlifoydalanishuchunta’mirlash-
xizmatkursatishkorxonalarituzilganbulibmuttasilravishdatakomillashibkelmokda.
TXKvaularnita’mirlashtizimixamishlabchikilgan.
O‘zbekistonqgishlogxo‘jaligidaamalqilayotgantexnikservistiziminingtashkiliystruktura
si2-rasmdakeltirilgan.

«O“zKeysservisy O“zbekiston-
Amerikaqo ‘shmakorxonasitomonidanko ‘rsatilayotganfirmaviytexnikservisholati.«
KeysNyu-Xolland» mashinasozlikkompaniyasi (AQSH)
O‘zbekistonqgishlogxo‘jaligitexnikasibozorigakiribkelganbirinchixorijiyfirmadir.

«O‘zKeysservispningfaoliyatko ‘rsatishstrukturasiuningServisbo‘limivaO‘quv
markazi, Servismarkazi,
Ehtiyotqismlarbo‘limivaMarkaziyomborhamdaQoraqalpog‘istonRespublikasivaviloy
atlardagi 13 taServismarkazlaridaniborat.

Qoraqalpog‘istonRespublikasivaviloyatlardagiServismarkazlariningharbiriyuq
orianiqlikdagiuskunalarvastendlarbilanjihozlanganta’mirlashvaxizmatko ‘rsatishsexi,
servisavtomashinalari,
chtiyotqismlarvata’mirlashmateriallariomborihamdazamonaviyorgtexnikavaalogavosi

talaribilanta’minlanganofisgaega.
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V3beKHCTOHIA aMal KAIaéITaH TeXHHE CepBHC

CHCTEMACH
| “VsKeficcepenc™” ximma “Kefic Hero Konnaum”™ L
KOPXOHACH KomnanuacH (AKIIT)
TeXHHKAIAPH
- B _ “Krnaac” KoMIaHHACH Ea
— “YsKmaacepeucT MTE g > “¥3Kmaacarpo™ KK |
TeXHHKAIApH
u . N “Hom Mup™ KOMIAHHACH
— “Jammrex™ MWE " » Aup —
(AKIIT) TexHHKanapH
VaDercToH EHIILIOEK
“ArpoTexcepenc MTIIT XHATHIH MANTHHACO 3JIHTH
—_ f = " & f—t
TyMaH OVIHHEManapn * > KOpXOHATApHIA
UHEapHITad TEXHHKAIAp
TeXHHE CEPERC HCTEBMOIYHIAPH:

T epMep XIKATHKIApH, arpoKIACcTeplap, TYMaH Ea
myrobun MTTInap

2-rasm.
O‘zbekistonqishlogxo‘jaligimashinalarigatexnikservisko‘rsatishsistemasiningtas

hkiliystrukturasi

Dalalardaishlayotganmashinalarningtexnikservisivaulardayuzagakelgannosozli
klarnituzatishtadbirlariServismarkazlariningservisavtomashinalarimexaniklaritomoni
danadoetiladi.

Mazkuravtomashinalartexnikavositalarinijoriyta’mirlashvaulargaservisko‘rsatis
hishlarinibajarishdazarurbo‘ladiganmaxsusasbobvamoslamalarbilanjihozlangan.

«O°zKeysservisyningviloyatlarServismarkazlarizamonaviytexnikavositalarinia

nigdiagnostikaqilish,
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barchatexnikxizmatko ‘rsatishvata’mirlashishlariniqisqavaqtichidajahonandozalariga
mosravishdabajarishimkoniniberadiganbazagaega.

ViloyatlarServismarkazlariharbirhududkesimidaratsionaljoylashtirilsa,
ko‘rsatilayotganxizmatlarhajmivasifatiyanadaoshadi.

“O‘zKlaasservis”

MCHJtomonidanko ‘rsatilayotganfirmaviytexnikservisholati. Mazkurserviskorxonasi
Germaniyaning “Klaas” firmasiva “O‘zKlaasagro”
QKdaishlabchigarilayotganhaydovtraktorlari,
g‘allakombaynlarivaboshgamashinalargatexnikservisko ‘rsatadi.
UningviloyatlarvaQoraqalpog‘istonRespublikasida 14  taservismarkaziochilgan.
Daladaishlayotganmashinalardasodirbo‘lgannosozliklar 64
tako‘chmaustaxonamexaniklaritomonidanjoyidabartarafetiladi.

“O‘zKlaasservis”

MCHJservismarkazlariniviloyatlarhududlaribo ‘yicharatsionaljoylashtirishvashuorqali
xarajatlarnikamaytirishdolzarbmasalalardanbiridir.

Amerikaning “JonDir”
firmasidanO‘zbekistongaminggayaqinkichikvakattaquvvatlitraktorlar,
paxtaterishmashinalarivaboshqaxildagitexnikavositalariolibkelingan.
UlargasifatliF TSko‘rsatishmagsadidafirmaM CHJshaklidagi “Landtex”
servismarkazinitashkiletdi.
MarkazningboshofisiToshkentshahriningYashnabodtumanidajoylashgan.
Servismarkazimexaniklaridalalardaishlayotganmashinalardasodirbo ‘lgannosozliklarni
zamonaviyasbob-uskunalarbilanjihozlangan 27
tako‘chmaustaxonayordamidabartarafetmoqdalar.

Fermerxo‘jaliklarivaagroklasterlarbalansida “JonDir”
firmasitexnikavositalarisoninioshishibilan “Landtex”
servismarkaziningrespublikamizningbarchatumanlaridafiliallarinitashkiletish,
ularnimoddiy-

texnikabazalarivako‘chmaustaxonalarbilanetarlimiqdorlardata’minlashlozimbo‘ladi.
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“AgroservisMTP”
tumantashkilotlaritomonidanko ‘rsatilayotgantexnikxizmatlarholati.Butashkilotresp
ublikamizningharbirtumanidamavjud.
Fermerxo‘jaliklariningerlarinihaydashvaekishgatayyorlash, urug‘ekish,
g‘allao‘rishvapaxtanimashinadaterishtadbirlariningasosiyqismituman
“AgroservisMTP” kuchibilanbajarilmoqda.

Ustaxonalardafermerlar, dehgonlarvatashkilotlargategishlitraktorlar,
kombaynlar,
paxtaterishmashinalarita’mirdanchiqarilmoqdavaulargatexnikxizmatko ‘rsatilmoqda.

MuqobilMTPIarningasosiyvazifalari —
o‘zhududlaridajoylashganfermerxo‘jaliklariningdalachilikyumushlarinibajaribberish;
fermerlarningborona, mexanikseyalka, kultivator,
tirkamakabinisbatanoddiymashinalarinita’mirlash;
agrotexnikmavsumlardavomidako‘chmaustaxonalarbilanmashinalargatexnikxizmatko
‘rsatish.

Ko‘pprofillifermerxo‘jaliklarivaagroklasterlarbalansidagizamonaviymashinalar

sonioshibborayotganhozirgikunlarda “AgroservisMTP” larningta’mirlash-
xizmatko ‘rsatishbazalariniboyitish, yangisexlarniochish,
ko‘chmaustaxonalarsoninioshirish, yugorimalakalimuhandislar,

texniklarvachilangarlarniishgajalbetishchoralariniko‘rishkerak.
Shundaginaxizmatlarsalmog‘ivasifatinioshirish,
iste’molchilarishonchiniqozonishvatumandagihaqiqiyserviskorxonasigaaylanishmum
kinbo‘ladi.

Mashinalargatexnikaviyxizmatkursatish ~ (TXK)  vaularnita’mirlashtizimi-
bumashinalargagarovutkazish,
ularnita’mirlashvasaqlashbo‘yicharejaliravishdao‘tkaziladigantadbiriy-
choralarkompleksibulib,
mashinalarningtexnikaviyxolatinivaishgatayyorliginita’minlaydi.

Mamlakatimizkishlokxujaligidamashinalargatexnikaviyxizmatkursatishvaularn

ita’mirlashrejali - oldiniolishtizimi (tarmok) kabulkilinganbulib,
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ukuyidagiishlarniuzichigaoladi:

-chiniktirish;

- texnikaviy-servisxizmatinikursatish;

- davriytexnikaviykuzdankechirish;

- ta’mirlash (tuzatish);

- saklash (1-jadval).

Butizimningrejalitizimdebatalishigasababtexnikaviyxizmatkursatishvata’mirlas
hma’lumishbajarilganidansungrejabuyichaamalgaoshiriladi,
oldiniolishdebmashinaningxizmatkursatishlarorasidaishlamaykolishiningoldinioluvch
loperatsiyalarniutkazishninazardatutishigaaytiladi.

Chinigtirish.
Yangiyokita’mirlashdanendiginachigganmashinalarnibirdanigatulanagruzkadaishlatis
hyaramaydi,
chunkibuuningtezdabuzilishigavadetallarningbarvaqteyilishigaolibkeladi.
Shuninguchunulardalasharoitidachinigtirilishilozim.Chinigtirish-
bumashinaningyuklamasininormalgachaoshiraborib, ishlatish.
Chinigtirishxarbirmarkadagimashinauchunmaxsusinstruksiyadako‘rsatilganrejimlard
aamalgaoshadi.Chiniktirishningtaxminiydavomligi:

- traktorlaruchun 40-100 soat;

- kombaynlaruchun 25-32 soat;

- avtomobillaruchun 1000 kmyurishdaniborat.

Mashinabarchaagregatvamexanizmlarningyaxshiishlashichiniktirishtugriutkazi

Iganidandalolatberadi.

Texnikaxizmatkursatish (TXK)
ishlaritexnikkarovmashinaishlatilaboshlagandanma’lumvaktutganidansunguningnor
maltexnikaviyxolatinita’minlash, barvakteyilishiningoldiniolish,
rostlanishlarbajarilishishartbulganishlarkompleksidaniborat.

1-jadval

Mashinalargatexnikxizmatkursatishvaularnita’mirlashturlari.
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Mashinalarga Kombaynlar )
. Kishlok
Xizmat ) Don Boshga L
) Shartli ) xujalik
kursatish va _ .| Traktorlar | Avtomobillar | kombaynlari | kombaynlar _
belgisi mashina
ta’mirlash ]
: lari
turlari
Texnikaviy xizmat kursatish:
Kundalik KX + + + + +
Birinchi 1-TXK + + - - -
Ikkinchi 2-TXK + + - - -
Uchinchi 3-TXK + - - - -
Davriy DTXK - - + + -
Mavsumiy MTXK + - - - -
Mavsumiydan | MKTXK - + + + +
keyingi
Davriytexnika | DTK + + + - -
viykarov
Ta’mirlashlar:
Joriy JT + + + + +
Kapital KT + + + - -

NavbatdagiTXKutkazmasdanmashinaniishlatishtakiklanadi.

TXKkuyidagiishlarguruxiniuzichigaoladi:

- kuzdankechirish;

- yuvish-tozalash;

- yonilgituldirish;

- moylashvarostlash.

TraktorlargaTXKutkaziladiganoperatsiyalarningmuddativamazmunigakarab:

- smenalik;

- davriy (Ne 1, 2, 3);

- mavsumiy (yozgivakishkiishlatishgautishpayti) buladi.

Smenalikxizmatkursatishtashkitomondantozalash, uzellarni
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kuzdankechirish, tashkimaxkamlanishlarxolatinitekshirish, moy, yonilgi,
suvsatxinivaularnikushimcha. kuyishninazoratkilish,
traktormexanizmlariningishlashinitekshirishdaniborat.
XizmatkursatishagregatishlayotganjoydagiburilishyulagidayokiTXKpunktidabajarila
di.

BirinchiTXKsmenalikxizmatxamdakushimcha.
tekshirishvatashkimaxkamlanishlarnitaranglash, uzellarnimoylash,
traktorlaryokiuziyurarshassilarmexanizmlarinitekshirishvazarurbulgandarostlashniuzi
chigaoladi.
XizmatkursatishagregatishlayotganjoydagiburilishyulagidayokiTXKpunktidaamalga
oshiriladi.

IkkinchiTXKdasmenalikvabirinchiTXKoperatsiyalarigakushimcha.
ravishdadvigatelkarteridagimoynialmashtirishxamdatraktoruzellarinirostlashbajarilad
I. UniTXKpunktidautkaziladi.

UchinchiTXKdasmenalik, birinchivaikkinchixizmatkursatishdagiishlarkilinadi,
shuningdektraktoryokiuziyurarshassilaruzelvamexanizmlarirostlanadi,  tozalanadi,
yuviladi, moylanadi.

Ishlarningbuturitraktorningta’mirsizishlayolishimkoniyatiniyokiayrimuzellarga
muxtojliginibilibolishmaksadidaunikismlargaajratmasdantexnikaviyxolatigatashxisku
yishnazardatutiladi.

XizmatkursatishtumanMT Pustaxonalaridayokimaxsuspunktdautkaziladi.
Yonilgiapparatlari,
elektrasboblarivagidrosistemalaragregatlarinirostlashdekmurakkabopreatsiyalarkerak
lijixozlargaegabulganustaxonalardabajariladi.

MavsumiyTXKpunktlarnikuzgi-kishki  (noyabr) yokibaxorgi-yozgi (mart)
davrigatayyorlashdaniborat. Utexnikaviyxizmatkursatishpunktidautkaziladi.

Kombaynvakishlokxujalikmashinalarigaxizmatkursatishmuddativaishningmaz
munigakarab,

- kundalik (smenalik);

- davriy;
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- mavsumiydankeyingiturlargabulinadi.

KombaynlargakundalikvadavriyxizmatkursatishularningishjoyidayokiTXKpun
ktida, mavsumdankeyingixizmatkursatishesaT XKpunktlarida,
xujalikyokiMTPustaxonalaridabajariladi.

1, 2 va 3-rasmlardaRespublikaTXKdarajalarivata’mirlashtarmogikeltirilgan.

I-darajali (fermervadexqonxo‘jaliklariuchun)

TexXHONIOTHK Ba NACTTOXIapHH GeBOCHTa HILTaTaIHTaH
XYKaMHK, XY KaTHKIapapo Ba GolIKa KOpXOHamap

(PXKB)
MTV MamnHanap capoiu TXK nmoctnap
ABTOTapax HedT1s omGopu
I1-darajali
Tuman agrosanoat komplikslari va
birlashmalar
| | | |
Avtomobillarga Traktorlarga :
g g JITXK TXK punkti
TXEKS TXKS P
Umumiy ishlarga mo'ljallangan
ustaxona
I11-darajali
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Viloyat va respublika agrosanoat

uyushmalari
Ta'mirlsh mexanika Avtomobillar, traktorlar, murakkab q/x Detallarni qayta tiklsh
zavodi mashinalari va agregatlarni ta'mirlash tsex va zavodlar
bo'yicha maxsus ta'mirlash korxonalari

3-rasm. TamirlashkorxonalariTICHBIariningstrukturasi.

Fermerlar uyushmasi " A grota'mitlash”
ta‘mirlash ustaxonalari korxonalari
Harakatdagi ||Brigada va bo'lim | | Umumiy magsadli Ixtisoslashgan
ustaxonalar ustaxonalari ta'mirlash ustaxonalari ta'mirlash ustaxonalari
Fermerlar uyushmasi xo'jaligining Ta'mirlash zavodi
markaziy ustaxonalari

4-rasm. Respublikakishlokxujaliginingta’mirlashtarmog?i.

Traktor,
avtomobilvaKXMgaTXKxarbirmarkadagimashinalarkoidalarigavatexnologikkartasi
gaamalkilganxoldabajariladi.
2-jadvaldaavtomobil,
traktorvakombaynlargaTXKdavriyligixakidama’lumotlarkeltirilgan.

Davriytexnikaviykuzdankechirishdanmaksadmashinalarniishlatishkoidalariga
amalkilinishini, TXKvasaklanishninazoratkilish,
ularningxakikiyxolatinivabundanbuyonta’mirlovsizishlayolishinianiklash.
Davriytexnikaviykuzdankechirish (TKK) bevositaxujaliklarda,
kursatmagabinoanutkaziladi.
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2-jadval

Avtomobil, traktor va kombaynlarga TXK davriyligi.

Xizmat kursatish Xizmat kursatishning davriyligi
turi Avtomobillar Traktorlar uchun | Don uradigan uzi
uchun, km (yul moto-moat yurar kombaynlar
yurish) (ishlash vakti) uchun, urilgan
maydonga (ga)
1-TXK 1600-1800 125 -
2-TXK 8000-9000 500 -
3-TXK - 1000 -
Davriy - - 60
Ta’mirlash -

bumashinalardanfoydalanilganpaytdaeyilishvasinishnatijasidabuzilganmashinalar,

ularningayrimagregatlari, uzellari, xamdadetallariningishlayolishxolatinitiklashdir.

Kishlokxujaligidata’mirlashishxajmigavasarflanadiganmablagmikdorigakara

b, joriyxamdakapitalta’mirlashgabulinadi.

Joriyta’mirlashmashinaningishlashkobiliyatinitiklashishlarikompleksibulib,

ularishlatishjarayonidaamalgaoshiriladi.

Joriyta’mirlashdaeyilganyokishikastlangandetallar, uzellarnialmashtirish

(ta’mirlash) zarurligitufaylimashinalarnikismlargaajratish, sungraularnikaytayigish,

rostlash, sinashvachiniktirishishlaribajariladi.

Texnikservisbuliminingvazifalari

—Texnikxizmatkursatishdamexnatsarfinikamaytirish.

Ishlabchikarilayotgantexnikalagabulganmunosabatlarniuzgartirishvadetallarningis

honchliliginioshirish (eskitexnikani 2 va3- chikullargautkazishniamalgaoshirish).

—Extiyotkisimlarga, materiallargavatexnikvositalargabulganextiyojlarnikamaytirish

(yukorisamaralita’mirlashvatiklashtexnologiyalariniishlabchikishxisobigi)
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Firmalita’mirlashbulimivazifalari
—Sifatlitexnikservisxizmatinikursatish.
—Eyilgandetallar, buzilganagregatlarnitiklashvata’mirlash.
—Ta’mirlanadiganmashinavauskunaningyukorisifatliliginita’minlash.
Texnikalardanfoydalanishjarayonidaularniextiyotkismlarbilankafolatlita’minlash.
—Is’temolchitomonidaxizmatkursatishturinierkintanlayolishligi.
Marketingbulimivazifalari
—Xujaliklarniyangirakobatdoshvaxaridorgirtexnikalaribilanta’minlash.
—Texnikalargatexnikservisxizmatininamunalitashkilgilish.
Ist’emolchilardafoydalanishdabulgantexnikalarnixarid-sotishishlarinitashkiletish.
—Ta’mirlangantexnikalarnisotishishlariniamalgaoshirish.
Lizingbulimivazifalari
—Narxibalandbulganmurakkabmaxalliyyokicheteltexnikalarini:
- kiskamuddatga;
- urtamuddatga;
- uzokmuddatgaijaragaolibulardankengfoydalanishgaimkonberadi.
Texnikservistiziminingboshzanjirimexanizatorlarbilandoimoalokadabulgandile
rlarbulib, ularuchyunalishdafaoliyatkursatadilar.

Dilerlarbulimivazifalari

—Texnikalarnisotishishlariniamalgaoshirish, ularningbuzilmasdanishlashini,
uzokmuddatishlashkobiliyatinioshirishsoxasidaishlarolibborish.

—Texnikservisishlarinitashkilkilish,
texnikalarnikapitalt’mirlashishlariniolibborish.

—NMaxalliyvachetelxorijiytexnikalaridetallarinitiklash,
buzilganagregatlarnita’mirlashustidafaoliyatkursatish

(ularuniversaldilerlarxisoblanadi).
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Texuuka xaBcusnuru pykoponap myxodasacu
bowkapysi O¥itiua myraxaccuc{ 1 ki)

[IporHo3 Kunuil Ba
bourkapyB4HHIHE Bolk UKTHCOAMHA TaxJaun
OupHHUHM ¥pHHOOCApH » Omlj_apqu“H”Hr 6v )

YpunGocapn Yy (3-4 kutu)
MatnuHa TpakTop ~ Mapxkasznii
napkuaaH GpoitnanaHum Hunab qffapnim- Oyxrantepus(4 Kumu)
&y TexHHKa OV nuMuu

(3 kmiu) o

Kanpnap taiiépnaiu

OynHMUKH(2 KMIIK)
HexxoH Xyxanukjaapura Mozaauii TexHHKa
Ba OOMIKA KHIIIOK TAbMHHOTH OV 1HMH
XY KATUIH MaxXCynoTaapu LlapTHOMa Ba KOPHUAUK
eTHLITHPYBUHIAPTA MyHocabaTnap
XU3MaT KypcaTHil Mabmypuii- xyixanuk
0¥ mumMu(2-3 KHLIH) o¥numun (2 kuun)

5-rasm. TumanMTP-niijroetuvchiapparatiningnamunaviytuzilmasi.

Tayanchtushunchalar: rejali-oldiniolishtizimi,
ishlabchikarishbazalaristrukturasi, ta’mirlashturlarivausullari,
afzalliklarivakamchiliklari.

Mavzunitakrorlashgaoidsinovsavollari:
1.Rejali-oldiniolishtizimitarkibikanday ?
2. TICHBstrukturasitaxlilikanday ?
3.Kandayta’mirlashturlarivausullarinibilasiz?
4.Kandayegalivaegasizta’mirlashusullarimavjud ?
5.Brigadavauzelusullariningmoxiyatinimadaniborat ?

6. Agregatvaokimlita’mirlashusullariniyoritingvamisollarkeltiring.

5.3. O¢zbekiston gishlogxe*‘jaligida texnik servisning

rivojlanish tendensiyalari

160



Respublikamizda qishloq xofjaligi texnikalariga texnik xizmat ko‘rsatish,
boshgacha qilib aytganda sifatli texnik servis kursatish masalalariga doimo alohida
e’tibor berilgan [22, 24, 32, 33].

Ishlab chikarishda texnik servis quyidagi kompleks xizmatlardan iboratdir:

- qishlog xofjaligi mahsulotlari ishlab chiqarishida bevosita faoliyat
yuritadigan sub’ektlarning mashina-mexanizm va ularga ko‘rsatiladigan xizmatlarga
bo‘lgan buyurtmalar va ehtiyojlarini o‘rganish;

- Iinformatsion-konsultativ xizmatlar ko‘rsatish;

- buyurtmachilarni mashinalar-mexanizmlar, qurilmalar va ehtiyot gismlar
bilan ta’minlash;

- mashinalarni sotishga tayyorlash, texnologik komplektlash ishga tushirish
va sozlash ishlarini bajarish;

- iste’molchilarni mashina va qurilmalarni ishlatishkoidalariga o‘rgatish;

- mashinalarni diagnostika gilish va ularga texnik xizmat ko‘rsatish;

- texnika vositalarini ta’mirlash;

- ljara, prokat xizmatlarini kursatish;

- ta’mirlash va texnik xizmat ko‘rsatish ishlarini sifatli bajarishni
ta’minlovchi iste’molchilarning mexanizatsiyalashgan, transport va boshga ishlarini
buyurtmalar asosida bajarib berish;

Texnik xizmat ko‘rsatish (texnik servis)ning rivojlanishi quyidagi boskichlar
bilan tavsiflanadi.

Texnik xizmat ko‘rsatish (texnik servis)ning iste’molchilari avvallari kolxozlar,
sovxozlar, shirkat xo‘jaliklari bo‘lgan. Xozirrgi kunda boshga shakldagi, ya’ni

fermer, dehqon xo‘jaliklari va klasterlardir.
5.4.Texnik servisning rivojlanishi bosgichlari

Texnik servisning rivojlanishi quyidagi bosgichlar bilan tavsiflanadi:
« 1928-1958 vyillarda tuman (rayon) mashina-traktor stansiyalari (MTS)

tashkil etilgan va faoliyat ko rsatgan.
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« 1958-1961 yillar davomida MTSlar o‘rnida ta’mirlash-texnik stansiyalar
(TTS) faoliyat ko‘rsatgan.

« 1961 vyilda asosiy vazifalari kolxoz va sovxozlarga tegishli texnika
vositalariga texnik xizmat ko‘rsatish va ularni ta’mirlaydigan “O‘zqishxo‘jtexnika”
birlashmasi tashkil etilgan.

* 1995 yildan “Qishxo‘jtexnika’’ tuman bo‘limlari negizida tuman MTPlari
tashkil etila boshlangan. Hozirgi kunda Respublikamizning barcha tumanlarida ochiq
aksiyadorlik jamiyatlari shaklidagi MTPIar faoliyat ko‘rsatmoqda.

e 2003 yildan boshlab tugatilgan barcha shirkat xo‘jaliklarining markaziy
ta’mirlash ustaxonalari negizida muqobil MTPlar tashkil etildi.

* Tuman MTPIari tizimini tashkil etish va rivojlantirish tadbirlari Vazirlar
Mahkamasining 95-sonli (24.03.95), 432-sonli (06.12.96), 152-sonli (19.03.97) va
106-sonli (10.03.98) karorlari asosida o‘tkazildi.

* Davlat unitar korxonasi shaklidagi ixtisoslashtirilgan “O°‘zmeliomash-
lizing” davlat lizing kompaniyasi tashkil etish to‘g‘risidagi Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining 2007 yil 21 dekabrdagi 266-sonli garori gabul gilindi;

* Davlat Unitar Korxona (DUK) larni tashkil va faoliyatini yo‘lga qo‘yish
chora-tadbirlari” to‘g‘risidagi O‘zbekiston respublikasi Vazirlar Mahkamasining

07.05.2008 yilgi Ne 92-sonli garori gabul gilingan.
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Mashina-traktor stansiyalari
1928-1958 yy.
)

!

f
!

I

Ta'mirlash-texnik stansiyalar
1958-1961 yy.

Kolxo'z va sovxo zlarning mashina

saroyita'mirlash ustaxonalari,
1958-1961 yy.

"Qishxojtexnika" tuman
bo'limlari, 1961-1995 yy.

Kolxo'z va sovxo'zlarning markaziy
ta'mirlash ustaxonalari, 1961-2000 yy.

Tuman mashina-traktor parklari
1995 yildan

Shirkat xojaliklarining markaziy
ta'mirlash ustaxonalari, 2000 yildan

!

Mugqobil mashina-traktor parklari
1995 yildan

Fermer xojaliklarining mashina
saroylari, 2003 yildan

6-rasm. Tuman mashina-traktor stansiyalari

1928-1958 yillarda tuman mashina-traktor stansiyalari (MTS) tashkil etilgan va

faoliyat ko‘rsatgan (6-rasm).

Shu davrlarda yangi chiqgqgan traktor va qishloq xo‘jalik mashinalari MTSlarga
berilgan, kolxozlardagi mexanizatsiyalashgan tadbirlar ushbu texnikalar yordamida
bajarilgan, ta’mirlangan va texnik xizmat ko‘rsatish ishlari MTSning ta’mirlash
ustaxonasi bazasida amalga oshirilgan [32].

1958-1961 vyillar davomida mashina-traktor stansiyalari (MTS) o‘rnida
ta’mirlash-texnik stansiyalar (TTS) faoliyat ko‘rsata boshlagan va asosan murakkab
mashinalar, ularning dvigatellari va agregatlarini kapital ta’mirlash ishlarini bajargan.

1961 yilda asosiy vazifalari kolxoz va sovxozlarga tegishli texnika vositalariga

texnik xizmat ko‘rsatish va ularni ta’mirlashdan iborat “O‘zqishxo‘jtexnika”

birlashmasi tashkil etildi (6-rasm).

163




O'zbekiston Respublikasi qishloq xo'jaligida
amal gilayotgan firmali texnik servis tizimi

"UZCASESERVISE" go'shma | _ "Case New Holland"
korxonasi kompaniyasi (AQSH) texnikalari
"Paxtalizingservis" "CLAAS" kompaniyasi (Germaniya)
korxonasi va boshqa firmalar texnikalari
"Agroaltayservis" "Agromashxolding" Ochiq aksiyvadorlik
korxonasi Jjamiyati (Rossiya) texnikalari
"Toshkent traktor zavodi" Ochiq | _| _ Respublika qishlog xojaligi
aksiyadorlik jamiyatining texnik mashinasozligi korxonalari texnikalari
markazlari
"O'zDonMash" qo'shma "Rostovgishlogmash"(Rossiva)
korxonasi i kombaynlari

!

Zamonaviy texnika iste'molchilari:
tuman va muqobil MTPlari, aermer xo jaliklari

7-rasm. “O¢‘zqishxo‘jtexnika” birlashmasi tizimlari

1995 yildan “Qishxo‘jtexnika’” tuman bo‘limlari negizida tuman mashina-
traktor parklari (MTP)ni tashkil etish boshlangan. Xozir kundaRespublikamizning
barcha tumanlarida ochiq aksiyadorlik jamiyatlari shaklidagi "O‘zagroservis" AJning
hududiy "Agroservis MTP" MCHJIlari faoliyat ko‘rsatmoqda.

2003 yildan boshlab tugatilgan barcha shirkat xo‘jaliklarining markaziy
ta’mirlash ustaxonalari negizida muqobil mashina traktor parklari (MTP) tashkil
etildi.

Bunday shaklga o‘tishga bir qator omillar asos bo‘ldi, jumladan, texnik xizmat
ko‘rsatish zvenolari, ya’ni ijrochilari va mahsulot etishtiruvchilar, ya’ni kolxoz,

sovxoz, fermerlar orasidagi munosabatlar igtisodiy qizigishlarga asoslandi,
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O‘zbekistonda qishloq xujaligi texnikalariga ko‘rsatiladigan texnik xizmatlar tizimi

ma’lum darajada shakllandi, bu tizim respublika, viloyat va tuman doirasida faoliyat

ko‘rsatdi (6-rasm).

"UZCASESERVISE"
QO'SHMA KORXONASI
1 1
Servis bo'limi Servis markazi Extiyot gismlar bo'lini
! !
O'quv markazi Markaziy ombor
1 !

|

Qoraqalpog'iston respublikasi va viloyatlar servis markazlari

Qoragqalpog'iston respublikasi

Samarqand

Andijon

Jizzax —

Buxoro —

Surxondaryo

Qashgadaryo

Xorazm

Navoi

Farg'ona

Namangan

Sirdaryo

Toshkent

8-rasm. “UZCASESERVISE” qo’shma korhonasi tuzilmasi

Texnik xizmat ko‘rsatish iste’molchilari respublika darajasida Qishloq va suv

xo‘jaligi vazirligi (mexanizatsiya boshqarmasi), Respublika fermer xo‘jaliklari

uyushmasi (texnika ta’minoti bo‘limi); viloyat boshqarmalari, fermer xo‘jaliklari

uyushmasi viloyat vakilligi; tuman qishlogq va suv xo‘jaligi bo‘limi, fermer

xo‘jaliklari uyushmasi tuman vakilligi hisoblandi.
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"PAXTABANK" ATB

!

!

Servis bo'limi

Paxtalizing zervis
* korxonasi

Extiyot gismlar bo'lini

O'quv markazi
|

!

Markaziy ombor

]

!

Qoraqalpog'iston respublikasi va viloyatlar servis markazlari

Qoraqalpog'iston respublikasi

Samargand

Andijon

Surxondaryo

Buxoro

Qashgadaryo

Jizzax

Xorazm

Navoi

Farg'ona

Namangan

Sirdaryo

9-rasm. “PAXTABANK?” ATB korhonasi tuzilmasi

Mashina-traktor stansiyalari

(MTU)da traktorlar, ularning dvigatellari kapital ta’mirlangan. Xo‘jalikda joylashgan
brigada ustaxonasida murakkab texnik garovlar o‘tkazilgan va nosoz detallar, gismlar
va mexanizmlar almashtirilgan. MTSlar dalalarda yangi texnikadan samarali
foydalanish imkoniyatini yaratgan va shartnoma asosida asosiy agrotexnik tadbirlar

bajarilgan, fan yutuqlari va ilg‘or tajribalar faol targ‘ib qilingan, kadrlar tayyorlashga

e’tibor berilgan (8-rasm).
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Toshkent

(MTS)ning markaziy ta’mirlash ustaxonasi




"Agroaltayservis sho'ba korxonasi Markaziy ombor

Viloyatlardagi vakillar: Ta'mirlash ustaxonalari
diler - 1 nafar va omborlar
muhandis-mexanik - 1 nafar

| Qoragqgalpog'iston respublikasi va viloyatlar bo 'yichal

|Q0raqalpog’z’st0n respublikasi |—-H¥-—| Samargand |

| Andijon |-————-| Surxondaryo |
| Buxoro |-—————| Qashqgadaryo |

| Jizzax |--———-| Xorazm |

| Navoi }-————1 Farg'ona |
| Namangan |——+—— Toshkent |
| Sirdaryo |-——

10-rasm. “Agroaltayservis”korhonasituzilmasi

Vazirlar Mahkamasining 95-sonli (24.03.95 vy.), 432-sonli (06.12.96 y.), 152-
sonli (19.03.97 y.) va 106-sonli (10.03.98 y.) karorlari asosida tuman mashina traktor
park (MTP)lari tizimini tashkil etilgan va rivojlantirilgan.

Mazkur xujjatlarga asosida tuman MTPIlarining funksiyalari etib belgilangan va
ular quyidagilarni 0‘z ichiga olgan:

fermerlar va boshga mahsulot etishtiruvchilar bilan tuzilgan shartnomalarga
binoan tuproqqa ishlov berish, ekinlarni etishtirish va hosilni yig‘ishtirish bilan
bog‘liqg mexanizatsiyalashgan ishlarni bajarish;

mashina, uzel va agregatlarni kapital va joriy ta’mirlash, detallarini kayta
tiklash va yangilash;

fermerlarning ehtiyot gismlar va boshga resurslar (mashina, dvigatel,
ta’mirlash materiallari va boshqalar) bilan ta’minlash;

fermerlarga yangi va kapital ta’mirdan chiqgan mashinalarni etkazib

berimsh;
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- transport xizmatlarini ko‘rsatish;

- texnologikxizmatlar

ko‘rsatish

(mashinalarni

mexanizatorlarni o‘qitish,gayta tayyorlash va boshgalar).

TEXNIK SERVIS STRATEGIYALARI

[

Rejali-o goxlantiruvehi

Bekgilangan

[

Rejali-ogoxlantiruvchi
belgilarni davriy
tekshirish

[

Umumlashgan

rostlash va

Talab bo'yicha

sozlash,

Rejali-ogoxlantiruvchi
belgilar nazoratsiz

zluksiz rejali-ogoxlanti-
ruvch belgilar nazorati

0'z-0'ziga xizmat
ko'rsanish

Doimiy o'lcham | |0'zgaruvchan o'lcham
giymatlarida qiymatlarida Ogohlantiruvchi belgi Ogohlantiruvchi belgi
o'zgaruvchan giymati bo'yicha doimiy giymati bo'yicha
Nosozliklar Nosozliklar paydo
paydo bo'lishi bo'lishi mumkin ‘ ‘
mumkin emas
[ ‘ Barcha agregatlarga Faqat kerakli agregatlarga
| xizmat ko'rsatiladi xizmat ko'rsatiladi
Nosozliklar rejali xizmat
ko'rsatishda bartaraf etiladi
I Ish hajmﬁ ho'yicha |
[ | [ \ \
|Kalendar muddat bo'yicha Ii Shartli etalon gektar | | kilogram| |moto-soat | | soat | |kilometr

11-rasm. Texnik servis strategiyalari
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Texnik servis markazi

[ l ' \ |

Axborot Savdo Ixtisoslashgan Kadrlar Reklama
ma'lumot | | tarmog'i ta'mirlash korxonasi | |tayyorlash| | bo'limi
bo'limi yoki ustaxona markazi
| | | |
Tezkor ma'mirlash Tezkor ma'mirlash Sotuv oldi texnik Konstruktorlik,
bo'limi (ko'chma bo'limi (ko'chma Xizmat ko'rsatish texnologik va
ta'mirlash) texnik xizmat ko'rsatish) bo'limi loyihalash bo'limi)
[ | |
Tuman va xo'jaliklardagi ljara, hisobdan chiqarish Sotuv okdi texnik xizmat
texnik servis shohobchalari va yangilash bo'limi ko'rsatish bo'limi

12-rasm. Servis markazi xizmat ko’rsatish tizimi

Mukobil mashina traktor park (MTP)lar tugatilgan shirkat xo‘jaliklarining
markaziy ta’mirlash ustaxonalari va texnika parklari negizida tashkil etilgan bo‘lib,
xududlarda joylashgan fermer xo‘jaliklarining dala ishlarini bajarish, fermerlarning
borona, seyalka, kultivator, tirkama vqa boshqa oddiy mashinalarini ta’mirlash,
agrotexnik mavsumlar davomida ko‘chma ustaxonalar bilan texnik xizmat ko‘rsatish
vazifalarini bajaradi (12-rasm).

Qishloq xo°jaligi texnikalariga texnik xizmat ko ‘rsatish tizimining samarasini
oshirish quyidagi maqsadlarni ko‘zlagan:

ishlab chiqarilayotgan mashinalarning me’yoriy xujjatlarda belgilab
qo‘yilgan texnik puxtaligi va ta’mirbobligini ta’minlash;

mashinasozlik  korxonalarning tumanlararo yoki tuman texnik
markazlarini tashkil etish, ularga servis tashkiloti magomini berish;

- “O‘zqishlogxo‘jalikmashlizing” kompaniyasining viloyat filiali tarkibida
Texnik markazni tashkil etish va unga tegishli xizmat ko‘rsatish vazifalarini
yuklash;

barcha viloyatlarda “Paxtalizingservis” MCHJning filiallarini ochish;

“O‘zagromashservis” assotsiatsiyasining ta’mirlash korxonalarida ta’mir
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turlari, hajmlari va sifatini oshirish, ulardagi mavjud quvvatlarning bir gismini
oddiy gishlog xo°jaligi mashinalarini seriyali ishlab chigarishga yo‘naltirish;

iste’molchilarga tegishli murakkab mashinalarning barcha turlarini kapital
ta’mirlash, ularga sifatli exnik xizmat kursatish, fermer xo‘jaliklarining
mexanizatsiyalashgan agrotexnik tadbirlarini  magbul muddatlar va talablar
darajasida bajarish ishlarini tuman MTPIlarning asosiy vazifalari etib belgilab
ko‘yish;

“O‘zKeysservis” qo‘shma korxonasi tomonidan xorijiy texnika
vositalariga ko‘rsatilayotgan texnik servisning sifati, tezkorligi va hajmini keskin
oshirish;

-mugobil  MTPlar faoliyatini muvofiglashtirib borish va yaxshilash
magqsadlarida  Qishloq va suv xo‘jaligi vazirligining “Qishloq xo‘jaligini
mexanizatsiyalash va kimyolashtirish boshqarmasi” tarkibida “Muqobil MTPlar
faoliyatini muvofiglashtirish shu’basi”ni va viloyat qishlog va suv xo‘jaligi
boshqarmasi (QSXB) tarkibida “Muqobil MTPlar faoliyatini muvofiglashtirish
guruxi’ni tashkil etish, tuman qishloq va suv xo‘jaligi (QSX) bo‘limi shtat jadvaliga
“Muqobil MTPlar bo‘yicha muhandis” lavozimini joriy etish;

iste’molchilarga ko‘rsatilgan texnik xizmatlar to‘lovlarni oz vaqtida amalga

oshirish majburiyatlarini yuklash.
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