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1.Umumiy ma’lumotiar.
2. Bug’ kompressiyali sovitish qurilmasi sikli.
3. Issiglik nasos sikli.
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1.Umumiy ma’lumotlar.

Qishlog xo’jaligi ishlab  chigarishining
ko’pgina sohalarida, masalan, gishlog xo’jalik
mahsulotlarini  saglashda, hamda  boshga
texnologik jarayonlarda haroratni o’rab turuvchi
muhit haroratidan ancha past darajada ushlab
turish kerak bo’ladi.

Ba’zida past haroratli muhitdan yuqgori
haroratli muhitga issiglik haydash kerak bo’ladi.
Jismning haroratini  o’rab  turuvchi  muhit
haroratidan pastrog giymatga tushirish va uni
talab qgilinadigan darajada ushlab turish uchun
sovitish qurilmalari gqo’llaniladi.

O’rab turuvchi muhitdan issiqglik olib va uni yuqoriroq haroratli
muhitga uzatishga mo’ljallangan sovitish qurilmalari issiqlik nasoslari
deyiladi.




Sovitilayotgan jismdan vaqt birligida (bir soatda) ajralayotgan issiglik
miqdori sovitish qurilmasining sovitish quvvati deyiladi.

1kg sovitish agenti (ishchi jism) ga berilgan sovitish quvvati sovitish
agentining solishtirma sovitish quvvati deyiladi.

Teskari sikl samarasini tavsiflash
uchun  sovitish  koeffitsienti &
tushunchasi kiritiladi:
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bunda q,, g, — siklga kiritilayotgan va chiqgarilayotgan issiglik migdori;
.. — sikl ishi.

Ishchi jism (sovitish agentlari) sifatida past haroratda gaynovchi deb
ataladigan suyugliklar go’llaniladi.

Sovitish agenti sifatida xlor metil CN,C¢, CO, gazi, ammiak NH; va
asosan freonlar — ftorxlor uglevodorodning birikmalari.










Sanoatda sun’iy sovug olishda birinchi marotaba sovitish qurilmasida
Ishchi jism sifatida havo ishlatilgan.

Asosiy kamchiligi — sikl kam samarali bo’lib, o’ta chegaralangan
qo’llanish sohasiga ega bo’lgan.

Qishloq xo’jaligida kompressorli qurilmalar keng tarqaldi.

2. Bug’ kompressiyali sovitish qurilmasi sikli.
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Qurilmaning shartli sxemasi rasmda tasvirlangan. Ushbu shaklda
sikining Ts — koordinatalardagi diagrammasi keltirilgan (sxema va
diagrammadagi nugtalar mos keladi).
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Bug’ kompressiyali sovitish qurilmasi shartli sxemasi va sikining
Ts-koordinatalardagi diagrammasi: KM-kompressor; K-kondensator; D-
drossel klapani; R-refrejerator yoki bug’latgich .

Bu qurilmaning sovitish koeffitsienti: 9, h, —h,
g, = =
h.=h, ekanligini hisobga olib, || % ~% (n,=h)-(h-h,)
topamiz: (h,-h,) — kompressorda sarf h — h
bo’lgan ish. s = 1 =
“ h, —h




3. Issiglik nasos sikli.

Har xil haroratli jismlarning biridan ikkinchisiga issiglik
uzatishga mo’ljallangan uskunalar issiglik transformatorlari
(termo-transformatorlar) deyiladi.

Past haroratli jismlardan yuqori haroratli jismlarga issiqglik
uzatishga hizmat  giladigan Issiglik  transformatorlari
kuchaytiruvchi transformatorlar deyiladi.

Ularga issiglik nasoslari kiradi, issiglik nasoslari o’rab
turuvchi muhitdan yuqgori haroratli ob’cktga issiglik uzatishni
amalga oshiradi.

Masalan, agar sovitgich qurilmalari uchun issiglik qabul
giluvchi — o’rab turuvchi muhit bo’lsa, issiqlik nasoslari uchun
o’rab turuvchi muhit issiglik berish manbasi hisoblanadi.

Shuning uchun issiglik nasoslari sikllari sovitgichlarnikidan
farg gilmaydi.
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Nazorat savollari va topshiriglar

1.Sovutish qurilmalari va issiglik nasoslari aniglanishlarini keltiring.
Ularning umumiy va farq qiluvchi xususiyatlarini keltiring.

2. Kompression sovutkich qurilmasi printsipial sxemasini tasvirlang
va uni Ts — diagrammasida tahlil giling.

3. Absorbtsion sovutkich kurilmasi sxemasini tasvirlang va uni
kompression sovutkich mashinalari bilan solishtirib, afzalliklari va
kamchiliklarini ko’rsating.

4. lIssiglik nasosining qo’llanilish sohalarini gapirib bering va farg
qiluvchi xususiyatlarini ko’rsating. Issiglik nasosi sxemasini keltiring.

5. Sovutkich qurilmasi va issiglik nasosi uchun issiglikdan gayta
foydalanish koeffitsientini ifodalang. Ularni solishtirib, tahlil giling.
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