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КИРИШ 

 

 Жаҳонда чўл яйловлари деградацияси энг долзарб муаммога айланиб, 

уларни тиклаш ва бойитиш учун чўл ўсимликлари уруғларига бўлган талаб 

ортиб бораѐтган  бир даврда чўл ўсимликларининг уруғларини 

йиғиштиришнинг энергия ва ресурстежамкор технологияси ва техника 

воситаларини қўллаш етакчи ўринлардан бирини эгалламоқда. «Дунѐ 

миқѐсида ҳар йили 12 миллион гектарга яқин ер чўлланиб бораѐтганлиги ва 

унинг олдини олиш долзарб масала эканлигини ҳисобга олсак»
1
, чўл 

ўсимликлари уруғларини йиғиштиришда иш сифатини ошириш ҳамда 

ресурсларни тежаш ўз навбатида кам металл ва энергия сарфига эга 

машиналарни амалиѐтга кенг жорий этишни тақоза этади. Шу жиҳатдан, чўл 

ўсимликлари уруғларини талаб этилган даражада кам нобудгарчилик билан 

йиғиштириб оладиган машиналарни кенг жорий этиш муҳим аҳамиятга эга 

ҳисобланади. 

Жаҳонда чўл ўсимликларни йиғиштириб, уларнинг уруғини ажратиб 

олишнинг ресурстежамкор технологиялари ва уларни амалга оширадиган 

техника воситалари яратилиб, уларнинг янги илмий-техникавий асосларини 

ишлаб чиқиш бўйича мақсадли илмий-тадқиқот ишлари олиб борилмоқда. 

Шу жумладан уруғини йиғиштириш қийин бўлган чўл ўсимликларини ўриб 

олиб, сўнгра улардан уруғини кам шикастлаб, сифатли ажратиб олиш 

имконини берадиган энергия-ресурстежамкор машиналарни яратишга 

алоҳида эътибор берилмоқда. Шу жиҳатдан чўл ўсимликлари пояларини 

дастлаб роторли ўриш аппаратида майдалаб ўриб, сўнгра ўрилган массани 

барабанли сепараторлардан ўтказиб уруғини ажратиб олишни амалга 

оширадиган машинани ишлаб чиқиш, унинг технологик иш жараѐни ҳамда 

уруғ ажратувчи сепараторининг параметрларини асослаш долзарб 

ҳисобланади. 

Республикамизда Орол денгизининг қуриган туби ва чўлларга чўл 

ўсимликлари уруғини экиб, уларда ўсимлик қопламини барпо этиш ишлари 

                                                      
1http://www.nrcs.usda.gov 

http://www.nrcs.usda.gov/
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ҳажмининг ортиши билан уларга экиш учун керак бўладиган уруғларни 

сифатли йиғиштириб, экишга тайѐрлаб бериш имконини берадиган кам 

металл ва энергия сарфига эга ресурстежамкор машиналар ва 

технологияларни ишлаб чиқиш бўйича илмий-тадқиқот ишлар амалга 

оширилмоқда. 2022-2026 йилларда Ўзбекистон Республикасини 

ривожлантиришнинг янги тараққиѐт стратегиясида, жумладан «...қишлоқ 

хўжалигини илмий асосда интенсив ривожлантириш орқали деҳқон ва 

фермерлар даромадини камида 2 баравар ошириш, қишлоқ хўжалигининг 

йиллик ўсишини камида 5 фоизга етказиш»
2
 вазифалари белгилаб берилган. 

Ушбу вазифаларни бажаришда, чўл ўсимликлари уруғларини йиғиштириш 

жараѐнида, битта агрегат билан чўл ўсимликларини майдалаб йиғиштириш 

билан бирга майдаланган масса таркибидаги уруғли аралашмаларни ҳам 

ажратувчи сепараторга эга машинани ишлаб чиқиш ва уни сепараторининг 

юқори иш сифати билан бир қаторда энергия ва ресурстежамкорликни 

таъминлаш катта аҳамиятга эга. 

Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2020 йил 2 сентябрдаги 

ПФ-6059-сонли “Ўзбекистон Республикасида пиллачилик ва қоракўлчиликни 

янада  ривожлантириш чора-тадбирлари тўрисида” ги  Фармони, 2017 йил   

16 мартдаги ПҚ-2841-сонли “Чорвачиликда иқтисодий ислоҳатларни 

чуқурлаштиришга доир қўшимча чора-тадбирлари тўғрисида”, 2018  йил     

14 мартидаги ПҚ-3603-сонли “Қоракулчилик соҳасини жадал 

ривожлантириш чора-тадбирлари тўғрисида” ва 2020 йил 28 январдаги     

ПҚ-4575-сонли “Ўзбекистон Республикаси қишлоқ хўжалигини 

ривожлантиришнинг 2020-2030 йилларга мўлжалланган стратегиясида 

белгиланган вазифаларни 2023 йилда амалга ошириш чора-тадбирлари 

тўғрисида”ги қарорлари ҳамда мазкур соҳага тегишли бошқа меъѐрий-

ҳуқуқий ҳужжатларда белгиланган вазифаларни амалга оширишга ушбу 

монография муайян даражада хизмат қилади  

                                                      
2 
Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2022 йил 28 январдаги ПФ-60-сон “2022-2026 йилларга 

мўлжалланганЯнги Ўзбекистоннинг тараққиѐт стратегияси тўғрисида”ги  Фармони 

javascript:scrollText()
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I-БОБ. ЧЎЛ-ЯЙЛОВЛАРИНИНГ ҲОЗИРГИ ҲОЛАТИ. 

1.1-§. Чўл- яйловларининг ҳозирги ҳолати ва уларни яхшилаш 

 усуллари 

Республикамиз чўл-яйловлари 21 млн гектардан ортиқ бўлиб шундан 

40%дан кўпроғи инқирозга учраганлиги эътироф этилган 10; 3-4-б. 

Қоракўлчилик яйловлари учун ажратилган майдон 18 млн га яқин бўлиб, 

бугунги кунда “Ўзбекқоракўли” компаниясига тегишли хўжаликлари 

тасарруфидаги чўл адир яйловлари  майдони 8 млн.га атрофида эканлиги 

этироф этилган 11; 187-189-б.. 

Мамлакатимиз чўл чорваси учун яйловлар асосий озуқа манбаи бўлиб, 

яйловлардан йил давомида фойдаланиш имкониятига эга. Чўл-яйлов озуқаси 

энг арзон озуқа манбаидир. Аммо, чорва яйловларининг ҳозирги даврдаги 

ҳолати чорвачиликни ривожлантириш талабларига жавоб бермайди.           

12; 110-111-б.. 

Чўл-яйловларига хос бўлган кам ҳосилдорлик ва унинг кескин ўзгариб 

туриши ушбу минтақада юзага келган табиий-тарихий омиллар таъсири 

остида юзага келган. Кейинги йилларда юзага келаѐтган яйлов хўжалигидаги 

салбий ҳолатлар инсоннинг чўл минтақасидаги нотўғри фаолияти маҳсули 

деб ҳам аташ мумкин. Чўл ҳудудида истиқомат қилувчи аҳоли сонининг 

ортиши, қишлоқ ҳудудларининг кенгайиши, чорва ҳайвонлари бош сонининг 

ортиши  яйловларга бўлган тазйиқнинг жадал ортишига олиб келмоқда.Чўлда 

ўсувчи бута ва чала бута ўсимликларининг чорва моллари томонидан 

узлуксиз ейилиши натижасида бу ўсимликларни табиий ҳолда уруғидан 

кўпайишини чеклаб қўйди 13; 7-100-б..  

Чўл ўсимликларнинг халк хўжалик эҳтиѐжлари учун ўтин сифатида 

чопиб олиниши ҳам яйловлардаги ўсимлик қопламидан айрим турдаги чўл 

ўсимликлари турларининг батамом йўқолиб кетишга сабаб бўлаяпти Чўл-

яйловлари ҳосилдорлиги йил мавсумлари бўйича кескин ўзгариб туради. 

Айрим йилларда чўл-яйловларининг Кўп йиллик кузатишлардан шундай 
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хулоса қилиш мумкинки, ҳар ўн йилда 3-4 йил ҳосилдорлик юқори, 4 йил 

ўртача ҳосилдор ва 3 йил кам ҳосилдор йиллар такрорланиб туради [14; 3-б.]. 

Чўл-яйловларнинг ҳосилдорлигини олдиндан башорат қилиш қийин, 

чунки у иқлим шароитига боғлиқ. Масалан, чўл-яйловлардаги чорва озуқаси 

миқдори қишда 2,5 маротаба камиши кузатилади. Чорва озуқаси таркибини 

ўрганганда протеин ва оқсил миқдорининг  камайиб кетиши кузатилган      

[15; 4-б.]. 

Инқирозга учраган яйловларнинг умумий кўринишлари 1.1, 1.2 ва  

1.3-расмларда тасвирланган [16; 13-16-б.]. 

 

1.1-расм. Тоғ олди яйлови (ярим чўл) 
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1.2-расм. Шувоқ-эфемерли яйлов 

 

1.3-расм. Қумли чўл яйлов 

Республикамиздаги инқирозга учраган чўл-яйловлари майдонини 

Қорақолпоғистон республикаси ва вилоятлар кесимида қуйидаги  



9 

1.1-жадвалда келтирилган маълумотдан кўришимиз мумкин [17; 15-17-б]. 

1.1-жадвал 

Инқирозга учраган чўл яйловлари вилоятлар кесимида 

№ Қорақолпоғистон 

республикаси ва 

вилоятлар номи 

Инқирозга учраган 

яйловлар майдони, 

mln.ha 

Умумий майдонга 

нисбатан инқироз 

ҳажми, % 

1 Навоий 4,10 43,8 

2 Қорақалпоғистон 

республикаси 

1,50 43,4 

3 Бухоро 1,3 42,3 

4 Сурхандарѐ 0,20 41,2 

5 Самарқанд 0,12 38,6 

6 Қашкадарѐ 0,78 41,8 

7 Жиззах 0,17 35,4 

 Жами 8,17 40,6 

Ушбу жадвалдаги  маълумотлар асосида, чўл яйловларини инқироздан 

ҳимоялаш ва маҳсулдорлигини ошириш самарали техник воситалар ва 

технологияларни қўллашни талаб этади. 

Ўрта Осиѐ регионида табиий чўл яйловларини яхшилаш бўйича ишлар 

бундан 70 йилдан кўп вақт аввал бошланган. Ўтган асрнинг 50-йиллари 

охирида кенг қамровли ишлар амалга оширилди.Чўл яйловларини яхшилаш 

ишларига Ўзбекистон Республикаси фанлар академияси ботаника институти,  

Самарқанд қоракўлчилик ва чўл экологияси илмий тадқиқот институти, 

Туркманистон чорвачилик институти, Қозоғистон Республикаси озуқа ва 

яйловлар илмий-тадқиқот институти, Қирғизистон чорвачилик ва 

ветеринария ИТИ ҳамда Тожикистон қишлоқ хўжалиги ИТИ олимлари  

муносиб ҳиссаларини қўшдилар [15; 4-6-б.]. 

Тадқиқот натижаларини ва амалий тажрибаларни турли қурғоқчил чўл 

зоналарида қўллаш бўйича ўз илмий ишларида ѐритиб берган олимлардан  

И.С.Амелин, В.А.Бургин, Г.А.Балян, Л.С.Гаевской, И.А.Кейзер, 
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А.В.Каширной, И.В.Ларин, И.Ф.Момотов, О.И.Морозова, Н.Т.Нечаев, 

С.Н.Прянишников, Л.П.Синковский, М.Г.Мухамедов, М.Х.Дуриков, 

З.Ш.Шамсутдинов, М.И.Ландсман, Б.Бекчанов, М.М.Махмудовларни айтиб 

ўтиш мумкин. 

Улар ўз тадқиқотларида ярим чўл зоналарида сунъий яйловлар яратиб 

тубдан яхшилаш ва озуқабоп чўл ўсимликлари уруғини амалдаги ценозга 

экиш усуллари ва асосларини яратишган. Тадқиқот натижалари бўйича 

сунъий яйловлар ташкил этишга оид республикамизнинг ўша даврдаги  қатор 

қоракўлчилик хўжаликлари (Нишон, Косон, Муборак, Канимех, Қорақум, 

Ленинчи чорвадор хўжаликларида ҳамда Карнаб давлат наслчилик заводи 

яйловлари)да тажрибалар ўтказилган [18; 17-21-б.]. 

Адабиѐтлар таҳлилидан чўл яйловларини яхшилашнинг турли 

усуллари мавжудлигини кўриш мумкин, Профессор З.Ш.Шамсутдинов 

илмий тадқиқот ишларида чўл-яйловларни тубдан яхшилаш усули энг 

самарали усуллардан бири эканлиги, бунда чўл озуқабоп ўсимликлари 

уруғини тўлиқ шудгорлаб экишни тавсия этган. Яйловларни тубдан 

яхшилашда шудгордан фойдаланиш тадқиқотчилар фикрига кўра чўл 

яйловлардаги маҳаллий ўсимликлар янги экилган уруғларининг униб чиқиши 

ва ривожланишига  қаршилигини камайтиради. Шудгорланган тупроқда 

намлик кўпроқ йиғилади ва узоқ муддатга сақланади [19; 70-79-б.]. 

Тадқиқотчилар фикрига қўшилган ҳолда шудгорлаш сунъий экилган 

ўсимлик учун етарли шароит яратишнинг қулай агротехник усули бўлиши 

мумкин, лекин шудгорлаш катта энергия талаб этадиган жараѐн ҳисобланади. 

Бундан ташқари чўл зоналарида шамол эрозияси ҳисобига яйловларда қум 

барханлари пайдо қилади. 

И.С.Амелин, Л.П.Синьковский, В.А.Бурыгин, К.З.Зокиров, 

Н.С.Запрометова, Л.Е.Паузнер, Р.Чалбаш, И.А.Кейзер, Н.Т.Нечаев, 

С.Я.Приходько ва бошқа тадқиқотчи олимлар чўл яйловларни яхшилашда  

озуқабоп ўсимликлар уруғини амалдаги ценозга экишни тавсия этишган. 

Ушбу йўналишда турли шароитларда кенг қамровли тадқиқот ишлари амалга 
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оширилган, лекин улар ўтказилган тажрибаларидан етарлича қониқарли  

натижалар олишга эришмаган. 

Профессор И.Ф.Момотов томонидан чўл-яйловларини яхшилашда қум 

йиғувчи жўякларда экотизим яратиш таклиф килинган. Қизилкум чўл 

зоналарида ўтказган тажрибаларида қумли жўяк сув йиғиш билан бирга 

шамол ѐрдамида жўякларда табиий ўсимлик уруғлари йиғилиб кўмилиши 

натижасида чўл ўсимликлари униб чиқиши кузатилди. Бу усулни фақат 

қумли зоналарда қўллаш мумкин бўлади [18; 17-21-б.]. 

Профессор З.Ш.Шамситдинов томонидан яйловларни тубдан 

яхшилашда қора-саксаулли йўлаклар ҳосил қилиш таклифи ишлаб чиқилган. 

Қора-саксаулли йўлаклар шамол тезлигини 3 мартагача камайтириш 

ҳисобига қорларни узоқ муддат ушлаб тупроқда намликни сақлайди. 

Йўлакларда ва маълум участкада  ҳавонинг нисбий намлиги ортади, 

натижада майда ва бута ўсимликлари ўсиши ва ривожланишига қулай 

шароит яратилади. Бу эса ўз навбатида яйловлар ҳосилдорлигининг маълум 

даражада ўсишига олиб келади. Тавсия этилган усулни инқирозга учраган 

чўл яйловларида қўллаб, йўлаклар орасига майда ва чала бута чўл 

ўсимликларини экиш мақсадга мувофиқ бўлади[19; 114-б.]. 

1.2-§. Инқирозга учраган яйловларни қайта тиклашда истиқболли 

озуқабоп ўсимликлар 

Оқ саксовул – Haloxylon persicum Bge. Шўрадошлар оиласига 

мансуб, бўйи 3-4 метрга етадиган дарахтсимон бута. Барглари 

редукцияланиб, кичик тангачаларга айланган. Фотоцинтез жараѐни ѐш 

ассимлияцион новдалари орқали амалга ошади. Умумий белгилари 

жиҳатидан қора саксовулга ўхшаш. Псаммофил ўсимликларидан бўлиб, 

фақат қумли чўлда ўсади. Яйловда 30 йилгача умр кўради [20; 74-б.]. Оқ 

саксовулнинг қора саксовулдан фарқи яна шундаки, гулларининг қисқа 

новдачаларда ўрнашганлиги, вегетатив новдаларида гулларнинг бўлмаслиги 

ва танасининг оқ пўст билан ўралганлигидир. Одатда уруғидан кўпаяди. 

Қаламчаларидан кўпайтириш тажрибалари ҳам мавжуд [21; 31-32-б.]. 
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1.4-расм. Оқ саксовул 

Илдизи тупроққа чуқур кириб боради (9 метр чуқурликкача)кириб 

боради. Горизонтал йўналишда 7,0-7,5 метргача жойни эгаллайди. Қум билан 

кўмилиб қолган новдаларида қўшимча ѐн илдизлар вужудга келади. Унинг бу 

хусусияти қумларни мустаҳкамлашда катта аҳамиятга эга. Март ойида 

вегетацияси бошланади, апрелда гуллайди, уруғи октябр ойида пишади. 

Одатда оқ саксовулнинг ѐши 5-6 йилга етгач уруғ бера бошлайди. Оқ 

саксовул қумли чўлда қимматли озуқавий хусусиятга эга бўлган ўсимлик. 

Қўйлар уни кузда ва қишда истеъмол қилишади. Туялар эса йил давомида 

ейиши кузатилган. Ейилувчан қисми ѐш новдалари ва уруғларидир. Табиий 

яйловларда унинг ҳосилдорлиги гектаридан 2-4 q [21; 32-б.]. Қумли чўл 

шароитида яйлов ихотазорлари ва сунъий агрофитоценозлар яратишда 

истиқболли ўсимлик. 

Қорасаксовул – Haloxylon aphyllum (Minkw) Iljin. Шўрадошлар 

оиласига мансуб, бўйи 3-4 m, баъзан 6-8 m га етадиган сершох дарахтсимон 

бута. Узоқ вегетация даврига эга бўлган ва яйловда 60-90 йилгача умр 

кўрадиган ўсимлик.Кучли ривожланган ва универсал типдаги илдизлари ер 

ости сувларигача етиб боради. Шу боис, йилнинг қандай келишидан катъий 

назар у барқарор пичан хосилини тўплаш хусусиятига эга.Қора саксовул 

апрел ойида кўкаради, вояга етган ўсимликлар апрелда гуллайди, уруғлари 

ноябр ойида пишиб етилади.  
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1.5-расм. Қора саксовул 

Табиий саксовулзорларда унинг пичанининг ҳосили гектаридан 10 q 

гача етади. 

Сунъий яратилган саксовулзорларда эса пичан ҳосилдорлиги 5-8 q дан        

16 q/ha гача етиши мумкин [22; 49-54-б.]. 

Қора саксовулнинг бир йиллик новдалари ва уруғларини қўйлар кузда 

ва қишда яхши истеъмол қилишади, туялар эса йил давомида у билан 

озиқланишади. Озуқасининг тўйимлилиги йил мавсумлари бўйлаб ўзгариб 

туради ва 100 kg пичани таркибида баҳорда – 28, кузда–46 ва қишда–37 озуқа 

бирлиги мавжуд бўлиши аниқланган [23; 28-б.]. 

Қора саксовул юқори хосилли сунъий яйловлар, ихотазорлар яратишда 

истиқболли ўсимликдир. Унинг Ўзбекистонда “Нортуя” нави яратилган ва 

чўл минтақасида ўстириш учун тавсия қилинган. 

Палецкий черкези – Salsola Рaletzkiana Litv. Шўрадошлар оиласига 

мансуб, бўйи 3-5 m келадиган ҳақиқий псаммофит (қумсевар) дарахтсимон 

бута ўсимлик. Пояси тик шохланган. Эски тупларининг пўстлоғи кулранг, 

ѐшлариники оқиш бўлиб, танаси туксиз. Барглари навбатлашиб жойлашган, 

ипсимон, узунлиги – 4-8 cm. Кучли ривожланган, универсал типдаги илдизи  
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1.6-расм. Палецкий черкези 

тупроққа чуқур кириб боради.  

Палецкий черкези қўйлар учун кузда ва қишда тўйимли озуқа 

ҳисобланади. Туялар эса уни йил давомида истемол қилишади. 

Ейилувчан қисми ѐш новдалари, барглари ва уруғларидир. Экин 

шароитида черкезнинг озуқа ҳосилдорлиги унинг гектардаги туп сонига 

қараб 2,5-6,0 q/ha ни ташкил қилиши мумкин. Чўл яйловларини 

фитомелиорациялаш, кўчма қумларни мустахкамлашда истиқболли ўсимлик 

ҳисобланади. Қумли чўлларда черкезнинг яна бир тури Рихтер черкези 

(Salsola Richteri Kar) ҳам тарқалган бўлиб, унинг бўйи Палецкий черкезига 

нисбатан бироз пастроқ, яъни 1,5-2,0 m бўлади. Унинг яшовчанлиги эса 

бироз узоқроқ – 25-30 йил. Кўчманчи қумларни мустаҳкамлашда истиқболли 

фитомелиорант бўлиб, озуқавий хусусиятлари, ҳосилдорлиги жиҳатларидан 

Палецкий черкезидан қолишмайди. 

Чўғон – Halothamnus subaphylla. Шўрадошлар оиласига кирувчи, 

бўйи  180 cm гача етадиган чала бута. Барглари бўғин-бўғин, мўрт, оқиш 

рангда. Чўғон май-июн ойларида гуллайди. Меваси сентябр-октябр ойларида 

пишади. Чўғон ўсимлиги одамларда учрайдиган турли касалликларни 

даволаш учун  дорилар тайѐрланади.[24; 23-б.]. 
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1.7-расм. Чўғон 

Чўғон ўсимлиги чорва моллари учун тўйимли озука хисобланади. 

Унинг ейиладиган қисми бир йиллик майда новдалари ва уруғлари 

хисобланади. У қимматли доривор ўсимлик эканлигидан уни 

маданийлаштириш бўйича агротехник тадбирлари амалга оширилмокда     

[25; 20-б.]. 

Ўзбекистон республикамизда унинг серҳосил ҳисобланувчи “Жайхун” 

нави яратилиб чўл ҳудудларига купайтирилмокда. Чўл ҳудудлари асосан 

Кизилкумда чўғон усимлигидан гектарига 12-18 q/ha гача хосил олиши 

аниқланган [26; 19-б.]. 

Терескен – Ceratoides ewercmanniana Botsch. Шўрадошлар оиласига 

мансуб, бўйи  40-110 cm га етадиган чала бута ўсимлик ҳисобланади. Оддий 

баргли,  бандлари қисқа-қисқа, тухумсимон, узун шаклда, барг четлари текис,  

эни узунасидан бир неча бароваргача қисқа бўлади. Устки  ва таг томони 

қалин туклар орқали қопланган бўлади. У март ойининг бошидан вегитатция 

даври  бошланади. Сершох бута  бўлиб, ѐншохчалар ҳосил қилиб ўсади. Июл 

- август ойларида гуллай бошлайди.  

Гуллари барг тагларида жойлашган бўлади. Сентябр ойи охири октябр 

ойининг бошларида уруғлари етилиши кузатилган. 
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1.8-расм. Терескен 

Терескен чўл ўсимликларидан фарқ қилиб, уруғлари унувчанлигини 

узоқ йўқотмаслиги билан ажралиб туради. Илдизлари яхши ривожланган 

бўлиб тупроққа 7-9 m гача кириб боради. Эзилишга чидамли, Терескен яхши 

яйлов озуқабоп ўсимлиги бўлиб, чўл-яйловларида бошқа шўрадош 

ўсимликларга нисбатан узоқ умр кўриши аниқланган [27; 18-19-б.]. 

Ўзбекистонда унинг истиқболли “Тўлқин” нави яратилган Ўзбекистон 

ва Россия чўл минтақаларида етиштириш учун районлаштирилган. 

Изен – Kochia prostratа (L) Sсhrаd. Шўрадошлар оиласига мансуб, 

бўйи 50-120 cm га етадиган бутачадир. Изень ўсимлиги ўсувчи новдалардан 

ташкил топади. У уруғидан кеч қиш ва эрта бахорда униб чиқиши 

кузатилган. 

Изеннинг ўсиш даври март ойидан бошланади, май ойининг охирида  

гуллайди. Уруғи октябр ойининг биринчи ўн кунлигида пишиб, ноябр 

ойининг ўрталарида тўкилиб кетади.   

Таббий шароитда изенни тоғ ва тоғ олди яйловларида, адирларда, барча 

қумли чўлларда, Африка, Хитой, Афғонистон, Мўғулистон, Қозоғистон 

республикаси чўлларида ҳам учратиш мумкин. Изеннинг жуда кўплаб 
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1.9-расм.   Изен 

навлари учрайди. 

Изен тупроқли, тошлоқ ва қумли жойларда ўсишига қараб навларга 

ажратилади. Изен истиқболли озуқабоп чорва ўсимлиги сифатида кенг 

ўрганилган. Ушбу ўсимликни маданийлаштириш бўйича тадбирлари ишлаб 

чиқилмоқда [28; 17-б.]. 

Республикамизда изеннинг Қарнабчул, Пустынный, Сахро, Отавный, 

Нурота навлари, Қирғизистонда Оргочорский скороспелый, Оргочорский 

поздноспелий навлари, Қозоғистонда Алма-атинский песчаний, 

Задарьинский, АҚШ да янги навлари яратилган.  Изен тўйимли озуқабоп чўл 

чўл ўсимлиги ҳисобланади.  

Изеннинг қуритилган пичани таркибида 16,3-18,6 % протеин, 45,5% 

БЭМ, 26,5-30,8% клетчатка ва 2,7-3,5% ѐғлар мавжуд. Ўсиш фазаларига 

қараб (баҳордан то кеч кузгача) 100 kg озуқаси таркибида 45,5-46,9 озуқа 

бирлиги мавжуд эканлиги  аниқланган. Йил давомида барча чорва моллари 

томонидан хуш кўриб ейиладиган озуқабоп ўсимлигидир [29; 17-б.]. 

Қуйровуқ – Salsola оrientalis S. G.Gmel.Қуйровуқ шўрадошлар 

оиласига мансуб, бўйи 20-100 cm бўладиган ярим бута ўсимлик. Илдизи ўқ 

илдиз бўлиб, тупроққа 6-7 m чуқурликка кириб боради. У май-июн ойларида 
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гуллай бошлайди. Июл ойида қийғос гуллайди. У бир томондан гуллаб, 

иккинчи томондан мева ҳосил қилаверади. Меваси октябр ойида тўлиқ 

пишиб етилади. Уруғлари қанотчали, қўнғир тусда. Қуйровуқ ташқи 

шароитга яхши мослашувчи, иссиқсевар ўсимлик. Табиатда у кўпинча 

гипсли тупроқлар ва шўрланган ҳудудларда кенг тарқалган. 

Қуйровуқ истеъмол қилган ҳайвонлар ҳеч қачон сариқ касалига 

чалинмайди, таркибидаги тузлар ҳайвон организми учун зарур моддалар 

ҳисобланади [30; 26-27-б.]. 

 

1.10-расм. Қуйровуқ 

Қуйровуқнинг Ўзбекистонда Первенец Карнаба, Сенокосний, 

Солнечний каби навлари яратилган [31; 21-б.]. Қизилқум шароитида 

қуйровуқни маданийлаштириш тадбирлари ишлаб чиқилган [32; 37-39-б.]. 

Қуйровуқ чўл минтақасида қимматли ва тўйимли озуқабоп 

ўсимликдир. Унинг новдалари ва уруғлари ѐзда қисман, кузда ва қишда эса 

барча турдаги чорва моллари томонидан яхши ейилади.  

Шувоқ, ёвшан – Artemisia diffuza H.Krasch.Мураккаб гулдошлар 

оиласига мансуб, бўйи 60 cm гача етадиган ярим бута. У жуда сершох бўлиб, 

кўплаб ѐн новдалар ҳосил қилади. Иссиқ кунлар бошланиши билан (июн-

июл) анабиоз холатига ўтади, ривожланиши тўхтайди, барглари тўкилади. 

Сентябр охири, октябр ойларида гуллайди. Ноябр ойида эса уруғлари 
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пишади. Уруғидан яхши кўкаради. Шувоқларнинг яйловдаги умри               

12-25 йилгача давом этади. Вегетация даври 240-280 кун. Илдизи ўқ илдиз 

бўлиб, 2,5 m чуқурликкача кириб боради. Шувоқ чўл чорвачилигининг энг 

яхши озуқаларидан биридир. Кўпгина яйловлар ҳосилдорлигининг асосини 

шувоқ ташкил қилади (ялпи ҳосилнинг 50% ини). Турли типдаги яйловларда 

шувоқ ҳосилдорлиги 8-10 q/ha ни ташкил қилиши мумкин [32 40-41-б]. 

1.3-§. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғларининг хўжалик 

хусусиятлари 

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғларини (1.11-расм) етиштиришнинг 

ўзига хос баъзи мураккаб томонлари мавжуд. Жумладан, уруғлар юқори ҳаво 

ҳарорати, қурғоқчилик, субстрат шўрланиши, тупроқнинг унумсизлиги, 

гармсел ва кучли шамолларнинг эсиб туриши каби стресс омиллар ҳукум 

сурувчи чўл минтақасида етиштирилади. 

 

1. Чўғон – Halothamnus subaphylla Botsch. 2 Қорасаксовул – Haloxylon 

aphyllum (Minkw) Iljin. 3. Изен – Kochia prostratа (L) Sсhrаd. 4. Қуйровуқ – 

Salsola оrientalis S. G.Gmel. 5. Палецкий черкези – Salsola Рaletzkiana Litv. 

1.11-расм. Уруғ намуналари расмлари 
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Аксарият ўсимликлар уруғларининг пишиб етилиш даври кеч кузга 

(октябрь охири ва ноябрь) тўғри келиб, кўпчилик ҳолларда уруғларни 

қуритиш ва кондицион ҳолга келтиришда маълум қийинчилик ва муаммолар 

юзага келади. Уруғлар ўз унувчанлигини нисбатан қисқа муддатларда (6-8 ой 

давомида) сақлайди. Уруғлар пишиб етилиши билан қисқа муддатларда 

шамол таъсирида тўкилиб кетади [33; 12-б.]. Шу боис, уруғларни териб 

олишнинг оптимал муддатини белгилаш ва зудлик билан қисқа муддатларда 

уруғларни йиғиб олиш заруратини туғдиради. Шунинг учун, юқори уруғ 

ҳосилини олиш ва уларни талаб даражасидаги сифатини таъминлаш 

уруғчилик жараѐнида амалга ошириладиган тадбирларни ўз вақтида ва 

технология талабларига тўлиқ амал қилган ҳолда бажарилишини тақозо 

этади [34; 14-б.]. 

1.4-§. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмаларини  

йиғиштирадиган машиналар ва қурилмалар тахлили 

Ҳозирги кунда кўпчилик уруғчилик хўжаликларида чўл озуқабоп 

ўсимликларининг уруғли аралашмалари асосан қўл кучи ѐрдамида ўриб-

йиғиб ажратиб олинмоқда. Бунда ўсимликлар дастлаб ўрилиб, янчиш 

майдонига йиғилади ва қуритиш учун 3-5 кун ѐйиб қўйилади (1.12-расм). 

 

1.12-расм. Қўлда ўриб қуритилган массани паншахалар ёрдамида янчиб 

уруғларини ажратиб олиш жараёни 
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Сўнгра қуриган ўсимликлар паншахалар ѐрдамида янчилади, йирик 

шох-шаббалардан тозаланади, зарур бўлса қуритиш учун уруғлар 

майдончаларда яна ѐйиб қўйилади. 

Уруғлар ҳар куни 2-3 марта белкураклар ѐрдамида аралаштирилади. 

Қуриган уруғлар халталарга жойланади ва қуруқ омборларда экиш 

мавсумига қадар сақланади (1.14-расм).  

 

1.14-расм. Уруғли аралашмани қуритиш жараёни 

Уруғларни қўлда йиғишда махсус уруғ йиғувчи мосламалардан 

(тўқилган ѐки бризент материалдан халта шаклида тайѐрланган ва оғзи 

айлана металл сим билан мустаҳкамланган мосламалардан) фойдаланилади. 

Бунда уруғ йиғадиган қопнинг бир томони ўсимлик тагига киритилади, 

сўнгра уруғли ўсимликлар йиғилиб, қопли мослама ичига киритилади ва 

ўсимлик шохлари ўроқ ѐки қўлда силкитилади. Уруғли аралашмалар мослама 

ичига йиғилгач, уруғлар халта ѐки бошқа идишга солинади ва кейинги  

уруғли ўсимликка ўтилади. Бундан кўриниб турибдики, уруғли аралашмани  

қўл кучи ѐрдамида йиғиштириш оғир қўл меҳнатини талаб этади ва иш 

унуми ҳам жуда паст. [35; 25-б.]. 

Шу сабабли, уруғларни йиғиштириб олиш жараѐнини механизациялаш 

борасида кўплаб изланишлар бўлган ва тавсиялар ҳам ишлаб чиқилган. 

уруғларни йиғиштириб олишда такомиллаштирилган ғалла ўриш 
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комбайнларидан фойдаланишдир. 

О.Шавазов томонидан чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини 

йиғиштиришда тўғридан-тўғри ғалла комбайнларини қўллаш тавсия этилган. 

Бунда чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштириш СК-5 “НИВА” ғалла 

комбайнининг майдалаш аппаратининг ишчи қисми қайта жиҳозланган  

(1.15-расм). 

 

1-мотовило, 2-ўргич, 3-шнек, 4-транспортѐр, 5-майдалаш барабани, 6-жалюзи, 

7-бункер,8-вентилятор, 9-йиғгич, 10-корпус 

1.15-расм. Чўл-яйлов ўсимликлари уруғини йиғиштириш учун 

такомиллаштирилган “НИВА” ғалла комбайни схемаси 

Изен ўсимлигининг уруғини йиғиштириш бўйича ўтказилган 

тадқиқотларида комбайннинг майдалаш аппарати параметрлари асосланган. 

Бунда изен ўсимлигини майдалаб уруғларини ажратишда майдалаш 

аппаратига эгилувчан ишчи орган ўрнатишни тавсия этган. Олинган 

натижалар бўйича комбайннинг қуйидаги иш кўрсаткичларига эришилган: 

майдалаш тўлиқлиги 98,2%, йиғиштириш тўлиқлиги 90,1%, уруғлар тозалиги 

35,6%, умумий механик йўқотишлар 9,9% ва соатлик иш унуми 1,15 гектарни 

ташкил этган [36; 10-16-б.].  

Улар томонидан ўтказилган синовлар ва олиб борилган тадқиқотлар 

натижасидан кўришимиз мумкинки, ушбу усулда уруғ йиғиштирилганда чўл  
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ўсимликлари уруғларининг сочилувчанлиги паст бўлганлиги сабабли 

уруғларнинг янчиш барабани тагида йиғилиб қолиши натижасида механик 

шикастланишларининг ошиши ва йиғиштириш тўлиқлиги паст бўлганлиги 

туфайли ишлаб чиқаришга кенг жорий этилмаган. 

Уруғ йиғиштириш ишларини механизациялаш бўйича Қозоғистон 

республикаси олимлари томонидан чўл озуқабоп ўсимликлари уруғларини 

йиғиштиришда уруғларни ҳаво оқими ѐрдамида сўриб олиш технологияси 

ишлаб чиқилган. 

В.Н.Лешко, В.Н.Артаманов, П.Мамедов, ва бошқалар томонидан йирик 

бута(саксаул, черкез ва терескен ва жузгун) чўл ўсимликлари поялари қалин 

бўлганлиги туфайли уларни ўриш машиналари ѐрдамида йиғиштириш 

мумкин бўлмайди. Шу туфайли ушбу ўсимликлар уруғли аралашмасини 

йиғиштиришда пневмомеханик (ваакум) усулидан фойдаланиш технологияси 

ишлаб чиқилган. [37; 8-12-б]. 

 

1-циклон, пастки қисми; 2-шланг уланадига чиқиш потрубкаси; 

3-вентилятор; 4-циклон, юқори қисми 

1.16-расм ССМ-1 уруғ йиғиштириш агрегатининг кўриниши 

ССМ-1 уруғ йиғиштириш машинаси тракторга агрегатланиб ҳаракатни 

тракторнинг двигатели дан олади.Суриб олувчи вентилятор ѐрдамида уруғ ва 

майда аралашмалар йиғувчи бункерда йиғилади. 
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1.17-расм. ССМ-1 уруғ йиғиштириш машинасида саксовул уруғини 

йиғиштириш жараёни 

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштиришда ўсимликларни 

силкити буруғларни бутадан ажратувчи ишчи қисм ва пневмотранспортер 

техник қурилмаси билан жиҳозланган ФН-1.2 фуражир машина ишлаб 

чиқилган (1.18-расм.). 

 

1-юклаш қурилмаси, 2-вентилятор, 3-сўриб олиш трубопровод, 

4-силкитадиган қурилма, 5-конфузор, 6-тележка 

1.18-расм. ФН-1,2 Фуражир машинасининг схемаси 
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Техник қурилма уруғларни юклаш қурилмаси 1, вентилятор 2, сўриб 

олувчи трубопровод 3, бармоқ типидаги уруғларни силкитиб туширувчи 

ишчи орган 4 ва конфузор 5лардан ташкил топган. 

Машинанинг ишлаш технологик жараѐни конфузорда жойлашган 

мослама ўсимликни силкитиб уруғларни бутадан ажратиб вентилятор ҳосил 

қилган хаво оқими билан сўриш ва юклаш қурилмаси ѐрдамида транспорт 

воситасига юклашдан иборат [38; 75-б.]. 

Ушбу пневмотранспортѐр техник қурилмасининг уруғ йиғиш 

тўлиқлиги пастлиги, уруғларнинг механик шикастланишларининг юқорилиги 

ва техник жихатдан мураккаблиги  туфайли ишлаб чиқариш жараѐнига кенг 

жорий этилмаган. 

Ж.С.Садыков, В.Т.Солдатов, М.С.Тургенбаев, С.А.Абдураимов ва 

бошқалар чўл яйлов ўсимликлари уруғларини йиғиб-териб олишда ғалла 

комбайнлари жаткасини қайта жиҳозлашни тавсия этишган (1.19-расм). 

 

1-мотовила, 2-ўргич 3-шнек 4-транспортѐр 5-майдалаш барабани 6 ва 

7-бункер 8-ажраткич 

1.19-расм. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштиришга 

такомиллаштирилган ғалла комбайни 
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Бунда комбайн мотовилосига эни 100-120 cm бўлган бризент накладка 

осилган. Накладка ўрувчи аппаратдан жатка платформасига тўкилаѐтган 

уруғларни сидириб олади. Комбайннинг элакларига жалузийли элак остига 

қўшимча учинчи элак ўрнатилган. Бу элакнинг тешиклари юмалоқ ва 

диаметри 10 mm бўлиши таъминланган. Элак уруғларни ғалла шнекларидан 

келувчи йирик қўшимчалардан тозалашга имкон беради.  

Чўл ўсимликлари уруғларининг кам сочилувчанлиги жуда пастлиги 

сабабли бункер шнеки остида уруғлар қалин қатлам ҳосил қилиб, бункерни 

бўшатишни қийинлаштиради. Шу сабабли, комбайндаги мавжуд шнек 

ўрнига горизонтал қисмига бошқа шаклдаги кожух ўрнатилади. 

Ўриш комбайни янчиш барабанининг оптимал ишлаш режими 

минутига айлашишлар сони 1100-1200 марта атрофида танланади, бунда 

барабан бичлари ва таглиги орасидаги тирқиш кенглиги киришда 30 mm, 

чиқишда 10mm қилиб ростланади [39; 87-89-б.]. 

Уруғ йиғиштиришнинг ушбу механизациялаш жараѐни усулларининг 

энергия ҳажми ва уруғ йиғиштириш харажатларининг юқорилигини 

кўрсатади. Бундан ташқари чўл минтақаларида ғалла ўриш комбайнлари ва 

йиғиштириш техникаларининг етишмаслиги асосий муаммолардан бири 

ҳисобланади. Асосийси-ушбу усул ѐрдамида уруғ йиғиштиришда 

комбайннинг майдалаш барабанида уруғларнинг механик шикастланиш 

даражаси юқори бўлишини кўрсатди. 

Адабиѐтларда келтирилган маълумотларга кўра, олдинги даврларда 

уруғ йиғиб олишга доир тадқиқотлар бевосита комбайнлар ѐрдамида ҳамда 

айрим усулда, яъни жатка ѐрдамида ўриб, қуритиб, йиққич-майдалагичда 

янчиб олиш усуллари бўйича олиб борилган. Бундай усулларда кўплаб 

уруғлар комбайннинг янчиш аппаратида ва йиққич-майдалагичнинг 

майдалагич аппаратида шикастланиб, уруғларнинг унувчанлигини 

пасайтириб юборган. 

Ўзбекистон қишлоқ хўжалигини механизациялаш ИТИ томонидан 

уруғларни йиғиштириб олишда КПП-2,0 русумли порцион косилкалардан 



27 

 

1.20-расм. КПП-2.0 ўриш йиғиштириш машинасининг умумий 

кўриниши 

фойдаланиш тавсия этилган.  

КПП-2,0 русумли порцион ўриш агрегати (1.20-расм) роторли ўриш 

аппаратлари билан жиҳозланган бўлиб, чўл шароитида фойдаланишда анча 

қулайлиги билан ажралиб туради. 

 

1.21-расм. КПП-2.0 Ўриш-йиғиштириш машинасининг  

орқа томонидан кўриниши 
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1-роторли ўргич, 2-дефлектор, 3-бункер 

1.22-расм. КПП-2 ўриш-йиғиштириш машинасининг  

технологик схемаси 

Иш жараѐнида аппарат ўсимлик тупларини ўриб қисман майдалайди ва 

дефлектор 2 ѐрдамида ротор механизмининг айланишидан ҳосил бўлувчи 

ҳаво оқими таъсирида масса бункерга (3) йўналтирилади. Бунда ўсимлик 

уруғлари билан бирга бункерда келиб тушади. Бункер уруғли аралашмадан 

тўлгач, гидроцилиндр ѐрдамида уруғли масса тўкилади.  

Йиғилган ўсимлик уруғли аралашмаси махсус ажратилган жойларда 

қуритилиб комбайнлар ѐки махсус чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини 

тозалаш қурилмаси ѐрдамида ажратиб олинади [40; 39-42-б.].  

Ушбу технологияда уруғларни ажратиб олиш жараѐни анча мураккаб 

ва оғир қўл меҳнатини талаб қилади. 

Уруғ йиғиштиришда “БМКБ-Агромаш” АЖ томонидан пичан ўргич-

тўплагич КПП-2 машинаси негизида такомиллаштирилган ССП-3 русумли 

уруғ йиғиштириш машинасини қўллаш ишлаб чиқилган                                       

(1.23 ва 1.24-расмлар). 
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1.23-расм. ССП-3 русумли уруғ йиштиргичнинг умумий кўриниши 

1

2

3

4

5 6

α

7

8

9

уруғ майда хас чўп йирик поялар  

1-роторли қирқиш аппарати, 2- пичоқлар, 3- дефлектор, 4-қайтаргич, 

5- ғалвир, 6-бункер, 7-ростловчи винт, 8-шарнир, 9-дарча 

1.24-расм. ССП-3 русумли уруғ йиғувчи машинанинг технологик 

схемаси 
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ССП-3 русумли машина чўл-яйлов шароитига мос келадиган роторли 

қирқиш аппарати 1, аппаратнинг ўқига шарнир холатда уланган пичоқлар             

2, ўрилган маҳсулотни бункерга узатиб берадиган дефлектор 3, қайтаргич 4, 

уруғ аралашмасини йирик поялардан ажратувчи ғалвир 5, бункер 6, ғалвирни 

қиялик бурчагини ростловчи винт 7, ғалвирни пастки томонини бункер билан 

туташтирадиган шарнир 8 ва бункернинг орқа томонидан йирик поялар дала 

юзасига тушадиган дарчадан 9 иборат. 

Иш жараѐнида ротор 1 пичоқлари 2 ўсимлик тупларини ўради, 

пояларни қисман майдалайди. Ўриш ва майдалаш жараѐнида уруғлар 

поялардан ажрайди. Майдалангган поя, хас чўплар ва уруғлар аралашмаси 

ўриш механизмининг айланишидан ҳосил бўлган ҳаво оқими таъсирида 

дефлектор 3  орқали бункер 6 га йўналтирилади. Мазкур аралашма қайтаргич 

4 га учраб, ғалвир 5 нинг бошланғич қисмига тушиб, ғалвир сирти бўйлаб 

пастга ҳаракатланади. Бундай ҳаракатланиш давомида уруғлар ва майда 

хасчўплар ғалвир тешикларидан ўтиб, бункернинг ғалвир остидаги қисмида 

йиғилади. Йирик чўплар эса ғалвир сиртида силжиб, дарча 9 орқали далага 

сочилади. Аралашмани ғалвир бўйлаб ҳаракатланиш тезлиги винт 7 ѐрдамида 

α бурчакни ўзгартириш йўли билан ростланади [40; 78-82-б.]. 

ССП-3 машинанинг иш унуми 1,6 ha/h ва 70% уруғларни йиғиштириш 

тўлалигини таъминлайди  

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғлик аралашмасини йиғиштирадиган 

ССП-3 машинасига ўрнатилган  уруғ  ажратувчи ғалвирли пассив сепаратори  

масса оқими кўпайганда, уруғли майда аралашмалар ғалвир тешиклардан 

ўтишга улгурмайди. Натижада уруғ ажратиш тўлиқлигини таъминлай 

олмайди. Шу сабабли ишлаб чиқаришда кенг жорий этилмади. 

Машина чўл-яйловлари озуқабоп ўсимликлари уруғларини 

йиғиштиришга мўлжалланган бўлиб, машина ярим бута ва майда 

фитомелиорант ўсимликлари уруғини йиғиштиради. Машина уруғларни  

механик ва пневматик усулда фойдаланиб, уруғли аралашма ҳолда 

йиғиштирилади. Уруғли аралашма қуритилиб кейин махсус сепараторлар  
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1.25-расм. Хитой KINSEED фирмасининг чўл-яйлов  

фитомелиорантлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган машинаси 

ѐрдамида тозаланади. Машинани ишлатишда унга алоҳида бензинли ѐки 

дизелли двигател ўрнатилиб, ишчи жиҳозлари ҳаракатлантирилади ва 

автомобилга ѐки тракторга тиркалади [41]. 

Камчилиги машина тузилиши мураккаб, уруғ йиғиштириш тўлиқлиги 

паст ва фақат майда фитомелиорантўсимликлар уруғларини йиғиштиришга 

мўлжаллангани ҳамда уруғларнинг механик шикастланиши юқорилиги 

сабабли ишлаб чиқаришга кенг жорий этилмади. 

Австралиянинг ғарбий қисмидаги яйловларида чала бута ва 

фитомелиорант чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштирадиган 

комбайн ишлаб чиқилган (1.26-расм). 

Комбайн яйлов озуқа ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштиришда пнематик усулда сўриб олишга мўлжалланган. Ўт уруғлари 

камида 90 фоиз пишиб етилган ҳолда комбайн ишга туширилади. Комбайн 

олд қисмида уруғли аралашмани ўсимликдан сўриб олувчи қурилмадан  

аралашма ўтказгичлар ѐрдамида бункерга йиғилади. Уруғли аралашма 

йиғиштирилгандан сўнг махсус жойларда тўпланади ва сепараторда уруғлар 

ажратиб тозаланади [42]. 
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1.26-расм. Австралияда ишлаб чиқилган ўт уруғларини 

йиғиштирадиган комбайн 

Ушбу комбайнинг камчилиги унинг мураккаб тузилишга эга ва уруғ 

йиғиш тўлиқлиги паст. Ундан ташқари комбайннинг нархи қимматлиги 

сабабли чўл ҳудудларида фойдаланишда ўзини оқламайди. 

1.5-§.Уруғли аралашмани йирик поялардан ажратадиган 

сепараторлар 

Чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари  қўлда, комбайнда ѐки ўриш 

машиналари ѐрдамида ўрилган уруғли массалари махсус жойларда  йиғилади 

ва яхши қуритилади. Яхши қуритилган чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари 

уларни экишни механизациялашга тўсқинлик қилувчи фракциялардан 

тозалаш керак бўлади.  

Уруғлар таркибида ўсимлик барглари, гул ғунчалари ва бошқа 

қўшимчалар миқдори салмоқли бўлади. Уруғларни бундай қўшимчалардан 

тозалаш учун махсус механик ва пневматик мосламалар зарур бўлади, лекин 

жараѐн мураккаблашиб кетади.  

Чўл яйловлари тупроқлари унумдорлигининг пастлигини ҳисобга олган 
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ҳолда, уруғларни тозалашда фақат экиш жараѐнини механизациялашга 

тўсқинлик қилувчи йирик фракциялардан тозалаш кифоя қилади. Бундай 

фракциялар асосан ўсимлик новдаларидан иборат бўлади. Уруғлар билан 

бирга майда органик қўшимчаларнинг тупроққа тушиши уни оз бўлсада 

органика билан бойитади, уруғлар учун маълум миқдорда микроиқлим ҳосил 

қилади ва унувчанлиги юқорироқ бўлади.  

Шуларни ҳисобга олиб, “BMKB-Agromash” АЖ томонидан чўл 

озуқабоп ўсимликлари уруғ аралашмаларини бойитиш имконини берадиган 

УКТ-1,0 техник қурилмаси яратилган (1.27-расм). 

 

1.27-расм. УКТ-1 русумли уруғ тозалагичнинг умумий кўриниши 

Қурилма чўл яйловлари чорвачилигида чўл яйлов озуқабоп ўсимликлар 

уруғли аралашмасини бойитиш мақсадида ишлатишга мўлжалланган. 

Қурилманинг ишчи органлари тракторнинг қувват олиш валидан ҳаракатга 

келтирилади. Чўл яйлов озуқабоп ўсимликлар уруғли аралашмасини 

бойитиш қурилмасида тозалашда уруғ қанотларининг механик 

шикастланиши кўпи билан 3% ни ташкил этади [43; 22-б.]. 

Чўл яйлов озуқабоп ўсимликлар уруғли аралашмасини УКТ-1,0           

(ОСП-1,0) бойитиш қурилмаси ѐрдамида тозалаб бойитилганда меҳнат 



34 

сарфининг юқорилиги ва иқтисодий самараси паст бўлганлиги сабабли 

ишлаб чиқаришга жорий этилмади. 

 

1-бункер; 2-ростлагич; 3-миқдорлагич; 4-сепаратор;  

5-тоза уруғлар учун идиш 

1.28-расм. UKT-1,0 (ОСП-1,0) чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини турли 

аралашмалардан тозалаш ва бойитиш қурилмасининг ишлаш 

технологик схемаси 

Сепараторнинг ишлаш жараѐни уруғларни аралашмадан ажратиб олиш 

ҳаво оқимида учувчанликлиги ва тўрли транспортер ўлчамларига асосланган.  

Уруғларни аралашмадан тозалаш жараѐни қуйидагича кечади. Уруғли 

аралашма юклаш қувури орқали қабул қилиш қурилмасига келади ва 

тақсимлаш қурилмаси лоток ва шнек орқали тўрли транспортѐр кенглиги 

буйича тақсимлайди. Тўрли транспортѐрдан уруғ билан майда аралашмалар 

С-фракция кўринишида сепаратордан ажратилади. Сепаратордан ўтган 

аралашма ажраткичда икки оқимга ажратилади ва хаво оқими каналига 

аспирация қилишга узатилади. 

Ҳаво оқими камерасида аралашма таркибидаги оғир механик 
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аралашмалар алоҳида камерага тушади ва сепаратордан чиқинди сифатида 

шнек ѐрдамида В-фракция кўринишида чикариб ташланади. 

 

1 – юклаш қувури; 5 - ажраткич; 

2 – кабул қилиш қурилмаси; 6 – вентилятор 

3 – тақсимлаш қурилмаси; 7 – йиғиш камераси; 

4 – тўрли транспортер 8–чиқинди шнеки 

А – тоза уруғ В–енгил аралашмалар С–йирик аралашмалар 

1.29-расм. СПО-50 русумли уруғ тозалаш қурилмаси 

технологик схемаси 

Тозаланган уруғлар ўз оқими бўйича қабул қилиш камерасига келиб 

тушади ва фракция А кўринишида сепаратордан чиқарилади [44; 8-10-б.]. 

Ушбу уруғларни аралашмадан тозалаш сепаратори кўпроқ донли 

аралашмалар учун мўлжалланган. Чўл ўсимликлари уруғларининг 

сочилувчанлиги паст бўлганлиги сабабли ушбу сепараторда тозалаш сифати 

ва ажратиш тўлиқлиги паст бўлиши кузатилган. Шунинг учун чўл озуқабоп 

ўсимликлари уруғли аралашмасини тозалашда қўлланилмайди. 

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмаси ўриб йиғиштириб 

олингандан сўнг қуритилиб, аралашма таркибидаги уруғларни ажратиб 

оладиган сепаратор МОС-2 уруғ тозалаш машинаси базасида яратилган  
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(1.40-расм). Ушбу уруғ тозалаш машинаси сочилувчанлиги паст бўлган чўл 

озуқабоп ўсимликлари уруғини тозалаш учун мўлжалланган. 

 

1-бункер; 2-панжара; 3- уруғ учун яшик; 4-вентилятор; 5-пневмосепаратор;  

6-ажратиш камераси 

1.30-расм. Сочилувчанлиги паст бўлган чўл озуқабоп ўсимликлари 

уруғини тозалаш сепараторининг технологик жараёни схемаси 

Машина сепараторида аралашма уч босқичли метал панжарали 

ғалвирлардан ўтиб тозаланади ва охирида пневмосепаратор ѐрдамида майда 

механик аралашмалардан тозаланади [45; 51-52-б.]. 

Камчилиги тузилиши мураккаб. Энергия сарфи юқори. Чўл озуқабоп 

ўсимликлари уруғини тўлиқ тозалаш талаб этилмайди, чунки ерни органик 

ўғит сифатида бойитиш мақсадида майда аралашмалардан тозалаш шарт 

эмас. 

1.6-§. Чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машина ва механизмлар бўйича илмий-тадқиқот 

ишларининг таҳлили 

Чўл-яйлов ўсимликлари уруғларини йиғиштирадиган машиналарни  

яратишиқиш ва параметрларини асослаш бўйича М.Абдуллаев, Ш.Урдиев, 

О.Шавазов, Ж.Садыков, В.Т.Солдатов, М.Тургенбоев, П.Мамедов, 
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В.Н.Лешко, В. Артаманов,С.А.Абдураимов, Б.Қуйбаков ва Қ.Ғ.Қодиров ва 

бошқалар илмий-тадқиқот ишлари олиб боришган. 

М.Абдуллаев тадқиқотларида чўл яйлов озуқабоп ўсимликларини ўриб 

йиғадиган машина (КПП-2) базаси бункерига пассив панжарали уруғ 

ажратадиган сепаратор ўрнатиб, уруғли аралашмани йирик поялардан 

ажратиб олиш бўйича синовлар ўтказган. Синов асосида агрегат 

ҳаракатланиш тезлиги,транспортѐр тезлиги, ротор пичоқлари билан ғилоф 

орасидаги тирқиш, уруғли аралашманинг сепаратор панжараси 

тешикларидан ўтиш тўлиқлиги ва панжарани ўрнатиш қиялик бурчаги ва 

панжара тешиклари диаметри  каби параметрлари асосланган. Унга кўра 

агрегат ҳаракатланиш тезлиги Va=1,5-3,5 m/s, ротор пичоқлари билан ғилоф 

орасидаги тирқиш ўлчами 10-60 mm, уруғли аралашманинг сепаратор 

панжараси тешикларидан ўтиш тўлиқлиги ва панжарани ўрнатиш қиялик 

бурчаги 10° ва панжара тешиклари диаметри 14 mm эканлиги каби 

параметрлари аниқланган [46; 8-9-б.] 

О.Шавазов чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштиришда ғалла комбайнларини қайта жиҳозлаб фойдаланиш бўйича 

тадқиқотлар олиб борган. Олиб борган тадқиқотлари асосида талаб 

даражасида сифатли уруғ олишни таъминлаш учун комбайннинг майдалаш 

барабанига эгилувчан резинали штифт ўрнатган. Бу эса ўз навбатида изен 

уруғини майдалаб поялардан ажратишда уруғларнинг механик 

шикастланишининг олдини олишини исботлаган. У ўз тадқиқотларида 

комбайн майдалаш барабанининг айланишлар сони ва барабан билан 

эгилувчан резина ишчи орган орасидаги тирқиш масофаси каби 

параметрларни асослаб берган. Унга кўра, барабаннинг айланишлар 

частотаси 16,6 s
-1

 ва майдалаш барабани билан резина дека орасидаги тирқиш 

ишчи органларга кириш қисмида 28 mm ва чиқиш қисмида 8 mm бўлиши 

аниқланган [47; 142-144-б.]. Аммо, О.Шавазов томонидан чўл озуқабоп 

ўсимликлари уруғли аралашмасини ғалла комбайнларидан фойдаланиб 

йиғиштиришда комбайннинг ишчи қисмлари параметрлари бўйича тўлиқ  
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тадқиқотлар ўтказилиб асосланмаган. Ушбу ғалла комбайнлари ишлаб 

чиқаришига жорий этилмади. 

Ш.Урдиев томонидан чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли 

аралашмаларини йиғиштиргандан кейин тозалаш жараѐни технологияси 

бўйича илмий тадқиқотлар ўтказган. Уруғли аралашмани махсус 

қурилмаларда тозалаш жараѐнини ҳаво оқими ва текис панжаралар ѐрдамида 

амалга оширган. Бунда панжаранинг тебраниш частотаси ва амплитудаси 

ҳамда панжара бўйлаб уруғли аралашманинг ҳаракатланиш нисбий 

тезлигини асосий омиллар сифатида қабул килган.  Тадқиқотларда сепаратор 

панжарасини турли қиялик бурчакларда ўрнатилиб панжаранинг тебраниш 

частотаси ва амплитудаси ўзгартирилган. Панжаранинг тебраниш 

амплитудаси А=7,5 mm ва панжаранинг қиялик бурчаги =8° бўлганида 

изень уруғининг тозалиги 53-81% ни ташкил этган. Уруғ тозалаш 

машинасининг иш унуми 300-350 kg/h бўлган [48; 170-б]. 

Б.А. Қуйбоқов тадқиқотларида озуқабоп чўл ўсимликлари йиғиштириб 

олингандан сўнг уруғларни аралашмалардан тозалаш курилмаси 

параметрлари асосланган.  

Изень озуқа ўсимлиги уруғини тозалаш технологияси бўйича машина 

сепаратори ўлчамлари ва иш режимлари аниқланган. Бунда ғалғир 

тешиклари диаметрлари қуйидаги кетма-кетликда а=0,4 mm, b=2,5-3,0 mm, 

c=1,5 mm ҳамда пневмосепаратордаги шамол тезлиги 6,0 m/s тавсия 

қилинган. 

Ғалвирнинг тебраниш частотаси ώ=5,7 s
-1

, амплитудаси А=7,5 mm, 

ғалвирнинг ўрнатиш бурчак қияликлари 11° ва 8°
 
бўлиши аниқланган. 

Бу ўлчамларда уруғ тозалиги 73% ва нобудгарчилиги - 3% ни ташкил 

этган [49; 41-44-б.]. 

Ушбу уруғ тозалаш машинасида аралашмадан уруғ тозалаш жараѐни 

мураккаб бўлиб, кўп ишчи кучини талаб этади. Чўл озуқабоп ўсимликлари 

уруғини тозалашда ҳар хил майда ўсимлик қолдиқларидан тозалаш шарт 

эмас, чунки майда ўсимлик қолдиқлари экиш жараѐнида уруғ билан тупроққа 
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тушиб уни органик бойитади. 

В.Н.Артаманов ва П. Мамедовлар томонидан поя қисми йўғон бўлган 

чўл озуқабоп ўсимлик буталари (саксаул, черкез) ҳамда дарахтсимон 

(жузғун) чўл ўсимликлари уруғларини йиғиштиришда пневмомеханик 

усулдан фойдаланиш бўйича қурилма ишлаб чиқилган. Қурилманинг 

уруғларни сўриб олиш жараѐнииш режимларининг мақбул қийматлари 

асосланган. Олиб борилган тадқиқотларида уруғли аралашмани сўриб 

олишда ва вентилятор таъсирида дефлекторга узатишда уруғларнинг механик 

шикастланиши ортиши кузатилган [50; 134-135-б.]. 

В.Н.Лешко томонидан майда ва ярим бута ўсимликлари уруғларини 

йиғиштиришда вачўл озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштиришда ФН-1,2 

фуражир базасига ўрнатилган пневмотранспортѐр ѐрдамида уруғларни ҳаво 

ѐрдамида сўриб оладиган қурилма таклиф этилган. Олиб борилган 

тадқиқотларда қурилма вентиляторининг диаметри, айланиш тезлиги, сўриб 

оладиган ва вентилятордан чиқадиган ҳаво тезликлари, агрегатнинг 

ҳаракатланиш тезлигига боғлиқ равишда ўзгариши асосланган [51; 133-б.].  

Ўтказилган синовларда машина уруғли аралашмани йиғиштириш 

жараѐни техник талабларга мувофиқ бажарган, аммо уруғ йиғиштиришда 

ўсимликни геометрик параметрлари аниқ ҳисобга олинмаган, шу сабабли 

уруғ йиғиштириш тўлиқлиги пастлиги, уруғларнинг ифлосланиш даражаси 

юқори эканлиги кўрсатди. 

1.7-§. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машинага қўйиладиган агротехник талаблар 

Уруғларни йиғиштириб олишнинг оптимал муддатлари йилнинг иқлим 

шароитлари билан боғлиқ бўлади. Уруғларнинг пишиб етилганлигини 

улардаги содир бўладиган морфологик ўзгаришларга қараб белгилаш 

мумкин. Уруғ қанотчаларининг қўнғир тусга кириши, шохларини 

силкитаѐтганда енгил тўкилиши уларнинг пишиб етилганлигидан дарак 

беради ва уруғларни йиғиб-териб олишга киришиш мумкин [53; 8-9-б.]. 

Одатда изен уруғлари октябр ойининг иккинчи ўн кунлигида, терескен 
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уруғлари октябрнинг биринчи ўн кунлигида, чўғон ва қўйровуқ уруғлари 

октябрнинг охирида, саксовул ва шувоқ уруғлари - ноябрнинг ўрталарида, 

астрагал, эспарцет, эркак ўт уруғлари эса июл ойининг бошида пишиб 

етилади. Турли йилларнинг иқлим хусусиятларига қараб юқорида 

кўрсатилган муддатлар 5-10 кун олдинга ѐки орқага силжиши мумкин       

[54; 120-121-б.]. 

Уруғ йиғиб олиш жараѐнини механизациялаш бўйича тўпланган 

тажрибаларни таҳлил қилиш асносида шуни таъкидлаш жоизки, уруғ 

йиғиштириш жараѐнида ўрилган массанинг уруғдан тозаланган новда 

қисмларини ерга сочиб кетиш мақсадга мувофиқ бўлади. Ушбу жараѐн 

тупроқнинг органика билан бойиши ва унумдорлигининг ортишига олиб 

келади, ишлаб чиқилган уруғларнинг сифати яхшиланади. 

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган 

актив сепараторли машинага агротехник талаблар чўл озуқабоп ўсимликлари 

уруғларининг физик-механик хоссаларини ўрганиш натижалари ва бизгача 

олиб борилган илмий тадқиқотлар бўйича ишлаб чиқилган тавсиялар асосида 

ишлаб чиқилди [55; 5-6-б.]. Шунингдек таклиф этилаѐтган чўл озуқабоп 

ўсимликлари уруғларини йиғиштиришда йирик поялардан уруғли 

аралашмани ажратиш жараѐни мавжуд бошқа усуллардан фарқ қилиши 

инобатга олинди. 

Юқоридагилардан келиб чиқиб, агротехник талаблар қуйидагича 

шакллантирилди: 

- чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган 

машинанинг уруғ йиғиш тўлиқлиги амалдаги ҳосилдан 70% дан кам 

бўлмаслиги лозим; 

- йиғиштириб олинган уруғли аралашма таркибидаги уруғ миқдори 

25% дан кам бўлмаслиги лозим; 

- уруғли аралашмадаги уруғларнинг механик шикастланиши 5% дан 

ошмаслиги лозим. 

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштиришда 
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юқорида кўрсатилган агротехника талабларига мос ҳолда олиб борилса, 

уруғли аралашмани йиғиштириш сифатининг ошишига ва харажатларни 

камайишига эришилади. 

1.8-§. Тадқиқотнинг мақсади ва вазифалари 

Юқорида келтирилган чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли 

аралашмасини йиғиштирадиган машиналарининг тузилиши, шунингдек 

сепарация жараѐни билан боғлиқ технологик жараѐнлардаги аналитик 

боғланишлар таҳлил қилиниб, уруғли аралашмани йирик поялардан ажратиб 

олиш учун содда, ресурс тежайдиган ишчи қисмни ишлаб чиқиш ва уни чўл 

озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштириш технологиясини 

амалга оширадиган машиналар таркибига киритиш зарурати асосланди. 

Шуларга мувофиқ тадқиқот ишининг мақсади шакллантирилди. 

Тадқиқотнинг мақсади чўл-яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли 

аралашмасини йиғиштирадиган машинанинг йирик поялардан ажратувчи 

сепаратори параметрларини асослашдан иборат. 

Тадқиқотнинг вазифалари: 

чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган мавжуд техника воситалари конструкциялари ва технологик 

иш жараѐнлари асосида машинага қўйиладиган талабларни ишлаб чиқиш; 

чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган актив сепараторли машинанинг конструктив схемасини 

ишлаб чиқиш; 

уруғли аралашмани йиғиштирадиган машина сепараторининг ишчи 

қисмлари параметрларини асослаш; 

ишлаб чиқилган илмий-техник ечимларни синаб кўриш ва машина дала 

синовларидан олинган натижаларини агротехника талаблари даражасида 

бажарилишини баҳолаш; 

уруғли аралашмани йиғиштирадиган сепараторли машинанинг техник-

иқтисодий кўрсаткичларини аниқлаш. 
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Биринчи боб бўйича хулосалар 

1. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштиришда  

энергия сарфини камайтирган ҳолда, барча технологик жараѐнларни сифатли 

амалга оширадиган техника воситаларини ишлаб чиқиш долзарб 

вазифалардан ҳисобланади. 

2. Уруғли аралашмаларни йиғиштириш жараѐнини механизациялаш 

бўйича тўпланган тажрибалар таҳлилларининг кўрсатишича, уруғли 

аралашмани йиғиштириш жараѐнида ўрилган массанинг уруғ ва майда 

аралашмалардан тозаланган йирик новда қисмларини ерга сочиб кетиш 

мақсадга мувофиқ бўлади. 

3. Чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган мавжуд машиналар сифатли уруғ етиштиришда 

йиғиштирилган уруғларнинг ифлосланиш даражаси ва механик 

шикастланиши юқорилиги улардан фойдаланишни чеклайди. Ушбу 

камчиликлар эса ўз навбатида экилган уруғларнинг бир текис униб чиқишига 

путур етказади. 

4. Республикамизда чўл-яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғини 

йиғиштирадиган  машиналарини яратиш, Ушбу машина ва қурилмаларнинг 

технологик иш жараѐнларини тўлиқ ўрганган ҳолда, унинг асосий 

параметрларини асослашда етарли тадқиқотлар олиб борилмаган. 

5. Илмий-тадқиқотлар таҳлилларининг кўрсатишича, чўл яйлов 

озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштиришда кам энергия 

сарфлаб сифатли уруғ йиғиштирадиган машинани қўллаш орқали 

эришилади. 
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II-БОБ. НАЗАРИЙ ТАДҚИҚОТЛАР 

2.1-§. Чўл-яйлов озуқабоп ўсимликларининг уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машинанинг конструкцион ва технологик иш 

жараёни 

Чўл-яйлов озуқабоп ўсимликларининг уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машина қуйидаги қисмлардан ташкил топган: ротор, ротор 

пичоқлари, дефлектор, қайтаргич, сепаратор барабанлари, бункер поддони, 

бункер туби. 

Машинада  чўл-яйлов ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштириш 

технологик иш жараѐни қуйидаги тарзда кечади. Машина дала бўйлаб 

ҳаракатланаѐтганда ротор 1 нинг (2.1-расм) пичоқлари 2 томонидан кесиб 

олинган ва қисман майдаланган ўсимлик бўлаклари (кейинги ўринларда 

уруғли аралашма) ротор пичоқлари ҳосил қилган ҳаво оқими таъсирида 

дефлектор 3 орқали бункер 4 га йўналтирилади  

 

1-ротор 2-ротор пичоқлари 3-дефлектор 4-бункер 5-қайтаргич 6-сепаратор  

7-сепаратор барабанлари 8-тишли диск 9-бункер поддони 10-бункер туби 

2.1-расм. Чўл ўсимликларининг уруғли аралашмасини йиғадиган 

машинанинг технологик иш жараёни 
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(транспортировка қилинади) ва ўз ҳаракати йщналишида қайтаргич 5 га 

бориб урилади. қайтаргичдан қайтган ўсимлик массаси сепаратор 6 га 

тушади. Бу даврда шуни таъкидлаш ўринлики, юқорида таъкидланган 

жараѐнларнинг таъсирида уруғли аралашмаларнинг йирик  поялардан 

ажралиши содир бўлади. 

Сепараторга келиб тушган пояли аралашма барабандан-барабанга 

унинг барабанлари 7 га ўрнатилган тишли дисклар 8 томонидан узатилади ва 

оқим кўринишида сепараторнинг чиқиш қисмига ҳаракатланади. Ҳаракати 

давомида  уруғ ва майда аралашмалар барабаннинг дисклари орасидан ўтиб, 

бункер тубига тушади, йирик поя бўлаклари сепарация жараѐни охиригача 

бориб органик ўғит сифатида ерга сочиб кетилади ѐки чорва озуқаси 

сифатида фойдаланиш учун тиркамага юкланади [56; 41-42-б.]. 

2.2-§. Машинанинг асосий параметрлари 

Уруғли аралашмани ажратиб олиш технологик жараѐнига қуйидаги 

ишчи қисмларнинг таъсири сезиларли эканлигини эътиборга олиб, уларнинг 

параметрларини асослаш лозим деб ҳисобланди, жумладан: 

- қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш бурчаги α (2.2-расм). 

 

2.2-расм. Қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш бурчагини 

аниқлашга оид схема 
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Дефлектор орқали бункерга йўналтирилган йирик пояли уруғли 

аралашма ўз ҳаракати давомида қайтаргичдан  қайтиб сепараторга келиб 

тушади.Йирик пояли аралашмани сепаратор юзасига текис тақсимлаб 

сепарация жараѐнининг тўлиқ кечишининг таъминланиши қайтаргични тикка 

нисбатан ўрнатилиш бурчаги α га боғлиқ бўлади (2.2-расм). 

-қайтаргич махкамланган нуқтадан сепаратор биринчи 

барабанининг айланиш ўқигача бўлган бўйлама масофа L, mm. 

Қайтаргич махкамланган нуқтадан сепаратор биринчи барабанининг 

айланиш ўқигача бўлган бўйлама L масофани тўғри танлаш аралашмани 

ажралиш жараѐнининг асосий параметрларидан бири ҳисобланади (2.3-расм). 

 

2.3-расм. Қайтаргич махкамланган нуқтадан сепаратор биринчи 

барабанининг айланиш ўқигача бўлган бўйлама масофани аниқлашга 

доир схема 

- сепаратор барабанларининг айланиш ўқлари орасидаги масофа 

А, mm. 

Йирик пояли аралашмадан сифатли майда уруғли аралашмани ажратиб 

олишда сепаратор барабанлари айланиш ўқлари орасидаги А масофанинг 

ўлчамлари тўғри танлаш  муҳим ҳисобланади (2.4-расм). 
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2.4-расм. Сепаратор барабанларнинг айланиш ўқлари орасидаги А mm 

масофани аниқлашга доир схема 

- сепаратор барабанининг дисклари орасидаги масофа аб, mm. 

Аралашма таркибидаги уруғ миқдори ва уруғларнинг механик 

шикастланиши кўрсаткичлари барабандаги дисклар орасидаги масофа аб га 

боғлиқ равишда ўзгариб туради (2.5-расм). 

 

2.5-расм. Сепаратор барабанининг дисклари орасидаги масофани 

аниқлашга доир схема 
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2.3-§. Уруғли аралашма бўлакларини қайтаргич билан ўзаро 

таъсирлашиш жараёнини тадқиқ этиш 

Машина роторининг пичоқлари томонидан ҳосил қилинган ҳаво оқими 

таъсири остида дефлектор бўйлаб ҳаракатланаѐтган уруғли аралашма 

бўлаклари ундан чиққандан кейин Vу тезлик билан қайтаргичга бориб 

урилади ва ундан αк бурчак остида Vк тезлик билан қайтиб, ҳавода эркин 

ҳаракат қилишга ўтади (2.6-расм) ва бир неча муддатдан кейин сепараторга 

келиб тушади. 

Зарба назариясидан маълумки [57; 550-553-б]. 

Т

y

к
к

tg
tg


  ;                                              (2.1) 

y

2

Ty

2

yк
кVV  cossin 2 ,                                    (2.2) 

бунда αк – уруғли аралашма бўлакларини қайтаргичдан қайтиш бурчаги, °; 

αу – уруғли аралашма бўлакларини қайтаргичга урилиш бурчаги, °; 

кТ – уруғли аралашма бўлакларининг тикланиш коэффициенти. 

Уруғли аралашма бўлакларини қайтаргичдан қайтариб, сепараторга 

келиб тушгунча бўлган ҳаракатини ўрганамиз. Шу мақсадда 2.6-расмда 

келтирилган расмдан фойдаланган ҳолда уруғли аралашма бўлагининг X ва Z 

ўқлари бўйлаб ҳаракат дифференциал тенгламаларини тузамиз. Улар 

қуйидаги кўринишга эга бўлади. 

x

x

y
R

dt

dV
m  ;                                              (2.3) 

z

z

y
RG

dt

dV
m  ,                                              (2.4) 

бунда 
y

m – уруғли аралашма бўлагининг массаси, kg; 

,x zV V  – мос равишда қайтаргичдан қайтиб, эркин ҳаракат қилишга 

ўтган уруғли аралашма бўлаги тезлигининг X ва Z ўқларидаги проекциялари, 

m/s; 

t – вақт, s; 
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х
R ,

z
R  – уруғли аралашма бўлагининг эркин ҳаракатига ҳавонинг 

қаршилик кучи R ни X ва Z ўқлари бўйича ташкил этувчилари, N. 

Ҳавонинг қаршилик кучи R тезликка пропорционал деб қараймиз [54], 

яъни xzy
VкmR  (бунда к –пропорционаллик коэффициенти, s

-1
; xzV – уруғли 

аралашма бўлагининг эркин ҳаракатдаги тезлиги, m/s). Буни ҳамда gmG
y

  

эканлигини ҳисобга олиб, (2.3) ва (2.4) тенгламаларни қуйидаги кўринишига 

келтирамиз 

 

2.6-расм. Уруғли аралашма бўлагининг қайтаргич билан таъсирлашиш 

жараёнини тадқиқ этишга доир схема 

 

x

x Vк
dt

dV
                                                   (2.5) 

ва 

у

z Vкg
dt

dV
 ,                                               (2.6) 

бунда g – эркин тушиш тезланиши, m/s
2
. 

(2.5) ва (2.6) тенгламаларни 0t  да 
0
cosVV

кx
 ва 

0
sinVV

кy
  (бунда  

0
 – уруғли аралашма бўлагининг қайтиш тезлиги 

к
V  билан ОХ орасидаги 
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бурчак) юқоридаги шартларни ҳисобга олган ҳолда интеграллаб, қуйидаги 

ифодаларга эга бўламиз 

0

кt

кx
eVV cos                                                (2.7) 

ва 

 
кt

к

кt

z
кe

Vкeg
V 0

sin1 




.                                      (2.8) 

Бу тенгламаларни қуйидаги кўринишга келтирамиз 

0

кt

к
eV

dt

dХ
cos                                               (2.9) 

ва 

 
кt

к

кt

кe

Vкeg

dt

dZ
0

sin1 




.                                   (2.10) 

(2.9) ва (2.10) тенгламаларни бошланғич шартлардан ( 0t  да 

tghX   ва hZ  , бунда h – қайтаргич маҳкамланган нуқтадан унга уруғли 

аралашма бўлаги келиб урилаѐтган нуқтагача бўлган тик масофа, mm) 

интеграллаб, уруғли аралашма бўлагини қайтаргичдан қайтгандан кейинги 

ҳаракатини ифодалайдиган тенгламаларга эга бўламиз 

   tgheV
к

X
0

кt

к
  cos1

1
                                (2.11) 

ва 

  heV
к

g
gt

к
Z кt

к


















 1sin

1
0
 .                          (2.12) 

Уруғли аралашма бўлаклари қайтаргичга горизонтал йўналишда келиб 

урилади деб қараб, 2.6-расмда келтирилган схема ҳамда (2.1) ва (2.2) 

ифодаларга асосан қуйидагига эга бўламиз 

 
y

;                                                   (2.13) 

Т

к
к




tg
tg  ;                                               (2.14) 

 2

T

2

yк
кVV cossin 2 ;                                  (2.15) 
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Т
к




tg
arctg

0
,                                        (2.16) 

бунда  – қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш бурчаги, °. 

(2.13) – (2.16) ларни эътиборга олганда (2.11) ва (2.12) ифодалар 

қуйидаги кўринишга эга бўлади 

  


 tgh
к
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arctgeкV

к
X
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кt2
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  cos1cossin

1 2
    (2.17) 

ва 

  he
к

tg
arctgкV

к

g
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Z кt

Т
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T
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y


















































 1sincossin

1 2 
 . (2.18) 

Бу олинган (2.17) ва (2.18) тенгламалар уруғли аралашма 

бўлакларининг қайтаргичдан қайтгандан кейинги ҳаракат тенгламаларини 

ифодалайди. 

(2.17) тенгламани олдин  кte1 га, кейин эса t га нисбатан ечиб, 

қуйидаги натижаларга эга бўламиз 

                     (2.19) 

            (2.20) 

кte1  ва t нинг (2.19) ва (2.20) ифодалар бўйича олинган 

қийматларини (2.18) ифодага қўйиб, уруғли аралашма бўлагини 

қайтаргичдан қайтгандан кейинги ҳаракати траекториясининг тенгламасига 

эга бўламиз 
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     (2.21) 

Юқорида олинган (2.15), (2.16), (2.17) ҳамда (2.21) ифодалар бўйича                 

2.7-2.9-расмларда 
y

V =5 m/s, h =0,1 m ва к =0,1 s
-1

 қабул қилиниб, уруғли 

аралашма бўлакларининг қайтаргичдан кейинги қайтиш бурчаги ва 

тезлигининг ҳамда 
0
  бурчакнинг   ва 

Т
к  га боғлиқ равишда ўзгариши ва 

ҳаракат траекториялари келтирилган. 

 

1, 2, 3 – мос равишда 
Т

к = 0,4; 0,5 ва 0,6 бўлганида 

2.7-расм. Тикланиш коэффициентининг турли қийматларида уруғли 

аралашма бўлакларининг қайтаргичдан қайтиш бурчаги αк ни       

қайтаргичнинг вертикал ўққа нисбатан ўрнатилиш бурчаги α га боғлиқ 

равишда ўзгариши графиги 
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Ушбу келтирилган график боғланишлардан кўриниб турибдики, 

қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш бурчаги   ортиши билан уруғли 

аралашма бўлакларини қайтаргичдан қайтиш бурчаги αк ортган, уруғли 

аралашма бўлакларининг тикланиш коэффициенти 
Т

к  ортиши билан эса 

қайтиш бурчаги αк  камайган. 

 

1, 2, 3 – мос равишда 
Т

к = 0,4; 0,5 ва 0,6 бўлганда 

2.8-расм. Тикланиш коэффициентининг турли қийматларида уруғли 

аралашма бўлакларининг қайтиш тезлиги Vк ни унинг вертикал ўққа 

нисбатан ўрнатилиш α бурчагига боғлиқ равишда ўзгариши графиги 

2.8-расмдаги график боғланишлардан кўриниб турибдики,   бурчак ва 

тикланиш коэффициенти Т
к ортиши билан уруғли аралашма бўлакларининг 

қайтиш тезлиги ҳам ортган. 

2.9-расмда келтирилган график боғланишлар бўйича α бурчакни 

ортиши уруғли аралашма бўлагининг қайтиш тезлиги 
к

V билан ОХ орасидаги 

бурчак 0
  бурчакни ортишига, Т

к  ни ортиши эса унинг камайишига олиб 

келган.  

Уруғли аралашма бўлагининг тикланиш коэффиценти кT ва 

қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш бурчаги α нинг турли 

қийматларидаги ҳаракат траекториялари 2.10-расмда келтирилган. 
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2.9-расм. Тикланиш коэффициентининг турли қийматларида ε0 

бурчакни α бурчакка боғлиқ равишда ўзгариш графиги 

 

 
 

а) 
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б) 

 

 
 

в) 



55 

 

г) 

1,2 ва 3 – мос равишда кT= 0,4, 0,5 ва 0,6 бўлганда 

а, б, в ва г – мос равишда α=10,20, 30 ва 40° бўлганда 

2.10-расм. Уруғли аралашма бўлагини кT ва α нинг турли 

қийматларидаги ҳаракат траекториялари 

2.10-расмда келтирилган ҳаракат траекторияларининг таҳлили шуни 

кўрсатадики, қайтаргич тикка нисбатан 10, 20, ва 30º бурчак остида 

ўрнатилганда унга келиб урилган уруғли аралашма бўлаклари ундан 

қайтгандан кейин ҳаракат йўналишига нисбатан олдинга, 40º бўлганда эса 

орқага ҳаракатланади. Бунинг асосий сабаби шуки, α бурчак 10, 20, ва 30º 

бўлганда уруғли аралашма бўлакларининг қайтаргичдан қайтиш тезлиги 

билан ОХ ўқи орасидаги бурчак 90º дан кичик, 40º бўлганда катта бўлган (бу 

2.9-расмдан кўриниб турибди). Бу ерда шуни таъкидлаш лозимки, 

қайтаргичдан қайтган уруғли аралашма бўлаклари агрегат ҳаракат 

йўналишига нисбатан орқага ҳаракатланиши сепараторнинг ишчи юзасидан 

тўлиқ фойдаланмасликка ҳамда унинг узунлиги ва демак 
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материалҳажмдорлигини ортишига олиб келади. 

Тикланиш коэффициенти ортиши билан α бурчак 10, 20, ва 30º 

бўлганда ҳаракат траекториялари юқорига кўтарилган, 40º бўлганда эса 

пасайган. Буни 
Т

к коэффициент ортиши билан 
к

  ва 
0
  бурчакларни 

камайиши билан изоҳлаш мумкин (2.7, 2.8 ва 2,9-расмлар). 

2.10-расмда келтирилган ҳаракат траекториялари асосида яна шуни 

таъкидлаш ўринлики, α=10 ва 20º бўлганда α=30 ва 40º бўлгандагига 

нисбатан уруғли аралашма бўлаклари сепараторнинг ишчи юзасига ѐйилиб 

тушади. Бу уруғлар ва майда аралашмаларни йирик поя бўлакларидан 

ажратиб олиш самарадорлигини оширади. 

Юқорида ўтказилган таҳлиллар қайтаргични тикка нисбатан 10-20º 

бурчак остида ўрнатиш мақсадга мувофиқ эканлигини кўрсатди            

[60;106-108-б]. 

2.4-§. Қайтаргич маҳкамланган нуқтадан сепаратор биринчи 

барабанининг айланиш ўқигача бўлган бўйлама масофани 

аниқлаш 

Сепараторнинг ишчи юзасидан тўлиқ фойдаланиш учун қайтаргичдан 

қайтган уруғли аралашма бўлаклари унинг биринчи барабанига келиб 

тушуши таъминланиши лозим. 

2.11-расмдаги схемадан кўриниб турибдики, қайтаргичдан қайтган 

уруғли аралашма бўлакларининг сепараторнинг биринчи барабанига келиб 

тушиши асосан қайтаргичнинг рамага маҳкамланиш нуқтаси “О” ни унинг, 

яъни биринчи барабаннинг айланиш ўқига нисбатан тўғри жойлаштириш, 

яъни улар орасидаги бўйлама масофа L ни тўғри танлаш ҳисобига 

эришилади. 

L масофанинг қайтаргичдан қайтган уруғли аралашма бўлаклари 

сепараторнинг биринчи барабанига келиб тушушини таъминлайдиган 

қийматини аниқлаш учун қуйидаги ифода келтириб чиқарилди 
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2.11-расм. Қайтаргич ўрнатилган нуқтадан сепаратор биринчи 

барабанининг айланиш ўқигача бўлган тик масофани аниқлашга оид 

схема 

(2,22) 

бунда 
х

K – уруғли аралашма бўлакларининг биргаликда ҳаракатланиши ва 

уларнинг ҳаракатига ҳавонинг қаршилигини ҳисобга оладиган коэффициент; 

Н – қайтаргич ўрнатилган нуқтадан сепаратор биринчи барабанининг 

айланиш ўқигача бўлган тик масофа. 

(2.22) ифодадаги уруғли аралашма бўлакларининг ҳаракатига ҳавонинг 

қаршилигини ҳисобга оладиган коэффициент Кх назарий ва экспериментал 

тадқиқотларда олинган натижалар асосида LТ /LН (бунда LТ ва LН – мос 
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равишда L масофанинг назарий ва экспериментал тадқиқотларда олинган 

натижалари) нисбат бўйича аниқланади. Адабиѐтларда келтирилган 

маълумотлар бўйича [58; 195-б, 59; 189-б.] Кх нинг қийматини                          

0,50-0,55 оралиқда олиш мумкин. 

Кх=0,5, Vy=5 m/s, α=20º, кТ=0,5, g=9,81 m/s
2
, Н=0,69 m, Dб =0,28 m ва 

h=0,1 m қабул қилиниб, (2.22) ифода бўйича ўтказилган ҳисоблар қайтаргич 

ўрнатилган нуқтадан сепаратор биринчи барабанининг айланиш ўқигача 

бўлган масофа 26,1 cm бўлиши лозимлигини кўрсатди. Бу масофа ушбу 

кўрсатилган қийматдан катта бўлса қайтаргичдан қайтган уруғли аралашма 

бўлаклари сепараторнинг биринчи барабанигача етиб келолмайди ва 

натижада унинг ишчи юзасидан тўлиқ фойдаланилмайди, кичик бўлганда эса 

уруғли аралашма бўлаклари барабаннинг олд қисмига келиб тушиши 

натижасида йирик пояли масса сепаратор олдига уюлиб қолиши натижасида 

унинг технологик иш жараѐни бузилади [58; 40-41-б.]. 

2.5-§. Cепаратор тишли дисклари ишчи сиртида уруғли аралашма 

таркибидаги йирик поя бўлакларининг ҳаракати 

Юқорида таъкидланганидек, йиғиштирилган чўл ўсимликлари уруғли 

аралашмаси машина бункерининг юқори қисмида жойлашган қайтаргичга 

урилиб, сепараторнинг тишли дисклари устига келиб тушади. Бу ерда 

аралашма таркибидаги уруғ ва майда қўшилмалар тишли дисклар орасидан 

ўтиб, бункерга тушса, йирик қўшилмалар, жумладан, поя бўлаклари тишли 

дисклар билан ушлаб қолиниб, бир барабандан иккинчи барабанга 

ўтказилади ва шу тариқа сепараторнинг охиригача бориб, сепаратордан 

чиққандан сўнг озуқа сифатида фойдаланиш мақсадида бирор бир воситага 

юкланади ѐки бўлмаса органик ўғит сифатида ерга сочиб кетилади. 

Бу жараѐнда сепаратор барабани тишли дискларининг поя бўлакларини 

тутиб қолиб, уларни уруғ таркибидан ажратиб олиши муҳим ҳисобланади. 

Шу сабабли диск устига келиб тушган йирик поя бўлакларининг диск 

тишлари билан ўзаро таъсири ва бунда пояларнинг ҳаракатини кўриб 
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чиқамиз. 

Сепаратор дисклари тишининг ишчи сиртига келиб тушган йирик поя 

бўлаклари барабан диски билан бирга айланма ва унингсирти бўйлаб нисбий 

ҳаракатда бўлади. Барабандискининг ишчи сирти охирига борганда эса дағал 

поя бўлаклари ундан VT тезлик кейинги барабаннинг иш сиртига ирғитиб 

берилади (2.12-расм).  

 
2.12-расм. Сепаратор барабани дискларидаги тишлар билан йирик поя 

бўлакларини ўзаро таъсирлашиш жараёни схемаси 

 

Бу ерда диск тишлари билан ирғитилаѐтган йирик поя бўлакларининг 

VT тезлигини қуйидагича аниқлаш мумкин 

cos
на

2

н

2

aT
V2VVVV  ,                                 (2.23) 

бунда a
V  – йирик поя бўлагининг ажратувчи диск тиши сиртидан чиқаѐтган 

пайтдаги айланма тезлиги, m/s; 

н
V  – йирик поя бўлагининг ажратувчи диск тиши сиртидан чиқаѐтган 
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ишчи майдончадан тушаѐтган айтдаги нисбий тезлиги, m/s;  

  – айланма (
a

V ) ва нисбий (
н

V ) тезликлар орасидаги бурчак, °. 

Уруғли аралашма таркибидаги йирик поя бўлагининг ажратувчи диск 

тиши иш сиртидан чиқаѐтган пайтдаги айланма тезлиги қуйидагига тенг 

бўлади 

0
rV

а
 ,                                                      (2.24) 

бунда   – дискли барабан тишларининг бурчак тезлиги, s
-1

; 

0
r  – дискнинг ташқи радиуси, m. 

Сепаратор дискли барабани тишлари устида ҳаракат қилаѐтган 

ўсимлик поя бўлакларининг тезлигини аниқлаш учун уни шартли равишда 

зарра деб қабул қилдик. Унинг диск тишлари сирти бўйлаб ҳаракатининг 

дифференциал тенгламасини тузиш учун ташқи радиуси горизонтал О1Х1 

ўқига нисбатан γ бурчакка бурилган тишли диск сиртидаги  М заррага таъсир 

этаѐтган кучларни қараб чиқамиз (2.13-расм). 

Бунда тиш сиртидаги йирик поя бўлакларига оғирлик кучи mg ,   

марказдан қочма куч 
2

м
m , Кориолис кучи xmVm

н
  22 , ишқаланиш 

кучи fNF  ва нормал куч N куч таъсир этади  (бунда m–зарранинг массаси, 

kg; g –эркин тушиш тезланиши, m/s
2
;  –дискнинг айланиш ўқидан 

қаралаѐтган заррагача бўлган радиал масофа, m; xV
н

 –қаралаѐтган 

зарранинг нисбий тезлиги, m/s;  f –ишқаланиш коэффициенти). 

М зарра сифатида қаралаѐтган поя бўлагига таъсир этаѐтган кучларни 

диск тиши ишчи сирти бўйлаб ўтказилган ОY ва унга перпендикуяр бўлган 

ОХ ўқлари бўйича ташкил этувчиларига ажратиб оласак, бунда ОY ўқи 

бўйича йўналган барча кучларнинг йиғиндиси нормал куч N га тенг бўлади, 

яъни 

xmmgmN
м

  2sinsin2
.                          (2.25) 

(2.25) ифодани ҳисобга олган ҳолда диск тиши сирти бўйлаб 

ҳаракатланаѐтган М зарра силжишини ифодаловчи дифференциал тенглама 

қуйидагича бўлади 
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2.13-расм.  Диск ишчи сиртида жойлашган М заррага таъсир кўрсатувчи 

кучларнинг схемаси 

 xmmgmfmmgxm   2sinsincoscos 22
,     (2.26) 

бунда φ – ОХ ўқи бўйича М зарра жойлашган нуқта ва диск айланиш маркази 

орасидаги бурчак. 

2.13-расмда келтирилган схемага биноан 
00

sinsin  r  (бунда 
0

  – 

0
r  радиус ва Х ўқи орасидаги бурчак) ва x cos . Бундан t 

0
деб 

қабул қилган ҳолда (2.26) ифодани қуйидагича ѐзиш мумкин  

    (2.27) 

(2.27) ифода бир жинсли бўлмаган иккинчи тартибли доимий 

коэффициентли дифференциал тенглама ҳисобланади. Уни қуйидаги 

кўринишга келтирамиз 
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Бу тенглама чап қисмининг характеристик тенгламасини тузамиз ва 

ечамиз: 

 02 22   f     (2.29) 

Бундан  2

1
1 ff 

                   
 2

2
1 ff   

(2.29) ифода чап томонининг ечими қуйидагича бўлади 

.21

211

tt eCeC                                                       (2.30) 

бунда C1, С2 – интеграллаш доимийлари. 

(2.29) тенгламани хусусий ечимини қуйидаги қўринишда ѐзиб оламиз 

     (2.31) 

бунда А, В ва D – номаълум коэффициентлар. 

А, B ва D коэффициентларни аниқлаш учун Х2 дан икки марта ҳосила 

оламиз  

      (2.32) 

ва 

    (2.33) 

(2.31) – (2.33) ифодалани (2.28) ифодага қўйиб, қуйидагига эга бўламиз 

Бу тенгликни қаноатлантириш учун унинг ҳар икки томонидаги cost ва 

sint лар олдидаги коэффициентлар мос равишда бир-бирига тенг бўлиши 

лозим. Бу А, В ва D ларни аниқлаш учун қуйидаги ифодаларни олиш 

имконини беради 
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Булардан 

ва  

00
sinfrD   

эканлиги келиб чиқади: 

Демак, А, В ва D ларни юқоридаги қийматларини (2.31) га қўйиб, (2.28) 

ни хусусий ечимини топамиз

 

 

Шундай қилиб (2.28) тенгламани умумий ечими қуйидаги кўринишга 

эга бўлади  

 

Ушбу ифодаги С2 ва С2 интеграллаш доимийларини аниқлаш учун Х 

(2.35) 
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дан t бўйича ҳосила оламиз 

  

(2.36) ва (2.37) ифодалардаги интеграллаш доимийси С1 ва С2 ларни t=0 

бўлганда Х=Х'=0 шартга асосан аниқлаймиз. Келтирилган шартга асосан 

(2.36) ва (2.37) тенгламалар қуйидаги кўринишга келади: 

Бу тенгламалардан С1 ва С2 ларни аниқлаймиз: 

 

ва 

С1 ва С2 ларни бу қийматларни (2.36) ҳамда (2.37) ифодаларга қўйиб, 

зарранинг дискнинг ишчи майдончасидаги кўчиш масофаси ва тезлигини 

аниқлаймиз: 
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ва 

 

(2.42) ва (2.43) ифодаларга кўра маълум бўлдики, йирик поя бўлакларининг 

сепаратор дискли барабани тишлари ишчи сирти бўйлаб силжиши ва тезлиги 

тишли дискнинг ташқи радиуси r0, бурчак тезлиги ω, поя бўлагининг диск 

тишига ишқаланиш коэффициенти f ҳамда αқ бурчакка боғлиқ. 
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(2.42) ва (2.43) ифодаларда r0=0,14 m, ω=25 s
-1

, f=0,5ва φ0=60º деб қабул 

қилиб, ҳисоблашларн амалга оширган ҳолда Lк ва Vн нинг t вақтга боғлиқ 

равишда ўзгариш графикларини қурамиз (2.14 ва 2.15-расмлар). 

 

2.14-расм.Уруғли аралашмани дискнинг ишчи майдончасидаги кўчиш 

масофасини вақтга боғлиқ ўзгариш графиги 

 

2.15-расм. Уруғли аралашмани дискнинг ишчи майдончасида 

тезлигининг вақтга боғлиқ ўзгариш графиги 
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Ушбу графиклардан йирик поя бўлакларининг дискли барабан тишлари 

ишчи сиртидан тушишдаги нисбий тезлигини аниқлаш мумкин. Бунинг учун 

дастлаб 2.14-расмдаги графикдан поя бўлагининг дискли барабан тишининг 

ишчи сирти бўйлаб кўчишидаги ҳаракатланиш вақти аниқланади, сўнгра эса  

2.15-расмдаги графикдан поя бўлагининг шу вақтга тўғри келадиган  нисбий 

тезлиги аниқланади.  

Масалан поя бўлагининг диск тиши ишчи сирти бўйлаб кўчиш 

масофасини 6,0 sm қабул қиламиз, унда 2.14-расмдаги графикка асосан унинг 

ишчи сирт бўйлаб ҳаракатланадиган вақти 0,135 s га, 2.15-расмдаги график 

бўйича эса тиш иш сиртидан тушиш пайтидаги нисбий тезлиги 0,885 m/s га 

тенг бўлади.  

Поя бўлакларининг диск тишлари иш сирти бўйлаб нисбий 

тезлигининг аниқланган ушбу қиймати ҳамда r0 ва ω ларнинг маълум 

қийматлари бўйича (2.23) ифода асосида поя бўлагининг диск тиши ишчи 

сирти бўйлаб тушиш пайтдаги абсолют тезлигини аниқлаш мумкин. 

τ=120-150º қабул қилган ҳолда (2.23) ифодага r0, ω ва Vн нинг 

юқоридаги қийматларини қўйиб ҳисоблашларни амалга оширсак, поя 

бўлагининг диск тиши ишчи сиртидан тушиш пайтидаги абсолют тезлиги 

2,77-3,15 m/s ни ташкил этишини аниқлаб оламиз [61; 89-90-б.]. 

2.6-§. Барабаннинг айланишлар сонини аниқлаш 

Барабаннинг айланишлар сонини қуйидаги шарт бажарилишидан келиб 

чиққан ҳолда аниқлаймиз 

,KTya VV                                                  (2.44) 

бунда Va y – диск ишчи майдончасидаги йирик поя бўлаклари билан учрашган   

нуқтанинг айланма тезлиги; 

VKT – йирик поя бўлагининг дискнинг ишчи майдончасига келиб 

тушиш (урилиш) тезлиги. 

(2.44) шарт бажарилганда йирик поя бўлаклари дискнинг ишчи 

майдончасига тушгандан кейин ундан сакраб кетмасдан у билан биргаликда 



68 

ҳаракат қилади ва кейинги барабанга отиб юборилади. Акс ҳолда, яъни 

KTya VV  бўлганда йирик поя бўлаклари диск ишчи майдончасига келиб 

тушгандан кейин ундан сакраб ажралади ва натижада у кейинги барабанга 

отиб юборилмасдан яна шу барабанга, ҳаттоки ундан олдинги барабанга 

келиб тушиши мумкин. Бу эса машинанинг иш кўрсаткичларини 

ѐмонлашувига олиб келади. 

(2.44) ифодадаги Va y  ва  VKT  ларни аниқлаймиз. 

2.12 ва 2.13-расмлардаги келтирилган схемаларга биноан, 

TyaV                                                  (2.45) 

ѐки  

,
30

T
б

ya

n
V 


                                          (2.45 ,а) 

бунда T– дискнинг айланиш ўқидан унинг ишчи майдончасига йирик поя 

бўлаги келиб тушган нуқтагача бўлган масофа. 

VKT тезликни (2.7) ва (2.8) ифодалардан фойдаланиб аниқлаймиз: 

,
sin)1(

)cos(

2

02

0

22








 





Т

Т

Т

кt

к

кt
кt

кzкKT
кe

кVeg
eVVVV


 (2.46) 

бунда tT– йирик поя бўлакларини қайтаргичдан қайтгандан кейин сеператор  

дискларига келиб тушгунча кетган вақт. 

tT вақтни (2.17) ифодадан фойдаланиб аниқлаймиз. Бунинг учун унинг 

ўнг томонини Lга тенглаймиз, яъни уни қуйидаги кўринишда ѐзиб оламиз: 

.)(cos)1(cossin
1 222









 

T

кt

Tу
к

tg
arctgeкV

к
L


                      (2.47) 

Бу ифодани t га нисбатан ечамиз: 

.

)(coscossin

)(
1ln

1

222


































T

Ty
к

tg
arctgкV

htgLк

к
t





              (2.48) 

Ушбу теннгламани ва (2.15) хамда (2.16) тенгламалар асосан (2.46) 

тенглама қуйидаги кўринишга эга бўлади; 
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  222 cossin
TyKT

кVV  

 

Vay ни (2.45, а) ва VКТ  ни (2.49) ифода бўйича қийматларини (2.44) ифодага 

қўямиз ҳамда Tқабул қилиб (бунда -дискнинг ички радиуси) олинган 

ифодани nб нисбатан ечиб, қуйидаги натижани оламиз: 
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Бу ифодадан кўриниб турибдики, барабаннинг айланишлар сони 

дискнинг минимал радиусига, қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш 

бурчаги ва баландлигига, уруғли аралашма бўлакларини қайтаргичга урилиш 

тезлигига ҳамда к ва кТ коэффициентларга боғлиқ равишда ўзгаради. 

= 0,072 m, Vy = 5 m/s, к = 0,1 s
-1

, кТ = 0,5, h = 0,2 m, L = 0,26 m,  

-қабул қилиниб, (2.50) ифода бўйича ўтказилган ҳисоблар 

барабаннинг айланишлар сони камида 226 r/min ѐки чизиқли тезлиги камида 

1,5 m/s бўлиши лозимлигини кўрсатди. 

2.7-§. Барабанларнинг айланиш ўқлари орасидаги масофа 

Барабанларнинг айланиш ўқлари орасидаги масофани 2.16-расмдаги 

схемадан фойдаланиб аниқлаймиз. Унга биноан,   

,0000   drAr                                 (2.51) 

 

2.16-расм. Барабанлар айланиш ўқлари орасидаги масофани аниқлашга 

доир схема 
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бунда d – йирик поя бўлагининг диаметри. 

(2.51) шарт бажарилганда йирик поя бўлакларининг барабанлар 

оралиғидан ўтиб кетишини олди олинади ва улар кейинги барабанга отиб 

юборилади. 

r0 = 14 cm,  = 7,2 cm ҳамда d = 1,2 cm қабул қилиб барабанларнинг 

айланиш ўқлари орасидаги масофа 21,2-22,4 cm оралиғида бўлиши 

лозимлигини аниқлаймиз. 

2.8-§. Барабаннинг дисклари орасидаги масофани аниқлаш 

Барабаннинг дисклари орасидаги масофани 2.17-расмда келтирилган 

схема бўйича аниқлаймиз. Ундан бу масофани аниқлаш учун қуйидаги 

ифодадан фойдаланамиз.                               

                                               (2.52) 

бунда l – йирик поя бўлагининг узунлиги; 

поя бўлагининг барабанга тушиш бурчаги 

 

2.17-расм. Барабаннинг дисклари орасидаги масофани аниқлашга доир 

схема 

Ўтказилган тажрибаларимизга биноан l = 80 mm ва = 45 қабул 

қилиб, (2.52) ифода бўйича дисклар орасидаги масофа кўпи билан 56 mm 

бўлиши мумкинлигини аниқлаймиз. 
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Иккинчи боб бўйича хулосалар 

1.Ўтказилган назарий тадқиқотлар натижасида уруғли аралашма 

бўлакларини машина қайтаргичи билан таъсирлашиш жараѐни ва йирик поя 

бўлакларини сепаратор ишчи сиртидаги ҳаракатини ифодаловчи тенгламалар 

ҳамда сепаратор биринчи барабанининг айланиш ўқидан қайтаргич 

маҳкамланган нуқтагача бўлган бўйлама масофа, барабаннинг айланишлар 

сони, барабанларнинг айланиш ўқлари орасидаги масофалар ҳамда 

барабанларнинг дисклари орасидаги масофаларни аниқлаш имконини 

берадиган ифодалар олинган. 

2. Уруғларни аралашмани йирик поялардан тўлиқ ажратилишини 

ҳамда машинанинг технологик жараѐни ишончли кечишини таъминлаш учун 

унинг қайтаргичи тикка нисбатан 10-20 остида ўрнатилиши, у ўрнатилган 

нуқтадан сепаратор биринчи барабанининг айланиш ўқигача бўлган бўйлама 

масофа 26,1 cm, барабаннинг чизиқли тезлиги камида 1,5 m/s, 

барабанларнинг айланиш ўқлари орасидаги масофа 21,2-22,4 cm, 

барабанларнинг дисклари орасидаги масофа 52-56 mm бўлиши лозим. 
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III-БОБ. ЧЎЛ ОЗУҚАБОП ЎСИМЛИКЛАРИ УРУҒЛИ 

АРАЛАШМАСИНИ ЙИҒИШТИРАДИГАН МАШИНА 

СЕПАРАТОРИНИНГ ИШЧИ ҚИСМЛАРИ ПАРАМЕТРЛАРИНИ 

АСОСЛАШ БЎЙИЧА ЎТКАЗИЛГАН ЭКСПЕРИМЕНТАЛ 

ТАДҚИҚОТЛАРИНИНГ НАТИЖАЛАРИ 

3.1-§. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғларининг физик-механик 

хоссалари 

Республикамизда инқирозга учраган яйловлар майдони 10 млн. 

гектарни ташкил этади. Шундай экан, фитомелиорациялаш ишларини 

механизациялаш бугунги кунда жуда муҳим. Аммо механизациялашнинг 

самарадорлиги кўп жиҳатдан уруғларнинг физик-механик хусусиятларига 

боғлиқ. 

Асосий истиқболли чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари (саксаул, изен, 

кейраук, терескен, камфоросма ва шувоқ) уруғларининг физик-механик 

хоссалари кўплаб тадқиқотчилар томонидан етарлича ўрганилган. 

Чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғларининг физик-механик 

хусусиятларини ўрганиш бўйича М.Абдуллаев, М.Ландсман, А.Турабоев, 

О.Шавазов, Ш.Урдиев, Б.Қўйбоқов, С.Алиқулов, Э.Фармонов, В.Лешко, 

В.Артаманов, П.Мамедов, И.Амелин, Ж.Садыков, В.Солдатов, М.Тургенбаев, 

С.Абдураимов, Л.Синьковский, В.Бурыгин, К.Зокиров, Н.Запрометова,         

Л.Паузнер, Р.Чалбаш, И.Кейзер, Н.Нечаев ва Приходьколар томонидан 

кўплаб тадқиқот ишлари олиб борилган.  

Чўл озуқабоп ўсимликларининг уруғлари сочилувчанлиги паст бўлиб, 

уларнинг физик-механик хоссалари уруғ йиғиштириш машиналарини 

яратишда ва такомиллаштиришда ҳал қилувчи омил хисобланади [61;504-б]. 

Истиқболли чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғларнинг 

умумий тавсифлари. Қатор специфик хусусиятлари бўйича чўл яйлов 

озуқабоп  ўсимликлари  уруғлари суғориладиган зоналар анъанавий озуқабоп 

ўсимликлари уруғларидан фарқланади. Уруғлар асосан қўлда йиғиштириб 
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олинади, уларнинг тозалиги жуда паст. Шу боис, чўл озуқабоп ўсимликлари 

уруғлари тўғрисида сўз юритганда лексиконда “уруғлик аралашмаси” деган 

атамани қўллаш керак. “Уруғлик аралашма” кичик зичликка эга ва унинг 

сочилувчанлиги паст. Уруғларнинг қобиғида турли хил қанотчалар 

ривожланган. Бу хусусият уларнинг сочилувчанлигини пасайтиради            

[62; 38-42-б].  

Уруғларнинг вазний хусусиятлари. Вазний хусусиятлари ҳам 

турлича бўлиб, уруғлар ўзининг енгиллиги ва ўлчамларининг ўзгарувчанлиги 

билан тавсифланади. Бу ҳолат уруғ йиғиштириш агрегатларини нисбатан 

катта ҳажмдаги бункерлар билан жиҳозлашга эҳтиѐж туғдиради [64; 12-13-б].  

Уруғларнинг сочилувчанлиги. Кўпчилик яйлов озуқабоп 

ўсимликлари уруғлари паст сочилувчан ва сочилмайдиган гуруҳларга 

мансубдир. Масалан, яйловларни яхшилаш бўйича истиқболли ҳисобланган, 

изен уруғлари сочилмайдиган уруғлар гуруҳига киради. Шунинг учун ҳам 

унинг уруғини йиғиштиришда физик ва механик хусусиятларини ҳисобга 

олган ҳолда техникалар танланади. 

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғларининг сочилувчанлик хусусияти 

машиналар ѐрдамида йиғиштиришда комбайннинг жаткасида ва майдалаш 

барабанида уруғларнинг йиғиштириш тўлиқлиги камайишига ҳамда 

уруғларнинг механик шикастланишларининг ортишига олиб келади            

[16; 21-22-б]. 

Уруғ тозалиги. Замонавий усулда уруғ тайѐрлаш услубида (тайѐрлаш 

асосан қўлда) кўпчилик ўсимликлар уруғ аралашмаси тозалиги 60%дан 

ошмайди.Ушбу кўрсатилган тозаликка сеялка экиш аппарати 

параметрларини аниқлашда асос сифатида олиш керак [63;504-б.]. 

Уруғ униб чиқиши. Ушбу кўрсаткич чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари 

уруғчилигида катта муаммодир. Яйловларнинг экстремал иқлим ва тупроқ 

шароитлари: ѐзда иссиқ ҳарорат, гаримсел, намлик танқислиги,тупроқнинг 

тўйимли моддаларга камбағаллиги яйлов озуқабоп ўсимликлари 

уруғларининг паст унувчанлигини келтириб чиқаради. Чўл-яйлов озуқабоп 
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ўсимликлари уруғларининг унувчанлиги билан кўпчилик тадқиқотчилар 

шуғулланишган. 

Ультрабинафша нурларнинг чўл озуқабоп ўсимликлари уруғларининг 

унувчанлигига таъсирини ўрганиш бўйича Самарканд Қоракўлчилик ва чўл 

экологияси  институти тадкикотчи олимлари олиб борган лаборатория ва 

дала тажрибаларида ультрабинафша нурлар билан уруғларга таъсир ўтказиш 

орқали уларнинг унувчанлигини сезиларли даражада ошириш мумкинлиги 

аниқланган. Бу эса ўз навбатида уруғчилик майдонларини ташкил этишда 

ушбу технологиядан фойдаланишнинг самарали эканлигини кўрсатди          

[64; 39-41-б]. 

3.2-§. Сепаратор параметрларини асослаш бўйича ўтказилган 

экспериментал тадқиқотларни ўтказиш шароити ва усуллари 

Тадқиқотлар юқорида таъкидланган уруғ йиғиштириш машинасидан 

фойдаланиб олиб борилди. 

Экспериментал тадқиқотларини ўтказиш учун уруғ йиғиштириш 

машинаси сепаратори барабанининг чизиқли тезлиги, қайтаргичнинг 

вертикал ўққа нисбатан  ўрнатилиш бурчаги, сепаратор барабанининг ўқлари 

орасидаги масофа, барабанда жойланган дисклар орасидаги масофа  ва  

машина ҳаракатланиш тезлигининг уни иш сифат кўрсаткичларига таъсири 

ўрганилди. 

Синов ўтказиш учун танланган майдон, ўсимликларининг жойлашиш 

қалинлиги, биомасса ҳосилдорлиги, уруғларнинг пишиб етилишининг 

тўлиқлиги, бутанинг ўртача массаси, агрегатнинг илгариланма ҳаракатланиш 

тезлиги мавжуд усуллар бўйича аниқланди [65; 11-35-б., 66; 6-8-б.]   

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштириш 

машинасининг уруғ йиғиштириш сифати O„zDSt 3216:2017 “Қишлоқ 

хўжалик техникасини синаш. Озуқабоп чўл ўтларининг уруғ уюмларини 

ўриб-териш машиналари. Синов усуллари бўйича аниқланди” [7; 3-7-б.]. 

Бунда дала ўсимликларининг жойлашиш қалинлиги 1 погон метр қатор 
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узунлигидаги бута ўсимликларининг сонини санаш билан аниқланди. Ўлчов 

участканинг диагонали бўйича олиб борилди. Ўлчовлар 10 тадан 

такрорийликда ўтказилди [69; 258-б.]. 

Гектар майдонини квадрат фараз қилиб-100 m  х  100 m = 10 000 m
2
. 

1 гектардаги қаторлар сони -100 m /0,7 m =142,657 dona 

1 гектардаги қатор узунлиги- 142,657 х 100 = 14 265,7 m 

1 гектардаги ўсимликлар умумий сони-1,625 dona/m х 14265,7=  

=23181,76 dona/ha 

Ўсимликлар туб қалинлиги, dona/ha -23181,76 

Ўсимликлар қалинлиги dona/m
2
 -23181,76 dona/ha /10000 =2,31 

Дала ўсимликларининг жойлашиш қалинлиги 1 m
2 

 майдонда 2,31 dona ни 

ташкил этди. 

Биомасса ҳосилдорлигини аниқлаш учун 1 погона метр қатордаги 

буталар кесиб олинди. Ўсимлик массаси LIBOR “EL-600” тарозисида 

ўлчанди. Ўлчовлар 10 марта такрорликда олиб борилди. Ўлчаш аниқлиги 

ўсимликлар бўйича 10 g бўлди. 

Биомасса ҳосилдорлиги: 

102,9 g/m  х 14265,7 m/ha = 1467940,5 g/ha = 14679,4 kg/hа = 14,68 s/hа 

14,68 s/ha =1468 kg/hа =1468000 g/hа = 146 g/m
2
. 

Уруғларнинг пишиб етилишининг тўлиқлигини аниқлашда 

ўлчанган ҳар бир партиядаги уруғлардан пишган (сариқ ва сариқ жигарранг, 

қуруқ, мўрт қанотчали) ва пишиб етилмаган (яшил, оч яшил рангли, 

эгилувчан қанотчали) уруғлар олиниб санаб чиқилди. Пишиб етилган 

уруғлар фоиз ҳисобида аниқланди. Ўлчаш такрорийлиги 10 мартани ташкил 

этди [70; 184-б.]. 

Уруғларнинг пишиб етилиши:минимум- 93,4 %; максимум – 98,4%; 

ўртача – 96,8 % ташкил қилди. 

Бутанинг ўртача массасини ҳисоблашда унинг массаси LIBOR  

“EL-600” тарозисида тортилиб ўлчанди. 10 марта такрорликда олиб борилди. 

Ўлчаш аниқлиги ўсимликлар бўйича 10 g бўлди. 
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Биомасса ҳосилдорлиги-  14,68 s/hа = 1468 kg/ha =1468 000 g/ha 

Ўсимликлар жойлашиш қалинлиги = 23181,76 dona/hа 

Бутанинг ўртача вазни = 1468 000 / 23181,76 = 61,3256 g. 

Уруғ аралашмасини йиғиштирадиган машинада уруғларнинг 

механик шикастланиши ва аралашма таркибидаги уруғ нисбатини 

аниқлаш усули  

Чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машинада уруғларнинг механик шикастланиши ва 

аралашма таркибидаги уруғ нисбатини аниқлашда қуйидаги усуллардан 

фойдаланилди: 

- тажриба давомида машина бункерида йиғилган уруғли аралашмадан 

100 грамм миқдорда тарозида ўлчаб, ундан тоза уруғлар қўлда ажратиб 

олинди. Ажратиб олинган уруғлар тарозида ўлчаниб аралашма таркибидаги 

уруғ нисбати аниқланди. 

- тоза уруғлар таркибидаги механик шикастланганлари алохида 

ажратиб олиниб тарозида ўлчанди ва шикастланган уруғлар нисбати фоизда 

аниқланди.  

Тажрибалар 10 мартадан такрорий ўтказилади ва натижаларга 

математик статистика усулларидан фойдаланиб, ишлов берилади. 

3.3-§. Қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш бурчагини иш 

кўрсаткичларига таъсири 

Машина технологик жараѐни бўича сепараторда уруғли аралашмани 

ўрилган массадан тўлиқ ажралишини таъминлаш керак бўлади. Шу мақсадда, 

бункерни тепа ички қисмига сепаратор юқорисига вертикал ўққа нисбатан 

маълум бурчак остида қайтаргич ўрнатилади. Қайтаргич дефлектордан 

маълум тезликда чиқаѐтган йирик пояли уруғли массанинг ҳаракат 

йўналишини ўзгартиради ва уруғли майда аралашмани ажратиш учун 

сепаратор юзасига ѐйиб узатиб беради.  

Сепаратор юзасидан тўлиқ фойдаланиш учун қайтаргич тикка нисбатан 



78 

10°, 20°, 30°, 40° бурчак остида ўрнатилиб тажрибалар ўтказилди. Бунда 

машина бункерида йиғилган уруғли аралашма таркибидаги уруғлар нисбати  

ва уруғларнинг механик шикастланиши ўрганилди. Олинган тажриба 

натижалари 3.1- жадвал ва 3.1-расмда келтирилган. Демак, қайтаргични 

тикка нисбатан ўрнатилиш бурчаги 10° дан 20° га ортганида бункерда 

йиғилган аралашма таркибидаги уруғлар миқдори 28 фоиздан 31 фоизгача, 

кўрсатилган бурчак 20° дан 40° гача ортганда эса 31 фоиздан 21 фоизгача 

камаяди. Буни қуйидагича изоҳлаш мумкин: қайтаргични тикка нисбатан 

ўрнатилиш бурчагининг 20° дан катта кийматларида сепараторнинг ишчи 

юзасидан тўлиқ фойдаланмайди, яъни қайтаргичдан қайтган йирик пояли 

аралашма учинчи ва тўртинчи барабанларга келиб тушади. Натижада уруғли 

аралашманинг поядан тўлиқ ажралишига имкон яратилмайди. 

3.1-жадвал 

Қайтаргични тик ўққа нисбатан ўрнатилиш бурчагининг машина иш 

кўрсаткичларига таъсирини ўрганиш бўйича ўтказилган тажрибалар 

натижалари 

Мезонлар Ўрнатилиш бурчаклари, ° 

10 20 30 40 

Уруғларнинг механик 

шикастланиши, % 

 

15 

 

12 

 

4 

 

2 

Аралашма таркибидаги уруғлар 

миқдори, % 

 

28 

 

31 

 

27 

 

21 

Қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш бурчагини 10° дан бошлаб 

40° гача ошиши уруғларнинг механик шикастланишини 15 фоиздан                

2 фоизгача камайишига олиб келган. 

Уруғларнинг механик шикастланиши ва аралашма таркибидаги уруғ 

миқдорини қайтаргичнинг ўрнатилиш бурчагига нисбатан ўзгаришини 

қуйидаги эмпирик ифодалар билан ифодалаш мумкин: 
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3.1-расм. Уруғларнинг механик шикастланишини (У1 ) ва аралашма 

таркибидаги уруғ миқдорини (У2 ) қайтаргичнинг ўрнатилиш бурчагига 

боғлиқ равишда ўзгариш графиклари 

Y1 = 0,015α
2
 - 1,07α + 25;                                              (3.1) 

Y2 = -0,022α
2
 + 0,875α + 21,75.                                      (3.2) 

Қурилган графиклар ва эмпирик ифодалар таҳлили, уруғларнинг 

механик шикастланишини ва аралашма таркибидаги уруғ миқдорини 

қайтаргичнинг ўрнатилиш бурчагига боғлиқ равишда мос ҳолда қавариқ ва 

ботиқ парабола қонуниятлари бўйича ўзгаришини кўрсатади. 

Олинган тажриба натижаларидан кўриниб турибдики, қайтаргич тикка 

нисбатан 10-20° бурчак остида ўрнатилганда талаб даражасида уруғли 

аралашма олиш мумкин. 

3.4-§. Сепаратор барабанлари чизиқли тезлигининг унинг иш 

кўрсаткичларига таъсири 

Бу тажрибаларда барабанлар чизиқли тезлигини йиғиштирилаѐтган 

уруғларнинг механик шикастланишига ва аралашма таркибидаги уруғ 
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миқдорига таъсири ўрганилди. Барабанлар чизиқли тезлиги махсус электрон 

тахометр ѐрдамида аниқланди (3.8-расм). Бунда барабаннинг чизиқли 

тезлиги 1,52 m/s дан 1,72 m/s гача 0,04 интервал билан ўзгартирилиб, 

тажрибалар ўтказилди. 

Тажрибалардан олинган натижалар қуйидаги 3.2-жадвал ва 3.3-расмда 

келтирилган. 

 

3.2-расм. Барабанлар чизиқли тезлигини аниқлаш 

3.2-жадвал 

Барабанлар чизиқли тезлигини уруғларнинг механик шикастланишига 

таъсирини ўрганиш натижалари 

Мезон Барабанларнинг чизиқли тезлиги, m/s 

1,52 1,56 1,60 1,64 1,68 1,72 

Уруғларнинг механик 

шикастланиши,% 15,41 11,13 4,63 4,79 5,31 9,83 

Уруғларнинг механик шикастланишини барабанларнинг чизиқли 

тезлигига нисбатан ўзгаришини қуйидаги эмпирик ифода билан ифодалаш 

мумкин: 
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3.3-расм. Уруғларнинг механик шикастланишининг барабанлар 

чизиқли тезлигига нисбатан ўзгариш графиги 

Y1 = 804,4Vб
 2
 - 2638 Vб + 2168.                                 (3.3) 

Тажрибаларнинг натижаларидан кўриниб турибдики, барабанлар 

чизиқли тезлигининг ошиши билан уруғларнинг механик шикастланиши  

олдин камайган, кейин ортган, яъни бу кўрсаткич ботиқ парабола қонунияти 

бўйича ўзгарган. Барабанлар чизиқлиги тезлиги 1,60-1,64 m/s оралиғида 

бўлганда уруғларнинг механик шикастланиши агротехник талаб даражасида, 

яъни 5% дан кам бўлган. 

Барабанлар чизиқли тезлигини йиғиштирилаѐтган уруғли аралашма 

таркибидаги уруғ миқдорига таъсирини ўрганиш мақсадида ўтказилган 

тажриба натижалари қуйидаги 3.3-жадвал ва 3.4-расмда тасвирланган. 

3.3-жадвал 

Барабанлар чизиқли тезлигини уруғли аралашма таркибидаги уруғ 

миқдорига таъсирини ўрганиш мақсадида ўтказилган тажриба 

натижалари 

Мезон Барабанлар чизиқли тезлиги, m/s 

1,52 1,56 1,6 1,64 1,68 1,72 

Уруғли аралашма таркиби- 

даги уруғ миқдори, % 22 27 28 25,8 25 24 



82 

 

3.4-расм. Аралашма таркибидаги уруғ миқдорининг барабанлар 

чизиқли тезлигига нисбатан ўзгариш графиги 

Барабанлар чизиқли тезлиги 1,56-1,68 m/s оралиғида бўлганда уруғ 

йиғиштириш агротехник талаб даражасида, яъни аралашма таркибидаги уруғ 

миқдорининг 25% дан кўп (талаб бўйича камида 25%) бўлиши кузатилди. 

Қурилган график аралашма таркибидаги уруғ миқдорининг барабанлар 

чизиқли тезлигига боғлиқ равишда ўзгаришини қавариқ парабола қонуни 

бўйича ифодалаш мумкинлигини кўрсатди, яъни  

Y2 = -415,1 Vб
 2
 + 1346 Vб – 1064.                               (3.4) 

Демак, ўтказилган экспериментал тадқиқотларнинг натижалари бўйича 

барабаннинг чизиқли тезлиги 1,6 m/s дан ортиши билан уруғли аралашма 

барабан дисклари орасидан ўтишга улгурмайди ва уруғлар тишли диск зарби 

таъсирида шикастланиши мумкин. 

3.5-§. Барабанлар ўқлари орасидаги масофани машинанинг иш 

кўрсаткичларига таъсири  

Барабанлар айланиш ўқлари орасидаги масофанинг машинани иш 

кўрсаткичларига таъсирини ўрганиш бўйича тажриба тадқиқотлари олиб 

борилди. Бунда уруғ йиғиштирадиган машинанинг сепаратори барабанлари 

ўқларини рамада маълум масофагача силжитиб ростлаш имконини берадиган 

пазли қилиб ясалди. Барабанлар айланиш ўқлари орасидаги масофани 

штангель циркул ѐрдамида назорат қилинди (3.5-расм). Ўтказилган тажриба  
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3.5-расм. Барабанлар ўқлари орасидаги масофани аниқлаш 

натижалари 3.4-жадвалда келтирилган. Бунда барабаннинг ўқлари орасидаги 

масофа 200 mm дан бошлаб 230 mm гача 10 mm интервал билан кенгайтириб 

борилди. 

3.4-жадвал 

Барабанлар ўқлари орасидаги масофани аниқлаш бўйича  

ўтказилган тажрибалар натижалари 

Кўрсаткичларнинг 

номланиши 

Барабанлар ўқлари орасидаги масофа, mm. 

200 210 220 230 

Уруғларнинг механик 

шикастланиши, % 
7,2 4,5 3,8 2,5 

Аралашма таркибидаги уруғ 

миқдори, % 
18  27 38 16 
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Тажрибаларда олинган натижаларнинг кўрсатишича, барабанлар 

айланиш ўқлари орасидаги масофа ортиб бориши билан машина бункеридаги 

аралашма таркибидаги уруғ миқдори олдин ортган, кейин камайган, 

уруғларнинг механик шикастланишини эса камайиши кузатилди. Барабанлар 

айланиш ўқлари орасидаги масофа 210-220 mm. оралиқда бўлганда талаб 

даражасида сифатли уруғли аралашма олиш мумкинлиги кузатилди. 

3.6-§. Сепаратор дисклари орасидаги масофанинг уруғларни 

механик шикастланиши ва аралашма таркибидаги  уруғ 

миқдорига таъсири  

Сепаратор дисклари орасидаги масофа чўл озуқабоп ўсимликлари 

уруғларининг механик шикастланишига ҳамда аралашма таркибидаги уруғ 

нисбатига сезиларли даражада таъсир кўрсатади. 

Тажрибаларни олиб боришда сепаратор барабани дисклари орасидаги 

масофани кичиклаштириш ва катталаштириш бўйича уруғларнинг механик 

шикастланиши ва аралашма таркибидаги уруғлар миқдори ўрганилди (3.6-

расм). 

 

3.6-расм. Барабанинг дисклари орасидаги масофани аниклаш 
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Тажрибаларда агрегатнинг ҳаракатланиш тезлиги 4.0, 6,0 ва 8,0 km/h 

этиб белгилаб олинди, дисклар орасидаги масофа 6 mm интервал билан 44 

mm дан 68 mm гача ўзгартирилди. 

Сепаратор дисклари орасидаги масофанинг уруғларнинг механик 

шикастланишига таъсирини ўрганиш натижалари 3.5-жадвал ва 3.7-расмда 

тасвирланган. 

3.5-жадвал 

Сепаратор дисклари орасидаги масофанинг уруғларнинг механик 

шикастланишига таъсири 

Агрегат 

тезлиги, 

km/h 

дисклар орасидаги масофа, mm 

44 50 56 62 68 

уруғларнинг механик шикастланиши, % 

4 10,71 9,56 4,83 3,11 1,73 

6 11,83 8,4 5,91 2,23 1,44 

8 14,98 12,31 8,42 6,81 4,44 

 

1,2 ва 3-мос ҳолда агрегат тезлиги ўртача 4, 6 ва 8 km/h 

3.7-расм. Дисклар орасидаги масофанинг уруғларнинг механик 

шикастланишига таъсири графиги 
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3.5-жадвал ва 3.7-расмда келтирилган маълумотлар бўйича агрегатнинг 

ҳар учала тезликларида ҳам уруғларнинг механик шикастланиши бўйича 

дисклар орасидаги масофа 50 mm ва ундан катта бўлганда ишчи қисмга 

қўйилган агротехник талаблар бажарилди. Демак 50 mm ва ундан кичик 

масофаларда ишчи қисм томонидан бажарилган технологик жараѐн сифатсиз 

ҳисобланди. 

Уруғларнинг механик шикастланишини дисклар орасидаги масофага 

нисбатан ўзгаришини қуйидаги эмпирик формулалар билан ифодалаш 

мумкин: 

Y1 = 0,005а
2
 - 0,973а + 44,27;                                            (3.5) 

Y1 = 0,008а
2
 - 1,367а + 56,26;                                             (3.6) 

Y1 = 0,005а
2
 - 1,054а + 50,85;                                             (3.7) 

Аралашма таркибидаги уруғ миқдорининг дисклар орасидаги масофага 

боғлиқ равишда ўзгариши 3.6-жадвал ва 3.8-расмда келтирилган. Уларнинг 

таҳлили ва олиб борган кузатувларимиз шуни кўрсатадики, сепаратор 

дисклари орасидаги масофа 55 mm дан кичик бўлганда аралашма дисклар 

орасидан ўтишга улгурмайди ва уларни дисклар орасига тиқилиб қолиши 

содир бўлади. Оралиқ масофа 56 mm дан катта бўлганда эса йирик пояларни 

дисклар орасидан ўтиши натижасида бункердаги аралашма таркибида 

уруғлар миқдорини камайиши кузатилади. 

3.6-жадвал 

Сепаратор дисклари орасидаги масофани аралашма таркибидаги 

уруғ миқдорига таъсири  

Агрегат тезлиги 

кm/h 

Дисклар орасидаги масофа, mm 

44 50 56 62 68 

аралашмадаги уруғ миқдори % 

4 23 28 38 29 31 

6 22 31 46 32 30 

8 25 29 43 38 36 
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1,2 ва 3-мос ҳолда агрегат тезлиги ўртача 4, 6 ва 8 km/h 

3.8-расм. Аралашма таркибидаги уруғ миқдорининг дисклар орасидаги 

масофага боғлиқлик графиги 

Уруғли аралашма таркибидаги уруғ миқдорининг дисклар орасидаги 

масофага боғлиқ равишда ўзгаришини ҳар учала ҳаракат тезлигида ҳам 

қавариқ парабола қонуниятлари бўйича юз берган ва уни қуйидаги эмпирик 

формулалар билан ифодалаш мумкин: 

                    Y2=-0,049а
2
+5,838а-138,0                                                 (3.8) 

Y2=-0,101а
2
+11,61а-293,7                                                   (3.9) 

          Y2=-0,061а
2
+7,405а-183,1                                                  (3.10) 

Ўтказилган тажрибаларимиз бўйича дисклар орасидаги масофа            

50-56 mm оралигида бўлиши мумкинлигини аниқланди. 

3.7-§. Агрегатнинг илгариланма ҳаракатланиш тезлигини унинг 

иш кўрсаткичларига таъсири  

Бу тажрибаларда агрегатнинг илгариланма ҳаракатланиш тезлигининг 

йиғиштирилаѐтган уруғларнинг механик шикастланишига ва аралашма 

таркибидаги уруғлар миқдорига таъсири ўрганилди. Бунда агрегатнинг 
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тезлиги 1,53 m/s дан 1,86 m/s гача 0,11 m/s интервал оралиқ билан 

ўзгартирилди. 

Тажрибалар 150 m узунликдаги далада агрегат ҳар хил тезликда 

илгариланма ҳаракатлантирилиб ўтказилди. Олинган қийматлар жадвалга 

ѐзиб борилди. Бунда йиғиштирилаѐтган уруғли аралашма таркибидаги уруғ 

миқдори ва уруғларнинг механик шикастланиши фоиз ҳисобида таҳлил 

қилинди.  

Тажрибаларда агрегат тезлиги 6 km/h бўлганда агротехник талаб 

даражасидаги сифатли уруғли аралашма йиғиштиришга эришилди.  

3.8-§. Экспериментларни математик режалаштириш усули билан 

тажрибавий сепараторнинг белгиланган сифатли уруғли 

аралашма йиғиштиришини таъминлайдиган параметрларини 

мақбуллаштириш  

Ўтказилган назарий ва бир омилли тажрибаларда олинган мақбул 

қийматлари кўп омилли тажрибаларни математик режалаштириш усулидан 

фойдаланиб аниқланди [72; 172-б , 70; 242-243-б.]. 

Тадқиқотларни ўтказишда  сепаратор барабанининг чизиқли тезлиги 

(Х1), қайтаргичнинг ўрнатилиш бурчаги (Х2), барабаннинг ўқлари орасидаги 

масофа (Х3) ва машинанинг ҳаракатланиш тезлиги (Х4) уруғли аралашма 

йиғиштиришнинг иш сифатига таъсир кўрсатувчии омиллар кўринишида 

танлаб олинди.. 

Назарий тадқиқотлар ва бир омилли тажрибалар асосида танланган 

омилларнинг чегараси ва ўзгариш оралиқ қийматлари белгиланди            

(3.7.-жадвал).  

Баҳолаш мезонларига омилларнинг таъсирини, белгиланган 

тажрибалар Хартли-4 режасига асосланиб ўтказилди [70; 242-243-б]. 

Кўп омилли тажрибаларни баҳолашда унинг мезони сифатида 

Уруғларнинг шикастланиши (Y1,%) ва аралашмадаги уруғ миқдори (Y2,%) 

олинди. 
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3.7-жадвал  

Танланган омиллар,  уларни шартли белгиланиши,  вариацияланиш 

 оралиғи  ва  омиллар сатҳи 

Йиғиштириб олинаѐтган уруғларнинг физик-механик хоссалари ва дала 

шароитида мавжуд бўлган нотекисликлар ва бошка нокулай иш 

шароитларининг баҳолаш мезонлари учун салбий таъсирини камайтириш 

мақсадида тажрибаларни ўтказишда тасодифий сонлар жадвали тартиби 

асосида белгилаб олинди [71; 385-б]. 

Кўп омилли тажрибаларга компютер дастури асосида ишлов берилди. 

Ундан олинган  натижалари 16-иловада келтирилган. 

Тажриба маълумотларга “регрессион таҳлиллар” дастури бўйича 

ишлов берилди. Дисперсиянинг бир хиллигини баҳолашда турли 

мезонлардан: Кохрен мезонидан; регрессия коэффициентларини қийматини 

баҳолашда Стьюдент мезонидан; регрессион моделларининг адекватлигини 

баҳолашда эса Фишер критериясидан фойдаланилиб “PLANEX” дастури 

ѐрдамида ишлов берилди. 

Тажрибалардан олинган маълумот натижаларига ишлов берилди ва 

баҳолаш мезонларини адекват тавсифлайдиган қуйидаги регрессия 

Омилларнинг ном ланиши ва ўлчов 

бирликлари 

Танланган омилларнинг 

Ш
ар

тл
и
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сатҳи 

– 1 0 +1 

1. Барабаннинг чизиқли тезлиги, m/s Х1 0,7 1,56 1,63 1,70 

2.Қайтаргичнинг ўрнатилиш бурчаги, º Х2 15 5 20 35 

3. Барабанларнинг ўқлари орасидаги 

масофа, sm 
Х3 8 16 22 28 

4.Иш тезлиги, km/h Х4 1 5 6 7 
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тенгламалари келтириб чиқарилди.  

Уруғларнинг механик шикастланиши (Y1,%) бўйича:  

Y1=5,951+0,691Х1-6,022Х2-2,924Х3-1,677Х4+4,777Х1
2 
- 

-0,274Х1Х2+0,296Х1Х3-0,235Х1Х4+5,157Х2
2
+0,418Х2Х3+ 

               +1,115Х3
2
+0,411Х3Х4-0,528Х4

2
                          (3.11) 

аралашмадаги уруғ миқдори (Y2,%) бўйича:  

Y2=27,804+1,128Х1-2,483Х2+2,947Х3-1,986Х4-2,849Х1
2
+ 

+0,262Х1Х2+0,94Х1Х3-0,0279Х1Х4-4,369Х2
2
 

                                  -0,904Х2Х4-8,678Х3
2
-1,0773Х4

2
                         (3.12) 

Мазкур регрессия тенгламалари ва улар бўйича қурилган графиклар 

(3.9 ва 3.10-раcмлар) таҳлилидан келиб чиқиб, қуйидагиларни таъкидлаш 

мумкин: 

         

a)        б) 

 

в) 

1, 2 ва 3-мос ҳолда агрегат тезлиги ўртача 5, 6 ва 7 km/h 

3.9-расм.У1 мезонни Х1, Х2 ва Х3 омилларга боғлиқ равишда  

ўзгариш графиклари  
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- барабаннинг чизиқли тезлиги ортиши билан уруғларнинг 

шикастланиши ботиқ парабола қонунияти бўйича ўзгарган, яъни олдин 

камайиб кейин ортган (3.9, а-расм); 

- қайтаргичнинг тикка нисбатан ўрнатилиш бурчаги ортиши билан 

уруғлар қанотининг шикастланиши олдин тез суратда камайган, кейинчалик 

бу бурчак билан ортиши шикастланиш деярли ўзгармаган (3.9, б-расм);  

- барабанларнинг ўқлари орасидаги масофа ортиши билан уруғларнинг 

механик шикастланиши камайган (3.9, в-расм); 

 

а) 
 

б) 

 

в) 

1,2 ва 3-мос ҳолда агрегат тезлиги ўртача 5, 6 ва 7 km/h 

3.10-расм. У2  мезонни Х1, Х2 ва Х3 омилларга боғлиқ равишда ўзгариш 

графиклари 
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- барабаннинг чизиқли тезлиги, қайтаргичнинг ўрнатилиш бурчаги ва 

барабанлар ўқлари орасидаги масофа ортиши билан аралашмадаги уруғ 

нисбати олдин ортиб кейин камайган (3.10-расм); 

- агрегат тезлиги ортиши билан уруғларни механик шикастланиши ва 

аралашмадаги уруғ миқдори камайган. 

Танланган параметрларнинг технологик жараѐнларни талаб даражасида  

сифатли бажарилиши текширилди. Бунда иш сифатини таъминлайдиган 

қийматларини аниқлаш учун (3.11) ва (3.12) тенгламалари компютер Excel 

дастури бўйича агрегат  тезлиги 5-7 km/h тезлик учун биргаликда ечилди. 

Келтирилган тенгламаларини биргаликда ечишда танланган Y1 мезон, яъни 

Уруғларнинг механик  шикастланиши 5 % кўп бўлмаслиги, Y2 мезон, яъни 

аралашмадиги уруғ нисбати 25 % кам бўлмаслиги шартлари асосида қабул 

қилинди. Натижалар 3.8-жадвалда келтирилган. 

3.8-жадвал 

Уруғ йиғиштиришнинг мақбул қийматлари 

 

Уруғли аралашма йиғиштирадиган машина 5-7 km/h оралиғида 

ҳаракатланганда қайтаргичнинг ўрнатилиш бурчаги 17,53-21,43º, 

барабанларнинг ўқлари орасидаги масофа 25,27-27,85 cm ва барабаннинг 

чизиқли тезлиги 1,67-1,81 m/s  оралиғида бўлиши лозим. 

Омилларнинг бу қийматларида уруғларнинг механик  шикастланиши 

4,51-4,84%, аралашмадаги уруғ миқдори 25,11-26,13%, ташкил эди.  

Х4 Х1 Х2 Х3 

Кодлан-

ган 

Натурал, 

km/h 

Кодлан-

ган 

Натурал, 

cm 

Кодлан-

ган 

Натурал, 

cm 

Кодлан-

ган 

Натурал  

cm 

1 7 0,2666 1,8166 -0,1645 17,5321 0,4094 25,2753 

0 6 0,1266 1,7186 0,0117 20,1748 0,5958 26,7662 

-1 5 0,0600 1,6720 0,0958 21,4364 0,7322 27,8579 



93 

Учинчи боб бўйича хулосалар 

 

1. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмаси йиғиштириш бўйича 

олиб борилган дала тажрибаларининг натижалари, иш сифатини бахолаш 

мезони сифатида уруғларининг механик шикастланиши ва йиғиштирилган 

аралашма таркибидаги уруғ миқдори фоизи билан ифодалаш мақсадга 

мувофиқлигини кўрсатди. 

2.Агрегатнинг ҳаракатланиш тезлиги 6 km/h, сепаратор 

барабанларининг чизиқли тезлиги 1,60-1,64 m/s бўлганида уруғли аралашма 

таркибидаги уруғларнинг шикастланиши 5% дан кам, аралашма таркибидаги 

уруғ миқдори 25% дан юқори бўлиши таъминланди. 

3. Йирик пояли аралашмани сепаратор барабанларига текис тақсимлаб 

берадиган кайтаргични вертикал ўққа нисбатан жойлаштириш бурчагини 18-

22°, сепаратор барабанлари айланиш ўқлари орасидаги масофани 25-28 cm, 

барабанлар дисклари орасидаги масофани 50-56 mm, барабанларнинг 

чизиқли тезлиги 1,67-1,81 m/s бўлиши ишлаб чиқилган агротехник 

талабларни бажариш имконини берди.  
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IV-БОБ. ЧЎЛ ЯЙЛОВ ОЗУҚАБОП ЎСИМЛИКЛАРИ УРУҒИНИ 

ЙИҒИШТИРАДИГАН МАШИНАНИНГ ИҚТИСОДИЙ 

КЎРСАТКИЧЛАРИНИ АНИКЛАШ 

Олиб борилган назарий ва тажриба тадкикотлари асосида чўл яйлов 

озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган актив 

сепараторли машинасини тайѐрлашга дастлабки талаб ва техник топшириқ 

ишлаб чиқилди (5-8-иловалар). Шу асосида “BMKB-Agromash” корхонасида 

чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган 

машинанинг тажрибавий нусхаси тайѐрланди (14-илова) ҳамда Фориш 

туманида жойлашган “BMKB-Agromash” корхонасига қарашли тажриба 

участкасида ҳамда шу тумандаги “Ахмедов Мансур” фермер хўжалигида 

дала синовлари ўтказилди (11-12-илова). Тадқиқотлар натижалари асосида 

чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган 

машинанинг тажриба нусхасини тайѐрлаш ва синовини ўтказиш учун 

“BMKB-Agromash” корхонасига топширилган (15-илова). 

Чўл-яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машина роторли ўргич ва дискли барабанли актив сепаратор 

билан жиҳозланган. Сепараторнинг дискли барабанлари гидромотордан 

ҳаракат олиб занжирли узатмалар ѐрдамида ишга туширилади. 

Иш жараѐнида роторли ўргич ѐрдамида ўриб майдаланган йирик пояли 

уруғли аралашма сепаратор барабанларига текис тақсимлаб берадиган 

кайтаргич орқали сепараторга етказиб берилади. Сепараторга келиб тушган 

уруғли аралашма унинг барабанларидаги дисклар ѐрдамида сепарация 

жараѐни амалга оширилади. Ўсимлик массаси барабанлар ѐрдамида оқим 

кўринишида сепараторнинг чиқиш қисмига ҳаракатланади. Бу жараѐнда уруғ 

ва майда аралашмалар барабан дисклари орасидан бункерга тушади, дагал 

поя бўлаклари сепараторнинг охиригача бориб органик ўғит сифатида ерга 

сочиб кетилади ѐки чорва озуқаси сифатида фойдаланиш учун прицепга 

юклаб олиб чиқилади. 

Куйидаги 4.1 ва 4.2-расмларда машинанинг умумий ва иш шароитидаги 



95 

кўринишлари тасвирланган. 

 

4.1-расм. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машинанинг умумий кўриниши 

 

4.2-расм. Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машинанинг иш жараёнидаги кўриниши 
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4.1-жадвалда ишлаб чиқилган чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли 

аралашмасини йиғиштирадиган машина сепаратори параметрлари ва         

4.2-жадвалда  унинг техник тавсифи келтирилган.  

4.1-жадвал 

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган 

машинаси сепаратори ишчи қисмларининг параметрлари 

Т/р Кўрсаткичларнинг номланиши 

Белгила-  

ниши 

Қиймат

и 

1. Сепаратордаги барабанлар сони, дона n 5 

2. Қайтаргичнинг тик ўққа нисбатан ўрнатилиш 

бурчаги, °. α 10-20 

3. Қайтаргич ўрнатилган нуқтадан сепараторнинг 

биринчи барабанигача бўлган масофа, mm b 261 

3. Барабанлар айланиш ўқлари орасидаги масофа, 

mm А 218 

4. Барабан дискларининг диаметрлари, mm: 

- ички 

- ташқи  

d 

D 

144 

280 

5. Барабан дисклари орасидаги масофа, mm аб 56 
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4.2 - жадвал 

Ишлаб чиқилган ССВ-1,5 машинасининг техник таснифи 

Т/р 
Кўрсаткичлар  

номланиши 

ўлчов 

бирликлари 

Кўрсаткичлар 

қиймати 

1. ҚХМ тури - тиркама 

2. трактор синфи  

(русуми ѐки маркаси) 
- 

1,4 

(ТТЗ-80,11) 

3. Ҳаракатланиш ишчи тезлиги km/h 5,5-6,5 

4. Қамраш кенглиги m 1,5 

5. Машинани массаси kg 790 

6. Иш унуми  ha/h 0,9 

7. Хизмат кўрсатувчилар сони киши 1(тракторчи) 

  

4.1-§. Ишлаб чиқилган чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли 

аралашмасини йиғиштирадиган машина дала синовларининг 

натижалари 

Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган 

машинанинг дала синовлари “BMKB-Agromash” корхонасининг Фориш 

туманида жойлашган тажриба участкасида ҳамда шу тумандаги “Ахмедов 

Мансур” фермер хўжалигининг уруғлик учун экилган изен ўсимлиги 

даласида октябр ойининг биринчи ярмида ўтказилди. 

Синов ўтказилган дала биомасса ҳосилдорлиги, ўсимликлар жойлашиш 

зичлиги ва уруғларнинг пишиб етилганлиги юқорида келтирилган усуллар 

[66; 11-35-б., 71; 6-8-б.] бўйича аниқланди. 

Синовларда ишлаб чиқилган чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини 

йиғиштирадиган машинаси  ТТЗ-80.11 тракторига агрегатланиб ишлатилди. 

Агрегатнинг иш тезлиги 5,0-7.0 km/h этиб белгиланди. 



98 

Бу синовларда машинанинг қуйидаги сифат кўрсаткичлари аниқланди: 

йиғиштирилган уруғли аралашма таркибидаги уруғ миқдори; 

уруғларининг механик шикастланиши; иш унуми; ѐнилғи сарфи. 

Уруғли аралашма таркибидаги уруғ миқдори, уруғларининг механик 

шикастланиши  юкорида келтирилган усуллар бўйича аниқланди.  

Машинанинг синов натижалари 4.3-жадвалда келтирилган. 

4.3-жадвал 

чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштирадиган машинасининг 

синов натижалари 

№ Кўрсаткичлар номи 

Кўрсаткичларнинг қийматлари 

Агротехник талаб 

бўйича 

Синов натижаси 

бўйича 

1. Синов ўтказилган жой Уруғлик изен 

экилган дала 

Уруғлик изен 

экилган дала 

2. Синов ўтказилган вақт 05.10– 15.10.20й. 

3. Агрегатнинг ҳаракат 

тезлиги, km/h 6 6 

4. Уруғларнинг пишиб 

етилганлиги , % 90 95 

5 Уруғларнинг механик 

шикастланиши, % 5% гача 3,8 

7 Уруғли аралашма 

таркибидаги уруғ миқдори, % камида 25 38,4 

8 Иш унуми, ha/h 0,8 0,9 

 

 

4.3-жадвал таҳлилидан кўриниб турибдики чўл озуқабоп ўсимликлари 

уруғини йиғиштирадиган машинага қўйилган агротехник талабларига тўлиқ 

мос келишини курсатди. 
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4.2.§. Ишлаб чиқилган чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли 

аралашмасини йиғиштирадиган машинанинг иқтисодий 

кўрсаткичлари 

Янги ишлаб чиқилган чўл озуқабоп ўсимликлари уруғли аралашмасини 

йиғиштирадиган машинанинг иқтисодий кўрсаткичларини  ҳисоблашда           

РДУз 63.03-98 “Кишлок хужалиги техникаларини синаш, Синалаѐтган 

кишлок хужалиги техникаларининг иктисодий самарадорлигини хисоблаш 

усуллари ” [9, 4-49-б.]  ва бошқа меъѐрий [73; 71-77-б, 74; 15-б, 75; 29-б.] 

ҳужжатлар асосида ишлаб чиқилди (4.4-жадвал). Бунда ишлаб чиқилган чўл 

озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштирадиган машина амалдаги КПП-2 

ўргич ва УКТ уруғ ажраткич қурилмаларининг кўрсаткичлари билан 

солиштирилди. 

4.4 - жадвал 

Бирламчи маълумотлар ва техник - иқтисодий кўрсаткичларни ҳисоби 

№ 
Кўрсаткич ларнинг 

номлан иши 

Белги- 

ланиши 

Кўрсаткичларнинг қийматлари 

амалдаги машиналар 

бўйича 
Ишлаб чиқилган 

ССВ-1,5 

машинаси 

бўйича 

КПП-2 

ўргич  

УКТ уруғ 

ажраткич 

 

1 2 3 4 5 6 

АБирламчи  маълумот лар 

1  Агрегатлар мажмуи: 

- тракторлар 

 

- ҚХМ 

  

МТЗ  

 

КПП-2 

 

 

МТЗ -80 

 

УКТ 

 

МТЗ - 80 

  

аралашмани 

йиғиштирадиган 

ССВ-1.5 

машинаси 
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4.4-жадвалнинг давоми 

1 2 3 4 5 6 

2 Массаси, kg: 

- трактор 

- машина 

 

Gт 

Gм 

 

3525 

980 

 

3525 

370 

 

3525 

790 

3 Чакана нархи, so„m 

- трактор 

- машина 

 

Цт 

Цм 

125450000 

56766000 

125450000 

4800000 

125450000 

79860000 

4 Асосий вақтдаги унуми,  

ha / h Wа 4,2 0,63 1,5 

5 Вақтдан фойдаланиш 

коэффициентлари: 

- смена вақти 

- эксплуатация вақти 

К см 

К эк 

0,76 

0,71 

0,76 

0,71 

0,76 

0,71 

6 Йиллик юкланиш, h: 

- трактор 

- машина 

 

Тт 

Тм 

 

1178 

131 

 

1178 

152 

 

1178 

102 

7 Хизмат кўрсатувчи 

ходим, kishi 

- тракторчи 

- ишчи 

Кт 

Ки 

1 

 1 1 

8 Ёрдамчи ходим  
V-разрядли 

тракторчи 

V-разрядли 

тракторчи 

V-разрядли  

тракторчи 

9 Тракторчини тариф 

ставкаси, so„m/h 

 

Цтс 6968,75 6968,75 6968,75 

10 Ёнилғи- мойлаш матери-

аллари сарфи, kg/ha У 4,5 2,1 4,4 

11 1 кг ѐнилғининг нархи, 

so„m/kg 

 

Цё 9000 9000 9000 
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4.4-жадвалнинг давоми 

1 2 3 4 5 6 

12 Реновацияга ажратма 

коэффициенти: 

- трактор учун 

- машина учун 

 

 

Ат 

Ам 

0,126 

0,15 

0,126 

0,15 

0,126 

0,15 

13 Техник сервис хизмати 

ажратма коэффициенти:  

- трактор 

- машина  

 

 

Чт 

Чм 

0,05 

0,3 

0,05 

0,3 

0,0 

0,3 

14 Техниклар сони,  

kishi 

 

Л 1,0 1,0 1,0 

15 Чакана нарх қийматини 

баланс қиймат нархларига 

ўтказиш коэффициентлари 

 

К 1,10 1,10 1,10 

Б. Техник-иқтисодий кўрсаткичларни ҳисоби 

1 Техникаларни балансдаги 

қиймати, so„m  

- трактор   Б т = К Ц т 

- машина   Б м= К Ц 

 

 БТ 

Бм 

 

137995000 

62442600 

 

137995000 

5720000 

 

137995000 

87846000 

2 Умумий иш ҳақи, so„m/ha 

З = ( Тб т + Т би ) /  W см З 4373,12 2134,10 1905,45 

3 агрегатни иш унуми, ha/h: 

- смена вақтдаги 

Wсм=КсмWа 

- эксплуатация вақтдаги 

Wэк=КэкWа 

Wсм 

 

Wэк 

3,15 

 

3,02 

0,47 

 

0,45 

1,12 

 

1,08 

4 Йиллик ҳудудий юкланиш, 

hа Wх = Wэк Тм 

 

Wх 

 

552,39 

 

125,05 

 

141,10 
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4.4-жадвалнинг давоми 

1 2 3 4 5 6 

5 Реновация учун 

ҳаражатлар, so„m/ha   

А = ( Б × а) / (Т× Wэк ) 

- трактор  

- ҚХМ 

Атр 

Амаш 

9650,84 

3998,19 

4712,10 

5447,64 

4205,45 

8283,62 

6  Техник сервис 

 кўрсатиш харажатлари, 

so„m / hа 

Р = ( Б × Ч) / (Т × Wэк ) 

- трактор  

- машина 

 

 

 

 

Рт 

Рм 

 

 

 

 

3862,75 

6665,38 

 

 

 

 

1886,05 

9079,39 

 

 

 

 

1684,18 

13806,60 

7 Ёнилғи- мойлаш матери-

аллари сарфи, so„m/hа 

Г=У×Ц Г 12296,05 5346,12 11226,84 

8 1 га учун сарфланадиган  

харажатлар, so„m/hа 

Ис=З+Ат+Ам+ Рт+Рм+Г 

 

Иуд

м 

Иудя 

40846,22 

 

 

29601,38 

 

 

42112,16 

9 1 hа учун сарфланган 

умумий харажатлар, 

so„m/hа 

Иумм 

Иумя 

70447,6 

 42112,16 

10 Меҳнат сарфи, 

kishi-h/ha 

З м = Л / Wэк 

 

З м 

 

1,15 

 

0,55 

 

0,55 

11 Умумий меҳнат сарфи, 

kishi-h/ha 

З м 

З я 

1,70  

0,55 
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Ишлаб чиқилган машинадан фойдаланишдаги йиллик иктисодий 

самара 

Эй=(Иум.м-Иум.я)Wх=(70447.6–42112,16)142,10=5 913 690,3  so„m 

Ишлаб чиқилган машинадан фойдаланилишдаги йиллик мехнат 

сарфидан иктисод 

Эй.м= (Зм-Зя)Wх =(170–0,55)141,1=92 395    kishi-h. 

Ҳисоблашларни кўрсатишича, чўл-яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли 

аралашмасини йиғиштиришда ишлаб чиқилган актив сепараторли машина 

қўлланилганда 1 гектар чўл-яйлови майдонига сарфланадиган ҳаражатлар           

40,8 фоизга тежалди. Бир дона машинадан олинадиган мавсумий иқтисодий 

самара 5 913 690,3 so„m ни ташкил этиши аниқланди. 
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Тўртинчи боб бўйича хулосалар 

1. Тадқиқотлар асосида ишлаб чиқилган чўл-яйлов озуқабоп 

ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган машина белгиланган 

агротехника талаблари ва техник топшириқ асосида технологик иш 

жараѐнини тўлиқ бажарди ва машинанинг иш кўрсаткичларига мос келиши 

аниқланди. 

2. Техник-иқтисодий ҳисоб-китоблар кўрсатишича чўл озуқабоп 

ўсимликлари уруғини йиғиштирадиган машинани қўллаш бир гектар чўл-

яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштиришда сарфланадиган 

тўғридан-тўғри харажатларни 40,8 фоизга тежайди ва эвазига бир дона 

машинадан чўл-яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштириш 

мавсумида фойдаланишдаги иқтисодий самара 5 913 690.3 so„mни ташкил 

этди. 
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УМУМИЙ ХУЛОСАЛАР 

«Чўл озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштирадиган машина 

сепаратори параметрларини асослаш» мавзуси бўйича олиб борилган илмий-

тадқиқотларининг натижалари бўйича қуйидаги хулосалар тақдим этилди: 

1. Тадқиқот таҳлиллари чўл-яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғли 

аралашмасини йиғиштиришда қўлланиладиган амалдаги машиналар уруғли 

аралашмани йирик поялардан ажратиш имкониятига эга бўлган сепаратор 

конструкциясини ишлаб чиқиш имкониятини берди. 

2. Уруғ йиғиштиришда аралашма таркибида уруғ миқдорини юқори 

бўлиши ҳамда уруғларнинг механик шикастланиш даражасини талаб 

даражасида таъминлайдиган машина ишлаб чиқиш ва бунда актив 

сепараторни қўллаш сарф-харажатларни камайтиради ҳамда сифатли 

аралашма йиғиштириш имконини беради. 

3. Агрегатнинг харакатланиш тезлиги 6 km/h ва сепаратор барабанлари 

чизикли тезлигини 1,5 m/s булганда агрегатнинг юқори иш унумига 

эришилади ва сифатли уруғ ажратиб олиш имкониятига эришилади. 

4. Машина сепаратори барабанлари айланиш ўқлари орасидаги масофа 

21,2-22,4 mm, барабанлар дисклари орасидаги масофа 55 mm бўлиши энергия 

сарфини камайтирган ҳолда талаб даражасида уруғ йиғиштиришга 

эришилади.  

5. Назарий ва экспериментал тадқиқотлар натижалари бўйича 

қайтаргични тикка нисбатан ўрнатилиш бурчаги 10-20° ва у ўрнатилган 

нуқтадан сепараторнинг биринчи барабани айланиш ўқигача бўлган масофа 

26,1 sm бўлганда сепараторнинг ишчи юзасидан тўлиқ фойдаланиш 

натижасида уруғ йиғиштириш тўлиқлигига эришилади. 

6. “BMKB-Аgromash” ОАЖ томонидан асосланган параметрларга эга 

чўл яйлов озуқабоп ўсимликлари уруғини йиғиштирадиган  машинанинг 

тажриба нусхаси тайѐрланиб, амалиѐтга жорий этилиши чўл ўсимликлари 

уруғли аралашмасини йиғиштиришда агротехник талаблар даражасида уруғ 

олиш имконияти яратилади.  
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7. Тадқиқот натижалари асосида таклиф этилган чўл-яйлов озуқабоп 

ўсимликлари уруғли аралашмасини йиғиштирадиган машинасидан 

фойдаланиш натижасида мавжуд техника воситаларига нисбатан уруғ 

йиғиштириш учун сарфланадиган харажатларни тежаш ҳисобига бир 

мавсумда йиллик иқтисодий кўрсаткичи  5 913 690,3 so„m ни ташкил 

этишини кўрсатди.  
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