
IRRIGATSIYA va 
MELIORATSIYA
№2(20).2020

ISSN 2181-8584

Journal of Irrigation 
and Melioration



ИРРИГАЦИЯ ВА МЕЛИОРАЦИЯ

М.М. Саримсақов, О.С. Абдисаматов, З.Т. Умарова 
Суғориш техникаси элементларининг ирригация эрозиясига таъсири...................................7

ГИДРОТЕХНИКА ИНШООТЛАРИ ВА НАСОС СТАНЦИЯЛАР

А.М. Арифжанов, Л.Н. Самиев, С.Н. Хошимов
Ўзан сув омборида лойқаланиш жараёнларини баҳолаш.........................................................11

Д.Р. Базаров, Ф. Артикбекова, М.П. Ташханова, Б.М. Норкулов
Исследование движения водного потока в русле Аму-Бухарского машинного канала.......15

А.М. Арифжанов, Л.Н. Самиев, Ф.К. Бабажанов
Дарё чўкиндиларини механик таркибининг ирригацион аҳамияти.........................................21

С.А. Абдукадиров, З.С. Шадманова, Б.Ш. Юлдошев
Влияние неоднородности упругой среды на формирование резонансных волн
при действии движущейся нагрузки.............................................................................................25

Н.М. Икрамов, Т.Ш. Мажидов, А. Мухаммаджонов
Система мониторинга потребляемой электроэнергии на насосных станциях.....................32

Д.Р. Базаров, Б.Р. Уралов, М.П. Ташханова
Закономерности гидравлического сопротивления машинных каналов
насосных станций............................................................................................................................37

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШ 

Р.К. Джамолов, А.А. Акрамов, К. Джамолов
Изучение перемешения посевных опушенных семян хлопка по наклонному лотку
в протравительной машине............................................................................................................42
Д. Джураев, М.С. Халилов, С.М. Бадалов, И.Ж. Тоиров, А.Э. Уришев
Универсал осма пуркагичга ўрнатиладиган распилителларни асослаш...............................47
О. Матчонов, Б. Тухтамишев
Ғўзанинг техник чигит намлигини пасайтиришнинг технологик хусусиятлари....................53
Р.К. Джамолов, Э.Т. Мақсудов, К. Джамолов
Тукли уруғлик чигитнинг саралаш технологик жараёнини такомиллаштириш
натижалари.........................................................................................................................................57

ҚИШЛОҚ ВА СУВ ХЎЖАЛИГИНИ ЭЛЕКТРЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ

Р.А. Муминов, М.Н. Турсунов, Х. Сабиров, У.Р. Холов, Т.З. Ахтамов, М. Эшмурадова
Комбинированная установка на основе фототепловой батареи - электроводонагревателя
для обеспечения электроэнергией и водой сельские домохозяйства...................................62
А. Ли, З. Шарипов, М.Н. Саттаров
Беда уруғининг диэлектрик саралаш қурилмасида аралашманинг ҳаракатини
моделлаштириш...............................................................................................................................67

"Irrigatsiya va melioratsiya" jurnali №2(20).2020
5



УЎТ: 631.348.45

УНИВЕРСАЛ ОСМА ПУРКАГИЧГА ЎРНАТИЛАДИГАН 
РАСПИЛИТЕЛЛАРНИ АСОСЛАШ

Д. Джураев - т.ф.н., тадқиқотчи,   М.С. Халилов - катта ўқитувчи, С.М. Бадалов - ассистент
И.Ж. Тоиров - т.ф.н., доцент,  Қарши мухандислик-иқтисодиёт институти,  А.Э. Уришев - ассистент
Тошкент ирригация ва қишлоқ хўжалигини механизациялаш муҳандислари институти 

Аннотация
Мақолада биринчи распилителларни яратилишига доир олиб борилган назарий ва амалий тадқиқотлар натижала-

ри  келтирилган. Ҳамда собиқ Совет Иттифоқи ишлаб чиқаришга қўйилган распилителларнинг технологик схемалари   
келтирилган. Ҳозирги пайтда Америка, Германия, Франция, Италия, Болгария ва бошқа хорижий мамлакатларнинг фир-
малари ҳар хил русумдаги  распилителларни ишлаб чиқаришмоқда.  Универсал осма пуркагичга ўрнатиладиган распи-
лителга қўйилган талаблар асосида, яъни ишчи суюқлик сарфи ва уни 90-110 градусга ёйиб текислик бўйича пуркашини 
назарга тутган ҳолда,  Германиянинг Lechler фирмасида ишлаб чиқилаётган тирқишли ST-110-05 русумли  распилители 
қабул қилинди ва ўрнатилди. Распилителларнинг суюқлик сарфини босимнинг ўзгаришига  боғлиқлигини синовлари 
ўтказилган ва уни график кўринишида берилган. Синов натижалари асосида суюқлик тизимида босим Р = 0.4 МПа дан 
оширилганда суюқлик сарфи q = 2.25 л/мин га тенглиги, ҳамда бир гектар боғга 400 л/га тенг суюқлик  меъёрида кимёвий 
ишлов беришда пуркагичга ўрнатиладиган распилителлар сони 20 донага тенглиги аниқланган.

Таянч сўзлар: пуркагич, распилител, технологик схема, суюқлик, фильтр, заррача, чизма, диск, диаметр, дисперсия.

ОБОСНОВАНИЕ РАСПЫЛИТЕЛЕЙ УСТАНАВЛИВАЕМЫХ
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Аннотация
В статье приведены результаты проведенных теоретических и экспериментальных исследований по созданию 

первичных распылителей для опрыскивателей. Приведены технологические схемы работы распылителей, которые 
производились на территории бывшего Советского Союза. В настоящее время в Америке, Германии, Франции, Ита-
лии, Болгарии и других странах производятся различные виды распылителей. Исходя из поставленных требований к           
рапылителям, по обеспечению расхода жидкости и распылению при развертывании по плоскости на 90-110 градусов,  
выбран щелевой распылитель прозводства фирмы Lechler  марки ST-110-05 Германия, для установки на универсальном 
навесном опрыскивателе. Приведены результаты расхода жидкости распылителем в зависимости от давления и взаи-
мосвязь между ними, представлена в виде графика. Результаты исследования показывают, что с увеличением в систе-
ме давления до Р = 0,4 МПа, повышается расход жидкости распылителя на q= 2.25 л/мин, установлено что при химичес- 
кой обработки одного гектара сада нормой 400 л/га количество распылителей к опрыскивателю составляет 20 штук.

Ключевые слова:  опрыскиватель, распылитель, технологическая схема, жидкость, фильтр, частица, чертеж, диск, 
диаметр, дисперсия.
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 Abstract
The article presents the results of theoretical and experimental studies on the creation of primary sprayers for sprayers. 

The flow diagrams of the atomizers that were produced on the territory of the former Soviet Union are given. Currently, various 
types of spray guns are manufactured in America, Germany, France, Italy, Bulgaria and other countries. Based on the set 
requirements for sprayers, to ensure fluid flow and spraying when deployed 90-110 degrees on a plane, a slotted sprayer is 
selected - manufacturer Lechler of the brand ST-110-05 Germany, for installation on a universal mounted sprayer. The results of 
fluid flow by a spray depending on pressure and the relationship between them are presented, presented in a graph. The results 
of the study show that with an increase in pressure in the system at P = 0.4 MPa, the flow rate of the spray liquid increases 
by q=2.25 l/min, and also, with chemical treatment per hectare of garden with a norm of 400 l/ha, it is determined that the set 
number of spray guns to the sprayer is 20 pieces.

Key words: sprayer, atomizer, flow chart, liquid, filter, particle, drawings, disk, diameter, dispersion.

Кириш. Распилителларнинг асосий вазифаси бе-
рилган суюқликни тумансимон томчи заррачалар-

га айлантириб вентилятор томонидан йўналтириладиган 
ҳаво оқимига пуркашдан иборат  бўлиб, унинг  иш сифа-
тига қараб пуркагичларга баҳо берилади.

Распилителларни яратилиши бўйича  дунё миқёсида 
олиб борилган илмий тадқиқот ишлари ва улар асосида 
яратилган распилителларни тақризий таҳлил қилганда, 
ХIX асрда  Германия, Италия ва Франция мамлакатлари-
да пуркагичларни лойиҳалаш ва уларни яратиш бўйича 
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ишлар  амалга оширилган. Лекин бу лойиҳаларни  ба-
жаришда асосий муаммолардан бири суюқликни майда 
заррачаларга айлантирадиган распилителларни яратиш 
керак бўлмоқда эди. Дунёда биринчилардан бўлиб Герма-
нияни  “Канепс” ва Францияни “ Вермолер” фирмалари [1] 
пуркагичлар ва распилителларни яратиш бўйича ишлар 
олиб боришди. Уларнинг асосий олиб борадиган ишла-
ри, техника ривожланмаган пайтда, инсоннинг елкасига 
осиб ишлатадиган оддий лойиҳали пуркагич воситалари-
ни яратишга йўналтирилган эди ва уларнинг яратиш учун 
суюқликни майда бўлакларга парчаловчи распилителлар-
ни ишлаш технологик жараёнини назарий асослаш ва шу 
асосда уларни ишлаб чиқиш муаммосини ҳал этиш зарур 
эди. Ишчи суюқлигини майда томчиларга айлантириб 
пуркаш оддий кўрингани билан ўта мураккаб технологик 
жараёндир. Юқоридаги  муаммони ечишда олим ва мута-
хассислар суюқликка айланма ва ишқаланма ҳаракат бе-
риб, чиқиш дарчасига йўналтириш назарияси асосида су-
юқликни пуркаш технологик жараёнини ишлаб чиқишган. 

Ишлаб чиқилган технологик жараён асосида Германия, 
Франция ва Италия мамлакатларида биринчи бўлиб  рас-
пилителларни лойиҳалари яратилди ва шунга асосан рас-
пилитель иккита деталдан-цилиндрик  қопқоқ ва унинг ичи-
га ўрнатилган ўзакдан иборат қилиб лойиҳаланди (1-расм) 
[1]. Қопқоқ рангли металдан тайёрланган бўлиб, унинг 
ёпиқ томони марказида тешик ва очиқ томони ички қисми-
га резьба очиб тайёрланган. Ўзакнинг шакли икки қисмдан 
иборат бўлиб, унинг юқори қисмининг учи юмалоқ бўлган 
конуссимон ва иккинчи қисми цилиндрик шаклда бўлиб, 
унда бир ёки икки винтсимон канал очиб, ташқи диаметри 
қопқоқнинг ички диаметрига тенг қилиб тайёрланган.

Распилителнинг ишлаш жараёни қуйидагича: ишчи 
суюқлик босим остида қувурдан ўзакнинг икки ён томони-
даги каналларга ўтади ва улардан ўзак билан қопқоқ ора-
сидаги бўшлиққа айланма ва ишқаланма ҳаракат қилиб 
қопқоқнинг ўртасида очилган чиқиш тешигидан туманси-
мон бўлиб очиқ атмосферага пуркалади. Распилителнинг 
асосий камчилиги, уларга суюқлик тозалаб ўтказадиган 

     в                                                          г
а - распилителнинг йиғма чизмаси; 1 - ўзак, 2 - қапқоқ, 3 - қувур. 
б - ўзакнинг алоҳида кўриниши;  в - распилителни кесимини 3Д 
форматида кўриниши;  г - ўзакнинг 3Д форматида кўриниши;
1-расм. Биринчи ишлаб чиқарилган распилителнинг 

умумий кўриниши

а                                                    б

тозалагич (фильтр) ўрнатилмагани сабабли чиқиш те-
шигига заррачаларни тиқилиши натижасида иш жараё-
ни тўхтатилиб, тозалаб турилади ва бу эса уларнинг иш 
унумини пасайишига олиб келади. Бу ишлаб чиқарил-
ган распилителлар асосида елкага осиб ишлатиладиган 
пуркагичлар ишлаб чиқарилди ва улар маълум давргача 
ўсимликларни ҳимоя қилишда асосий восита сифатида 
қўлланилиб келинди.

Бугунги куннинг долзарб муаммоларидан бири ўсим-
ликларни кимёвий ҳимоя қилишда бир гектар майдонга 
ишлатиладиган кимёвий препаратларни меъёрини тизим-
ли камайтириб бориш билан бирга, унинг таъсир самара-
сини юқори даражада сақлаб қолишдан иборатдир.

Собиқ Иттифоқ даврида пуркагичларнинг энг асосий 
иш қисми бўлган распилителлар тўғрисида янги назария 
олдинга сурилди. Бу назария асосида пуркагич техник 
воситаларидан распилителларни  олиб ташлаб, улардан 
бутунлай воз кечиш эди. Распилителларни ишлаш жараё-
нида уларнинг чиқиш тешикларига ҳар хил заррачаларни  
тиқилиши оқибатида, ишлов бериш жараёни тўхтатилиши 
натижасида, пуркагичларни иш унуми пасайиб кетади де-
ган хулоса қилишди. Янги назария асосида пуркагичлар-
ни технологик схемасига распилителлар ўрнида оддий  
кичик диаметрли қувур ўрнатишни таклиф қилишди ва 
бунда суюқликни маълум босимда берувчи насос ҳам ке-
рак эмас деган хулосага келишди. Бундай ҳолатда кичик 
диаметрли қувурдан суюқлик чиқишда майда заррачалар 
тиқилмайди деган хулосага асосланишди. Бу тўғрида ил-
мий тадқиқот ишлари лаборатория шароитида ўтказила  
бошланди ва тугатилди.  Синовлар натижалари асосида 
ҳаво оқимининг тезлиги 80-120 м/с бўлганда суюқлик май-
да заррачаларга бўлакланиши кузатилди ва буни ишлаб 
чиқаришда қўллаб бўлмаслигига ишонч ҳосил қилинди  
[2, 3, 4, 5]. Собиқ Иттифоқ даврида ОПВ-1200, ОП-2000 
ва ОН-400 русумли боғларга кимёвий ишлов беради-
ган пуркагичларни “Львовсельмаш” (Украина) заводида 
ишлаб  чиқарилар эди. Бу пуркагичларга “Львовсельмаш” 
заводида ишлаб  чиқарилган распилителлар ўрнатилар-
ди ва унинг технологик схемаси 2-расмда келтирилган. Бу 
распилителлар боғларга ишлов берадиган пуркагичларда 
қўлланилган, уларнинг асосий камчилиги  медиана мас-
сали диаметри (ММД) 500 микрометрни ташкил этади           
[6, 7, 8, 9] ва ишлаш жараёнида унинг тешигига ҳар хил 
заррачалар тиқилиши натижасида пуркагичларнинг иш 
унуми пасайиб кетади. 

1-қувур, 2-гайка, 3-тозалагич (фильтр), 4- суюқликга уюрма 
ҳаракат берувчи қисм, 5- чиқиш тешиги бўлган диск 

2-расм.  Пуркагичга ўрнатилган распилителнинг 
технологик схемаси
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Распилитель қуйидагича ишлайди: ишчи суюқлик бо-
сим остида қувурдан тозалагич орқали суюқликга уюрма 
ҳаракат берувчи қисмга ўтади ва ундан икки чиқиш дарча-
си орқали босим остида ундаги цилиндрик қисмда айлан-
ма ва ишқаланма ҳаракат билан дискнинг ўртасида очил-
ган чиқиш тешигидан тумансимон бўлиб очиқ атмосферага 
пуркалади. Распилителнинг асосий  камчилиги тизимда 
тозалагич ўрнатилмагани учун унинг чиқиш тешигига тез-
тез майда заррачалар тиқилиб қолиши натижасида улар-
ни тозалаб турилади. Республикада ғўзаларга кимёвий 
ишлов бериш учун ОВХ-600 пуркагичи ишлатилиб келин-
моқда, ҳозирги вақтгача  ишлаб чиқарилмоқда. ОВХ-600 
пуркагичига икки ён томонга пуркайдиган марказдан қочма 
усулда ишлайдиган распилителлар ўрнатилган, уларнинг 
бошқа распилителлардан асосий афзалликлари конструк-
цияси оддий, суюқликни марказдан қочма усулда томчи 
заррачаларга айлантириши ва барқарор ишлашидадир. 

Мавжуд распилителларнинг  асосий камчиликлари 
эса, распилител дискида суюқлик чиқиш тешиги ўзгармас 
цилиндр канал қилиб очилган бўлиб, ундан чиқадиган 
суюқлик бир хил тезликда оқим бўлиб чиқади ва шунинг 
учун ҳам томчи заррачаларини медиана массали диамет- 
ри (ММД) 250-300 микронни ташкил этади. Бу эса етар-
ли даражада туман ҳосил қилиш имкониятини бермайди,  
бундан ташқари ишлаш жараёнида распилител асоси 
билан диск орасидан суюқлик доимий оқиб тургани учун 
томчи заррачаларининг дисперсия таркиби агротехник 
талабларга тўлиқ жавоб бермайди. Юқорида келтирил-
ган камчиликларни бартараф этиш учун, марказдан қоч-
ма усулда ишлайдиган распилителнинг конструкциясига 
ўзгартиришлар киритиш ва техник параметрларини тако-
миллаштириш зарурияти пайдо бўлмоқда.

Бу йўналишда олиб борилган изланишлар натижасида 
распилителнинг ишлаш жараёнида сифат кўрсаткичлари-
ни яхшилаш, томчи заррачаларини ММД ни кичиклашти-
риш, шу асосда дисперсия таркибини  яхшилаш мақса-
дида, янги сифат кўрсаткичларига эга бўлган распилител 
конструкциясини такомиллаштириш лозим бўлмоқда. 
Марказдан қочма усулда ишлайдиган распилителни         
(3-расм) лойиҳасига киритилган ўзгартиришлар қуйида-
гилардан иборат: суюқлик чиқиш тешиги цилиндрик қисм-
дан  конус қисмга ўтадиган  қилиб распилитель  дискининг 

а                                          б
1-цилиндрик қисмдан конус қисмга ўтувчи распилител

дискининг суюқлик чиқиш тешиги; 2-распилителнинг асоси; 
3-резина прокладка,  4-распилител диски, 5-болт.

3-расм. Икки ён томонга пуркайдиган марказдан 
қочма усулда ишлайдиган распилителнинг умумий 

кўриниши (а) ва технологик схемаси (б)

кўрсаткичларини  яхшиланишига олиб келди. Марказдан 
қочма усулда ишлайдиган распилителнинг асосий қисмла-
ридан бири унинг асоси бўлиб, уни икки томонига конусси-
мон дисклар ўрнатилган. Распилителнинг асоси пластмас-
са материалидан қуйма қилиб қуйилган. Асоснинг қувурга 
ўрнатилган қисми марказида суюқлик ҳаракатланиши учун  
диаметри Ø 4 мм ли  канал очилиб тайёрланган. Бу ка-
нал асоснинг марказида суюқлик айланма ҳаракатланиши 
учун  диаметри Ø 14 мм цилиндрли бўшлиқ билан боғлан-
ган. Қувурдан келувчи суюқлик каналдан 90 градусли бур-
чак остида уринма қилиб цилиндрик бўшлиққа маълум 
тезликда йўналтирилади. Натижада, цилиндрик бўшлиқда 
суюқлик марказдан қочма куч таъсирида айлана бўйлаб 
сирпалиб, ҳаво билан аралашиб томчи заррачаларига 
айланади. Бундан ташқари, распилител асосида айлана 
бўйича тўртта тешик очилиб, унга дисклар икки томондан 
тўртта болтлар ёрдамида ўрнатилади. 

Распилителнинг ишлаш жараёни қуйидагича: қувурдан 
суюқлик маълум босим остида распилителнинг асосидаги 
Ø 4 мм ли  каналга  юборилади. Суюқлик канал орқали бо-
риб распилителнинг асосидаги диаметри Ø 14 мм цилинд- 
рик бўшлиқга ва унга маҳкамланган дисклар оралиғида 
катта тезликда марказдан қочма куч таъсирида айлана 
бўйича сирпалиб харакатланиб томчи заррачаларига ай-
ланади ва улар дискнинг конуссимон қисми орқали унинг 
марказида очилган тешиклардан икки томонлама венти-
лятор томонидан йўналтирилган ҳаво оқимига пуркалади. 

“Львовсельмаш” заводида хар хил турдаги янги диска-
ли распилител лойиҳаланди, у қуйидагича ишлайди: дис-
кали распилителга ишчи суюқлик йўналтирилади, улар эса 
бир ёки бир нечта дисклардан иборат бўлиб, катта тезлик-
да айланма ҳаракат қилади. Натижада, суюқлик дискларни 
ташқи айланасидан марказдан қочма куч таъсирида очиқ 
атмосферага  ва ундан вентилятор ҳосил қилган ҳаво оқи-
ми билан ишлов бериладиган  объектга йўналтирилади.

Дискали распилителларнинг синовлари ўтказилди ва 
уларнинг натижалари таҳлил қилинди. Таҳлиллар асосида 
улар ҳосил қилган томчи заррачаларининг ММД диаметри 
600 микрометрдан ортиқлиги агротехник талабларга жавоб 
бермади ва уларни ишлаб чиқаришга қўйилмади. Юқори-
да келтирилган распилителларни тахлили шуни кўрсат-
дики, Собиқ Иттифоқ даврида келтирилган икки турдаги 
технологик схемада ишлайдиган  распилителлар ишлаб 
чиқариларди ва бошқа распилителлар мавжуд  эмас эди. 
Бу распилителлар камида 30-35 йиллар давомида ишлаб 
чиқаришда қўлланилиб келинди, чунки уларни такомил-
лаштириш ёки янгиларини яратиш устида илмий тадқиқот 
ишлари олиб борилмади.       

Масаланинг қўйилиши. Жаҳонда распилителлар ва 
пуркагичларни яратиш бўйича олиб борилган илмий из-
ланишлар, биринчи яратилган распилителлар ва кейин 
ишлаб чиқилаётган распилителларни технологик ишлаш 
жараёнлари тақризий таҳлил асосида универсал осма 
пуркагичига пуркаш технологиясини мукаммал бажара-
диган, барқарор ишлайдиган, боғларга ҳажмий кимёвий 
ишлов бериш сифатини оширадиган распилителларни 
асослашдан иборатдир.

Ечиш услуби. Илмий тадқиқотлар ва синовлар O’z 
DSt 3111:2016 Испытания сельскохозяйственной техни-
ки. Методы контроля технических параметров [10], O’z 
DSt 3202:2016 Испытания сельскохозяйственной техни-
ки. Опрыскиватели и опылители. Методы испытаний [11],  
ГОСТ 24055-88 – Методы эксплуатационно - технологи-
ческой оценки [12], ГОСТ Р 53053-2008. Машины для за-
щиты растений. Опрыскиватели. Методы испытаний [13], 
Протокол  испытаний № 03-32-03  (4140162). Опрыскива-
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       а                                  б                                  в
4-расм. Lechler фирмасида ишлаб чиқилаётган то-
залагич (фильтр) (а),  тирқишли ST-110-05 русумли 

распилител (б) ва распилител корпусининг
(в) умумий кўринишлари 

тель ОП-2000М [14] асосида ўтказилди.
Натижалар таҳлили ва мисоллар. Распилителлар-

ни мукаммал ва замонавий конструкцияларини яратишда   
Собиқ Иттифоқ ривожланган хорижий давлатлардан 
анча орқага қолиб кетган эди. Бу даврда хорижий мамла-
катлар тез суратларда ва юксак ривожланиб, распилител-
ларнинг янги, мукаммал ва ҳар томонлама камчиликлари 
бартараф этилган лойиҳалари ишлаб чиқилди, уларни 
ишлаб чиқаришга татбиқ этилди.  Қуйида хорижий мам-
лакатларда ишлаб чиқарилаётган ва ишлаб чиқаришда 
қўлланилаётган распилителларнинг турларини кўриб 
чиқилади. Америка, Германия, Франция, Италия, Болга-
рия ва бошқа хорижий мамлакатларнинг бир қанча  фир-
малари распилителларни ишлаб чиқаришмоқда ва улар  
билан танишиб чиқилди. Америка давлатида Teejet, 
Hypro,  Spraying System Co, HAMILTON ва LURMARK 
(DISF 110) фирмалар распилителларни ишлаб чиқаради. 
Германия мамлакатида  Lechler ва  HARDI фирмалари, 
Франция давлатида Albuz Desmatquest ва DELAVAN фир-
малари, Италия  давлатида ARAG ва  Geoline фирмалари 
ва  Польша давлатида Agroplast фирмалари кўп турдаги 
распилителларни ишлаб чиқармоқдалар ва бу турдаги 
махсулотларни Жаҳон бозорига етказиб бермоқдалар. 
Юқорида келтирилган фирмалар томонидан распилител-
лар ўта мукаммал қилиб ишлаб чиқарилмоқда, энг асосий-
си уларни пластмасса махсулотига маълум бирикмалар 
қўшиб тайёрлашмоқдалар.  Бу эса  распилителлар фақат 
суюқлик билан ишлагани учун, улар сув билан реакцияга 
киришиб, уларнинг оксидини ҳосил қилмайди (зангламай-
ди) ва технологик жараёнини барқарор ишлашини таъмин-
лайди. Распилителларни асосий камчиликларидан бири, 
уларнинг ишлаш жараёнини барқарор бўлмаганлигида-
дир, чунки ишлаш жараёнида суюқлик чиқиш тешикларига 
хар хил майда заррачаларнинг тиқилиб қолиши натижаси-
да ишлов бериш технологик жараёни тўхтатилади ва то-
заланади, бунинг оқибатида пуркагичларнинг иш унумини 
пасайишига олиб келади [15, 16, 17, 18].

Юқорида келтирилган распилителларни ишлаш жа-
раёнида мавжуд бўлган асосий муаммони хорижий мам-
лакатлардаги фирмалар мукаммал ечишга эришдилар. 
Улар распилителларни технологик ишлаш схемасига су-
юқлик ўтиш тешиги бир неча барабар распилителнинг су-
юқлик чиқиш тешигидан кичик бўлган тозалагич (фильтр) 
киритишди (4-расм, а). Бундай ўзгартиришнинг киритили-
ши билан распилителларнинг ишлаш жараёнини барқа-
рорлиги 100 фоизга кўтарилди ва таъминланди, бу эса 
пуркагичларнинг иш унумига ижобий таъсир қилди.

Юқорида ўтказилган назарий ва амалий таҳлиллар 
асосида универсал осма пуркагичга распилителларнинг 
тури ва уларнинг русумлари қуйидаги талаблар асосида   
қабул қилинди:

- суюқлик сарфи (иш унуми); - ишчи суюқликни 90 гра-
дусда ёйиб текислик бўйича пуркаши.

Асослаб олинадиган распилителларга қўйилган талаб- 
ларга юқорида келтирилган ҳамма фирмаларда ишлаб 
чиқараётган распилителлар жавоб беради, чунки ҳамма 
фирмалар бир хил махсулотлар ишлаб чиқаришмоқда ва 
уларнинг нархлари жуда арзон бўлиб 0.4-0.8 $ ни ташкил 
этади. Юқорида келтирилган талаблардан келиб чиқиб, 
келгусида уларни сотиб олиш ҳамда транспорт ҳаражат-
ларини ҳисобга олган ҳолда, Германиянинг Lechler фир-
масида ишлаб чиқилаётган тирқишли ST-110-05 русумли  
распилител қабул қилинди ва унинг умумий кўринишини 
қуйида 4-расмда (б) келтирилган.

Бу распилителнинг лойиҳаси оддий, ҳажми кичик ва 
пластмассага бирикмалар қўшиб тайёрланган. Распили-

тель тизимга тозалагич билан биргаликда ўрнатилади 
ва шунинг учун ҳам у барқарор ишлайди. Распилитель         
суюқликни 90-110 градусга ёйиб текислик бўйича пуркай-
ди. Юқорида қабул қилинган қисмлар распилитель корпу-
сига қуйидаги тартибда ўрнатилади (4-расм, в). Корпусга 
биринчи тозалагич киритилади, кейин резина прокладка, 
сўнг распилитель ва ҳаммаси гайка ёрдамида маҳкам-
ланади. Распилителнинг асосий кўрсаткичи бўлган суюқ-
лик сарфини (иш унумини) аниқлаш лозим бўлади. Ле-
кин, қабул қилинган Германиянинг Lechler фирмасининг               
ST-110-05 русумли распилителнинг суюқлик сарфи фир-
ма томонидан берилган. Бу распилител универсал осма 
пуркагичнинг гидравлик тизимига ўрнатилаётгани учун 
унинг суюқлик сарфи қайта аниқланиши керак бўлмоқда. 
Распилителнинг суюқлик сарфини тажрибада аниқлаш 
мақсадида қурилма лойиҳаланди. Қурилма қуйидаги ма-
шина, механизм ва қисмлардан  тузилган. ТТЗ-80.11 ру-
сумли трактори, ОВХ-600 пуркагичи ва тик пластмасса 
қувурдан тайёрланган гидравлик тизимдан иборат. Си-
нов ўтказиш жараёнида ОВХ-600 пуркагичи вентилятори 
ва тебранма ҳаракат берувчи механизмлари ҳаракатдан 
ажратилиб салт ҳолатга келтирилди. Қурилма қуйидаги-
ча ишлайди: ишчи суюқликни сиғимлардан шланглар ва 
дағал тозалагич орқали насос суриб олади ва уни маълум 
босимда распилителларга йўналтиради. Распилителлар 
ишчи суюқликни тумансимон кўринишда пуркайди. 

Распилителларнинг суюқлик сарфини аниқлаш бўйи-
ча илмий тадқиқот  ишлари юқорида келтирилган маълум 
услублар асосида амалга оширилди. Қурилма тизими-
да босимни ростлашни ОВХ-600 пуркагичидаги босим-
ни  ростлаш механизмида ўрнатилган манометр бўйича 
амалга оширилди.. Тизимда босим 0,2 (2) - 0,45 (4,5)  МПа               
(кГ/см2) га тенг ростланди. Ҳар бир босимда распилител-
ларни суюқлик сарфи аниқланди. 

Распилителлардан пуркалган суюқлик махсус идиш- 
ларда тўпланди ва уларнинг массаси АНДИ-777 электрон 
тарозида ўлчанди (тарозининг аниқлик даражаси 1 гр га 
тенг). Идишдаги суюқликларни тўплаш вақти 1 мин. га тенг 
қилиб олинди ва секундомер ёрдамида ўлчанди. Синов-
лар 3 мартадан такрорланди. Синовларда Германиянинг 
Lechler фирмасини ST-110-05 русумли распилителнинг су-
юқлик сарфи аниқланди. Бунда распилителнинг суюқлик 
сарфи тизимдаги босимнинг ўзгаришига боғлиқ равишда 
ўрганилди ва уни боғлиқлик графиклари тузилди (5-расм).

Графикдаги параметрларнинг боғланишлари шуни 
кўрсатдики, тизимда босим оширилиши билан суюқлик 
сарфи ҳам ортади.

Юқорида келтирилган распилителнинг суюқлик сар-
фини босимга боғлиқлик графигидан кўриниб турибдики, 
тизимда босим 0.4 МПа га кўтарилганда унинг суюқлик 
сарфи  2,25 л/мин га тенг бўлмоқда. Пуркагичнинг суюқ-
лик тизимидаги ишчи  босими асосан 0.3-0.5 МПа ора-
лиқда бўлади.

Демак, қабул қилинган Германиянинг Lechler фирма-
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5-расм. Распилителнинг суюқлик сарфини
(q) босимга (P) боғлиқлик графиги

сини  ST-110-05 русумли распилителнинг суюқлик сарфи 
тизимдаги босим P = 0.4 МПа  тенг бўлганда  унинг суюқ-
лик сарфи q = 2,25  л/мин га тенг бўлди. Распилителнинг 
суюқлик сарфини (q ) босимга (P) боғлиқлигини тенглама-
си компьютер дастури асосида қўйидагига тенг:

q = 4.4286 P2 + 1.0929 P + 1.1064
Распилителнинг  аниқланган параметри асосида пур-

кагичнинг бир гектар майдонга кимёвий ишлов беришда 
сарфланадиган суюқлик меъёри асосида уларнинг сони 
аниқланади. Масалан,   бир гектар боғга ишлов беришда 
ишчи суюқлик сарфи Q = 400 л/га га, ишлов бериш кенгли-
ги  В = 7 м га ва агрегатнинг иш тезлиги  V и = 9.5 км/соат 
га тенг бўлганда, q1∙ n қиймати  44,3 л/мин га тенг  бўлди.

q1∙ n = 44.3 л/мин
Демак, пуркагичнинг ҳар бир томони иш қисмига 10 

дона икки иш қисмига, жами 20 дона распилителлар ўрна-
тилди. Ўтказилган назарий тахлиллар ва амалий тадқиқот-
лар асосида қуйидагиларни хулоса қилиш мумкин.

Хулосалар
- ишчи суюқлигини майда томчиларга айлантириб 

пуркаш мураккаб технологик жараён бўлиб, бу муаммони 
ечишда Германияни  “Канепс” ва Францияни “ Вермолер” 
фирмалари олим ва мутахассислари суюқликка айлан-
ма ва ишқаланма ҳаракат бериб, уни  чиқиш дарчасига 
йўналтириш назарияси асосида суюқликни пуркаш техно-
логик жараёнини ишлаб чиқишди.

- яратилган суюқлигини майда томчиларга айланти-
риб пуркаш технологик жараёнини асосида Германия, 
Франция ва Италия мамлакатларида биринчи бўлиб  
распилителларни лойиҳалари яратилди ва шунга асосан 
распилител иккита деталдан-цилиндрик  қопқоқ ва унинг 
ичига ўрнатилган ўзакдан иборат қилиб лойиҳаланди, 
унинг ишлаш жараёнида  ишчи суюқликни босим остида 
қувурдан ўзакнинг икки ён томонидаги каналлардан ўтиб, 
ўзак билан қопқоқ орасидаги бўшлиқда айланма ва ишқа-
ланма ҳаракат қилиб, қопқоқнинг ўртасида очилган чиқиш 
тешигидан тумансимон бўлиб очиқ атмосферага пуркай-
ди. Шу асосда биринчи распилителлар ишлаб чиқилди ва  
улар ҳозирги замон талабига тўлиқ жавоб берадиган ҳар 
томонлама мукаммал бўлган распилителларни яратили-
шига асос бўлди.

- универсал осма пуркагичга пуркаш технологияси  
талабларидан келиб чиқиб Германиянинг Lechler фир-
масида ишлаб чиқилаётган тирқишли ST-110-05 русумли  
распилители қабул қилинди,  уларнинг суюқлик сарфини 
тизимда  босимнинг ўзгаришига  боғлиқлигини синовлари 
ўтказилди ва уни график кўринишида берилди. Синов на-
тижалари асосида суюқлик тизимида босим Р = 0.4 МПа 
оширилганда суюқлик сарфи q = 2.25 л/мин га тенглиги, 
ҳамда бир гектар боғга 400 л/га тенг суюқлик  меъёрида 
кимёвий ишлов беришда пуркагичга ўрнатиладиган рас-
пилителлар сони 20 донага тенглиги аниқланди.
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