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UMUMTEXNIK FANLAR
kafedrasi hagida gisgacha ma lumot

UMUMTEXNIK FANLAR kafedrasi bugungi kunda quyidagi
fanlarni institut bo lajak injener — muhandislariga qund bilan
o rgatib kelmogda.
- Materialshunoslik va konstrukstion materiallar texnologiyasi;
- Mexanizm va mashinalar nazariyasi,
- Mashina detallart;
- Ko tarib-tashish mashinalari;
- Metrologiya va Standartlashtitish;
- CAD-CAM-CAE;
- O’zaroalmashuvchanlik, standartlashtirish va texnik
o’lchOvlar



Fanning asoschilari

Bu urinda domlamiz prof. Mirboboev
Voxid Aliyevichning xizmatlarini alohida
aytib o tish lozim. Prof. Mirboboev V.A.
birinchi bulib "Konstruksion materiallar
texnologiyasi™ fani buyicha uzbek tilida
darslik tayyorlaganlar va nashr gilganlar.



Fanning

. Ishlab chigarishning ilg or
texnologiyalarini, hamda texnologik
usullarning mahsulot (detal, agregat,
samolet, traktor va x.k.) sifatiga va
tannarxiga tasirini urgatish.

maqgsadi

Talaba detallarga forma berish
usullarining asoslarini bilishi kerak.
Usullarni bir  biriga  taqqgoslab
texnikaviy talablarga javob beradigan
ilg or, arzon texnologiyani tanlab olishni
urganishi lozim.










Konstruksion materiallar
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§1. Qora va rangli metallar

Temir (Fe), chGyan va pOlatlar, ya'ni temir
bilan uglerod kotishmalari

L Qora metallar }—>

L Rangli metallar }

I * 1

engil metall va qotishmalar og’ir metall va gotishmalar
alyuminiy (Al), magniy (Mg), mis (Cu), qorqoshin (Pb),
titan (Ti), berilliy (Be) qalay (Sn)
alyuminiy gotishmalari, mis + rux gotishmalar — latunlar,
magniy gotishmalari mis + galay gotishmalari — bronzalar




Choyan va polatlar - temir bilan uglerod gotishmalari

kam uglerodli
polatlar
(C <0,30%)

trubalar,
listlar

|

Polat tarkibida uglerod

0,1% < C < 2,14%

|

orta uglerodli
poOlatlar
(C < 0,65%)

B
oglar, vallar,

. shesternyalar

J

|

Cho'yan tarkibida uglerod

2,14% < C <6,67/%

[kesish asboblari }

j — [shakldor quymalar J
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Choyan va polatlar - temir bilan uglerod gotishmalari

kam uglerodli
pOlatlar
(C < 0,30%)

trubalar,
listlar

|

Polat tarkibida uglerod

0,1% < C<2,14%

|

orta uglerodli
polatlar
(C < 0,65%)

B
oqlar, vallar,

. shesternyalar

J

|

Cho’yan tarkibida uglerod

2,14% < C <6,6/%

[kesish asboblari }

j — Eshakldor guymalar J
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§ 2. Metallarning mexanik xossalari.

_ = materialni tashqgi kuchlar ta'siriga bardosh Dberish
Xususiyati:

fmaterialni tashqgi kuch ta'sirida shaklini 6zgartirib, kuch\
[ Plastiklik - J =) | ta'siri toxtagandan keyin hosil bdlgan shakini saglab golish
kxususiyati. y

korsatish xossasi

[ Qattiglik } »[materlalnl boshga qgattigroq jismning botishiga an’Shlllk]

»[maiterialni zarbiy kuchlarga qgarshi tura olish xossasi. ]
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2
E— ouP.  pom
F

P - namunaga ta'sir gilayotgan kuch, MN; F - namunaning kondalang kesim yuzasi, m?

Crans30 o, = 29 MN/m?; o,= 49 MN/m?; 20

ot — oquvchanlik chegarasi

0 — mustaxkamlik chegarasi



. Plastikik

Plastiklik nisbiy uzayish orgali ifodalanadi

5=ALx100% /Ly [%]

buerda AL=L-Lgp,

d - nisbiy uzayish, %
L - namunaning uzilishdan oldingi uzunligi,
Lo — namunaning boshlang’ich uzunligi.

Ctanb30 uchun -6 = 21%;

Lo=200 MM, L=224mm &=?

A

A

\ 4




[ Qattiqlik } Metallarning qattigligi maxsus presslar yordamida aniglanadi:
Brinel, Rokvell yoki Vikkers presslari

Metall gattigligi uning sirtiga kam
deformatsiyalanadigan  toblangan  podlat, qgattiq
gotishmali yoki olmos uchlik yordamida ta'sir qilib

aniglanadi.

Uchlik shakli — zoldir, konus yoki piramida shaklli
boladi

Qattiglikni yana tirnash, sakratish usullar bilan ham
aniglash mumkin 29






Qayishqgoqglik —
mortlikning aksidir

o

a — zarbiy qayishgoqlik,  [Dj/mm?]
A - mayatnik toshining bajargan ishi, [Dj]
F - namunaning kondalang kesim yuzasi, mm?

A =G-h, [N-m = Dj]

G — mayatnik toshining og'irligi, N
h — boshlang’ich va ohirgi holatlar
balandliklarining ayirmasi, m
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§ 3. Metallarning texnologik xossalari.

[ Quymakorlik xossalar }

[Kesib iIshlanish xossasi } [ Payvandlanuvchanlik }

ﬁl‘exnologik xossalar - metall)
va gotishmalar-ning turli
usullarida Ishlanish
Kxususlyatlarl. y

[ Eyyilishga chidamlilik } [ Bolgalanuvchanlik

[ Korroziyabardoshlik }
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Quymakorlik xossalar. Ular ichki va tashqgi nugsonsiz quymalarni olish imkoniy
beradigan bir nechta korsatkichlar bilan belgilanadi.

Suyuqg holda
oquvchanlik -
golipni suyuq
holda yaxshi
toldira olish
xusussiyati.

-

Gazyutuvchanlik —
metallarning suyuq holatda
gazlarni yutish (eritish) va
gotish jarayonida 6zidan
ajratish xususiyati

~

/ Quyma \

kirishuvchanligi

— qotish
jarayonida
suyuqg metall

| Xxajmining |

lcﬁ o lomfl
K = ® 100%

Ly

£.,=—2—2".100



Payvandlanuvchanlik- metallarni
payvandlash jarayonida asosiy metall
Xossalariga 6xshagan puxta va zich

chokni hosil gila olish xususiyati;

S 4
C N

Bolgalanuvchanlik - metallarni bosim
ostida ishlash vaqtida 6z shaklini
eymirilmay 6zgartira olish xususiyati;

A J
>~

Korroziyabardoshlik — metall va gotishma
sirtini tashqi muhitning gim’yoviy ta’siriga

Yeyilishga chidamlilik - buyum
sirtini buzilishiga va
ulchamlarning uzgarishiga olib
keladigan emirovchi kuchlar

ta’siriga garshilik korsata olish

N\ xususiyati -

Kesib ishlanish xossasi —
materialni metalkesish
dastgoxlarda ishlash
jarayonida silliq va sifatli yuza
hosil gila olish xusussiyati.

garshilik korsata olish xususiyati

(¥ )

- /




Nazorat savollari
1. M va KMT faninig magsad va vazifalarini ta riflab bering.
2. Po lat va cho yanlarni fargi va qo lanilish sohalarini keltiring
3. Metal va gotishmalarning mexanik  xossalarini tushuntitib
bering.
4. Metal va gotishmalarning texnologik xossalarini tushuntitib

bering.
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