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 Termik ishlashning nazariy asoslari.

 Termik ishlar uchun go’llanaldigan
gizdirish qurilmalari

* Termik ishlash turlari
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e Termik ishlashning nazariv asoslari

Metallarning kerakli xossalarini olish uchun strukturalarini
O0zgartirish hisobiga ularni qgizdirib, shu temperaturada tutib turib,
sekin yoki tez sovitish jarayoni termik ishlash deyiladi.

Termik ishlash rejimi - termik ishlashni amalga oshirish sharoitlari.
Rejim korsatkichlariga quyidagilar kiradi:
gizdirish temperaturasi, tutib turish vaqti, gizdirish va sovitish tezliklari.

Po’'latni gizdirish temperaturasi po’lat tarkibiga va termik ishish turiga
bog’lig. Uglerodli po’latlar uchun gizdirish temperaturasi Fe- Fe;C

diagrammadan  aniglanadi, legirlangan po’latlar uchun —
spravochniklardan.
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Detallar gaz bilan yoki elektr pechlarda qgizdirilsa bu vagt quyidagicha

aniglanadi: eng katta galinligining 1 mmga 1,5-2 min ketadi.

Detallar suyuq muhitlarda (masalan tuzli vannalarda) qizdirilsa bu vaqt

\_quyidagicha aniglanadi: eng katta galinligining Immga 10-15 dagiga ketadi. /

I Sovitish tezligi odatda sovitish mubhiti turi orgali aniglanadi (pechda, havoda,J

moyda, suvda, mahsus muhitlarda sovitish).
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""""""""""" 5 5 Termik Ishlash rejimlari
’ ’ temperatura-vaqt grafigida
\tasvirlanadi )

Termik ishlashning asosiy omillari
temperatura va vaqt
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Termik ishlar uchun go’llanaldigan qizdirish qurilmalari.

Termik ishlash uchun qo’llaniladigan pech — bu har xil materiallarni kerakli
temperaturagacha gizdirish uchun mo’ljallangan gurilma.
Pechlarning asosiy vazifasi quyidagidan iborat:
- har xil metallarni termik ishlash;
- metall xomakilarni bosim bilan ishlash uchun gizdirish;
- metallarni eritish;

.
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Mabhalliy gizdirish

Sanoat pechi Moyda sovitish
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Kamerali pech

Yuvish vannalari Tuz vannalari Vakuumli pech



(

Qizdirish jarayoni detalni bir tekis qgizishini, detal darz ketmasligini hamda

e

o

ﬁizdirish qurilmalarning yukori ish unumini ta'minlash kerak.

Qizdirilgan metall sirti atrof muhit gazlari bilan reaksiyaga kirishadi va umumiy
massadan 1-3% gacha kuyindiga chiqib ketadi:

C+0O, — CO- 2Fe+0, — 2FeO

Kuyindini oldini olish uchun buyumlar suyuqgliklarda (siuyg shisha, tuzlar

ritmasi), vakuumda yoki inert gazlar muhitida qizdiriladi.

)
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Polatni gizdirish va sovitish jarayonlarda
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Uglerod foizi »
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Perlit — yirik donali struktura
F+S aralashmasi HRC=10,
pechda sovitiladi.

Sorbit — orta donali struktura
F+S aralashmasi HRC=20,
havoda sovitiladi.

Troostit — mayda donali struktura

F+S aralashmasi HRC=30,
moyda sovitiladi.

Beynit — ninasimon troostit
F+S aralashmasi HRC=45

Bular hammasi ferrit-sementit
bo’lib, perlit o’zgarish jarayonida hosil bo’ladi.

aralashmasi

[ Martensit o’zgarish ]
jarayoni
-

[ Martensit ]

/ uglerodga ota \

toyingan a - temir
(ferrit), u juda tez
suvda, tuzlar
eritmasida sovutishda
paydo boladi.
Qattigligi HRC 65. U
ninasimon tuzilishga
\__ e;a /
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Ferrit ( hajmi markazlashgan kub panjara)

Fe
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Austenit (yoglari markazlashgan kub panjara)
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Martentsit ( hajmi markazlashgan kub panjara)
Fe Fe
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Termik ishlash turlari

Normallash
Tola
yumshatish
Polatlarni
Past termik
temperaturada ishlash

boshatish

Boshatish

Diffuzion
yumshatish

Rekristallizat
sion

O'rta
temperaturada
boshatish

Yuqori
temperaturada
boshatish
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Yumshatish - polatlarni GS -
SK chiziglardan 30-50°C yuqo-riroq
temperaturagacha qizdirib, (ba zan
GSK xhizig'idan past temperaturada)
ma'lum vaqgt tutib, pech bilan birga
(sekin) sovutish jarayoni.

Yumshatishning maqgsadi - yirik

1600 |
971

800 |

kKimyoviy tarkibini metall hami

-

P d donli quymalar va pokovkalarning
| | donalarini Dbir tekis, mayda donli
606 — . . A S
| gilish va ichki zorigishlarni yoqgotish,
| TIH
|
!

|
|
[
|
=H+-:I:-'
|
o o | boyicha birxillashtirish, kristallar

0007 08 1 7 2. shakllarini plastik deformasiyadan
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[ Yumshatish ]

——T 1

{ To’la yumshatish ] Diffuzion yumsh. Rekristallizasion

Maqgsad: Maqsad: Maqgsad:
mayda donalarni kimyoviy tarkibni kristallarni plastik
olish, zorigishlarni hajm boyicha deformasiyadan

yoqotish birxillashtirish keyin tiklash

! Sovitish — sekin, pech bilan
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Normallash

tishli g’ildiraklar, egilishga
Ishlaydigan vallar uchun
gollaniladi

Ustki gatlamning qgattigligini
oshirib, ichki gatlamlarning
govushgogligini saglab qolish

GS-SE +30...50°

havoda
sovutiladi.

Sovutish

muhiti ) _—"

\/
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Katta tezlik bilan suvda yoki
moyda sovitiladi

Toblash

K GS - SK +30...50°C

Sovutish
muhiti

Toblangan po’lat

albatta yumshatiladi
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gattiglikka va
yeyilishga
chidamliligiga erishish

18



Bo shatish T

HRC 40...50

120...250°C
HRC58...63

Past O'rta
tempe?:turada temperaturada
boshatish boshatish
Boshatish
Yuqori
Magsadi temperaturada
boshatish
500...600°C
Mortlikni va ichki Sekin havoda HRC 30...40
zorigishlarni yoqotadi sovutiladi.
\/
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Nazorat savollari:

1. Termik Ishlash nima? Termik Ishlash rejimi
korsatkichlarini ta'riflang.

2. Yumshatish nima va u ganday magsadlarga
yonaltirilgan?

3. Normalash nima va u ganday magsadlarga
yonaltirilgan?

4. Toblash nima va u ganday magsadlarga yonaltirilgan?
5. Boshatish nima va u ganday maqgsadlarga yonaltirilgan?
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