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Darslikda  respublikamiz dehqgonchiligining hamma  sohalarida
go ltanilayotgan texnologiyalarni mexanizatsiyalash uchun ishlatilayotgan
zamonaviy qishlog ajéligi mashinalarining tuzilishi, texnologik ish jarayoni,
ularni mabhalliy sharoitga moslab sozlasish sifatini nazorat qilish kabi
ma |l umot | ar hamda I shchi gi sml ar i p
Xususiyatlariga moslab nazariy asoslash negizlari keltirilgan.

Darslik bakalavriatningiQishlog »o jaligini mexanizasiyalasihyo rmalishi
va uning asdda tuzilgan magistratura mutaxassisliklarided tai m ol avy
talabalar uchun mlgallangan.

J FPydisdzedC4 dmods Emistcs?2 Mise 5, S
Mo toj d3d dzdz" ~ mMjdz MEBatsLW2Mmilse j dede’ ~
BB - Odzd L otz d Pigdetieg ed v 6] MzteMsme j t6j 6 O N
SlsteOMmdzy » L J d3dzd HY Hizddz] de§ Meaf decb O cedf[) dzOfMmls te
yy stsd3 d3d Misdz" = EMmdzse d 2, Ctosdzlstetsdzée € O
ltedo j HJ dg sMmdztso * Isj stejlsdyj MEtsets B s
tcOBByYydr Btcc Odatso .

LYd Bdzd &  toj HgaPle uizDdzlg o HEROC O zO9 tc Ols
zOf tOo dzj dzd &  ¢fif jJ B OiiEd cCagd A L WMSACH§Is|9j© H dzw
ofmd A M i yqdodz detsmils j 2 BOcdMmMistcOskzter
O tcOo dzj dad v .

The texti book contains details ofonstructiontechnologicaprocess of
operations, regulation and quality control of agriculturelchineryemployed in
republic of Uzbekistan.

The texti book includes explation of parameters of functional parts
justified for the tratment and processing Zlocales agricultural plants.

The texti b ook S designed for bachel

pursuing degrees iftAgroengineering.

Tagrizchi A.Rizayev,texnika fanlari doktori, professor.



Aliz dar sl engilgtryva et i s
sharafl i vazi f a si f s
l. KARIMOV

KIRISH

Qishlog xo jaligini rivojlantirishda gishlog x o jaligi mashinalaridan
foydalanish dehqgonchilikda bajariladigan ishlarni agrotexnik talablar asosida
gisgqa muddat ichida sifatli bajarilishini va mehnat unumini oshirishni
tadominlaydigan asosiy omillardan biri

Respublikamiz dehqgonchiligida paxtachilik bilan bir gatogddlachilik,
sabzavotchil ik, polizchil ik, bogundor
ko maytirish uchun d @r texnologiyal ar va ul arr
mashinalar keng joriy etilmogda. Hayot bunday yangi turdagi mashinalardan
samarali foydalanib, dehqonchiliknio tiy, mexanizatsiyalash uchun yuksak
malakali mutaxassiaini tayyorlashni taqozo etmoqda. Bu ishga ma’lum manoda
ulush gdshish magsadida mazkur darslikning birinchi nashri 20@a chop
etilgan edi. Unda Ozbekistonning tuptgim sharoitida ishlayotgan texnika
majmuasiga kiradigan mashinalamimazifasi, umumlashtirilgan tuzilishi, ish
jarayoni, ishchi qgismlarning parametrlari va kinematik rejimini tanlash
mezonlarining nazariy asoslari boyicha ma’lumotlar yoritiigan. Dehgonchilikni
mexanizatsiyalash ilmiy asoslarinio dashtirihida, talabalarning kasbiy
malakalarini shakllantirishdA Qi s hdjéag ixg i m dasi muhine kdrenir 1
egal |l ashi ni oetggt mammaviy alastar | asbsida darslikni yangi
ma lumotlar bilan tddirish va ayrim tuzatishlar kiritiskzarur o I qoldi.Shu
sababli, darslikning birinchi nashridan keymtgan vyillarda respublikamiz
dehgonchiligida ishlatish ma'qul topilgan yangi mashinalar@ isidagi
ma’ lumotlar bilan boyitilgan ikkinchi nasho guvchilarga heola gilinmoqda.
Darslikda izohlanayotgan materialning mohiyatini gisga jumla bilan

ifodalaydigan xulosalar, namunaviy test savollari keltirilgan.



TUPROQQA ISHLOV BERISH
MASHINALARI

1. A. Tuproqni ng f ixsudyatlary a t exn

Har qganday qishlog oxjligi mashinasi muayyan mahsulot
(tuprog, uru@ o@idt , don, paxt a, me v a , sabz
Mashinadan d @ foydalanish uchun ushbu mahsulotlarning fitgknologik
xususiyatlarini o manish talab gilinadi, chunki mahsulot xususiyatlarini
bilmasdan turib mashinanpo ®® sozlab b Itnaydi. Tabiiyki, tuprogga ishlov
beradigan mashinal@ o r@anishdan oldin tuprogning fizik va texnologik
xususiyatlarini o i@anish lozim.Ekin ekiladigan tuproqg oddiy soz tuprogdan
tarkibidagi chirindilar mi gdor i, y a ¢
X0 jaligi mashinalari fagat ununad tuproqqga ishlov beradi.

Unumdor tuprogga ishlov berish usulini tanlash uchun uning texnologik
xossalarini bilish lozim. Bu xossalarning asosiylari quyidagilardan iborat:
tuprogning qattiqgligi, strukturasi, jilvirlash xususiyati, yopishigoqligi, namligi,
ishlov berishga solishtirma garshiligi, ishgalanish xususiyatlari va boshgalar.

Tuprogning gattigligi unga begona jism (mashina ishchi gismifdiragi
va h.k.) larning botishiga, ezishgao ksatadigan qarshiligidir. Tuprogning
gattigligi uni deformésiyalashda sarflanadigan kuchning migdorini va ishlov
beradigan ishchi gism ganday materialdan tayyorlanishini va ganday shaklde
bo Ishini belgilaydi. Tuprogning gattiqligi maxsusléhash asbobi yordamida
aniglanadi (da rasm). O &thash asbobi shtok, prujina 2, dastak 3, uchlik
(plunjer) 4 va tirak 5 lardan iboratdir. Prujina garshiligini yengib dastakioilg
bilan pastga bosganda, tayanch maydSmaniq ko Igan uchlik yerga botadi.
Tuprogning qattiglik darajasiga garab pngning siqilib gisgarishi har xildli,
uning migdoriga mos dlgan kuch aniglanadi va gaz tasmaga diagramma
ko mnishida (b rasm) yoziladi. Diagramma ordinatagi prujinaning sigilish

migdorini, absissasf esa, uchlikning tuproqga botish chuqurligini



bildiradi.Prujinaning siqilish kalibri K(N\m) belgili ko I8a, tuprogning uchlik
botishiga garshilik kuchHR= K.Y hisoblab topiladi.
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1- rasm.Tuproq gattigligini o léhash asbobi:
ad asbobsxemasi; kgattiglikni silindrik uchlik bilano I6hash
natijalarining diagrammasil d shtok;2d prujina; 30 dastak;4 6 uchlik; 5
tirak; YO prujinaning sigilishi, m;# & uchlikning tuprogqga botishi, m.

Tuprogni ng q°MP)iquyidagighhisoplangddiN/ m
} =P\S (1)

bu yerdaSd tuprogga botadigan uchlik tagining maydon#.m

(1) formuladan } ning aniglangan q
gi s mi maydoni ga, yaodni uchl i kning sh
har xil o I6hamli uchliklar bilan aniglangan gattiglik migdorinizaro solishtirib,
tahlil gilish o nli bo ldnaydi.

Tuprogni tadrifl ashda, olarogi egadlaydigani | i
boshga k datkichdan hamfoydalanish mumkin.  Tuprogning gattigligini
o l6haydigan yugoridagi asbob uchligi ezgan tuproq hajmi ¥ £8°) topiladi va
har bir it hajmli tuprogni ezishga garshilik kuchini bildiradigan, proporsionallik
koeffitsiyenti, tuprogning hajmiy ezilishga qarshilik koeffitsientj (N/m°)
aniglanadi.



q=P/V (2)

Vning mi q doo&hab tmrognigga tarkibiga, namligiga, hajmiy
zichligiga ba lagdir: shudgorlangan yerdg=(1-2)1¢ N/m° shudgorlanmagan
yerlardag=(5-10)1¢ N/m®, mashinalar yurib zichlagan yerlarda es450-90)1F
N/m®,

Tuprogning strukturasi uning tarkibidagi organikmodda chirindilarining
mi gdor i bil an birgali kda, ekil gan
omillarning biridir. Unumdor tuproqda mayda kesakchalarning yirikligi €,@5
mm olbg ani ma 0 q u |l -3 (nmem), gchunkiabunsldy ituprogga2ishlov
berishdaular yaxshi uvalanib yumshaydi, ekin ildizining yaxshi rivojlanishiga
imkon beradi. Unumsiz tuprog 0,25 mm dan maydarog changsimon zarrachalarda
tuzilgan o ladi. Shuning uchun u namlikni gonigarli saglamaydi, unda foydali
aerob mikroorganizmlar riv@ghishi uchun kerakli havoodinaydi, uning ishlov
berayotgan mashina gismlariga atadigan garshiligi kattaodaddi. Changsimon
zarrachal ar tuprogning suv Vv aomtba mo
ekologiyani yomon holatga keltirishi mum. Shu sababli tuprogga ishlov
berganda kesakchalarning ortigcha ezilishiga, kukunlashishogagg ymaslik
kerak.

Tuprogning shudgorlashdagi solishtirma garshiligi K (N/m?) uning eng
muhim texnologik xususiyatlaridanolib, shudgorlashga sarflanadigan energiya
mi gdoriga kuchli taosir etadi . U t uj
plugning xossalariga (korpus sirtining geometrik shakliod@hamlari, massasi,
lemex o t&irligi, tirak taxta vag i@iraklarning holati, traktorga ulanish tartibi, ish
tezligi va b.) bogol i qdi rbgamidwnkenglmidagiq | ¢
korpusni a chuqurlikda tuprogga botirib maxsus murakkal Igan stendda
sudrab (dinamometrlab) uning qarshilRi topiladi va K=R,\ab ko rnishda
hisoblanadi. Ammo, bunday stend murakkabldanligi uchunn dona korpusli
plugni dala sharoitidea chuqurlikda ishlatib, butun plugning sudrashga
garshiligiP o léhanadi. Bunday vaziyatdd= d\R ekanligidan foydalanib,



k== d\Bbn 3)

deb hisoblab topish joiz odadi. Bu yerdagid = @amd@naviy pluglarning
o rbacha foydali ish koeffitsiyenti.

Har vyili ekin ekiladigandala tuprgibni ng xossal ar i ma 0
deyarli bir xil bo l&di va uning garshiligk (a ning migdori o Zgarsa ham) shu
chuqurlik oralg ida chizigli gonun bilano Zgaradi. Yangio dashtirilayotgan
yerlarda es& botiq egri chizig gnuni o yichao zZgaradi.

Muayyan dala sharoitida solishtirma qarshillkk asosan, tuprogning
namligiga bgléi gdi r . Masal an, Ayeti d& oy t
solishtirma garshiligi minimaldlos a, odou rbi ket gani t@pHr o«
6 %) qarshiligi 2 barobar ortishi mumkin. Bunday yer plug bilan haydalsa, yirik
kesaklar hosil bld, ularni keyinchalik maydalash uchumta ko @ xarajatlar
gi linadi . Namli k migdori medyori dan
chunki nan tuproq korpus sirtiga yopishib, uning sirti silligliginigld@lashtiradi.
Tuproq bilan tuprogning ishgalanish koeffitsiyenti tuproq bilarii orasidagidan
katta o Iganligi sababli garshilik & gayadi.

Su @riladigan yerlarda ekin yetishshda, ekinlarning gator orgliiga bir
necha marotaba ishlov berish, kasalliklarga qarshi kurashish kabi ishlarni
bajarishda traktor g iiraklari tuprogni zichlanishga olib keladi. Bunday
zichlangan yerlarni shudgorlashda tuprogning solishtirmshglagi oshib ketadi.

Tuprogning yopishgogligi ham katta ahamiyatga egadir, chunki yopishqoq
tuproq plug korpusi, kultivator tishi, seyalka ekkichlariga yopishib golib harakat
vaqtida ishchi gism ustidan tuproq gatlamining sirpaaitishida garshilikni
oshirib  yuboradi. Yopishqgog tuproqg mashing i@iraklari ishini ham
giyinlashtiradi. Tuprogning yopishqoglik xususiyati, asosan, uning tarkibiga
hamda namligiga tpladir.



22A. Tuproqgqga i shl ov ber i :

Har gandayekinning hosildorligini oshirish magsadida uni ekishdan oldin
tuproqgqga ishlov berib, qulay holatga keltirish zarur.

Yerga I shl ov beri shda asosiy e 01
unumdorligini saglashga, iloji diéa tiklashga garatish kerak. Shu maqgsadda,
tuprogga ishlov berishning andanaviy
Tuproq resursideb uning unumdorligi tushuniladi. Har ganday mashina bilan
ishlov berishda mabhalliy sharoitdagi tog@ holatiga mos dIgan usulda
ta'sir lo Batadigan ishchi gism bilan jihozlangan mashinani tanlash kerak.
Mahalliy sharoitga moslab ganday usuldan foydalanish tanlanadi.

Anodanavi pluguwiko Yedhiachugur (20 sm daro kroq) haydab,
asosiy ishlov beriladi. Keyinchalik esarli tirma, kultivator, frezakabi mashinalar
bilan yerga sayoz ishlov beriladi. Plug bilan ishlov berishda tuprogning ustki
gat !l ami girgilib ajratil adi va yon
ag dariladi.

Ag darilish natijasida qirgilgan palaxsa qatlami deformatsiyalanib
maydalanadi, tuprogning strukturasi tiklanadi, begortaurug lari va qoldiglari
hamda hasharotlarok@i | a d i |, yer betiga esa tupr
boyroqg gédami chigariladi.

Anbdanaviy wusul dan dtéoghagarl(2¥smn lvg undar u
ortigroq) shudgorlab, begorattarni keskin kamaytirish mumkin. Yerngadarib
haydash t upr ogagsatadiscunk yey betiga éhigdrilgan &rganik
moddal ar quyosh nuri va boshqgalgao gazl |
tarkibidagi uglerodning atmosferaga uchib ketishi hamda tuprog eroziyasi

kuchayishi mumkin. Bu esa tuprog unumdorligini pasaytiradi.

Mahalliy tuproq va iglim sharo#lini e'tiborga olmasdan turib, yerga

ishlov berish usulinia @ tanlab ko ltnaydi.



Suy driladigan yerlarda 23 marta hosil olish uchun tuprogga intensiv ishlov
berish texnologiyasidan foydalaniladi. Bu esa dalaga masldnatraktor
agregatlarini, shu jumladan, plugli agregatlaroigk marta kiritishga olib keladi.
Natijada tuprogning ustki gatlami uvalanib changga aylanishi, pastki gatlamining
esa zichlanishi kuchayadi. Bundan tashqari, plug bilan bir necha yil davomida
yerga bir X chuqurlikda ishlov berilganda shudgor tubidaba z i c hl an g«
t ovonf opdda ydmlk itdizining rivojlanishi va suvning shimilishiga
to siglik giladi. Bunday yerlardan yuqori hosil olishning iloji qolmaydi. Yerga
solingan minerab @ifhing samarasi ham kanobadi. Shu sabablicsriggi vaqtda
dunyo o yicha yerga ishlov berishning resurstejamkor usullari va tuprogni
himoyalovchi texnologiyalari keng targalmoqda.

Resurstejamkor texnologiyani mutaxassislaul, kimyoviy, minimal,
alternativ texnologiya, mulchalash, pushtalashtexnologiyasi deb atashadi.
Ularning asosiy & gatkichi yerga ishlov berishda plugdan har vyili
foydalanmaslikdir. Shu sababli bir nechta texnologik operatsiyalarni
murakkablashtifgan, qurama (kombinatsiyalashtirilgan) agregatning bir yurishida
bajarib, tuprog zichlanishining oldini olish magsadga muvofiqdir.

G alladan s g takroriy ekinni yuqoridagi texnologiyada ekish uchun
poyalarni balandrogdamw rib, ular massasining(B % ini ang i@ ko rinishida
goldirish kerak. Ekin ekish uchun @i@ning fagat urg &o miladigan joyigina
turli chizel, kultivator, chuqurtilgich, chuquryumshatkichkabilar yordamida
yumshatiladi. Yon tomonga giya engashgan ustngen at i | gan t i sh
turidagi chuguryumshatkichdan foydalanish yaxshi natija beradi.

Chuquryumshatkichd tilgich har 34 vyilda bir marotaba 0;8,6 m
chuqurlikkacha 12,5 m oraliq goldirib ishlatiladi. Natijada ildiz rivojlanadigan
joy kengayadiBunday usulA g laklab™ ishlov berish deb ataladi.

Nul texnologiyasi shudgorlamasdan ekish yoki bevosita ekish ham deyiladi.
Bu usulda dalaning 25 % gagina mexanik ishlov beriladi golgan joydagi begona
o ttar gerbitsid yordamidaogy@otiladi.

Resurstjamkortexnologiyadan foydalanilganda, tuprogni ekin ekish uchun



tayyorlashga sarflanadigan katta magder tejaladi, tuprogning shimuvchanligi
ortib, chuvalchanglar &kgayadi, natijada yerning unumdorligi ortib, hosildorlik

oshadi.

3. A. T u p rishlgw kerishning texnologik operatsiyalari va

jarayonlari

Har ganday agregat ishchi gismining tuprogga ishlov berishdagi yakuniy
tadsirini texnologi k jarayon, uni ng
deyiladi. Masalan, yerni plug bilan stigorlashda tuproq palaxsasemq darish,
yumshatish, aralashtiristk a b i operatsiyal ar bajar i |
esazichlash, tekislash, begoratiarni kesish, pushta yasashy yak olishkabi
jarayonlar bajariladi.

Ag darish 0 tuproq palaxsasining pastki va ustki gatlamlarinitarrga
nisbatano zgartirishdir. Botqoglik va chim bosgan yerlarda palaxsani gorizontal
0 @ atrofida 1 S0mA to radladi b2 rai rasm). Har vyili
shudgor | anamhbidgaann ,y |l ma&ni ri |l gan yE40AT
gacha burib @ dariladi (2b rasm).

Ayrim vaziyatlarda, begona ttarni chuqur kb mib yo @otishda palaxsadagi
tarkibi turli xil bolgan gatlamlarning joyinio Zaro almashtirib, tuprogning
unumdorligini oshirishda yoki & @ yarusli shudgorlashdan foydalaniladi- (2
rasm). Bu usulda palaxsani yaxlib kinishda emas, balki bir nechta gatlamlarga
bo Ish, agronom tayinlagan tartibda ularning joylarini almashtirib shudgorlash
ishlari bajariladi.

Yumshatish - yaxlit qgatlamni kesakchalarga maydalab, tuprogning
g @vaklarini ko gaytirishdir. Bunda tuprogning dastlabki hajnu jayib, havo va
suvning harakatlanishi yaxshilanadi.

Zichlash & yumshatishga teskari jarayono lib, uning natijasida
tuprogdagig @vaklar kamayib, kapillyar kanallari tiklanadi va suvningybanishi
kuchayadi.



2-rasm.Tuprogga asosiy ishlov berish sxemasi

a-palaxsani o rtarishy b-p a | a x s a n idi eéhignGirdaa ilansnhdaniy

shudgorlashei yaruslab shudgorlash.

Tekislash 8 dalayuzasidagi notekisliklarni ¢y gotib, urwg @ sifatli ekish,
keyinchalik esa bir tekis gudrish uchun sharoit yaratishdir.

Shunday gi I i b, maol um tartibda
texnologik jarayonni tashkil giladi. &@incha, mashinaning bitta ishchi gismi
muayyan texnologik jarayonni bajaradi.

Masalan, shudgorlash texnologik jarayonini bajarayotgan plug korpusi
tuproq palaxsasini tubidan va yon tomonidan (shudgor dewodidb) kesib oladi,
ag daradi, yumshatadi va aralashtiradi. Yesmudgorlash, chuqur yumshatish,
ang i@ va chimli dala yuzasini sayoz yumshatish, kultivatsiyalash, tirmalash,
zichlash, frezalaskabi texnologik jarayonlar keng targalgan.

Bir nechta texnlmgik jarayonlar majmuasiuproqgga ishlov berish tizimi
deyiladi. Masalan, tuprogga ishlov berishning asosiy (chuqur) ovaghiigncha
(sayoz) tizimlari mavjuddir. Asosiy ishlov berish ikkio kinishda - tuproq
palaxsasini @ darib hamda @darmasdanshudgorlab bajariladi. @shimcha

ishlov berish esa ekishdan oldingi va ekishdan keyingi turlandénadi.

k



4-A. Ponaning Xususiyatl ar. vV a

Inson o o faoliyatida ajoyib moslama ponadan keng foydalanadi. Biron
jismga Kiritilayotgan ponaning yonlarida-(Basm) uni ilgarilatib siljitadigan kuch
P ga nisbatan bir necha marotaba  bo Igan normal (ponaP yonlariga

perpendikulyarN kuchlari hosil o ladi.

6 — (4)

Bu yerdal® ponaning burchagi.

Agarl= 36l18a,Nb=4P,yadni pona yonidan |jis
N uni siljitayotgan kuchP dan b b marotaba kattadladi. Pona kam kuch sarflab
biron jism orasiga kirish va undan kerakb lagini ajratib olish imkonini beradi.
Yugoridagidan foydalanilgan  holda, dehgonchilikda ishlatiladigan mashinalar
ishchi qgismlarining shakli yassi yoki egri sirtli ponagexshatilib yasaladi.
Masalanplug lemexi, kultivator va tirma tishlari, paxta teradigan shpindel tishi,
seyalka ekkichiyassi ponagao Xshash yaratilgan dléa, sferik disklar, plug

korpusi, p yak olgichlaregri sirtli ponasimondir.

3rasmPonaning jismga taodsir
Pona bir, ikki va uch yonli d@lé&shi mumkin. Bir yonli pona sifatida plug
pichag iai, ikki yonli pona sifatida tirma tishini, kultivatorning yumshatuvchi

tishlarini, uch yonli pona sifatida esa plug korpusioirgatish mumki. Pona



burchagiU ganchalik kichik lo I6a, (4) formulaga binoan, uning hosil giladigan

bosimiN sarflanayotgan kuchP dan shunchalik kattaodédi.

4-rasmYassi va egri sirtli pona
deformatsiyalanishi;ad yassi pona t [addegiisgirtli da

pona taobdsirida maydal ani st

Yassi ponaning(4- a rasm) ishchi yoniAB harakat y alishi V ga U
burchagi ostidao mnatilsa, a galinlikdagi tuproq palaxsasi uning ustiga siljib
chigayotib, bukiladi. Palxsaning pastki qatlami olglib tez vyoriladi,
maydalanadi, chunki tuprog siqgilishga nisbataro giishga kam bardoshlidir.
Demak, ponasimon ishchi gism bilan tuprogni maydalashga kamrog quvvat
sarflanadi, ish arzonrog bajariladi. Ammo tuproq yassiaga k tarilayotganida
olgan birlamchi deformatsiyasiga keyinchalio § h i mc h a o datndagdi. r
Amalda, palaxsaning ponaolglab ko tarila boshlaganidagi maydalanishidan

tashqgari, yugoriga siljib harakatlanishi talab gilinadi.

5-rasm.Ponaning tuproq zarrachasiga lo Igan
t a Okschlari.
Buni tushunish uchun 5 rasmdagi tezlikV yo ralishida siljib ketayotgarl



burchakli pona ustidaght upr oq =zarrachasiga tNdsir
ponaning ishchi yorAB va harakat g alishiV bo ylab ko léklarga ajratibN, va
C kuchlarini topamiz.

m zarrachasiga norm&l bosimidan tashqgari ishqalanish kuéhh am t a 6
etadi. N va Fkuchlarining yg iadisi R kuchi normal y ralishdan ishqgalanish
burchagi¥ ga a i6hgan lo ladi.

U burchagining migdoriga garab tuprognimgna yoni I yflab yuqoriga
siljishi (plug korpusi lemexida, kultivatorning @yoysimon tishida...) yoki pona
oldida uyumlanib @ @lanib (buldozer pichgida, kultivatorning yumshatuvchi
tishida...) uningy tezligi yo malishida surilishi mumkin.

Agar N>F axbo I8a, tuproq ponadoydab yugoriga siljiydiN=N tg ( \2- U
vaFn.=N tek@nl i gi edOti bor @datupmdninghmr@anAB b u
yoni bo yicha ishgalanish burchagi)

Ntg("\2- U >N tgli yoki "\2- U>( yoki U<’ \2-(i  (5)

bo Ishi kerak

(5) formula sharti bajarilsa, tuproq yuqori tomonga siljiydi, aks holda tuproq
pona taodosirida il gari sur i | adit@rgichBiy h
g dlla kombayni o r@ichining to Igichini, kartoshka kovlagichining lemexini
| oyi hal ashda ham edti borga olish kere

Egri sirtli pona (4- b rasm) ning ishchi yonAB ga har xil balandlikda
urunmao tazilsa, ular harakatoyalishi V ga turliU, U, Us€ . U, burchak bilan
engashtirilganligi aniglanadi. &@inchaU, o0 ok gabul qi |l i ns a,
ponaga k tarilayotgan gatlam uzluksiz deformatsiyalanib, jadal maydala@adi.
xususiyati bilan uch yonli pona yassi ponadan tubdan farqg giladi.

Lekin (4) formulaga binoan, agart a ¢ h a ° gébul gilin&,6U< 6 4 A
boloi shini tadéki dl @s5h0 Amugnakbiunl (cgai mail ndaad i
tuproq palaxsasiga ta'siri uning harakab malishiga o matilish tartibiga
bog ladir. Buni tushunish uchun 6 rasmdagidek tuproq palaxsasiga katet



uchta yassi ponaning ta’siri tahlil gilinadi. Masalasa Basmdagidek, ishchAB
yoni harakat g malishi Vga U burchagi ostida joylashgan pona qalinligidagi
tuproq palaxsasiga ta'sir etsa, uni asosiy yerdan ajratib olib yuqaritierak.
AgarAByoniVga ni sbatan 9 burchagiga engas
(6-b rasm) tuprogni yon tomonga surib tashlaydi.

Uvaobur chakl i ponal ar birgali kda t
tomonga deformatsiyalanadi, keyinchalik esa bu burchakiyarmas b Iganligi
sababli, maydalanishotdaydi. Deformatsiyani uzluksiz davom ettirish magsadida

tuprogga Uva o burchaklari ko gayib boradigan bir nechta ponalarning ketket

tadsir etishi talab qgilinadi, YAdEyomi ¢
harakat p alishiVga b bur chagi ni hosi | gi | abdi ga
marta buriladi, qyadi. Agar » bur chakl ar i 90 Ao@wpa ¢ h

o Zparadigan bir nechta ponalar palaxsaga kdtneat t adsi r et s a,
pona hosil bléa, tuproqg palaxsasi yon tomonga dariladi.Deformasiyani
uzluksiz davom ettirish magsadida tuprodda s va 9 burchaklari lo gayib
boradigan bir nechta ponalarning ketket ta'sir etishi talab gilinadi, ya ni egri

chizigli pona ta’sir etish kerak.

6-rasml kki yonl i ponaning pal a
a’l palaxsani qirgib ko tarish; b1 yon tomonga surishg i
ag @arish



Tuprogni fagat yumshatish uchun ikki yonli pona, uni qdarib

yumshatish uchun esa, uch yonli pona prinsipida ishlaydigan ishgsmlardan

foydalaniladi.
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7-rasmuUch yonl i ponaning pal ax:

ai uchyonlipona;biuningpal axsaga taodsir

Uch yonli giya pona7- a rasm) esa bir yurishda yuqoridagi uchta ikki
yonl i ponani ngominbpsadb gqga t adsirini

Agar uch yonli giya pon& o @iga parallel harakatlansa-f7rasm), uning
o Zaro perpendikulyar dlgan VOM, AOM, AOV yonlari uchta yassi ikki yonli
ponal ar dek AVY @gr@as palaxsanit saudigor. tubidaWM qirrasi esa
shudgor devoridan ajratsAVM yoni uni ung tomonga surib siljitadigadaradi,
natijada tuprog maydalanadi.

Uburchaklario sib borayotgan bir nechta uch yonli giya ponalarnitdiiming
ustiga kiydirilsa, 8a rasmdagidek silindrik sirtni (chunki= const) hosil giladi.
Bunday korpus bilan gumloq tuproqli yer shudgorlansa, palaxsa yuqoriga
ko tarilayotib, jadal maydalanadi, ammo yetadidariimaydi.



Serildizli, zarrachalario Zaro ba 16 a n g a n jipslaghgam rtuproqli dalani
haydashda palaxsani nafagat maydalash, baldeaish talab gilinadi. Bunday
ishni bajarish uchun-& r a s md a gourchaklari tézrogp gadigan ponalarni
bir-biriga kiydirib, vintsimon sirtni (gelikoidni) yasash va ugirbir bo lagidan
vintsimon korpus qirgib olish mumkin. Bunday korpuslar botgoqli chimli tuprogni

to ligroqg ag darib berish qobiliyatiga egabadi.

8-rasm.Uch yonli ponalardan korpus sirtining hosil bo I&shi:

ai silindrsimon b1 vintsimon.

To ligroq ag darilgan palaxsaning yuza beti pastgaqg@lib, tuprog bilan
ko miladi, natijada chim tez chirindiga aylanadi.

Shunday qilib, uch yonli giya ponaning gaysi burchagi tezramyarishiga
garab, plug korpusiga beriladigailindrsimon [ burchagi tezroop zgartirilsa)
yoki silindroidsimon (U hamdao burchaklari tezrogo zgartirilsa), shuningdek,

vintsimon @ burchagitezroqo zyartirilsa) sirt yasaladi.
57 A Pluglar

Tuprogqga asosiy ishlov beradigan har ganday plug ramasiga



o hatilgan ishchi qismlar, g ddiraklar, ularni turli sharoitda
moslovchi meanizmlar va traktorga ulaydigan qurilmadan tuzilgan.
Plugningishchi gismlariga pichod (9 va 10- rasm), chimgirqa®, asosiy korpus

3 va chuqurlatkich4 kiradi. Pichoq shudgorlanayotgan yerni tik tdikida
maol um chuqurli kda tili b Kigtagainligia As
bo I§gan AVSD (9 1 a rasm) b rdburchagigao Xshagyan tuproq palaxsasiro g
tomonga surib @ @daradi, maydalaydi.

9 - rasm.Plugning texnologik ish jarayoni:

ai chimgirqarsiz;b 1 chimgirgar bilan; 1i pichoq;2i chimgirgar; 3
korpus;41 ustun;57 ag dargich; 671 lemex; 7i tirak taxta;ai shudgorlash

chuqurligi; b1 korpusning gamrov kengligi i palaxsaningengashish burchagi.

Agar yerning ustki gatlami serildiz di8a, asosiy korpus olda



chimgirgar o mnatiladi. U AVSD palaxsaningOSME bo lagini ajratib olib,
shudgor tubiga tashlaydi. Palaxsanimgd joyida qofan S shaklidagi
AVOEMD gismini asosiy korpus shudgor tuan ajratib oladi, ilgari
to rtarilganOSMHEling ustiga @ d@aribtushiradi va uni k ib ketadi.

Yerga plug bilanishlov berishdan asosiy maqgsad tuproq palaxsasini
ag @arishni  ta'minlashdan iboratdir.A) @darish  jarayonida tuproq

maydalanib yumshaydi.

Agrotexnik talablar. Har vyili ekin ekiladigan yerlarni kuzgi
shudgorlashda hamda oqgdqg vyerlarni birlamchi shudgorlashda
chimqirgar (yoki burchakqgirgar) bilan jihozlangan plugdan foydalanish
magsadga muvofiqdir. Shudgorlangan yerni takroriy haydashda hamda
sochilgan @ rigni ko mishda chimgirqarsiz plug ishlatiladi. Serildjpylarda
tuprogni maydalash qiyirbo Iganligi sababli palaxsaniotligroq ag @arib,
kesaklarni maydalashga intilmasdahudgorlash kerak (kesaklar boshga
gurollar yordamida keyinchaliknaydalanadi). Sertosh yerlar saqglagichli
plug bilan haydaladi.

Tuproq eng qulay namlikka (183 %)ega lo Igan agrotexnik muddatlarda,
kamida 20 sm (makkajdri va paxta uchun kamida 36m) chuqurlikda
shudgorlanishi lozim.

Har vyili bir xil chuqurlikda haydash natijasida shudgor tuhlanib
Apl ug t o v oonddi"va &kmsildiziningbrivoj ani shi ga s a
kobsat adi . AT ov on "-Byildabchumurkatkichuldlanuishlow a r
berish talab qgilinadi.

Shudgorlash chuqurligining amaldago zZgarishi agronom tayinlagan
mgdordan N 5 % dan oshmasligi ndhger ak
konstruktiv kengl i gi dmasligiNoziln0S$wuégorthshn ¢
natijasidao @imlik goldiglari va schilgan @ g © @ ko mili shi kerak. Har
bir korpus @ dargan pkxsalardan paydoddadigan @ rgchalar balandligi 5 sm
dan oshmdgyi talab gilinadi. S$wudgorlangan joylarda baland tuproq



uyumlari vao ta keng ochilgang yaklar ko lasligi kerak.

Dala chetida plugli agregatning burilishi uchun haydalmasdan
goldiriigan yo lakchalar k rdalangiga d li chuqurlikda shudgorfashi kerak.
Shudgorlash natijasid@ I6hamlari 210 mm o Igan kesakchalar hosil gilishga
erishish kerakO &chamlari 0,25 mm damaydaroq zarrachalar tuprog eroziyasini
kuchaytirishi sababli, ulaing paydo lo lbshiga yo Ibgo ymaslik kerak.

Pluglar tasnifi. Pluglar o 2ning vazifasi, traktorga ulanishusuli,
konstruksiyasi, korpuslar soni vaonfallangan ishchi tdigiga garab har xil
turlarga  linadi. Plug korpusining korraiksiyasiga garab lemexli, diskli,
chizelsimon, rotatsion va quram&ombinatsiyalashtiriigan) kabi turlarga
bo lmadi. Eng lo @tamgalganlari lemexli pluglardir. Diskli pluglardargaé (o @
gatig va zich) tuprogli dalalarni haydashdaydalaniladi. Rotatsin va
gurama pluglar ekinni ekish va parvarishlash agrotexnit@siblariga garab

ishlatiladi.

Plug turini ekin ekiladigan mintagalardagi sharoitga moslab

tod o6 r i tanl ash muhi mdir.

Lemexli pluglaro » navbatida quyidagilargaddlbnadi:

- oddiy (keng k lamda ishlatiladigan) pluglar. Bu guruhga xaili
haydaladigaryerlarga ishlov berish uchunanigallangan pludar kiradi;

- maxsus pluglar. Bu guruhga changalZbr botqogbop, plantaitgabop,
bog lbop, tokzorbop,o m@nonbop, yarusli, tekis shudgorlallgan va boshga
pluglar kiradi.

Traktorga ulanish usuli doyicha pluglartirkalma, osmava yarim osma
turlarga o ltnadi.

Tirkalma plug traktorga maxsus tirkagich yordamida ulanib, untogldq
og idligini esao Hg idiraklari ko @rib yuradi. Plugni ishchi varansport
holatlariga maxsus mexanizmlari yordamida keltiriladi.

Osma plugtraktorning osish gurilmasigamatiladi, transporholatida uning



to Iy og idigi traktorga, ish jarayonida esa tayargliidiraklarga tushadi. Osma
pluglarni ish va transport holatig&eltirish traktorning osishqurilmasi
mexanizmlari yordamida pariladi. Plugning tayanchy iidiragi shudgorlash
chugurligini o Zgatirish uchun xizmat giladi.

Yarim osmaplug traktorning osislguriimaspa o matilib, plugtransport
holatda  kyanda @ &ligining bir gismi orqag ddirakka tushadi.

Texnologik. jarayonni bajarish usuliolgcha pluglar tuprog uyumiva
jo yaklar hosil giladigan va tekishudgorlaydigan turlarga dblénadi.
Tuprog uyumi va ¢ yaklar hosil gilib shudgorlaydigan plilayga fagat bir
tomonga g daradigan korpuslao rhatiladi. Burlay holda,yerni keyinchalik
tekislash uchun & @ mexnat sarflanadiTekis shudgorlaydigan pluglarga bir
vaqgtningo zida chap vao g tomonga g daradigan korpuslav matiladi. Ularni
navbatmanawat ishlatish hisobiga tuproq palaxsalari doimo bir tomonga

ag dariladi,natijada yer uyum vaoj yaklar hosil o lcnasdan shudgorlanadi.
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10-rasm.Plug ishchi gismlarini joylashtirish sxemasi
1-pichoq; 2chimqirgar;3-korpus;4chuqurlatgich; ashudgorlash chuqurligi; &
chimgirgarning ishlov berish chuqurligi;zachuqurlatkichning ishlov berish

chuqurligi; H-rama balandligi; bk or pusni ng qarorpuy Kken



gamrov kengligining qoplanishi;chimgirgarning gamrov kengligi; $#
chuqurlatkichning gamrov kengligi; 1,t- chimgirgarning pichogp @ va
chugurlatkichning asosiy korpusga nisbatan Ylama Y ralish ko yicha
joylashishi; L,l,,1s-chimgirqgar, pichoq va chuqurlatkichning asosiy korpusga
nisbatan k dalang p @alishtoyi ¢ ha | o y pichay gupchdgiva yerel

orasidagi masofa.

Tekis shudgorlash uchun frontal pluglardan ham foydalamigimkin.

Plugning ishchi qgismlarini bev osi t a tupr oqgaga
pichoql, chimgirgar 2, korpu8, chuqurlatkich4 lar tashkil gilai (10-rasm).

Pichoq korpusning oldida joylashtiriladi vauproq qatlammi
vertikal tekislikda haydalmagan dala tomonidan tayinlangayda
tilib ketadi va shudgor devorining silligoddéi s hi ni tadéminl
orgada joylashtiriigan chimqirgar yoki kowus tuproq palaxsasini uzib
olganida shudgor devoriotekis o Idb golmaydi va energiya sarfi kamroq
bo l&di. Pichogdan foydalarslh, begonao © goldiglari to bqroq
ko miladi, plugning harakati ravonrog Ioladi, tayinlangan
chuqurlikningo Bgaruvchanligi kenayadi.

Chimqirqar serildiz, chim bosgan vyerlarni haydashda
ishlatiladi va korpus bilan picho rhasida joylashtiriladi(10-b rasm).
Chimgirgar asosiy palaxsaning dala chetidah28sm chuqurlikda, korpus
gamrov kengligining 2/3 gismiga ten@ Bagini qirgib olib, shudgr tubiga
tashlab beradi. Natijadgerning ustki gatlami d loqroq ko miladi va
chirindiga aylanadi. Ayrim sharoitlarda maxsus pluglarda chimqirgar
o iiga undan kichikrog dn Igan burchakkesaram ishlatilishi mumkin.

Korpus plugning asosiy ishchi qismidir. @ chuqurlikdagi vab
kenglikdagi palaxsanjerdan ajratib oladva uni 1DA1 5 0 Achalaka burib
ag daradi. Burib g darish natijasida tuprog palaxsadeformatsiyalanib,
maydalanadi, shudgorlangan tomongamasofagasuriladi (9a rasm).

Shudgorlash sifati korpus ishchi sirtiniggometrik shakli va I6hamlariga



bog l@dir.

Rivojlangan davlatlarda har ganday ish bajarishda ish unumi katta
bo Idan mashinalardan foydalanishga tekatahamiyat berilmoqdalsh
unumini oshirish uchun mashinaning gamrov kengligini emas, uning ishchi
tezligini oshirish ma'qul hisoblanadShu sabablirespublikamizda ham
tezkor korpuslaro mnatilgan pluglar keng targalgan, ularni kamida 10
km\soat ishchi tezligida agregatlastata gilinadi.

Plug ramasiga korpuslarnd mhatishda yonmgon korpuslardagi
lemexlar &b kenglikdagi w lakka ikki marta ishlov berib, begona ttarni
kafolatli yo gotadi.

Chugqurlatkich asosiy korpusdan keyin, unga nisbatan chuqurroq
omatiladiva kor pus | eme x i zi c hllibbuzik et ¢
ketadi. O 8imlik ildizining rivojlanishi yaxshilandi, suv almashinuvi

yengillashadi.

6iA. Korpus turl ar |

Ekin ekiladigan tuproq turlari har xil bo Iganligi sababli, ularga
mos usuldaishlov berishni ta'minlash uchun & @ turdagi korpuslar

yaratilgan.

Sifatli shudgorlash uchun har xil turdagi tuproq xossalariga mos
keladigan ishchi sirtga ega ollgan korpus turini @ @® tanlash
kerak.Tuprog turi va holati&k® bo Iganligi sababli,kb ® turdagikorpuslar
ishlailadi. Ular: ag @argichli, ag dargichsiz, o yiq, disksimonva qurama

(kombinatsiyalangan) korpuslardir (lrasm)



11- rasm.Konstruksiyasi bo yicha korpus turlari:
al madaniy;b1 tezkor;di universal;gi o Yiqli; fT ag dargichsiz;ei
qurama;j 1 disksimonk1 panjarasimon tezkoti lemex; 2 ag dargich; 31
ustun;47 tirak taxta: 57 yugorigi lemex6 i pastki lemex; 7 lemex
kengaytirgich8 1 galqon;91 rotor; 107 disk;
117 burchakkesar.

Ag @argichli korpus (11- a,b, d rasmlar) keng targalgarobib, madaniy,
tezkor, universal va vintsimon turlarga linadi. Uning gismlari 12 rasmda
keltirilgan o I, lemex 1, ag dargich4 va tirak taxtasi3 o matiladigan ustur®
dan tashkil topgan. ddagichli korpus tuproq palaxsasini gabarib
maydalash magsadidashlatiladi. Ustunga bikr o ihatilgan lemex va
ag @argich yagona ishcluirtni tashkil qgiladi.

Plug korpusi gamrov kenglidg (9 va 13- rasmlar), shudgorlash chuqugjilia

(12-rasm),lemextgibni ng shwudgor devori g-lmasmgng.



va lemexning shudgor tubiga engashish burci@diamda ishchi sirtininghakli

bilan tavsiflanadi.Oddiy pluglardagi korpusning gamiangligib asosan

30, 35 va 40 sm, maxsus pluglarda 45, 50, 60, 75 hatto 10@ $ishbmumkin.
Qamrov kengligi bibiridan farggiladigan lo @ turdagi korpuslarning ishlab
chiqgarilishiga sababmahalliy tuproq sharoitlari va ekiladigan ekinning
turiga garab, grlarni turli chuqurlikda shudgorlashning talab
gilinishidir. Maksimal haydash chuqurligi korpus gamrov kengligining 79%
dan 0S hma Dl2i1@T an.x by Il kRerak. Aks holda palaxssifatli

ag darilmaydi. Demaka=27 sm chuqurlikda shudgorlaséyinlansap= 1,27

a= 1, 27 A @dan, agae3=380 ssnro I@hi talab gilinsap=1, 27 A ¢

40 sm li korpu matilganplugni ishlatish lozim.

N4

12- rasm Korpusning tuzilishi:
17 lemex;271 lemex tg i 37 tirak taxta; 41 ag dargich; 57

ag dargichning shudgor chet qirqimiéi ag dargich ganoti; 7i

uzaytirgich;81 ag dargichning ustki chet qirgim® 1 ustun;107 ag dargich
ko Kragi; 117 plug ramasi;121 ag dargichning dala cheqirgimi.

Ag dargichli korpus ish sifatini tuproq palaxsasining @arilish
darajasi va maydalanish jadalligi belgilaydi. Ular esa yuwgorigayd
etil gani dek, sirtningofdarishga, va abni
sirtning turiga bg ldgdir. Shu sababli ishchi sirtining turiga qarab,
ag @argichli korpuslassilindrsimon, silirdroidsimon, vintsimoto ladi (13-

rasm).



Agar korpus silindrsimon sirtga (13a rasm) ega ®©I8a, uning
yasovchilari fazoda digao b i paral |l el h a 3,=a%k.,a t |
ularning farqgie®  max- 9 = 0 bo l&di. Shu sababli korpugyadargichining
ganoti buralmagan dlib, tuproq gatlamini yetarli @ damaydi, ammo
yaxshi maydalaydi. Bunday korpuslardan amalda dej@ytialaniimaydi.

Madaniy, universal va ayrim tezkor korpuslar silindroid sirtga
egadirlar (13 b, drasmlar). Silindroid sirtning yasovchisi fad@ gorizontal
tekislikka parallel, ammoo Ziga o 4 noparallel siljiydi. Yasovchi
yugoriga siljishi vaqtidao burchagining qiynati 39 dan 9,,o gachao €ib
boradi. Ularning farqe®  max- 30 0z (8 = -72AAp I&ah) madaniy korpus,
kattarog é&@ = 7 Aoldos al,5")nibver s al korppBs s
35 Mdlbbee =- 6 Adlda, tezkor korpus sirti yasaladi. Vintsimon sirtli
(13- e rasm) korpus boshga turdagi korpuslarga garaganzdaroq o I,
uning & d@argichi yaqqol k fga tashlanadigan daaala buralgan & ladi.
Natijadatuprog palaxsasi vintsimon kous o yflab ko tarilgandao ta kam
maydalanadi, lekin yaxshigadariadi.

Madaniy korpus kamroq buralgan silindroidsimon sirtga egjau
sababli u tuproq palaxsasini qoniqarli darajadg d@arib yaxshi
maydalaydi. Ulardan doimo ishlov berib kelinayotgan dalalarni
shudgorl ashda foydal angan maodqul dir

Korpus uch xil tekkda ishlatish uchun tayyorlanadi: 7 km/soat
gacha, M km/soat va 942 km/soatgacha. Agar korpus tavsiya etilgan
tezlikdagina ishlatilsa u tuproq qgdeamini qoniqarli & @arib
tashlaydi.Tezlik migdori plugning pasrtida lo &atilgan lo ladi.



13- rasm.Ishchi sirtining tuzilishi bo yicha korpus turlari:
at silindrsimon;b 1 silindroidsimoni madaniy;d 1

silindroidsimoni universal:ei vintsimon:fi konussimon

Universal korpus. Ko groq buralgan silindroidsimon sirtga ega
bo lth, tuprogni yaxshi g @daradi, ammo kamroqg maydalaydi. Bunday
korpus changalzor botgogbop pluglarga, bazan oddiy pluglargam
go wilib, serildiz va o big yerlarni shudgorlashda
ishlatiladi.

Ag dargichsiz korpus(11- d rasm). Qug @qchilik, tupray iGshamol va
suv eroziyasyga uchrash ehtimoli bor joylarda ishlatiladi. Urargexi 1
kesib olgan palaxsa kengaytirgich gacha Ik tarilib, uning ustidan orga
tomonga siljibo tadi va shudgor tubiga tushadi. Yuqoriga tarilib, oshib
tushish va shudgor tubiga zarb bilan urilish jaatida tuproq gatlami deyarli
aralashmasdan birmuncha maydaldinaAng i@ deyarli salanib goladi.
To iq 8 ustunni eyilib ketshidan saglaydi.

Tezkor korpus (11 krasn) 10-12 km/soat tezlikda ishlatilgandagina
texndogik jarayon yaxshiroqg bajariladi. Bunday korpusnirgg@argichdan
irg illayotgan tuproq 380 sm uzoglikdagi yerga otilib borilyoyilib
tushadi, zarb bilan yerga urilishi hisobiga kesaklar maagmdi.
Natijada shudgor yuzasi tekisrogp Bdi. Agar tezkor kgo u s me Oy O



kamroq tezlikda (8 km/soat) ishlatilsa, uning rtogni irg ifish tezligi va
deformatsiyalashi kamayib, shudgor siffpomonlashadi.

Tezkor korpusning shudgor chet qgirqgimg @arilgan tuprogga
tegmasligi uchun u egri chizig shaklida yasaladi. Tezkor korpukr&gi
tezroqg eyilishi sababli, unialmashtiriladigan gilinadi. Buday
korpusning tirak taxtasi balandroag l@ddi. Agar tirak taxtgpastroq b I8a,
katta kuch tadsi ropgohagbothlkargusoimg rdvew o r
harakati ni taomi nl amayd.i

O @iq korpus (11 - erasm). Unumdotuprog gatlami yupqa joyldma,
uning pastki gatlamini har vyili oxozlab @ $himcha
yumshatish hisobiga, unumdor gatlam qalinligini oshirish
magsadida ishl@adi.

O giqg korpus ikkita pastki6 va yugorigi 5 lemexlarga egadir.
Lemexlar orasidagio yig joydan pastki lemex qirgib, birmuncha
yuqoriga ko targan chirindisiz gatlam gisman yumshatilib, orga
tomonga @ darilmasdano tadi. Ustki lemex girgib olgan chirindiga
boy gatlam esa uning ustigg@ ar gi ch t adsirida ac

Qurama (kombinatsiyalashtiriigan) korpus (11- g rasm). @ i6, zich
tuproqli yerlarni kuchli maydalab haydash uchuo ipallangan. Bumay
korpusga qisqartiriigan gadargich 12 o mnatiladi. Agdargichning kesib
olingan joyiga konussimon rotd go yilgan. Traktorning quvvat olish vali
orgali majburan 30®00 ayl/min tezlik bilan aylantiriladigan rotor sirtiga
o mhatilgan parrak 13 gisqgartiriigan @ d@dargichdan tushayotgan tuproq
palaxsasini shidatli maydalab, shudgor tubiga @arib tashlaydi. Bunday
korpus bilan haydalgan yer tupgid o & mayin, yuzasi esa tekis
bo Iadi, hatto ekin ekishdan bdin qo shimcha ishlov berish
talab qilinmaydi.

Disksimon korpus (11 -h rasm). Serildiz, 96 va qattiq tupoqli
yerlarni hamda namligi yuqori & kyan sholipoyalarni haydastchun

mo jallangan. Korpu dgiga erkin aylanadigan sferik dislO o mhatilgan.O &ir



charxlangan g 10 i di sk shudgor t ubdrgaa itsahx ngian a

45A " huj u ostidadmmatiladih a g i

25-35 sm gacha botirilgan disk agregat bilan birgalikdarilgmma,
tuprogning gar s hinma lgprakatda & Kdi. Qirgib a
olingan tuproq palaxsasini u yon tomoniga surib, mhincha lo tarib,
shudgor tubiga g darib tashlaydi, deyarli maydamaydi. Uningtig icoddiy
lemex tgidan uzun b ldanligi sababli, tezda o Wmaslashib golmaydi.
Bunday korpus shudgor tubini zicmea y d i , Apl ug t ov
gilmaydi. Yirik kesaklar orasiochiq o Iganligi sabablishudgor tezroq

quriydi. Diametri 70 smd I§gan sferik diskning gamrov kengligi 30 sm ga etadi.

77 A Korpus gismlari

Korpus lemex, @ dargich,tirak taxta va ustundan tashkil topgan.

Lemex (14rasm) tuprog palaxsasini tagidan kesyerdanajratadi, biroz
ko tarib, uni @ dargichga uzatadi. Ish jarayonida zichlangan tuproq lemex sirti
bo ylab katta bosim bilan siljito tishi natijasida uning ¢j idtez eyilib, o thhas va
ensiz o ld goladi. O tmas lemex plugning sudrashgarshiligi keskin (30%
gacha) oshib ketishi mumkin. Shu sababli uni gizdirib, orga tomonidagiido
metall zahirasi (magazin) kb bilan urilib, tg fomonga siljitiladi, natijada uning
holatining dastlabki kengligi tiklanadi. Tiklangaryt&25>-35° ostida galinligi 1,0
mm ga kelguncha charxlanadi, lemex magazinidagi metall zahigag #-5
marotaba cb zb tiklashga yetadi.

Lemexlari o tihas o llb qolgan plugning nafagat sudrashga garshiligi
ortadi, balki uning tayinlanganchuqurlikka botishi qgiyinlashib, ravon
harakatl ani shi tadminl anmaydi

Lemexyeyilishga bardosh beradigan maxsasig@dan tayyorlanadi. Undan
tashqgari, lemexlarrd 30 zidano t&irlanadigan qgilib ham yasash mumkin. Bunday
holda lemex tjiding tagiga eyilishga chidamli maxsus qotishma (masalan,
sormayt) 1,5 mm galinlikda payvandlanadi {d4asm) yoki u ikki gatlamli

-
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po latdan yasaladi. Ish jarayonida bunday lemexiding ustki yumshogroq
gatlami tezrog eyilib, pastko t&ir gatlamini oclib berishi natijasida ¢ ding

o t&irligi doimo tiklanib turadi. Oddiy lemexga nisbatan qotishma payvandlangan
lemex 1012, ikki gatlamli @ latdan yasalgani esa 2B marta uzoqroq xizmat
giladi.

Lemex shakli shudgorlanadigan tuproq turiga moslaaitlanadi. Tuproq
turlari ko @ bo Iganligi sababli, lemex ham har xil shaklga egatlapetsiyasimon,
iskanasimon, uchburchaksimon, almashtiriladigan tumshugi boshgalarga
bo linadi.

Trapetsiyasimon lemex4-a rasm) juda sodda tuzilganolio, uni
tayyorlash va taomirlash arzondir, (¢
Shu sababli ularga engil tuprogierlarga ishlov berishdaodéaniladi.

Iskanasimon lemexnin@.4-b rasm) iskanaga xshash cb ziq tumshyg i6
pastga 10 mmva yon tomonga 5 mm egilganol@adi. bunday lemex
trapetsiyasimon lemexga nisbatan gimmatroq, ammo uzoqroq chidaydi va gattic

tuprogga yengilroq botadi. Iskanasimon lemexli plug ravonroq harakatlanadi.

14-rasm.Lemexlar:

a’i trapetsiyasimon; b iskanasimon; d uchburchaksimon; & o 30 zidan
o tirlanadigan; 1i tumshuq; 2 magazin; 3 ganot; 41 tig ;61 gotishma

gatlami.



Uchburchaksimon lemexl4-d rasm) maxsus pluglarda, kartoshka va
kanal kovlagichlarda ishlatiladi, chunki u tuproqgaggcr o g bosi m bi |
og 0 sharoitda ishni bajarishga godirdir.

Almashtiriladigan tumshugli lemexning gqozigsimon tumshy i0
yeyilganda, uni oldomonga surib chiqaribagyladi. Ayrim hollardayeyilgan uchi
o @girilib quyiladigan ikki uchli tish o mhatilgan o ladi. Bunday tishning
ishlayotgan uchi yeyilib, dastlabki uzunligiga nisbatan 300 mm ga qgisgargandagine
o @girib qo yiladi yoki old tomonga suriladi. Bunday lemexlarg @ tuproq
sharoitida ishlatiladi.

Ag darigich lemex orqalio tgan tuprog palaxsasini haydalmagan yerdan
uzib oladi (agar pichoq matilmagan b l6a), uni lo tarayotib yon tomonga surib
siljitadi, maydalaydi va @daradi. Siljiyotgan palaxsadagi abraziv zarrachalar
tadsigbadgi ah tez vyeyil adi va tuproqgn
sinishi ham mumkin. Uning yuzasidan yeyilishga, ganotini egilishga bardosh
beradigan gilish maqsadid ay dargich ikki yoki uch gatlamli maxsusopatdan
tayyorlanadi. A dargichning ishchi sirtini -2 mm chuqurlikka sementatsiya qilib,
uning yeyilishga garshiligi oshiriladi. Bundag dargichning ishchi sirti abraziv
yeyilishga,o da va tupoqga tegmaydigan sirtidagi yumshoq gatlamlar egilishga
chidamli o l&di. Ko gincha @ dargichning bk Kragi tezroq yeyilishi sababli, u
almashtiriladigan qilib tayyorlanadi. gAdargichning yuzasi dylab siljiyotgan
tuprogning ishqgalanish kuchini kamaytirish maqgsadida,o & mayin qilib
jilvirlanadi. Plugni saglashgaog@ganda bunday sirt korroziyaga uchrajadir-
budur o ld golmasligi uchun maxsus moy bilan goplanadi. Aks holda ishlatish
vagtida zanglalyg &dir-budur o I§gan joyga tuproq yopishib goladi va siljiyotgan
palaxsa tuprogdoy | ab sirpanadi . Maol umki |, t uj
koeffitsienti tuprogning p lat bo yicha ishqalanish koeffitsientidan 1158 marta
katta o Iganligi sababli plugning sudrashga qgarshilik kuchi ortadi.

Lemex va g dargich ustunga, boshi korpus yuzasidaro rdib
chigmaydigan qilib, maxsus boltlar bilan mahkamlanadg @rgich yuzasi

lemexga nisbatandktarilib golmasligikerak.



Tirak taxta (157 rasm) shudgor devoriga tiralib, sirpanib harakatlanadi,
agdbari |l ayotgan tuproq palaxsasining (¢
burilib ketmasligi uchun suyanchiqolid, uning b @ yunalishda bargaror
harakatl ani shamii ,t ad®miakl| dywkit.a ¥hudgo
yon tomonidan tushadigan bosim kuchygin g a d i . Bosim kuchi
shudgor devoriga & botib, korpusning yonboshlab yurishiga Igqo ymasligi
uchun uing tayanch maydoni yetarli odshi kerak. Shu sababli tezkor,
changalzor, botgogbop, plantatsiyabop plug korpuslariga uzunroq hamda
balandroq tirak taxtao matiladi. Korpuslarni bir biriga yaqginroqo ratib,
plugning umumiy uzunligini kamalish maqgsadida, ayrim vagtda, oldingi
korpuslarga gisqartirilgan, orgadagi korpusga esa uzunroq va balandroq tirak taxt

o ratiladi.

15 rasm.Tirak taxtalar:
a’i to b burchakli; bi kengaytirgichlic 8 tirak taxtani shudgor
devoriga nisbatam mnatilishi; 1 7 taxta; 21 kengaytirgich;31 kergich.
Oxirgi korpus tirak taxtasigadkgroq bosim tushishi natijasida u tez yeyiladi, shu
sabali u yerdagi tirak taxtaga ishgalanishga chidamli materialdan tayyorlangan,
almashtiriladigan tovoo ratiladi.
Tirak taxtaning uchiyeyilganida 180 ga o @irib qo yiladi. Tirak taxtani

shudgor devoriga nistan 2-3° ga buribo matiladi.



Tirak taxtada hosil d@léddigan qarshilik kuchi plugni sudrashga
garshiligining qgariyb 20% ini tashkil etaddunday katta garshilikni kamaytirish
uchun tirak taxtaning ishchi sirtiga aylanuvclipditak o rhatilishi ham mumkin.

Korpus ustuni (16-rasm) plugning ishchi qgismi hisoblanmasa ham,
shudgor si f at iog&tadb Udtum ehakli vadéhamlardbptugning k
ish sharoitiga moslanib gabul gilinadi va sifatliocfan yoki m latdan quyiladi,
ayrim vaqtda shtampovkalanib, payvandlanadi. Agar plugning ramasi yalssi, b
korpuslarc b al and e, a g a guyigadukilganidop ad i Iclparsit e
o rmatiladi. Wstun pastki gismining shakli gadargich, lemex va tirak taxtani
o matishga moslangan egarsimonsbmajga o Xshab ketadi. Ayrim pluglarda
korpuslar turini almashtiriladigan gilinadi.

Quvursimon ustunlao mhatilgan plugda esa korpusni ustuni bilan ramaga
nisbatan burib harakatoydalishiga nisbatamy burchaginio Zgartirish mumkin.
Natijada uning gamrov kengligini birmunchao zZpartirish imkoni tugladi

( l,emkere o titarma pluglari).

0000

16- rasm.Korpus ustunlari:
a’l quyma;bi boshmoglidi L simon;evafi ko mdalang kesimidumaloqg va

to dburchak ko I§an ustunlar.

81 A Plug pichoglari

Plug pichg ibhaydashda hosil doladigan shudgor devorini tik va tekis
bo Ishinit a 6 mi ndsaidahishlatieadi. Haydalayotgan yer serildzléa, plug



Kor pusi tadbsirida shudgor devoridagi
ketishga kamroq kuch sarflanishi sababli, har bir korpus oldiga, har yili ekin
ekiladigan vyerleni shudgorlashda esa fagat orqadagi korpus oldiga pichoq
o matish magsadga muvofigdir. Pichoqg shudgor devorini sillig kesib ketsa,
shudgor tubiga kamroq tuproq I6ladi. Plugo t§anidan keyin, shudgor tubining
toza o I&shi muhimdir.

Pluglarga o mnatiladigan pichoglarningdisksimon, chogisimon va yassi
turlari bo l&di.

Disksimon pichoq(21-a rasm) oddiy va ayrim maxsus pluglarda ishlatiladi.
Di sksi mon pichogning gal inligi uni n
ishlov berishdagi maksial chuqurlikning 6670 % ini tashkil etishi kerak.
Disksimon pichogning ¢ iGkki tomonidan 15-20° etib charxlanadi.

Disksimon pichogl ayri 2 ga o riatilgan o gda erkin aylandi. Ayri esa
tirsakli ustun4 o mhatilgan va ustun tirsaginingurilishi hisobiga, diskni asosiy
korpusning dala chet girgimiga yaginlashtirish yoki uzoglashtirish mumkin. Ayrim
tirsakka nisbatan gorizontal tekislikda 415’ ga erkin burilishi mumkin. Shu
sababli disk plug harakat oygalishining o Zgarishiga mosinib, burilish

imkoniyatiga ega @ ladi.

17-rasm.Plug pichoglari:

a’i disksimonjp 1 chopqgisimongdi yassi, tayanch chanib; 1 7 disk; 21
ayri; 371 tojsimon gaykad i o @ 51 gisgich;671 chopgisimon pichoqgiid 70
pichoq yuzasi8 i dastak;91 yassi pichoq;Ll071 sirpang idh; 117 tayanch.



Korpusga nisbatan disksimon pichogni baland, past, hamdam yeoki
uzaoglashtirib o matish mumkin. Disk gupchagi bilayer yuzasi orasida-2 sm
oralig goldirib o rinatiladi. Disko @ esa chimgirgar lemexi tumsudustida, agar
chimgirgar o matiimagan b Iéa, asosiy korpus lemexi tumghiding ustida
joylashtiriladi. Ayim vaqgtda tig burmalangan disklardan ham foydalaniladi

Chopgisimon pichoq (17-b rasm) plantatsiyabom rdnonbop, changalzer
botgqogbop kabi maxsus pluglarda ishlatiladi, chunkigy@n ildizlarni disksimon
pichog kesa olmasdanp Karilib ketishi mumkin. Bunday joylarda chopgisimon
pichog yaxshi natija &mgatadi: tuprog va mayda ildizlarni kesib ketsa,
yug @nlarini turtib yer yuzasiga chiqarib ketadi. Sertosh yerlarda ham chopgisimon
pichoq yaxshiroq ishlaydi.

Chopgisimon pichod ning dastasi plug ramasiga bikr mahkamlanadj,di
6 esa 1815’ ostida 0,5 mm qalinlikkacha charxlanadi. Uning uchi asosiy korpus
lemex tumshg iga nisbatan @ sm balandrog va ilgarilatib, gtibesa shudgor
tubiga nisbatan P075° ostida giyao matiladi. Bunday pichoq asosiy korpusning
dala chet girgimiga nisbatan haydalmagan tomongd @,5m surilgo wladi.

Yassi pichoq 9 (17-b rasm) ikkita sirpag i6h chamg i610 bilan jihozlanadi
va botqogli hamda changalzor yerlarni haydaydigan pluglaog@lgishlatiladi.
Sirparg ioh chamg ibchangal shoxlariniyerga bosib turib, ularni pichoq kesib
ketishiga yordam beradi.agsi pichoq fj ibharakat p malishiganisbatan 3%40°

engashtiribo atiladi.

97 A Chimgirgar va burchakkesar

Chimgirgar shaklan asosiy korpusgaxshagan ishchi gismdir, u ustunga
o matilgan kichik lemex vagdargichdan tuzilgan. Tuproq gatlamirg darishda
xalagit gilmasligi uchun unga tirak taxtadatiimaydi.

Chimgirgar (10-rasm)har bir korpus oldiga rhatiladi vaasosarnbegona
o ttarni yo @otismi kuchaytirishuchun ishlatiladi. Chimgirgar bilan jihozlangan

plugning asosiy korpuslari katta chuqurlikda ham tuproq palaxsasiiroq



ag dara oladi, natijada shudgor sifati yaxshilanddia vazifasini sifatli bajarish
uchun chimgirqgar asosiy korpus olayatgtuproq palaxsasining serildio l§an
yuza gatlam b lagini girqib olib, shudgor tubigatldy to ritarib tashlashi lozim.

Bu tuprogningbo lagi shudgor tubining eng chuqur va ochig gismigadi
sig i6hi kerak. Shu sababli chimgirgarning gamrov kengbgialbatta asosiy
korpus gamrov kengligh dan kichikroq lo Iéshi lozim. Ko dinchab, = 2/3 bgabul
gilinadi.

Asosiy korpus g dargan palaxsalarning Huiriga tekkan chegaralaridan
begoneo ttar ko Karib chigmasligi uchun u yerga tushadigan ildizlarni chimgirgar
asosiy korpusdan oldin kesib olishi kerak. Shu sababli chimgirgar asosiy
korpusning ol diga, yaodni haydal magg an
tomonga g daradigan bdsa, uning chap tomonigad mnatiladi. Chimgirgar
begonaoto!l ar il di zl ari ni asosiy gismi | o)
sharoitga garah;=8-12 sm chuqurlikda kesib olishi kerak. Bedapoya haydalganda
esa chimgqirgar beda ildizlaridagi dzdugunaklarni kesib ketadigan chuqurlikda
(a;=7-10sm) o mhatiladi. Lekin a;>12sm o I8a, shudgor tubiga otmtarilib
tashlangan serildiz qgatlamning ustino lé@g ko mish uchun asosiy korpus
tashlayotgan tuprog miqgdori yetmasdan qolib, yomonoilishi mumkin. Agar
a;>8sm o 16a, chimgirgar lemexi eng serildiz sathida harakatlanib, ildizlarfigt
kesib ololmasdan, tuprogni uyumlab surib yuradi, plugning sudrashga garshiligi
ortib ketadi.

Chimgirgarni korpusga nisbatan ilgarilatib atish masofasit katta
ahamiyatga ega. Agarme 6 y o r | da@léa, chimagtrgarag depayotgan tuproq
uning oldidagi korpusga tegib,a#allangan joyga tushmaydi, texnologik jarayon
buziladi. Agart me 6 y or i @ Ba) chimgirgatga uning orga@lagi korpus
ag darayotgan qatlam tegib, tigilib goladi. Shu sababli amaldai asosiy
korpusning gamrov kenglidi ga teng qilib q yiladi.

Chimgirgarning dala chet qirgimi asosiy korpusning dala chet girgimiga
nisbatan haydalmagan yer tomoriga 0,51,5 sm ga surib @yladi. Aks holda
chimgirgar hosil gilgan shudgor devorini orqadagi asosiy korpus sidirib buzishi,



uning qgarshiligi lo @ayishi mumkin.

Dalaga @ rig sochilgandan keyin shudgorlash talab gilinsa, begotfari
bo Itnaganyerlarni haydashda chimgirgar ishlatiimaydi.

Burchakkesar (11 7h rasm) ham chimgirgarga xshab korpus bilan
ag darilgan tuproq palaxsalarini Hoiriga tekkan chegaralaridan begooafar
o gib chigishini oldini oladi. U ham har bir korpus oldigabatiladi va asosiy
korpus o ylab ko tarila boshlagan tuproq palaxsasining haydalmagan dala
tomonidagi ustki serildiz joyina~=6-8 sm chuqurlikda uchburchak shaklda kesib
olib, shudgor tubiga tashlaydi. Uni asosiy korpusdarib maydalaganuprog
to Iy ko mdib ketadi. Burchakkesarning ishi ham tuproq palaxsasinitoq
ag darish imkonini beradi, ammo uning dagirgarga nisbatan samarasi
kamragdir.

Uning kichkina @ d@argichill bevosita asosiy korpug aargichining ustiga
mahkamlanadi. Burchakkesarmatilganda asosiy korpuslar ogaldi kamaytirish
hisobiga plugning umumiy uzunligini gisqgartirib, uning ixchamligini oshirish

mumkin.

107 A Plugning yordamchi gismlari

Plugning yordamchi gismlarrama, g ifiraklar, tirkagich yoki osgich,
ramani lo tarib-tushirish mexanizmlar va saglagichdan iboratdir.

Plug ramasiga hamma ishchi va yordamchi gismlar hamda mexanizmlar
o matiladi. Konstruksiyasi ®yicha rama yassi, ilgakliva qurama turlarga
bo lnadi.

llgakli rama gryadilining oxirgi uchi quyi tomonga bukilgao I , maxsus
pluglarda ishlatiladi va past ustunli korpuslapnimatishga ro Iallangan.

Yassi rama b léklari bir tekislikda joylashgan dold , plug gismlarini
o ratishga qulaydir. ¥si rama b léklardanyig i@adi yoki yaxlit payvandlangan
bo ladi. Rama bittadan korpusratiladigan gryadillar va ularmi Zaro birlashtirib

turuvchi bikrlik to ginidan iborat yokp t& baquvvat quvursimorm ndanbo Iéshi



mumkin. Ko @ korpusli plug ramasidan oxirgi korpuslarni yechib olib, uning
gamrov kengligini kamaytirish imkonickzda tutilgan b ladi.

Plug g i@iraklari bajaradigan ishi dyicha bir nechta turga ddinadi.
Osma pluglarga bir yoki ikki tayancly iiraklari o mnatilib, ular plugning
transport holatida yerga tegmaydi, shudgorlash vaqtida esa dala yuzasiga tayani
korpusl arning chuqurlashib ketishini
chuqurl i gini t a 6 mig wiraklgridransporiTholatidaadala yuzadi u
bo ylab harakatlanib, pluggidigini to lig ko tarib yuradi. Ishchi holakaesa turli
balandlikda joylashib, plug ramasini gorizontal holatda, korpuslarni tayinlangan
chuqurlikda ushlab yuradi.

Yarim osma plugningo rbasiga o ratilgan tayanchg ifiragi haydash
chuqurligini sozlash uchun xizmat giladi. Orgasidggiirak shudgorlash vaqtida
orgadagi korpuslarning tayinlangan chuqurlikda ushlab transport holatida plug
og idigining bir gismini ko tarib yuradi.

Pluglarga metalldan yasalgan qatti@ giidli yoki pnevmatik shina
kiydirilgan g iiraklar o rmatiladi. Qattiq © giali g i@irakka nisbatan pnevmatik
shinali g iirakning sudrashga qarshiligi Z8 % gacha kamrogodadi, ularga
nam tuproq kamroq yopishadi. Shu sababli tezkor pluglamgiricha kichik
bosimli pnevmatik shinaly i@iraklar o rinatiladi.

Tirkagich (18-a rasm) tirkalma plugni traktorga ulash uchun xizmat qiladi.
Plug ramasining pasaytirgiclei dagi teshiklar b ylab joyni o Zgartirish hisobiga
tirkagich tortqisi 8 ning qiyaligi o Zgartirilib, plugning ravonh ar ak at i ,

hamma korpuslarning tayinlangan chuqgt



',
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18-rasm.Plug tirkagichlari:
ai oddiy; bi sektorli; d sektorli tirkagich yordamida plugni traktorga
ulab ishlatish; 1,10 sirg &li; 2 7 ko dalang planka; 3 kergich; 41 saglagich
bolti; 571 shtift; 67 rama pasaytirgich; 7 sharnir; 8- bo ylama tortqi; 9i sektor.

Tirkagichni rama pasaytirgichiningokddalang plankas dagi tegishli
teshiklargao matib, plugning yon tomonga burilmasdan, sodrayotgan traktor
yomal i shiga parall el harakat!l ani shi t

Osgich (19rasm) osma plugni traktorning osish moslamasiga ulash
vositasidir. Osgich plug ramasiga nisbatao rklalang ¥y malishda surilishi
gisobiga g ifWliraklar oralg idturlicha ko I§an traktorlarga plugniot@® ulash
imkonini beradi. Traktor osish moslamasining pastki tortgilari osgichning pastki
barmoglari2 ga, markaziy tortqisi esa ustdf ning yuqorigi teshigi 4,5 yoki2 ga
ulanadi. @ idva o ta zich tuprogli yerni yarim osma plug bilan haydashda birinchi
hamda oxirgi korpuslar bir xil clBuqu
ning uzunligini o Zgartirib, plugning orgag iflaragiga tushadigan bosim
o Zpartiriladi.

Avtomatik ulagich (19-a rasm) ning g if gismi 1 plugning ramasiga
o rhatiladi, ulagichning ramasB esa traktorni osish moslamasiga oldindan

biriktiriigan bo ladi. G dof gismi qutisimon uchburchak shakliga ega. Plugni



traktorga ulash uchun traktorchiga yordamchi talab qgilinmaydi, chunki traktorni
orga tomoniga ulagich ramasigii@f ichiga kiritish kifoya, shunda qulfning tili

g ifofdagi teshikka kirib qgoladi. Plugni traktordan ajratish uchun riché&ag
yordamidaqulf tilini joyidan chiqarish kerak.

19-rasm.Osgichlar.

a’i avtomatik osgich; I yarim osma plug osgichi; L qulf; 27 barmoq; 3
I avtoosgich ramasi; 4,b markaziy tortqini ulaydigan dumalog vaaiinchoq
teshiklar; 671 richag; 77 plug to gini; 81 bosqich; 9 shtok; 10i ustun; 11

ko ridalang © €in; 127 markaziy tortgi ulanadigan teshik.

Plug saglagichlari ish jarayonida biron ag€igga uchragan korpusni
shikastlanishdan saglaydi.

Har ganday mashinaga saglagicb matilib, uning gismlarini nozikroq,
yupgaroq etib tayyorl ash, yaodni ma s h
kamaytirish bilan foydali ish koeffitsiyentini oshirish mumkin.

Saglagichlar yakka (individual) korpusni yoki korpuslar guruhini saglash
uchun @ yladi. O@a navbatida individual saglagichninghtiftli, prujinali,
gidropnevmatikurlari bor.



20- rasm.Individual saglagachlar:

a1 shtiftli; b 7 prujinali; di gidropnevmatik; 1i korpus;2 i ustun;3 1
rama; 41 shtift; 57 bolt; 61 prujina; 77 ikki yelkali richag;81 sharnir; 91 rolik
tushadigaro yiq; 107 o @117 to siq; 1271 gidrosilindr; 137 moy; 147 porshen;
157 azot quyish shtutsert6i pnevmogidroakkumulyator; 1i7 manometr;18 i

ventil.

Plugga individual shtiftli saglagich (20-a rasm)o ratilganda, korpusning
ustuni ikki ko lékli bo l&di. Uning ustki kronshteyni ramaga bikr mahkamlanadi.
Ustunning pastki gismiga korpwsiatilib, u kronshteyngaoy@ @n bolt5 hamda
yumshoq va ingichkaroq shtift (boH)bilan gotiriladi. Ishlayotgan korpus &iqga
uchrasa, shtifd girgiladi, bolt 5 atrofida korpus & tarilib, to €iq ustidan oshib
o tadi. S rgra yangi shtifo matilib, korpus dastlabki holatigeeltiriladi. Bunday
saglagich sodda va arzondir, ammo shtiftni girgib, saqglagichni ishga tushiradigan
kuch miqdorini o Zgartirib o ldnaydi. Shitiftli saglagichlar kultivator, chizel va
boshga mashinalarga hanatiladi.

Individual prujinali saglagich (20-b rasm) o atilgan korpus ustuni
ham ikki ko lakdan iborat: ustunning qgisnai @ 10 atrofida burilish imkoniyatiga

ega. Ikki elkali richag 7 kronshteyngasharnir 8 yordamida o ratiladi.



Ishlayotgan korpusot€igga uchragada, ustunning quyi gismd @ 10 atrofida
burilib, prujina6 ning garshiligini engib, rolikl9 ni o wiq 9dan turtib
chiqgaradi. Korpus b sigdan o tganidan e g, prujina6 t adési r ilf a
korpusni dastlabki holatiga gaytaradi. Bunda mehnati talab
gilinmaydi, prujina tarangliginio Zgartirib, saqlagichni ishgaushiradigan
kuch miqdorinio Zgartirish imkoniyati lo ladi.

Gidropnevmatik saglagich (20-d rasm) pnevmogidrakkumulyator 16
ichidagi suzuvchan porsheh4, gidrotsilindr 12 lardan ib@at. Suzuvchan
porshenning ustki gismigaogyilgan azot gazi pastkgismdagi moyning
bosi mi tadsirida s niaganomelrl7 koudatadi. iKerak Mo
vaqtda ventil1l8 ni ochib, traktorgidrosistemasidagi moyni magistralga Kiritib,
uning bosimio Zpatiriladi.

Yengil va o rba tuprogli yerni haydashda moy bosimi96MPa, @ id
tuprogda 911 MPa migdorida o mhatiladi. Akkumulyatorning ichiga
go shimcha gaz shtutsdrs orqali kiritiladi va kerak lo I8a, chiqariladi.

Agar korpus ¢ sigga uchrasa, u plug ramasidagi sha8matrafida burilib,
yugoriga lo tarila boshlaydi. Gidrosilindrl2 ning porsheni moyni siqib,
naycha orgali pnevmoakkumulyatorga yulstirdJ yerdagi porshen gazni siqib,
birmuncha yuqgoriga siljiydi. To gigdan o t@an korpus sigilgan gazning
kengayishi va porshennipastga siljitishi hisobiga ish
holatiga gaytadi.

Guruh saglagichi tirkalma mashinalarga, shu jumladaplugning
tirkagichigao mnatiladi (18- arasm). Ularshtiftli va prujinaliturlarga o linadi.

Shtiftli guruh saglagichi (21 a rasm) tirkagichning uchida, traktorga
ulaydigan sig @siga ulangan plankh va uning ikki siqilib qotirilgan tirkagach
plankalari 2 va 3 lardan tashkil topgan. Pl&alarning o rbasidagi umumiy
teshikka shtift5 tigilgan. Chetki teshiklarga4 boltlar o tkazilib, gaykalari
tortilgan. Ammo plakadagi bolt uchun ochilgaa ¥iq teshikning bir tomoni
ochiq qilinganligi sababli, planka sidirilib chiqgib ketishi mumkin. Xuddi

shundayo ¥iq, bir tomoni ochiq teshiklar chetki planRdardaham yasalgan.



21-rasm.Guruh saglagichlari:

a’i shtiftli; b1 prujinali; 1,2va 31 plankalar; 47 bolt; 61 ilmoq; 71
mufta; 81 tortqi; 971 vint; 107 prujina; 117 traktor sirg d@si; 127 ilgak; 137 bolt.

Agar pl ugning qgarshiligi Mel&ift or i
5 ni kesib, plankalar2 va 3 bilan ishgalanish kuchini yengib4 bolt bilan
birgalikda ilgarilab ketadi. @etki plankalar esa bolt3 bilan tirkegichda qolib
ketadi. Plugad xiab goladi.

Sagqglagichni ishchi holatiga gaytarish uchun boltlar
bo ®$hatilib, plankalar ilgaridagidek y ibadi, yangi shtift goqiladi.
Bundaysaglagicho ta sodda va arzon, ammo uni har safay @h kerak va
ishga tusiradigan kuch migdori rostlanmaydi.

Prujinali guruh satpgichi (2tb rasm) plug tirkagichiningtraktorga
ulanadigan uchida joylashadi. Tirkagich tortqi8i ning pastgabukilgan
bo mig idagi teshikdan vinto tkazilgan. Vint gakasi bilan lo g orasida
prujina 10 sigib ¢ yilgan.Vint 9 ning uchidagiB sharniriga ilgakl2 kiydirilgan.
llgakning ikkinchi A uchi tirkagichdagi mufta7 ga kirib turadi. Plugning
gar shil i gi meoyori dan @a&shlil prujikaelD s a
ni siqib, ilgarilab ketadi.U bilan birga ilgakningd uchi mufti 7 dan
chiqgib  ketsa, ilgak V sharniri atrofida oldinga arab
buriladi.Traktorning sig @&si 11 ilgakdan chiqib letadi.Natijada plug
joyida qolib, traktor ilgarilab ketadi.

Keyin vint 9 ning gaykasini b ®hatib, ilgak joyiga qaytarilib



o hatiladi. Bunday saglagich tez ishga qgaytariladi.Agar plugning
korpuslar soni o Zgartirilgan o I8a, unda prujinaning gilish kuchini

o Zgartirib, saglagichning ishga tushish kuchini hamstiesming iloji bo ladi.

117 A . Pl ug kor pusi nignbgrishtjasagonioq p a

Ishlatilayotgan pluglarning aksariyati tuproqrg darib yerni shudgorlaydi.
Shu sababli bu jarayon asosmi@anish magsadga mafigdir.

Chimgirgarsiz ishlayotgan korpus, yerdano kdalang kesimi
haydash chuqurligia ga teng o l@an AB korpusning gamrov kengligh
ga teng (22 a rasm). AD uzunlikdagi © dburchak lk rnishidagi ABCD
pal axsasini aj r at i ABCDhopalaxdaD girraki atropidaG  t
girrasi shudgor tubiga tushganicha aylanib, AlB'C'D® holatini egallaydi.
Ammo korpus gdar gi ¢ hi ntugaglmagandig isabiabli va eng
muhimi A'B'C'D' holatiga kelgunicha olgan kinetik energiyadia sirida,
palaxsa harakatini davom ettiradi. &ndi C; girrasi atrofida burilib,
undan ilgari g @arilganA,B,C,D, palaxsasi ustiga tegilmtétab, A;B,C,D;
holatini egallaydi. A,B,C,D, ga zarb bilan urilgan palaxsa maydalanadi,
yumshatiladi. Tadgigotlar shuni k &atadiki, B; shudgorlanmagan dala sathi
BC ning davomida joylashadi. Demak, shudgorlanga&n yuzasini kuzatganda,
palaxsalarningd;,A,... A, girralari to lginsimon o Iéb ko wnadi. Shudgorlash
chuqurligini aniglash uchua I6hagichniA; dan emasB; dan shudgor tubigacha
botirib o I6hash kerak.

Pl ug k or p uaidarilayatgastuproq gadaxsasi maydalanish
bilan bir vagtdaa masofaga yon tomonga suriladi. Shu sababli plogbkuvvat
sarflaydi. gdar i | gan pal axsani n ghalik kighia kolga, s h
shudgorlash sifati shunchalik yuqoriroq hisafadi.C,D,C, to @ 16 burchakli

uchburchakdan

a)



sing=12%2 -0 v a gariarcsin® aniglanadi (4)
i, 9 9

Demak, chuqurlika korpusning gamrov kengligib ga nisbatan
ganchalik kichik o I8a, tuproq gatlami shunchalik sifatliroqg @eriladi.
Chunki ay darilgan palaxsaninggoiflik markazi 0 ning joyiCs; dan o tkazilgan
vertikal chizigningo g tomonida joylashgaho lib, kuchiG,t a6 si r i d a
bo ladigan moment palaani shudgor tubigatidqroq o mashtiradi.

Agar b = const o I§anda korpus bilan chuqurrdtpydashga intilila ni
me O y O r d [ddog o ratdsa, U burchagio sib, palaxsaningAC diagonali tik
holatgakelib, plugo tib ketganidaneg esa u or g as jogga, y
gayti b tushishi mumki n.t iPabake®admitngd e
holda, tuproq gqisman yumshatiladi, lekinag darilmaydi, natijada
shudgorlash sifati talabga javob beradigandeKdbaydi. Demak, shudgorlash
chuqurligi tayinlanganda, alat t a , kor pus gamr ov K
olish zarur.

Qamrov kengligab bo Igan korpus bilan shudgorlashda joia Igan a,,,,
chuqurlikning miqgdorini topish uchun 22 rasmdagi AC.,D; va D,C, C;
uchburchaklarningo Zaro o xXshashligidan A;C,/C,C, = D A/D,C, bo ladi.

AC, =Va’+e’ ; C,C,=bvaD,A,=bva D,C, = a giymatlariqo yilsa,b* =

4
a* + a’® kelib chigadi. Unia* ga o lib, 2 =2/ +1 olinadi. b/a = k deb

0}
belgilansak’ 8 K& 1 = 0 kvadrat tenglamasi kelib chigadi. Uning ildiz 1,27
gatengbloadi . Yaobni , gtaulgan loptidogolisha xclsuaas2il  a

o
27 o lib, Qnale—27° 07% dan oshmasligi keraksiny= a/b = 1/k ekanligi

edtibor gm@:%’QSiIﬁlﬁ@:aa[CSiI@JlZ7):52) danoshmasligi kerak.

Shudgorlashda tuprog palaxsasiniotldg ag darishni ta minlash

uchun, maksimal shudgorlash chuqurligini korpus gamrov kengligining



79% dan oshmasligi talab gilinadi.

Ag darilayotgan palaxs@ Aning dastlabki holatiganisbatan kenida
18052 A = 128 Agydaishiketak.i | i b, a

Yugoridagi sxemada tuprogq palo@dx s a
shaklini o zZgartirmaydi deb faraz gilingan holda,,= 5 8 I&hi topildi. Aslida
ag darilgan tuprog palaxsasi maydalanishi jagida uning hajmi 30 % ga oshadi.
Shu sababli silindroidsimon sirtli korpus uchun jo@zl§an chuqurlika = b/1,27 =
0,79b emas, amalda uni

a,. = b/ (1,31,5) = (0,760,66)b deb,
vintsimon sirtli korpus uchun esa
a,. =bl/(1,82,3) =(0,5.0,6)b
miqdorida tayinlash magsadga muvofigdir.

Agar plugga chimgirgao matilgan o I6a, korpusdan oldin pa@axsaning
BZSE qismini u qirqib olib, shudgor tubiga tashlaketadi. Demak,
asosiy korpus®\ESZCD shaklidagi palaxsani uningstiga @ daradi.

Palaxsalarning @ darilgan holatlaridagiC,KC, uchburchakdan

Si n=aKC,/C,C, =(ai ap)/lb,y adni
d, =arcsia- a,)e, (5)

(4) va (5) formulalarni tagqoslakj.,< U aniglanadi. Agar chimgirgar
o rhatilsa, asosiy korpus bilan chuqurrag. = b gacha)shudgorlab palaxsani
sifatli ag d@arib oo yishimkoniyati tug iéadi.

Plugga burchakkesarrmatilsa, u korpusdan oldiBFE uchburchgini kesib,
uni shudgor tubiga tashlaydi. Asosiy korpus &4aFCD shaklida palaxsani
ag @daradi. Bunday holatda ham palaxsaning egs burchagity < U
bo l&di. Demak, burchakkesao mnatilsa ham chuqurrogshudgorlash imkoni
tug iéadi.

Palaxsao I6hami va shaklidan unigadarilish jarayonini chizmaian turib,



shudgor tubiga engashish burchagni aniglash mumkinShu maqgsaddaD
girrasi atrofida AD = b radius bilan yoyo tkazib, palaxsaning yugori
kontur chizg idbilan kesishgamM nuqtasini D bilan birlashtirib burchalADM= U
ni aniglash mumkirj22-a,b,drasmlard@ADM burchaklari kb &atilgan).

22- rasm.Tuprog palaxsasining agdarilish jarayoni:
a’i chimgirqarsiz; bi joiz bo Igan chuqurlikni anigdashga douri

chimgirqarli korpus bilang 1 burchakkesarli korpus bilan.



Shunday qilib, yerga plug bilan ishlov berishdagi asosiy madqsgufoq
palaxsasini agdarib begomettarga garshi kurashishdiAg darilayotgan palaxsa
uzluksiz deformasiyalanib maydalanilagiimshatiladi.Tuproq sifatli @ darilishi
uchun tuproq xossalari va holatiga masl@an shakldagi korpusnot@ 1 tanlash
kerak.

Yugorida palaxs@'B'C'D* holatidan keyingi harakatiga unga beriladigan
kinetik energiyasi ham ta'sir gilishi gayd etilgandi. Olimx35 sm o Igan
korpus palaxsani yon tomonga=1,4 mis tezlik bilan irg ifsa, unga berilgan
kinetik energiya hisobiga tuproq oldingi korpug d@arib ketgan palaxsaga
yetib borib zarb bilan unga urilib maydalanishini, ya ni sifati@arilishini
aniglashgan. AgaV, miqdori yetarli o lonasa, tuproqg d lig, ya ni kerakli
sifatda @ darilmaydi, maydalanmaydi. KeraklV; ni ta minlash uchn
korpusni uning shakliga mos keladigan ishchi tezlikda agregatlash talab

gilinadi.

1271 A . hudgorlash agregatini ishlatish

Oddiy plug faqgato ig tomonga @ daradigan korpuslar bilajhozlangan
bo ldb, agregat shudgorlashni boshlayotganda biringhirishdayog uning
korpuslari © l@ chugurlikka o mnatilgan o I8a, birinchi korpus ABCD
palaxsasini (23rasm) shudgorlanmagan dalazasiga chiqgarib, yugoriga
ko tarilgan A;B;C;D; holatida gqoldiradi. Ikkinchi, uchinchi korpuslar
agdbar gan pal axsal ar me Oy or i dauarilatti,a mr
To inchi va undan keyingi paxsalar 23 a rasmdagi tuy in holatlarga kelib
to xdaydi.



23- rasm.Oddiy plug bilan yershudgorlashda tuproq uyumi (3)
shudgor jo yagi (b) paydo b léshining sxemasi.

Dala chetidan qaytayotgan plugning birinchi korpu&iLMN
gattamini K; L; M; N; holatga lo tarib tashlaydi. Natijada kenglig2b,
balandligia ga tengB; A; L; K; tuproquyumi hosil o l&di. Uning tagidanutlaq
yumshatilmaganABKL qatlami ko thilgan holda qoladi.

Dalani paykallarga o lbb yerga oddiy plug bilan ishlov
berishda dalada shudgr g yaklari bilan tuprog uyumlari paydo
bo kadi.Tuproqg uyumlarini kichraytirish uchun plugli agregatni

tegishli tarzda sozlab, uni ratsional tartibda yuritish lomi.

Katta dalalarni shudgorlashda agregat qaytishi uchun
goldirilgan yo lakchada salt holatdeko @ yurmasligi kerak. Buning uchun
keng dalai ensiz paykallarga dlsh talab gilinadi (24 a rasm). Shudgorlash
natijasida | va lll paykallao rdasida agregatning va 2, 9 va 10- yurishlaridan
so g tuproq uyumlari paydodda, Il paykalda agregatnin@3 va 24yurishlari
natijasida kengligi2b ga teng b Igan shudgor g ¥agi ochilib goladi. Bunday



jo yakning paydo bl&shi 23-b ragnda lo &atilgan. Agregatning23 va 24-
yurishlaridaABCDva ABEFpalaxsalariA;B,C,D; va AB:E;F; holatlariga
surilishi natijasidaCDFEt upr oqsi z ochigq shwudgo

jo yagi qoladi.
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24- rasm.Shudgorlash agregatining harakatlanish tartibi:

ai sirtmogli; b1 sirtmogsiz.

Shudgorlash natijasida hosil dblgan uyum va ¢ yaklarni ekin
ekishdan oldin tekislash talab qilinadi, buning wuchun
go shimcha mablay 6sarflash kerak @ladi. CDFE shaklidagi ¢ yakni
tuprog bl a n s wléirsh ggibatida, bu joylarning zichligi kamrolp |,
keyinchalk sg@r i sh si f at iog&itads SHudpilaghdan &eyiagi r
notekisliklarni kamaytirish maqsadida, rimchidan, dalani qulayroq
kenglikka ega b yan paykallarga b lbshni, ikkinchidanl, 2va ayrim
vagtda3- yurishlarda plug korpuslarini har xj& = 0; 0,%; 0,75; a) chuqurlikka
ma o6l um toanatishnip dichinchidan, aighni paykallarda agregatni
ma 6 | umakdtligda yuritish tartibini ® @ 1 tanlash kerak.

Dalani paykallarga ajratishdan oldin, uning ikki chetidaeagat burilib
gaytishi uchunk kenglikdagi y k@kcha belgilanad{(25 rasm). Yo lakcha

kengligi E, birinchidan, agregatni bemalddurib gaytarish uchun yetarli



bo Bshi, ikkinchidan,

marotaba katta dlshi kerak. $wdgotashdan oldin, birinchi navbatda

u plugning gamrowengligidan butun ragam
agregatning gayrilish g lakchasni belgilab olish, keyin esa dalani
paykallarga ajratish kerak{o lakchani belgilash jarayonida agregat korpusi 8
12 sm chugdikka o mnatiladi va tuproq palaxsasini dala cheti tomonga
ag @araligandek harakatlanadi. Qamrov kengiy)F 1,75 m o Igan osma plugli
agregat uchunkE= 14,0 m qoldiriladi, chunki keyinchalik shu agregatniogi

ko mdalang @ malishda 14,0:1,75= 8,0 marotagatnab, dalani shudgorlashni
to lig tugatadi.
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251 rasm.Dalani paykallarga ajratish sxemasi:
ai sirtmogli;b 1 sirtmogsiz.
1- jadval
Sirtmog]li burilish sxemasi bilan ishlaydigan oddiy plugliagregat uchun

paykalning ratsional kengligi

Agregatning Paykalning uzunligL, m
gamrov
300.500 | 500 ..700| 7001000 | 10001500 | 1500. ..2000
kendigi,
NN 110NN 1NN
105 44.. .55 55...63 | 63...74 74...88 Noratsional
140 58. ..68 68...77 | 77...89 | 89...106 106. ..116
175 64...74 74...83 | 83..94 | 94..113 113...127




2- jadval
Sirtmogsiz burilish sxemasi bilan ishlaydigan oddiy plugliagregat uchun

paykalning ratsional kengligi

Agregatninggamrov Paykalning uzunligiL, m
. 300. ..500 | 500...700| 700. ..900[ 900. ..1200
kendini B _sm
105 32...41 41. ..48 48. ..554 | Noratsional
140 57 57 65 75
175 57 57...63 63...73 73...83

Oldindan tanlangan ratsional harakatlanish usuligag Bmngan
holda paykallarning kengligi, dalaning uzunligi, agregat gamkewgligi
aniglanadi (1 va-2jadvallar).

Shudgorlanadigan yerning uzunligi va agregatning gamrov
kendigi ganchalik katta b I&a, dalani shunchalik kengroq paykallarga
bo lish kerak. Sirtmogsiz burilish sxemasi tanlanganda ham payéagroq
olinadi.

Sirtmoqli burib qayrilish usulida alohidalohida paykallarga
ishlov berilsa, ¢ yaklar kamrog hosil @ l&di (24 a rasm). Bu usulda avvaliga | va
lIl paykallar shudgorlangand® dacha uyum hosil ®@léa, keyin 1l paykal
shudgorlanganda jyak ochilib goladi. § rgra V paykalga uyum hosil gilinib, IV
da p ymek ochilib haydaladi.Shunday tartib @ycha shudgorlanilganda tuproq
uyumlari va ¢ yaklari soni kamayib, haydalgan dala yuzasi tekisroq
chiqgadi.

Shudgorlangandan osiig dala yuzasi tekisroq odéshi uchun kom
binatsiyalashtiriigan usuldan ham foydalanish mumkin (24asm.) U quyidagi
tartibda bajariladi: | paykal shudgorlangandagak ochilib, agregat dalaning
chap tomoniga burilib, haydalmagan yerg eni agregat sirtmoqsiz burila
olmaydigan b6 g u n ¢ h a, golgunéha shudgorlaBadi. Keyin esa agregatni
ong tomonga burib, 1l paykalning chap chetiga, | paykalda qoRfrjoyni
go shib, u tugagunicha haydaladi. | paykall@ tutatilganidan s g, agregatni
chap tomonga burib, Il paykalni shudgorlash nihoyageikaziladi.



Shudgorlash sifati yuqgotoo I&shi uchun birinchidan, agregatmahalliy
sharoitga moslab harakatlantirish tartibi tanlanaidkinchidan, plug
hol atini, y a 6 o dgartirh.o aglegatning s biirincim iva oxirgi
yurishlarida plug korpuslamar xil chuqurlikka @ wib ishlatilishi kerak.
Aks holda kattauyumlar va ¢ yaklar paydo b ladi.

131 A Tirkalma pluglar

Ayrim sharoitlarda (masalan, katta daraxtligdarda) tirkalma pluglar
ishlatiladi.

Tirkalma plugning namunaviy kinematik sxemasii28asmda k rgatilgan
bo ldb, ishchi gismlariobnat i | gan r amas.i uchta goi
ramasi ning chap t ®poodngi gtao ndoanliag ag 6si Buddi gr
va or ga Opodmatiladii r a k (

Hamma korpuslari bir xic huqur I i kda i shl ayotgan
haydalmagan dala yuzasogp! a b , shudgor goéi Il diragi
shudgor tubi byl a b, orga go6ildiragi esa oraq
tubi boy!l ab har akat | an adiagi sati) éilaa Khudgod w@hbi a
goil diragi va orga goil diradatesgdirt hl ar i



28-rasm.Tirkalma plugning kinematik sxemasi:
a, b1 ishchi va transpd holati; d 1 orqag i@irak holati; e, bi orga

g ifirak holatini sozlash.

Korpuslar gdar ayot gan tuprogning gar s
haydalmagan chap tomonga burilishiga tirak taxtalar hamda gri@girak yo 16
go ymaydi. $wu sababli orga ifirak to @idi shudgor devorining pastgaralib
yuradigan gilinadi. Buning uchun orgag ifilirak gorizontga nisbatan 780°
giyalabo rhatiladi.

Plug transport holatida yurgamorgag iflirak 5-6° gachao rig va chapga
burilib, harakat ¢ malishining o Zgarishiga gisman moslanib turishini maxsus
stopor bolt20 ni bo ghatib sozlanadi. Ish vagtida esa oggdirakning burilishi
shu it yordamida ¢ I cheklanishi lozim. Aks holda u plugni yon tomonga

surayotgan kuchni gabul gila olmasdan, tiraktdlarga yordam bera olmaydi, orga



g iirak plug g idigining bir gismini o zZiga gabul qilib, shudgor tubiga 1®
mm gacha botib yuradigan qilib sozlovchi bdltyordamida mahkamlanadi.

Transport holatidagi plugning hamngpitiraklari birt ek i s 1 i kda,
yuzasi o ylab harakatlanadi. Bu holda hamma korpusglar yuzasiga nisbatan
transport tirgishh balandlikda (h>20 sm) bo I&shi kerak.

Har ganday plugdan foydalanishda, paykalni shudgorlashdagi 1,2,3
yurishlarda korpuslarningar birini yer yuzasiga nisbatan har xil yoki hammasini
bir xil chuqurlikda (bal an dd. Bunadhgo)d y u
murakkab jarayonni plug mexanizmalari bajarishi kerak. Mexanizmlar plug
g iiiraklarini ramaga nisbatan turli holatda ushlab turishi hisobiga yuqoridagi

jarayonlar bajariladi.

Tirkalma plugni turli chuqurlikda ishlashini, uni transport holatga
kotbar i shni va ayrim sozlanishlarni t

o ratilgan.

Tirkalma plug 6 ta berkotrd bo @iali mexanizm bilan jihozlangan (28

rasm)

1471 A . Osma plugl ar.

Tirkalma pluglar murakkabrog, massa firoq o Iganligi sababli, uni
agregatlash uchunolgrog energiya sarflanadi. Slababli, asosan osma pluglar
ishlatiladi, Osma plug traktorga uning osish qurilmasi yordamida ulanadi va ishchi
holatiga tushiriladi.Plugni transport holatigadktarishni ham traktorning osish
qurilmasi bajaradi. Osma plugda bitta (ba'zan ikkita) tayanitiragi va uning
ramaga nisbatan balandligind Zgartirib, haydash chuqurligini sozlaydigan
mexanizm mavjud. gamrov kengligi buyicha termjidan tirkalmaplugga nisbatan
osma plug 3%0% gacha yengil ®ld, arzonroq, ishlatishga kamrog quvvat
sarflaydi, foydali ish koeffitsiyenti yuqoriroqodédi. U gisgarag, ixchamra



bo ldb, undan tuzilgan agregat tor joylarda ham bemalol burila oladi.
Traktornng osish qurilmasi (namunaviy sxemasi-rd@mda keltirilgan)
negizini ikkita pastki tagi 1'-2' va 1'-2'' hamdamarkaziy tortki3-4 tashkil
giladi. 1 va 4shanirlar traktorga biriktiriladi. 2, 2* va 3-sharnirlar hositjladigan
cul ash uc hbur c hoatgtiladigla2-3-delstad ko Widlig osish

mexanizmidir.
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30-rasm.Traktor osish qurilmasini sxemasi.

a’i yon lo mnishi; b1 uch nuqgtali varianti; d ikki nuqtali varianti; e-
kashakni sozlasi-2 pastki o ylama tortgilar, 3-4-markaziy torgj 5-6-kashaklar
6-7-richag; 7-8 - ko targich; 8-10-gidrosilindr; 11-blokirovka zanjirlarg -
plugningvertikal tekislikdagi oniy aylanish markazi,- gorizontal oniy aylanish

markazj 12-barmoq 13-sozlanuvchi vintli mufti.



Osilgan plugni k tarib-tushirish uchun gidrosilindo ratilgan 7-8-9-10-7
ko tarish mexanizmi va bu mexanizmning kuchir2 tortgiga yetkazish uchuir
5-6-7-1 uzatish mexanizmi xizmat qgiladi.

Markaziy torgi 3-4 va kashak5-6 lar o rbasida ularning uzunligini
o Zgartiradigan vintli muftalao ratilgan.

Agar osish mexanizmining ustokinishida 1-sharnir ikki joyda, 3tb
rasmdagil Ma 1'! ko rinishda o matilan o I6a, osish quriimasi traktorga uchta
] oy da,l Nyvd agharnirlarda biriktirilib, osish moslamasining uch nuqgtali
varianti yasaladi.

Agar pastki tortkilarning ikkalasi ham bir joy (3Drasm)1 Na o ratilsa,
osish moslamasining ikki nuqgtali varianti, agaiNj, 1 Nptjarnirlar bidasljtirilib,
bir joyda traktorga ulansa, osish moslamasining bir nuqtali varianti yasaladi.

Osish moslamasining uch nugtali variantiga osilgan mashina traktorga
nisbaan bikir ulangan b, ish vagtida k rdalang v malishda erkin siljib,
burila olmaydi. Shu sababli uch nugtali variant, asosan, seyalka va kultivatorlarni,
ayrim vaqgtlarda esa kam korpusli pluglarni osib ishlatish uchun foydalaniladi.

Ikki nuqtali variantdagi osish moslamasigagkovlagich, tekislagich, plug
kabilar o matiladi. Ghunki bu mashinalarni agregatlayotgan traktorningg yoki
chap tomonga gisman burilishi, ishlayotgan mashirtgam burilishga majbur
gilmasligi kerak.

Bir nugtali variantdagi osish moslamasiga iatilgan mashinalarga
traktorning burilishlari taodsir et may
Ulash uchburchad? -BjNpliipg balandligih, bilan asosi, uzunligi plugning

i shi ga b e oéaadigaa ontllardalsisonianakli. Ulasluchburchagining
balandligi plug ustunining balandligiga ddimdir. Plug ustunining balandligh
migdorini markaziy3-4 va pastkil-2 tortgilarning davomlari kesishadigan
nuqtasi 2-3 ustunining old tomonida®léi s hi ni t a 6apipludniags h i
vertikal tekislikdagi oniy aylanish markazidir. Oniy aylanish markazining joyini
o Zgartirish uchun deyarli hamma pluglarda3 ustunning balandligini

o Zgartirish imkoniyati k Zda tutilgan o l&di: markaziy tortgi ulanadigar3-



sharnirning joyinio Zgartirish uchun plug ustunida bir nechta teshiklar yasalgan.
Aksariyat pluglarning osish qurilmasidagi markaziy tortqini ulash uchun
mo I@allangan teshiklar dumaloq vaelinchogbo ladi. Yer yuzasi holatiga garab
traktorning vertikal tekislikdagi en
chuqurlikning o Zgaruvchanligi)ni  kamaytirish maqgsadida shudgorlashda
cho Zinchog teshikdan foydalaniladi. Seyalka, kultivatagregatlashda dumaloq
teshi kdan foydal ani sh mé&sharmiriindg batandligiiy r i

o Zyartirib, », ning kerakli joyini tanlash & Zda tutilgan.

Tirkalma plugga nisbatan osma plugni traktorga ot ulash

murakkabroq hisoblanadi.

Korpuslari bir xil chuqurlikda ishlashi uchun plugning ramasunasiga
gorizontal holatda dI&shi kerak. Transport holatigaokarilgan plugning ramasi
old tomonga engashgano lishi lozim (3%1b rasm) Ko tarilgan plug ishchi
holatiga tushirilayotganda yer yuzasiga birinchi korpusning &et°-8° burchak
ostida g a d a loiladi.h Bunday ahblgtdagi pliy ilgari tomonga
sudralganda, korpuslar ponagatshab chuqurlashayotib, engashish burchagi
uzluksiz kamayib borishi va belgilangan chuqurlikka borganida esa bu burchak
yo @olib (¢=0), rama gorizontal holatiga keladi.

Agar ustun balandligh, noratsional tanlansaa ni 3-4 va 1-2 tortkilar
o Zaro parallelo yilsa p», cheksiz uzglikda bo I qolishi mumkin @1-a rasm).
Bunday holdagi osish mexanizmi parallelograstmon deb ataladi, uning
yordamida k tarilayotgan mashina doimo zining dastlabki holatiga parallel
ko éhiriladi. Bunday variantdagnexanizmga plugni osish mumkin emas, chunki

ko tarilib -tushayotganida engashish burcha&gp zZgarmaydigan @l qoladi.



31-rasm.Oniy aylanish markazi (», ) joyini plug yerga botuvchanligiga
tadsir.i

ail pycheksizlikdabi p, plugning oldi tomonida

32-rasm.Osma plugni tayinlangan shudgorlash chuqurligigao ratish.

Oniy aylanish markazp, ganchalik uzogda®léa, ish holatiga tushirilgan
plug © l@ chuqurlikka botishi uchun uzoqoydbosib o t&di, me'yordan sayoz
haydalgan joy & [ bo l&di. Ustun balandligid @ i tanlansa, plu@-3 m davomida
to |y chuqurlikka botib ulguradi.

Osma plugni sozlash uni tayinlangan shudgorlash chuqurligi ga



o rmatishdan boshlanadi. Plug osilgan traktophiehgan tekis maydonchatylab
orga tomonga vyuritilib, oldindan maxsus tayyorlangan beton chuqurning chetida
to xdatiladi 32-rasm). Chuqurlikh;=a nx +10 smboldog a n i ma o6 qul
g ifiragi tagigahy=h-(1-2) smga teng balandlikda tira ihatilib, unga tayanch
g ifiragi to iy o tirganicha plug pastga tushiriladi. Tayargfiiragi mexanizmi
yordamida unga eng yagin joylashgan korpus betonlangan maydoncha sathig
nisbatan pastga tayinlanganchuqurlikka tushganicha plug ramasi pasaytiriladi.
Markaziy tortqgi 3-4 ning uzunligi o Zgartirilib, plug ramasi & Wlama tekislika,
kashak5-6 larning uzunligio Zgartirilib, ko dalang tekislikda gorizontal holatga
keltiriladi. Ushbu tartibda traktorga (@ i@irakli yoki zanjir tasmali lo I&hining
fargi yo @) osma plugni vertikal tekislikda @ o ulash kerak b ladi.

Agar 32- rasmdagidek maxsus sozlash chuquri mavjdbiasa, plugni
tekis maydonda sozlash uchun traktor gusenitsgdii(agi) hamda plugning
tayanchg ifiragi tagiga balandligi ishlov berish chuqurligidan21sm kichik
bo I§gan tagliklaro rhatiladi. Agar osma plug i@irakli traktor bilan agregatlansa,
ko dincha unig i@iraklarining biri shudgor tubibyi cha harakatl a
traktor lo dalang tekislikda shudgor tomonga engashib yuradi. Lekin
kashakhrning yordamida plug ramasi gorizontal holatga keltirilgandhi kerak.

Bu holatni bevosita dalada nazorat gilinadi.

151 A Osma plugdan foydalanish

Plug bilan shudgorlashda dala paykallarga ajratilBdiykallarni shudgorlash
navbati va ularda harakatlanish tartibi maxsus sxematayidna bajariladi.
Sharoitga qarab, agregatni paykalda yuritish sxemasi ham turlichéhb
mumekin.

Paykallarda hosil d®ladigan tuprog uyumini iloji boricha kichikroqg qilish



maqsadida& korpusli plugdan tuzilgan agregatning dastladbka yurishini tashkil
gilish sxemasi 33asmda tavsiya etilgad va 5 korpusli pluglar uchun ham shu
tartibdan foydalanish mumkin.

1-yurisni (33-a rasm) paykalningo rdasidan boshlab, traktorning ikkala
g ifiragi ham dala sathidaodéi s hi ni edti borga ooy i b,
kashakni keskin qisqartiribl va 2 - korpuslarni yerga tegdirmasdan, oxirgi
korpusni esa (bu misolda uchinchisi) 0z chuqurlikka o hatib, agregatni
harakatlantirish tavsiya etiladi. Bu holdagi plugniddcorpusi dala yuzasiga/2
tuproq palaxsasini chiqgarib ketadi. Dalaning chetigabborgasiga qaytishda@-
yurishida plugning holato Zgartiriimaydi, ammo traktorning chagp i@iragi 1-
yurishdan e g goldirilgan a/2 tuproq uyumi usti b ylab harakatlanadi v&-
korpus bilan yana/2 palaxsani dala yuzasiga chiqgarib tashlaydi§3asm).

3-yurishda 83-d rasm) traktorningo g g ifiragi 2-yurishda 0,5 a
chuqurlikda ochilgan g yak o ylab harakatlanadi. Ammo markaziy tgrtva
kashaklar uzunligi traktorning shu holati uchaozlanib, hamma korpuslar ki a
chuqurlikka botiriladi.

4-yurishda (33e rasm) esa traktorning g g iiragi 1-yurishda goldirgan
yarim chuqurlikdagi ¢ yak tubini bosib yuradi, hamma korpuslap lig
chuqurlikka botirilgan holatda dolédi. Agregatning4-yurishdan keyin dalada
oxirgi korpusdan ey w iy chuqurlikda ishlov berilganK va L shudgor
jo yaklari bo ylab 5 va 6-yurishlarda traktorning rig g i@iragi yuradi, plug o I
a chuqurlikkao matilib, ramasining gorizontalligi sozlanadi.

24-rasmda k matilganidek, |- paykalni tugatgan osma plugli agregat ||
paykalgao tadi (sxemadag®-yurish). Il -paykalni tugatib, agregat H paykalga
17-yurish bilan kirib boradi. H paykalni $iudgorlash23 va 24-yurishlar bilan
tugaydi. Lekin bu vyurishlar24-rasmdagidan farglio laroq, 34-rasmdagidek
bajariladi. Yugorida gabul qilinga®, 9, 23va 24-yurishlar shartli ragamlardold ,
paykal eniga muvofiq, ular boshgacha I&hi mumkin. 23- yurishda 1-korpus
to lig a chuqurlikda, oxirgi korpus 0,% chuqurlikda o mvatilib, plug o g
tomongaengashtirilgan o ladi. 24-yurish (eng e riggisi) uchunBy, - b kenglikda



yer goldirishni no Ilgallash kerak. Eng esriggi 24-yurishda oxirgi korpus23-

yurishdagi 0,5a ga haydalgan joyni chuqurlatadi. Natijada hosillggan shudgor
jo ¥agi ensiz va sayozodéshiga erishiladi.

1 -
F- yurizhdon keyingi

:hudg::r ko 'riniski
|

I i
EJ‘- yurishdan keyingi

shadgor ko'rinishi v '

33-rasm.Osma plugni tuprog uyumini kamaytirish magsadida
o rhatish:
a,bd,e1 agregatning birinchi, ikkinchi, uchinchi va tdinchi yurishidan
keyingi shudgor & rinishi.



34- rasm.Osma plugni agregatning oxirgi yurishigao ratish.



167 A Maxsus pluglar

Plantatsiyabop, pldop, o nonbop, changalzdsotqogbop yerni yaruslab
shudgorlaydigan, dalani tekis shudgorlaydigan pluglar maxsus pluglar turiga
kiradilar.

Plantatsiyabop pluglar yangi tokzor va bg larni barpo gilishda & dhat
ekishga o lgallangan yerlarnio t& chuqur (480 sm) haydash uchushlatiladi.
Sertosh va tupib zich bo Igan qiradirlarda ishlatilishi tufayli, plugning
korpusiga katta kuchlar tadsir etadi
plug ramasi baquvvat, korpusi esa abraziv yeyilishga bardosh beradigan gilib
yasaladi. Plantatsiyabop plugo kincha tirkalma b ld, unga chimgirgar,
chopgisimon pichog hamda baland tirak taxtéatiladi.

Bog ldop plug daraxtlar gator oraiiiga ishlov berish uchun ishlatiladi.
Daraxt past gismidagi sheshabbalarni siirmaslik uchun traktorni iloji boricha
daraxtdan uzoqroq joyda yuritadi. Daraxtga yaqin joylarni yumshatish magsadida,
bog ldop plug maxsus sektorli tirkagich bilan jihozlanadi. Bunday tirkagich
yordamida plugni traktorga nisbatan yon tomonga 2,5 mdimyaurib @ b,
daraxtga yagindIgan joylarga ham ishlov beriladi.

Changalzor-botqgogbop plug o dashtirilayotgan d gaylarni birlamchi
shudgorlash uchun ishlatiladi.

Yaruslab shudgorlaydigan plug unumdorligi kam b Igan yerlarning
holatini yaxshilash uchun ishlatiladi. Yaruslab shudgorlashda yerdan ajratilib
olinadigan tuproq palaxsasi@iyoki 3 yarus (gatlam)gadld, ularning joylarini
kerakli tartibda almashtirib gadariladi (37#rasm). Natijada tuproq unumdorligi
yaxshilanadi. Yerni yaruslab chuqur shudgorlash paxtachilikda ham ishlatiladi,
sababi ikki yaruslab chuqur (3 sm gacha) shudgorlash, begort#arga garshi
samarali kurashish imkonini beradi.

Sug driladigan yerlarni surunkasiga (24 yil) ikki yarusli plug bilan ishlov
berish begonab ttarga garshi kurashishning magbul usulidir.



Bu usulda shudgorlash uchun ramaga gamrov kengliklari bir xiyén
(b=35 sm) ustkil va pastki2 korpuslar birbiriga nisbatan 45650 mm masofada
ketmaket o ratiladi.

Gorizontal tekislikda ustki korpus pastkiga nisbatan haydalmagan chap
tomonga 130 mm ga surilib mhatilgan @6-rasm). Ish jarayonida ustki korpus
chuqurligia,=10 sm, kengligh=35 sm lo I§an A qatlamniANj h o | aotdtgrib ¢ h a
yotgizadi. Uning orgasida kelayotgan pastki korpus chuqual?0 sm, kengligi
b=35 sm o I§an B gatlamni g darib, ANfj ni ng ustiga chi qa
korpuslara,=apr =15 sm qilib hamo matiladi. Yarusli plugdancsry goladigan
shudgor devori pp @nasimon k rnishda o l&di.

Demak, yaruslab shudgorlashdagigatlam yuzasidagi begonattarning
goldiglari o lig va chuqur k miladi, keyinchalik ularning & Idarib chigishi
giyinlashadi. Bu usulning yana bir afzalligi shundakifb olinmagang @ Zapoya

va boshgalarning chuquokdi | i shi ni taodédminl aydi
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35- rasm.lkki yarusl i plug korpuslarini joylashtirish :

17 ustki 2- pastki yarus korpuslari.



36- rasm.lkki yaruslab shudgorlash sxemasi:

17 ustki; 271 pastki yarukorpuslari; A, BT ustki,pastki yarus palaxsalari.

Korpus tadsi r i dl@rogtagdarilishiqchyn&drpascganarey i

kenligi b shudgorlash chuqurligiga ga nisbatan kamida 1,3 barobar katta

bo Iéshi (b/a>1,3) kerakligi 11A d a il zohl angan edi
Ikki yaruslab shudgorlashda e$da=1,5 ustki korpusga; pastki korpus
uchun b/a=1, 7 5, y a 6 a bo lishi Jalaxdakaming & t& sifatli

ag darilishiga asosdladi.

Shudgorl angan tuprog ostidagi Aber
oshirish magsadida, pastki yarusdagi korpus orgasiga chuqurlabkidbhatish
mumkin, bu holda uch yarusli shudgorlabhjariladi (14rasm). Plug korpusi
palaxsani g darganda uningA va B qatlamlarining joylari almashib tushadi.
Palaxsaning eng pastki gatlami yumshatilib,0 o joyida goldiriladi. Bunday

usulnikambinatsiyalab shudgorlash ham deyiladi.
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37-rasm.Uch yarusli ishlov berish sxemasi

Shunday qilib, yerni yaruslab haydash tuprogning unumdorligini oshiradi,
begonao tarni esa kamaytiradi. Natijada paxta hosildorligi 2...3 sentnergacha
o shishi mutaxassislar tomonidan aniglangan.

Tekis shudgorlaydigan pluglar yerga asosiy ishlov berishda alohidan
egallaydi. Bunday plugo g va chap korpuslarini navbatmavbat ishlatib,
shudgorlash jarayonida tuprog palaxsalarini doimo dalaning bir tomoniga qaratib
ag daradi. Natijada oddiy pb bilan ishlov bergandagidek keng shudgoygklari,
baland tuprog uyumlari va ularning tagida chala shudgorlangan joylar paydo
bolobmay di . Yabni shudgor !l angan yer ni
yengillashadi. Shu sababli, tekis shudgorlashorab ishlatiladi. Tekis
shudgorlashda dalani paykallarga l&sh, ularni haydashda agregatni belgilangan
murakkab tartibda harakatlantirish va ekin ekishdan oldin shudgorlangan yerni
tekislash kabi ishlarni bajarishgarn golmaydi, tuprogni tekislds uchun turli
agregatlarni dalaga kiritish soni kamayadi. Demak, tuproqg zichlanishi keskin
kamayadi. Natijada hosildorlik 15% gacha oshadi. Shu sababli tuzilishi
murakkabroq 0 Ishiga garamasdan, tekis shudgorlaydigan pluglarning keng
t ar gal g a dekis shadgogasH uchun seksiyali, klavishsimon, balansirli
(posangisimon), frontalptrditarma pluglar ishlatiladi (38asm).

Seksiyali plug(38-b rasm) aslida ikkita plugdan iboratdir: korpuslari tuprogni
o g tomonga @ daradigan plug traktorningrgasiga osilsa, uning oldiga tuprogni
chap tomongagdaradigan plu@ ratiladi. Traktorni bir oldi tomonga va bir orga
tomonga harakatlantirib, plugni navbatmavbat ishlatiladi.

Klavishasimon plug (38-d rasm) chap vao gy tomonga @ daradigan



(o yurar shassiga ratilgan) ikkita plugdan iboratdir.

38-rasm Tekis shudgorlaydigan pluglar:

ai tortarmg b1 klavishasimon g1 balansirli.

Balansirli (posangisimon) plug (38 rasm) hamo g va chap tomonga
ag daradigankorpuslarga ega. Bunday plug maxsus simargon (tros) ni sudrovchi
stansiya bilan jihozlangarobib , issigxonalarda ishlatilishi mumkin.

Frontal plug korpuslari palaxsanb o joyiga 188 ga b ritarib o yishi
hisobiga tekis shudgorlaydi. Frontal ugl (3%3a rasm) ramasil ga tuproq
palaxsalarini bibiriga qaramajarshi @ daradigan asosiy korpusva 4 lar jufti
go shimcha kichik korpus2 lar; markaziy 5 bilan chetki6 va 9 disksimon
pichoglar o iatilgan o l&di. Asosiy va kichik korpuslaeg dargichi vintsimon
sirtga egadir, ular palaxsalarni kamroqg maydalab l@roq &g darilishini
tadmi nl aydi -birigk temgp Bharlia va garamaarshio atilgani
tufayli, ular @ darayotgan tuprogning yon tomoniga boswmr#aro muvozanatda
bo ladi, tirak taxtalarga ehtiyojoy@. Korpus gamrov kengligh ning shudgorlash
chuqurligi a ga nisbatan oddiy pluglarga nisbatan kattaroq gabul qilinadi=(
2,1...2,3).



- QG

39rasm.Frontal plug ish sxemasi:

a - ishchi gismlarningoylashishi; b- palaxsa b ritarilish tartibi; 1 -rama; 2
kichik korpus; 3 va 4 asosiy korpus; 5, 6 va @isksimon pichoglar; 7g ifirak;

8 -osma; A va Bd ritarilayotgan palaxsa.

Frontal plug quyidagicha ishlaydi. Pich&¢6va 9 lar bir- biriga tengA va B
palaxsalarini tilib ajratib beradilar. Asosiy korp8wa 4 lar A va B palaxsalarini
tubidan (ichki C chetlarini qoldirib) kesib, ularni bibiriga qaratib, @ la
ag darilishi uchun harakatga keltiradi. Asoskprpuslarning orgasidagi kichik

korpuslar palaxsa taxminan ®@a burilganidan sung, uning ichid chetlarini

kesi b ol ib, pal axsal arning bural i shi

palaxsa 115 -160 ga a darilganidan keyin,o® o0 g 6 i rritai 8%b
rasmdagidek 180ga b ritarilib, o Zining dastlabki joyiga yotgiziladi. Natijada
shudgor tekis & lib , begonao ttar to lig ko miladi.

Frontal plugni o rtarma plug kabi traktorga simmetri hatish talab
gilinmaydi. Shu sababli uni oddiy tirkalma pluggadshatib, traktorga nisbatan
0 iy tomonga surilp atib, traktorg i@iraklarini shudgorlanmagan dala yuzasi

bo ylab yuritish mumkin.

t .



To rtarma plug (38-a rasm) tekis shudgorlaydigan pluglarning eng keng
targalgan turidir. Tuprogni chap varg tomonga @ d@aradigan korpuslar uning
ramasiga bibiriga nisbatan 180ostida o matilgan o ladi. Maxsus mexanizm
yordamida plug ramasi 18@a burilib ch@ yokio iy korpuslar ishga tushiriladi.

To rtarma plugning tuzilishi va uni sozlash tartibini respublikamizda keng
t ar g aKvegnalando.D-100, A E v r o P @lugi misolida lo ish mumkin,5
korpusli plugg i@irakli traktorga uning osish moslamasi yordamida ulanadi (40
rasm). Plug ustuni2-3 ko ridalang kergich2;-2, ga bikr o mhatilgan. Ulash
uchburchagining;-3-2, asosi 2;-2, va balandligi2-3 ning o I6hamlari shunday
tanlanganki, plugning oniy aylanish markazlari (vertikal tekislikdagi va
gorizontal tekislikdagi“ ) 2-3 ustunning old tomonida ratsional uzoklikda
joylashadi.* ning joyi agregat 1,5 2,0 m yo I6bosib o t§anda, plug d li
chuqurli kka botib ulgurishini tadmin
harakatiodgar uvchan qarshili k kuchl ar. t a
ravonlikka gaytishi uchun’} ning joyi birinchidan, ulash uchburchagining old
tomonidan, ikkinchidan, uning asosidan juda uzoglashib ifd) ketmasligi kerak.

Ustundagi5-sharnir atrofida5-12 brusi 12-13 gidrosilindr yordamida plug
ramasini 189 ga ay |l ant i roidtarib, koypastan joyini leimashtiradi.
Plugni aylantiruvchio @ traktorning lo ylama simmetriya tekisligida joylashgan
(plug traktor ga odaaidmmet ridiiSKk ammelt a n kadn ul
to ritarilgandao g korpuslar traktorning mg g ifiragiga, chap korpuslar esa

chapg ifliragiga nisbatan kerakli holatni egallaydi.



40- rasm To rdtarma plugni traktorga osish sxemasi.
Gidrosilindr 12 - 13 r ama n | ® @GurAdi, gegin dsa rama D
i ner si yasi bi |l an Bws B2 o®0tdnongaaburibshir i

tugayotganda sozlovchi vint 16 ga tegib ¢ xtaydi. Chap tmonga
to tarilganda esa6, vintiga tiralib b xtaydi. 6 va 6 vintlarning
balandligini bir xil o thatish hisobiga rama ikki hotala ham
gorizontal o leshiga erishiladi. Aks holda g va chapkorpuslar bir
xil chuqurlikda ishlamaydi.

Tayanchg ifiragi 17 ning tirsagi (41 rasm)170 22gao mnatilgan tirak
13 ga chuqurlikni sozlovchi vin3 ning ayrisimon uchitiralib turishi
hisobigag 6| di r ak k or pus ga landlisdd ashlaain
tur adi . P | odarilago8y@nda tayanclytd i r a k ham
balandlikka lo t@rilib, keyin o ogidr | i girida paat@a yiqgiladi.

Shundayholatni hisobga olib, zarbany ums hat i sh maqgsa:

tirsagiga dempfeo mhatilgan.



41-rasm.To rtarma plugning yon ko rnishi.

Plug sertosh yerda ishlayotganida korpuslarni shikastlaniskdglash
magqgsadida bikr saklagicb mnatiladi. Har bir korpuso b ustuniga ikkita
bolt 11 va 12 yordamida biriktiriladi.12- boltyumshoqg @ k&tdan yasalgan
bolbi b, kor pusdagi gozhsas b kesilib, lkkorpugE-6 y o
bolt atrofida burilib, ¢ gigdan o tib ketadi. Kesilganl2 - boltni o Ziga

o xXshagan bolt bilan alashtirish lozim.

To itarma plugni ishga tayyorlash

Plugning o1dg va chap Kkorpuslarini ramaga nisbatan bir xil
balandlikda birbiriga parallelo hatish talab qilinadi. Traktowosish
moslamasining pastki tortgilad; & 2; va 1, 0 2, ko rdalang tomonga
birmuncha (18 15° ga) erkin burila oladigan holatgm Yiladi.

Tomt ar ma pl ugni traknmet ga kmajub ars
agregat bilan yerni shudgorlash jaroyonini murakkablashtiradi,
traktor ni ng shudgorlaggan yerdaiyuriasgga majbur giladi.



Plugni tayinlangan shudgorlash chuqurligiga o mhatish. Plug osigan

traktor betonlangan tekis maydonchagamatiladi. Traktorning chap

g ibdiraklari tagiga balandligi shudgorlash chuqurligai ga teng

bo yan taglik o wiladi. Sharoitga garab, yumshoqg tuproqga
giddi rakl arning botishini e Otligilkmer g «
(1-2) sm o Isshi mumkin. $ rgra plugtaglikk tushiriladi va markaziy tortqi

3-4 yordamida uning ramasiobdamayo malish o yicha gorizontal holatga
keltiriladi (42- a rasm). Markaziy tortqini ustur2-3 ga, vaziyatga qarab,

to @ 1® joyini tanlab ulaskkatta ahamiyatga ega.

42- rasm.To rtarma plugni ishga tayyorlash:

aod plugni tayinlangan shudgorlash chuqurligigadatish;b d plugni

ko ddalanggorizontal tekislikdao rhatish.

Mikrorelefi notekis ml6 g a n, gdalédigan p gaklari chuquir,
o @ariglari yaxshi tekislanmagan dalalarga ishlov berishdarkaziy
tortgini plug ustunidagi abmzinchoq teshiklarga ulash 4om. Markaziy
tortqi ustki clo iinchoq teshikka ulansa, shyatlash jarayonida yer

yuzasidagi mayda notekisliklardantdyotgandaraktorning oldi lo t@rilib-



pasayishi plugga deyarlt a 6 s maydi (@ldidgi korpuslar chuqurligi
o rgarmaydi). Agar shudgomayotgan dalada mikrorelefi notekis va
tuprog i6zichroq o Igan joylar ko groq o I8a, markaziy tortgini pastki
cho Zinchoq teshika biriktirish lozim. Bu holda plugning oniy aylanish
markazi uzoglashib, traktorning engashish darajhaaydash chuqurligini
kamrogo zgartiradi. Markaziy tortqi ustki teshikka ulansa, pkaypuslari
tayinlangan chuqurlikka tezroq botishi mumkin. Ustagi dumaloq
teshiklardan mikrorelefi tekis, tuproqg holati biil bolgan dalalarni
shudgorlashda foydalanish mumkin. Undan ¢gash dumaloq teshiklardan
plugni gisqa masofagaokiarib o tishda foydalaniladi.

Ishlayotgan plug, mikrorelefga moslanib, traktorga nisbatan
ko dalang v malishda birmuncha engashish erkinligiga egddéhi uchun,
kashak 5 ning ustki uchidagi ahzinchoq teshik b ylab 6-sharnirning
siljishini cheklab turuvchi barmognidtgigni) yechib @ yish kerak.

Orgasidan garaganda trakterng tomonga engashib tursa
ham (42-b rasm), korpuslar biriktirilgan ustunlar vertikal holatda l&shi
kerak. Bungeb; va 6, vintlarning (48rasm) uzunliginio Zgartirish hisobiga
erishiladi. Bu yetarli b lénasa, o g kashak5-6 ning uzunligi ham
o pgartiriladi.

Traktor gidrosilindri yordamida plug taxminama balandlikka
ko tarilib qo wiladi. Plugning tayanchg ddiragi qo kda
ko tarilib, uning tagigea - (1-2) sm balandlikdagi taglikajyiladi. Uning
ustiga g iddirak kelib tekkunicha plug tushiriladi, chuqurlikni
sozlovchi vint 23 ning ayrisimon uchinig iirak qo g 6 a | malka
nisbatan holatinio kkhab, uni keyinchalik ganchaga-° O ga)

o Zgartirish lozimligi aniglanadi. Gidrosilindr yordamida plugisman
ko tarilib, vint 23 ning uzunligi ° DI ga o #yartiriladi. Pastga tushirilgan
plugning orga korpusi maydoncha yuzasigektakcha, vint23 esag ifirak
tirsagidagi tirakka birmuncha kudbilan tagalib ¢ xtashiga erishguncha bu

ish bir necha marotaba taklanadi.

t



Birinchi korpusni traktor g ddiragiga nisbatano tatish
muhim sozlanishlar qatoriga kiradi (43rasm). Birinchi korpus lemexini
oxiri agregatning oldingi yurishidan golgan shudgor devorida¥®
masofgao®i b t ur i shi ni t adomstiladi. Mggdadag a n
erishish uchun plugni traktorga nisbatamdg yoki chapga surilo hatish
kerak. Buning uchun stopor bolt larni bo ghatib, suruvchi vint21 ni
aylantirib, plugning bk ddalang brusini sharni8 bilan birgalikda kerakli

tomonga surib, bolf lar mahkamlanadi.

43- rasm.To ritarma plugni gorizontal tekislikda sozlash

sxemasi.

Agar birinchi korpusni shudgor devoriga yetkazmasdamatsa,
chala shudgorlanganoyldkcha hosil b ladi. Birinchi korpus devordan
shudgor tomongadk groq kiritilsa, korpusning ishchi gamrov keligg

kamayadi.



Agar plugni yon tomonga surish bilan birinchi korpusni traktor
g ifdiragiga nisbatan kerakligicha nhatib ko lenasa, traktorg i@diraklari
oralig idi o Zgartirish kerak b ladi.

Plug gamrov kengligini o Zgartirish. Respublikamizdagi @i tuproqli
dalalarni katta chuqurlikda shudgorlashda, plogmma korpuslarini
kerakli katta tezlikda YO 1 0 k mhkwulmashga) traktorning tortish
quvvati yetmasdan golishi mumkin. Bunday holdalrosilindr 9 - 10
yordamida plug ramasini sharrratrofidaburib, haydalgan tomonga
surilishi natijasida plugning haqiqiy gamrov  kengligi
kamaytiriladi. Har bir korpus ustunining rama qgotirilgan boltlari
bo ®hatiladi, tirak taxta plugning harakayo alishiga deyarli
parallel o Igunicha, korpus usturbilan birgalikda burilib, sektor20 dagi
to @1 kelgan teshikka dastaR1l gotiriladi. Natijada plugning umumiy
gamrov kengligi kamayibk or pusni ng tuprogga t a
o mgaradi [ burchaklario Zgarganligi sababli).

Kerak o Ida, boshga sharoitlarda, plugning qamrovini
kattdashtirish ham mumkin. Yugoridagi sozlanishlar plug gamrov
kengligini 20 % gachab Zgartirish imkonini beradi.

Plugni transport holatiga ko t@rish. Uzoq masofaga plugni trapsrt
holatda olib borish uchun uning tayancly ddiragini
sozlash kerak. Traktor gidrosilindri yordamida plug 1,0 m gacha
ko tariladi, natijada orgag ibdirak o b og dligi bilan 22 sharnir
atrofidaburilib, pastga tusha boshlagant&ateshik 14 teshikning ustigdao ¢ 6
kelganda, g iddirakni yon tomonga burilishdan cheklab turchi
barmoq16 joyidan olinib, birbirining ustiga tushgai4 va 15 teshikkao t&azib
go yiladi (41- rasm). Keyin plug erkin holatgaushirilsa, uning orqadagi
korpuslarini yerga tushgan orgpiédirak ko tarib goladi. Markaziy tortgining
3 - sharnirini ajraib, plugni tirkalma lo dnishida uzoq masofaga, traktorning
osish moslamasini @ rgtirmasdan sudrash mumkin, Barmabf joyidan

olinganligi sabablig iddirak yon tomonlariga burilish imkoniytgga ega



bo ladi. U keskin burilishlarda harakabydalishining o Zgaishiga moslanib,
yon tomonga sirpanib surilmaydi va shinasi kamegidadi.
Plugni agregatlash uchuntraktorni tayyorlash. O ag va chap korpuar bir
X i | chugqurli kda 1 shl as h gidirakldrishinasidagl a s
bosim bir xil o I&shi kerak. Orqag ibdiraklarining oralgy i6110- 150 sm, oldingi
g iiraklar oralg ildundan2-10 sm lo Proq qilib o hatiladi.

1771 A . K oighghitsigtini qurish

Korpus turini mahalliy tuprog sharoitlariga moslabgi® tanlash uchun
uning ishchi sirtini qurish asoslarini biliskerak. Quyida eng keng targalgan
silindroidsimon ishchi sirtga egagan korpusni loyihalash tartibioki&atilgan.

Silindroid sirt silindrik sirtga oxshab 6@ 6 r | chiziqgld.
gandaydir egrilikka egadi@an yo maltiruvchi egri chimy usti o ylab muayyan
gonun bilan siljishda paydooldadi. Silindirik sirtning yasovchisi turli shakldagi
yo maltiruvchi egri chizig (YE) b yab (aylana, ellips, har gqanday egri chiziq)
vertikal hamda gorizontal tekisliklarda doinmoziga -o&i parallel o Igan holda
siljiydi va sirtni yasaydi. Silindroid sirtning yasovchisi ham turli shakldagi YE
bo ylab siljishda vertikal tekislikdagi proyeksiyalao Ziga o zi paralelligini
saglaydi. Gorizontal tekislikda yasovchilarning proyekisisiao Zaro parallel
bo lnaydi.

Korpus ishchi sirtini loyihalashda birinchi navbatda korpusning olerkishi,
yo maltiruvchi egri chiziq (YE), yasovchilarining shudgor devoriga engashish
burchaklariningo Zgarish qonuniyatini izohlovchi egghiziglar quriladi. Keyin
esa korpusning ust va yom kinishlari, sirtning golip chiziglari va yoyilmasining
andozasi chiziladi.

Korpusning old k rnishini qurish uchun tomonlari korpus gamrov kengtigi
va shudgorlash chuqurli;a ga teng b Igan ko idalang kesimi ABCD d @
to burchak shaklidagi (4dasm) tuproq palaxsasiningy darilish jarayoni asos



qgilib olinadi.

Berilgan ABSD palaxsaning @ darilgan holatini chizish uchuAD=Db radiusi
bilan DDy yoyi chizilib, uning palaxsa konturining yugori chegarasi bilan
kesishgarD, nuqgtasiA bilan birlashtiriladi va palaxsaninggabarilish burchadi
topiladi. D dana masofadaC; nugtasi belgilanib, yerdanAD, ga parallel b Igan
B,C; yon chizidgi o tkaziladi. B,C, asosida palaxsaning aarilgan holati b Igan
A.B,C,D; to bburchak chiziladi.ABCD palaxsasiA;B,C,D; holatiga lo ¢hishda
avvaligaD ning atrofida aylanadi. DemaRBCD palaxsasi deformatsiyalanmaydi
deb faraz gilinsalDB radiusi bilan chizilgarBE yoyini ag d@arilayotgan tuprogning
eng yuqorigi t r e o kg @aayichi ysbkesiminingy jeizddogan Kk o
minimal balandligi deb hisoblash mumkingAfargich balandligi bundan pastroq
bo 16a, & darilayotgantuprogning bir gismi korpus ustidan orgasiga, shudgor
tubiga oshiba klishi mumkin.

Tuproq korpus sirti o Wab harakatlanganligi sababli uvalanadi, yumshatiladi
va uning hajmi taxminan 30% ga oshishini hisobga olganda komplsakjining
balandligib ga teng deb gabul gilinadi wvanuqtasi belgilanadin nuqtasidarKE
yoyiga urinmao tkaziladi. Korpusning dala chet chizdg pichoq sillig kesib
goldirgan shudgor devoriga tegib yurmasligi uchanni 10-15 mm ga odirib,

AK hdatida chiziladi.
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44- rasm.Korpusning old ko rinishi

Ag darilgan A;B;C,D; palaxsani korpusning shudgor chet girqiF sidirib



ketmasligi uchu\;D; ga nisbatan 20 mm oraliq tashlab joylashtiriladi.

Lemexning hagiqiy gamrov kengligi arig@allanayotgan b ga nisbatan
+Db= 25 mm ga k& grog o Ishi kerak. Shu sababAD ning davomiga Bb ni
go shib, N nugta (lemexning oxiri) belgilanadi. ddargich bilan lemexning
tutashgan chizigy FL va lemex oxirining chet qgirqimiN ning shakli keyinchalik
aniglanadi.

Shunday qilib, konstruktor nominélva a uchun korpus chet girgimlarining
o léhamini belgilaydi. Shu sababli tayyor korpusni agregat harakaiialishiga
nisbatan burib, uning haqgigiy gamrovioizgartirib ishldishga urinmaslik kerak.
Agar korpusning haqiqgiy gamrov kengligini nomindd ga nisbatan & @aytirib
ishlatilsa, palaxsaning diagonali kattarog lédi, ay darilayotgan tuprogning bir
gismi ay dargich ustidan oshib, uning orgasigddladi, natijada shudgorlash sifati
keskin pasayadi.

Korpus ishchi sirtini qurishni davom ettirish uchun uning old rdkishi
chizmasi ustida 0,1,2,....,n dona yasovchilar chiziladi. Loyihalashni yengilashtirish
magsadi da yasovchi l-hirrgateng @ilib olighdmumkin.( g a d &

Yo maltiruvchi egri chizig (YECH) ni qurish. Silindroidsimon sirtni
yasashda | emex ti goiadgyugongaol dnimgshudgory a ¢
devoriga engashish burchagin i ma 0 | uamyartiabrsitjiydb d a

YE uzunligi a dargichning balandligiga lgoldy bo lb, u ag darilayotgan
palaxsa g dargichga a@l6i g sigbdishini, def or mat
ag dargich ustidan orga tomongalbi | mas | i gi ni tadbmism| as
kerak. Korpus ishchi sirti dylab yuqoriga siljiyotgan tuprogning maydalanish

darajasi bevosita YE egriligining Zgarishiga bg ld.
Korpus sirti o yab ko tarilayotgan tuprog palaxsasini uzluksiz
deformatsiyalanib, uni jadalrog maydalashmaqgsadida g maltiruvchi egri

chizigning egriligi o Zgaruvchan lo I&shi kerak.

Agar YE sifatida aylana yoyi gabul qilinsa, uning egriligizparmas



bo Iganligi sababli palaxsa yuqorigao l@rila boshlaganda oladigan dastlabki
deformatsiya olaghaydi. Ko tarilayotgan palaxsani korpus sirti uzluksiz
deformatsiyalab, jadal maydalashi uchun, YE sifatida egribigigaruvchan
bo Igan egri chiziq, masalaellips, giperbola, parabolabo léklari gabul gilinishi
talab qgilinadi.

YE shudgor tubiga nisbatan- burchagi ostida engashgaro adi. -
burchagining miqdori, korpusning tuprogni maydalashiga hamda uning sudrashgz
garshiligiga kuchl i tadsir etuvchi
- 30, universal korpus ucuesa =18-25’ gabul gilinadi.

Ko gincha YE sifatida aylana yoyi ustiga qurilgan parabola gabul gilinadi
(45r as m) . Uni ver sal k or pubk drag oxfila, uniegme x
tigbi ga p e o lgan ntikl itekislik By@, rda jbylashtiriladi. Madaniy
korpusda esa YE, korpus uokj dan lemexni ishchi uzunligi L ning 2/3 gismidan
o0 tkazilganD,Qn, tekisligida joylashtiriladi.

Agar YE DgQ, yoyi kornishida léa, & darilayotgan tuproq
agdargi chning ustidan os hDQy yoyiingnazanligi g i
uning ustiga k tarilib ag dariladigan palaxs®nQ.= bo lagining uzunligidan
kattaroq (yoki teng)®16i s h i kerak, yaoéni

bundar0 0 ©O0 N - - Y o ¢ ih

i

R, =b/(r/2—¢,)cosy, (6)

bo Ishi lozim.

Agar YE DyQ, yoyi ustiga qurilgan parabolaoldéa, uni chizish quyidagi
tartibda bajariladi.

YE ni haqgiqgiy katt al iAD,digy davdmiddDiQs h
yoki D,Qn ga parallel b Igan chizigo t&aziladi va uni shudgor tubi deb gabul
gilinib, u yerdaD nugqta belgilanadi (46asm).D nuqta orgali- burchagi ostida
DZ qiya chizigbi, keyipt hu mogéazigiier pendi

D nuqgtadanLO,, bo ylab (6) formula yordamida aniglangaR,, dan
birmuncha kattaroqdlgan R masofasidaD,, hugta belgilanitR radiusiDP yoyi



chiziladi. O,, nuqta orgali shudgor tubiga parallel qili,P ¢ h i zoitkgzdaidi.
Uning P nugtasidarDP yoyigaPZ urinmao taziladi.

45-rasm .Y o maltiruvchi egri chizig o I6hamlarini aniglashga

oid sxema.

Ogbir sharoitda i s btinastvadnsizdlib ggalganida e me
uni ng magazinidagi met al | zaxirasini
hisobiga, tiklashni yengillashtirish uchun unif®kenglikdagi DN yassi qismi
goldiriladi. LemexningL nuqtasidan yugori gismi, kerakli egrilik bilan bukilgan
bo ladi. Lemex yassi gismining kengli@mo l@allangan ana.x chuqurlikka bg I
bo b , anax= 2535 sm uchurs= 60 mm gabul gilinadi.

DZ bo ylab DN=S masofadaN nuqta belgilanadi.NZ hamdaPZ chiziglari
0 Zaro teng bir nechtaodéklarga o linib, 1-1, 22, 3-3, nn chiziladi. Ularga
urinma tarzdalLP parbolasi quriladi. Korpusning oldokinishidagi 0 , 1, 2 é,
yasovchilar oraliglari saglangan holda shudgor til@Q ga parallel qilib
yasovchilar chiziladi. Agar ayrim yasovchil& nuqtadan yugoriroq joylashib
golsa,ZP urinmani oxirgi yasovchigacha davom ettirib, YEni qurish tugatiladi.

Korpus ust k rnishini chizish uchun YE ning har bir yasovcho idab
tashkil giladigand t, ts,.....t, qulochlari aniglanadi (48asmda nsol tarigasidagt
ts4, t5 lar ko @atilgan).t lardan foydalanib, shudgor tubotgan DQ ga yoki unga



parallel o Igan D4Q, (madaniy korpus uchubB,Qrm) ustiga YE ning yasovchilar

bilan kesishgan nugtalarining proyeksiyalasilganl , 2 , 1& Befyilanadi.

Mt lb [ T

46- rasm.Y o maltiruvchi egri chiziq.

Standart lemexning Bengligini (B = 122 yoki 105 mm) YE ning ustiga
nugtasidango yib, lemexning g dargich bilan tutashgan joyl nuqgtasi topiladi.
DyQu ga M nugtasining proeksiyasi tushiriladM nugtasidan g shimcha 1,
yasovchisi o azilib, uning balandligih, aniglanadi. Keyin korpusning old
ko mnishida ham h, balandligida |, yasovchisi o tkazilib, lemex bilan
ag dargichning tutashgan chizigL topiladi.

Yasovchilarni shudgor devoriga engashish burchaklariningo Zgarish
gonuniyati. Korpus ishchi sirti b ylab siljiyotgan tuprogning xossalariga mos
ravishda uni yuqori tomongaokarib, kerakli jadallik bilan maydalabgagarishni
tadminl ashi uchun, yasovchil arngnig
ma ol um g o n azmarishatdlab gilinddiaSilindroidsimon sirtli madaniy va
universal turdagi korpuslar uchgrburchaklar bir-biridan farg giladigan parabola
gonuni lboyicha odgar adi . Bunday parabol ani

engashish burchagy, korpus sirtiga tuprogdan tushadigan bosim eng katta miqgdor



bo I§an balandlikdagi (h=8200 mm) yasovchining engashish burchggi va

eng yuqoridagi yasahining engashish burchagi.| ar ma fishi lozim. b

Agbébdarilayotgan tuproq palaxsasini
maksimal migdorda b laddigan balandlikkacha g burchaklari g ga nisbtan

kamaytirilib go yladi.

Lemex kesib olganpalaxsa yuqoriga &tarila boshlaganda, uni korpus
bo ylab yuqori siljishiga garshilikni kamaytirish maqgsadida, tbalandlikkacha
engashish burchagp dang., gacha kamaytiriladi. Keyin egpburchagi parabola
gonuni o yicha gn.x gacha o €adi. Natijjada @ dargichning ganoti tuproq
palaxsasini @ @dara oladigan darajada old tomonga bukilganldali. Madaniy
korpuslar uchun

& = 40-45"; o= Gnin = 1%-2% D | Gin =2°-7""
universal korpuslar uchun
o =38-40; &~ Guin= 24", DY= Grax | Grin =7-15
deb gabul qilish tavsiya etilgan.
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47-rasm.gburchaklari o Zgarishining qonuniyati:

a, b1 universal va madaniy korpuslar uchunudiversal va tezkor (2)

korpuslardag burchaklarningo zZgarishi.

Universal korpusg burchaklario Zgarish gonuniyatining grafik dkrinishini
chizish uchun korpus oldokrnishidagi yasovchilarnio g tomonga uzaytirib,
ularga perpendikulyar gilitv o di, gnin burchagiga egadil@an yasovchining ustida
X o @ joylashtiriladi (4%a rasm). Buchaklarni shartli uzunlik birligida ayb,
egri chiziq chizish uchud masshtabi (gradus/mm) tanlab olinadi. oXgida
koordinatalar boshi e nuqgtasi tanlab olinagiburchaginingg,, dan farqgi shartli

Mo = (B -Gnin) /| ni uzunlik birligida ¥ o gidano g tomonga) nolinchi yasovchi



bo yicha o yib, d nugta topiladi.gy dan g, gacha burchaklarning t d chiziq
boyichaosdgari shini ez Got @id Iclizig@ ehiziladi. ¢,k va Gnin
burchaklarning fargi R¥(gnax-0nin)/ | ga teng masofadkrinishida f dan boshlab
go yiladi va i nuqta belgilanadief vafi lar o Zaro teng b léklarga o lihadi. fi
dagi o léklar nur lo inishidagi chiziglar yordamida nuqta bilan birlashtiriladi.
Har bir nurningo Dtartib ragamiga xXshash ragamga ega lgan yasovchi bilan
kesishgan nuqtalarini birlashtirish orgali izlanayotgan paralmlachiziladi.
Parabolaning har bir yasovchidagjulochi m o léhanib, | masshtabiga
ko maytiriladi val burchaklar aniglaadi. Universal korpus uchuh burchaklar

miqgdorini quyidagi formula yordamida ham topish mumkin:
X=Y2/2p, mm (7)

bu yerda, ¥burchagi aniglanayotgan yasovchiningoXgiga nisbatan balandligi,
mm; X- izlanayotgan burchakni shartli uzunlik birligida ifodalovchi oraliq
(parabolaning qulochi), mm2p=n“m - parabolaning parametri; n- ustki
yasovchiningX o diga nisbatan balandligi, mm:m=(g,., - g..,)// - parabolaning
eng katta qulochi, mm.

Hohlagan yasovchining burchagini topish uchun chizilgan parabolaning shu

yasovchidagm qulochi mm dao I6hab olinadi va & rinishida hisoblab topiladi

g=mi/+ g
Korpusning tuprogni agodari shg h:
burchaklarningodgar i sh qonunaldgiati ga bogdl iq

Madaniy korpus uchugburchaklarningy Zgarish gonuniyatini ifodalaydigan
parabola goérafi k us ulogicha anatitk sisuldagqurijadi d a
(47-rasm):

X=6,2 Y( Y*+100), sm (8)



bu yerda, Yoburchagi aniglanayotgan yasovchining Xdiga nisbatan hagiqiy
kattalikdagi (chizma masshtabigao aytirilgan) balandligi, sm: X
parabolaning yasovchidoylab o I6hangan qulochi, sm
Parabolaning eng ustki yasovchisidagulochi quyidagicha hisoblab
aniglanadi:
X1=6,2 Y2/ (Y.2+100) sm,

Parabolani qurishdagi masshtab hisoblab topila(':li::(gmax'gmm)/xn,

grad/sm boshlangoi cki=(g-rga)/i s niigyb,yda s o
nugta topiladi va unli bilan birlashtiriladi.

Har bir yasovchining engashish burchagi = X o] +0.» ko mnishida
aniglanadi.

47 - avab rasmlardagi parabolalarni solishtirib, sirtlari bir xd lgyani bilan
madaniy va universal korpuslarburchaklariningo Zgarish gonuniyati ¢ ycha
bir-biridan farqgini lo ish mumkin. Madaniy korpus yasovchilarinigpurchaklari
avvaliga tezo €ib, taxminan korpus balandliginirgrbalaridan keyin ular deyarli
o $maydi, yasovchilar bibiriga deyarli parallel bld qoladi. Shu sababli
madaniy korpus @dargichining ganoti oz bukilib, tikap bo l&di. Natijada
tuprogni kamroq @ d@arib, ko @rog maydalaydi.

Universal korpusdagig burchaklar ot tez o sishi sababli, korpus
ag dargichining ganotold tomonga k g@roqg bukilgan b ladi. Natijada universal
korpus tuprogni kamp maydalab, @ l@groq ag @darishga intiladi. Agar plug
traktorga nad @ri ulanib agregatlansa u majburan yon tomonga burilib yuradigan
bo ladi. Korpus sirtining hammayasovchilarningg burchaklari o Zgarib uning
shakli guyo o Zgargan bldb qola d i . Tuprogni maydal as
keskin yomonlashadi. Buni unutmaslik kerak.

47-b rasmda esao Zaro solishtirish silindiroidsimon ishchi sirtiga ega
bo I§an universal va tezkor korpuslard@gburchaklarningo Zgarish gonuniyati
keltirilgan. Tezkog=42k2Aubuui ogmaailains K i



Uning g burchaklari universal korpusga nisbatan yugoriroqgachaism gacha
emas h=15 smgacha )g., =3B A gacha uzluksiz ka
korpus sirtih, >h, boldéi s hi hi sobiga uni veA sakatr
bo ladi. h; balandlikdan keying burchaklari universal korpuslariga xshash
shiddat bilangn = 4 A5 A  gosscahda . Buning hisobig
sezilarli darajada bukilgan odip qoladi. Ammo gn.x burchaklari universal
korpusga -@A sihadléding 5KA

Natijada tuproq palaxsasini shudg
ortig o €ib ketishning oldi olinadi, tuproq old \ardg tomonga uzoqqga siljitmaydi.
Shu sababli sarflanadigan quvvat keskigib ketmaydi.

Korpusning ust & rinishini qurish uchun avvaliga hamma yasovchilarning
gorizontal proeksiyalarini chizib aqyish kerak. Shu magsadda korpusni old
ko rinishidagi (48- rasm) shudgor devorini pastga davom ettirib {4&sm), u
yerda lemexning uchA; nuqta bilan belgilanadi va undag burchagi ostida
nol i nchi yas oowtafiladi. @Qld kedmshadagiD nugjtési gorizontal
tekislikdagi nolinchi yasovchiga proeksiyalab, belgilanadi. Keyin universal
korpus uchurDg nugtasi (madaniy korpus uchun dan lemex uzunligh ning 2/3
gismi masofasida yotgaD,, nugtasi) dan YE joylashgan vertikalkislikning izi
D¢Aq yasovchiga perpendikulyar By Q, yoki D,Qn0 tBaziladi. YE chizmasidagi
parabola qulochlariit t, t;,..t, lardan DyQ, izida yasovchilarning aniq joyini
belgilovchilg,2y,3,,.....,n nugtalar belgilanadi. Keyin esg-Inuqtadarg burchagi
ostida 11 yasovchisio taziladi. g burchagini anig gyish uchun uning
tangensi dan f ogldda Bumingguahan shudgorgdavbrigabparallel
gilib uzunligi 100 mm o Igan A, T, chizigé chiziladi (48 rasm). A, T, ga
perpendikulyar ravishd®, D, o t&aziladi. Har birg burchagining tangensi 100 ga
ko maytirilib, T, Dy ning ustigamm da o yladi va 1,2,3,,.....,n, nuqtalari
topiladi. Bu nugtalar orqal®d-1,, Ai-2,,...., Ai-ny chiziglari o taziladi va ularga
parallel qilib Dy Q, dagi tegishli nugtalardan yasovchilar chiziladi. -(48m).
Korpusning old k rinishida lemex bilan@dargich tutashgaRLc hi z i g i 0



go shimcha yasovchly chizilib, uning g, burchagi aniglanidy nuqtasi topiladi.

D4Q. dagilgnugtadarg, burchagi ostida yasovchi chiziladi.

100 gy, mm
& 4 301

LA Sl |

48- rasm.Korpus ust ko rnishini qurish.

Korpus old ko rinishidagiA,K,E,FvaN nugtalarining gorizontal tekislikdagi
proeksiyalari tegishli yasovchilarning gorizontal tekislikdago rnishlariga
chizmachilik qoidalari asosida proeksiyalanib topiladi.

Korpusning old bk rnishida lemexning shudgor chet qirqiriiN to @
chiziq deb gabul gilinsa, uning gorizontal tekislikdagi proeksiyasi egri chiziq
ko rinishiga ega b ladi. Gorizontal proeksiyani chizish uchiéva N nuqtalari
oral i goéi daoshimcha yasovabhila vaalb lgr o t®azilib, ularning FN
to@dchi zi gobi bilan kesishgan nuqtal ari

topiladi vao Zaro birlashtiriladi.



Agar lemexning shudgor chet girgimi gorizontal tekislikaegtd chiziq
ko rinishiga ega deb gabul gilinsa, baribor ghimcha yasovchilaps thazilib uning
vertikal tekislikdagi proeksiyasi (egri chizia kinishida) topiladi.

Korpusning yon (profil) k rnishini qurish uchun ustdkrinishidagi shudgor
devoriga parall el gi | i b Irpasokl o rdnishidadd | (
hamma yasovchilar (gadamlari saglangan holda) ning profil tekislikdagi
proeksiyalari chiziladi.

Korpus ust k rnishidagi chet chiziglarining yasovchilar bilan kesishgan
nugtalarini shu yasovchilarning profil proeksiyalarigahuib, topilgan nugtalarni

birlashtirib, korpusning yondmnishi chiziladi (49rasm).

49-rasm.Korpus ust ko rinishi (a) yordamida uning yon ko mnishini ( b)ni

qurish.

Korpus qolip chiziglarini qurish. Agar lemex tiga perpendikulyar
bo Igan bir nechta vertikal tekisliklar bilan korpus kesilsa, kesimlarda paydo

bo ladigan egri chiziglagolip chiziglari deyiladi



Qolip chiziglarini asl k mnishini qurish uchun korpusning usb kinishida
lemex tigiga perpendikulyarad@an bir rechta vertikal tekislik izlari (59asmda
mi s ol tarigasida |, I I, . . .0osh joyidatkerpus s |
old ko rinishidagi yasovchilar gadamlari saglangan holda chiziladi va tegishli
ragamlar bilan belgilanadi (3sm). U yerda-l, II-Il,...., V-V chiziglari chiziladi
(bu oralig ust k rnishdagi I, Il, 1ll,.... tekisliklar oralijlariga teng b Iéshi talab
gilinmaydi). Mazkur chizjlar golip chiziglari qulochi §, S, S;,.... larnio I6hash
uchun foydalaniladi.

Korpus ustko rinishida har bir kesimdads;, S, S;,....S, golip qulochlari
tegishli yasovchilarga-I.....,V....V chiziglarning bir tomoniga apdlib, 1-Q,, II-
Q.,,..V...Qs qolip egri chiziglari topiladi (5d&asm). Agar korpus ustokinishidagi
kesuvchi telsliklar bir-biriga nisbatan bir xil oraligda tkazilgan o I6a, bir
yasovchidagi yonmgon qolip chiziglarining qulochlari bibiridan bir xil farq
gi |l i shi ker ak. Qol i p chiziglarining
gismi punktirlab lo &atiladi.

Agar biron kesuvchi tekislikD4Q, (48-va 5Grasmlar)ning ustiga tushgan
bo I6a, kesimda olinadigan egri chizig YE niagi bo ladi.

Bu chiziql ardan foydal ani b, pr e s

tayyorlangan korpusning loyihagaosligi tekshiriladi.



50- rasm.Qolip chiziglarini qurish uchun korpus gorizontal ko rinishini
tekisliklar bilan kesish sxemasi.

Hi
i v v

51-rasm.Korpusning qolip egri chiziglari.

Korpus yoyilmasining andozasini qurish. Korpus @ dargichini
tayyorlashdanoldin uning yassi yoyilmasini @laét materialdan qirgib olinadi,

kerakli haroratgacha gizdirib, sementatsiyalanadi. Keyin yassi yoyilmani



sovitmasdan | abdawgighbtdygorlapadiekorpds aitti silindroid
shakliga ega @Iganligi, uning bir tekislikdagi aniq yoyilmasini quribodénasligi
sababli, uning yetarli aniglikdagi taxminipkinishi chiziladi.

Lemex tp i6Ay Ny chizilib, uning ustidan nolinchi yasovchi t&aziladi va
unga perpendikulyar qilib ikkita golip chizigiamg kesimlari @ yiladi (52
rasmda Il va IV kesimlardgatilgan). Bu kesimlarga qolip chiziglarining yorima
yon joylashgan yasovchilar orasidagi uzunlidi, H,, Hs,...H, (51-rasmda bitta
gol i p chi oidgtigan) ketrodeu @ yililkk yasovchilaro tkaziladigan
nuqtalar belgilanadi va bir xil ragamli nuqtalar orqali yasovchul@&aziladi (qolip
chizmasida yasovchilar Zaro noparallel & Ishlari mumkin). Keyin kesimlarning
birini asosiy deb gabul gilinadi. &@smdan ysovchilarning gabul gilingan asosiy
kesiminingo g va chap tomonidagi uzunligi (korpus chet girralarigach#gan
masofa) 52xasmdagi asosiy kesimning tegishli tomonigayilib, korpus chet

chiziglari chiziladi. Olingan shakl korpus taxminiy yayihsining andozasidir.
-

v i - {

52- rasm.Korpus yoyilmasining andozasi.

18- A Tezkor va vintsimon korpuslar

Shudgorl ash agregat. i s h ©ldunmg ishi



tezligini  oshirishdir. Oddiy korpus 7 km/soatgacha liteda yerni
shudgorlab, uning sifatini gqoniqgarlidb i s hi ni t.dekimi n
hayot ish tezligini 1612 km/soatgacha yetkazish zdrgimi talab gilmoqgda,
chunki agregat katta tezlikda ishlasa,ribchidan, ish unumi oshadi,
ikkinchidan, korpus sirtidan katti@zlikda yon tomonga g ifilayotgan tuproq
kengroq joyga sochilib yoyilishi tufayli shudgor yuzasi tekisroq lddi,
kesaklar ¢ ligrog maydalanib,o $imlik goldiglari sifatli ko dniladi.
Ammo korpus sirti katta tezlikda ishlashga monand léshi kerak. Shu
sababli silindroidsimon sirtli oddiy korpusning geometrik shaklini
o Zgartirmasdan turib, uni katta tezlikda ishlatsa, tuproq pakixetarli
darajada g d@arilmaydi, tuproq korpusning oldi tomega betartib sochiladi
va sudrashgajarshiligi keskin oshib ketH, o $imlik goldiglari chala
ko miladi. Ko satilgan kamchiliklani bartaraf qilish uchun korpus
ishchi silindroidsimon sirtiningparametrlarini o Zgartirish, hatto boshqga

shakldagi sirtdan foydanish talab qgilinadi.

Tezkor korpus bilan jihozlangan plugni tezligi -8
km/soatdan kamroqg tzlikda ishlatilsa tuproq palaxsasini
agoddari sh si fodmasdagp gqalaair. | i b

Katta tezlikda ishlayotgan korpusning ish sifati qonigart l@shi
uchun tuprogni uzogga sochilishining oldini olish kerak. Smagsadda
silindroidsimon korpus @dargichi ganotining bukilish darajasini
bildiruvchi gna, Maydalash darajasini bildiruvchl, (53- rasm)burchaklarini
kamaytirish talab qilinadi.

g burchaklarini kamaytirish tuproq palaxsasini shudgor togzong iish
jadalligini susaytiradi, U burchagini kamaytirish esa tuprog sochilishini
pasaytirib, tuprogning korpusobdab ko tarilishini yengillashtiradi. Agar
silindroidsimon oddiy kgous uchurld, = 3@ A ; 4 QA= 45808 Onax =
1-3° bo 16a, tezkor korpus uchud, = 2&=A ;2 6 A grax= 3 B AR &~ Gnax



=5- 7° gabul qgilinadi. Lemex tikligini bildiruvchi- burchagi ham

kamr o g -A2M0)A t ayinl anadi

v/ -

a b
53-rasm.Silindroid sirtli oddiy ( a) va tezkor (b) korpuslar.

54- rasmdao zaro solishtirish uchun silindroidsimon sirtga egaldean
madaniy- 1, universal 2 va tezkor 3 korpuslarningold ko mnishlari ustmaust
go yilib chizilgan. Tezkor korpusning burchaklari kichikroq b Iganligi
sababli (gamrov kengliklaribir xil, uning a d@argichi universal korpusga
nisbatan uzunroq vérak taxtasi tomonga yaqinroq joylashgaa ladi. Shu

sababli, tezkor korpusning oldkanishi go yo kichikroq ko lib ko dnadi.

54- rasm.Silindroidsimon sirtli korpuslarning farglanishi:

19 tezkor;20 madaniy; 30 universal.



55-rasm.Oddiy (a), o ida (b) va yuqori (d) tezlikda ishlaydigan
silindroidsimon sirtli korpuslarda tuprogni optamal Vit ez | i kda i r g

t a6 mi nl agbirchaklarimiuorxgartirishga oid sxema.

Umuman olgandag burchakarning miqdori kamroqg tayinlanishi
natijasida tezkokorpus a @argichi ganotidantuprogning ig iélish
absolyut tezligi V" (55 d rasm) urversal korpusdan tushayotgan
tuprogning absolyut tezligV" dan (55 b rasm) sezilarli daajada katta
bo Isa ham (chunkiplug tezligi (V",<V,") tuprogni yon tomonga
uloqtirish tezliklari V; lar deyarli bir xil boloi s hi n i t aod mi
Chunkitajriba shuni kb &atadiki,V; = 1,4 m/s b I8a, shudgor yuzasi tekis
bo ldb, kesaklar sifdt maydalanadi.V; miqdori korpus gamrov kengligi
hamda tuproq xom#&diial ariga bogol i g ¢k

Agar tezkor kor pus Dbil an jchuguo z |
haydashda ishlatilsa, uning sudrashga garshiligi ortib ketadi. Konstruktor
mo Ifallagan tezlikda plugni sudrashga traktorning quvvati yetmasdan,
sekinroqg sudraydiganddadi. Natijada korpuslar tuproqg palaxsasini yetarli
darj ada a g ond mqatmuaimsthatip ketsde rShudgorlash sifati
keskin pasayadi.

Tezkor korpus @ dargachining uzunligi universal korpusnia

nisbatan deyarli ikki barobarokgp bo ladi (53 rasm). Bu holatmetall



sarfini ko gaytirib, plugningmassasi birmunchaolkbo Ishiga olib keladi.
Metall sarfini kamaytirish maqgsadida tezkor korpus sirti quaa
(kombinatsiyalangan) qgilib ham yasaladi. Masalan; &E&mdagitezkor
korpus lemexi va @ dargichining pastki qismi ahdgqgisi O; nuqgtada
bo Igan konussirtiga, a dargichningo rdasi esa ob d@qisi O, nugtadagi
konus sirtiga, tepa gismi esa yasovchilari gorizonta ltnagan
silindroidsimon sirtga egadir.

Vintsimon ishchi sirtga egadd6 g a n kor pusni n,g
silindroidsimon korpusga nisbatan tezlikning Zgarishiga kamroq
bog langan o l&di. Vintsimon korpus tuprogni sifatligaderishi uchuna
galinlikdagi palaxsani shudgor tubidan uzmasdiahlov berishi
kerak. Aks holda palaxsa yuqoriga t@rilmasdan pastga sirpanib tushib
ketadi. Shu sababli birinchidan, vintsimon korawei plug ramasiga
o hatilganda, korpuslar gamrov kengliklario Zzaro goplaydigandek (+
Db) emas, aksincha palaxsani chala kesadigandelk) (gilib o mnatish
kerak. Ikkinchidan,V tezlikda ishlayotgan plugdagi vintsimon korpus
ag d@argichining uzunligL bilan vint gadamiQ miqdorlarini tayinlashda,
agdar gi c hdat apbasliarxis a yerdan u zso g l
burchagiga burilishi uchuaning tezligiVvV ning miqdori katta b lenasligi

kerak:

w  UF — 9)

Formuladagil/ 6 nwax miqgdori vintning gqadamini ifodalaydi. Vint
gadami qgancha kattaoldéa, palaxsaning shudgor tubidaro tarilib
ajralish ehtimolligi shuncha kamayadi. (9) formula yordaniida ., a,b
parametrlari belgili blgan korpusni dalada ishlatish teziigianiglash

mumkin. Vintsimon korpusning katta tezlikda tugm palaxsasini sifatli

t



agodébdari sh I mkoni ykan maydalanadi, ammo t u

Vintsimon korpus sirtini qurish. Vintsimon sirtni yasashda ) 1® yoki
egri chizigli yasovchi, g maltiruvchi b @@ chiziqg bo yab, bir xil
tezlikda siljib, muayyan vint gadami bilan buriladi.

Vi ntsi mon kor pusning si f at gin [
to lagroq ag darishi uchun palaxsa @ 1 to burchak emas, balkhBCD
parallelogramm (57 rasm) lo inishida 6 g a n i maodéqul . S
vintsimon korpus oldiga chopqgisimon pichoq shudgor devoriga nisbatan
10 A2 A gacha engasht ipushibhg old doydhishigaih t i
chizishda yasovchiBC ABCD palaxsasiA; B; C; D; holatiga
yetguncha, dastlaB-B yo maltiruvchi chizg i6bo ylab, keyin esaA;-A;
chizig ido yab siljib aylanadi.

Vintsimon korpusgd@8OCuchyonli ponasimon lemer mnatiladi. Shu
sababli korpusning oldd&rinishini chizishni boshlashdBC yasovchisining
dastl abki (nol ivh@A i D s ladBidadihBDl pdan iBC, b
oralig idi bir nechta teng & laklarga bo lb (masalan, has A o k i 10A
yasovchining B, B....,Bs holatlari ko &atiladi. C nuqgta traektoriyasiningstiga 40
50 mm @ shib, ustki qgirra chiziladi, palaxsa; B; C; D; holatidan
keyin, A;-A, atrofida burilibA; B; C, D, holatigacha gdariladi { = 30 A
gabulgilinadi). Shu sababliA; B radiusi bilan chizilgan yoyni harB, holatida
bir nechta b laklarga I6i b ( h aABC blirBhAgini saglagan holda,
yasovchining 77, 88,... 13 13 holatlari chiziladi. C; nuqtasining
traektoriyasi @ @argich ganotining ustki qirrasi deb qabul
gilinadi va tuproq palaxsasi korpus sirtiga bq, bir tekis tegib

sirpani shi uchun baobzan,foydalmmladi chi z



0,

56- rasmKonussimon sirtlardan tuzilgan tezkor korpus sxemasi

%]
i
0

57- rasm.Vintsimon korpus sirtini qurish.

Korpusning ust & mnishini chizish uchun palaxsadadg® nuqtaning
gorizontal tekislikdagi proyeksiyasini joyi topiladi ya ==3 A A bur c |
ostida CB lemex tg i6o ®aziladi. BO chizig iga old ko mnishdagi O nuqta
proyeksiyalanadi.

Ag dargichning L uzunligi (9) formula asosida aniglanib(2,0-2, 5)b deb
gabul gilinadi. Agar yasovchini bir xil tezlikdailjiydi deb qabul qilinsa,
gorizontal tekislikdagi uzunlik, korpusning old k Wdnishidagi



yasovchining holatlari soniga tenlgp I§gan o laklarga o lhadi, shundan
so g, 1,2,3,..n gorizontal tekislikdagi yasovchilar chiziladi, Old
ko nishdagi korpus chetqgirrasining yasovchi bilan kesishgan nuqtasi
gorizontal tekisliklagi shu yasovchiga proyeksiyalanadi. Topilgan nuqtalar
birlashtirilib, korpusning ust & Gnishi yasaladi.

Lemex bilan g @argichning tutashgan chigiéZ;, balandlikdao tkaziladi:

» 6 O0EIl

bu yerdaB - lemexenimm; 22 Aé 25A qgabul qgilinadi

19- A Plugning sudrashga qgarshiligi

Har qganday mashina konstruksiyasakomillashtirilganligini bildiruvchi
ko &atkichlar, texnologik jarayonni bajarishga sarflanadigan energiya miqdori
bilan belgilanadi. Plug ishiga taalluglbigan bunday & r$atkich sifatida uning
sudrashga qarshiligi gabul gilingan. Dehgonchéiksarflanadigan energiyaning
gariyib 3540% plugni ishlatish bilan lgpladir. Shu sababli plugni sudrash
garshiligiga taodsir gi | adi godlarini purta | |
o r@anish magsadga muvofiqdir.

Akademik V.P.Goryachkin bu masalao r@anib, tegishli xulosalar chigargan

va plugning garshiligP ni uchta tarkibiy gismgadIgan:

P=P1+ P2+ P3 (11)

bu yerda, Pi bevosita shudgorlashda ishtirok etmayotgan plugni sudrashga

sarflanadigan kuch, uning migdori:

P, = Mdf, (12)

bu yerda, M- plug massasi, kg; g= 9,81 myerkin tushish tezlanishi; f

umumlashtirilgan ishgalanish  koeffitsenti ( tirak taxtaning shudgovode



bo ylab ishqalanishig i@iraklarning yumalanishiga va boshqga garshiliklarni bir
vaqtda ifodalaydi);o tazilgan tajribalar asosida f ning migdori keng oraligda
o rgarishi (f 0,51,0) aniglangan; yumshoq yerlarda f kattaroq, zich joylarda
kichikroq ko ladi.
P, - bevosita tuprogni qgirgip olib, korpusolylab ko tarib deformatsiyalash
(maydalash) uchun sarflanadigan kuch, uning migdori quyidagicha ifodalanadi:
P, =kabn, (13)

bu yerdak-shudgorlashdagi tuprogning solishtirma garshiligi, N<wir snt
maydonga ega ®lgan tuproq palaxsasini gqdarib maydalashuchun plug
sarflaydigan kuch: uning miqgdori tuprogning xossalarigaghi);a-shudgorlash
chuqurligi, sm;bkorpusninggamrov kengligi, sm;

n - korpuslar soni.

Ps; - ab o I6hamli palaxsani korpus sirtidan v tezlikda irgitib uloktirish uchun
sarflanadigan kuch (ulogtirilgan tupro@ ghimcha maydalanadi), uning miqdori
guyidagicha ifodalanadi:

P;=-abVn (14)

bu yerda,- -korpus sirti shaklining shudgorlanayotgan tuprog xossalariga mos
tanlanganligini ifodalaydigan proporsionallik koeffitsienti (tuproq xossalariga mos
tanlangan korpus uchun minimal giymatga egadléadi); V-agregatning tezligi,
m/s.

bunda (11) formulamjuyidagi ko rnishda yozish mumkin:
P = Mgf +kabn +- abV?n, N (15)
Bu akademik V.P.Goryachkinning ratsional formulasi xisoblanadi, chunki

uning yordamida nafagat plug, balki deyarli hamma mashinalarning ishiga

sarflanadigan kuchni ratsional koeffitsiénk, - larni o Zgartirib aniglash mumkin.



Pulugning sudrashga qashiligini kamaytirish y o l@ari. Sudrashga qarshilik
P ni kamaytirish uchun:

- plug massadvl ning kamrog b I&shiga intilish kerak: osma plug tirkalmaga
nisbatan yengilrogdléogan!l i gi sababl i, ul ardan Kk
plugni sifatli konstruksion materiallardan tayyorlab har bir korpusga saglagich
o rhatib plugni yengilroq o Ishiga erishish mumkin;

- umumlashtirilgan ishqalanish koeffitserftini kamaytirish uchun korpus
ag dargichi va lemexni ustungaolmib chigmaydigan maxsus boltlar bilan
gotiriladi, zarurida ularni oddiy boltlar bilan almashtirilo ldnaydi; korpus sirti
jilvirlangan o 161 b, uni n éudy w Bshining ddnd aligh (korroziya
bo lénasligi) lozim; oddiy tirak taxtap rniga rolikli tirak taxtao matilgani, gattiq
t ug@iimakowni ga pnevmati k shdladia ki ydiri

-shudgorlanayotgan yerning namligi optimalb I6a, uning solishtirma
garshiligi k kamrog ml6a di ; ( naml ol boms& duprogr kiorduaga  k
yopishib qoladi, natijadak - kopayadi ; namli k oedy
deformatsiyalashga garshilik ortadi), shu sababli yozgi shudgorlashdan oldin yerni
sug drish joizdir;

- korpus turi ishlov beriladigan yerning xossalariga moslab tanlansa,
koeffitsenti kam b ladi. Misol uchun bedapoya yoki boshqga serildiz yerni
shudgorlashda madaniy korpus ishlatilsa, u palaxsdiij aig darib ketisho mniga,
uni maydalashgantiladi, shu sababli korpus oldida uyum paydwlib, garshilik
ortib ketadi;

- agregat tezligi oshirilsa, sudrashga garshiliknfyggismi ortadi. Ammo
tezkor korpus ishchi sirtining shaklini agregat tezligiga moslab tanlash Bilan
ning o sishinisezilarli darajada susaytirish mumkin;

- sudrashga garshilikni birmuncha kamaytirish uchun plugni traktargadt

ulash talab qgilinadi.

Shudgorlash jaroyoni sifatlirog b16i s h i va uni baj ar i

kamaytirish uchun, uni ishchi sirti tuproq xossalariga mos tanlangan korpuslar



bilan yerning namligi optimal medyor ¢

Qarshilik kuchining soddalashtiriigan formulasi. Ratsional fomuladan
amalda foydalanish birmuncha qgiyinroq, chunki, ratsiokaeffitsientf, k
va- larni aniglash uchun murakkab tajribatankazishga ¢ ¢ 6 keladi. Shu
sababli plugning sudrashga qarshihi quyidagi soddalashtirilgan
formula yordamida aniqlash kergrgalgan:

P = gabn, (16)
bu yerda,q - plugning shudgorlashdagi solishtirma qarshiligi, Nfsngq ning
giymatini aniqlash uchun traktor bilan plug osgga dinamometr

o Matib, P ning miqdorini hamda a vl larni o Iéhab olish kifoya:

B —, N/snf (17)

(17) d a n nmapdodnu xo&salari hamda plugning konstiuk
parametrlari va sozlanishlariga §daq.

Agar (15) formuladan tuprogni solishtirma garshibgidansa:

0 (18)

(17) va (18) formulalardag>k ekanligi ko rinadi.

Shudgorlashdagi solishtirma garshitjkning miqdoriga garab, tuprogpengil
(q < 5,0 N/sm), o ha (5,0 <g < 8,0 N&m?) va ay i6 (4>9,0 N/sm) turlarga o lésh
mumeKin.

Agar (17) formulaning surat va maxrajim ga ko @aytirilsa, suratdagPV
guvvatni, maxrajdagiabn bir sekundda korpuslarsirti bo ylab siljib
o tayotgan tuproqg hajmini bildiradi. Demakishlov berilayotgan
tuproq hajmiga har bir sekundda sarflangah quvvat migdorg ning
fizi k maodnosi ni bil diradi

Plugning foydali ish koeffitsienti. Foydali ishni bajarishga sarflanadigan



kuchlarning yg i@disini umumiy sarflanayotgan kuchga nisbati foydali ish

koeffitsientini beradi:

- (19)

Plugning foydali ish koeffitsentini oshirish uchun sudrashga qarshilikni
kamaytirish w l@arini amalga oshirish kerak. Osma plug uchua 0,60,8,
bi r mun c lo&andirgaima pluglichur=0,500,70bo I&hi aniglangan.

Agregat tezligi V ning shudgorlashga sarflanadigan quvvatN migdoriga
t a 6 Quwwvat bilan tezlik orasidagi lgol@lik N= PV / 102 ga Pning (15)

formuladagi migdori q yilsa:

5 , kVt(20)

bu yerdan:

0 h kvt (21)

ekanligi kelib chigadi. (21) formulaning ikkinchhadida tezlik darajasi kub
bo Iganligidan shudgorlashda agregat tezligi oshsa, talab qilinadigan quvvat
migdori tezlikdan jadalroq sadi.

Demak, kattatezlikda ishlashga ml@allangan plugni agregatlash uchun
sudrash guvvati katteodgan traktorlardan foydalanish talab qgilinadi.

Qarshilik kuchining o Zgaruvchanligi. Shudgorlanayotgan yerdagi tag
xossalari (tarkibi, namligi, zichligi...) ning uzluksin Zgaib turishi

sababli, plugning sudrashga garshiligi hanbgaruvcharbo ladi.
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58 rasm.Plugning sudrashga qarshilik kuchni

o Zgaruvchanligi.

Agar ishlayotgan plugdinamometrlanib, uning sudrashga sfalik kuchi P
o Iéhanib, agregat bosib t§an yo I&(yoki vaqt) o yicha uningo zZgarish grafigi
(dinamogrammasi) chizilsa (568sm),garshilik kuchiP,,, dan R,.xgacheao zZgarishi
aniglanadi.

Har qganday o l@hab aniglanadigano lehamlar kabi sudrashga
garshilik kuchi miqdorining Py, dan Ra.x gacha o zgarishi ham normal
tagsimlanish gonuniyatiga doysunib, o l@hovlarning eng kP
uchraydigan soni ularning rdacha kattaligiga yaqindolédi.

Tirkalma plugni dinamometrlashdao lI6hov  vositasi  (dinamograf,
tenzodatchik...) plug bilan traktow idasiga (tirkagichga)o matilib, qarshilik
kuchi P o lehanadi. Osma plugda bu ishni amalga os biroz
murakkabroqdir: traktorga osma plugning garshiligastki va markaziy
tortgilar orgali uzatilishi sababli, ulardaguchlar avval tenzometrlash usulida
o l6hanib, & rdgra fazoviy yg iadisi topiladi.

Bunda maduhlikdagidinamogramma egri chgiidilan gorizontall
o @ oraligidagi maydonF o léhab olinadi. Dinamogramaning o dacha



ordinatasi, yaoni aqeacha hmidglori kP, 4 kiu ¢ h
gandaydir masshtabda bildiradi:
Poé -

(15) va (16) formulalar yordamida fadq@g sopiladi. P, &uchining migdori
kundalik ishlarda (agregatni tuzishda, ygnidsaf i n i tayinl ashda
olinadi. Lekin sudrashga osrilikning maksimal mikdori R.x ni ham esdan
chigarmaslik laim. Plug gismlarining mustaxkamligP,.x ga bardosh
bera oladgan gilib yasalishi kerak.

Tadgqigotlar natijasid®,,.x = (n + 1)P, bo I&shi aniglanganl{u yerda, -
bir korpusning sudrashga rdacha qarshiligidi. Demak, bir korpusli plugning
maksimal garshiligi R = (1 +1)P; =2P, gateng b l6 a d i , Pyyoar8hiik
kuchiningo dacha migdori B ganisbatan ikki marta ortiqdol&shi mumkin. Uch
korpusli plug uchuP= (3 +1)P,=4P,y a 6 n i u ¢ ho racha qamghsligi i n
3P; ga nisbatan 1,33 barobarga ortmlédi. Olti korpusli plugningPax garshiligi
6P, ga nisbatan atigi 1,17 marta oshib ketishi kugati. Demak, plug
korpuslarining soni ganchaokd bo I§a, uning gashiligi shunchao zining
o bacha miqdoriga nisbatan kamragZgaruxchan o ladi, natijada traktorning
tortish kuchidand l@roq foydalanish imkoni tg iéadi.

Pmax Kuchining migdori, pluggaaglagichodn at i s h d alinadi.dlshi b o
jarayonida ¢ giqga uchragan plukorpusini shikagantiradigan kuch talafot kuchi
P, deyiladi. Ko @ korpusli pluging har bir korpusiga individual saglagich
o ratilsa, unda kqgrusning gismlario tacha garshilik kuchi P dan
ikki barobar kattabo lgan Pt=2P; migdoriga bardoslbera oladigan qilib
yasaladi.

Agar saglagich tirkalma plugning korpuslariga emas, uninkadichiga
o ratilgan o I6a, b gigni uchratgan korpusdg@r kuchi, golgan korpuslarga esa
omacha Pk uchl ar t a6 s ighadisetirkaglthdagiusagkagichni ishga
tushira oladigan & P.oxmi gdor i ga yeti shi ker ak, y

Ptai+(N-1)P1-Pmax



Piai=Prmac(N-1)Pi=(n+1)P1-(n-1)P;=2P; bo ladi (23)

5 korpusli tirkalma plug tirkagichiga o mhatiigan  saglagich
Pmax =(n+1)R= 6P, kuchiga no lfallangan o l&di. Agar oxirgi bir korpus echib
olinib, plugn, = 4 korpusli variantda ishlatils& giqga uchragan korpusd,=
Pmax - (Ng-1)P,=6P;-3P,=3P; talaf ot Kuchi tadsir etadi
o rmatilgan plugnikorpuslar sonini kamaytirish hisobiga ishlatish xavflidir.

Bu holatni tirkalma pluglardan foydalanishda hisobga olish kerak.
20 A.Korpusga taodsir etuvchi

Ishlayotgan korpusirtining har bir mikrolo léklarga, @ darilayotgan tuproq
pal axsining el emematair Koipusrang sitio #&armurakkab 6 s
shaklda bloganl i gi sababl i, bu el ementar
keltirib bo llnaydi. Ammo elementar kuchlarning ZOX, XOU va ZOY
tekisliklariga tushirilgan proeksiyalarininggyiadi lari bo Igan Ry R.y va R,y larni

topish mumkin (59asm).

T —

[+: Tp~R

1%

B
N _d

R

59rasmKor pusga t &iddar:r et uvchi
ad vertikal; bd gorizontal;dd profil tekisliklarda



Bo ylama vertikal tekislikda korpusga uning harakab walishiga teskari
tomonga tuprogning garshilik kuchi,famda korpus ustidagi tuprogning bosimi

Rkuchl ari tabsgiadisiet adi . Ul arning yi

R, =JR(+R
korpus t ujyylkadag®iyyA burchagi osti da
etadi. Agar tuprogptba z i ¢ h vy o b inasllwddaaeRx kuthi pasidan
yugoriga manfiyf @- 21A bur chagi ostida tabsir
sayozlatib yuboradi. Agar musbat b 18a, L, @0,5a.
[ manfiy ko 1éa,1,,@0,33a bo Ishi aniglangan.

Ishlayotgan korpus belgilangan chuqurliginio 2 - o zidan kamaytirib
goymasl!l i gi uc hun ddkr hoatdal belniescxh itgiag 6e <ti |

kerak.

Qamrov kengligb bo Igan korpusni tuprogga chuqurlikka botirib, maxsus
stendda dinamometr orqali sudrab, uning garshilik kughniR I6hab aniglash
yoki quyidagi formula yordamida hisoblash mumkin:

R=—gab (24)
bu vyer da plugning foydali &sh Koeffitsienti;
g-plugning shudgorlashdagi solishtirma garshiligi, Nfsm

R kuchining miqgdori aniglangandaro gig Ry kuchlarini hisoblab topsa

bo I&di.

59-arasmdagi vektorlar uchburchagidan:
R,x=Ry/cos] = —-qab/cos$ ; (25)
R=R.tgf = —qab tg (agarf =+ 12°boléa, R=R.tg 12 =0,2 R).
Agar yakka korpusni emas, butun plugni dinamometrlab, uning sudrashga
garshiligi Po I6hangan b léa:
R.= =R/ n,



buyerda, n- korpuslar soni

Gorizontal tekislikda korpusga uni sudrashga qarshiig kuchi bilan bir

vagtda, korpusni soat milioydalishida burishga intiladigaR, k u ¢ h i ham
etadi. R, va R, kuchlarining yg iadisi bo Igan R, k u ¢ h i | emex tig
devori tomondan taxminat,=0,5 b mas of ad a | e me X tigo

yomal i shdan i shgal ani $hodb(ult # bumhagi osiida g a
tadsir q i | caduhiilgan tikak taxtausbuglgor devoriga tirali®, kuchi

tadsirida kor playwmaydg buril i shiga vy
59-b rasmdagi vektorlar uchburchagidan quyidagi:

Ry=Rx,cod=—qab [/ cosb (26)

R = R,tg b= R, tg (1525°) = (0,250,45) B
O dacha Ra 0 ,BoSil gifhadi.

R, kuchi korpusni shudgor devoriga sigib turuvchi normal bosinigianligi
sababli (tirak taxta shudgor tubiga tegib yurmasligi kerak), uning tirak taxtasida
F.=fR, ishqgalanish kuchi paydoodadi. F & R6 deb gabul gilish (58 rasm)
mumkin. Fx va F, kuchlarining yg iadisi F shudgor devorining tirak taxtasiga
ko satadigan reaksiya kuchi hisoblanadi-{fasm).Ry k u ¢ h i taodosir
shudgor devori bilan kesishgan joyi tirak taxtaning minimal uzuhligii beradi

(59-b rasm). Sxengagi uchburchakdan (sinuslar teoremasi asosida):

& - bo Iishi topiladi. (27)

bu vy e r podatningluprog bilan ishqgalanish burchagi. Tirak taxtaning
uzunligi hisoblanga; dan gisga b 16a, R,, kuchi uning uchiga nisbatan buruvchi
moment hosil giladi, natijada korpus yon tomonga burilib yurishga intiladi.Tirak
taxtaning uzunligi (27) formula doyicha topilganly dan katta gabul gilinsa,
korpusl ar or al i g o6oléadii Buleseplugna yzanroq déléshiga | o



olib keladi. Su sababli, ayrim vaqtda oldingi korpuslarga kaltaroq, oxirgi korpusga

me 6y or i da nolganztitek taxalgaro thatilib, plugning ravon harakati

t adébmi nObaan abdal.and v a u z uskabilizatorharkdeyilagix t a n
Profil (ko dalangvertikal) tekislikda korpusga 58 rasmdagidekR, va R,

kuchl ari t,ubhsxi=r45 leutclzagi pstidd,R= 0,5b, agarx =- 45"

bo l6a,l,,k=0,75by el kasi da taodsir qiladilar.

21- A lIshlayotganplugiagr egat ga taodosir qil

kuchlar

Respublikamiz dalalarini shudgorlashda osma pluglardan foydalanilmogda.
Ular, asosang ifiirakli traktorlar bilan agregatlanadiG ddirakli traktor bilan
plugni agregatlashningdi ga xo0s Xxususiyatlarini e
Har ganday agregat tuzishda iloji boricha traktor harakatlantirgichlari
(g iiraklari, gusenitsalari) haydalmagan joyda yuritilgani ma’ quldali, chunki
tuprog kamroq zichlanadiganoltddi. Plugnitraktorga ulashda birinchi korpus
ilgari haydalgan yer chegarasi hisoblanadigan shudgor devorigachgarb
yo lakka b l@ ishlov berishini ta'minlash kerak odadi. Ammo, lo g@incha
g iiraklari oralig i0B;, traktor sudray oladigan plug qaov kengligi B, dan
kattaroq o ladi. Traktorning & @ chizigli harakatini ta'minlash uchun uning
yetaklovchig i@iraklariga tushadigan qgarshilik kuchlarizaro teng b I&hi kerak.
Plug yon tomonlariga burilmasdan ( korpuslardagi ttakalarga deyarli parallel
yo malishda) harakatlanishi uchun uni sudrayotgan kBghushbu yw malishga
parallel o ldo, plugning garshilik markazidao téshi lozim. Plug garshilik markazi
mavjud shudgor devoridan O, masofadagi b ylama Yo ralishda joylashgan
deb faraz gilinsaBy>By bo Igan vaziyatdaPy kuchi traktor simmetriya giga
nisbatano g tomonda=0,5(By-B,) masofadeo tadigan o ladi. Natijada,Py |
momenti traktorni doimoo @y tomonga burilishga intilib yuradigan qiladi.
Traktorni plugga nisbataa g tomonga. masofaga surib yuritish lozimodadi.

Natijada, majburan rig g ifiirak shudgorlangan yerda yuritiladigan adi.



Respublikamiz sharoitida gad tuprogli dalalarni katta chuqurlikda
shudgorlashda bu kamchilik yaqqolrog ¥ga tashlanadi.

Pludgi agregatn resurs va energiyatejamkor rejimida ishlatish uchun unga
tadbsir qgil adi gan k wdatilAevaligaishlayetdgah plugga,q i |
keyin esa butun agregamapamizt adsir qgi l e

Boyamai verti kal X0O0Z tekisligidagladguy i
(617 arasm):

1. Plugning @ idik markazida uning g idik kuchi G.

2. Har bir korpusgauprog tomonidan & mdatiladigan’y qarshilik kuchi.
Ularning yig iadisi B'YY o rda korpusga tushadi.

3.Har bir korpus tirak taxtasiga uning shudgor devoa ydab siljib
yurishiga qarshilik kuchi @lgan "O kuchi. Ularning yg iadisi B'O o rba
korpusdagi tirak taxtasiga tabdsir qi.l

4. Plugning tayanchy ifiliragiga tushadigan vertikal bosim bilan uni
sudrashga &msatiladigan garshilik kuchd * 080 va 0 kuchlarining
yig iadisi bo Igan reaksiya kuchi @ iWirako@®i ga tadsir qil adi

Plug bajaradigan texnologik jarayon sifatini tahlil gilishni engillashtirish
uchun lods ati |l gan kuchl ar nd migopishekerak b adi. o s i
Madl um usul |l arnomigl dii rdetbifamnmaz qil ir
plugning o ylamai vertikal tekislikdagi garshilik markazi (VM) deb ataladi.

19-A da t upr ongaruwahans®di a hi sababl i }
giladiganY va "O kuchlari hamo zZgaib turishi izohlangan. Shu sababli plug
garshilik markapi gadalishahdrao fgaribcturadiaBlindg a n
uchta vaziyat kuzatilishi mumkin (61a rasm):

1. 0 kuchi ni ng gibpugniag vertikal hekisikidagi oniy
aylanish markazi* dan otadi ¢ O CBE OIBAA ga g aMatjada ) .
o matilgana chuqurliknio Zgartirmasdan plug ravon yuradigam ladi.

2. 0 kuchininggid absn rp ashti rzd glkasidan vy
018a,0 0 & momenti plugni* atrofida soatga teskari tomonga burilishga

majbur giladi. Plug ishlov berish chuqurligini kamaytira boshlaydi. Traktorning



osish qurilmasi plug bilan birgalikda yuqoriga tarilayotib“ ni past tomonga,

ko tarilayotgand t a 6 s igidonmiga, surib ketadi. Ular birbiriga garama
garshi siljiyotganligi sababli,0 yo malishi tezdd' ustidano tadigan lo lio
goladi, plug tinchlanadilshlov berish chuqurligi birmuncha kamaytirilgan holda
plug tinchlanib ravon harakatini davom ettiradiganiddi. Ammo, 14A da o0's
gurilmasini markaziy tortgisini plug ustunidagi har xil balandlikdagi teshiklarga
ulab“ joyini o Zgartirish imloni mavjudligini eslab, markaziy tortgini ustundagi
yugoriroq teshikkao matib, “ ni 0 tomonga surib belgilangara ni
ovgartirmasdanoladishl ash madqul b

3.0 kuchining gib“a é&ani yqgoricogdang i elkada o t8a
0 0 & momenti plugni chuqurlatishga intiladi, ammo tayargiiliragiga
tushadigan yuk (natijada Q) kuchi ortib)  garshilik kuchini birmuncha ortsa
ham plug ravon yurishi saglanadi.

@ U @orizontal tekisligida plugni traktorga ulashioiginchi korpus lemexini
cheti agregat ilgarigi yurishida goldirgan KL shudgor devoridaf ¢ u &
kenglikdagi w lakchaga takroran ishlov beradigan gibodatish talab qgilinadi
(begonao ttarni kafolatli yo gotish uchun). Bundan tashqari, jilbo I8a, traktor
yuritkichlari (@i6l di r a k , gusenitsa)ni haydalr
bo ladi. Buning mohiyatini tushunish uchum O &t ek i sl i gi da p
giladigan kuchlarnio i@anish lozim b l&di (617 v rasm). Ishlayotgan plugga
OQOUdekisligida quyidagi kuchlar taodsi.

1. Har bir korpusgdY qgar shi |l i k kuchopmkorpuslt a o
plugda ul ar ni ngB" emagkorpjusdatsladc et uvchi si

2. Har bir korpus tirak taxtalarider eak si ya kuchi t aod
tirak taxtani shudgor devoriga qiladigad bosimi bilan ishgalanish kuchi

'O ¥ ningyigiddisidirrB'Oot a korpus tirak taxt as

3. Plug tayanch g ifiliragini sudrashga garshiligv  * 0 g ifirak
togidiyer ga tekkan joyida tabésir qgqil adi

Yugoridagi BY , B'Ova 0 kuchlarining ygiddisio madl um u



bilan topilsa, u plugning deyarbt rdasida joylashgan garshilik markazi (GM) da
tadsir it ads igiflugning goiizontal tekislikdagi oniy aylanish
markazi® dano t8a plug ravon harakatlanib, yon tomonlariga burilmasdan yurib,
korpuslari tuprogga rejalanganidek a 6 © igatib palaxsani sifatli gadarib,
tuprogni maydalaydigan, yumshatadiganlddi (617 v rasm).

“  markazining joyi traktor osish qurilmasidagi pastkio ylama
tortgilarning traktor ramasiga nisbatan joylashgan holatiga va pastki tortgilar
ozZaro ganday joylashganligiga@ p ¢ ¢ p 021 0 O®'@QE Q
shakliga) bg la.

Butun agregat, yaodni pl ug Dbtekislikda b i
ravon har akat bladn sfAmmo,maunadpy |vaziyatga erishish
murakkabrog.

Yuritkichlari oralig iéi kengligi 6 bo Igan traktor tortish quvvati etadigan
plugning gamrov kengligh aksariyat hold® dan kamroq b ladi.

Agar plug gusenitsali traktor bilan agregatlansa, traktor yuritkichlarini
haydalmagan, yumshatilmagan erda shudgor devofidanasofada (61 b rasm)
yuritish imkoni to ladi. Birinchi korpus Y®kengligidagi p lakka takroran ishlov
beradigandek etib joylashtiriigan plugni ulash hamda traktorniogigy
gusenitsasini shudgor devori KL ga nisbatdimasofada yuritish rejalashtirilsa,

& 6 bolganligisababld) kuchi ni nggift adysmarkazimirupidg i

tomonidand elkadao tadigan lo I goladi.




6171 rasm Plugni gusenitsali traktor bilan agregatlashv a unga t adsi 1
kuchlar sxemasi

a-vertikal ZOX tekisligida ;b i gorizontal XOY tekisligida.

621 rasm G ddirakli traktor bilan plugni agregatlash

sxemasi.



M=0 & momenti plugnio g tomonga burilib yuradigan giladPlug
korpus agregatning harakabydalishiga nisbatah dan kichikrog burchak ostida
ishlaydigan b ldb, palaxsani etarli @@armasdan, maydalamasdan, yirik kesaklar
goldirib ishlaydigan b ladi. SHu sababli, ni o g tomonga surish keraloadi.
Gusenitsali traktor osish qurilmasini traktorga nisbataiy tomonga 30 sm gacha
surib o atish imkoni bldbganl i gi sababli, “osomdh ¢
tomonga,0 tad s i r gibawdtigaztishadigandek surib, plug ravon harakati
t admi nl & raadn). AfnBob g gusenitsaga tushadigan garshilik ortib
ketishi sababli, u er yuzasiga nisbatangkoq toyib yuradi. Natijada, traktor g
tomongao D1 o ZAdan burilishga intiladigan dladi. Agregatni boshgarayotgan
operator traktor planetar mexanizmi yordamida chap gusenitsanii waagiii bilan
toxXt ati b, agregatning ravon harakatini

Hozirgi vaqtda pluglar asosani@irakli traktorlar bilan agregatlanadé? -
rasm). Bunday traktog ifWiraklari ham gusenitsaga xXshab, haydalmagan erda
yuritil saladimaninp bl O bvaziyatida g ifdirakli traktor osish
gurilmasinio g tomonga suriimkoniyati yo dligi tufayli, traktornio g tomonga
surib, uningomg g6l di r ag i I I gari haydal gan ye

ortiq zichlanadi{43- rasm)

22-A. Plugli agregatning ravot

Yershudgorl|l ayotgan agregat ravon yl
aks holda tuprogni sifatli gadarish, maydalab yumshatish, begoodatarni
yo @otish jarayonlari ATT talablariga javob bermaydigan, agregatni boshqgarish
giyinlashadigan, energetik ok&atkichlari pasayadiganobadi. Agregat ravon
yuri shini bahol ash uchun ishlayotgan
va2l-A | ar ga @ aiddisnigtopishnazim.gBungay ishni grafik usulda
bajari shbladna 6 qul b



63 i1 a rasmda vertikali boyl ama teksili kda @l ug
B'Y B"Ova0 kuchlarning yg iadisi 0 ni kuchlar lo gburchagini qurish orgali
topish lo Batilgan. B sh joyda k gburchak qutbi blgan O nugtasi gabul
gilinadi va masshtabda (N/mm)O0 ‘Q QoD AN EniRgQuchidan B'Y
vektori sxemadady larga parallel etib gyiladi. B'Y vektorini uchi qutb bilan
birlashtirilsa™O bilan BYY  ning yig iddisi 'Y topiladi. Plug sxemasid¥ t a 6 s i
giladigan nugqtani topish uchum, da korpusga tushiriigaByY t a 6 sigri6 c |
bilan "O¢ "Q¢d&omi kesishgan nuqgta 10 Ipganadi. 107 nugtadan kuchlar
ko gburchagidagly ga parallelY yo malishi chiziladi.

Kuchlar ko gburchagidarlY uchidan sxemadadi™O ga paralleB"O vektori
masshtabdaayyiladi, uning uchi qutb bilan birlashtirilifh B'Y B Okuchlarning
yig iadisi 'Y topiladi. Plug sxemasidagi Ii0nugtada o t&azilgany bilan B"O
yo malishlarining kesishgan nugtasi 11 topiladi.ilduqgtadaro tkazilgan'y bilan
sxemadagg ifilirak o gidagi reaksiya kuchd larningo zaro kesishgan nuqtasi 12
topiladi. 127 nugtadan plug garshilik kuchlarininggyiddisi 0 o tishi sababli,
uni plugning vertikal tekislikdagi garshilik markazb () deb ataladid ni topish
uchun'Y va 0 kuchlarining yg idisini topish kerak b ladi. Buning uchun

kuchlar lo gburchagida) yo rialishi chizib @ yladi.



63-rasm. Vertikal i bo ylama ZOX hamda gorizontal XOY tekisliklarida plug
qarshilik kuchlarining yig 6 i n d |}, l,bdan i, ,ni grafik usulda aniglash

sxemasi

Tuproq xossalam Zgaruvchan b l&shi hisobigaB'Y , B'Okabi0 kuchi ham
o Zgaruvchan b 1adi. 0 kuchi migdori bilan w ralishini murakkab vositalar bilan

o l6éhab aniglash mumkin, ammo hisoblash giyihu Sababli, ishni engillashtirish



magqgsadida plug ravon yurib ketayapti deb faraz gilinadi. Ravon ketayotgan

plugdagid kuchi oniy aylanish markazidao tdyotgan b ladi. Shu sababili,
ko gburchak qutbidan sxemadagi 12° chizig i§a parallel chizigo t&aziladi.
Uning0 yo malishi bilan kesishgan joyi bilan0 migdorlarini beradi.

Ishlayotgan plug garshilik kuchlarining gyidisi 0 yo alishi “*  dan
0 tihasdan qolsa, plug ishlov berish chuqurliginigartirib0d t a 6 s igié* ¢ h i
ga
ni sbatan hol ati i shl ov ber i-Adaizahlanganp.u r |

dan o tddigan holatiga kelganidan keyin tinchlanadi. yo malishini

ZOX tekisligida plugning uzunasiga holatira zZgartirishi traktor ravon
yur i s hi @eatnam deb markazky tortgini plug ustunidagi ohdinchoq
teshikka ulash lozimligil4A da i zohl angan.

Gorizontal XOY tekisligida plugnravon harakatiga y &l@cm igamrov
kengligini o Zgartirmasdan yurishiga erishish qiyinro@ l&di. Buning uchun,
avvaliga, i shl ayot ganBY pRQugly &uchldrisind s i r
yig ifdisi 0 ni topish kerak b ladi. 0 ni kuchlar lo gburchagini qurib3 i b
rasm) t opoléddh O quth@apul gilinib, undan plug sxemasidagi ga
parallel o malishida masshtabd®Y vektori chiziladi. Uning oxiridan0
chizilib, B'Y bilan 0 yo malishlari kesishgamugta 13 topiladi. Undan
ko gburchakdagily ga parallel chizig tkazilib, unio a korpusdagB™Obilan 14
nuqgtada kesishgunicha uzaytiriladi.

Kuchlar ko iburchagidagiY oxiridan B"Oga parallel chiziq chiziladi. Plug
gorizontal XOY tekisligida ham ravon yuritilayapti deb faraz qilinib, O qutbdan
sxemadagi 14 “ vyo malishiga paralleld  chiziladi. 0 & "Qf 'Q 8 OHilan
cheklangan b ladi. Natijadad) bilan B"Omasshtabda topiladi.

Sxemadaga 14 nugta plugning gorizontal tekislikdagi garshilik markazidir
(GM).

21-A da plugning ravon yurishi t ahl
nafagat ©plug, ammo traktor |o#dn Bunmg o n

uchun plugning XOY gorizontal tekislikdagi garshilik kuchlarinigyadisi



bolgan0 t a & s igribbircvlgida plugning oniy aylanish markazi bilan
traktor etaklovchi g ifiraklarining bosim markazi

D QOEGEO T ¢ d@a | wid t aods igidbosinhmarkazi M dan

o tnasa traktor etaklovchig ifiiraklariga bir xil migdordagi qarshilik
ko datilmasligi tufayli, ular har xil toyib, har xil uzunlikdagoydosib o tadigan

bo ladi. Natijada, traktor yon tomoniga uzluksiz burilishga intiladigamli,
agregatravon yuritiimaydi. Agar osish quriimasini geometriyasigartirilib, 0

yo malishi “ hamda M dano tadigan gilinsa, butun agregatni ravon yurishiga
erishiladi, ammo traktorning g g iiragi haydalib @ yilgan joyda majburan
yuritiladi.

Lemken firmasini pluglaridan foydalanishda birinchi navbatda tuproq
palaxsasini sifatli @ darilib erga istov berishga sharoitlar yaratilgan. Har ganday
katta a chuqurlikda ishlov berilmasinKorpus gamrov kengligb ni palaxsani
sifatli ag @arish uchun talab qilinadigan I6hamga (33; 38; 44 va 55 sm)
o Zgartirish mumkin. Bundan tashqgari har gandagtish quvvatiga egaddlgan
traktor bilan agregatlashda ham palaxsani sifajldarish uchun korpus ishchi
shakliga mos @ Igan tezlikda plugni agregatlash imkoni yaratilgan. Tezkor plugni
tegishli katta tezlikda sudrashga traktorning tortish ativetarli o lnasdan golsa,
korpus sonini kamaytirib, yoki plug ramasini burib uning gamrov kengligini
kamaytirish imkoni yaratilgan

Lemken firmasini yutg iGsifatida plug gamrov kengligi har ganday usul bilan
o Zgartirilganida ham plug garshilikukhlarini yig idisi 0 doimo M va Z
nuqtalaridanotoi s hi ni avtomati k t armatigambdaiyad i g

rasmar).



641 rasm.Plug garshilik kuchlariningyigibn di si ni ngidt a6 s
traktor bosim markazidan ham o tishi lozimligini izohlash sxemasi:
PZi plug garshilik markazi; 2 plugning oniy aylanish markazi; M

traktor etaklovchy itiraklarining bosim markazi;

657 rasm.Plug gamrov kengligi har ganday etibo Zpartirilsa ham osish
qurilmasi mexanizmlarining geometrik o I6hamlarini o Zgartirib, agregat

ravon harakatini tadomi nl ash

237 A . Osma plug tadqgigot.

Plugning asosiyo I6hamlari. Pluggao mhatiladigan korpusningamrov

kengligi b ni, shudgorlashning maksimal chuqurligigaoslab tanlash



kerakligi hagida 10A da aytil gan edi . Tupr oq

korpus ishchi sirtini shakliga hamda ushbu shaklga nadgdm ishchi tezlikv;

bil an uni agregalangemediga bogdol i gligi
Plugni sudrashga garshilik kuchiga nisbatan talab gilinadigan quvvat

tezrogo sishi ham tushintirilgan edi. Shu sababli, korpuslar sonini quyidagicha

aniql ashlasna é q ul b
¢ L R (28

bu yerda,_ = 0,85 - 0,95 - traktor tortish quvvatidan foydalanish
koeffitsiyenti (har yili ekin ekiladigan yerlar uchun ning katta miqdori
olinadi);q - plugning shudgorlashdagi solishitirma garshiligi, Nfnma -
shudgorlash chuqurligi, smi, traktorning muayyan ishchi tezligidagi
tortish quvvati, Kvt; @ agregatning korpus ishchi sirti shakliga mos

hisoblanadigan ishchi tezligi, m/s.

Plug ramasining balandligi (korpus Ilemexigiga nisbatan)
ag @arilayotgan tuproq palaxsasiga €ig boldbmas | i gi , gaa 0 n
tegmasl!ligini taominl ashi yuishda k ( ay

Korpuslar orasidagily masofa (plug harakati oydalishi ko ylab)
ag @arilayotgan tuproq oldingi korpusning orgasiga tegmaydigafimlik
goldiglari va sochilgano g0t Ik ki k or pugslib or &
golmaydigan qgilib tayinlanadi:

lk=(2,2-3,0)b

Tirak taxtaning uzunl i gi devorigpaa | a
tegadigan maydoni, korpusni yon tomonga burayotgan kuehd s i r i d a
shudgor devoriga me O y o r tondoaga buwilmayi d
yur i shini t a d mi nollshskierak. Tirak hamtadan ysteudgarr |
devoriga tushadigan solishtirma bosi® N/snf gacha b I&hi joizdir. Tirak
taxtaning uchiorqgadagi kopus a darayotgan palaxsaga xalaqit bermasligi



kerak. Taxtaning Handligi hy 0,7 an.xbol6 g a n i maoqul , c ht
ustkituprog ibyumshoq lo I, tirak taxtaga suyanchigobl@a olmaydi.
Agregatning bo ylama turg @nligi. Transport holatga &tarilgan
plugning a dligi traktorga © kg tushgani uchun uningy bdiragi
yoki zanjir tasmasiga tushadigan yukni birmuncha Zgartirib,
boslgaruvchanligini giyinlashtirishi mumkin. Shu sababli, osma
plugli agregatni tuzayotganda traktorning obdama tug@n !l i gni ,
orgaga dalgib ketmasligini tekshirish kerakG oldirakli
traktor bo ylama tug @énligining mezoni sifatida, ®ylama tug nlik
koeffitsiyenti gabul qilingan.
Bu koeffitsient plug giér | 1 gi t adsi ri dnangat r
ag d@arishga intiladigan momentnin@6: rasm) oldingig iédiraklarni yerdan

uzishga layoqgatli d Ian momentga nisbatini loiiradi:

- 2 ~
Y —=h (29)

bu yerda,G - pl ugni ng 0 g 6 iishldyotggn traktohhing G
ekspluatatsilp-t ragdior Inii gig, oapdang alugmnd i |
o0g o6i |kazk(POMY gacha blgan masofa, mml; - traktor orgag i@iragi
O@i bi |l an tmasgkézi(BOM) aragidagi mhsof&, mm.

66-rasm.Plug osilgan gildirakli traktorning b o flama turg @énligini



aniglashga oid sxema.

Agar T @%4 loléa, osma plugli agregatning lglama tug @nligi va
boshqgaruvchanl i gi t admi nl anardoniga A
ballast (g ghimcha yuk) q yilib, uning o iélik markazini oldinrogga surish
mumkin. Agar plug zanjir tasmali traktorgasilgan o I§a, ko ylama
turg inlik mezoni sifatida, agregatdan yergashadigan bosim markazini

orgaga surilish koeffitsiyentl, gabulqgilingan ©7- rasm):

T=/— (30)

67- rasm.Plug osilgan zanjir tasmali traktorning bo ylama turg @nligini

aniglash sxemasi.

bu yerda,L, - zanjir tasmaning yerga tegib turgan gismining uzgnli
mm;a,-t raktor ogbirlik markazining ye
zanjir tasmasining yerga tegib turgamsmi orasidagi masofa, mm; - plugni
ko targanda, agregatning bosim markazi (BM)rir akt or ni ng

markaziga nisbatan orgaga stishi, mm

AgarT,,O 0 ,bdI&7agregat uchuyetarlidir.
Plugni ko tarayotgan gidrosilindrga  garshilik kuchini



NEJKkovskiy wusul.i bilan 90A ga buri
ma 6 qaqdit. Masalan,68- rasmda osish moslamasi mexiamlari uchun
tezliklar planini lo Batilgan. 8- sharnir tezligning vektori uchiga
gidrosilindr shtogidagi garshilik kucBbi, plug o iflik markazi Pom
tezligining vektori uchiga plugningg &lik kuchi "Oqgo giladi (agar
plug ishchi holatdan & tarilayotgan o Ba, tuproqning
garshiligi P,x hamda korpuslar ustidagi tugy og idigi Gy, ni
edti borga olish |l ozim).
Gidrosilindrdagi garshilik kuchPs quyidagicha topiladi:
5 +0Q
0

bu yerda,hg - tezliklar plani qutbiga nisbatan G kuchining yelkasi (agarga
go gshimcha B, kuchi ham gylsa, B, t a6sir qil adigan qa
tezligi topiladi).

68- rasm.Gidrosilindr shtogiga garshilik kuchini aniglash.



o ]

69- rasm.Plugni ish holatidan ko tarayotgan osishqurilmasi
mexanizmlari zvenolaridagi kuchlarni aniglashga oid sxema

(agregatning to xtatilgan holati uchun).

Kuchl ar ni t a 6 vidab tagdmmlaghi wpdliabilan odsh
moslamasi mexanizmlaricdbgion|l ar i ga t adsir lashuv
ma 0 qailddi. b

Ko tarilayotgan plugni g idik markazi (Powm) ga tadsGr (
kuchining vektori 69- rasm) 3-4 tortgining yo malishi bian kesishgunicha
yugoriga davom ettiriladid nugtadanG vektai (masshtabda ayylib) 2
sharnir va3 - 4 tortgining yo ralishlari o yicha tagsimlanib (parallelogramm
qurilib), 3va2shani r | ar ga t By@asH, kucharniandgdalarin
aniglanadi. 5 - 6 kashaklarning davomP, yo malishi bilan kesishgare
nugtasidaP, asosida parallelogramm qurilil?; va Ps topiladi. Shu
usulda n nuqtasida ham kuchlar parallelogrammi quriliPs€EPs
asosida),P; va Pg topiladi. P; Ps, Ps va Pg larni aniglashdakuchlar
muvozanatini saglasma gs adi d a, ul ar ohilan go Igandn g
P,, P; vektorlari kuchlar parallelogramining agonali kb plab

go Bg @lmas nuqtadaw tkaziladi.



Kuch vektorining tortgiga nisbatanoymalishini tahlili asosia, tortqi
deformatsiyasining turlari aniglanadi va kerak dl8a, ularning

chidamliligini ham hisoblash mumkin.



II'T BOB. TUPROQQA SAYOZ ISHLOV BER ADIGAN
MASHINALAR

Pl ug bilan shudgorl angan yerdlalr da
va dala yuzasi yetarli darajatiekis ko Ithaydi. Bunday yerlarga uguérni sifatli
ekib ho llhaydi. Shu sababli shudgorlangan yerdagi tuproggidermasdan
go shimcha sayoz ishlov berib, uni yumshatish, tekislash ham lozim.
Shudgorlangan yerlarda ekish mavsumigachainmaybegona o t
nihollari paydo b ld ulgurgan lo I16a, ularni yoppasigaoygotish, ildizlari bilan
sugurib dala chetiga chiqgarib tashlash kerak. Kuchli yogingarchilikdady s1avo

harorati baland ®bld ketsa,gatgalog hosil b Ishi mumkin, uni esa buzish talab

gilinadi.
Yerdagi namli k bugdél ani b ketishini
yumshati sh zarur . Sugboril adigan

oral i godi ddsagni yo dotish, dupragni yumshatish kaishlar bajariladi.
O @oq yerlardagi pichanning rivojlanishini kuchaytirish uchun yer usti sayoz
yumshatiladi.

Yuqoridagi ishlarni bajarishda tishlrotatsion tishli (sirkon),disksimon

tirmalar va kultivatorlardan foydalaniladi.

17 A Tirmalar

Tirmalartishli (70- rasm) vadisksimorturlarga o linadi.

Tishlitirmalarbi tt a ti shga tushadi-2ZD&phorda g o i
(12-15 N) va yengil (610 N) turlarga b lnadi. Tishli tirma shudgorlanib
go yilganyerdagi kesaklarni maydalab, dala yuzasini ekin ekishdan oldin tekislash,
gatgalogni buzish, sepilgan grua sochilgano @iéni tuproq bilan aralashtirib
ko mish, begonao tfarni yo gotish, o tibq yerlarni gisman yumshatish uchun
ishlatilad.



Tirma tishi ikki yonli pona kabi ishlaydi, agregatning harakatdalishiga
nisbatano matilganligiga ko @, tuprogni yon tomonga surishi, gisman zichlashi,
tuprogni maydalab yumshatishi, aralashtirishi mumkin. Dala yuzasining
mikrorelefi;gpg mos | ani b, yerga bir tekis taod
birmuncha ensiz (1,0 m atrofida) yasalib, dala yuzasining notekisligiga
moslanadigan qilib ular bipiriga yon tomonlari bilan erkin ulangandan keyin,
katta gamrov kengligiga eg® ligan agregat tuziladi.

Tishlar konstruksiyasi dyicha tik, o@ yoysimon D), bukilgan
prujinasimon J) kabilarga o lonadi. Tishlarining ko mdalang kesimi kvadraiA],
dumaloq B;), ovalsimon B), to ourchaksimon g, J), uchburchaksimondl@hi

mumkin (71- rasm).
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70- rasm.Tirmalar:

a - tishli vab - shleyf tirmalar 1 - tish; 2 - planka; 3- botishchuqurligini sozlagich.



71- rasm.Tirmaning ishchi gismlari:

A, B, B- ko ridalang kesimi kvadrat, dumaloq va ovalsimoridgan
tishlar; D;- o @yoysimon tishD- to i&imon tirmaning tishiE- pi-

chogsimon tishJ- prujinasimon tishZ- rotatsion yumshatkich.

Kesimi kvadrat shaklidagi tishning uchi bir tomonidan qiyiq kesilgafékli
(71- a rasm). Agar tirma tishi qiyig kesilga@ tomonga harakatlansa, tuprogning
reaksiya kuchi t aod@aslib yernd sayozrog yumshatadigva r |
aksincha, tirmd& tomonga harakatlansa, yerga chuqurroq botadi.

Tishli tirma bilan tuprogqga-30 sm chuqurlikda ishlov beriladi. Tirma bilan
yumshatilgan yerdagi kesakladéhami 5 sm dan, tish goldirgan izning chuqurligi
3-4 sm dan oshmasligi kerak.

Tirma ishiga qgo yladigan ATT. Tishli va b @&imon tirmalar bilan
gatgalogqagarshi erta bahorda kuzgi ekinlar ustidan bostirib ishlov berilib, tuproq
yumshatiladi, e ldb golgan ekin tuplari esa sidirib olinadi. Bu ishni bajarishda
ekinning 3% dan kamroq gismi shikastlanishigddo yiladi.

Ti rmani ng it sifatlr bo l§slj achun asbning & ridalang kesimi
kvadrat o Iganda uning qirrasi, ovalsimonolsa ensiz tomoni harakat
yo malishiga garatilo riatiladi.

Tirmaning yerga boti shi uni ng o0gaoi

yo malishiga nisbatan tegishli tartibdadatilishiga bg ladir.



Ti shl i ogobir tirma shudgorl angan
go shimcha yumshatishda, begood | ar n i sidirotng joylargi6 i s
yumshatishda ishlatiladi.

O6ta ogoéirlikdagi ti shl i tirma dal
maydalash, begona ttarni yo gotish, sochilgano @itni tuproqga aralashtirib
ko mdish, ekinlarni tirmalash uchun ishlatiladi.

Tishli yengil tirma bilan ni hol |l ar ni tirmal ash,
sepilgano @ifni tuproqga aralashtiribdkmish kabi ishlarni bajariladi.

To simon tirmadan yer yuzasini yumshatish, begantarni yo gotish
magsadida foydalaniladi. olr§imon tirma mikrorelefga yaxshi moslanib, yer
yuzasiga bir tekis ishlov beradi.

Tishi prujinasimon tirmg71- j rasm) yer yuzasini yumshatib, begom#arni
sidirib yo gotish uchun ishlatiladi. Undan sertoshli dalalarda foydalanilsa yaxshi
natija beradi.

Rotatsion yumshatkic{vl- z rasm) kuzgi ekin ekilgan yerlarni erta bahorda
yumshati sh, g at q aoltterrg yo watishda ushklatiladh Rotatsieng o
yumshatkichning ishchi gismi uzun bukilgano t&ir tishli diskdan iborat. Bir
nechta disklarni yagona gqa kiydirib, batareya tashkil gilinadi. Bunday batareya
1 kv.m maydonda 150 ta joyni teshib, gatgalogni sifatli buzadi. Disklar rasmda
ko gatilgandekM yo malishda sudralsa, tishlar tuproggexshiroq botib, tuprogni
chuqurrog yumshatadi, begoaatarni to laroq yo gotadi. DisklarK yo malishida
sudralsa, tishlar yuzaroq botib, ekin nihollarini kamroq shikastlantiradi.

Tirma tishlarini joylashtirish. Tirmaning gamrov kengligtuprogqga bir
tekisda ishlov berishi uchun har bir
bo Ishi lozim. Plankada yonmgon joylashgan tishlar orasigagimlik qoldiglari
va kesaklar tiqgilib qgol mas l|lkangk lhaslgih un
ker ak. Tirmaning ravon har akargivanchapt a

tomonlaridagi tuproq bir xil holatdeodéshi kerak.



Bu talabni gqonigarli amalga oshirish uchun tirma tishlarmdkkirimli vint
yoyilmasi ko yicha joylashtirish kerak. Agar plankalar oraiigm, vint kirimlari

sonik =1 bo Iéa (72- arasm), vint gadami:

t=2,Do=b (31)

bu yerda, z- ko idalang plankalar sonij - tirma tishlari qoldiradigan

izl ar ni ng be birplankagadyonmgam joylashgan tishlar oraligi, mm.

Yengil tirmalar uchurby =30 - 40 mm,b =150- 200 mm,m, = 200- 250
mm;omt a ogoi r | Ik d5a §0i mmibi=r200aab@& m, = 250- 300
mm:; 0g 0ilp=50480 mm,ld=a250- 400 mm,m; = 250- 350 mm qgabul
gilinadi.

| z | ar bgpordgaimiasgbdéa, plankalar sorg, ni ko @aytirib plankadagi
yonmayon tishlar oraligib ni kesak vao gimlik qoldiglari tigilib golmaydigan
kenglikgacha yetkazish mumkin. Ammo, tirma uzunligini cheklash magsagda
6 gabul gilinadiby, = 40-60 mm gabul gilinsah = 200- 300 mm I I&shi mumkin.

Tishlarni kirim sonik=1 bo I§an vint ch z i gyab joplashtirilsa (68a
rasm), birinchi ti sh tadsirida mayd
kesakka orgadagi tish tegmasdatib ketishi mumkin, natijada, tuproq yetarli
darajada maydalanmay qolishi mumkin. Adax 2 qgabulgilinsa (68b rasm),
bunday kamchilikning oldi olinadi.

Plankalar song, ni kirimlar sonik ga qoldigsiz b llnmaydigan qilib gabul
gi | gan mao0 Kk ulz.toq Bllhirkérak,| aksrholds,ooldingi plankadagi
tish goldirgan izga nisbatan, orgéankadagi tishlarni simmetrik joylashtirishning
iloji golmaydi, hamda bir izdan bir nechta tishiddigan o I , natijada ishlov
berish bir tekis b ltnaydi.

Yugoridagiga o xshash cheklovlar &g bo Iganligi sababli, tirmalarning
faqatikki-uch xil turlari ishlatiladi: 20 ta tishliz,= 5); 30 ta tishli £,=5).
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72- rasm.Tirma tishlarini joylashtirish sxemasi:
k=1(a), k =2 (b)lo I§an vint maydonid-t i shl arzag"ng Azi

joylashuvi.

Tirmani loyihaxalashda, birinchhn av bat da, I zIl ar bp,or a
tirmaning umumiy gamrov kenglids va bir plankadagi tishlar oraligih maxalliy
tuprog xossalariga moslab gabul gilinadi. Ikkinchi navbatda, tishlarzseri/by
aniglanadi, chunki hamma plankalarga bir xil sondagi tishldratilishi sababliz
Z, ga qoldigsiz b linadigan o I&shi kerak. Uchinchi navbatda, vint gadami va vint
kirimlari soni topiladi. Tirmaning shaklini agregat tuzishga qulayidan o @
turtburchakka yaginlashtirish magsadida, unga-leggri ko rinishi beriladi.

72- d rasmda tirmaning tishlarini ikki kirimlio g tomonli vint yoyilmasi
bo yicha joylashtirish k &atilgan. Ikkinchi planka bilan uchinchachinchi bilan
to inchi plankalarning oraligin; ga kesaklar tigilib golmasligi uchun uni chetki
plankalar oraligim dan kattaroq qilinadi. Bu shartni bajarish uchun tirmaning
yoyilmasini chizishda avvaliga, hamma plankalar oraingiga teng qilib olnadi,
keyin esa, chetki plankalar gadami gacharasmdagidek, birmuncha ichkariga
suriladi.

Tirma tishi tadsirida t uHar gagday tislg ¢

yerga botirib harakatlantiril sa, uni |



73 rasmdagidek, tishning old va yon tomonlariga pastdan yugoriga earati -
50A Dburchak osti da d&mnishigda yamalishigiaamishlarr a
natijasida aniglangan. Trapetsiya asosining kengligi tishni eniga telégib Agar
tishingichka o I18a, deformatsiyalangan joyning kidalang kesimi uchburchakka
uxshaydi.

Tish taodosirida tuproqg deformatsiyal
joylashtirishda e06ti bor ga botishnimyiganrov z
kengligi hisoblanadi. Tirma tishlari dala yuzasiga uzluksiz ishlov berishi uchun
tishlar qoldirayotgan yonmgon i z 1| ar ni n g S<oby o I&hi gedak
va ularfe= Y b= b, - Smasofada bibirini gamrab takroran yumshatib ketadi. Yer
yuzasi umksiz yumshatilsa ham yonmn qoldirilgan izlar oraligidah
balandlikdagi yumshatilmagarodigchalar qoladi. D igcha balandligh, ishlov

berish chuqurliga va izlar oraligi S ga ba I, uning migdori:

h=0,5S ctg (32)
Agrotexnik talablar b yichah = 0,5 a bo I&hi kerak.

A
ko ‘rimishi

73rasm.Ti sh taodsirida tuprogning de
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74- rasm. Chuqur botirilgan tishningt upr ogga tabdsir

Tuprogda deformatsiyaning tarqalishi tishning chuqurlashish darajasiga
bogdMragm)Oba chuqur boti ri | ganxilhoiléddi.h ni
Kritik a; chuqurlikgacha deformatsiya uchburcha& mnishida targalsa, uning
pastkia, gismida tuproq tilingan tirgishning devorlariga zichlanib, suriladi, lekin
yumshatilmaydi. Kritik a; chuqurlikning migdori mahalliy tuprog sharoitiga
bog l@dir. Demak tishlarning yerga ishlov berish chuqurliginiddkishda ushbu
j arayonga eoOtoldmor berish kerak b

Shunday qilib, tirma tishini yerga botishining maksimal migdorini
tayinlashda mahalliy tuprog sharoitida deformatsiyaning tarqgalish jarayonini
ebti borga ol i sh ker ak rgalighinighizel gkditevatodvaf o |
chuqur yumshatkich ishchi gismlarini tanlashda, ular bilan tuprogga ishlov

berishda va ishlov berish chuqurligir
21 A .Disksimon qurollar

Tuproqga ishlov berishningamonaviy texnologiyalarida disksimon rotatsion
ishchi gismga egadi@an tirma, sayoz yumshatkich (lushilnik) va pluglar muhim
o rin egallaydi.
Disksimon tirmalar (75-r a s m) har Dbir diskka t
botqogbop (45@00 N), déabop (1863 50 N) va HdsDdptoriarga ( 1



bo llnadi. Dalabop tirmalar serildiz, serkesakli shudgor tgpgée 10 sm
chuqurli kkacha maydal ab, y u ms h aottbgs h ,
yerlar tuproq gatlamini deyarlgadarmasdan yumshatish uchun ishlatiladi.

Disksimon qurolning kesaklari maydalab yumshtatish qobiliyati boshga
mashinalardan ustun turadbhu s ababl i di s k s iommidan q u
keyin yozda haydalgan serkesak yerlarga ishlov berish samadaliibDisksimon
ishchi gismlarning & @ afzalliklari o Iganligi tufayli ular keng targalgar.emex
vakul ti vator tishlariga midsteayeywmayddva s k |
chidamlidir. Disk sodda tuzilgandlib, tuprogqga botish chugligini oson sozlash
mumkin. Di s k | a r o smnlikagbldiggpd bilan tigilib golmaydi.Disksimon
ishchi gismi tuproq bilan tishlashi hisobigato Zidan aylanma harakatga keladi.
Aylanayotgan diskka ilashib yuqoriga karilayotgan tuproqgarrachalari har xil
tezlikka ega b Ishi natijasida turli tayekoriya o ylab harakatlanilm, zoro yaxshi
aralashadilarEng muhimi, disklar tuproq tubini zichlamayd&i.n g 6 i adimlik v a
goldiglari ko @ bo Igan yerlarga disk bilan ishlov bksa, ularni kesip maydata
ketish sifatli o l&di.

Botqoqgbop di sokdlgiant iigma tadgaiyd i btupr
U shudgorlangan ayriq yerlardagi serildiz tuproq palaxsalarini maydalash,
ango6i pdgndl igoldiglari hamda sodlygan @ rgni tuprogga 20 sm
chuqurlikkacha & mish uchun ishlatiladi.

Dalabop tirmaning ishchi gismi sferik disk shakliga (diametri-8%0 mm)

ega. Botgogbop tirma sferik diskining (diametri 600 mm) chetighiglari bo ladi.
Bu o yiglar tufayli dala yuzasidagi y@@n poyalarni disk gisib oladi vab té-
to ks kesib ketadi.

Ko ridalang kesimi kvadrat shakliga egal§an o @5 ga bir nechta disk
lar kiydirilib, yagona batareya tuziladi. Disklarni kerakli oraligda ushlab turish
uchun ularning orasiga kergi@har o rhatiladi.

Batareyalar tirma ramasiga ikki gator gildbratiladi. Birinchi gatordagi
disklar tuprogniyon tomonga sursa, ikkifg gatordagilari, aksinchao rdaga

suradi. Birinchi va ikkinchi gatordagi disklar aloxtd#oxida iz qoldiradilar. Disk,



agregatning harakat yunalisMiga nisbatarlJ - hujum burchagi ostidaagyiladi.
Hujum bur chBAi mir aolfgadid,i disklarning yerga botish
chuqurligini, tuprogni yon tomonga surish darajasiigartirish mumkin. Nam va
yengil tuprogga ishlov berishddl kamrog, quruq va @id tuprogda lo @roq
go yiladi.

75-rasm Disksimontirmalar :

a’i disklar batareyalarini joylashtirish; i bog loot tirmani daraxtlar gatoridan

chigarish mexanizmi;,ce1 yaxlit vao yiq disklar.

Oldinga sudralayotgan tirmaning disklari, tuproq bilan tishlashistwbiga,
aylanma harakatga keladi. Digkproq palaxsasini kesib olib, ichki sferik sirti
bo ylab ko taradi. Ko tarilgan tuprog muayyan balandlikdan yon tomonga
i rgoitil adi. Nat i j ada,gdatiladpva calashtidagid a |
Hujum burchagi k g@roqg o ¥ilsa, disklar chugurrog botib, tuprogni kuchlirog
maydalaydi. Disklarning tuproqga botishind gaytirish uchun tirma ramasiga
ballastyuk@yi sh ham mumkin. Shunda, di skl &
kesak vao gimlik qoldiglari kamroq tigilib goladi. ¥ik va qurug kesaklarniotlé-
to lds maydalaydi, g@d on i | di z | a rotibuisgichkalaaim esa asona |
kesib ketadi.



Bogdbop di sksi mon tir ma meval i C
chuqurlikkacha yumshatish va begoadtarni girgib tashlash uchun ishlatiladi.
Bogobop tirma ramasiga batareyal arni
o 1y tomoniga surib tirkalishi bilan dalabop tirmadan farq giladi.

Diksimon sayoz yumshatkichlar (lushchilnik) yerni 410 sm chuqurlikda
sayoz yumshatish uchun ishlatiladi. Natijada, tuprogdagi namlik saqglanib, ekin
goldiglari maydalanib tuproggaokailadi, begonao ttarning unib chigishiga
sharoit yaratilib, provokatsiya gilinadD &éib chigga begonao tfar, keyinchalik
yerni plug bilan shudgorlashda ligrog yo @otiladi va sayoz yumshatilgan yerni

shudgorlashda plugning sudrashga garshiligi kamayadi.

Disksimon qurolning kesaklarni maydalash qobiliyati boshqgalarga

garaganda ko @rog o Ishini unutmaslik kerak.

Sayoz yumshatkichlarda disksimon yoki lemexli ishchi gismlar ishlatiladi.
Uning disksimon ishchi gismi sifatida diametri 450 mui@an sferik disklar,
lemexli gism sifatida gamrov kengligi 25 sno lan ay dargichli plug korpusi
ishlatiladi. Sferik disklar 38 5 A | i huj umoialbiskdahladigi o0 st

lldiz poyali begonao ttar ko @ targalgan,g dla dan lb shagan dalalarga
disksimon sayoz yumshatkich bilan ishlov berish yaxshiadgradi. Disksimon
ishchi gismlaro t& keng targalgan doldb, ular pluglar, sayoz yumshatkichlar,

tirmalar, kultivatorlar, seyalka va boshga qurollarda ishlatiladi.

76-rasm.Disksimon ishchi gism bilan ildizpoyani kesilishi.a-oddiy disk bilan;b
0 yiq disk bilan



.Oddiy diskka uchraga®\ poya o ®i ml i k qgol di goéi ) u i
yuzasi orasida sigilibotxtamasa, kesilib maydalanmaydi6f a rasm). Bu shartni
bajarish uchum burchagini migdori,i O, bo léshi (bu yerda, « ; - poyaning
di sk tigodi bi | an ,-poyanmiagayerayuzass dilan shgalanibha g
burchagi) kerak. Ammo, diskning tuproqqga botish chuquriigi gancha k @
bol6os a, U bur ch aodédi vas o dinclealii @€k sharti ajaribmg
gol adi . Natijada, d i R rikng ondglishippoygina dpari  t &
tomonga suri shga, yaodni uni kesi sh
chetlariningoyi g j oyi dRKuc hii gtAapdyssigpastgh,atyprogga
garab suriladi{6- b rasm). Natijada, poya sigililp tdaydi va poyani kesish uchun
sharoit tugobiladi.

Disklarning asosiy parametrlari. Sferik diskning asosiy parametrlariga
uning diametrD, egrilik radiusir, g al i n| i goit&girlanishvbarchagi lar 6 n i
kiradi (77- rasm). Yassi diskning egrilik radiusi ni cheksiz katta deb gabul

gilinadi.

77-rasm. Sferik diskning asosiy parametrlari

bunda disk radiusR= 0,5D ishlov beriladigan maksimah chuqurlikdan
katta o Ishi kerak:
R=ka (33)

bu yerdak - proporsionallik koeffitsienti; disksimon plug uchuks1,5-1,7;
sayoz yumshatkichlar uchis2,5=3,0; disksimon tirma uch= 2,0-3,0.



Diskning egrilik radiusir gancha kichik b I6a, uning tuprogni maydalash,
ag darish vaaralashtirish xususiyati shuncha kuchliramlédi.
Disk diametriD bilan uning egrilik radiusi orasida quyidagi uzviy laplalik bor:
D=2r sinU, WoRM) r=D/2sin
bu yerdagi U bur-8hAgi tipl m26 vausayom m
yumshatkicuchun263 2 A gabul qgil i nadi

Disk tigd tashgi tomonidam burchagi ostida t&irlanadi. Plug uchuni=15-
25; tirma va sayoz yumshatkich uchisl0-20 ga teng o ladi. Yengil vao ra

tuprog uchun diskning galinligi:

ogbir tupx®,90 W& hm+w1l, mm gabul gilinad

Disksimon qurolning texnologik jarayoni. Disk aylanayotgan tekislik bilan
uni harakat g malishi orasidagi—hujum burchagi hamda diskning tik tekislikdan
o0goi sh burchagi b texnol ogik j arayo
hisoblanadi. Hujum burchagini o gishi diskning tuprogga chuqurrog botib, uni
yanada k groq maydalashgay ttarning qoldidarini to la-to Ids ko mishga olib
keladi. Plug uchuni=4 8é& A, -D»XRel5fayoz yumshSBdki,c
ba0 va va 4d41®¢he,ubBOngabul qilinadi

Batareyadagi disklar tuprogda ellips shaklida iz goldirib ularning orasida esa
h bdandlikdagi yumshatilmaganoddgchalar lo 1&di (78- rasm).

Do rigchalar balandligh tuprogga ishlov berish sifatini belgilovchi asosiy
ko atkichlardan ©l16i b, ah®®®n 5 os h ma g a roidgchanimgdhg u |
balandligi disk diametrD, bat ar ey ad a g va Hujus bdrcaagi— o r
mi gdor | ar i @gaasmdagyg dchburghdRABdan:

(D/2)? =(D/2-hY*+(C/2f



79-rasm. Disklar oralig idagi yumshatilmagan d rgchalar balandligini

aniglash

bu yerda, ADh+(C/2f=0 topilib, uning ildizlari;

h=D/2 — — - -W 0

aniglanadi. @ yilgan shartni ikkinchi ildiz qonigtirishini v&&=b ctg—ekanligi
eb6ti borga olinsa:

$ p
¢ <

0 0O wwoxY agu

bo ladi.
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75-rasm.Disklar orali g ida yumshatilmagan o rgchalarni aniglash

nomogrammasi.

(35) formuladan hujum burchagHing o sishi yumshatilmaganaddgcha
balandligi h ni kamayishiga olib keladi. Demak) diametrli disk bilan ishlov
berishda tayinlangarn balandlikdagi dungchani hosil qgilish uchun—hujum
burchagini ¢ @ o mhatish talab qilinadi. Shu maqgsadd&@9- rasmdagi
nomogrammadan foydalanish tavsiya etiladi. Ishlayotgan disk diaBetri 500,
do rigchaning joiz b Igan balandligih = 25 mm o I6a, rasmdagA yo ralish
boyi cha 25 mm ga t e gBinsdtakiitopiladi. Badareyadagi z i
di skl arb=d3d85armi lgl&, rasmdagiC nuqtadano taazilgan vertikal
chizigning B nugtadano t&azilgan gorizontal chiziq bilan kesishgan |oki
yordamida kerakli hujum burchagiopiladi.

Zich va serildiz tuprogga ishlov berishda hujum burchagini nomogramma
yordamida topilgan migdorga nisbatan birmado @roq, yengil tuproq uchun
esa kamrog gyish kerak. Disksimon qurollarni ishlatish tezligi 2,0m/s dan



oshmasl i gi ker ak, chunki katt a tezl
o simlik goldiglarini sifatsiz ko madi.

Sferik diskka t adsir e t B0 -crasm). Ikhlayotydn adiskka
tuprog lo satadigan elementar qarshilik kuchlarini ikkita, -biriga aygash
bo Igan, R va R kuchlariga ajratish mumkirR kuchi vertikal tekislikda, pastdan
yugoriga garab, disko gidan otadigan ymal i shda R kudhsdésa e
gorizontal tekislikda, disk aylanadigangoa parallel, taxminan yarim chuqurlik

h=0,5abal andli kda taobdsir et adi

80rasm.Diskkat adsi r et uvcehi kuchl

a-yassi disk; bsferik disk.

Bu kuchlarningOX, OYva 0Z o dlariga proeksiyalarR,, R, va R, larni aniglash
osonroq b Iganligi sababli, ulardan d&@roq foydalaniladi. R, kuchini
dinamometrlalo I6hash yoki hisoblab aniglash mumkin:

R(=kab, (36)

bu yerdak - disk ishlov berayotgan tuprogning solishtirma garshilldisnt; a va
b d ishlov berish chuqurligi va diskning gamrov kengligi, sm.

So igra, R, = nR va R, = mR; hisoblanib topiladi.



Bu yerdagi n va m tajriba asosida aniglanadigan proporsionallik
koeffitsientlaridir. Disksimon sayoz yumshatkich uchus 0,76 1,24; m =0,37
0,76; tirma uchum =0,121,2; m = 0,761,57 o l&di. n ning katta migdori kam
chuqurlik va katta hujum burchagiday ning kath giymatlarini esa kattaroq

chuqurlik va hujum burchagi kamro@ liganda aniglanadi.

398G0i l dirak va goildiraksi mon z

GOoi | dimsaakni yatning eng qadi mgi vV a
goOi | doxshatkykirmalanib s hl aydi gan (gdéil diraksi
tasavvurgiliblbblomay di . Shu sababl i mazkur A
go6i Il diraksiomdnr i gd alat analédrunmot | ar beri

Goi | di r aBajaradiganlishigaigarab, gishloq paligi mashinalarida
yurituvchi, yetaklovchi va tayancg 61 | di r a k | &urituvchigsohi |l adtiir
mashina gismini & tarib yurishdan tashqgari uning gandaydir mexanizmiga harakat
uzatishni ham bajaradiYetaklovchig 6i | di r ak energi §a
harakatlantiriladi va yer bilan ishqgalanish kuchi hisobiga mashinani ilgarilatib
yuritadi. Tayanchg 6 i | di rak esa mashi n atshwuwhud i r
xizmat giladi.G6 i | di r a k nligakegag lapycrdamidaid @ 6 8 ulanadi
(81-rasm).Kegaylaro mniga disk hano matish mumkin.Yetaklovchi va yurituvchi
goi l dira@gdbianini ygert bilan tishlashish
(shporalardnon o si mmet r i k |guodk yom tomanigadharimastad a
to @i yuri shini t a 6 mo mmatiladis Ko gincltah gatliq r €
to g@idga elastik (rezinasimon) materialdan tayyorlangan shina kiydirilgan
g iirakdan foydalaniladi, chunki ularning sudrashga qarshiligi kamldh
mashinani tezroguritish imkonini beradi. Bunday ifliraklarga kiydiriladigan
shina sirtidagi tishlar ham reborda vazifasini bajaradi.

G ddiraksimon zichlagichlar silindrik silliq, qovgradi, ponasimon, goziq
tishli, gozigchali 82-rasm) va boshga turlargao linadi. G altaklardan yer

yuzasini tekislash, kesaklarni maydalash, tuprogni zichlash kabi ishlarni bajarish



uchun foydalaniladi. Seyalkalarda gr@kilgan joyni zichlash uchuaichlovchi
goi | di rhakishiaalddia r

81- rasm.G ddirak elementlari.

17 gupchak; 2 kegay; 3i to @id; 41 shpora; 5 reborda.

G ddirak ( g d@tak) ning yumalanish rejimlari. Ishlash shareiiga qgarab,

g iflirak uchta rejim asosida yumalanishi mumkin:

82-rasm G ddiraksimon zichlagichlar:

ai silindirsimon;b 7 govurg dli-silindirsimon;d i ponasimon;

el tishli va ponaliff i qoziq tishli;g i gozigchali.

1. Ideal (sirpanmasdan va toymasdan) yumalanish.



2. Sirpanib yumalanish.

3. Toyib yumalanish.

Ideal rejimda yumalanish amaliyotda deyarli uchramaydi. Lekin ilmiy
ishlarda undan foydalanisha@3 rasm). Sirpanib yumalanish rejimida tayanch va
yurituvchi g ifiliraklar harakatlanadiG ddirak to I bir aylanganida uning d
ilgarilab bosibo tadigan p 161, g ifilirak to@ 6 i n i n g2 fudandongroq (g *

2 t) yokil.= 2 f+qd. bo ladi.

Faqatyetaklovchig ifirak toyib yumalanish rejimida harakatlanadi. Bunday
g iflirak bir marta aylanganida< 2yo Idosibo tadi I, = 2r"- g, bo l&di.

G ddirak ( g d@tak) kinematikasi. To @ié nuqtalarining absolut tezliklarini
aniglash, ularning migdori vaoydalishlarini hisobga olish &@ mashinalarning
(masalan, seyalkaning) texnologik jarayonini asoslasilida gilinadi.

Ideal rejimda yumalanayotganradiusli g iirak to @ididagi nuqtalar ikki
xil harakatda: mashina bilan birgalikda ilgarilan@@hirma vao 0o dqiga nisbatan
aylanma harakatda ishtirok eta@i.ddirak to @ididagi nugta k dhirma harakatda
mashina tezligV, nisbiy harakatdav=V /r burchak tezligiga egaddéadi.Vvay
tezliklarning migdorio Zgarmas b Iéa hamu = arinma tezligining v ralishi
uzluksiz o Zgarib turadi. Natijada,ot@i@ nugtalarining absolut tezliklari ham
uzluksizo zgarib turadi 84- rasm). Eng yuqgoridagh nugtaning absolut tezligV
ga, pastkiB nugtaning absgut tezligi nolga teng (chunki = wa® miqgdorlar

bo yichao zaro teng,

83-rasm.G ddirak yumalanishiga oid sxema.



84-rasm.ldeal yumalanayotgong ifdirak kinematikasi.

lekin bir-biriga teskari p algan). D @iddagi har ganda$ nuqgtaning tezligi:
V. =2V cosaz,

buyerda,a , C nugtasining tik diametriga nisbatan burilish burchagi.

To @ idning yerga tekkan joyidagB nugtaning absolut tezligiolga teng
bo I8a, u nuqtag iddirakning oniy aylanish markazbo Il hisoblanadi.BS
chizig i6C nuqgtaning oniy burilishhadiusitm 6 a d i , C nyngabsolut tezligV,
ning vektori radiusBC ga perpendikular, migdori esa va BC radiusining

ko gaytmasiga

tengdir (1 = V bo l@ani uchun,w=V/r. BCzZrcos‘%):

V., =2rwcosal2, vir :zvcos%.

84- rasmdagiABC bur chagi 90A gACB hirgnagasi
diametrdir. Demak, AC~ BC boléa, V. tezligining vektori ham BC ga
perpendikuyar bo ldb, uning davomiA nuqtadano t@di. Bu goidahamma
nugtalar uchun birdek hisoblanadiiotg tndagi har ganday
nuqta tezligining vektori burilishning oniy radiusiga perdiéular bo I,

uning davomiA nuqtadaro tadi.



Agar b giddagi nuqtalarning tezlik vektorlari bir xid k, masshtabida
chizilsa, ularning uchlar®;, markazdan chizilgamm & m aylanada joylashgan
bo ladi. G ddirak markazi O bilan 0, oralig i6V/k, ga teng b ladi. 0, atrofida

chizilganm d maylananing radiusi:

Ar ..__ V r /AF (‘ vV
o7 N Ceds ’\
Li

Hr
N g \
LV NS 5
i ‘m‘r ;
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85-rasm.Sirpanib (a), toyib (b) yumalanayotgang i@irak kinematikasi

2 &
r=r 1+§<—8 ga tengdir (37)
;2

Sirpanib yumalanish rejimi. Bunda M 6 M tekisligi  bo yab
yumdanayotganr radiusli g itdirak to @ididagi nugtalar/ =T +Dr radiusli
aylananingN d N tekisligiga tekkanB' nuqta (oniy aylanish markazi) atrofida
buriladi @85- a rasm). Demak, a giaddagi C, C; C,,... nuqgtalarning absolut
tezliklari B'C, B'C,; B'C,,... oniy burilish radiuslariga perpendikuyar
yo malgandir. C nuqtdarining absolut tezliklari doimo g iddirak

markazining V tezigi va urinma tezliku ning geometrik g iddisiga teng
bo lib, u quyidagicha ifodalanadi:



Sirpanib harakatlanayotgang dirak C nugtasining
absolut te#gi:

V.. =\VZ+Uu?+2/,com gateng. (38)

Sirpanib yumalanayotgang iddirakdagi B nuqtaning absolut
tezligi V, mashina ketayotgan tomonga gialgan o I, to @i tegadigartuproq
ilgarilab suriladi, uyum hosil & lddi. Misol uchun bundayolatni, seyalka
ekkan urg d&stidagi tuprogni zichlaydigag &ltak ishini to @ ® bajarishni
t ad mi n bésk mumiin. k

G ddirakning sirpanish koeffitgienti

p=_DF
r+Dr 92 teng (39)

Yurituvchi g ddirak harakatga keltiradigan mexanizmning
garshiligi ortib ketsa,g ibdirakning sirpanishi kuchayib ketib, hatto
aylanmasdan golishi ham mumkin.

Toyib yumalanish rejimi. Bunda Md M tekisligi bo ylab @5 -rasm)
yumalanayotganr radiusli g iirak (g @tak) © @ididagi nuqtalar} FoQr
radiusli aylananindN 0 N tekisligiga tekkarB' nuqtasi (oniy aylanish markazi)
atrofida buriladi.C, C4, C,, ... nugtalarning absolut tezliklaBC, B'C,, B'C,é
oniy burilish radiuslariga perpendikyar yo valgan I i@di.
Harakatlanayogan g ddirakdagi S nuqgtaning tezligi
guyidagicha:

V,, = VZ+u?+2V,cosa bo ladi. (40)

(39) va (40) formulalar o Xshash b I8ada, ulardagi unisbiy tezliklar bir

biridan farqg qgilganligi sabablV,s va V. lar harxil migdorga ega b ladi. Toyib



yumalanayotgary ifdirak to gidi tekkan nugtasining absgut tezligi Vg
mashina harakati o/ialishiga teskari ¢ malgan I ladi. Natjada,
g ABdirak oldida uyum pado o lénaydi, uning tagidagi tumq orga

tomonga ig idiladi.

86- rasm.G ddirakning minimal radiusini aniglashga oid sxema:
10 gifirak (g dtak); & kesak (tosh).

G dldirak o k@hamlari uning bajaradigan ishiga lplégq holda
tayinlanadi. G ddirak (g &tak) diametri, u ishlayotgan yer yuzasida
uchraydigan tostkesak, iHizpoya o l@hamlariga bg legdir (86- rasm).
G ddirak (g ditak) kesaklarni ilgarilatib s ur ma s d a nyumlap alarm i
bosib o tishi natijada kesaklarni maydalaskerak. Demakg iflirak (g @ltak)
tuproqgni ilgarilatib surmasyii uchun kesaklar © @id bilan yer yuzasi orasida
sigilib to xdashi lozim. Bu shartni bajarish uchud = fy1+j2 tengsizligini
tadmi nl as h | U003z siqgish puocbagil; & r gda@@irak (g dtak) bilan
kesak (tosh) orasidagi ishgalanish burchdgid yer yuzasi bilan kesak (tosh)
orasidagi isgalanish burchagi).

86-r asmdagi s x e mkadka sigilish duschagimmindmigdori
A nuqtaning o higa ba lkdg. Agar kesak radiusiry,=const bo léa, U
burchagig iflirak (g d@ltak) radiusir ning miqdoriga bg lgqdir. ry radiusli kesak



(tosh) ni siqilib bX¥t as hi ni uthang elirak (g &takh ning minimal
radiusi quyidagicha anigtedi:

rmin = rkCtgz-@ (41)

Demak, yirik kesakliyerda yuklangang ddirakni sudrash
osonbo lbshi uchun uning diametri kattadldshi talab gilinadi.

G dldirak to @ thining eni quyidagicha amilanadi:

B=——, sm, (42)

bu yerda, Gd g iilirakka tushadigan yuk, kg; [0 g i@irak diametri, sm; md
g ibdirakning botuvchanlik koeffitsiyenti.

Agar G kg da,D vaB sm dao I6hansag ifirakning tuproqgabotishi joiz
eti | gan m@sbiyuochundmanind migdorini quydagicha gabul
gilish tavsiya etiladi:

ekish mashinalari uchunm= 2171 3

tuprogqga ishlov berish mashinalari uchum= 371 4

0 rm-yig ith mashinalari uchunim= 471 5

transport vositasi uchum= 6171 7

G oldirakni sudrashga qarshiligi Grandvuaioryachkin

formulasi yordamida amjlanadi:
| G*
"“xer 43)

bu yerda, @ g ifirakka tushadigan yukgidik kuchi, N; B

to g@idning eni, sm; DO g it@irak diametri, sm; k& tuprogning hajmiy ezilish
koeffitsiyenti; shudgorlangan yer uchureKli 2 N/smi, ang iéli yer uchun k= 5i



11 N/sm.

(43) formuladan quyidagi xulosalar kelib chigadi:

1.G ddirakni sudrashga sarflanadigan kuch migdori ungaushaligan
yuk G ning migdoriga ba ldq bo ldb, G ga nisbatan tezroq sadi, agaiG
ikki barobaro $sa,P kuchi 2,5 baavar ko gayadi.

2.Yumshoq tuproqli joydd@ ning migdori ko @roq ko ladi.

3.To g , eni B va g ddirak diametri D gancha katta o I&a,
uning sudrashga garshiligP shuncha oz o kadi. (D kvadrat darajada
bo kyanligi sababli, uningPga t &8&eg rRgat adsi riga
ko @roqdir.)

G dldirak izining chuqurligi. Yuklangan g ddirak to @ ini
tuprogda h chuqurlikdagi izni goldiradi:

GZ
h= 3]13/
a B*K?D

Bu formuladan quyidagi xulosani chigarish mumkin: yuk G

ko payishi bilan g ddirakning tuprogqga botishi ham ortadB va D
ko paysa, h & kamayadi.h miqdoriga B ni ng D agasnigbatan
ko progdir. h gancha katta bo ésa, g oldirakning
sudrashga garshili shuncha & o bo ladi.
Gol dirakka t abdsi rGodeakning cbljaradigan cishil a r
mashina qislariga nisbatan qanday joylashtigianiga qgarab,
g oldirakka quyidagi kuchH ar t ads i r 87erasm)s hi mu
1. Radial yukG.
2.To g@inningyer bilan ishgalanisht{shlashish) kuchiF.
3.To @gindagi urinmaT kuchi.
4.To @ it tekisligiga perpendikylar bo Igan yonlama kuck)



87-rasm.Go |l di rakka taodsir etuvcechi

Radial yukG, ko gincha, mashina@idligining bir gismi bo iadi.

Ishqgalanish (tishlashish) kuchF= fG to @ ihning yer bilan
ishgalanish (tishlashish) koeffitsieritva radial yukG ga ba Ia.

Yurituvchi g Bdirakning aylanishi hisobiga biron
mexanizm harkatlantirilsa uning @ @idida urinma kuchl' paydobo ladi. T
kuchi F ga teskari w dalgan o Ibb, g ddirakning aylanishiga
garshilik ko tsatib turadi. AgarT < F bolea, gildirak gisman sirpanib
aylanadi,T > F bo 1&a, g iddirak aylanmasdan qoladi dtlégq sirpanish yuz
beradi).



88- rasm.G ddirakka yonlama kuchning tesiri:

ad asimmetrik mashindy 8 giya joyda.

Yetaklovchi g iddirakka mashinani ilgariga yurgizish uchun
kerali bolgan urinmaTck uc h t a6 s iTe> Febo Bajg itdirakAayldg r
toyib, bir joydaaylanadi.

Yurituvchi va etaklovchi g iddirakning yer bilan ishqgalanish
(tishlashish) kuchining migdorini & @aytirish uchun to @idga tishlar
o rnatiladi.

Agar mashinaning ishchi qgismi assimmetrik gnatilgan o I§a;
ishchi qismning o pi yonlama kuchni hosil qilsa, qiya
joyda ko ndalang turgan mashinaninggadlik kuchi G yer yuzasiga
perpendiklar G cos bva g ifdiraklarni past tomonga surib yuborishga
intiladiganQ; va Q,, kuchlarga b linsa @8- rasm),g ifirak to gidiga yonlama
kuchQt adésir qi | a dii@irakyam tomangastirpamib iketmalségi



uchun reborda o thatiladi. G dldirakdagi gashilik momentining
migdori ganday omillarga kpldgligini bilib, tahlil gilish magsadga
muvofigdir.

Tuprogga h chuqurlikka botib aylanayotgan qattiqo ©§ ili
g ibdirakningo @i O ga (85a- rasm), yuk g idigi G va sudraydigan kucRt a 6 s i

etadi.

89- rasm.Tuproqga botib yumalanayotgangiél di r akka t adsir

al qattig to @idga, bi shina kiydirilganga.

Gol dirak tadsirida zo@idgh donGatgligan g a r
elementar garshilik kuchlarining Zgarish epyurasi 8@ rasmdagidek o Itshi va
ul arning t engR t3abdmchagr ostied joylashdaa sugtasidan
o tishi aniglangan (buyerdagi U 8 to @idni tuprogga bevosita tegib turgan
gismining markaziy burchagi)R 0 reaksiya kuchi,G va P kuchlarining
yigibndi si ga t eng v aRkuchig AvaZ k gariga aushgilgan e
proeksiyalari R, va R, yordamida g ddirak ravon harakatini
t a 0 kagh shartlarini tushunish mumkin.

Muvozanatni (ravon harakatni) t

koordinata o @lariga tushirilgan proeksiyalarining giadilari nolga teng



bo I&shi kerak;
P-R =0 (45)
G-R =0
Hamda P va G kuchlari a nuqtasi atrofida hosil giladigan

momentlarning yg iddisi ham nolga tengdldshi kerak:

Pz, - Gx, =0 (46)

(45) danP- R, =0 va G- R, =0 po Ishi vag ifilirakka P va R, hamdaG
vaR, kuchl ari juftliginingPvaBqutiigi zet i
yelkasida harakatlantiruvchi momentniG va R, juftligi esa x,

yelkasida unga qgarshilik momentini hosil giladi. (4@n
P=GQ,/z, kelib chigadi (47)

(47) formuladan hamda 85rasmdan g ifdirakning tuprogga bish
chuqurligi h gancha kam o I8a, x, elkasi shuncha kamabldb, bundan
garshilik momentiGx, ning kam I lishi kelib chigadi. G ddirakni
sudrash uchun kamroB kuch talab gilinadi.

(47) formuladan g iWirakning diametri kattaroq qilinsa, uni
sudrashga kamroqP kuch talab qilinishi yana bir marta
tasdiglandi. Chunki, diametrningo gishi z, elkaning x, ga nisbatan
tezroq ortishiga olib keladP ning kamayishiga, ning o sishi bilanbir
vaqtda, diametri katta b lgan g ifddirak to @ idining tuprogga
kamrogh chuqurlikka botishi ham sabalw badi.

Pnevmatik shina kiydirilgang ddirakning sudrashga
garshligi, gattig to @ idli g iddirakka nisbatan birmuncha kamroq
bo ladi. Bunga sabab89 - b rasmda bk gatilgandek pnevmatik shina

deformatsiyalanishi natijasidaotgidning tayanch maydoni bir necha



marta katta b ladi. Ogibatda, yerga tushadigan solishtirma bosasakin
kamayadi, u tuprogga sayozroq botallgmrog hajmdagi tugqni
zichlaydi, bu jarayonga energiya kam sarflanadi. Bundan g&ash
tuprogning g ibdirakka beradigan elementar bosimlariningng
t ad s i r Reettiknho @da yagimroq b ld, x, elka kamaadi, bu es@

kuchini kamayishiga olib keladi.

90-rasm.G ddirak elementlari o Iéhamlari aniglashga oid

sXema.

G ddirak elementlarining oldc ha ml ar i ul ar ga
kuchning migdori, ¥ valishi va @ wilgan joyiga qgarab
aniglanali. Misol uchun,g iddirakka o thatiladigan tish (shpora)
ning eni Bs konstruktiv qulaylik nuqtai nazardang @ imning eni
b; ga teng qilib gabul gilinadi. 8poraning balandligi esa
unga tena@ld Ps+ TO F kuchining bosimi ostida tuprogni
ezib, suribketmasik sharti asosida aniglanadi. Demak, shporani kerakli
bdandligid hgn i aniglashda tuproqgni ng xu

rasm):

_T-F
hs—m' (48)

bu yerda,Td yuritilayotgan mexanizm (apparat)ni aylantirish uchgnidirak



to@di ni da olgdgand orinmh kuch, N;FO to@d6i nni ng y e
tishlashish (ishgalanish) kuchi, Ny 8 to @ifning eni, sm; JJ8 tuprogning
ezilishgagarshilik ko mgatishining joizbo I§an solishtirma urinma kuchlanishi,
N/snf.

G ddirak to @iaidagi minimal tishlar soni:

z. =pla=plarcccoRI(R+h)]  (a9)

bo Ieshi kerak, chunki,g itdirak uzluksiz, b xtamay aylanishi uchun
birinchi tish tuproglan chigayotganida keyingi ikkinchi tisyerga bota
boshlashi kerak.

Ishchi qgismlarni harakatga keltiruvchi g i@irak uzluksiz

aylanmasa, mashina texnologik ish jarayoni yomonlashadi.

Tishning galinligit;t i s hni ng uchi gao F a6
kuchl ar ayir mas:i tadsirida egi | may
ko Bdalang kesimining garshilik momenti:

Keyin W bo yicha tishning galinligi topiladi.

_ (T - F)hs
W = _W snt bo Ishi kerak (50)

To g ining go shni tishlar orasidagi b lagi ikki tayanchga
suyangan egri balka okinishida qgabul qilinib, ©® @ thning
galinligi aniglanadi.

Kegaylar soni shporalarsoga teng deb qabul gilinadi. Aniq
tayyorlangan g iddirakning (masalan, velosipedning) kegayi
chobpi | i b i shl ay di g aobilistpgal hisobtanadi. vy
Qishlog »ojaligi mashinalaming g bdiragi etarli aniqlikda



tayyorlanmasligi tufayli, sigilishga (yukni bitta kegay taribturadi deb)
hisoblanib, uningdiametri aniglanadi.

Rebordaning bal andl i gi ni ani ql
ezilib surilmaydigan tuprogning maydoni, keyin esa shu mayalogga

bo Igan reborda sektorining balandligi aniglanadi.

47 A . Faol ishchi gismli qurollar

Bu turdagi mashinalarga ishchi gismi majburan aylantiriladigan rotatsion
plug, tuproq frezasi, sirkon, yaganalagich kabilar kiradiabekiston tuproq
sharoitida tuprq frezasihamda sirkonuda keng ishlatishi kerak.

Freza tuprogni intensiv maydalalvakashtirish, begona ttarni yo gotish
mags adi da foydal anil adi . Nalhg agi oo@it i r
yerni ekin ekishga tayyorlashda, aynigsa plyonka ostiga chigit ekishdan oldin
tuprogni o t& mayin holatga keltirish uchun frezadan foydalanish magsadga
muvofiqdir. Yerga ishlov berish uchun frezani oldinga sudrab, barabani majburan
aylantiriladi. Natijada, uning pichoglari katta tezlikda tuprogni yupka qirindi
ko rinishda girgib olib maydalali va aralashtiradi, lekin bunda quvvat sarfi
ko ayadi. Agar freza oldiga tuprogni-1@ sm chuqurlikda yumshatadigan tishlar
go yilsa (aynigsa, paxtachilikda), quvvat sarfini birmuncha kamaytirish mumekin.

Gorizontal o gdagi feza barabani gorizéal yoki vertikal joylashgaro @
atrofida aylanadi. U traktorning quvvat olish v&OV) dan majburanaylanma
harakatga keltiriladi. Frezaning aylanish tezligini keragior#égartirib, tuprogni
sifatli maydalashga erishiladi. U bilayergaa = 25 sm chuqurlikkacha ishlov
berish mumkin.

Frezaning namunaviy tuzilisBil- rasmda keltirilgan. Uning ishchi gismi: uchi
bukilgan pichog2 lar disk 3 larga o matilib, barabanni tashkjiladi. Disk 3 lar
barabanni aylantiradigan valga erkin kydirilgan bo I , ularni birbiridan ajratib
turadigan friksion disld lar esa mazkur valga shponka yordamidédkaanlangan.

Disk 3 va 4 larni bir-biriga sgilib turish darajasini maxsus prujina yordamida



o Zgartirish mumkin. Demak, harakat viaban pichogdi disk 3 ga friksion disk4
ning ishgalanish kuchhisobiga uzatiladi.

91-rasm.Tuproq frezasi:

ad freza barabani; % texnologik ish jarayoni; & val; 20 pichoglar; 3 va4d
disklar; 53 osish ustuni; 6 vad reduktorlar; 83 g ifof; 96 panjara; 100
chuqurlikni sozlagichl1d tayanchg i@iragi.

Agar biron diskdagi pichogotgigga uchrab qolsa, diskni toyishi hisobiga
vagtincha aylanmasdan qoladi, pichoglar sinishdan saglanadi. Pichsgdan
o tgandan s g, disk yaa aylanib ketadi.

Freza pichg iaing tezligi katta b Iganligi sababli, u tuproq girindisini katta
tezlikda uzogga @ iéadi. Irg iilgan tuprogni kerakli joyga yotqgizish maqgsadida
freza barabani maxsugiff 8 bilan yopiladi. G dofning pastki cheti xaskash
bilan tugagan ®lid, pichoglar ig iéayotgan tuproq xaskas® ga urilib,
go shimcha maydalanadi. Traktor QOV idan barabanga haéakaf’ reduktorlar
orgali uzatiladi.

Ish jarayonida freza ramasi ikki@gi@irak 11 ga tayanib, islov berish
chuqurligia n i bir medyor danisozlashiuohurg bdirdku r a
holatini (balandligi) ramaga nisbatan vintimexanizm 10 yordamida
o Zyartiriladi.



92-rasm.Freza tishlari:
a’i yassi pichoq; b egilganpichoq; di prujinasimon

ilgaksimon pichoq; & iskanasimon pichaq

Freza pichglari bukilgan va bukilmagan chopqi, iskanasimanrinishda
bo ladi (88 rasm).

Freza pichqg iding traektoriyasi (93- rasm). Pichog uchidagh nudga
murakkab harakatda, mashina tezlMj bilan ko éhirma ilgarlanma, ¥
burchak tezligi bilan nisbiy aylanma harakatda ishtirok etadi. Aysol

harakat traektoriyasining parametrik tenglamasi:

X, =Vt+rcoam,

Y. =rsinut. (51)

Bu tenglamalar b wicha quriladigan chiziq sikloidadir. Uning

¥r

shakli kinematik rejim k atkichi / =U/V,, ga ba lig (bu yerdagiu
nuqtasining urinma tezligi)y t  +dehibelgilansa, unda= G/¥ yokit=04G r / u
kelib chigadi. (51) dadgiva¥t o migad r/uvad ni, hamdau/V,= @ do yb:

X =r( I/ +coy);



Y, =rsin/  hosil gilinadi. (52)

93-rasm.Freza pichaqy iding trayektoriyasi:
a’i baraban va pichogning dastlabki (O vg)Aamda keyingi (Qva A) holatlari;

bi qisqartirilgan sikloida; di uzaytirilgan sikloida.

Agar & < o I8a, trgyektoriya, gisqartirilgan sikloida9@-b rasm) o lab,
tuprogga botirilgan pichogning tezligiV, mashina tezligi Vy
yo Balishi tomonga garatilgan adbldb, pichoq tuproq qirindisini
ajratib ololmaydi, néjada texnologik jarayon bajariimaydie- > o I8a,
traektoriya uzalrilgan sikloida lo rnishida ko ld, pichog uning sirtma i6
bo labtuproggaK,, K, nugtalarda kirib V., qirindi ajratiboladi.

Pichoq asosidagV nuganing aylanish radiush nuqtaga niskian kichik
bo ladi. Natijada, uning urinma tezligi kamroq, traekyasidagi sirtmoq
kichikroqg ko ladi. Ammo, bu nuqtada haaa> 1bp l@shi shart.

Pichagdagi nugtaning abswlt tezligi:

V, =Vm\//2 - 2/ sin/ +1 gateng (53)

(53) dan pichogni absglt tezligi V, ning o Zgaruvchanligi vauning
nisbiy harakatdagil burilish burchagiga bg bgligi, G4 burchagi
90A gacha kamayi b Vbmng migdor pickogningtuprog hi c



girindisini kesish tezligiga teng d kadi.

Har akatl anayot gan pi ¢choqg qtaayériglarr i d
paydo o l&di. Tuprogdagi yorilish jarayonini targalish teg V. tuproqgning
tarkibiga ba ldgdir. Maxsus tadgiqotla Vy = 13 7 15 m/s o I&hini
ko datgan. Pichogning absolyut tezlidi.< Vi boléa, yoriglar uning oldi
tomonidagi tuprogda paydbo lkbb ulguradi va qirindini ajratish uchun
kamroq kuch sarflardi. Agar Vo, > Vi boléa, pichog monolit tuproqda
harakatlanadigarshilik kuchlari keskin & gayib ketadi. 8u sababli, amalda
V, 012 m/s (mashinaning tezligf,, = 1,17 1,7 m/s) gabul gilinadi.

Freza ishining sifat ko atkichlari. Freza barabanidagi hamrp&haglar
uzaytiriigan sikloida b ylab harakatlanadi94- rasm). Rasmdagi birinchi va
ikkinchi pichoq traektoriyalarining sirtmodari orasidagi S, masofa
pichoglar qadami deyiladi. Barabanda phoqglar orasidagi markaziy
burchakka burilish vaqti t,= t/z gateng b ladi (bu erdagt 8 barabanning

to | bir aylanishiga sarflanadigan vagty) baraban diskidagi pichoglar soni):

t=20/w vat,=2p/Wz no I6a,
S,=2VInz yoki S, =211z (54)

94-rasm.Tuproq girindisi galinligini aniglashga oid sxemasi.



Pichoglar gadams, kichik bo l6a, pichoq yerdan ajratib olayotgéuproq
girindisining U galinligi G yupgaroq, uni maydalash esa kliahg bo ladi.
Pichoglar gadamg, ni kamaytirish uchun (54) formulagaok@, dala sharoitida
kinematik rejim koms at k inenb ioptimal giymatiga, mashinaning
il garilama tezligiV,, ni yoki freza barabaraylanish tezligiy ni o Zgartirish bilan

erishish mumkin.

Ekin ekish uchun tayyorlanayotgan tuproqro ta mayin holatga keltirish

uchun frezalardanfoydalanish magsadga muvofiqdir.

Diskda ketmaket o inhatilgan @ shni tishlarning tuproq ichida
goldiradigan izlari uzaytirilgan sikloida sirtmolgrining bir ko léklari
bo I, ularning orasidah balandlikdagi yumshatiimagatio rgchalargoldiriladi
(90- rasm). Agrotexnik talabdyichah O @ ko &shi lozim (buyerdaa & ishlov
berish chuqurligi). B rigcha balandligini kamaytirish uchun dala sharoi®lai
kamaytirish kerak.

Freza ishining sifati tuprogni mayin holatga Kkeltirish va
maydalash darajasi hamda qoldiriladigan dgchalar balandligi
h bilan baholanadi. Maydalash darajasini yaxshilash uchun gigabhligi
U ni kamaytirish lozim. Yuqoridagi &r&atkichlarni pichoglar gadams, ni
o Zyartirish bilan yaxshilash mumkin. 54ormulaga lo /&, S, ni kamaytirish
uchun,ayoki z ni oshirish talab gilinadi. Dala sharoitida esa fagati o Zgartirish
mumkin. Ammo i oshirish sarflanadigan quvvat migdorini ortishiga olitakle

Amalda, serildiz yerlarga ishlov berishdg = 3 7 6 sm, har yili
shudgorlanadigan yerlardg = 101 15 smo ratish qonigarli nata beradi.
Qabul qilinganr radiusli va z dona pichoqli frezapichoglarningS,
gadami uchun kinematik rejimok&atkichi a-54-formuladan quyidagicha

aniqlanadi:



[=2m1S,z (55)

(55) formuladan serildiz yerlarga ishlov berishda= 4 i 16 va har vyili ekin
ekiladigan yerlarda= 271 6 gabul gilish lozimlgi kelib chigadi.

4. Har qganday ekin ugudi ekishdan oldin tuproqga (agar ilgari
shudgorlangandléa ham) yumshatib kesaklarni maydalab mayin holatga keltirish
talab gilinadi.Sirkon bunday ishni bajaradigan mashina sifatisllatiladi Uning
prinsipial sxemasi95- rasmda k msatilgan. U vertikal o @ atrofida aylanib

ishlaydigan frezaga xshaydi.

95 - rasm.Sirkon rotatsion tirmasining prinsipial sxemasi.
17 rama; 27 harakat yuritmasi; 3 disk; 41 tayanchg ifirak; 51 sirkon

tishlari.

Uning nisbatan yg d@n yassi tishlari5 o zi aylanadigan trayektoriyaga deyarli
urinma shaklida buralgan va diametri 300 manldgan disk3 ga bikir ko tarilgan.
Aylanayotib ilgarlanma harakat gilayotgan pichoq trayektoriyasi uzaytirilgan
sikloida o Ishi uchun uning kinematik rejimckrda ki ¢ hi olkshikerak , 0 &

Sirkon ko gincha kombinatsiyalashtiriigan ekish agregatlarida boshga ishchi
gismlar bilan birgalikda g l@aniladi.



57 A Kultivatorlar

Tuproqg palaxsasinigadarib yerga ishlov berishokginchasalbiy ogibatlarga,
yaobdni tuprogdagi ugl erodni ng kamay
kuchayishiga olib kelishi mumkin. Shu sababili, tuprognidarmasdan yumshatib,
tabiiy namlikni saglab qolish, begormattarga qarshi kurashish, ekilgan grdi
unib chigishi uchun eng qulay sharoit yaratish kabi maqgsadlarda yerga ishlov
berish uchun kultivatorlardan keng foydalaniladi.

Kultivatorlar yerga yoppasiga ishlov beradigan va maxsus hamda chopiq
giluvchi turlarga o linadi.

Yerga yoppasiga ishlov beradigan turlari ishlov berilmagan joylarni
goldirmasdan tuprogni yumshatish va begoodtarni yo gotish maqgsadida
ishlatiladi.

Maxsus kultivatorlar bp 6va odmo n | ar d a daraxtl ar
eroziyaga ahragan joylarga ishlov berishda ishlatiladi. Bu guruhga chuqur
yumshatkichkeskich kultivatorlari ham kiritiladi.

Chopiq kultivatori sg driladigan dehgonchilikda ekinlar gator ogpidagi
tuprogqga ishlov berish, begondtarni yo gotish \vao @iflash uchun ishlatiladi.

Kultivator bilan ishlov berishda quyidagi agrotexnik talablarga: tuprogning
pastki, nam qgatlamini yer yuzasiga chigarmaslik; eroziyani kuchaytiradigan
changsimon zarrachalarni  hosil gilmaslik; yumshatiladigan  chuqurlik
tayinlanganidan 1,0 sm dan ortiq farq gilmasligi va begortiarni 9871 99 %
yo @otilishiga rioya qgilinadi.

Kultivator ishchi gismlari bajaradigan ishiga qarab, asosamb tturga
bo lnadi: yumshatuvchi tishlar, o tdglovchi yotiq tishlar, o gyoysimon tishlar
va chuqur yumshatuvchi tishlar.

Yumshatuvchi tishlar iskanasimon46- d rasm), b ritarma 96- e rasm) va
nayzasimon 46- f rasm) kabi turlargadladi. Bunday tish sirtining yumshatish

burchag o @garuvchan gilinadi (balandligi ortsa,



£
96-rasm.Kultivatorning ishchi qgismlari:

ad o tdgovchi yotiqg tish;d d o @yoysimon (universal) tishy, d iskanasimon

tish;g 0 to mtarma tishd & nayzasimon tish; & chuqur yumshatuvchi tish.

U kattalashadi). Iskanasimon tishning gamrov kenglgi= 20 mm ko lib,
tuprogning pastki, namroq gismini yuzaga chigarmaydi. Bunday tish bikir ustunga
U=40i 45 A  oadsatilih, 25asm chuqurlikkacha, prujinasimon ustutba25

i 30 A b u rtidahka §grilib, 12 ssm chuqurlikkacha ishlov berishi mumkin.
To ritarma tish uchining kengayish burcha&jio =i 7640 bo lib , gamrov
kengligib = 357 65 mm o l&di. Ishlatilayotgan ucho ttnaslahb qolsa, tish



1 8 0 A o rigaglib d mhatiladi. Nayzasimon tish9(- f rasm) lo @ yillik begona
o ttarni yo @otishda q I&keladi.

O foglovchi yotiq tishlar (96- b rasm) ekin gator orajiilagi begona
o ttarni yo @otish magsadida ishlatiladi. Shu sababli, uning yumshatish burchagi
otdod ( Ui EO Axatiladi va tuprogni maydalash deyarli kuzatilmaydi.
Bunday tishning i ibbegonaotd| ar Il dizini kam kuch
burchagining miqgdor.i sirpani botdgewhi s hr
yotiq tish gamrov kengligh =857 1 6 5 mm,i 32 A= g8 bub=4i | |
I 6 sm chuqurliklarda ishlatiladi.

O @-yoysimon (universal) tishlar (96- b rasm) begona ttarning ildizlarini
kesib yo @otish va tuprogniyetarli darajada yumshatish uchun ishlatiladnu S
s ab ab?8i 30 Alibhb=220i 385mm, ishlov berish chuqurligi=12 sm
gachayetadi.

Chuqur yumshatuvchi tish (96- g rasm) tuprogni 307 40 sm
chuqurlikkacha yumshatadi. Bunday tish shaktegpyoysimon o |, boshma
va ungao ratilgan iskanasimon tumsfpuva ikkita lemexlardan tashkil topgan
bo ladi. Qamrov kengligi 80 sm vandan o @hol6i s hi ni t adé+B88nl a
i 60A q@nddu Iskana U=17125A, | em@%Aebar tdhak
gorizontal y alishga eagashgarbolbéadi . Tuproq pal axsas
gacha b tarilib, oldingi joyiga tushiriladi, natijada, tuproq gadarilmasdan

birmuncha yumshatilib, begometaldizlari kesiladi.

Kul tivator ti shi tadsirida tuprog
tabsirida t upr oaxshaydi@7-raaminFupogda bdtirilgantishg a
il garil anma harakatlantiril sa, t ufp r o
201 25A bur chaskl aodsit.i dthut asababl i, bitt

tuprogning shakli trapetsiyaga xshash b lib, uning pastki asosi tishning
konstruktiv gamrov kengligbx ga teng b ladi (97- a rasm). Agar tuprogqda
yonmayon iz goldiradigan tishlar (masalan, yumshatuvchi tishlar) @8, by

dan kattarogp mnatilsa, dala yuzasi yoppasiga yumshatilgan (haitkanaydoniga



ikki marta ishlov beriladi) bléa ham uning tubida yumshatiimagdam
do rigchasi goladi, u yerdagi begondio I yo @otilmagan b ladi.
Do rigchaning balandligi:

h=05(S- bk)ctg% ga teng b ladi. (56)

N

97-rasmKul ti vator ti shi tadsirida tup

ad yumshatuvchitislhd oggy oy si mon ti sh tads

Begonao taldizlarini to I kesib yo @otish uchun universab(@yoysimon)
tishlar kultivator ramasideS < by, y a 6 noighni tishlar gamrov kengliklari
goplanishiS n i tadmi nl ashni hi s obg@7baoasng.a n
Natijada, begona toildizlari to lay kesiladi, ammofemk maydoniga ikki marta
ishlov beriladi.

Demak, bajariladigan ish turiga garab, kultivator tishlarini yugoridagi holatni
ed0Oti borga ol gan holda ramaga joyl asht
Kultivator tishlarini ramaga osish radial va parallelograsimon usullar

yordamida bajariladi. Radial osish usulid#{ a rasm) ishchi gisn8, ustuni2,
gryadil 8, kultivator ramasiga sharnit orgali ulanadi. Kultivatorning ishchi
gismlari ramaga shu usulda ulansa, shni gryadillargao ratilgan tishlar bi
birlariga nisbatan & tarilib-tushib, mikrorelefga moslanib yurish imkoniyatiga ega
bo ladi. Tishni belgilangan chuqurlikka botirish uchun jildv ga kiydirilgan



prujina 6 yordamida kerakli miqdordadt, kuchi hosil gilinadi. Cheklovchi mix
cho @d ni jilov bo ylab surib, prujinaning siqilish kuclii, o Zgartiriladi.

Gryadillarni ko tarib-tushirish AB ikki yelkali richag yordamida bajariladi.
Shtanganing v maltirgich 10 dan chqgib turgang® gismi, tish3 ni ishlov berish
chuqurligio Zgarishini cheklaydi.

98- rasm.Kultivatorning ishchi gismlari osish mexanizmining sxemasi:
ad radial;b 0 parallelogrammimon
17 rama; 21 tish ustuni; 3 tish; 47 tayanchg i@iragi; 5 7 ko tarish richagi;
61 bosuvchi prujina; 7 jilov; 8 1 gryadil; 91 chuqirlikni sozlovchg itirakcha;

107 yo maltirgich; 11 va 12 parallelogrammtortgilari.

Radial usul sodda konstruksiyaga ega, ammo tishning tuprogga botish
chuqurlgini o Zgarishi uning yumshatish burchagining o zgarishiga ham olib
kelishi mumkin.

Parallelogrammimonosish usulida tisl2 o iatilgan gryadil (98-b rasm)
ramalgaABCDpar al |l el ogr ami yordami daRvasi |
tuprogni ngR,yttad®dssiirr i kac hhiot adi . | shl ov
g ifiragi 9 yordamida sozlanadi. Bu usulda, gryadildagi tishlar ganday
chuqurlikkaodnat i | masi n, vy uormgamaydii Nathadab ishrsitath a ¢
yugori ko ladi. Shu sabablig @za oralg iga ishlov beradigan kultivatorlarda
parallelogrammsimonsish usuli q l&@aniladi.

Parallelogrammningo Zaro parallel AB va CD tomonlarini engashish

b u r ¢ hgangha katiad1éa, tishlarning botislususiyati shuncha kamayadi.



Sirpani b ke s i Kutvaior ishcaid@isminng @iddégonao
ildizpoyalarini D lig kesishi va unga kam kuch sarflashi uchun tishning
parametrl ari sirpanib kesishni taodomir

Har ganday pichogsimon ishchi gism (kultivatdishi, plug lemexi, silos
maydalaydigan baraban pichi)gi ikki yonli ponagao xXshatish mumkin 99- a
rasm). Bunday ponaningd va be yonlari C nugtasida kesishibacb = i o thir
burchagini hosilgiladi. Pona ty iding ishlashi natijasidasv burchagiyeyilib de
yoyini hosil ko Ishi tadjigotlar natijasida amglangan. Pichogning t&irlangan

darajasini burchagi emas, balkieyoyining galinligi ifodalaydi.

99- rasm.Pichoqg elementlari

a’i charxlanibo t&irlanadigan tg ;@ 1 qgilovi tushirilgan tig ;6

171 qgilov; 27 tig ;8371 pichoq yoni.

Biron jismni kesganda, pichogningyti@uni ezib, tolalarini uzib, b laklaydi
va birbiridan ajratadi. Pichogningd va be yonlari esa bu ® laklarni yon tomonga
surib oraérini kengaytiradi. Bu jarayonda odéklar pichoq yonlari b yiab
sirpanib, siljish sodir & ladi.

Demak, jismning kesilib ajratilganodéklari sirpanib, siljiydiganad va be
tomonlari pichogning yonlari, jism sirpanmasdan eziladidejoyi pichogning tigi

deyiladi. Jism b léklari sirpanib siljishi uchun pichogning harakai galishi (V



tezligining yo malishi) bilan yonlarga tushiriigarN normal (perpendikulyar)
orasich g i bu©Oxbralk m) ( shgal ani sh buolshagi
kerak. Tg @ing f nuqgtasiga tushiriigan normalN va pichoq tezligiV ning

yo malishlari bir tomonga qaratilgan, bu yeréa =bo I&di. f nugtasidaro g va
chap tomonlarda joylashgan nugtalar ucHurburchagi o €ib boradi.d va e
nuqtal ar i da dbaenuqgtélaridpm yugoriray goylarda  >bo ladi.
Demak, pichogningdfe gismi tig @oo Igani uchun kesilayotgan jism sirpanib
siljimaydi. Tig ding chegaragilfe yoyning markaziy i burchagi bilan aniglanadi.

Tig r@ng qalinligi:

a = 2r siny (57)

buyerda,r 8 tig ding egrilik radiusi, mm.
Pichoq tezligiV ning yo malishi bilan uning t iga o t&azilgan normalN
orasidagi b burchagining migdoriga qgarab, kesish jarayoni quyidagi rejimda

bajarilishi mumkin:

100-rasm.Kesish turlari:

a’i chopib; bi sirpanib; 17 pichoq; 21 ildiz (poya).



1. Chopib kesish{b = 0).

2. Sirpanib kesish B ).0

3. Sirpanmasdan kesigh0O <) b <

Chopib kesishdgb 9 pidhoqlildiz 2ga tekkan joyda
normalNc hi zi goi v a pioacdishid/bir-biriga paralel @ ladi t
(100 a rasm). lldizpoya tolalarini bir vagtda uzish talab gilinadi, shu sababli,
ildizpoya taranglashib hamma tolalari birdaniga uzilgunicha tuproq ichida pichoq
bilan birgalikda harakatlanadi.

Sirpanib kesishdd b0 kultivator tishiga duch kelan ildizpoyaga normal
bosimNt a 6 @ matadi k00-b rasm). AgalNk u c h i t i gdmglishdagir i n
N; va harakat (tezlik) ¢ malishi buyichaN, ga tagsimlansd); =Nt gb ani gl
Agar N kuc hi i shgal ani sRRthhwmoalh a ghiaonhbh Gt
tagsimlansa, ishqgalanish kucti= Nt g aidiglanadi. Shartgackda , G b >
bolbganl i gi $gdi,b ap i, & A bo tad). entrak N; va F kuchlarining
fargi N0 F t adsi r i da g Gbdyihib sigpanip,ad l@t Kesilganicha
harakatlanadi va nihoyat, kesiladi.

Sirpanib kesishda kamgeenergiya sarflanadi, chunki:

1. Sirpanish wvaqtida i | dtbadprikkarabim i n ¢
vaqtda uzmasdan, @zlab, ketméeket o laklab kesadi.

2 . Ti g6 ga geekespnalagi o tkirladish burchagiga nisbatab
burchagiga burilgareds kesimidagii. burchagi kamrog ®l6 a d i yaodni |
o l6hami o Zgaradi L01- a rasm). Pichoq yonlari@yo o t&irroq burchak ostida

charxlangandekdléadi.




101- rasm.Sirpanib kesishda pichoqo t&irligining o Zgarish sxemasia d
o t&irlanish burchaginingo zZgarishi;b & tig galinligi kamaygandekdI&hi.

3. Agar pichoq 101-b rasm) o Ziga normalbo Igan Ad A tekisligi bilan
kesilsa, uning § ior radiusli aylananing yoyi & rinishida ko l&di. Agar, pichoq
Ad A ga nisbatarb burchagiga burilgaBo Bt ek i s | i gi bil an k
cho g o @da joylashgan ellipsdekobi ko mnadi. Ellipsning kichik radiusi
ilgarigi aylananingr radiusidan gamroq dolganligi sababli, sirpanib kesishda
pichoqgning tg iGgo yo o t&irroq bo ldb, girgish osonlashadi.

4. 101-b rasmda bk rgatilgandek, chopib kesishda tiing 1o uzunlikdagi
bo lagi 1o kenglikdagi ildizpoyalarni kesadi, sirpanib kesishda ksdan kichik
bo Igan I, kenglikdagi poyalarni kesadi.ad nig@i hg madél um qi s
ildizpoyalarni solishtirma kengligi (mqdori) kamayadi.

Yuqgorida keltirilgan to iita sababga &km@, sirpanib kesish uchun kamroq

energiya sarflanadi va bu jarayon tur

Har qganday mashinaning girquvchi qgismlarini sirpanib kesishni

tadminlaydigan qilib yasash |l ozim.

Sirpanmasdan kesish.Agar 0 < (bbo léa @00-b rasm), ildizpoyaga
t a 6 @ matadigan urunmbl; kuchi, ishgalanish kuch+ dan kichik to ld goladi.
Bu kuchlarning fagi F & N; poyani tg ga nisbatan siljitmasdan bir joyda ushlab
turadi. Natijada,ildizpoya tish bilan birgalikda ilgarilab suriladi, taranglashib,
uziladi. Poyani uzishga, uni oldingi usullar bilan kesishga nisbatgirég kuch
talab qilinishi sababli, bu ishni bajarishga energiya hargriog sarflanadi. Poyani
tigbga njitmasdlaa t qagish  sayrim mashinalarda l@niladi (o rish

apparati segmentida, tok gaychida poya qisdikitashi kerak).



102- rasm.Kultivator tishigat adsir etuvchi kucl

| shl ayotgan Kkul t ietaahi &uchlart Unsvdrsalgbap t a
yoysimon) tish simmetrik ®ldbganl i gi sababl i, unga
kuchlarni yagon®&,t eng t aodosir etuvchisiga Rgel't
ning vertikal z o giga o Igan proeksiyasR, tishni dwuqurlatishga intiladi R,
tishning tumshg iga nisbatarh = (0,57 0,3) a balandligida val = 0,5/ masofada
tadsir qiladi. Qar shi |l iRgtiskningishthasirtinimgi n ¢
tuprog bilan ishgalanish kucht va normal bosimN ning yig iadisidan iborat
bo Iganligi sababli, ¢ malishini bildiruvchiy burchagi tishning tuproq maydalash

burchagi U va ishgal ani sgi@j:bur chagi a

y =pl2-(a+)) (59)

y burchagi migdorining ZgarishiR, k u c hi ni yaoni , tish
o Zygarishiga olib keladi. Namligi ozodgan tuprogning tish bilan ishgalanish
burchagitl optimal namlikdagi (16 18 %) ga nisbatandkgrog o 161 s h i ma ¢
shu sababli, bunday yerda tishning botuvchanligi kamtdi. y burchagining
mi gdoriga tishni ng oatath.uDerakldmichagh lkatta t
bo Igan yumshatuvchi tishning botuvchanligi kamraxlédi.

R¢ kuchini tajribao t&azib (dinamometrlabd I6hash mumkin. Bitta tishning

sudrashga garshiligi:



R, =kah (60)
bu yerda,b - tishning gamrov kengligi, sng - tishning ishlov berish chuqurligi,
sm; k- tuprogning solishtirma garshiligi, N/sm
O g-yoysimon tish uchuk = 1,17 2,0 N'snf, yumshatuvchi tish uchua=
57 10 N'snt gabul gilinadi.

103 rasm.Yerga yoppasiga ishlov beradigan tirkalmakultivator:
ad umumiy ko rinishi; b d tishnio matish;d vaed yumshatuvchtishlar;1va
129 tirkagich; @ chuqurliknio Zgartirgich;30 g i@irak; 40 rama; 5va 8
gryadil; 68 tish; 70 jilov; 80 tirma osish ilgagil0d gidrotsilindr;110
markaziy tortqi;130 ilgak; 149 tirgak; 150 transportlovchi tortgil6d ustun;
176 rama;180 prujina;190 shplint;200 shtanga; 28 planka; 23 tutqich;
23, 24va 2% boltlar.

Yerga yoppasiga ishlov beradigan kulivator (103 rasm) begona ttarni
yo @otish va tuprogni sayoz yumshatish uchun ishlatiladigicha, kultivatsiya

bilan bir vagtda tishli tirma va mola yordamida shudgor yuzasi tekislanadi.



Kultivatsiyalash agregati, plugning shudgorlashdabarakat y malishiga
ko mdalang yuritiladi.

Yerga yoppasiga ishlov beruvchi kultivatorga, ish vaziyatiga qarab universal
(o @yoysimon) yoki yumshatuvchi tishlar hatiladi.

Rama4 ga osish moslamasining markaziyi hamdal va 12 bruslari
o rhailgan ko ladi. Tayanchg ifiraklari 3 va ularning holatinio Zgartiruvchi
vintli mexanizm 2, tishlar o mmatiladigan gryadils va 9 lar, tirma osish uchun
ishlatiladigan moslama& va boshga gismlap rhatilgan. Kultivatorni ko tarib-
tushiradigan gidrosilindiOva ulagichl3 ramagao matilgan.

Begona o tfarni yo gotish uchun kultivatorga gamrov kengligib = 27,0
va 33,0 sm b Igan universal, kengligh = 5,0 sm lo Igan prujinali yumshatuvchi
tishlaro mvatiladi. Tishlar ustuni gryadillds va9 ga gotirilgan lo ladi.

Kultivator tishlari ikki gatorlabo rvatiladi: oldingi gatorga b=27,0
sm |i tishlar, orqga gatorgd = 33,0 sm |i tishlar. Natijada, ularning gamrov
kengliklari br-birini 417 5 sm qoplab turadi.

Tuprogni yumshatish uchun tishlar uch qgator qilib joylashtiriladi.

Ishlov berish chuqurligi vin2 yordamida ramaga nisbatani@iraklarni
ko tarishhisobigao zgartiriladi.

Tishning ustuni 103b rasm) gryadil5 ga, bolt tutich 22 va planka2l
yordamida biriktiriladi. Sozlovchi bol3 yordamida tugich 22 ni surib, tishni
engash bazgattitiadig @ i tprogli yerlarni yumshatishda tishlar uchi
old tomonga 2 3 A eggashtiriladi.

Tokzor kultivatori. Bu kultivatorlar tokzordagi zangini shikastlantirmay,

ular orasidagi tuprogni yumshatish uchun ishlati{@@4rasm)



A ko'riniski

104 rasm.Tok tuplari orasiga ishlov berish moslamasi:
10 tish;20 turtkich;3, 12val4d tortqi; 5val6d prujina;60 saglagich
klapani; ® gidrotagsimlagich8 va 1® sharnir,9valld tirgak;1308 dastak;
150 gidrosilindr; 178 ustun.

Kultivatorda ishchi gismlarni yon tomonga tezda suqibyadigan maxsus
moslamalardan foydalaniladvioslamaning ikki chetiga t@glovchi yotiq tishlarl
o rhatilgan I I, ularni tok zangiga yagqinlashtidbzoglashtirib turadigan
mexanizm hamq yalgandir.

Ish jarayonida turtkicl2 va 1 tok zanglarigatorida harakatlanib tupgoa
ishlov beriladi. Gidrotagsimlagichining zolotnigi neytral holatdadd@gani sababli,
gidrosilindr 15 tishni zanglar gatorida ushlab turadi. Tok zangi yakidsustuniga
tagalgan turtkichl0 & sharnir atrofida burilib, tortqi3 va richag 4 orqali
zolotnikni gidrosilindrga moy yuboradigan holatiga surib ypdi. Ishga tushgan

gidrosilindr shtogi dastak3 ni va unga ulangan tishni gatordan chetga tortib



chigaradi. Shu vaqtning zida dastakl3, sharnirl0 ni daraxtlar gatori tomonga
surib, tortqi3 yordamida zolotnikni neytral holatiga gaytaradi.

Togigdanotbgan t ur t ki c hqZnipgrilgayigi joyiga dagild s i
boradi va zolotnikni gidrosilindrga moy yuboradigan holatiga tushiradi va
gidrosilindr shtogi tishni eski joyiga gaytaradiortgi 14t a6si r i da, t |
vagtda,gator tomonga turtkich hamaytadi. Torgi 12, tirgak 11 ga tegishi bilan
tishninggator oralg iga kirishi © xdatiladi.

Tortgi 3 ning uzunliginio Zgartirib tishning ishlov berish kengligbzlanadi.
Tishning b siqga yaginlashishini vintli tirgak9 yordamidao zZgartirish mumkin.
Turtkichning yerga nisbatan kerakli balandlikdamatish uchun usturl7 ni
vertikal yo alishda surish kerak.

Chizel kultivatorlar {05rasm) sg @riladigan dehgonchilikda yerni ekin
ekishga tayyorlash uchun ishlatiladigan mashinalardan hisoblanadi.

Chizel kultivatorlari yumshatuvchi tishlar bilanhgizlangan b ld, ular
tuprogni chigit ekishdan oldin 12 15 sm chuqurlikda gadarmay yumshatish
uchun ishlatiladi(105rasm) Shu bilan bir vatda uyerga mineralo @i6 solib
ketadi. Qizel kultivatoriga tishli tirma va mola ulanishi mumkin.

Kombinatsiyalangan (qurama) agregatlar. Shudgorlangan yerni ekin
ekishga tayyorlash uchun sharoitga garab, turli texnologik operatsiyalar bajarilishi
lozimligi va shu magsadda, dalaga @ marta tegishli agregatlar Kiritilishi
yugorida gayd etildi. Natijada, traktor va mashigairaklari tadsirid
medyoridan ortiq zi chl aomayadi, tupzogning suvni

shimuvchanlik xususiyat Zgaradi.



105- rasm.Chizel-kultivator:

10 yumshatuvchi tish2d o @ibsolgich; 3tirma; 40 o @ibqutisi; 57

mola.

Agregatlarni dalaga &@ marta Kiritish, aynigsa, ogmq iglimli
mintagalarda, tuproqdagi chirindi kamo ljan yerlarda katta zarar keltiradi.
Agregatlarning mexani k tadsirida org:
birga b lanishi yoki suv bilan yuvilib ketishi kuchayadi. Shu sababli butun
dunyoda dalaga minimal ishlov berish (resurstejamkor texnologiyalar) usuli keng
targalmoqda.

Dalaga agregatning Kkiritilishini kamaytirish maqsadida, yairishda bir
nechtaoperatsiyalarni bajara oladigan kombinatsigal@ilgan mashinalardan
foydalanish g lékeladi. Masalan106- a rasmdakeltirilgan qurama agregat
gurg @égchil mintaqalarida tuprogni gadamasdan asosiy ishlov berib,
uni birdanigag @lla ekishgaayyorlaydi. Bu agregat ram4, disksimon qurollar
6, yotig kesuvchi tishlaiZ, mola8 va gozigchalig &tak 9 lardan tashkil topgan.
Disklar tuprogni8 sm chuqurlikkacha yumshatib, yotiqg tishlsg sm chuquiikda
begona o tlarni kesib, tuprogni yumshatadig éltak qozigchdari
kesaklarni ezib, maydalaydi va zichlaydi.

106-b rasmda Kkeltirilgan qurama agregat bir yurishda tuprogni 15 sm



chuqurlikkacha kultivatsiyalaydi, kesaklarni maydalab, tekidi, zichlaydi.
Quramaagregatga prujinasimon ustunli yumshathw tishlar 5, qozigcha
shporalig dlitak 6, ikkinchi gatorga yana yumshatuvchi tishigrtekislovchi mola

8 vag dtak9 o mhatilgan.

106-a rasm.Kombinatsiyalashtiril gan agregatlar sxemalari:

ad yerniurug ekishga tayyorlaydigan agregat;d shudgorlangan yerni uigi 6
ekishga tayyorlaydigan agregat;0 shudgorlanmagan yerga ishlov berib, grd
ekib ketadigan agregat; d freza;21 to €iq; 30 seyalka4, 6, 9val49
g d@taklar; 5va @ yumshatuvchi tish9, 129 tekislovchi o €in (mola);100
rama; 110 disk; 120 chuqur yumshatkicht30 mola;13va 15 ballast.

106- a rasmda bk &atilgan kombinatsiyalashtiriiganagregat tuproqgni
ekishga tayorlaydi va bir vaqtda ekishni bajaradi. Bu usulda yumshatilib
tekislangan tuproq namligi kamayib ulgurmay grékilgani sdabli, nihollar
bir tekis rivojlanadi. Bu agregat frezali Kivlator 1, uning fartugi2, oddiy don
seyalkasi3 va zichlovchig d@takcha4 dan iborat. Ish jarayonida freza barabani
tishlari tugrogni maydalab yumshatadi, fartuk tuprogni bir tekis yoyadi, syal
urug karni ekib,o @ iblaydi, g @ltakchalar urg @stida tuprognizichlab
ketadi.



Yoppasiga ishlov beradigakultivatorning sudrashga qgarshgiiR

guyidagi formula yordamida aglanadi:

R =49 B, (58)
buyerdagd i shl ov berayotgan tishlar turir
dinamometrlab aniglangan solishtirm@arshligi, N/m.

Bd kultivatorning gamrov kengligi, m.

61 A Chopiqg kultivatorlari

Suw @riladigan ekinni parvarishlashda uning gator graagi tuproqgni
yumshatish, begona ttar ildizini kesib ketish,o giflash, juyaklar ochistkabi
ishlar chopig kultivatori yordamida bajariladi. Qatordagp @éhatlarga zarar
keltirmaslik uchun ularga nisbatan kultivator tishlari birinchi kultivatsiyalashda
b,=8112 sm keyingilaridab, =14 i 15 smhimoya zonasi goldirilib joylashtiriladi.

Ishchi gismlari. Chopiq kultivatorlarida ham yerga yoppasiga ishlov

beradigan kultivatorninglO6- rasmda keltirilgan ishchi gismlari \E)7- rasmdagi
o @ib solgich, rotatsion yulduzchap yak olgich, panjarasimon ganotlo yak
olgich, oziglantirib jo yak olgich, sferik disk va boshgalar ishlatiladi. Har bir gator
oralig idagi tuprogga ketm&et ishlov berish uchun kerakolgan ishchi
gismlarning majmuasi bitta gryadilgaatiladi.

Gryadil gatorlar oradj i6ing o rasida joylashgandlio, ishchi gismlar uning
o rig va chap tomonlariga kerakli masofa va chuqurli&d@atiladi. Har bir ishchi
gism ustuni gryadilga tutgich va qulflar yordamida, uning kerakli holatini
tadominlaydigan qilib mahkaml anad.i

O toglovchi vao gryoysimon tishlar begona ttarning ildizini kesib ketishi
va tuprogni gisman yumshatishi uchun ishlatiladi. Ulgriaing galinligi 1,0 mm
dan kamrqg bo Ishi kerak. Ish jarayonid® zi o t&irlanib turishi va yeyilishga
chidamli bo I&shi uchun tg ga gattiq gqotishma (masalan, sormayt) payvandlangan

bo ladi. Bunday tishlarning tuprogni yumshatish darajasi, ularning engashish



burchagiligbolbggsandbd gi sababl i ,il8Ragni it
bilan o atish mumkin.

Suwy driladigan p yakdagi tuprogni yumshatish uchun, kengligi35 mmli
yumshatuvchi tishlar @ l&@aniladi. Ko gincha, bunday tishlarninighchi gismiikki
tomonlama b léb, bir tomoniothas il qgo |l ganda, gaubndarib,1 8 0
ikkinchi tomoni bilango yiladi. Bunday tishni ustungangashishb u r ¢ h=38§ i U
4 0aflib o mhatish mumkin.

Qatqalogni buzish, tuprogni yumshatish va begoréarni yo gotish va

himoya zonasini kamaytirish maksadida ratats

107-rasm.Chopiq kultivatorga o mnatiladigan go ghimcha ishchi
gismlar: ai o @ibsolgich;bi rotatsion yulduzcha;
di jo yak olgich (ikki ko rinishda).

yulduzcha ishlatiladi. Ulardan okéhatlarning b ¥ 30i40 sm gayetgunicha
foydalaniladi. Rotatsion yulduzchaning barmoglairBSsm gacha tuprogga botib
yuradi. Agar yulduzchani barmgddbukilgan tomonga aylantirilsa, uning ishlov
berish chuqurligi ortadiO ¢ i6 ko mgich yerni 16 sm chuqurlikkacha yumshatib,
o @iflaydi. Jo yak olgich 16 sm chuqurlikkacha ishlov berib, begantiarni
yo @otib maydalash, tuprogniokidrib ko chatlar tagini k mib ketish uchun
ishlatiladi. & yak olgichganotining holatinio Zgartirib, tuprogni k tarib ko mish



balandligi sozlanadi. Oziglantiritojyak olgich, tuprogga 20 sm chuqurlikkacha
ishlov beradi. Sferik disklar himoya zonasini kamaytirish uchun ishlatiladi.

Chopiq kultivatorining gamrov kengligi, ishchi gismlam ratilgan
gryadillar a al i g o g dekibs leetgan , seyalkaning I6hamlari bilan
moslangan b I&shi kerak.

Agrotexnik talablar. Ishlov berish sifati yugori & I&shi uchun kultivator
dalaga sg d@rilgan yerlardagi tuproq namligi Ii6l8 % gach&amayganidancsriy
kKiritilgani maoqul . Kul tivatorning t
ker ak. Tuprogni yums hat i $2) sncdaruartiq falgi g
gilmasligi, begona ttar 98 99 % yo @otilishi kerak.

Ko chatlar traktor g ifwiraklari va gryadildagi ishchi gismlarga tegib
shikastlanmasligi uchun ulay if va to figlar bilan yopilishi lozim. Kultivator
bilan ishlov berganda shikastlangam @éatlarning migdori 1,0 % dan oshmasligi
kerak. Ish vaqtida turbabablargad @, gryadilni yon tomonlarga burilishi 2 sm
dan oshmasligi uchun uni bikrhatish lozim.

O toglovchi tish tg iding 0,4 0,5 mm dan oshmasligi, oziglantirish uchun
solinayotgano @i6 migdori va uni lo mish chuqurligining fargi tayinlanganidan
N 17 @5 % dan ortiq b linasligi kerak.

Umuman olganda, kultivatordan foydalanishdahally tuproq sharoiti
birinchiobi nda ed6ti borga ol inishi | ozi m.

Chopig kultivatorining tuzilishi (108- rasm). Kultivator gismlari maxsus
chopiq traktorining oldi (oldingi seksiyasi) va orga (orga seksiyasi) tomonlariga
o rhatiladi.

Kultivatorning oldingi seksiya ramasB, traktorning omg va chap
tomonidagi lonjeronlariga ratiladi. Rama3 ga pasaytirgichorgali seksiyaning
to v bo gidli (parallelogrammimon osish mexanizmilO biriktirilgan. Ularga,

0 ®navbatida, gryatar o mnatiladi. Gryadillarga ishchi gismlar tnkkamlanadi.

Kultivatorga beshta @iflash apparaté (ularning ikkitasi oldi, uchtas
orga seksiyalarda)las rmatilgan.



Gidrosilindn i n g t a @ssh vali miib, tortgilar orqali ikki elkali
richag lotargich 6 yordamida jilowlagi sirpangidini yugoriga o taradi.

Si r p ajlay@gaimahkamlangan shayta ga tiralib, uni jilov bilan birgalikda
yugoriga lo taradi. Jilov esa gryadil2 ni va ungao ratilgan ishchi qisn® larni
yuqgoriga lo taradi. Gryadilniyer yuzasiga nisbatan muayyan balandlikdaéib
yuri b, I shl ov beri sh chuqurligini
g iirakchal6 lar xizmat giladi.

Ishlov berish chuqurligind Zgartirish uchun ishchi gism ustunini gryadilga
mahkamlaydigan quliflar echilib, uning g if@lirakchaga nisbatan balandligi
o Zypartiriladi.

Tirakning joyini jilov bo ylab o zpartirib, prujinaing sigilish darajasini
o Zgartirish mumkin. Prujinaning siqilish kuchi jilov orgali gryadilga, unga
o rmatilgan gismlarga uzatilib, ularni tuprogga botirishga va tuprogning garshilik
kuchi (zichroq yerlarday zgarib golsa, ishchi gismlawokarilib ketib, tayinlangan
ishlov berish chuqurligi kamayishining oldi olinadi.

Ishchi gismlarni joylashtirish tartibi ular bajaradigan texnologik jarayonga
garab aniglanadi. Kultivator ishchi gismlarini bio Y& to @1® joylashtirish uchun
maxsus shablondan foydalaniladi09 rasm). Shablon betonlanib tayyorlangan
tekis maydonchada chizil gani maoqul
ishchi gismlar rasmdack§atilganideko ratiladi.

Vertikal tekislikda tishlar har bir gryadilda dlidla-alohida o atiladi. Shu
magsadda, gryadd iirakchasining ostiga qalinligi tishlarni tuprogga maksimal
botirish chuqurligiga teng dlgan taglik @ yiladi. Ishchi gismlarni kerakli
chuqurlikka o mhatishda, gryadil d®ylama gorizontal holatda ddéhi lozim.
Tishning uchi g iirakcha tegib turgan daga nisbatan berilgan chuqurlikka
tushirilib, uning ustunqulf yordamida makamlanadi.

Ishchi gismlari shablon yordamida joylashtiriigan agregatning ishi dalada
tekshirib lo riladi va zarur b 16a,0 Zgartirishlar kiritiladi.

Gryadilga ishchi gismlar muayyan ketrkatlikdao ratiladi.



Birinchi gatorda yulduzcha yoki disklar rhatiladi. Rotatsion yulduzchalar
g @ 7a qatorio @iga eng yagin masofadai @sm) @ yilib, himoyazonasini keskin
toraytirish imkoniga ega dlinadi. Birinchi kultivatsiyada yulduzchai8 sm,

keyingilaridad 5i 8 sm chuqurlikkap rinatiladi.

108-rasmChopiq kultivatorining yon k o rinishi

Tupray ibzich bo Igan yerlarni kultivatsiya qgilishda rotatsion yulduzchalar
omvni ga sferi k diskl ar t&htig#®tilanlzichayerni m
tilib, himoya zonasi chegarasini aniglab beradi. Natijada, orgada kelayotgan
boshga t i s Hibdimaydtgan kattadkesakéapkdhat idizlari joylashgan
tuprogni lo dhirmaydi, ildizlarni shikastlantirmaydi. Bundan tashqari, tuprogga
botgan disklarni yon tomonga surish qiyino Iganligi sababli, ular zich
tuproglarda gryadilning &ridalang yo malishida surilishiga 16 go ymasdan,
tog yowal i shdan buri | may feykudisklas Hoidmatlar t a
gatoriningo @idan 6 8 sm masofada (bu himoya zonasining yarmidir) v& $m

chuqurlikdao rnatish kerak.



kamaytirishga intilish
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Gryadildagi ikkinchigatorga, disk yoki rotatsion yulduzchadamd, yassi

Ekinzorni kultivatsiyalashda himoya zonasini

tiladi.

7

o tdglovchi tishlar o éhat gatorio gidan 10 sm qoldirib vai® sm chuqurlikda
0 ha

kerak.

Himoya
zonasi
Shpagat

11} | .m.i,iiA

109-rasm.Kultivator ishchi gismlarini 90 sm qgator orali g iga joylashtirish
shabloni.



Uchinchi qatorda, o tdglovchi tishlardan ®&mrg, o gyoysimon tish
jo yakningo masida 1214 sm chuqurlikda ratiladi.

O ¢ ilash soshnigi eng oxirida, tuprogni yumshatilgan joydagi gatorga
o rhatiladi.

Agar asosiy vazifa tuprogni yumshatisto Ba, kichik yumshatuvchi
tishlarning har birini #6 sm chuqurlikda g yak profiliga moslab pg @nalab
o rhatib, ishlov lerish magsadga muvofiqdir.

Ish gismlarni gryadilda joylashtirishda quyidagi qoidalarga rioya qilish
kerak:

1. Ekin gator oragj idagi tuproqga ishlov berib, odé mehnati sarfini
kamaytirish maqsadida himoya zonasiro @éatlar ildiziga zaar tegmaydigan
gilib, kamaytirishga intilish kerak.

2. byak c het ioddzatlargay yadginnjoylaskgan ishchi gism eng
sayoz, ¢ yak o rdasidagi tish esa eng katta chuqurlikkehatilib, golganlari esé
jo yakning profili (ko ddalang kesimini shakli) ga moslab, padnalab
joylashtiriladi.

3. Gorizontal v malishda esa begomataldizlarini to liy kesib ketishi uchun
o tdglovchi va universald @yoysimon tishlar) gamrov kengliklao Zaro+ o g&®
goplanadigandek joylaghtadi.

4. Har ganday tishni yerga ishlov berish chuqurligini tayinlashda mabhalliy
tuprog xususiyatlarini eOti borga ol i s
Qator oralg i660 va 90 sm b Igan paxtazordagi begomettarni yo gotish va
tuprogni gisman yumshatish magsadida ikator ishchi gismlarini har bir
jo yakda joylashtirish sxemasilO, 111, 112 113, 114, va 115 - rasmlarda

keltirilgan.

Mineral o @ibberib ekinni ozglantirish uchun kultivatorga unga likopsimon
o @iflash apparatlari o rhatiladi.

O g iflash apparati{10- rasm) bunke®, ustki sidirgich3, konusli silindr4,

halgasimon shesterr asos, tushirgich7, nov8, qopgodLl lardan iborat.



Likop 9, asos6 ichiga payvand qilinib, uning rbasidagi teshikka tushirgich
7 va ustunchd0 o natilgan. Likop9 bilan asos orasida aylanasimon gjish 11
paydo o l&di. Tirgish 11 orgali o @i6 nov 8 ga tushib turadi. No® tushayotgan
o @ib ogimini bir yoki ikki bo lakka ajratib,0 @ib o tkazgichlarga g maltiradi.
Tushirgich 7 lar konussimon shesterriayordamida uzluksiz aylantirib turiladi.

As0s6 ga simmetrik holatda ikkita vtulkb2 o rhatilgan o ladi.
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110-rasm.60 sm o Igan gator oralig i§a rotatsion yulduzcha,o tdglovchi va

chuqur yumshatuvchi tishlarni joylashtirish.
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111-rasm.60 sm ko Igan gator oralig i§a sferik disk o tdglovchi va chuqur

yumshatuvchi tishlarni joylashtirish.
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112-rasm.60sm bo Igan qator oralig i§a pog @nalab

yumshatish sxemasi.
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113-rasm.90sm bo Igan gator oralig i§a rotatsion yulduzcha,o tdqlovchi va

—

chuqur yumshatuvchi tishlarni joylashtirish.
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114-rasm.90 sm o Igan qator oralig i§a sferik disk, o tdglovchi  va chuqur

yumshatuvchi tishlarni joylashtirish.
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115-rasm.90sm bo Igan gator oralig i§a pog @nalab

yumshatish sxemasi.

Silindr 4 da vint chizg i§a o Xshagan uchta ensiz vaahiq o yig uyacha
yasalgan b lib, ularga tayanctboltlarining o €h uchlari kirib turadi. Bunkeg,
silindr 4 ga sharnirli ulangan, shu sababli unga nisbatpdeailib ochiladi. Silindr
4, bunker bilan birgalikda vertikab@at r of i da madl um burc



imkoniga ega. Shu burilish hisobiga konusning pastki cheti bilan Bkogasidagi

o @itni to ldsh tirgishinio zgartirib,0 @i6t s epi sh medyori so

1167 rasmO @ 6 i t | a s hl-gopgpgabanker; 3 ustki sidirgich; 4
konusli silindr; 5 halgasimon shesterna: @sos; 7 tushirgich; & nov; 9 likop;
10- ustuncha; 11aylana o yab tirgish; 12 vtulka; 13 fiksatoro @i; 14- teshik.

Asos 6 da (16- rasmdagiB ko rinish) fiksator o matilgan o ld, uning
bo rbiq tishi silindr 4 dagi teshik14 larga Kkiritilsa, silindrnio 30 Zidan aylanib
ketishdan saqglab turadil4 & teshiklarning har birio @6t | as hni ng
medyorini taominlaydi

Traktor QQVidan kelayotgan harakat ustunch@ orqali sidirgch 3 ni
aylantiradi . oSpibkanusd nirg heshigiaodyaliitushirgich ga
tushadi. Tushirgicty lar aylanishihisobigao @ithi konusning pastki cheti bilan

likop orasidagi aylanasimon dmshdan gjib chigaradi. @iggan o @i6 o @i



o tkazgichlarga g maltiriladi. O § ihi bevosita tuproqga aralashtirish uchun esa
kultivator gryadillariga ikkitadamw @ibko mgicho ratiladi.

Qat or or ablgag paxtazérdn istlslan bebshdapibko mgichlarni
gryadilga birinchi kultivatsiyalash uchumldhatlar gatoridan 18.8 sm oraly ida
121 14 sm chuqurlikka, ikkinchi kultivatsiyalash uchuni 28 sm oraliqda 1214
sm chuqurlikkao mhatish tavsiya gilinadi. Engostggi ozglantirishda ko mgichni
gatorlaro rdasigao matish lozim.

Qator oraligi 90 sm o I§anyerlarda birinchi kultivatsiyalashdakigichni
gatordan 1518 sm masofada, ikkinchi kultivatsiyada 20i 22 sm oraljda, eng
so iiggi  kultivatsiyada28/ 30 sm masofada 124 sm chuqurkda o rhatgan
m aqél bo ladi.

Kultivatorga o ratilgan o @ifiash apparatlarini tayinlangan migdordagi
mineral o @ifni yerga solishgaguyidagicha sozlanadi. Ekin gator ogalding
kengligi b bo Igan yergan qatorli kultivator bilan gektariga tayinlangangid
migdoriQ ni joiz bolb g a n (N8 %) aniglikda sbl i :
metr Yo ladi (masalan] = 10 m) bosibo t§anida hamma apparatlar kkan o @i6
migdori g ni aniglash kerak. Shu magsadda, hammgid o thazgichlar
ko mxgichlardan ajratilib olinadi va ularga xaltachalar kiydirilibo yladi.
Kultivator o giflagichini ishga @ shib, traktornil= 10 m masofaga yurgizib,
to xiatiladi. Xaltacklarga tushgam @ifni tarozida alohidalohida tortib,0 @ib
farqi N 1 0o Ié% migdariadichlar dog 1 sozlangan hisoblanadi. Bunga
erishilganidan @ g, | masofada hamma @i6 o azgichlardand kilgano @i6 3i
5 marta o I6hanib, uningo dacha miqdoriq aniglanadi. Keyin bir gektarga

sochilayotgaro @ibémigdori Q hisoblab chgiladi:

_ q
=10000——,
Q -8 kg/ga (61)



Namunaviy tessavollari

1. Qanday magsadda tirma tishining ridalang kesimiga turli shakl
beriladi?

2. Qanday magsadda shudgorlangan yerga tirma bilan ishlov beriladi?

3. Tirma tishlari izlari bir xil oraligdadlbma s a, ni maga t ao s

4. Tirma tishit adésirida tuprogq qanday shal
e6ti borga olish kerak?

5. Qanday maqgsadaayiq disk bilan tuprogga ishlov beriladi?

6. Diskning hujum burchagi ganday ahamiyatga ega?

7. Disklar oralg ida yumshatilmasdan goladigaro dgachalar balandligi
nega cheklanadi?

8. Qanday vaziyatda ifirak toyib yoki sirpanib yumalanadi?

9. Qanday sababgaokd seyalkag iliragining sirpanish koeffitsiyentini
kamaytirishga intiladi?

10. G ddirak nugtalarining aylanish markazi gaydaylashgan b ladi?

11. Qanday sababga k& ayrimg ifirak to @iai oldida tuproqg uyumlanib
goladi?

12. Qanday sababgaolk& yirik kesakli yerlarda ishlaydigan mashina
g i@iragini diametri kattaroq qoyiladi?

13.G ddirak to @iaini eni ganday talabga javob berishi kerak?

14.G ddirak diametrining kattgichik bo I&shi ganday omilga b ldg?

15. Yonl anma k uc h gifaak sta gridi dima bilam h | ¢
farglanadi?

16. Qanday vaziyatda seyalka miqgdorlagiclgnflirak aylantira olmasdan
goladi?

17. G ddirakning sirpanib harakatlanishini kamaytirish magsadida ganday
tadbir gilinadi?

18. G ddirakning sudrashga qgarshiligi ganday omillargg tin?



19. Nega pnevmatik shina kiydirilsay iflirakning sudrashga qarshiligi
kamayadi?

20. G ddirak izining chuqurligi ganday ahamiyatga ega?

21. Qanday vaziyatda freza pichidyupgaroq tuproq girindisini oladi?

22. Nega freza piclgpiding trayektoriyasi uzaytirilgan sikoida shaklida
bolbgani madqul ?

23. Freza kinematik rejimi ganday ahamiyatga ega?

24. Nega freza pichlpiging tezligi cheklangandlédi?

25. Qanday sababgaola kultivator tishlari parallelogrammsimon
mexanizm osgichiga osilgani maoqul h i

26. Kultivator tishining ishlowerish chuqurligi ganday zgartiriladi?

27. Qanday magsadda har ganday mashina pichoqglari sirpanib kesadigal
gilinadi?

28. Nima sababdan sirpanib kesishda pichgdigo yo o tkirroq bo Igandek
seziladi?

29. Sirpanib kesishga erishish uctganday tadbir & rdladi?

30. Qanday magsadda kultivator tishi prujinasimon ustongetiladi?

31. Qanday vaziyatda chi zedladRul ti v

32. Nima magsadda kombinatsiyalashtiriigan agregatlar bilan tuprogga
sayoz ishlov beladi?

33. Chopig kultivatori tishlari orasidagi himoya zona nima magsadda
goldiriladi?

34. Chopiq Kkultivator tishlarining ishlov berish chuqurligi ganday
o Zpartiriladi?

35. Chopig kultivatori tishlarining chuqurligi ganday vaziyatda
pog @nalangan holda ratiladi?



Il BOB. O & 6TLASH MASHINALARI

Dehgonchilikda olinadigan hosil, ekinning tuproq tarkibidagi har xil
moddalarni o dashtirib, ® b olishi hisobiga yetishtiriladi. Natijada tuproq
tarkibidagi organik va mineral moddalar yildan yilga kamayib boradi. Tuprogning
unumdorligini tiklash uchun unga muntazam ravishda tdifiar solib turish
talab gilinadi. Solinadigaro @iflar tarkibidagi o gimlikning rivojlanishi uchun
kerak o ladigan fosfor, kaliy, azot, uglerod va boshqga elementdishi kerak.

11 A .O @ iflar tavsifi

O g iflar mineral, organik va organik-mineral aralashma kabi turlarga
bo lnadi.

Mineralo@iot | ar sundéiy usulda tayyorl ar
elementlardan tarkib topadi. Bu elementlam&mlik oson o Aashtirib oladi.

O g i6 tarkibida birgina kimyoviy elementdléa, oddiyo @ib hisoblanadi, agar
o @ifning tarkibida azot, fosfor, kaliy va boshga elementlarida, uto la yoki
murakkabo @i6deyiladi.

Fosforli o @@ifiar 7 oddiy yoki ikkilamchi superfosfat granula (dona)langan
hamda kukunlanganokiinishda tayyorlanadi. Uningyigroskopligi past o lib,
nam havoda saqglansa hambiriga yopishib gotib golmaydi.

Kaliyli o @iflar i kaliy xloridi, kally tuzlari ko rinishida tayyorlanadi. Ular
havodagi namli k tadsirida qotib qol.i
maxsus mashinalarda maydalab olinadi.

Azotli o @iflar i ammiakli selitra, karbamidning gigroskopligi yuqori
bo I, ular tezda gotib qoladi. Ammoniy sulfat va xlorli ammoniy xloridining
gigroskopligi kamroqdir. & mggi vaqtda suvsiz ammiak, ammiakli suv kabi suyuq
o @iflar keng targalmoqda. Ulardan suvsiz ammia#a arzon b Iganligi sababili
ko @roq ishlatiladi. Buo @i6 atmosfera bosimidéa gaz, 2,0 MPa bosim ostida

suyuglikka aylanadi. Uni suylif ko rinishida maxsus sisternalarda olib yuriladi.



Kompleks o @iflar i (nitrosfoska, ammofos, kaliy selitrasi) tarkibida bir
nechta kimyoviy elementlarddd, ballast aralashmalari ozdir. Komple&spiar
suyuqg holda ham tayyorlanadi.

Mikro o @iflar i tarkibidabo © mis, rux, kobalt, molibden kabi elementlar
bo I&di.

Organik o @iflar 7 asosan, chorvachilik fermalardan olinadigan riy
chirindisi, go r@g shiltasi hamda turli kompostlardan iborat.

O @ iflarning xossalari. O § itni dalaga sochish uchun mashinalar turini
to @1 tanlashda uning fizkme x ani k xossal ar i MigiGengt i b
eng muinim xossasi uningad kluvchanligidir. To Kiluvchanlik darajasini tabiiy
uy uml ani s hbildnbahaashangumkinyMineral@idt | ar =u3cOhAu n
5 5 Ao ladi. Gigroskopligi yugori b lgan o giflar dalaga sepilishidan oldin
maydalanib, a Kiluvchanligi tiklanadi. O ¢ iflarning polat tunuka bilan
ishgalanish burchagii=2 7-4A5 A (i shqgal affF0,10) bkléde f f i t s

Kukunsimono @iét ni ng tabi iy u<3uSmdIgmi uckiun, b u
u solingan idishining tubidagi teshikdan erkmkila oladi. $w sababli, bunday
o®ihimebdyor |l ab s ochi s hgshdanhaydalankdighn nmashina n
tanlanishi kerak. y = 4 0 A 16d& o @itni idish devori ustidan oshirib tushirish
hi sobiga sochadi gan nf Al lgandaagtidishdagi s h
teshikdan mutlagootidlmay goladi, shu tufayli uni sochishda ustidan sepadigan
migdorlagich tanlanadi. Bunday migdorlagichning tubi yuqoriga sikitapifni
uzluksiz yuqoriga uzatib turadD g i6 qatlami ustigao matilgan ishchi gism uni
medoyorl ab sochi b beradi

Chiriganlik darajasiga garab, orgarokgining tabiiy uyumlanish burchagi
Yy =i54@0oloap bil an i shgalkswiadh burchagi

Suyuq azob @ifari quritiiganiga nisbatan bir necha marta arzon, ammo u
bilan ishlash xavflidir: suvsiz ammiak zaharli va portlashga moyildir. Atmosfera
bosimi va hatto atrof muhitning musbat haroratida ham tegb@nadi (qaynash
haror at i mi nus 33A) shu sababl i, s u

foydalanish tavsiyailinadi.



O @ iflash usullari. Yergao @ifiar ekishdan oldin (asosiy), ekish vaqtida,
ekishdan keyin (oziglantirishda) solinadi. Asosiygiflashda organiko @ifning
yi |l 1 i k olge @iyecakoigpibtt yi |l 1l i k medyorining
dalaga sochilib, tuprogga ishlov beradigan mashinalar (freza, plug, kultivator,
tirma...) yordamida 1i®0 sm chuqurlikkacha tuproq bilan aralashtiriladi. Ekish
vagtida esao @ib universal seyalka yordamidarug &ilan bir vagtda, ammo
keyinchalik nihol ildizi kuymasligi uchun ugiérga nisbatanigl0 sm chuqurroq
yoki urug lardan yon tomonga-50 sm surib solinadi. Ekinni oziglantirish uni
sug @rishdan oldin bajariladi.

O g ilashga oid usulni bajarish uchong itni maydalaydigan, uni yoppasiga
sepadigang fimlik gatoriga nisbatan uzluksiz yoki lokal joylargagib soladigan
mashinalardan foydalaniladi. Yer yuzasiga mineva#ifni yoppasiga sochish
uchun sgalkalar, markazdamochirma sochgichlar, gy sochgichlar va shilta
sepgichlar ishlatiladi.

Suyuk ammiaklo giflarni ensiz arigcha yasab, unga quyib, zudlik bilan 10
15 sm qalinlikdagi tuproq bilandkmish kerak, aks holda uning kd gismihavoga
uchib ketadi.

Agrotexnik talablar. Yerga solinayotgan minerab @ithing bir-biriga
yopishib golgan b léklari 11 5 mm zarrachalarga aylantirib maydalangariahi,
namligi 15 % dan ortig dlénasligi kerak. Mashinalar mineral @ifni 50i 1000
kg/ga, organiko @ifni esa 51 60 tYga sepa oladiganoldéshi kerak. Mashina
o @ifni tayinlangan chuqurlikka &mishni (fagi N15 %) tadminl
Foydali elementlari parchalanmasligi uchun minerglib sepilganidan @ rig 12

soat, organilo gibesa 2 soat ichida tuprogge kailishi lozim.

Yer betiga sochilgaro @ibkuchini kamaytirmaslik uchun, tezda tuproqga

aralashtirib ko mish lozimdir.

27 A .0 g ibmigdorlagichlar



Har gandayo @ifiash mashinasiggo yiladigan talablarning eng rhimi,
maydonga tayinlangan migdordamipi6t s ol i ni shi ni o @id mi |
migdorlagichlar bajaradi. Sepiladigan mineoadpib turiga garab, migdorlagichlar
mexanik, pnevmatik va gidravlik turlarga o linadi.

Mexanik miqdorlagichlarningshtift (tish)li g d@taksimon, likopsimon,
disksimon vatransportyorli turlari keng tagalgan. Ular oz & lamdagio @ ifarni
meodyorl ab énilad.h uchun q

Shtiftli g &ltaksimon o @i® miqgdorlagich (117-rasm) seyalkalarda
ishlatiladi. Uning qutisining ichidg d@tak 2, uni aylantiradigan vaB, g dtakning
pastida tagliks o atilgan o l&di. Seyalkadagi hamma tagliklarni maxsue 6
yordamida birmuncha burib, taglik bilag&itak orasidagi tirgishnb zgartirish
ko zda tutilgan.

Bu tirgish kengligi granulalarning l6hamlariga moslanilgo yiladi. O g iflash

mi gdor i gobal takning ayl ani sh yortaendd i ¢
g 6 al D @iktkshadigan darchaokzini o Zgartirish hisobiga sozlanadD § i6
migdorlagichning texnologik ish jarayoni quyidagi tartibda bajarildgutidagi

o @ib darcha orqalig @itakkao z4 tushadi. Aylanayotgag dltak tishlario @iéni
taglik bo ylab surib,0 @i o ®azgichga tushiradi.

117- rasm.Shitiftli g @ltaksimon o @ibémiqgdorlagich:
171 suriluvchan qopqo® 1 g ditak; 371 val; 41 nov;57 sozlovchi tagliki6i o @



Likopsimon o gidémigdorlagich seyalka va kultivatorga matilib, granua
(dona) langan va kukunlangan minewa# ifiarni tuprogga solish uchun ishlatiladi.
Likop 4 (118- a rasm) ning bir gismini ustiga @i6 qutisi 5 o matilsa, ikkinchi
gismi ochq qgoldiriladi. Likop majburan aylantiriladi va ishgalanish hisobiga
o @ifni quti tagidan ochiq joyga olib chigadi. U yerda aylanadigan disk yoki oddiy
sidirgich 2 joylashgan b ldb, u likopsimon idishdagio @ifni surib, irg i6b
yuboradi.O ¢ i6to sig 3 ga tegib, kerakli tomongaoydaladi. Devorning tebranib
turishi hisobiga,quti tubigao @i6t ni ng wuzl uksi z tushib t

Ogi6bt |l ash meodyori, l i kopning ayl ani
devorining pastki cheti orasidagi tirgistegartirib sozlanadi.

Diskli apparat (118-b rasm)seyalka va kultivatorgao ratiladi. O ¢ i6
solinganquti 6 ning ichida b Ztgich 7 va disk 11 lar o rhatilgan, ular harakat

yuritmasil0yordamida aylantiriladi.

118-rasmO@ 6i t mi gqdor |l agi chl ar sx
ai likopsimon;b 1 diskli; 17 devor; 2i sidirgich; 3i to €iq;
47 likop; 5, 61 quti; 77 to Atqgich; 81 qirg idh; 97 nov; 101 harakat yuritmasi;
117 disk; 121 sath lo satkichi.

Diskning ikki chetidago zg @imas y maltiruvchigirgich 8 lar o rmatilgan.
Aylanayotgan disk ishqalanish hisobiga ustidagpi6 zarrachalarini chetga

olib chigadi. Qo zy @mas Yy maltiruvchi girgichlar o @ifni sidirib, nov 9 ga

tashlab beradi. Ish jarayonida quti ichidag®ifni ganchalik pasayganligini sath



ko gatkich12 dastasidagi belgilarkiéatadi. Undan tashgagutining devorlariga
yopishgan o @itni sah ko §atkich sidirib pastga tushiradi. Aylanayotgan
todi tqgichning prujinasi moad@ibuauksaopgstga r i
tushirilib girg i6h va diskni yopishgan @itdan tozalab turadi.

O ¢ ibsepish miqdori diskning aylanish tezligimizgartirish va gig iéhlarni

quti ichiga surib g yish hisobiga sozlanadi.

119- rasm.Transportyorli (a) va gidravlik (b) o @i6 miqdorlagichlar: 1
I chivig; 21 transportyor3 i sozlovchi o siq;

47 quvur;57 jiklyor.

Transportyorli o @i migdorlagich (119- a rasm)mineral, organiko @ i6
va ularning aralashmasinjerga yoppasiga sochadi. Bunday miqgdorlagichning
negizini turli shakldagi chivj 1 o atilgan zanjir2 lar tashkil giladi. Uzluksiz
harakatlantiriladigan chiviglar kuzov tagidargitni sidirib chigarib tashlaydi.
Gidravlik migdorlagich suyuq o giflarni sepishda ishlatiladi. Suglik
sisternadan eléi& (rezinasimon)quvur 4 orgali jiklyor 5 ga agib keladi. Teshigi
kerakli kattalikda b Igan jiklyorni almashtirib, suyum @ifni sepish miqgdori

o Zyartiriladi.

37 A .O g ibsochish apparatlari

O g ib sochish apparatlarkatta lo lamdagi organik va minerab @ ifni

medyor |l ab, tuprogga i shlov berishdan



ishlatiladi. Sepilgaro @ib keyinchalik plug, kultivator, diskli tirma katgurollar

yordamida tuprogqga aralashtiriladi.

120- rasm.O @ ibsochgichlar:

a, b1 rotor va barabanli organiik @i6sochgichlard i mineralo giduchun
disksimon sochgicht 1 rotor; 27 kuzov;31 kurakcha4i val; 571 transportyor;
61 maydalovchi biter7 i parrak;81 kuzov borti; 97 nov; 107 to €iq; 117

disk.

Organik o giflarni sochish uchun transport vositasi kuzovigamatilgan
rotor yoki baraban 120- a rasm) lo rinishdagi qurilmalardan foydalaniladi.
Kuzovning tubiga chiviqgli transportyd o mnatilgan to I , u solingano @iéning
pastki gatlamini sidirib, rotor kurakchalaiga uzluksiz etkazib turadi. Kurakcha
3, rotor vali 1 ga vint chizg idbo ylab o mhatilganligi tufayli, ular aylanayotib,
o @itni maydalab, yon tomonlargagiitib, sochadi. Maydalashni kuchaytirish
uchun rotor tagiga unga nisbatan sekiymglanadigan bite@ o ratiladi.

Barabanli sochgich1l@0- b rasm) ham rotorliga xXshash b lib, kuzov 2
dagio @ifni transportyors, parraklari7 ga keltirib beradi. Aylanayotgan parraklar
o @ifni irg iib, kuzov borti8 dan tushirib yuboradi.



Mineral o @ifni sochish uchun, markazdagochirma apparatdan keng
foydalaniladi 20- v rasm). Bunda bitta yoki ikkita diskl larning ustki betiga
kurakchalaro rhatiladi. Qutidagio @ib aylanayotgan disk ustiga n®lar bo yab
tayinlangan mebdéyorda keli b t ushagib
zarrachasi kurakcha girralariolyiab diskdan otilib chigib ketadi. Novlar bir

biridan tunukada $iq 10 bilan ajratilgan

4 7 A .O ¢ ilash mashinalaring umumiy tuzilishi

Mineral o @ifnhi yerga solishga tayyorlaydigan mashinalarOmborlarda
saglanayotgan gigroskopik mineral@ib vaqt o tshi bilan birbiriga yopishib,
gotib, yirik bo l&klarga aylanib goladi. Shu sababli, ulanmaydalash talab gilinadi
(121- rasm). Bunday maydalovchi agregat qoplar ichida hamda qopsiz qotib
golgan o l&klarni maydalaydi va transport vositalariga yuklaydi, gop qoldiglarini
ajratib tashlaydi.

O ¢ itni yerga solish uchun tayyorlashdapdagiqotib golgan minerab @i
agregat bunkeriga sol i nadi2.ular éikbirigani b
teskari aylanayotgan barab@nrar orasidagi tigishga uzatadi. Barabanlarg itni
go Zgalmas pichog4 ga sigadi, natijadao @ib ezilib, maydalanadi. Maydalangan
o @ib giya o mhatilgan va tebranib turadigag d@vir 5 da elanadi, qopning
goldiglari ajratiladi va aylanuvchan xaskagh yordamida yerga g iGladi.

G alvirdan o tgan maydao @ib transportyor 7 yordamida transport vositasiga

yuklanadi.



121- rasm.Mineral o @ibémaydalovchi agregat:

17 bunker;2it a 6 mi n |7 dayabani go &y @imas pichoq;

571 g @vir; 61 aylanuvcharxaskash; 7 transportyor.

O g ib seyalkalarining soddalashtiriigan sxema$R2- rasmda k rgatilgan.
Bunday seyalka donalangan (granulalangan) hamda kukunlangan minera
o @iflarni g dlla, sabzavot ekilgan va yaylov uchun ajratilganarga sepadQuiti
1 ning tagiga likopsimon miqdorlagichlao ivatilgan. Likop 8 majburan
aylantiriladi. Likop8 ustida ikkita parral lar gotirilgan.

O g i6 quti tubidagi teshiklar orda pastga, likop ustigacotkilib turadi.
Burilayotgan likop ustidago @ifni quti tagidagi ochiq joyga olib chigganida,
aylanayotgan parraklar uni sidirib, orga tomongag iGadilar. To €iq 5, o @ib

zarrachalarinyerga sochadi.

122- rasm.O @ ibseyalkasi.
17 quti; 27 rama; 31 g ifirak; 4 i shesterna; 5 to €iq;

61 to Zdtqich; 7 chervyak; 8 likop.



Mineral o 6ig gbchgichning sodda vaok® targalgan turi 123rasnda
ko gatilgan. Uning markazdagochirma apparati yordamida donalangan mineral
0 Oigva siderat (yashib 6iy @gimliginingurgibni s epi shni t adit
To zdtgich 8, bunker7 ga solingano @itni pastga uzluksiz tushirib berish
uchun xizmatgqiladi. Sochilayotgano @i migdorini o zZgartirish uchuno @i6
to ldladigan tarnov teshigini richag yordamida ¢ €iq 10 larni bir-biriga

yaqginlashtirish yoki uzglashtirish bilan sozlash mumkin.

123- rasm.Markazdan gochirma o giésochgich:
17 reduktor; 2i kardan vali; 3i krivoshipshatunli mexanizm;
471 obkash; 5 sirparg i6h; 61 richag; 71 bunker; 8i to ztgich;
97 tebrantiruvchi val; 10" to €iq; 117 to Kuvchi planka;12 sochuvchi
disklar; 137 tirkagich; 141 diskka harakat uzatuvchi reduktor; 15anjirli

uzatma.

Bunker tubi bilan ¢ siglar orasiga zigag lo rnishidagi b Kuvchi planka
11 o rnatilgan, u vab yordamida tebranma harakatga keltirilsa, tarnov teshigidan
o @ifni sigib chigaradi. Sjib chigarilgano @i to b parrakli ikkita sochuvchi disk
12 larga tushadi. Sochuvchi disk reduktol4 yordamida aylantiriladi.
Tebrantiruvchi val, to Kuvchi plankall va o Ztkich 8, konussimon reduktol

orgali harakatga keladi.olkuvchi plankallni ng t ebrani sh am



sochilayotgaro @ib migdorini o Zgartirishda, sirpamiéh 5 ni obkash4 bo yab
silitbodgartiriladi. Di skl ar noapiksachatia n k

Kerakli migdordao @i t sochi shni agab&amov yokis h
to luvchi plankaning tebranish amplitudasggartirilishi lozim. Bunday mashina

o @ifni 10/ 11 m kenglikdagyerga sochib beradi.

124- rasm.Organik o @iésochgich:

171 chivigli transportyor; 2i maydalovchi baraban; B shneksimon baraban

Organiko @i6(go g, torf, kompost)ni sochish uchun asosan kuzmisep
(124- rasm) lo mnishdagi mashinalar ishlatiladi. Mashinadagi apparggthib
olib, o mhiga orga borio matilsa, bu mashinadan transport vositasi sifatida ham
foydalanish mumkin.

Kuzov tubida zanjir chigli transportyorl harakatlanib, g rigning pastki
gatlamini sidirib uni orga tomonga suradi. Kuzovning orga bartiniga
sochuvchid shneksimor8 va maydalovchR barabanlao mvatiladi. Transportyor
va sochuvchi shneksimon baraban traktorning quvvat olish vdidekatlanadi.
Sochilayotgan grg miqgdori transportyor zanijirining tarangligi hamda harakat

tezligini sozlabp zpartiriladi.



57 A .0 g ibsochgicho I6hamlarini aniglash

Mineral o @ifni sochish uchun gorizontal tekislikda aylanadigan disklar
ishlatiladi. Disk ustiga tushgam @ib zarrachalarigovurg®!| ar t adsi r i d
belgilangan joyga sochiladi. Katta ish unumiga egd@an mashinalarga ikkita
disk o inatilib, o @ib125- a rasmdagidek sochiladi. Disknirggnugtasiga tushgan
o @®iot zarrachasi, uni ng ¢ hbaurchagjga buslib | j
ulguradi. Zarradiskningn uqt as i d a n V,bealik hldn @hetgadriiGiadc
val, masofadagC nuqgtaga borib tushadi®s -b rasm).O g itning C nuqtagacha

harakatini ikkiga b Issh mumkin.

125- rasm.Mineral o @ibzarrachalarning disk bo yab

harakati: ai irg ilgan zarrachaning uchish trayektoriyasijibz ar r ac ha g a
etuvchi kuchlar; d diskdan tushayotgan zarrachalarning tarqalishi;
el o @ibzarrachalarining diskdan tushish zonasi.
1.0 @ itnhing disk o ylab harakati.
2. Diskdan irditilgan o @iéning erkin harakati.



O ¢ itning disk o yWlab harakati zarr& nugtaga tushgan reti boshlanadi.
Bu harakatnb DHnavbatida, ikki gismga ajratiladi.
1. Diskka tushgao @ifnhing govuig @ga yetgunicha aylanayotgan yassi disk
ustida logarifmik spiralga xshash trayektoriyadoyab, ko I§gan harakati.
2.0 @ ibzarrachasiningovurg & bo yab nisbiy harakatda siljishi.
Qovug &byl ab sil jiyotgan zarrachaga quy
1. Ko chirma harakatdagi markazdan kochirma inersiya kBghi mer;
2. Kariolis inersiya kuchir, = 2nmer;
3. Disk bilan islgalanish kuchF = fmg

4. Qovurg & bilan islyalanish kuchi
Fo=f(2mmero i merosiny),

bu vyerda, rod disk o didan zarracha egallab turgan joy orasidagi
o Zgaruvchan masofa, oniy radius, m; d diskning burchak tezligi, rad/s;
¥ro=Vo 0 zarrachaning qovug & bo ylab siljishidagi nisbiy oniy tezligi, m/s;®

o @ifning disk va qovuy & bo yicha ishgdanish koeffitsyientiy 8 qovurg @&ning

radial yowal i shi ga ni sbat an agar g@avugsdhogabfmik ¢ h
spiralga o xXshash yasalsa, Yy const, 0 @O i chiziqgld.i gov
[ constg lo ladi.

Ogidt zarrachasining diskdan rgdgiskal g
radiusir ga tenglashganidagi absolyut tezNgining yo ralishi va migdorini bilish
katta ahamiyatga egadir, chunki; ning miqdoriga garab,o @ithing erkin
uchishdagi bosilo tadigan p 161 yaodni mas hi nB#ni(lary q
bog langandir. Absolyut tezlik/, ko dhirma aylanma/eh a md a q cowabr g 6
silish tezligi V, larning vygiadisiga @25 - b rasmdagi vektorlar

parallelogrammi)tengdir:



V, = J(V. £V, sin w)? + (7, cos )’ (62)

bu yerda, y & zarrachaning diskdan ajraladigaB nuqtasidagi qovurgia

yo ralishi bilan radiuso rasidagi burchak.

Agar govurg & diskning aylanish tomoniga burilgan I&a, (62) formuladagi

Vs naldiga &) belgisi, aks holda,(i) belgisi go yiladi. Agar govurg & radial

yo rhalishda bl6s as0, y yﬁ@\‘;%e +V.?  boléadi. O@itning diskdan
ajralayotgandagi tezligfo =¥rma 6 | u W, ndaaidpash kerak.

Buning uchun hamma kuchlarning gogud yo malishiga tushirilgan
proeksiyalari yg iddisini nisbiy harakatdagi inersiya kuchlariga tenglabgid

zarrachasining nisbiy harakatdagi differensial tenglamasi topiladi:
mro = my’rcosy T fmgi fm( 2rgi ¥2rosiny),

bu yerdan:

r, = 0%, cosy — fe—f (2or, - O, sin v) 63)

kelib chigadi.
TajribalarV, ning miqdoriV, ga nisbatan juda kichikdd@shini ko gatdi. Shu
sababliV,ni e dt i bo Vgad/.deblgabal gilcslanmimkin.
Irg iflgan o gitning erkin harakatiV, = V. tezligi bilan boshlanadi. Erkin
harakatdagi zarrachagg @ik kuchi P = mgva havoning qgarshiligi
Py = MKqVy®
t adsi 125-@rasend i (

buyerda:K;,d o @ibzarrasining paruslanistimuallaklik) koeffitsyenti.

O ¢ itning absoyut tezligi V, ning migdori nisbatan ozddganligi sababli,
havoning gar shil i giorédi. Baniayihdlatda zaaachaninga



harakati x = Vqt; u=gt/2 parametrik tenglamalar bilan ifodalanadi. Ulardan

t =./2y/ g ni aniglab, parabola tenglamasi chigariladi.
Diskning yerga nisbatail (125- d rasm) balandlikdodnat i | i s hi
y=Hekanl i gi e 0 b ditmiogr diskdan ajralgandaaqsty, yerga

tushgunicha bosib t§an Yo 16 x = I, aniglanadi:

L =Vaf2HIg (64)

Aylanayotgan diskka @ib uzluksiz tushib turadi. Demak, zarrachalarning
diskka dastlab tushgan joylarinifgpshlandgich radiuslariro ham turlicha b ladi.
Zarrachalar diskdan tushib ketib uning chetiga har xil vagtda etib b@aglib
zarrachalari diskdan bir joyda em&sB, yoyi bo ylab ajralib turadi 125- e rasm)
va dala lo ylab ular B,C,C,B, shaklida targaladiB:B, y oy i ni W2gL 56 A =
bo Ishi aniglangan. Agap @itni diskka dastlab tushadigan joi o Zgartirilsa,
gamrov kenglikB ni birmunchao Zgartirish vao @iéni bir tekis tagsimlanishini
rostlash mumkinO ¢ ié diskningo@i ga Yy aqgi nr o kamaytirilsan s a
zarrachalarning asosiy gismi diskdan kechroq ajr&i3, chegarasiga yaginroq
otiladi. Agaro @iot di skning chet i gmrkatyaag glinsa,o g
zarrachalar diskdan tezragjraladi va ularning asosiy qisni,C; ga yaqinroq

sochiladi.Qo g disklio gi6sochish mashinasiningamrov kengligi:

’B:=2m'r |'2/3+£ m 65)

buyerda,E & disklar oralig i&(E 42,5 ).

Amalda 2 =0,350,70 m, H=0,450,65 m, diskning aylanish tezligi
ng = 400 600 aylmin, govurg & bilan disk radiusi orasidagi burchak = 16 A

gilib o matiladi. Diskning aylanish tezligi oshirilsay @i6 bir tekis sochiladi.



Diskningdiametri kattaroq & I6a, natija teskaridladi. Qovug dlar disk radiusiga
nisbatan diskning aylanishoygalishi tomonga 10l 2 A ga e n godéa,ht i
o @ibdala o yab tekisroq tagsimlanadi.

Rotorli organik o gibsochishapparati gorizontalo @atrofida aylanadigan
uzun rotor, baraban yoki biterlarokinishida yasaladi. Ularning ustiga turli
shakldagi parrak yoki kurakchalarmatiladi. Organiko @iéning tuyiri kurakka
tekkanidan boshlab, to yerga borib tushigha bajaradigan harakatini ikkiga
bo Ish mumkin:

1.0 ¢ ibtuyirining kurak o ylab, uning chetigacha siljishi.

2. Kurakdan irgtilgan tuyirningyerga tushgunicha erkin harakati.

O g ibtuyirining kurak o ylab harakati uning asosiy uyumdan gishi bilan
boshlanadi. Bu harakat vertikal tekislikka nisbatam ta | g i |qulmogléalin i
Massasimbolbgan t uyi r ¢ hRB=nmggniaikazdan gochkma ckinch
F., = my?ro; Kkariolis inersiya kuchiF, = 2myry; kurak bilan ishgalanish kuchi
Fi=f(mgc o s+2inyr) t ad&iadilar. Bu misolda ham mineral @ ifni
diskli apparat bilan sochishga xshab, tuyirning kurakdan ajralayotgandagi

absolyut tezligV, ni aniglash talab gilinadi.

126- rasm.Gorizontal o dli rotorning organik o @ibzarrachasiga

taodsiri



Tuyir kurak o ylab murakkab harakatlanadi: kurak bilan birgalikda
ko dhirma aylanma kurak doylab nisbiy harakatlardaddéadi. Bunda absolyut
tezlik V,, nisbiy V, va ko ¢hirmaV, tezliklarning geometrik yj iddisiga tengdir,

y a O/gFiVe +V, bo ladi.

Ve= e2r bol8a, V, ni aniglash kerak. Tajriba asosidd>>V, bo I&shi
aniglangan. Shu sababli,n i edti bo W.9¥% deb tabuhdglishanomkin.

m massali tuyir mashinaning tashqarisigagtilishi uchun (26- rasm), u
kurakdan | kvadrantda ajral iBDEadigpur i
ni s b at BmhA léosib o thanicha ig ifilgan tuyir uzogrogga uchib boradi.
Bunday holat, (kurakning pastki holatyga nisbataro githing balandligih ga
bog ladir. h ganchalik katta & 16a, kurakdan ajralish uchun tuyir bosiliadigan
b ur c hhak shuncha kattaoldadi. Organik o @ibtuyirlarining namligi, tarkibi
va boshqga xossalari turlicha ijanligi sababli, ular kurakdoydab nisbiy harakatni
har xil vaqgt ichida tugatibAd A2y oyi ni ng mar kaziy burc
ajraydi va ig i6ladi.

Irgdtilgan tuyirning erkin harakatb burchagi ostida boshladigh V.a&r
tezligi bilan boshlanadi. Bu harakatning parametrik tenglamalarVg co;

y = Vit sinb-gt %/, dir. Agar koordinatalar boshjier sahiga nisbatarh balandlikda
joylashtirilsa, tuyir dalaga tushganida uning ordinayasi-h bo ladi. Demak, tuyir

erkin harakatining davom etish vaghi quyidagi formuladan topish mumekin:

ihqVdsinbi gt?/2.

bu yerdan,

t=(V,sinf+ Jﬁ’; sinf3+ 2gh)/ g

Vaqt ishorasi fagat (+)®Iloi s h i mumki nligi eod®ib boi

tuyirining uchib tushish masofasi topiladi:



l,=x=Vycos f=(Flsin28)/2g+(V,cos B JF7sin’ B ~2gh ) /g (66)

Organiko @iéni pritsepdan sochish uchun aylansl§i agregat harakatining
yo malishiga parallel dlgan baraban ishlatilsaning aylanish tezligh, = 500
ayl/mino rhatiladi vao @iéni uloqgtirish masofasi 12 m gacha etadi.

Agar barabanning aylanisho @ agregat harakatining oydalishiga
perpendikulyar bléa, rotor biter k mnishida yasalib ustmast qo yiladi.
Ularning kurakchalari vint chizi@ bo ylab aylanisro@i ga ni sbatan -
ostida o rd gatorlab o rhatiladi. Natijada, kurakchalar tuyirlarm g va chap
tomonga ig iadi. Biter diametri 300 mm, uzunligi 1,6,8 m,gamrov kewligi
3,4i5,1 m o ladi.

Namunaviy test savollari

1. Qanday sababga k& turli xil ishchi gismlar bilan jihozlangan @ iflash
mashinalaridan foydalaniladi?

2. Qanday sharoitda shtiftl @itaksimono @ié miqdorlagichdan foydalanish
ma 6 qouddi? b

3. Qanday sharoitda diskio @i6 migdorlagichdan foydalanish magqbul
bo ladi?

4. Aylanayotgan disk dylab o @i6 zarrachasining harakati ganday
ahamiyatga ega?

5. O g i6 sochuvchi disko rnatilgan balandlik qaray ko®at ki c h g a
giladi?

6. Rotorli organiko @i sochish apparatiningogdgni ulogtirish masofasiga
ganday omillar tadésir qiladi?

7. Markazdan qochirma @ib sochgichningo giflash migdori ganday
o Zyartiriladi?

8. Suyuqo @ibsepishda ganday migdorlagich ishlatiladi?



IV BOB. EKISH MASHINALARI

Eki ndan sifatli va mobol hosi | C
tayyorlashningo 4 yetarli emas. Magsadga erishish uchun ekinning mahalliy
tuproqg, iglim sharoitiga mos ekin uguii yoki ko dhatlarni sifatli ekish talab
gilinadi. Bu ishni ekish mashinalari (seyalkalari) bajaradi.

Seyalka ishigad rita asosiy talabayyladi:

l.Dal a maydoniga agronomriekslyi nl agan

2. Maydonga urg @ bir tekis tagsimlab joylashtirish;

3. Urug @i mahalliy sharoitlarga moslab tayinlangan chuqurlikka aroqg@ishi
kerak;

4. Urwg @ shikastlantirmasligi lozim.

Ishlayotgan seyalka uguarni oldindan belgilangan tartibdgatorlab ekib
ketadi. Bu tartib gatordagiugdéa r u y a | cayondoslo gatarlari oggldbing
kengligi b va uryy larni ko mish chuqurligia kabi ko §atkichlari bilan belgilanadi.
Sifatli ekish va keyinchalik yugori hosil olish uchuekilayotgan urg 6
xususiyatlari, unuvchanligi,otldluvchanligi, kasallik @ 7y &uvchi mikroorga
nizmlardan tozalanganlik darajasi, deyarli bir giléhamlarga egad®I&hi va shu
singari boshga muayyan talablarga javob berishi kerak.

To Kiluvchanligini yaxshilash uchun ayrim wdér (masalan, tukli chigit)
drajel ani shi (el i msi mansirtimosdilidlash) ayoky a
tuksizlantirilishi mu mk i n. Eki sh meo6
urug lar kalibrlanadi (bir xilo I6hamlilari tanlab olinadi).

Unib chiggan niholni kasallanishdan saglash uchumy @ruekishdan oldin
kimyoviy moddalar bilan zaharlash yoki boshqa usulda zararsizsnkerak.

Ayrim, qobig ito & gattiq urg lar skarifitsiyalanadi (gobiicchagilib, ichiga
namli k kirishiga imkon tugoédiriladi).
Ekilgan urwg lar tuproq bilan zichlab d&miladi, aks holda, ularning
goovakka tushib golganlari namlikni ¢

Ko dincha uoug ®ilan bir vaqtda tuprogga @i6 ham solinadi (urg lardan



chiggan lo dhat ildizlarini kuydirmasligi uchum @ibularning yon tomoniga yoki

chuqurrogga & miladi).

17 A .Urug ékish usullari

Ekish usuli urg larni maydon bo ylab joylashtirish tartibini bildiradi.
Urugléar mahalliy sharoitga mos gqgabul
holda sochib seladi yoki seyalka bilan gatorlab, girgmalab, tasmasimon gatorlab,
uyalab va donalab ekiladi. Bu usullarning -biridan faii, har bir gatorda
joylashtirilgan urg lar oraligi ¢ va gator oraligi kengligi b ning turlicha
tayinlanishidadir.

Yugqori hosil olishda har bir &kdhatni tuyintirib oziglantirish uchun, uning
ildizlari egallashi lozim b I§gan miqdordagbxc maydonini ajratish kerak. Demak,
b va c o I6hamlarini aniglashda tuproq vaekin® h a t i xossal ari
Bular urwg @ ko mish chuqurligi, uning unuvchégi, o fish energiyasi,
tuprogning tarkibi, namligiharorati kabi k r§atkichlar bilan bg la.

Qatorlab ekishda (127- a rasm) urg lar parallel gatorlarga uzluksiz
tashlab ekiladiQatorlar orasib =15 sm,qgatorlardagi urg lar oras ¢ =1,52,0
sm, lo mish chuqurligia=2i10 sm o l&di. Bu usuldag &ila, sabzavot kabilar
ekiladi. Ayrim sharoitlarday d&ila ko dhatlari sonini kb gaytirish, lo ¢hat ildizlari
joylashib oziglandigan maydon alzinchoq (b dburchak) emas, balki kvadrat
shakligayaginbloi s hi ni tadminl ab, hosil dor |l i
tor qatorlab (b = 7,5 smc = 3i 4 sm) ekiladi.

Qirgmalab ekish uchun seyalka dala obdab va lo rdalangiga
harakatlantiriladi, har ¢ ralishda o Ig@allangan urg ding yarim gismi yerga
gadaladi. Bu usulda olingam l¢hatlar dalaga bir tekisdqaimlanadi £27- a rasm).

Yo lékchalab ekish usuli(127- d rasm) tuproq eroziyasi kuchaygan yer
larda, donli ekinlar ugiibn i a n g 0 i zshudgotlanggarayerpagiyod, sabzi
kabilarni ekishda g ltaniladi. Yo lakchao @ | ar i ni bhgadoR28&l B qoi

Sochib sepishusuli yaylovlarda pichanbop gimliklarning urwg i@i, sholini



suv bostirilgan maydon (chek)ga samolyot bilan sepibheld @ I@aniladi.

127- rasm.Urug @ dala bo yab joylashtirish:

a’i qatorlab; b1 girgmalab; di yo l&kchalab; el keng gatarlab;

f1 tasmasimon; ¢ uyalab; hi kvadratuyalab; ii donalab.

Keng gatorlab ekishusul i dan sugdoril adigan
b=4590 sm kenglikda, uglar uzluksiz joylashtiriladi 127- e rasm). Bu usulda
ekilgan ekin qgator oral i g alaybodéglii t upr c

Tasmasimon qatorlab ekish usuli (127- f rasm) sg driladigan
dehqgonchilikda sabzavot, kanop, ayrim hollarda chigit ekishda hal@rgladi.

Har birtasmani23 satr tashkil gi l adi . Tasmad
tasmalarorajio eki | adi gan ekin xossalari vV a
olgan holda tayinlanadi. Aksariyat holda, tasmadagi satrlargaélj 8, 10 sm,
tasmalamorasi kamida 60 smaddédi.

Uyalab ekish usuli (127- g rasm) keng gatorlab ekishga nisbata3 2
baravar kam umy Gsarflab, rejalashtiriigan hosilni olish imkonioltadi. Urug 6
joylashgangatotari oraliglari b= 60-100 sm vao Zaro parallel b I§an gatorlarda
yasaladi.Qatordagi uyalar orasjc =15-30 sm) ekinyetishtirish agrotexnikasiga

bog l@ holda tanlanadi. Bu usulda chigit, mak&ajori va boshga ekinlar ekiladi.



Kvadrat -uyalab ekishusuli (127- h rasm) uyalab ekishning bir turobdo,
gatordagi uyalar orasi c, gatorlar kengligi b ga teng qilinagc€ 70-100 sm).
Suy drishdan e g, bunday usul bilan ekilgan ekinzorni (paxta, magkagri)
uzunasiga hamdaokdddangiga kultivatsiyalab, begomattarga garshi kurashiladi
va shuning natijasi laroq, o ldmehnati sarfi keskin kamauytiriladi.

Urug @ donalab ekishusulida (27 i rasm)gatorlar kengligib=45-140
sm o lib, gatordagi urg lar orasi €=5-20 sm) bir biriga teng lo l&di. Bu usul
bilan ekilgan ekin urg iGejaladi,go ldnehnati sarfi kamayib, hosildorlik oshadi.

Urug @i ko mish tartibi va usuli tuprogning xossalaga garab tanlanadi.
Ko @incha, chigitni tekislangan yerga, egatgashiaga,W simon egatga, plyonka
ostiga lo mib ekish usullari g l@aniladi. Quyida, s @riladigan dégonchilikda
urug 1@ ko mish usullai keltirilgan.

Urug @ tekislangan yerga ekishsuy d@riladigan dégonchilikda eng keng
targalgan usuldir (128 a rasm). Bu usulda, ishlayotgan seyalka ekkichlari
tekislangan yerga harakatlanayotib, egatcha ochib yergg lami tashlaydi.
Ekkich izidan kelayotgandmgich esa yerga gadalgan grar ustida pushta hosil
gilib, ularni tuprogbilan ko madi. Undan keyin zichlagich pushtaning fdalang
kesimi shaklini uchburchakka xshatib zichlab ketadi. Uchburchakactigisining

balandligi dalaning beti bilan teng ltadi.
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128-rasm.Urug 1@ tuprogga ekib ko mish usullari:
a - urug @ tekislangan dalaga; begatga; d- cho dqisi tekislangan
pushtaga; ganubga garatib olingan pushtaga: #V simon egatga; gplyonka

ostiga.

Egatga ekish usuli sho langan yoki qug @qchilikka chalinadigan
mintagalarda chigit, makkajdri va boshqga ekinlarni ekishda tfaniladi (128-b
rasm), chunki egatning tubida tuz konsentratsiyasi kamroq, tuproq namijog
bo ladi.

Pushtaga ekish usulibbahorda quyosh nuridan @ 1 foydalanib, tuprogni
tezroq qizdirib,ekishni ertaroq boshlash uchuo lniladi. Pushtalar & gincha
kuzda, olib @ yilib, maxsus jihozlangan seyalka yordamida uning ustiga @ru
ekiladi (128- d rasm). Ayrim joylarda pushtalarga quyosh nurini tik tushirib, yerni
ekin eki sh uchun tezroq yetiltirish
tomonga garatib tayyorlanadiZ8- e rasm).

W simon egatga ekish usuli(128 f rasm) kuchli shamol esadigan va
tuprag iGsho langan mintgalardaqo léaniladi. W harfi shaklidagi egat tubida tuz



migdori kamroq b ladi, uning yon tomonlaridagi tuprog uyumlari yosh nihollarni
kuchli shamoldan himoyalaydi.

Plyonka ostiga urug @&kishning istigboli katta, chunki plyonka yopilgan
joy tupray iberta bahorda tez isib, ugudi 7-10 kun oldin ekib tabiiy namlikda
tezda undirib olish imkoni dlédi. Natijada hosildorlik sezilarli darajada oshadi
(128- grasm).

Tuproq tarkibi, holati, iglim sharoiti va urg®i ng xossal ar i

olgan holda ekish usulini® gmtanlash ahamiyatga egadir.

Agrotexnik talablar. Urug larni ekadigan mashinalarning ishigayidagi
asosiy talablargo yladi. Urug @ i t ayi nl anazganishi £ % ydanr i n
oshmasligi kerak. Umi dyer maydoni b ylab bir tekis tagsimlanishi lozim.
Qo shni gatorlarda ekilgan ugudnigdori birbiridan don ekishda 6%, dukkakiIi
ekinlarni ekishda 10%, chigit ekishda 10% dan ortiq farg gilmasligi talab gilinadi.
Ekilayotgan urg ing seyalka gismlariga tegib shikastlanishi don ekishda 0,2%,
dukkakli ekin ekishda 0,7%ni tashkil giliskerak.

Seyalkalarning tasnifi. Ekin turiga garab, chigit, don, makkadori,
lavlagi, sabzavot, poliz va boshga ekinlargiii ekadigan turlardagi seyalkalar
ishlatiladi. Ular orasida fagat bir turdagi gridi ekadigan maxsus va Hiiriga
o Xshash bir necha turdagi grlarni ekadigan universal turlari hamo kadi.
Ayrim kombinatsiyalashgan seyalkalar gréekish bilan bir vagtda mineral
o @ifni ham tuproqga & mib keta oladi. Urg Gkish usuliga & & seyalkalar
gatorlab, tor gatorlab, uyalab, kvadrat-uyalab, donalab, sepib va plyonka
ostiga ekadigan turlarga ko linadi. Traktorga ulanish usulidoyicha tirkalma
va osmaturlarga ham b lnadi. Don seyalkalari, asosan, tirkalma I, maxsus
moslama yordamida binechta seyalkalardan gamrov kengligi katta lgan
agregat tuzilib, uni quvvatik® bo I§an traktorga ulanadi. Ulardan katta maydonli
dalalarga urg 6 ekishda foydalanish mumkin.O chamlari cheklangan

maydonl ar ga ekil adigan ekinl ar (pax



seyal kal ardan foydal angan madqul

Ishchi gismlarini joylashishigadkm seyalkalarmonoblokli, modulli va
seksiyaliturlarga o lhadi. Monoblokli seyalkada yaitlrama o b, unga hamma
ishchi gismlaro mnatiladi 130- a rasm). Yagona bunkdrdagi urg §oki o @itni
bir nechta miqdorlagicR lar ajratib olib, urg ©® t&azgich3 orqali ekkich4 larga
yetkazib beradi. Bunday seyalkalar kam ishlatiladi.

Seksiyali seyalkalarning yagona kata hajmli bunkeri 1 maxsus telejkada

joylashadi £30-rasm). Bunkerda ish unumi yuqori

d
130-rasm Seyalka ishchi gismlarini joylashtirish sxemasi:
a-monoblokli; bseksiyali; d modulli; 17 bunker; 2i migdorlagich; 3-

urug O tazgich; 4i ekkich; 5 markaziy quvur; 6 tagsimlagich; 7 rama

bo I§an, aniq ishlaydigan yagona markaziy migdorlagicto @hatiladi/
markaziy miqdorlagich 2bunkerdan ajratgan ugu@i havo ogimi yordamida
markaziy quvur 5 orgali konussimon sirtli tagsimlagich 6 ga yetkaziladi/
tagsimlagich 6 dan har bir gatorga ekish uchungd@w ekkich 4 larga um 0
pnevmatiko tkazgich 3 lar orgali uzatiladi. EkKic4 lar boshga ramaga tham
tartibdao ratilib, ekish bloke tuziladi.

Modulli seyalka esa umumiy rama 7 gabatiladigan ekish modullaridan
tashkil topadi {307 d rasm). Har bir modulda alohida bunker 1, migdorlagich 2,



ekkich 4 o ladi. Modullarning ramada siljitib, gator orglidi o Zgartirish
mumkin. Har bir moduldagi migdorlagichni ishlatish uchun tayagalliraklari
harakat uzatish mexanizmiga ega l&hi kerak. Modulli lo rinishda donalab,
keng gatorlab um &kadigan maxsus seyalkalar tayyorlanadi. Modulli seyalkalar

keng targalmoqgda.

2-A. Don seyal kasi

Don va dukkakl:i ekinl ar urugoi ni
vagtda, yerga @it solish uchun universal seyalkalardan foydalanilbdiiversal
don seyalkasning namunaviy sxemasi 140 rasmda ks at i | gan. U
arpa, suli, safsar,awot, loviya, soya, grexechixa, tarig va boshga ekinlarning

urugo6ini gatorl ab eb®pédhthbhi |l Bambsol vhc

131- rasm.Universal don seyalkasining sxemasi
1- donvao@ 6 i t quituir 1igedg iat 2mmi qd cu it @ gadgodw &t a
o tBazgichlari; 4qo sh diskli ekkich; 5 ko agich;6g 6 i | d4irama;l8; 7
gidrosilindr; 9- tirkagich; 10 zina.
Seyalka ram@, traktorga ulash moslama@i ur ugld) qBuwpD @O i t
miqdorlagich2 a, u o aggichlar3, go sh diskli ekkichlar4, sidirib ko mgich
5, pnevmat b dan igodai. Ekiichlara ikki saflalo rhatilganligi tufayli

ularning orasigao simlik goldiglari tigilib va tuproq bilan ¢ lio golmasligiga



erishilgan. Ekkichlarning yerga botishini bosuvchi prujinalarning siqilish darajasini
o Zgartirish hisobiga sozlanadi.

Migdorlagichlar. Migdorlagich qutidagi urg @ing muayyan miqdordagi
gismini ajratib olib, uni urg @ tkazgichga tushirib turish uchun xizmat giladi.
Ekilayotgan urg ing dala lo Wab bir tekis tgsimlanishi migdorlagichning ishiga
bog laydir.

Migdorlagichning mexanik, pnevmatik, pnevmomexanikturlari mavjud.
G altaksimon, disksimon, chrichsimon, pirpiraksimon, friksion, chtkasimon
kabi mexark migdorlagichlar turli holatlarda foydalaniladi.oSiggi vaqgtlarda,
ko @roq g dltaksimon, disksimon va pnevmatik  migdorlagichlardan
foydalanilmogda.G altaksimon miqdorlagich ugud@ uzluksiz uzatsa, disksimon
migdorlagich esa donalab ajratib beradi oladi, shu sabghditaksimon
migdorlagich gatorlab, disksimon va pnevmatik migdorlagich donalab ekadigan
seyalkalarda ishlatiladi.

G altaksimon miqdorlagichlar novli yoki shtift (tish)li turlarga lo linadi.
Shtiftli g @itaksimon migdorlagichdan minemlg ifiarni sochishda foydalaniladi.

Novli g d@taksimon miqdorlagich universahisoblanib, ular don va
sabzavot ekin ulérini, tukli chigitni ekadigan seyalkalarda foydalaniladi.
Bunday apparat novly d@tak 2, to garakcha3, tub 1, korpus4 va mufta5 lardan

tuzilgandir L32- rasm).G altak2 val 6 ga mix bilan makamlangan b ldb ,

132- rasm.G altaksimon miqdorlagich:

a’ miqgdorlagich gismlari va b sxemasi; 1 tub; 27 novli g ditak; 37
to garakcha; 4' mufti; 67 g ditak vali; 77 tubini buradigan val; 8 bolt; 91
sozlovchi bolt; 1G prujina.



u korpus4 ning ichida joylashtiriladi. Korpud esa urg @utisi tubidagi teshiklar
tagigao ratiladi. G altakning novli tomoniga korpus yon devorining ichida erkin
aylanadigand garakchaB, sillik dastasimon gismiga esa mu8arkin kiydirilgan

bo ladi. Muftaning qovurg @si korpusning ikkinchi devoridagi wga kirib turadi.
Val 6 yordamidag ditak aylanganda, uning novli gisrmo ¢arakchani aylantirib
turadi.

G altakning sillg gismi go Zgalmas muftaning ichida aylanadi.
Muftaning diametrig &itakdagi novlarning tashgi diametriga teng qgilinadi. Shunga
ko @, g ditak o @i bo ylab to garakchaga nisbatan surilib, uni korpus ichidagi
ishchi gismining uzunligio Zgartirilsa, g &tak o shatgan b shligni u bilan
birgalikda siljitigan mufta egallaydi, natijada gu qutidan erkin @ Klishiga
yo Iago yilmaydi. Muftag ditakka zich tegib turishi uchun uning kh gismi valé
ga o matilgan shayba va mixga tiralp yladi. G altakning ishchi gismi uzunligi
o Zpartirilsa, novlarning bevosita wgud i ajrati b ol ay qtdg a |
migdorio Zgaradi.

Korpusning pastki ochi joyini tub 1 yopib turadi. Tub1, to ldsh
mexanizmi vali7 ga bolt8 bilan makamlangan b lib, bo $h turgan uchgiya
kesilgan lo ladi. Shuning uchuig @takdagi nov qgirrasi ilintirib kelayotgan ugud
tubdan birdaniga tushib ketmasdan,aztab b kiladi. Ekilayotgan urg ding
yerga b dalanib tushishining oldi olinadi.

Tub 1 ning holatini sozlash uchun sozlovchi bdt va prujina 10
o mhatilgan. Agar tasodifan yirik jism tubning ustiga tushib qolsa, prufifa
sigilib, g ditak bilan tub orasidagi tirgish kengayib jisnani&azib yuboradi, bu esa
ularni sinishdan saglaydi.

Sirti ota sillig bolgan urg @ ekishda, tub bilang d@itak orasidagi
tirgishdan urg © 0o zidan oqib chigmasligi uchun tirgish 1/2 ndan oshmasligi
kerak. Bunga bol9 bilan prujina 10 ning siqgilish darajasino zZgartirish bilan
erishiladi. Dukkakli ekinlarning yirik urg igi ekishda tirkish 8/10 mmayyladi,
aks holda urg &iqilib, shikastlanishi mumkin. Tirgishni kengaytirish uchun val
birmuncha burib g yladi.



Agar g ditak bilan tub orasidagi tirgishdan grd@i o 230 Zidan chigish
xavfi bo lnasa, g ditak novlari urg @ tub ko yab sidirib chigaradi,y a 6 n i
Apastdan ajratishf s xe m@<higba xaifi ohéh, a y d
g d@itak teskari aylantirilib, um@ yuqgoriga lo tarib, b sigdan oshirib, urg 6
otbkazgichga tashl aydi . Bu Au sjudathayda a j
urug larni ham ekish mumekin.

G altak ajratayotgan uguding migdori uning qutidagi ugu@a bevosita
tegadigan uzunligiga lgoddir, g &@ltak korpus ichiga kuproq Kiritilsa, ajratilib
olinadigan urg amigdori ham ko gayadi. Hammeag &taklar bir xil miqdordagi
urug @ ajratib berishi uchun ularning ishchi gismining uzunligi bir xd l&shi
kerak. Buning uchurg dtaklar val6 ning dastagi yordamida bir xil masofaga
suriladi. Agar birg @itakningo zini surish zarur b l6a, qutini clo Zinchoq teshigi
bo ylab g d@itakka nisbatan birmuncha surib gladi.

Ekilayotgan urg dmigdorini o Zgartirish uchun birinchidang @takning
ishchi uzunligi, ikkinchidan, uning aylanish tezligi kerakliclwezgartiriladi.
Ammo, aylanish tezligini tayinlashda, ekiladigan gi@rni chidamliligini
ebti bor ga aol&asnr okge rsahki.k alsrtul a ni s ly d@taki t
aylanish tezligini minimal, uning ishchi uzunligini maksimal qilibo ysh
maqgsadganuvofigdir. Buy doy, arpa kabi umilarning shikastlanishi 0,3% dan,
poliz ekinlari ur lari esa 1,5 % dan oshmasligi kerak.

141 7 K rasmda urg dmiqdorlovchi g &itakka harakat uzatish sxemasi
keltirilgan. Har ganday seyalka miqdorlagichi 4 gadkat traktor QOVidan emas
seyalkag ifliragi 1 dan uzatiladi, chunki dalaobéklarida tuproq xossalari har xil
bo Ishi mumkin. Shu sababli traktor etaklovcgiiiragining aylanish tezligi
o0 Zgarmasa ham, uning erga nisbatan toyish darajagiarib, ilgarilanmaw
harakatini tezligio Zgarib turadi. Natijada, ugu@kilgan uyalar oradj idhar xil
bo I goladi. Traktorning ilgarillanmaw tezligini o Zgarishiga garab seyalka
g iiragini burchak tezligo zZgarib turadi. Walar oralg i Zgarmas b ladi.

1417 k rasmda migdorlagichga seyalkaning yurituvghiirakdan harakat

uzatuvchi qurilma sxemasi keltirilgais ddirak 1 ning gupchagiga ratilgan



yulduzcha 2 zanijir 3 orgad d@itak 4 kiydirilgan val 6 ni aylantiradi. Val 6 ga bir
nechtag dtak bikiro mhatilgan, mufta 8 lar esa val bilan birgalikda aylanmaydigan
etib unga kiydirilgan. Val 6 ni uzunasiga suglditaklarning urg larga tegib
turadigan uzunligo Zgatiriladi.

Seyalka texnologik jarayoni quyidagicha bajariladiylanayotgan novlariga
ilintirilgan urug @urug @tiazgich 9 orgali diksmon ekkich 10 lar ochib ygan
arigchaga tushib tuproq bilam kdiladi.

G altaksimon miqdorlagich ajratiberadigan urg éniqdorini o Zgartirish
uchun, birinchi navbatda, uning bunkerdagi gul@rga tegib turgan ishchi
uzunligini kerak o ladi. Buning uchurg d@itakni uzunasiga suriboggsh kerak.

G altak surilganida ® shagan joyni mufta egallab turadi. Agar bu usul bilan
kerakli natijaga erishilmasag @takning aylanish tezligini zanjir 3 ni boshqga

almashtiriluvchan yulduzchaga kéhirish hisobigay dltak tezligio zZgartiriladi.
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133 Trasm.Urug énigdorlaydigan g ditakka harakat uzatmasini
sxemasi:1 i yurituvchig iirak; 2 7 g i@irak gupchagigao matilgan yulduzcha;
371 zanjirli uzatma; 4 urug @jratuvchig @tak; 57 urug dunkeri; 61 g dtaklar
o matilgan val; 77 almashtiriladigan yulduzchalar; 8 mufta; 97 urug 6

0 tkazgich; 107 disksimon ekkichlar; h urug &o mish chuqurligi.



Disksimon miqgdorlagich urug larni donalab ajratib berishi uchun griar
toldi |l uvchan, yaoniolshilyokirumg @a maxsss ishliov berib,i |
uning sirtini silliglash (chigit kimyoviy va mexanik usul bilan tuksizlantiriladi yoki
yopishgog modda bilan goplanadi) talab gilinadi.

Disksimon miqgdorlagich, asosan, vertikal yoki gorizonteép atrofida
aylanadigan turlargaddinadi (134- rasm). Vertikalo @ atrofida aylanadigan disk
atrofida uryg larni qutidan donalab olib chigadigan kataklar yasal&dirizontal
o @ atrofida aylanadigan disk gardishining yon tekisligida esaglar yasalgan
(134- a rasm) o l&di.

134-rasm Diskli migdorlagichlar:

aivertikal o @atrofida aylanuvchi; b gorizontalo @ atrofida aylanuvchi;
171 katakchali disk; 2 qaytargich; 3i tushirgich; 41 silindrsimon quti; 5
darcha.

Disksimon miqgdorlagich disk, gaytargich2, tushirgich3 lardan iboratdir.
Bunday miqdorlagichning ish jarayoni quyidagilardan iborat. Verikali disk 1,
silindrsimon urg &gutisining tubiga yagino rhatilgan o ldb , urug lar tagida
ularga tegib, uzluksiz aylanib turadUruglar ogior | i k kuchi t
kataklariga tushib, ular bilan birgalikda aylanijytargichning tagidaro tadi.
Qaytargichning tishi katakka @ tusha olmagan ugudi ustidan bosib, yerga

joylaydi, joylashmagan uguidi esa sidirib, u yerdan chiqarib tashlaydi. grguti



tubidagi darcha5 ustiga kelganida, uni tushirgich turtib, grdo taz gichga
tushirib yuboradi.

Disk chetidagi kataklar kattaligi bir yoki bir nechta /4R urug lar
sig @digangilib tanlanadi. $u sababli kataklarning kattaligi, soni va disk diametri,
sharoitga garab, turlicha gabul gilinadi.

Bunday miqdorlagich ajratib beradigan grani qdor i ni ker al
keltirish diskning aylanish tezligi hamda kataklar sononxgartirish (kataklar
ustini yopib @ yish yoki kerakli kataklar soniga egao ljan diskni tanlash)
xisobiga amalga oshiriladi.

Gorizontal o @ atrofida aylanadign vertikal disk urg @utisining tubiga
o matiladi (34-b rasm). Aylanayotgan disk yaklariga qutidagi urg lar o @
og idigi bilan tushib, aylanish davomidagaytargich 2 ga duch keladi.
Qaytaragichning tishlari uguga teskari harakatlanibo yiqgchaga 1 iasdan
golgan ortigcha umylarni sidirib olib goladi. Diskdagi uyiglar orqali tilinib,

o tkazilgan ensiz ¢ lakchaga kiritilgan prujinasimon tushirgiGurug @utisining
tubidagi teshik5 ning ustiga urg larni tushirib ularnio yiglar orgali chigarib
tashlaydi. Diskdagio yiglarning Kkattaligi ekilayotgan uguding bir donasi

sig @&digandekqilib yasaladi. Bir gektar maydonga ekish uchum lfallangan

urug e dyor i di s k ni nogigarinsh reamdasablar somei hdr xilg i n
bo Igan disklarni tanlash hisobigazyartiriladi.

Pnevmatik migdorlagich. Urug O6ekish agregatlarining ish unumini
oshirish uchun ularning tezligini oshirish magsadga muvofiq hisoblaBading
uchun, birinchi novbatda, migdorlagichlarni kata tezlikda ishlatish talab gilinadi.
Mexanik migdorlagichlar kata tezlikda ishlatilsa, birirddm, urg @i uzluksiz bir
tekis ajratib bera olmasdan ogadi, ikkinchidan, urglarni ko groq
sigib,shikastlantirish ehtimolligi ortib ketadi (chunki grdo o og idigi bilan
migdorlagich uyachasia tez tushib ulgurmaydi).



135 rasm.Pnevmatik urug aniqdorlagichlar:

a’i vakuum yordamida; b ortigcha bosim tésirida; 17 vacuum
kamerasi; 2" disk; 3- to zdtgich; 41 korpus; 5i tarqatish kamerasi; & bunker; 7

I gaytargich; 8/ quvurcha; 9- urug 8o @digan teshik.

Pnevmatik migdorlagich bunday kamchiliklardan xadi ltb, katta tezlikda
ishlas ham agrotexnik talablargal@g javob bera oladi. Pnevmatik migdorlagich
vakum yoki atmosfera bosimidan ortiq bosim yordamida ishlashi muraiRii (b
rasm).

Vakuumyordamida ishlaydigan migdorlagich3s- a rasm) korpugl, disk



2, vakuum kameradi, to Ztkich 3, gaytargich7, bunker6 va tagatish kamerash
lardan tuzilgan. Disk2 ning chetida urglarni o b oladigan teshik9 lar
yasalgan. Tajatkich 5 va vakuuml kameralari disk tekisliginingjaramaqarshi
tomonlarida joylashtirilgan. Vakuum kamerasi disk tekisligmid goplamasdan,
diskning fagat taga shaklidagi chet gismigagina zich tegib tui®& @ rasmda
uning chegarasi punktir chiziq bilaro k§atilgan). Shunday qilib, diskning pastki
bo lagi vakuum kamerasiga tegmasligi tufayli, u yerdagi teshiklar atmosfera
bosimi ostida b ladi. Vakuum kamerasidan maxsus ventilyator hapmiurcha8

orgdi uzluksiz © rib olib turadi.

Urug Oxossalari, ekish usuli, seyalkali agregatning tezligi asosida

miqdorlagich turini to g tanlash katta ahamiyatga ega.

Migdorlagichning ish jarayoniquyidagicha o tadi. Qutidagi urw lar
targatishkamerasiga uzluksiz tushib turadi. Ularaizlitgich sochib turishi sababili,
diskdagi har bir teshikka bittadan gr@so rilib, yopishib qoladi. Teshiklarga
joylashgan urglar disk bilan birgalikda yuqoriga okt@rilib, teshikka
yopishmagan uyléar gaytargichit a6 si ri da sidirilib ol

Teshiklarga yopishib qolgan wuér disk bilan birgalikda pastdagi
vakuumi yuk o I§an joyga kelganiday D og idigi bilan tushib ketadi.

Urug dondan urg i@ ajratib olish tartibi va migdorino zZgartirish uchun
teshiklari kerakli tartibda joylashtiriigan diskni tanlash va uning aylanish tezligini
o Zgartirish Y lobilan amalga oshiriladi.

So iiggi vaqtda pnevmomexanik miqdorlagichlar keng targalpardib,

Urug ri@ing butun seyalkdhamma gatorlari uchun kerakli uug mi q doita i n i
kattag d@taksimon {3671 rasm) migdorlagich 4 ajratib, bosinug 0 tkazgich 5 ga
tushiradi. Ventilyator 12 haydayotgan havo oqimi boshguimtkazgich 5 dagi

urug @ konussimon taqgsimlagich 1 ga uchirib keltiradi. Tagsimlagich esag, @iru
ogimini 240 Zaro teng gismlarga ajratib, ularni har bir ggeourlg @ tkazgichi7

ga tushiradi. Aerodinamik garshiligi bir xilodé&hi uchun urg @ tkazgich 7



larning uzunliklari birbiriga teng @ ydladi. Bir nechta (24 tagacha) gator uchun
ekiladigan urg dyoki o @i miqdorini bir joyda ajratib olib, keyin uni havo

naycha yordamida har bir gatorga tagsimlab beradi.

136- rasm. Seksiyali pnevmatik seyalkamigdorlagichi ishining
sxemasli
1-tagsimlagich 2-bunker 3-to ztkich; 4 -migdorlagich 51 bosh karnay

6- ventilyator,

Migdorlagichning o I6hamlarini aniglash

Don seyalkasig @taksimon miqdorlagichining o I6hamlari. Uning ish
jarayoni 137- a rasmda keltirilgan @ld , g dtakning urglobar ga t ad s i
zonaga b Ish mumkin. } zonadagi urglar o ogiér | i k kuchi t a
garab intiladi. } zonaga tushgan ugdar g &tak bilan birgalikda majburan
novlarning o shlig ila harakatlanadi. Hlzona faol gatlam deyiladi, chunki
g d@tak sirtiga bevositéegib turgan urg lar ishgalanishi tufayli unga ilashib, nov
girrasining tezligidan birmuncha kam tezlik bilan harakatlanadi. Bu gatlamga tegib
turgan keyingi gatlamdagi uguarning siljish tezligi yanada kanmmdo ladi. Eng
chetki gatlamdagi ugular esa eng kam tezlik (deyarli nolga teng) bilan siljiydi.
Demak, faol gatlamda uguar har xil tezlikda harakatlanadi. Bunday tezliklarning

taxminiy epyurasil37- b rasmda k mgatilgan.



137-rasm.Donning g @itaksimon miqdorlagichdagi harakati : a-

donning harakatlanish zonalarg i tezliklar epyurasi

G altaksimon miqgdorlagichni tavsiflovchi asosiyo Ksatkich sifatida,
G altak b lag bir marta aylanganda ajratib beradigangu@nigdori (ish hajmi)F;
tushuniladi.
Fi=F,+F, (67)

bu yerda, F,d G altak novlarining qutidan olib chigadigan ugulér
hajmi, snf;
F.0 Gal takning bil vosi t a qutidadchigadigad a
urug larning hajmi, sm
Bu uz navbatida:
Fr=dzS], (68)

buyerda,d=0,7/0,96 novlarning uryg oilan to Ish koeffitsienti;
mayda urg lar uchun (beda, tariky| ning yugorigiymati olinadi;
zd novlar soni (o @ncha z12);

S& G altak ko ridalang kesimidagi novlar maydoni, 5m

l; & G altakning ury larga tegayotgan ishchi gismini uzunligi, sm.

Faol gatlamdagi uglarning siljish tezligil37-b rasmda k &atilgandek,



o Zgaruvchandir. Hisoblashni osonlashtirish magsadida qatlamdagy léusru
tezligini o Zgarmas deb, uni migdoran nov girragidtak sirti) ning tezligiga teng
deb olinadi. Faol gatlamdagi wtuarning tezligi o Zaro teng b ltnaganligi
sababli, hisoblashni osonlashtirish magsadida, shu gatlamning amaldagi kenglig
o riga uning shartli galinligi Cni gabul qgilinadi. 8artli galinlik G ga teng
bo I§an ogimdan vaqt birligida ajralib chiggan griérning migdori, amaldagi
kenglikdan turli tezliklar bilan ogib chigayotgan grlar migdoriga teng deb
olinadi.

Demak, g d@itak D I bir aylanganida, ajratilbladigan urg ding hajmi
uzunligi I;, ichki radiusir va tashqi radiusi esa= Cs ga teng b Igan silindrik

naychaning hajmiga teng deb ol gan madc
Fa= (r +CJ)%i r ;=" 1;Cs (d=Cy), (69)
(68) va (69) ni (67) ggo yab:

Fi =1i(dzC+dCst  C*) =I; [dzC+ " Cs(d+CJ],  (70)

hosil gilinadi.

Deyarli hamma seyalkalarning miqgdorlagichlari harakagnifiirakdan
oladi. Shu sababli, bir gektarga tayinlangan migdordagg @uekish uchun
seyalkani sozlashda unimpi@@iragi to I bir marta aylanganda ekilayotgan gré
hajmini aniglash talab gilinadi. Agar bir gektarga ekish uchun tayinlangan @ru
miqdori Q (kg/ga), qatorlar oraiiéb (sm) o I8a, har bir migdorlagich alohida
ajratib olishi kerak b Igan urig éajmi:

Fu =10°" 5 0 ¥(% 8 snt (71)

bu yerda, DO g iirak diametri, m; ¢ & ekilayotgan urg @ing hajmiy

solishtirma massasi,/snt;



H o0 gi@irakning dala yuzasi o©yab harakatlanishidagisirpanish

koeffitsienti.

Bitta g ditak bir bl aylanganidagi ajratib oladigan wruiing hajmi,
y a @uiakning ish hajmi:

Fi= Fi/i=10°" BgbQ/[cn(1-H] (72)

bu yerda, 1d vyurituvchi g ifirakdan g d@itakka harakatni uzatishdagi
uzatmalar nisbati, i=n/ng; nd g dtakning aylanish tezligi; nyd yurituvchi

g iirakning aylanish tezligi.

Agar (70) yoki (72) b yicha topilgan urg @&; hajmini solishtirma massa
cga lo maytirilsa, bittag d@itak ajratib berishi kerak ddgan uryg OGmassasiq
aniglanadi.

(71) va (72) larnio zaro tenglashtirib, bir gektarga tayinlangan Q
miqdordagi urg @ ekish uchun talab qilinadigan (sozlash vaqtidagitakning

ishchi uzunligini quyidagicha topish mumkin:
- -3 2
|, =10°pD n o dp@- e)tzs +mc +pc?)] (73

Chigit seyalkasi g @taksimon miqdorlagichining asosiy o [6hamlarini
aniglash. Tukli chigit, urig @ t&azgichgag dtaksimon miqdorlagich yordamida
tushiriladi @38 - a rasm). Aylanayotgang dtak 1, tishlari 2 oralig idagi
chuqurchalarda chigitlarni qu8 ichidan ajratib oladi va darcha orgali urig 6
o tkazgich 4 g a tashl ab beradi . D a gilmésdan, k e

yorilmasdaro tishiga imkon berishi keraki@3-br as m) , yadni

EnaO U Qin,



buyerda,E .0 chigitlarning maksimal eni, mm;

Qmin 0 chigitlarning minimal galinligi, mm.

G altakning burchak tezligini tayinlashda quyidagi ikki talab bajarilishi
kerak: birinchisi, belgilangan migdordagi wyudi ajratish; ikkinchisi, ajratgan
urug larini g d@itak uryg 6 tkazgichgaa lig tashlab berishi kerak.

Bunda: birinchi talabga javob berish uchyditakning burchak tezligi

7 2 h —h (74)

buyerda, b 8 qator oralarining kengligi, m;

Qm O har bir gektarga ekiladiganumléar me fyg, or i , k g
V.0 ekish mashinasining tezligi,/ans ;

£ seyalkag ifiragining (migdorlagichga harakat uzatuvchi)
sirpanish koeffitsient £=0,15-30;

gd g dtak bir marta aylangandagutidan olib chagiladigan chigitlar

massasi, kg, amalda=-6 g.

b

7y
138-rasm.G altaksimon chigit miqdorlagich o I6hamlari:
AT a-g d@itakka nisbatan urg 0 ®azgichnio hatish; bi tirgish tni

o matish; di chigitni g &ltakchada harakatlanishi.

Ikkinchi talabni gonigtirish uchun aylanayotgapditak bilan qutidan



chiggan chigit uning gorizontal diametriga yetmasdaB8(- b rasmdagib
burchagi ichidaltishlar oralg idan chigib ulgurishi kerak, aks holdpdtakdan
ajralgan chigitni urg @rqasida kelayotgan tish urib, gru t&azgichdan chetga
chiqgarib yuborishi mumkin.
Tishlar oralg idan chigayotgan chigitga uningadik kuchi G, makazdan
gochma kuclF, tishning normal reaksiyasi va ishqalanish kuctitit a6 si r (Q
G=mg F=mr @ F.=fN

buyerda,md chigitlarning o lacha massasi, g;

rd chigit markazidan g d@tak o @gacha b Igan masofa (aylanish
radiusi), mm;

2@ g ditakning burchak tezligi,rad;

N d tish yon tekisligiga chigitdan tushayotgan bosimga garshi

reaksiya kuchi, N;

fd ishgalanish koeffitsienti.

Chigit tishlar oralgi6 d a n siljib chiqgi shi u C
kuchlarning yg iadisi g dtak chetiga p malgan o Ishi kerak. Qugit g @itakdan

ajraladigan joyni k datadigan burchakuyidagi ifoda bilan aniglash mumkin:
Ioe 7 O 0i—QOEd  h 1 o (75
buyerda,» 6 ishgalanish burchagi;

[ & chigitdano tadigan diametr bilan N normal reaksiya kuchi
oralig idlagi burchakf =4-. 5 3 A .

TadqigotlarbO7 5 A e k aomlsiad iamdii . k Shu sabd¥wl i
r ko satkichlar uchumgy d&itakning burchak tezligi quyidagicha tadi:

7 h 8 (76)

Birinchi talabni ganoatlantirish uchun seyalkai@iraklaridan g @takka

harakat beradigan yuritmaning uzatish nisbati:



h (77)

buyerda,D 8 g ifirak diametri, m.

Urugldar ni eki sh m&énycbegarasQ,hga Qneiga b
mos keladigan,i, va imax aniglanadi. 8 g imin Va imax Oralig idagii ni beradigan
harakat uzatuvchi yulduzchalar seyalkag@atiladi.

Disksimon migdorlagich o l6hamlari. Disk katakchasining kattaligi
shunday tanlanishi kerakki, uning ichiga bir dona eng kattg @ig €in, ammo
ikkita eng mayda u Osig asin. Dumalog katakchaga grétik holatda

tushadigan vaziyatda, katakchaning uzunligi:

L<2amin YOKiL=b =k, bo I&hi kerak. (78)

buyerda, amin & urug @ing minimal galinligi, mm;

bmax® Urug @ing maksimal eni, mm;

ki 0 katakcha devori bilan ug @rasidaqgoladigan

tirgish, mm.

Diskning qalinligini aniglashda katakchaga gnm@ eni bilan yotishi

eb6ti borga olinadi

h<2a-min y0k| h= Amax +k2 ) (79)

buyerda, k, 8 katakchada yotgan ugu dilan diskning ustki tekisligi

orasidagi tirgish, mm.

Ba bz aglarnmg katakchagaotloi q siqgib joylashi

ul arning haj mi eOti borga olinadi

2Vy min>Vk>Vy max (80)



buyerda,Vy min VaVy max® eng mayda va eng yirik uguding hajmi, mm
Vi & katakchaning hajmi, min

Agar ury 1@ prizma shakliga ega deb, hajmini uning gnuzunligi| va

galinligi a ning ko @aytmasiga teng, deb soddalashtirilsa:

¢ a w ® Mooé a w & (81)

buyerda, A,Bd katakcha balandligi va eni, mm.

Ammo urwg riing katakchaga tushib joylashishi uchun yuqorida ularning
o l6hamlariga @ yilgan talablarning bajarilishi yetarli emasdir. Chunki girglisk
sirtiga nisbatan siljimasa, u katakka duch kelmaydi.gu@img nisbiy harakatdagi
tezligi m udary oytig o Isame @ gatakdan sakrab tth ketadi, uning
ichiga tusha olmaydi.

Miqgdorlagich ish jarayonida aylanayotgan disk, ishqgalanish kuchlari
t a 0 sazga tegd turgan ugilarni harakatlantiradiUrug @ing absolyut tezligi
Uy, katak markazining absolyut tezligi dan kamrg (Uy<Uy) bo ladi.

Katakchaga duch kelgan wguwing ust va yon tomonlarigautidagi
urigloa r © Baasli{139 rdsm)

Demak, katakchaning chetiga yetib kelgammassaliT urug i§a o Zining
og idik kuchi mg, ustki va yon (gorizontal) tomonidagi w@ilarning F, va Fq
bosimlari hamda yonmgon turgan urg lar bilan ishgalanish kuchiF; t a 6 s i
etadi. T urug iding aog idik markazi katakning chet qgirralaridan b masofaga siljib

o tganidan e riggina, u katakning ichiga tushishi mumkin (taxminas(,4l).



139rasm.Urug 1@ katakchaga tushishiga oid sxema

T wurugidi absolyut tezligi katta dlénaganligi sababli, havoning
garshiligini e 0d ladb D urug @boshlamnth sealigi b#&Ham b
jismning erkin tushishi kabi harakailadi. L uzunlikdagi katakcha chetidan uning
ichiga tushayotgai urug i@ing oldi gismi, uning g idik markazi disk sathigacha
t us hi ba/2(bglandiginigt/’2 gonuni bilan bosib) ulgurganicha, katakning
garamagarshisidagi ustki girrasiga yetib bormasligi kerak. Aks holdagibhaga
urilgan urg Opastga emas, yuqgori tomonga sakrab ketishi mumkin. Demak,
0 @ Qvagti ichidaT urug idboshlam i6h tezlik V bilan bosibo tadigan w 16
Vi<Li Ui 1/2 bo Ishi kerak. Bundagi katakning kerakli uzunligi

L>Vit+d+l/2 bo Ishi lozim. (82)
BuyerdagiV=UiiUje k anl i gi ed0Oti borga ol insa
Y —T_ aniglanadi. (83)

(83) dan quyidagi xulosani chigarish mumkin: w@ukatakning ichiga
tushib ulgurishi uchun uning uzunligva qgalinligia gancha kattadlsa, katakcha
uzunligi L va urwy@ng absolyut tezligiU, gancha oz ®lea, katakcha
markazining chizigli tezliglJx shuncha oz g ylishi kerak. Tuksizlantirilgan yoki
gobiqg bilan goplangan chigitni hamda makka&prini ekishda agregatning tezligi
2,0:2,5 m/s, disk katagi markazining tezligi 0,7 m/s gaahéshi mumkin.



Urug larni mo lg@allangan tartibda eki h n i tadmi nl ash

ilgarilanma harakatining kerakli tezligisgniglanadi:

©w —hari (84)
Bu yerdat 1 chigit uyalarining orasi, sm (t=0.15.30);
Z, 1 ajratish diskidagi uyachalar soni¢ i diskning aylanish tezligi,
rad/s; mi har bir uyaga ekiladigan chigitlar soni/

Tuprogning ekishga tayyorlik sifati, seyalkaning texnik holati va agrotexnik
talablarini e&tiborga olib, aksariyat holda seyalkaning tezlilfis oldindan
tayinlanib, aniqg hisblanadi ¥<=1.01.5 m/s). Shwst ez | i kda ur ug
eki shni tadominl ash uchun ajratib ol

aniglanadi:

T h—3 (85)

Bu yerda H- seyalkag ifiragining sirpanishkoeffitsiyenti,( K£0.1-0.3).
Seyalkag ifiragidan ajratib oluvchi diskiga harakat beruvchi yuritmaning

uzatish nisbati:

0 |

Bu yerda, D seyalkag ifiragining diametric, m.
Uzatish nisbatl migdoriga garab harakatlanuvchi yulduzchalar tanlab

olinadi.

57 A .Urug 0 tkazgichlar

Urug 6otdkazgi chl ar mi gqdor |l agi chgri@meo
ekkichga vyetkazish uchun xizmat giladi. Ular uzatiladigan mahsulotning
to Kiluvchanligihamda migdorlagichga nisbatan ekkichning yon tomoniga surilgan
oralig iga garab, turlicha dlédilar. Urug o tBazgich uzatilayotgan ugulérni
uzluksiz ravishdaat xtatmasdan (tigilmasdan) tushirishi kerak.

Urug 6 o tkazgichlarni tasmaspiralsimon, naysimon, novsimon,



burmalangan, simspiralsimon, teleskopikva boshqga turlari mavjud40- rasm).

Tasmaspiralsimon urug © tkazgich (140- a rasm) keng targalgarohi
, Ish jarayonida yon tomonlarga tebranishga, surilishga yaxafdosh beradi,
ichida urglé a r tiqilib qol maydi. Ammo uni
tushadi.

Naysimon urug 6o t&azgichni (140-d rasm) plastmassa yoki rezina
aralashgan matodan tayyorlanadi, ular yetarli darajada egiluvchan, arzondir
Ammo tez b b, ishga yaroqgsizdld qoladi, bukilsa urg @i o tkazmay @ Yishi
mumeKin.

Tarnovsimon urug ©® Wazgich (140- d rasm)o zaro zanjir bilan ulangan
tarnovlardan tuzilgan. Ish jarayonida tarnovlar-tliniga urilib titrashi hisobiga
urug lar tigilib golmaydi. Ammo ularni vertikal holatidan buritb gdsh mumkin
emas. Bunday ugi® t®azgichlar o ldluvchanligi kam urug lar hamdao @i6
uzatishga ra liallangan.

Burmalangan urug 6o tBazgich (140 - e rasm) rezinadanquyilib
tayyorlanadi, ular nisbatan universaldir. Lekin haroratrorggarishi unga yomon
t a 0 emdatadi.k

Sim spiralsimon urug 0 o tkazgich (140- f rasm) egiluvchan,
mustahkamdir, ammo ulaigaé, bukilgan joylarida tirgish paydoddadi, u yerga
kirib golgan urg 8iqilib, shikastlanishi mumkin. Narxi ham gimmat.

Teleskopik urug @ tkazgichning ichiga ury &a o @ib yopishib, tiqilib
golmaydi.
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140- rasm.Urug 0 tkazgichlar:

a’i tasma spiralsimon; b naysimon; d tarnovsimon; € burmalangan; f

I sim spiralsimon: I voronka; 2- o tazgich; 3/ tarnovcha; 4i zanjir.

Urug r@ing o tkazgich ichidagi harakati

Agarurg @tk azgi ch tik yoki 1 0 Ardagilgan h a

gacha) erkin tushayotgan jismdek

harakatlanib, uning ichki devorlariga tegmasaeaiadi. Agarurug @ t®azgich tik
hol atidan 15A dan

bo léa, urging asosiy gismi (80%

o r alda,qungodpya tekislik dohydabk k a
ishgalanib harakatlanadi. Uyubgiya devorda @ xiab golmasligi uchun uning

giyalik burchagia ishgalanish burchagii dan katta b Ishi kerak (41- rasm).

Seyalka harakati oyalishiga nisbatan uguéo tazgichni engashish burchagi:

| Ol oddOga teng bladi. Bu yerdax i vertikalga nisbatan urmg 6

0 azgichning surilish masofasisyurug fushadigan balandlik.



1417 rasm.Urug 0 tkazgichning og i6h sxemasi:

1-urug qQutisi; 2- urug 0 t&azgich; 3i ekkich.

Amalda, urug @ t&azgich ichidaurug lar erkin tushadi deb va havimg
aerodinamik qgarshiligini hamdairug larning o Zaro b @gnashularini tegishli
koeffitsientlarni hisobga olgan holda qabul gilinadi. Ikki ugo gicha erkin
tushayotgan jism harakatining differensial tenglanmadi=y/df=mg ko rnishida
bo ladi, uni integrallabdy/dt=gt+ C deb olinadi. Bu erdaC 6 integrallash doimiy
koeffitsienti o I , migdorlagichurug arg iish tezligining vertikal gismU, ga
tengdir. C ningo riga Uy ni qo yab, yugoridagi ifodani integrallaby= dt 22+U,t
olinadi. Urwy @ tkazgich uzunligi K ga Y ni tenglabt+ YU, t/g i 2H,9=0

kvadrat tenglamasi kelib chigadi. Bu yerdan:

7
0 topiladi. (87)

Migdorlagichning urug @a beradigan tezliginU,=0 deb gabul gilish
mumkin.

t=ty/ €uyrug @ing amalda tushish vaqti. Qatorlab ekadigan seyalkada
£=1,30-1,45.



G altaksimon miqdorlagich ajratib tashlagangitar, urig © t&azgichning

ichki devoriga tegishi hisobiga yerga tekisroq tushadi.

61 A .Ekkichlar

Ekkich tayinlangan chuqurlikdagi ariqgchani ochib, u yerga gudu
o tkazgichdan tushayotgan grui joylashtiradi va mayin tuproq bilan gisman
ko rdadi.

Ish jarayonini bajarishiga garab, ekkichianmalovchi va sirpanuvchi
turlarga o ldhadi. Sirpanuvchilarga: omoch tishisimon, yorgichsimon,
sirpang iohli, quvursimon, yumalovchi turiga disksimon ekkichlar kiradi.
Sirpanuvchi ekkichning tumshuébilan tuproggao tkir, tik va utmas burchaklar
ostida botishi mumkin. Tumskuo o @&ir burchakli ekkich tuprogni pastdan
yugoriga siljitadi, arigcha tubyumshoqg b ladi. O tmas tumshuqli ekkich esa
tuprogni yuqoridan pastga garab siljitib, zichlaydi. Natijada, kapillyar naychalar
tiklanib pastdan namlik «ktariladi, yerga gadalgan wudezroq unib chigadi. Tik
tumshugli ekkich arigcha tubini zidrhaydi, tuprogni yon tomonlarga surib
ketadi.



142-rasm Ekkichlar

ai omoch tishisimon; b yorgichsimon; d sirpang iohli; e i

pichogsimon; f o gyoy tumshugli; g bir diskli:

Omoch tishisimon ekkich (142- a rasm), asosan, don seyalkalarida
ishlatiladi. Bunday ekkich yaxshi yumshatilgan, mayin tupragimlik qoldiglari
bo llnagan yerlardaal@aniladi. Omoch tishisimon ekkich tumshdgtarnov2 va
jilov 3 lardan iborat. Omoch tishisimon ekkich guiqchilik mintagalarida
i shl atil magani ma 6 g u | . old@r pastkk gatlamini yet u p
yuzasiga chigarib tashlay@.eimlik qoldiglari unga ilinib, © g@lanib qolishi
mumkin. Omoch tishisimon ekkichning tuprogga botish chuqurligisi $4n) jilov
3 ga osib g yiladigan yuk miqdorinb zpartirish bilan sozlanadi.

Yorgichsimon ekkich (142-b rasm) zg i, pichanbopo simliklarning
urug idi ekishda ishlatiladiO &imlik goldiglarini yanada pastga, tuproqqa botirib
o tadi, tigilib golmaydi. Ayrim kesakchalarni maydalaydi, ammo yirik kesaklarni
uchratsa, ularning ustiga siljib chiqgib, grdi ekish chuqurligini kamaytirishi ham

mumkin. $u sababli, bunday ekkichli seyalka ishlatishga Ifallangan daladagi



tuprog ot@ mayin holatga keltirilgan ®@I&hi zarur. Yorgichsimon ekkich

o tkirlangan qirrali tumshud, kengaytirilgan quvu va jilov 3 dan iboratdir. U
tuprogni yuqoridan pastga bosib, arigcha tubini zichlaydi. Zichlangan yerdagi
kapillarlik tiklanib, tuprogning chuqur gatlamidagi namli& #@riladi va urg rding

unib chiqgishini tezlashtiradi. Shu sababli yorgichsimon ekkichlag Kgchilik
mintaqgalarida ishlatilgani magsadga muvofigdir. EKkichning tuprogga botishi (1
sm) jilov 3 ga ilintiriladigan yuk (zanjir) migdorind Zgartirish hisobiga sozlanadi.

Sirpang iéhli ekkichdan (142- d rasm) chigit, makkajxori, lavlagi,
sabzavot va ayrim poliz ekinlari ugdéarini ekishda foydalaniladi. Sirpgrichli
ekkich katta pichogsimon tishining orqasi kengayib daiiga parallel o Igan
ikkita uzun jay @ larga aylantirilgan. Sirpaniohli ekkich ishgalanistkoeffitsienti
katta o Igan (misol uchun, tukli chigit) ugularini yaxshi lo mib ketadi, chunki
uning pichoqi tilib, ikki tomonga suribaydgan tuprogni arigcha tubiga tushishiga
ekkichning uzun jg lari uzogrog ¢ $iq o ld turadi.Natijada, pichoq tayyorlagan
arigchaning tubiga hamma ugdér joylashib ulguradi. Chigit seyalkasining
sirparg i6hli  ekkichi ramaga parallelogrammsimon mexanizm yordamida
o rmatiganligi tufayli, doimoo Ziga-o zi parallel lo tarilib tushishi numkin, yerga
engashish burchagizgarmaydi.

Uning asosiy qgismlari pichod, o g va chap jg & lar, arigcha tubini
zichlagich 8, ekkichni tuprogga botishini cheklovchi sirgpidh 9, ekish
chuqurligini rostlash moslamas0 dan iborat. Tusid.1 bevosita ekkichning ustiga
o rhatiladigan miqgdorlagichni tuprogdan saglaydi. Ekkich orqasigaatilgan
maxsug] ifWirakcha arigchaga tashlangan chigit ustidagi tuprogni bashiaydi.

Urugd 2-12 sm chuqurlikka & mish uchun sirpaniohni jag larga
nisbatan pasguqoriga surib qyish (chigit seyalkasida) yokig iflirakcha
balandliginio Zgartirish (makkaj xori seyalkasida) hisobiga amalga oshiriladi.

Pichogsimon ekkich (142- g rasm) shamol eroziyasi xavfiobgan
joylarda, gisman ishlov berilgan @naga donli ekinlar urgiai ekishda
foydalaniladi. Bu ekkichning tumsigud6l tik holatda quvur 12 ga o ratilgan.

Quvur esa egiluvchan gilib seyalka ramasig@éatiladi. Shu sababli ish jarayonida



u dirillab turadi va yopishgan tuproqdan tozalanadi. Tumshtayyorlagan ensiz
arigchaga quvurdan tushgan gdar, arigcha yonlaridanotkilayotgan tuproq
hisobiga lo miladi.

O @-yoy tumshugli ekkich (142- f rasm) shamol eroziyasiga uchragan
yengil tuproqli yerlarga, ishlov berilmagangai@ ustiga don urg larini ekishda
go ltaniladi. Bunday ekkich bir vaqtda uguékiladigan ensiz joydagi tuprogni
yumshatadi, begona ttarni kesib ketadi, umy éekadi vao @i soladi. Ekkich
tumshu 1, quvur 2 vao @gyoysimon tishb dan iborat.

Sferik diskli ekkichdan (142- g rasm) don um larini ishlov berilgan va
ishlov berilmagan amiali joylarga ekishda foydalaniladi. Sferik disk tuprogni
yumshatib, urg a@chun joy tayyorlaydi.

Ekkich sferik disk6 va quvur 13 dan iborat. Quvur diskka gancha yaqin
o ratilsa, urg lar shuncha kam sochilib, ensiz gatorga aoid¢liadi. Bir diskli
ekkich o sh diskliga nisbatan yerga chuqurroq botadigimlik qoldiglarini
to ligrog kesadi, natijada yopishib qolgan nam tuprogdaim tozalanadi. Bunday
diskni gattiq tuprogli, o gimlik qoldiglariga boy blgan va nam yerlarda
ishlatilishi magsadga mefigdir. Ammo bunday ekkich ugularni nisbatan bir xil
chuqurlikda lo mib keta olmaydi.

Qo shdiskli ekkichdan don urg idi ekishda foydalaniladiYassi dsklar
seyalka yurish tomonigabri r i ga 10 A obdatigarhlmalddi. Riskldri d s
bir-biriga gorizontal diametrdan birmuncha pagtroammo dala yuzasidan
yugorirag joyda tutashtirilgan & ladi. Aks holda, disklar tutashgan joyda, ularning
orasiga tuproq silib golishi mumkin.

Ish jarayonida, disklar aylanayotib, tuproq eaimlik qgoldiglarini kesadi,
ponageo xshab ularni ikki chetgaos@di va arigcha tayyorlaydi.

Disksimon ekkichlar omoch tishisimon ekkichga nisbatan murakkabroq va
sudrashga qarshiligi ck@roqgdir. Shunga garamay, ular serkesakgmlik
goldiglari ko pbo Igan yerlarda goniqarli darajada ishlaydi. Nam tuproq yopishgan
bo l6a, aylanish jarayonida ulardan tozalanib turadi.

Tor gatorli don seyalkalarigeo rhatilgan @ shdiskli ekkichning yassi



disklari birbi ri ga kattaroq (oih&tilagn tdu r adr a k
yugoriroqda tutashadi. Natijada har bir diskzi arigcha ochadi, arigchalar
o rhasida tuproq d rigchasi hosil b ladi. Urug lar har bir arjichaga albida yo 16
bilan kelib tushadi.

Disksimon ekkichlardagi ugu@ ekish chuqurligi, ularni yerga bosib

turadigan jilovlardagi prujinaning sigilishinoi Zgartirish hisobiga sozlanadi.

Urug &ossalar, tuprog holati, iglim sharoiti, ekish usuli va agregat turiga

garab ekkich turini b @ tanlash kataahamiyatga ega.

Ekkichning ish jarayoni quyidagi uch bogichdan iborat: agcha
tayyorlash, adchaga urg @i joylashtirish va urg @i ko mish.

Ariqcha tayyorlash. Arigchaning shakli vao I6hamlari ekkichning
tumshuyy iGtashkil gilgan ponaningparametrlariga kplay. Arigchaning eng asosiy
o Iéhami tubining eni hisoblanib, u gancha kermldm, ury @ayinlangan chuqur
likda shunchagulay joylashadi.

Quyida eng keng targalgano ghdiskli ekkich tayyorlaydigan ariqcha
tubining eni (43 rasm) bilan disko I6hamlarini bg lanish tahlili keltirilgan.
Disklar tutashgam\ nugtasidaro t&az ilgan radius vertikalga nisbatéiburchagini
tashkil giladi. Disklar orasid® burchagi hosil b l&di. Arigcha tubining enini,
y a 6 ni tid inisgkehgapastki nuqtalari orgliéi B deb belgilab, uniAd A
kesimdagi disklar orali i6ing haqigiyo I6hamiga @ yilsa va uning chetlaB, C
deb belgilansa,

B=BC=2ABsinb/2 kelib chigadi.

AB= OAT OB=Ri Rcosa=R (17 cosa) bo Iganligi sababli,

b=2R (17 cosa)sinb/2 aniglanadi. (88)

(88) formuladagi a va b burchaklari ortsa, agkcha tubining enb ham
ortadi/ Amaldaa=50 A=5 0dabulgilinadi. Agara>5 0 A I6d) disklar alohida
alohida arigkchatayyorlaydilar. Tor gatorli seyalka ekkichide= 1 0 (bbA 1 8 A
D =350 mm lo I§anligi sababli, oralari 65 mmadgan ikkita arigcha tayyorlash



imkoni bo ladi.

143- rasm.Qo shdiskli ekkich tayyorlaydigan arigchaning enini

aniglash sxemasi.

Urug larni joylashtirish chuqurligi & gincha, ekkichning tuproqgga
botishiga teng & laydi. Harakatlanayotgan ekkichninggjiri arigchadan
tumshugq olib chiggan tuprogni uning ichigaldlib tushishigatusiq o ldb turadi.
Ekishga tayyorlangan mayin tuproq tukiluvchaao lé , tusiq tugagan joyidan

ariqcha ichiga tushadi.

144- rasm.Ekkich taéirida tuprogning deformatsiyalanishi:

a- Omoch tishisimon; k disksimon.

144- rasmda Bkerli va disksimon ekkichlarning ajchani tayyorlash
jarayonini sxemasi &i&atilgan. Ekkichning glari yonidano tib arigcha ichiga
to ldlgan tuprog.ab giyaligining yuzasiga Xshab joylashadi. ugi @ tkazgichdan
to Kilayotgan urg lar harxil holatda tuproqqga tushib, dala yuzasidgna;, a,, az
chuqurliklarda k miladi. Urug larning bevosita ariqgcha tubiga tushib, bir xil



chuqurlikda lom@i | i shi ni tadébminlash wuchun- qu
niladi:

1. Ekkichguvurining tubigagiya plastinao mnatiladi, shunda unga urilgan
hamma urg lar old tomonga, agcha tubiga borib tushadi.

2. EKkichning j@ lari uzaytiriladi, shunda hamma wilar arigchaning
tubida joylashib ulgurganicha, ularning ustiga tuproq tushirilmagdauali.

Urug larning sifatli ko milishini ekkich olo6i g t admi nl ay ol
o tib ketgandan gy, tumshuqg yuqorigadtarib o ypgan tuprog pastga tdla
boshlaydi va tabiiy giyalik burchagi ostida Xtaydi. Natijada agchaningustida
unga nisbatan kichik dolgan argcha paydo b ld , urug ding usti eng sayoz
ko mdilgan o Id goladi.

Shu sababli umilarni keraklicha k milishi uchun ekkichdanacsrig turli
ko mgich moslamalaro rhatiladi.

Urug i@ ko miishda uning ustiga, birinchi navbatda, naghwa maydarq
bo I§an pastki gatlamning tupgddi tushirish kerak. Disksimon ekkichdan &g,
urug Gustiga avvaligaa;b; gatlam, keyinasb,, azbzs gatlamlar o Kiladi. Omoch
tishisimon va yorgichsimoekkichlardagi jg larning oxirgi cheti tik emas, balki
giya bo ldb kesilgan o ladi (142- a,b, d rasmlar).

Ekkichlar 9 km/soat (2,5 m/s) tezlikkacha sifatli ariqgcha tayyorlalg dru
ekib boradi.

Ekkichlarni joylashtirish. Urug @kishga mayin gilib tayyorlangan tuproq
ichida ekkich harakatlanganida, uning oldidagi tuproq shishilakiladi. Bunday
shishl ar ekkichning ol dibgmasofaga tagplgan t .
bo ladi). Ekkichlarni seyalka ramasida joylashtiriahiolu jarayon hisobga olinishi
kerak.

Bir gatordagi ekkichlar oraligi a.> b, bo Ishi kerak. Aks holda,
do rgliklar birlashib, ekkichlar katta kenglikdagi tuprogni oldingar® ketadi va
garshilik ortadi.

1457 rasmda ekkichni & tarib - tushiradigan mexanizm sxemasi keltirilgan.

Ekkichlarni ishchi holatidan transport holatiga tarishni gidrotsilindr 2 bajaradi.



Hamma ekkichlarning ugy &o mish chuqurliginio Zgartirish uchun FE sozlovchi
vinti har bir ekkichning k mish chuqurligini abhidao zgartirish hisobiga amalga
oshiriladi. Prujinaning siqilish darajasiaizgartirish uchn uning ichida joylashgan
tortgi teshiklariga sozlovchi shplint 9 pitbnat i s h, yaodni pruj
tuproqga botirishga intiladigan bosimimzgartiish kerak.

i

e e

!
:

1457 rasm.Seyalka ekkichini ko tarib 7 tushiradigan mexanizm sxemasi:
1iram; 27 gidrotsilindr; 3,57 ikki elkali richag; 4i sozlovchi vint; 6tortqi
tiragi; 7 1shayba; 8 prujina; 91 shplint; 10i sozlash teshiklari; 11ekkich.

77 A .Urug &o mgichlar

Ekilgan uryg @stiga tuprogning tabiiyotkilishi tufayli u gisman k miladi.
Urug 1@ bunday lo milishi uni to I unib olishi uchunyetarli emasdir. Urg i
to 14, sifatli ko mish maysadida seyalkalarga maxske mgichlaro ratiladi. Ular:
shleyf (sudraluvchi zanijir)tirmachalar, kurakchalar, g iirakchalar, disk va
boshyalar.

Shleyfdan (46- a rasm)yengil vao rba turdagi tuprogliyerlarda ekilgan
don uryg larini ko mishda foydalaniladi. I8eyf zanijir 1 bilan o Zaro ulangan bir
nechtahalga 2 lardan tashkil topgan. Shleyf yerda erkin sudralib yurib, tuprogni
sidiradi va ariqcha tubida yotgan griarni ko mdadi. Shleyf ensiz arigqchalardagi
uriglbar ni memagior i da Kk

Tirmacha (146-b rasm) tor gatorlab ekadigan seyalkalarda ishlatiladi.



Tirmacha gardishiga tishlav matilgan halkachadan tuzilgan. Ish vaqtida halka
tebranib harakatlanadi va tuprogni shleyfga nisbatan yaxshiroq tekislaydi hamdz
kesaklarni gisman maydalaydi.

G ddirakchalar (146- d va f rasm) sabzavot, makkaxori, don, chigit,
lavlagi urug larini ekadigan seyalkalardap léhat ekish mashinalarida ishlatiladi.
G ddirakchalar konussimon, silindimon shakldagi agifga ega bl |,
gorizontal yoki giyao mhatilgan o @ atrofida aylanib ishlaydi. Ular arigchalarni
tekislash bilan bir vaqtda tuprogni zichlab ketadi.

Kurakchalar (146- e rasm)g iflirakcha oldigao matilib, uruy éekishga

ochilgan arigchani & mishuchun lavlagi, chigit ekish seyalkalarida ishlatiladi.

146- rasm.Urug &o mgichlar:

a1 shleyfli; b7 tirmacha; d va fi g iirakcha; ei kurakcha; gi
disksimon; I zanjir; 27 halqga; 37 chambarak; 4 tish; 5,9,10- g i@irakcha; 6-
o @ 77 podshipnik; 8 kurakcha; 11 disk.

Disklar (146- g rasm) tugunaklarni chuquokdishda foydalaniladi.
Chigit seyalkalarida ekilgan ugudi sifatli ko mishga katta ahamiyat

berilib, bir nechta texnologik jarayon bajariladi. Masalathigit seyalkalaning



ayrimlarida ekkich2 ochgan arigcha tubini zichlagiéhzichlab, bevosita chigit
yotgiziladigan joyni tayyorlaydi. Keyin u yerga wlér tushib joylashgandan

so g, g ifirakcha 4 chigitni pastga, namroqg tuproqga botirib, gismamdib
ketadi. Keyin, kurakchalar5 yordamida o l@ chuqurlikka lo miladi.

Ko mgichdan e rig, botiq kesik konussimog ditak 6 tuprogni bosib, uning ustini

ikki chetga nishabili gilib zichlab kadi.

Serkesak va quruqg tuprogli yerlarda hamda agregatni 10 km/soat gache

tezlikda ishlatganda, oddiy ekkichgao ghimcha qismlaro mhatilib, uruy rdi

sifatliroq ko mishga erishish mumkin.

Urug &va tuproq xossalari, ekish usuliga mos uyud ko mgich turini

tanlash maguldir.

AR S W
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147- rasm.Chigit uru g idi ko mish sxemasi:
17 kesak sidirgich; 2 ekkich; 3i zichlagich; 4 g i@irakcha; 51
kurakcha; 6- g d@tak; 771 chigitlar uyasi; 8i sirpang i6h; 97 ekkich jay lari.

Misol uchun, ekkich va & mgichlarni (48 rasm) @ shimcha moslamalar
bilan jihozlab, chigit ekilayotgan joydagi kesaklarni chetga surib, chigitni yumsho
va nam tuprogli joygadkmish mumkinligi lo &atilgan.

Ekkichning oldiga kesak sidirgichlarniirgang ibh 2 ustiga, j@ 04
boshlanadigan joyga chetlatkic®) uning o rbasiga g dargich 5, urug @rigcha
tubida joylashib olgan joyga kichik kurakcBaundan e g oddiy kurakch& va



g &itak 8 o rmatiladi.

0 1 kesimida dala yuzasining ekishdan oldingi serkesak holati
ko rgatilgan. 116 Il kesimida kesak sidirgicHh t adsi ri da kesak.|
bo ylab ikki tomonga surilishi & rgatilgan. Demak, ekkich sirpgmohi kesak
ustiga chijib, ketib urwg larni ko mish chuqurligi kamaymaydi.

116 Il kesimidagi ko mish chetlatkich3 sidirgichlt aési ri da b
surilib goldirilgan kesaklarni yanada chet tomonga kuproqg surifgagli. Natijada
bu kesaklar kurakch& ga b $ik bo llnaydigan joyga borilgoladi. Bu jarayon
bilan bir vaqtda, ekkich &lkragi tuprogni tilib, arigcha yasaydi. Ayni vagtda
ekkich sirpag i6hning ikki yonida mayda va namrog tuproqg uyumchalari paydo
bo ladi.
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148-rasm.Serkesak va quruq yerlarga chigit ekish texnologiyasi:
17 kesak sidirgich; 2 sirpang i6h; 31 chetlatgich; 4i jag ;&1
ag dargich; 61 kichik kurakcha; 7 kurakcha; 8/ g d@tak; 9 va 10 tuproq

uyumlari; 11 va 12 kurakchalar hosil gilgan chuqurchalar.



Ekkich jag larining davomi sifatida o ihatilgan & dargich 5, mavjud
arigchaning yugori burchaklarini kesib, tuprogni ikki chetgadarib, uyumlaydi.
Uyumlar 10 arigchadan uzoglashtirilganligi sababli, dalaning yuza qatlamidagi
gurug mayda tuproq arigchaga barvagtiGtmaydi. Bu holat Vo IV kesimda
ko r&atilgan.

Kichik kurakcha6 lar arigcha tubidagi chigitlarni pastdagi nam tuproq
bilan ko madi (VO V kesim). Natijada, agcha ichida @ shimcha chuqurchél lar
paydo o l&adi.

Ag @argich5 larning ishchi sirtidan tushayotgan tuproq uzluksgaobilan
kurakcha7l arni ng tadsir zonasiga kel adi
yo maltirib, uchburchak shaklli juyakcha hosil gilad/if VI kesim). Kurakchalar
hosil gilgan chugurcha marzadam Kilgan tuproq bilan bir oko miladi. G altak8
marza ustini zichlab, uning ikki yonini nishadadi. Marza chagisi dala sdtiga
barobar b ldb, undan urg gacha b Igan oralg ekish chuqurligih. ga teng Y116
VII kesim).

Don syalkalarni ishga tayyorlash. Seyalka ekin ekish uchun dalaga
chigarilishdan oldin uning ishchi gismlari va mexanizmlarining texnik holati,
ekkichlar ganchaot@m joylashtiriigardigi, migdorlagichlar tayinlangan uig 6
medyorini ajratishi vV a ul arning bar
Iztortkichning uzunligi va urg @ ko mish chuqurligi keragicha tayinlanadi.

Migdorlagichlar, urg @ t&azgich va ekkichlarning sozlanishiga alohida
edti bor DbGebftaklar b garakchallr bilan birgalikda erkin aylanishini,
g ditaklar kiydirilgan val, go I6 bilan sozlanadigan tgichni burganda, erkin
surilishini Bukilgamipachog solgank yértigankurug ®@ ®az
gichlardanfoydalanish mumkin emas.Ekkichlardagi disklar tutashgan joyida ular
orasidagi tigish 1,5 mm dan ortig dlthasin. Ekkich disk g i@ing galinligi 0,5
mm dan ko @bo Imasligi kerak.

Ekkichlarni joylashtirish. Maxsus taxtada ekkichlarni Bimriga nisbatan
bir xil masofada joylashtirish sxemasi chiziladi va uni ekkichlar tagiga yotqizib,

chizmaga garab ularni tegishlicha susikhatiladi.



Mi gdor |l agi chl ar ni olibatish. Sozlokchi togch y o r
yordamida hammay dtaklar korpus ichiga maksimal kiritiladi. Ularning cheti
to garakcha bilan bir tekislikda yotishi kerak. Agar birogtdltak b garakchadan
1,0 mm ga farq qilsa, shu miqdorlagnihg korpusi bunkerga nisbatan tegishli
tomonga surib mahkamlanadi. Muftanimgvurg &si bilan tub orasidagi tirsh
tekshiriladi va sozlanadi. Mazkur tirgish don ekinlari git@ri uchun 12 mm,
no xat kabi yirik urig lar uchun 812 mmgo yiladi.

Barcha miqdorlagichlar bir xilda ugu@jratayotgan yoki ajratmaygén
ligini tekshirish uchun seyalkg ifiragi yerdan birmunchadktarib oo yladi va
barcha miqdorlagichlardan wgud o tBazgichlar ajratilib, ularga xaltachalar
kiydiriladi. Shundan e rig g ifirakni go Iobilan 10 marta aylantirib @ xiatiladi.
Uar bir migdor | agigdnassasang o r g dnbl |, b2e, r 3géa)
tarozidao I6hanib, ularning dacha arifmetik giymati quyidagicha aniglanadi:

a a a 88 a
€
Migdorlagichlarning urg @ i me 0 y o rdamish kodffasienti f ar

a

'O ———— 100% bilan aniglanadi. (89)

Buyerda,nd miqdorlagichlar soni;

m & miqgdorlagichlarning tartib ragami (=1,2,3 ...n).

Don ekinlari urw iGuchun F @& % ko I&hi lozim.

Seyalkani urug 6e ki s h me 0y o rBugish agregat |dalagd .
chigmasidan oldin bajariladi. Seyalkanigg@iraklari yerdan lo tarib qo yiladi.
Qutiga urg 8olinib, ekkichlar tagiga brezerd ghaladi.

Seyalkaga yopishtiriigan jadvalolyicha g ifWlirakdagi harakat uzatish
nisbati va g d@takning ishchi uzunligio atiladi. Ko gincha g dltak ishchi
uzunligining maksimal, harakat uzatish nisbatining minimal holati tavsiya qilinadi,
shunday gilinganda ugulér kamray shikastlanadi.

Seyalkaning ishchi tezligiga i@irakning aylanish tezligini moslabn



marta aylantiriladi. Brezentgap tdlgan urwg larning massasM, aniglanadi va
hisoblangan massisl, bilan solishtiriladi.Hisob b yicha eilishi lozim bo Igan

urug lar massasi:

0 ——hQQ (90)

buyerda,D 0 seyalkag ifiiragining diametri, m;

nd g ifirakning aylantirish soni;

B d seyalkaning ishchiamrov kengligi, m;

Q d bir gektaryerga agronontayinlagan urygy énigdori, kgga;
w0 seyalkag ifiliragining sirpanish koeffitsientH: 0,90:0,95).

Agar ——p it ob boléa, seyalkadan foydalanish mumkin, aks

holda, seyalkgayta sozlanishi kerak.

Uug@ ki sh medyori ni Bdrkdrmeng & qisme krg 61 r
bilan 1 Idirilib, tekislanadi va donning dait bo 1 bilan bunker devorida
belgilanadi. Uning ustigaayghimchaM kg urwg 8olinadi va shu miqdordagi ugud
ekilishi lozim o Igan yo 16l hisodanib (agregat gamrov kenglig@ ma 6 1 u m)
aniglanadi. Agregal yo l6bosib o tgach, u o xiatiladi va devordagi belgiga
nisbatan urg 8ahi gandayo zgarganligi aniglanadi va tegishli chora Kadi.

| quyidagichahisoblabtopiladi:

& —has (91)

Iztortkichni o mhatish. Ekish agregati dalaning bir chetidan mokisimon
harakatlanib, uning ikkinchi cheti tomon siljiydi. Agregat yurishlari orasidagi
tutashqatorlar oraligib, oddiy gatorlar oraligib ga teng b Ishi kerak. Buning
uchun agregatning chetki seyalkasigazunlikdagi iztortkicho ratiladi va uning
diski 10 dalaninghali ekilmagan tomonidan i24 ni goldiradi. Agregat orgasiga
gaytayotganida uning qoldirgan i3i bo yab traktor6 ning o rg g ifiragi yoki
zanjir tasmasining iz« gatkichi4 yuritilsa, turli yo alishda ekilgan @ $hni gator



oralig ip tutash qator orajiga teng bl chigadi (143 rasm). Iztortkich
agregatning g 11 va chap3 chetlarigago yilganbo I, ular navbatmanavbat
ishlatiladi. Iztortkichni lo t@rib-tushirish gidrosilindr yatamida bajariladi.

152- rasmdagi sxemada uchta don seyalkasidan tuzilgan ekish agregatining
sxemasi keltirijan. Agregat simmetrikdlgani sabal o g va chap tomonlardagi

uzunlik bir xil o atiladi.

LIS

— —
iy
—

'
—

—*_*— — bl

152 rasm. Ko @ seyalkali ekish agregati uchun iztortgich uzunligini
aniglash sxemasi
1itutash gatorlar; 2,9 va I2don seyalkalari; ¥a 11l - iztortgichlar, 47
izko r&atgich; 5 val4izlar; 6-traktor; 7 tishli tirma; 8-tirkagichy 10-disk; 13i
iztortgich qoldirgan iz.



Iztortkich uzunligi:

8 — wh a (92)

bu yerda,60 - agregatning eng chetki ekkichlari orglip m; C3 traktor
oldingi g i@iraklarining oralig i® m (chap iztortkich uchun +cp g iztortkich

uchuni ¢ gabul gilinadi; agar traktor ucly i@irakli bo I6a, C=0).

Bunda, traktorga o mnatiladigan iztortkichning uzunligi quyidagicha

ifodalanadi:

& — ah a (93)

Seyalkaning sudrashga qarshiligi gréekilayotgan joydagi tuprogning
texnologik xususiyatlariga, seyalka gamrov kengligi va ekkichlarning tuprogga
botish chuqurligiga bgl@dir. Amalda turli urg larni ko mish chuqurligi bif
biridan kam faq giladi. Shu sababli ugid ko @i s h chuqurligi
olmasdan, qarshilik kuchini seyalkaning gamrov kengligiga proporsional deb
hisoblanadi:

R=kB, N. (94)

buyerda,k d seyalkaning solishtirma qgarshiligi,/M;

Bid seyalkaning ishchigamrov kengligi, m.

Sudrashga qarshilik nafagat ekkichlarning, badki@iraklarning ham
garshiligiga bg ligdir. G a@dirak miqdorlagichlarni harakatga keltirishi sababili,
sudrashga garshiligining migdori sezilarli ortardi.

Tajribalar asosid& ning quyidagi giymatlari aniglangan (10 kfeoat
tezlikkacha):

Tirkalma don seyalkasi k=1,0-1,5 kNm.

Osma don seyalkasi k=0,951,4 KNm.

Sabzavot seyalkasi k=0,50,8 kNm.



Makkap xori seyalkasi  k=1,1-1,4 kNm.
Chigit seyalkasi k=1,31,6 kNm.

87 A .Maxsus seyalkalar

Sabzavot seyalkasi. Sabzavot urglari keng gatorlab, tasmasimon,
donalabva uyalab ekiladi. Zamonaviy seyalkalar gatorlab ekishda qgator grili
45, 60 va 70 sm, ikki satrli tasmasimon ekishda 8s162(8 smd satrlar oralgy i®
62 sm- tasmalar ora§ iy 20+50, 50+90, 40+100 va 60+120 sm, uch satrlab
ekishda 32+32+76 va shu singari boshga sxemalarda ham ishlay oladilar.

Sabzavot seyalkasi ugu@&kish uchun novlg d@itaksimon 10153- a rasm),
yerga o @ib solish uchun shtifthg @taksimon migdorlagichlar, uguéva o @ib
bunkerlari 6 va 7, sirpamichli 1 hamda disksimon ekkichl2 lar,
harakatlantiruvchig iirak 16, uzatish mexanizm#t va iztortkichlardan tashkil
topgan. Urg Gbunkeri b Ztkich 9, o @ib bunkeri ngtalovchi shnek5 bilan
jihozlangan. Mayda ugular uchun miqgdorlagich ustiga almashtiriladigguticha
8 o mhatiladi. Seyalkagabir yoki ikki satrlab ekadigan ekkichlao matilishi
mumkin.

Urugd ekish chuqurligi di sksi mon
chekl aydigan reborda taodominlaydi

Bir satrlab ekadigan ekkich wud 2-4 sm chuqurlikka & mib ketadi
(153 b rasm). Cheklovchi reborda0 silindrsimon halka ko rnishida o ldb |,
kronshteyn21 orqali ekkich diskiga ulanadi. Cheklovchi reborda tuproq yuziga
tegib yurib, diskning yerga botishini cheklab, gnrii ko mish chuqurligini
belgilaydi. Seyalkagarug 1 i 2, 3 va 4 sm chuqurl ikl
diametrdagi cheklovchi rebordalamnatish mumkin. Rebordali ekkichlar sholibop
seyalkalarda ham ishlatiladi.

Ekkichga jilov 18 yordamida zichlovchig @tak 17 lar ulangan. Uning
to @idining sirti ikkita kesik konussimon shaklga ega Il , u zichlagan
tuprogning usti nishabdlé qoladi. G ddirakchaning tuprogni zichlash darajasi



prujina 15 yordamidao zgartiriladi. Qirgich16 zichlovchi g iflirakcha b @idiga
yopishib golgan nam tuprogni giradi, giidh 19 esa cheklovchi rebordadagi
yopishgan tuprogni tozalaydi. Ugud t&azgich urg @nigdorlagich ajratib bergan
urug 1@ ekkichga yetkazadi.

Sirparg iéhli ekkich 1 o @ifni urug @a nisbatan -3 smchuqurrog tashlab,
gisman ko madi va uning ustiga ugudi tashlab b madi.

Sabzavot seyalkasi sharoitga garab, turli gator gm@da ekish uchun
sozlanib, umumiy gamrov kengligi 38 m ko l&di. Ishchi tezligi 10 knsoat
gacha, ish unumi 2;8,8 gdsoat (ish vagtida) orajiida bo l&di.

Modulli chigit seyalkasi universal lo lib, tukli chigitni namlangan holda
ekish uchurg dtaksimon migdorlagich bilan tuksizlantiriigan hamda kalibrlangan

chigitni ekish uchun esa disksimarigdorlagich bilan jihozlangan

153-rasm.Sabzavot seyalkasi:

a’i ish jarayonining sxemasi; bbir satrlab ekkich; 1- sirpang iohli
ekkich; 2i o @ibo tkazgich; 3 va 10 miqdorlagich; 4i harakat uzatmasi; b
shnek; 6 va T o @iburug qutilari; 8 1 almashtiriladigan quticha; 9 to #tgich;
117 urug O tazgich; 12 disksimon ekkich; 1B zichlovchig ditakcha; 141
shleyf; 15 kodngich; 167 tayanchg i@iragi; 17 i konussimory dltak; 181
jilov; 197 tozalagich; 20' reborda; 21i tutqich.



Chigitdan tashqgari, makkapori va sorgo urg larini tekislangan dalaga yoki
oldindan tayyorlangan oddiy va usti tekislangmshtalarga donalab, dengalab,
gator oralg i860 yoki 90 sm qilib ekishga enlfallangan. Don uchuw stiriladigan
makkap xorini 70 sm ligator oralg iga ekadi.

Seyalka urg @kish bilan birgalikda sudrish jo yaklarini ham oladigator
yon tomonlarigao @i soladi. Ekilgan urg lar atrofiga gerbitsid eritmasini
purkaydi.

Modulli chigit seyalkasi gator orgiicdb=60 sm li, 4 qatorga eksa, har bir
ekspluatatsion soatigh 2 gektar,b=90 sm lo Igarda esa 1,8 gektargachiaug 6
gadashi mumkin (ishchi tezli¥=6-10 km/soat gacha). Sharoitga garab, chigitni
3-8 sm chuqurlikda & mib ketadi. Tuksizlantirilib, kalibrlangan chigith=60 sm
gator oralg ida gektariga 16@30 ming donab=90 sm o Iganda 111222 ming
doma eka oladi. Tukli chigitni namlangan holatda ekishdabesi) sm da 2500
ming dona, b=90 sm qator oralg ida esa 166833 ming dona ekib berish
imkoniyatiga ega. Donalab ekishda, kataklar soni ®4kn disk ishlatilsa, har bir
metr uzunlikka 1680 dona ekadi. Tukli chigitni esa qatorldb15-35 dona eka
oladi. Uyalab ekishda har bir uyaga tuksizlantiriigan chigitni (24 katakli disk
ishlatilsa), 21 yoki 3 1 dona ekadi.

Modulli chigit seyalkasining umumiydkrinishi 154- rasmda k &atilgan
Har bir gator uchun alohida modtilxizmat giladi. Seyalkaga seyalkaning brusi
10, traktorga osish moslamaai ekish seksiyd lar, harakat yuritmad, iztortkich
2 va6 lar, yoruy Ogaytargich7, gidrosistema, taranglash moslamasB, kardanli
uzatmal4, to iq 12 lar, tozalagichll lar o imatilgan.

155- rasmda g d@taksimon miqgdorlagichli ekish modulining tuzilishi
guyidagilardan:g d@itaksimon miqgdorlagict8 va unga harakat beruvchi tayanch
g iirak 10, harakatniuzatuvchi kardanli va¥, ekkich3 ning tuprogga botishini
sozlagich?2, ekilgan urg @ ko mgich 4, zichlovchig i@irakcha5 lardan iborat

bo lib , ular ko idalang bru® ga biriktirilgan.



154- rasm.Modulli chigit seyalkasining umumiy ko rnishi
17 urug @ishlari; 2 va 61 iztortkichlar; 31 osish moslamasi; @ qulif; 5
I gidrosistema; 1 yorug @aytargich; 8/ nazorat tizimi; 9 harakat yuritmasi;

107 brus; 1t tozalagich; 12 to $iq; 137 taranglatish moslamasi; 11 kardan.

Modulli chigit seyalkasining g &@itaksimon migdorlagichi 147asmda
ko gatilgan, u quyidagicha tuzilgan: gru@utisi 3 ning pastki silindrik gismi
cho yan tub17 ga o matilgan. Tubning tagida ikkitaoggma qulogchaga vdl6
ning vtulkalari joylashtiriigan. Barmogli disl8 plastmassadan tayyorlangan.
Diskning gardishi bilan 22 ta barmoqg bir tekis joylashgan simmetrik
barmoglarning gorizontal tekislikka proeksiyasi muntazam trapetsiya shaklida
bo ladi. Barmalarning ko rdalang kesimi romb shaklida yasalgan. Barmokli disk
yetaklanuvchi katta konussimon shester®yga vintlar bilan mhkamlangan.

Diskka prujinali @ lat chiviqd to dtgich 4 mahkamlangan. Chivigning



prujinali gismi shplint5 li o @ 15 ga erkinkiygizilgan. Chiviq va barmali disk
birgalikda b Zdtgich-t a 6lagicm vazifasini bajaradi. dztgich-t a 6 mi nl a
konussimon shesterngabilan birga apparat tubining aylanma chi#ja qo yiladi

va unga maxsu® @ 6 bilan biriktiriladi. O q rezbasining uzunligi shunday
tanlanganki, u apparat tubining oxirigacha burab kirgarda, barmoqli disk
vertikal o @ atrofida yengil aylana oladi. Rezbaning mgalishi yetaklanuvchi
shesternyaning aylanish tomoniga mos keladi, shu tufayli apparat ishlaganide

vertikal o @6 o 130 Zidan buralib, b shamaydi.

ViR _—--'jlfﬁi\\
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155-rasm.Chigit seyalkasining moduli @) va uning ekkichi (b): 17
zanjirli uzatma; 2 ekish chuqurligini rostlash vinti; B ekkich; 4i
kurakchasimond mgich; 51 zichlovchig ifidirakcha; 61 to dalovchi apparat; 71
kardan vali; 8i urug @ishi; 97 ko mdalang brus; 13 tayanchg i@irak.
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156-rasm. Modulli chigit seyalkasining g @itaksimon miqdorlagichi:
17 to $iqcha; 2i qulogli gayka; 3" urug qutisi; 41 to ztgich chivg i65
I shplint; 61 o @ 77 bo ghlig; 81 tadminlagich; 9 va 12 konussimon
shesternya; 10 xomut;
117 bolt; 137 tavotnitsa; 14 tishli yulduzcha; 15 o @ 167 apparat
vali; 1771 apparat tubi; 18 shplint; 197 tishli g dlitak; 207 tarnov.

Apparatning vali 16, seyalkga yulduzcha 14, yetakchi konussimon
shesteryal?2 (Z,=18) va tishli g dtak 19, shplint 18 lar bilan makamlanadi.
Shesternyaning valdogab siljishiga yw légo ymaslik uchun xomutch&oO bolt 11
bilan qisib ¢ yilgan. Apparat chigit va tolalar bilan tigilib golganda yoki yot
narsalar tushganda shplintlar girgilib, aylanuvchi gismlarni sinishdan saglaydi.
Vertikal o gning yuqori uchiga galpoq va dasta payvandlangan. Qadpgjng
ishqalan uvchi sirtini chamgn, shesternyani esa vertikal siljishdan saglaydi.
Bo ghlig 7 moy bilan b Idiriladi.

Migdorlagichning tishlig dtagi 19, galinligi 3 mm va tasiy diametri 107
mm i po lat diskdan iboratG altak tishlari (16 ta) diskning aylanasp i@ab bir
tekis joylashgan. Tishlarning balandligi 7 mgdtak yetakchi shesternyi ga



nisbatan diametral qararg@rshi tomonda joylashgani uchun uning yugorigi
tishlar.i tadomi nl ash kamerasi dagi c hi
urug déushadigan darchani ochimpadigan @ sigchal bilan rostlanadi. @ sigcha
gulogchali gayka2 bilan siljitiladi. To gigcha sirtida har 2 mm orgfila chizglar

bor . Eki sh medyori shu shkalaga qgar at

Ishlayotgan seyalkaning tebranigmtijasida, @ siqgchaning vaziyato 5
o zidano zparib golishi mumkin. Shuning uchun miqdorlagich apparatini rostlash
paytida b gikchaning shu vaziyati hisobga olinib, prujimagigchaning gayrilgan
uchini gayka sirtiga qisib, uning 30 zidan buralib b ghashiga § l6go ymay,
to®i gchani bel gil angan hol aotyidhdozismaql as |

Ekish darchasidan tashgariga chigarilgan chigitlar tard@\ga, ® rigra
urug O tazgich orqali ekkichga tushadi.

Modulli  chigit seyalkasining  disksimon hamdag d@taksimon
miqgdorlagichlarining k @ gismlari umumiy b ld, bir-biriga tushadigandek qilib
yasaladi. Masalang @taksimon migdorlgichni disksimonga aylantirish uchun
156- rasmdagi barmoqli disB yechib olinadi va uning riga katakchali diskd
(156-rasm) konussimon shesterriyaing ustigao ratiladi.

Oralig disk 3 dagi ovalsimon teshiklarni, apparat tubidagi ovalsimon
teshiklarning ustiga tushirib rhatiladi. Sesternydl gao rmatilgan katakchali disk
4 apparat ichiga solinganidamw sig, chap rezbalo @6 qotiriladi va konussimon

shesternyd bilan katakli disk erkin aylanadi.



157-rasm.Modulli chigit seyalkasining disksimon migdorlagichi:
17 shesternya; 2 urug 0 t®azgich; 3i oraliq disk; 47 katakchali disk; 5
T to giq disk; 6/ o @ 771 gayka.

Qo zgalmas @ $iq disk 5, o adagi disk Jing fiksatorigao matilgan
bo Il , uning pastki tomoniggaytargich © €iq biriktiriladi.

Almashtirib ishlatish uchun seyalkgetti dona katakchali disk bilan
tadéminl anadi . Shu | uml aldaa disk tuksalanarikb¢ h a
kalibrlangan, sifatli chigitni donalab ekishda ishlatiladi. Sifati pastrodgban
chigit ekilganda ga bir nechta ugud to @ab, ajratib beradigan 24 ta katakchali
di skdan f o ygd.aMagda,guaunligi &8 onm dan gisgaro® lgan
urug @ ekishda 12 mm |i katakchali disk bir uyaga 2 dona chigit, 14 mm li
katakchali disk esa 3 tadan chigjtatib beradi.

Agar modulli seyalka disksimon miqdorlagich bilan isida, uning
to dalovchi diski olibgo yladi.

Seyalkaning ishi quyidagi tartibda bajariladi. Dala obdab

harakatlanayotgan seyalkaning har d¢iiragi, uning ikkita modulidagivaliga



harakat beradi. Konussimon uzatma yordamida harakat valdan miqdorlagichdag
g dltak, urg ¢o ztkich va urg 1@ to dalovchi apparatga uzatiladi.

Aylanayotgan @ zitkich namlangan tukli chigitlar bibiriga yopisha
boshlaganda, ularni ajratib, pastga, migdorlagghitagiga uzluksiz tushirib
turadi. Aylanayotgamg d@itak o D novlarining ichiga bittadan chigitni kiritib olib va
urug @ tkazgichning tarnoga tashlaydi. Uyalab ekishda esa, chigitalovchi
apparatga tushadi.oldalovchi apparat diskidagi parraklar soni va aylanish tezligi
har bir uyaga tushishi kerakolgan chigitlar soniga garab tanlanadi. Parrak
to dalangan (¥4 donalab) chigitlarni apparat tubidagi darchagemlagiarigchaga
tushirib yuboradi. Kurakchasimorokagichlar tuprogni chigit ustiga sidirib, ikki
tomondan k mishadi. Zichlovchig ifirakcha chigit ustidagi tuprogni bosib
zichlaydi. Zichlangan forogning usti nishab gilinadi, aks holda ygm suvlari
chetga oqib ketmasdan chigit ustida gatgaloq paydo qgilishi mumkin.

Gektariga chigitning kerakli sonini ekishgpditakning aylanish tezligini
hamda ekish darchasi kengligimizgartirish bilanerishiadi. Uyalardagi chigitlar
sonini o zgartirish, b dalovchi diskning aylanish tezligi va yulduzchalarni
almashtirishhisobiga rostlanadi.

Tuksizlantirilgan chigitni yoki makkajxori urug idi ekkanda disksimon
mi gdor | agi c hni Tukszlantiriganglagid IGluacban o lganligi
sababli, disksimon miqdorlagichgao #itgich o mhatish talab qgilinmaydi.
Aylanayotgan disk katakchalariga chala tushgan chigitni gaytargich olib goladi.
Disk kataklariga kirgan chigit gaytargichdamtgandan ey, chigit ekish
darchasidan pastga, bevositagur thazgichga, keyin ekkich tayylagan arigcha
tubiga tushadi va tuproq bilaro kailadi.

Tekis dala yoki turlio I6hamdagi pushtadoylab ekishda, tayanat ifirak
holati ramaga nisbatan maxsus vint bitamgartiriladi.

Modulli seyalkadan foydalanish.10 sm chuqurlikdagi tuprogning namligi
20% dan kamayi b, haror at 14AC dan
Mavsum boshida namlangan tukli chigit ekilib, keyinroq tuproq giziganda
tuksizlantirilgan chigitni ekish tavsiya qilinadi. Seyalkani turli miqdaydurlg 6



ekishga sozlashda, unga yopislyan maxsus jadvaldan foydalanish kerak.

Ish holatidagi seyalkaning ekkichlarerga parallel b I&hi kerak. Ammao,
qumloq tuprogli yerlarda seyalkani orga tomongd B ga ena@ysls ht i
lozim, aks hdda, ekkich sirpag i6hining oldiga tuprog uyumlanib goladi.

Modulli chigit seyalkasiga uning qutilaridagi w@usathini, b dalovchi
apparat ishini hamda gerbitsid purkashning uzlulgialinazorat gilishi uchun
el ektron o@lkdatthane t i zi mi

Seyalkaning iztortkichi agregatni oldinga yurishidagu@kilgan gatorga
parallel qilib iz goldirish uchun xizmat qgiladi. Agar seyalkani ugldirakli
traktor  agregatlayotgan oldéa, uning oldingi g ifiragi shu iz o ab
harakalantiriladi. Agar seyalkani turg ifirakli traktor agregatlasayoldirilgan iz
ustidan uning oldingod g g i@iragi yuritiladi.

- @ aam wm & o

] ll I 'ﬁ'vvvvv]_—;—}‘
| | 2
. Tk d Kfl ',-——-!" d
| X s, 92
f-"; o "ﬁ o T
| - [ C | g2 | I_
) : ]I: I : "r; :.r :
! [ i : - - jj‘ ,-’ i.L 'Xn
r j , e AR [AARD B A
'ﬂﬂ:;_: AAALAA 42|
i s i
| ) b1 42
lefey i
| et B ,
a

158-rasmSeyalka iztortkichi uzunligini aniglashga oid sxema:
a’i uchg i@irakli traktorlar uchun; bt to b g i@irakli traktorlar uchun; 1
I o g iztortkich izi; 2i chap iztortkich izi.
Agregatning oldingi va keyingi yurishlari orasida tutagtorlar (T va K) paydo



bo ladi (158 a rasm). Tutastgatorlar oraligib; oddiy gatorlar oralg i6b ga teng
bo Ishi kerak. Agar iztortkich uzunligime 6 y or i daldb gasa,b,> b, b

aksincha b 16a, b;< b bo ladi.

Seyalka iztortkichining uzunligini © @@ belgilash, keyinchalik
paxtazorda bajariladigarkultivatsiayalash, dori purkash, hosilni vmashina bilan

yigibshtiri sh |jaroaspatadn|l ariga taodosir Kk

Iztortkich sifatida uzun shtangagaiatilgan sferik disk (diametri 25800
mm) ishlatiladi. Disk harakatoyralishiga 152 0 A b ur ¢ h a k hatiladt. i d &
159- b rasmdan drb g i@irakli traktor agregatlaydigan seyalkano rig
iztortkichining uzunligil,=0,5(AT C)+ b, , chap iztortkichniki |,=0,5A+C)+ b,
ekanligi aniglanadi. Bu yerdal & seyalkadagi chetki ekkichlar orgliom; Cd
traktor oldingi g i@iraklarining oraligi® m; uch g i@irakli traktor bilan
ishlaydigan seyalka uchumrdg va chap iztortkichlar bir xil uzunlikka ega kadi
(149-b rasm):

|1:|2:0,5 A+ bt (95)

Tutash gatorining kengligb; oddiy gatorlar oralj ibb ga teng b I&hi
rejal ashtioladl. i s hi ma o6 qul b

Chigitni plyonka ostiga ekish texnologiyasining afzalliklari &
bo Iganligi tufayli keng targalmogda. Bu texnologiyshlatilsa, erta bahorda
qguyosh nuridan aligroq foydalanib, tuproq haroratini kerakli darajagacha
ko tarib, chigitni 1615 kun oldin ekib olinadi. 10 sm chuqurlikdagi harorati 9
10AS ga yetgan tuprogning ustiibsobigal yc
uning harorati qshimcha 4 AC ga orti b, chigitnin
sharoit tyg it@adi. Plyonka ostida namlik uzoq saglanadi, shu sababli, chigitni tabiiy
namlikda undirib olishda, hatto kunlar isib ketgunch@ @&umaslik imkoniyai

tug ifadi. Plyonka ostida begonattar o €ib, rivojlanmaydi, demak, kultivatsiya



o tkazishning soni ham kamayishi mumkin. Qulay sharoitda rivojlargyérga
tezroqg lo gak tugib, hosildorligini 1412 gga gacha oshiradi. Muhimi, hosil erta
pishib, uni erta (145 kunga) pishadi.

Chigitni plyonka ostiga ekish natijasida hosil ertaroq pishib, uni
gorizontal shpindelli paxta terish mashinasi bilan gyi8htirib olish imkoniyati
tug iéadi.

Mazkur texnologiyamgb aj ar i I i shi ni tadmind ay
rasmda Kkeltirilgan. U rama2, osish moslamasil, iztortkich, barabanli
miqdorlagich3, yer tekislagici, arigcha ochadigan sferik digk plyonka chetini
tuprog bilan kb madigan sferik disk6, plyonka o r@ami o ratilgan p va 7,

plyonkani taranglovchig a8, sidirgich9, zichlagichl0 lardan tuzilgan.
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159- rasm.Chigitni plyonka ostiga ekadigan seyalkaning sxemasi:
al seyalkaning yonrinishi; b i seyalka seksiyasini usb kinishi; d i

ishchi gismlar ish jarayonining sxemasij sish moslamasi; 2 rama; 31
barabansimon migdorlagich; & yer tekislagich; 5 va & sferik disklar; 7 va 8

jovmlar; 97 sidirgich; 107 zichlagich.

Yer tekislagich4 ramaga sharnirlo rhatilganbo I, u 60 sm kenglikdagi
plyonka yoyiladigan joyning tupmpi@i tekislab, kesalarni maydalabyer ustini
silliglab ketadi. Agar tekislagich sifatli ishlamasg,adir-budur o Igan yer
yuzasiga @ shalgano ta yupga plyonka (qgalinligi 8 mkm) teshilib, mulcloe



effektini pasaytirib @ ¥adi. Tekislagich ishining sifati, unjerga bosib turadigan
prujinaning siqilish darajasim zZgatirish hisobiga rostlanadi.

Sferik disklar chuqurligi 8 sm o I§an arigchalarni birbiridan 40 sm
oraligda yasab ketishadi. Keyinchalik, bu ariqchalarga plyonkaning chetlari
kiritilib k o miladi.

Seyalka ¢ rfta ekish seksiyasidan iborab lib , har bir seksiya ikkitadan
barabanga ega. Har bir baraban chigitni datrga uyalab ekib ketadi. Demak,
seksiyadagi barabanlar ikki satrni ekadi. Bassh al og satr |l ar
gatorni tashkil giladi. Tasmadagi satrlar orasi 30 sm, tasmalag adalji 60 sm
yer keyinchalik ¢ yak olish, sg d@rish, o @iflash, kultivatsiyalash uchun

goldiriladi. Tasma simmetriya@ a r i 0 rqaslar oralgyi@0Gm b ladi.

160- rasm.Seyalkaning barabansimon chigit miqdorlagichi:
17 cho michsimon m&orlagich; 21 urug @adagich; 3i klapan; 41
baraban; 5i qopgoq; 6/ reborda.

Barabansimon miqdorlagich (159-rasm) cloi c hsi mon nmhedy
urug @adagich2, to €iq 3, baraband, gqopqoq5, reborda6 lardan tuzilgan. Bu
migdorlagichning barabani uchta ishbajaradi. Birinchidan, rebordalari bilan
plyonkaning ikki chetini ilgari sferik disk tayyorlangan arigchaga natijada,

tekislangan yergaotghalgan plyonkani tarang holda ushlab turadi. Ikkinchidan, u



urug don vazifasini bajaradi. Baraban ichigagir@ solib ¢p yish uchun uning yon
devoridan gqopgod ochiladi va maxsus tarnov yordamidan foydalaniladi. Baraban
ichida clomi chsi mon mk @y @ nl aatgiilcgha n . Me 6yo
shaklidagi darchali uychaga xXshaydi. Baraban aylanganidatug lar orasidan
otbayot gan me dglé Kirbaaadi.cUthgnahidany baraban, aglahi
hisobiga,o o sirtigao matilgan urg 6qgadagichlarning plyonkani teshishiga va
tuprogga botib urg larni tashlab ketishiga majbur giladi.

Urug 6gadagichning uzunligi ugularni 46 sm chuqurlikda & mib
ketishga yetarlidir. Urg @adagichvaahmi ¢ hsi mon melirkarming a g
davomi mlbganl i gi sababl i, me 0 g idgqadagiapning h g
uchidagi o ghligga darrov yetib boradi. Ugu@adagichning uchini ochilgopish
uchun 90A ga buki | @g@hash maxsus klap&oldlatdghn. r |

Barabanning tasih chetiga rebordago yilgan. Rebordaning shakli
plyonkaning chetini sferik diskayyorlab ketgan arigcha yuzasiga zich bosib
turadigan qilib, giyalatib yasalgan.

Eni 6065 sm o Igan plyonka o l6nini (massasi 144 kg) o matish
hamda yoyilgan plyonkani tarang holatda yergagtash uchun ekish seksiyasi
ramasiga sozlanuvchalik 7 va 8 lar sharnirlio iiatilgan (59- rasm).

Baraban rebordagierga bosib turgan plyonka chetini ustiga sferik disk
tuprogni uyumlab & madi. Plyonka ikki chetini havo tnaydigan qilib sifatli
ko miish katta ahamiyatga egahuSsababli sferik disklarningujum burchagi va
balandligini b @ o hatish zarur.

Sidirgich 9 ning pastki chetiga yumshjgezina plastina kiydirilganldo ,
uning uchi plyonka ustiga tegéggmas b lib yuradi. Yon tomonga 38 5 A g a
burib o mhatilgan sidirgich plyonka ustidagi ortigcha tuprogni sidirib chetga
chigaradi, natijada plyonka usti tozalanib, quyosh nurini astrazadigan b ladi.

Zichlagich g ifirakcha 10 lar chigit gadalgan satrdagi tuprogni bosib,
zichlab, chigitnig @vak joyda qolishini oldini oladi.

Seyalkaning texnologik ish jarayoni quyidagioh#@di: agregat ilgarilab

yurganida plyonka tushaladigan joydagi kesaklarni tekislagich maydalab, tuproqqe



botirib, shudgor yuzasini silliglab ketadi. Uning izidankiséangan joyning ikki
chetida, birbiridan 40 sm masofada harakatlanayotgan sferik disklar chuqurligi 5
8 sm o Igan arigchalarni tayyorlab goldiradi.

Rulondagi plyonka taranglovchjo valar orgali tortilib, barabanning
tagidano tazilgan holdaserga o ghaladi va uning chetlari tuproq bilao kailadi.
Rulon vali va taranglovchbjvalar erkin aylanishi kerak, aks holda yupga plyonka
yirtilib ketishi mumkin.

Barabanlar rebordasiyerga o shalgan plyonkaning ikki chetini
arigchalarga bosilurgan vagtda birdaniga uchta jarayon bajariladi:

1.Baraban aylanishi hisobiga uning ichidagi chigitlar ot#tilib,
meodoyor | agi c lotiduwuy gadagithachigaduahadi.

2. Aylanayotgan baraban sirtidagi grumadagich yerga yaqinlashganida,
plyonkani teshib, tuprogga kiradi. Ayni vaqtda, barabargkichning o h
ganotini yerga bosib, uning ikkinchi ganotini grdgadagichdan uzoglashishga
majbur qiladi. Natijada ug &jadagich ichidagi urg lar yerga tushibgoladi.
Tuprogning erkina ldlishi hisobiga, chigitlar k miladi.

3.Baraban orgasidagi sferik disklar, reborda bosib turgan plyonka
chetlarini tuproq bilan & madi.

Plyonka ustigad ldlgan tuproqgni sidirgich yumstgppichag idbilan sidirib,
uni tozalaydi. @igit ekilgan satr ustini zichlaydigag i@irakchalarningyerga
bosimi maxsus prujina yordamida sozlanadi. Sferik disklar agregat harakati
yo rialishiga nisbatan 32 6 A b u r ¢ hoadlatiladh. sSekisighayoki sferik
disklarn yon tomonga bmuncha suristnisobiga, baraban rebordasining plyonka
chetini argchaga tiralib yurishiga erishiladi.

Sidirgichlarni shunday joylashtirish kerakki, chigit uyalari ustida08mm
galinlikdagi tuprogni qoldirib, golganini chetga surib tash. Sidirgichni yon
tomonga burib yuqgoridagi jarayonni bajarishga erishiladi.

Don seyalkakultivatori ishlov berilmagan apiada fagat urg 6
ekiladigan w ladkchalarga ishlov berib, uguékib, o @ifni soladi va zichlaydi
(161- rasm). A ianing 70% dan ortigrog gismi saglab qolinishi sababli, kuchli



shamolning yosh nihollarga taoésir.i K €

161-rasm. Don seyalka kultivatorining sxemasi:
liekkich 2ig 0 | d B-tirlkeaggich;4it ayanch goéil dir a
od 5iramg 6-tortqi; 77 urugd q;u8tigidsosilindr, 97z i chl ovchi ¢

Butun dunyo mamlakatlarida tuprogga uning resursi hisoblanadigan
unumdorligiga zarar tekkizmaydigan usullar bilan ishlov berish keng targalgan.
Buning uchun kombinatsiyashtiriigan mashinalardan foydalaniladi. Bunday
mashina bir yurishda bir nechta agrotexnik operatsiyalarni bajarib, agregatlarni
dal aga kiritish soni ni keskin k amay
koorsatish idmbbdbniAi glhhegadiangl) L

Seyalkaning texnologik ish jarayomu y i dagi cha bajaril
qutilari 1 dan urugd va o008¢9pt danmigdlaar kaghk
ajratili b, ur ug 63 ga tashlanadg vai ekkicko arqalk esa g i
tayyorlangan agcha tubiga borib tushadi. Tuprogning pastga garab erkin siljishi
hi sobi ga ur ug?®o gi sman koomil adi . Ut
k o 6 m§ tugatadi.

Seyalkakultivator rama5, oldingi pnevmatikg iirak 2 va orgadagi



zichlovchi gidirak 9, urug 6va o @ib qutisi 7, urug 6va o @id uchun
miqgdorlagichlar, urg 6 o tkazgichlar, o @yoysimon tumshugli dkch 1,

miqgdorlagichni harakatlarruvchi mexanizm, gidrosilind8 yordamida ekkichlarni
ko taradigan mexanizm, tirkagicdhlardan twzilgan.

Seyalka 225 sm kenglikdagi ¢ ldakchaga urg @ksa, ularning osada
ishlov berilmagan 10 smoyldkcha qoldiriladi. Ekkichlaring tuprogga botish
chuqurligi gidrosilindr shtogidagi halkani siljiishamda tortg ning uzunligini
o Zgartirish hisobiga sozlanadi.

Mutloq ishlov berilmagan aniaga donli ekin urgidi gatorlab ekish
uchun ishlatiladigan selyakd kultivator texnologik sxemasil62- rasmda
ko gatilgan. G altaksimon miqdorlagich2 ajratgan urg 6o @ i yoysimon
tishsimon ekkich4 yumshatgan joyga tushib, 48 sm chuqurlikda & miladi.
Ekkichni ramaga ulaydigan quvur gruwo tkazgich vazifasini bajaradi. Uguo
ustiga o shalgan tuprogni zichlalgo yish uchung iirakcha 5 xizmat qiladi.
Qatorlar oraly i®2 sm, gator kengligi 10 sm.

Ekkich ramaga nisbatan orga tomonga barmatyofida buriladigan etib
o rhatiladi Katta b €iq uchratgan ekkich prujinarni sigib orqa tomoniga burilib
ko tariladi. To sigdanottgan ekki ch prujinalar tabo
gaytariladi. A i@ tupray ibgattigligi o Zgaruvchan b Igan joylarda prujinalar
birmuncha siqilib, ekkich dirillab yuradiganobédi. Dirillash hisobiga ekkichga
yopishgan tuprogq tushib ketadi hamda ekkichning zich tuprogga betishi

engillashadi.



16271 v rasm.Urug 1@ ang iaga ekish sxemasi:
17urug dunkeri; 21 g dtaksimon urg énigdorlagichi; 3i urug 0 tkazgich; 4

o @yoysimon tish; 5zichlovchig ifiirakcha.

Pnevmatik seyalkdar. Ikki turdayasaladi. Birinchisil631 rasmdagidek,
kop qgator |l i seyal ka ekadigan | ami ur |
hamma ekkichlarga bir tekis taqsimla
yordami da yetkazi b beradigan 4urludo ny
bunker 2 dan ajratib, verlyator 12 yordamida tagsimlagichl ga yetkazilib
beril adi . Katt a tezli kda kel tiril ge
choggqgi siga tushiril adi otkazgickDlargasbir eekisa g i
tagsimlab beri | adiBazgciHeyb a o gu mu ggaiu g ¢
kel tiradi. Ekki ch yas agumgich&ko ibilg zibhialyg a
ket adi . Bunday seyal ka ©bir nechta s
metrgacha yetkazilishi mumkin. Bunk2ming markazida rhatilgan o ztkich 3
urugoni uzl uksi z t usodldcrhiabmdtagi a dio.v | Ur

miqgdorlagich4 ajratib beradi.



fa3-rasm Urog'nl havo
yordamida ingsioslnsh sxemasl
! - - 1acpdmlagich; & — h-unk::r;
¥ to-zitgich; 4 — migdorlagich;
¢ — urug' o'ltkargich: & — havo
chigadigan wchlik; 7F— gml:h
ckkichning wrug o' Uargichi;
& — ko maich. ¥ — ckkich;
J& — droasch to'sgichi
7 — gritddimk: 12 — ventilator.

Seksiyali pnevmatik seyalka(163-rasm)lar kaia gamrov kengligiga ega
bo ldb, yugori ishchi tezlikda hamugié a r n i shi kastl antir me
oladi. Har bir seksiyageao mhatilgan kata o I6hamli markaziy g @taksimon
migdorlagich aniq meyorda ajratgan grdpnevmo vosita orgali ekkichlarga
uzatiladi. Seyalka, bunk&; miqdorlagich4, ventilyator12, tagsimlagichl, urug 6
o tkazgich5 va 7 lar, ekkich9, ko mgich 8, g iirak 11 lardan tuzilgan. Bunday
seyalkalar bir nechtseksiyaladan yg ibb, ularning gamrov kengligi 515 m
gachao zgarishi mumkin.

Bunker2 seksiyaning markazida matilgan va uning ichidattgich 3 va
miqdorlagichga yirik jismlarni tushirmaydigaa ko ratilgan.

Urug @ katta o I6hamdagi novlig d@taksimon miqgdorlagichd ajratib
beradi

Ventilyator 12, hosil giladiganhavo ajimi urug larni bosh karnayp orqali



bevosita konussimon tagsimlagich 1 ga yetkazib beradi. Shundano s,
tagsimlagich urg larni shlangasimon egiluvchan grd tkazgichlarga tengdlio
beradi.urg © tkazgichlar soni seksiyadagkkichlar soniga tengadoléadi.

Bunday seyalkaning ish jarayoni quyidagicha lddi: bunker 2 dagi
urug lar to ztkich 3 yordamida migdorlagichd ga uzluksiz tushirilib turiladi.

G altak esa kerakli migdorda ajratib olgan giférni bosh karnayb ning ichiga
tashlaydi. Ventilyatorl2 hosil gilayotgan havo oqimi ugiérni bosh karnayb
orqgali tagsimlagichl ning cho @gisiga aniq tushiradi. Ugilar konus etagiga bir
tekis yoyilib targaladi va u yerdagi wgudo thazgicHarga tushiriladi. Havo
ogimining bosh karnay dyab yurish tezligi (2768 nis) drossel d gkich 10
yordamida sozlanadi. Bosh karnayning ichgyditakdan urg dushadigan joyiga
soplo6 o matilgan. Sopld® ning ko idalang kesimi boskarnaynikiga nisbatan oz
bo Iganligi sababli, u yerdagi havo tezligi ortib, bosim pasayadi. Natigaghak
ajratib bergan umilar tez ® rb olinadi. Bosh karnayning ishchi qismi
burmalangan @l , uning ichki yumshoq devorlarigaokp mart urilgan urg lar
harakati sekinlashib, bir tekis ogimga aylanadi va tagsimlagichga yetib boradi.
Urug lar tagsimlagich ichidagi konusning alggisiga urilishi natijasida bir tekis
sochilib, hamma um @ ®azgichlarga bir xil tagsimlanadi. Ugud t&azgichlar
orgali 35 m/s tezlikdagi havo ogimi bilan ekkichlarga yetkaziladi va tayyorlangan
ariqcha tubiga tushirib, tuproq bilao kailadi.

Bunday seyalkalar universahisoblanib, ular yordamida barcha don
ekinlari, sabzavot, sorgo wguari ekilishi, granulalangam @i§ zaharli kimyoviy
moddalarni hanyerga solish mumkin.

Pnevmatik miqdorlagichli seyalka. P j v manigdddlagichli s j y al k
makkap xori, kungaboqgar, loviya, raps, soyay xot, chigit, piyoz, bodring kabi
ekinlarning nisbatanotkiluvchan gilingan urg iai har bir uyaga aniq migdorlab
(donalab) ekish uchun orl6j al | angan. Uni 164jazsnmda | o

ko rgatilgan.



Ll

164rasmPnjvmati k sjl ka tjixnologi k 1is

1-r j d u k-yuotuvghig Wirak; 3- tilgich; 4-ekkich; 5ekilgan ury ;6-urug 0
ustidan tuprogni zichlagich;-drug @jratuvchidisk; 8 i s kdagi s u+ uv.
urug quitisi; 10-zanijirli yuritma; 1k:havo suruvchiquvur; 22 jnt i | yat o

almashtiriladigan yulduzcha.

U torta moduldan tuzilgan. Modullar uzun brussimon ramaga xomut
yordamidao matiladi. Modullarni rama ¢®ylab surib, ular orafj idi 30 sm dan
270 sm gacha zpartirib, yugorida & &atilgan ekin urg larini ekish mumkin
bo ladi.

Vintilyator 12 I shga tushirilsa,
modullarning urg Ga j r at i s h kamjr al arorddily iuradih a v

Urug ® i aj r at (165asm wum guti@nsg quyi gismida joylashgan.
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XaBo BEHTHIATOPra 1

165rasmUrugaj rati sh kamjrasini sx,
1-urug qutisi; 2-ajratuvchidisk; 3d i s kdagi kal i-tby $ minlglaan
so rilib golgan urug ;86-havo ® rish shlangi.

Urug @yutisining pastki ensiz joyiga ugu@jratuvchi diskning ustki gismi
kirib turadi. Di skning bir toddimachan g a
uriglbar t Jjgi b tur sa, oi@kidan shlangning aca mo hi ¢ g
turadi. Diskning urgldbar ga t jgi b turgan tomoni d
vintilyator kal i br | anganb oladj. sSShu $abahlir
t Jshi bkfppar g ak jgléyrdin diskka yopishib qoladi. Disk esazdo @i
atrofida uzluksiz aylanishi sababb,ziga yopishgan ugd i kamjra ta
oli b chigadi. Tas hqgaronishi toedd a,t i t g dhi k
yopishgan urg @iskdan ajralib, g idik kuchi ta'sirida pastka, ek&hning ichiga
tushib kjtadi

Sjyal kani I sBgpratlhgyiortmakt orni ng c
qurilma markaziy tortgisining uzunligino Zgartirib, ish holatiga tushirilgan
sdJyal ka modhmdsigaayorizontaldldd s hi ni ta' minl as

Disk tanlash. Ekiladigan urg éoloc haml ar i g a, har b i
ekiladigan urg 8oniga garab disk turi tanlanadi.

Sjyal ka@ai shut jshi klarining soni 1;
va 100 ta blgan ajratuvchi disklar at@ami mavjud lbl6a d i . Tjshi



di amjtr.i todadi(l4adval)ll i cha b
1-jadval.
Ajratuvchi disk tanlash d yicha namunaviy tavsiyalar (100 ro yda g ifiirak

64,4 marta aylanishida)

] _ _ Qatordagi
v/ Ekiladigan urug &uri SO_mWChI _ Tesh|klar uyalar
teshiklar soni | d i a me t
oralig ibsm
1 2 3 4 5
1 Qand lavlagi 22 2,1 9,829,5
2 Yirik makkajo xori 27 5,5 9,824,1
3 Yirik kungaboqgar 18 3,6 12-36,1
4 Yirik tzug 48 3,6 4,513,5
5 Chigit 48 3,5 4,513,5
6 Piyoz 70 1,75 3,1:9,3
7 Bodring 70 1,0 3,1.9,3
8 Karam 70 0,8 3,1-9,3
9 Soya 70 4,5 3,1:9,3
10 Raps 100 1,2 2,2-6,5
11 Osh lavlagi 48 2,5 4,513,5
12 Sorgo 70 2,6 3,1:9,3
Bir gJjktar maydogyaigdorigsam)hilaragashd i g a n

Amal i yotda, yogdliktaiida dhgraitlaxgar darabk ekimni turli
gatorlar oraly ida ekishadi. Har gatordeoléjakda olinadigan & dhatlar oraly i6
ham mahall iy sharoitl ar g eitlardags> jaliklarb «
urug idi dalatmy!l ab tur | i tarti bda&ajfibamlitalishat i |
bo l&di.

2 adval dan foydal ani b, t ur lgiGekilishh a r c

aniglanadi.



2-jadval yordamida turli qatorlarorglid k j ngl i gi da agr onc
bj!l gi | agnGmigdarini ekiskhni ta'minlash uchun gabul gilinadigan uyalar
gadami t opi | adiadval Kordanmida ma&lsma ekin lgudi
mo Ifallangan oraliq bilan ekish uchun disk tanlanadi fsvch i tdshikla
tdshi k diamjtri).
2-jadval.
Bir gatordagi ko chatlar oraligioni t a' mi nl ash uchun

sarflanadigan urug lar soni (har bir uyaga bittadan urug ¢ashlansa)

Qabul Qatorlar orali g iding kengligi, sm
gilingan 30 40 50 60 70 80
uyalar Bir gektar ekiladigan urug lar soni, dona
oralig idsm

25000

5 666667 | 500000 | 400000 | 333333 | 285714 0
12500

10 333333 | 250000 | 200000 | 166667 | 142857 0
15 222222 | 166667 | 133333 | 111111 | 95238 | 83333
20 166667 | 125000 | 100000 | 83333 | 71429 | 62500
25 133333 | 100000 | 80000 | 66667 | 57143 | 50000
30 111111 | 83333 66667 | 55556 | 47619 | 41667
35 95238 71429 57143 | 47619 | 40816 | 35714
40 83333 62500 50000 | 41667 | 35714 | 31250
45 74074 55556 44444 37037 31746 | 27778
50 66667 50000 40000 | 33333 | 28571 | 25000

1-jadval asosida tanlangan diskdan foydalanishda uyalar goifdhg
ovgarish <chjgarasi ham kjltiril gdn.
ta'"minlash uchun dog@rmktaniash bz baédit i r i s h t

Bir - biriga yopishib qoladigan urg lar diskka uzluksiz tushib turishini
ta'minlash magsadida disk sirtiga kurakchatammatilgan o ladi. Disk bilan



birgalikda aylanadigan kurakcha uchun korpusdalékcha o yilgan. Agar
kurakchasiz dislodn at i | i el8a, y lakghadado yidni to Idirib qo yish
kijrak (u yjrga maxs w$shdpzim)t i r mani zi cft
Sjl Jktor (nazoBgyvahkani sehbashayy
i shl arning bi ro@rds ihdtishhisondanadig6ptagmkt or ni t

166rasmSj | jkt or i1 shidagi vaziyatl
1-disk; 2so riigan urug ;83-turtkich; 4- diskdan urg @jratiladigan joy; 5
urugdanm®hatil gan t jshik.

Turtkich 3 uryg @ I6hamiga moso matilsa, ajratish joyi 4 ga bitta wgud
k 41 t 1(166 &-rasd). Turtkich 3 urg ga yaqin o atilsa, urg @ tushirib
yuboradi; s-agar turtkich 3 urg dan uzogrogo ratilsa, & rdgan urwg larning
ikkalasi ham ajratish joyiglh j | t i(166ic-fasm]. i

Ayrim vaziyatlarda ajratuvechiBorbi sk
golishi mumkin, ya'ni uyaga bitta emas, ikkita gir@kiladigan o l&di. Har bir
tdshikka fg#&wmpapti sthiitstha nur s jJI jktor ta' mi

SJil Jkt ooduvicshii ntij sshi kka roxgarbrishtuahon j o
1, 2, 3, 4, ...... 30 ragamlar yozilgan shkalali ti@kihatilgan. Sozlash richagini
katta ragamlar tomon suritbgpi | s a,tsEpOypecbr t jshikda

Nor mal hol atda sjl jktor dgdas htij gtnjasyhc
giib onati |l adi . Agar a g dyopishgan p&kiak g as j i
yonidanotoi b kjtayotgakjtdadbit®@Agar ©®6ysphket
yaginrog joyl asht g éyopihgan b Bgj lsaim,i ukikushirib i t



yuborishi mumkin. Natijada, ugu8iyrak ekiladi.

Dimak, sJl jkt oglarninge léhanilaaga mas gjilmndmatish u
k § r aladi. b

Sjl Jktorni sozl ash uc hun t o @hib, or g
giol di rakl ar yjrga t j g maliimdshga tushiriladi. Ekism a d
apparatini orqa tomonidagi klaparo tarilib, disk ko mnadigan qilinai. Urug 6
qutisigaurg 8 ol i nadi gilieklasinnyg birlnikkKabda ayl ant i r
richagini, diskka yopishgan bir dona griéo inmaguncha shkalaobdab surish
kir alkbadi . Kdyin dga@ kai |sahdair.oi @a ldaad au rhua i
yurgan odam disk &mnadigan joyida q shaloq urg 6yoki bo $ h t Jsh
ko rinishini kuzatadi. Agar g $haloq urg §oki bo ® h t jogirisa,Arichlagini
yanada surish kjrak.

Turtkichni o matish. Aylanayotgan disk yopishgan wuii vakuum ta'sir
gi |l maydi gan | o ygog@md okidigi bilanrdigkalan dajealib, pastga,
ya' ni ekkich tomonga t ugdényopishdary holatdia .
gol i b kit mas]!l i g kafolatlhtushirish yclauh tuitkichuxizmat

giladi (167-r a s m) . Turtkichning i gn@@ fushiobn u
yuboradi.
:: - | 1
3. AT

pastka, ekkichga

167-rasm.Turtkich.
1-urug @jratuvchi disk; 2vakuum tugagan joyda diskka yopishib turganguyis-
turtkich ignasi.



Sjyal kani i shl ab chigaruvchiogmliav od
urug iga moslabo rmatib oy a d i . L J k igtér uchain, masatan, qovun
urigibni eki shda, t wpndshkaqolbmdl. yjchi b ol il

Ma'lumki, turli tuproq holatini hamda ugudi ng uni sh enjrgi

olib, urug @ turli chuqurlikka lo mish lozimmlda d i . Ma' zkur s
muhi m i shni ani g darajada bajarish wuc
6 5 4 3
A%‘/ 20002007 2
e N < ¢
AN a ; 2
P
n‘g ‘f k 1
8 /_
777 777 777 777 7S
168rasm.Urug @éomi s h chuqurl i gini sozI|l ash 1

1-ekkich; 2i k ki J | k &dzlovchrvintg dhaaagat shikalasi; S t r j4 k a;
I chi ga 0 ematigaa hutalavshi truba; dastak; 8zichlovchig dltak.

168r as mdagi quyjdagaemiishlaydi: & mish chuqurligi har bir
modulda alohidalohida o Zpartiriladi. Ekkich modul ramasigk sharniri bilan
boglbangan. Agar ekkich Kk eyYichabarib gpiylsaat r
urug lar sayozroq ekiladi. Aksmh a , t J s k aylsa gchuguoragrekildadi. g
Modul og idigining ma'lum gismini zichlovchig d@itak 8 ko tarib yuradigan

gilingan. Shu sababli, uning ®idé n i kingroq qilib ishla
Dastak7 ni burab gayka vint 3 dan chigaradigan qgilinsa birinchi navbatda

anm i kKki J I kal i mwahbaghi ggapat j skarjil k

intiladi. Ammo, k J nodgantg d@takdamictuproggaulmtaishi g

uchuno t& katta kuch talab gilinishi sabalgiditak joyida golib,S sharniria ga
nisbatan uzoglashadCdei k k i J | K ailya'ni ekkichnhlkaagrofida burib,
yugoriga siljitadi, ya'ni urg éayozroq ekiladigandoladi.



Qoxmadl mas | ¢ hj ywysdhaar t | | bil gilar yo

TjJgishli tupr og s har ootbazibdnaisolmghunA molatz m
yokiDhol at i njcha sm chuqurli kda ekish
mazkur shartl. biJl gilardan foydal ani |l

Uug @omi | gan j oy uya djb at aliékidturiga, Bi r
uni ng xossalariga qgar glbnibnd gkllaghdgi
oraligi6 b Jjl gi | adgg,andam g J kt argdsoni wopladl. a d
Pnjvmati k sjyal ka d @kishi mynkig. alUyalari gadamid a
diskdagi ®du v c hi tdshi kIl ar soniga hagmda ga
bog l@y. To @@, g i@irakning sirpanib yumalanish radiusiggj@irak shinasidagi
havo bosimi ham bir muncha ta'sir giladzj adv al dagi ma' | u
ilgari |l ati b 10 @ i@k 64¢4gnarta aylahapigan zigat gchum i d ¢
topilgan.

1-jadval asosida ekiladigan b turiga, o léhamlariga garab disk
tanlanganidan s g |, di skning aylanish tjzligi
oralig i6diskdagi ® du v c h i tdshiklar s @ ligi Agdr ibit a n
gJktarga 120 000 d gissa sncghib efishtlonim bléapakt o r |
jadvaldan 48 tasmOu v c hi t Jshi gi -jadvaldandounday hotda n |
uyalar oralg idl4 sm o Ishi topiladi.

Diskdagi®du v c hi sbnva hyal&r brajiéma'lum o Igandan e rdg,

di s k t j piwiragdan diskkaharakat uzatadigan zanjirli uzatmaning zanjiri

gaysi yulduzchalariga kiydirilishi aniglanadi.



3- jadval
Uugaj ratuvchi disk aylanish tjzlig

yuritmasini sozlash tartibi.

ﬁ Zanjirlarni yulduzchal arg
: 61 62 ¢3|12 13 S1|S2|S3|D2|D3| D4 | D1 | D2
A8 Sk SR AR b SR IARIRIRR MR IR IR R
SIS S AR 1A N R (R

Ta'minlanadigan uyalar gadami, sm

1 |216| 230 | 243 | 291 | 308 | 342 | 364 | 385 | 459 | 486| 513 | 548 | 582

18 | 12 | 12,8|13,5| 16, | 17, | 19 | 20, | 21,4| 25, | 27 | 28,5|30,4| 32,3

2 | 1 2 5

22 19,8[10,4] 11 | 13,| 14 | 15,6| 16, | 17,5] 20, | 22, | 23,3| 24,9] 26,4
2 5 9 | 1

27| 8 [ 85| 9 |10,|11,|12,7| 13, [14,3] 17 | 18 | 19 [ 20,3 21,5

8 | 4 4

31| 7 | 74789499 11 | 11,]12,4] 14,] 15,|16,6| 17,7| 18,7
7 8 | 7

33 (65| 7 | 748893104 11 [ 11,7 13,] 14, | 15,6| 16,6 17,6
9 | 7

48 [ 45| 4851|6164 71]76| 8 |96]10,]10,7|11,4] 121

1

57 |38 4 [ 43|51|54| 6 |64|68/8185| 9 |96 |10,2

70| 3 133354244149 |52|55|66|69| 73| 78] 83

100/ 2,2 23,24129,3134,36|38[46|49|51)|55]| 58




Misol uchun, 22 donacsmuvchi tishigi o Igan disk bilan uyalar oraliii
24,9 sm qilib urg d&kish lozim lo I6a, jadvaldan 22 ragam bilanjlgilangan
gorizontal satrdagi 24,9 ragami joylashgan. Buning uchun psykilduzcha bilan

pastki yulduzchaga zanjir ulashjkakligi aniglanadi.

107 A . Kartoshka ekadigan va ko dhat o thazadigan mashinalar

Kartoshka ekish mashinalari. Agrotexnik talablar. Ekish uchuro bacha
kattalikdagi (massasi 580 g) tugunaklardan foydang a n ma o6 qul
maydaroqg 366 0 g) , b a 6120agh tugunakiard&ndddkklOfoydalanish
ham joiz.

Kartoshkani gatorga biiridan 2040 sm masofada, gator oralarini esa 60,
70 va 90 sm damilib ekiladi. Bunda mashina unib golgan kurtakchalarni
sindirmasligi kerak. O déacha  kattalikdagi tugunaklarni ekishda kartoshka
tushmasdan golgan hamda ikkita tugunak tushgan uyalar soni 3% dan oshmasilic
lozim. Kartoshka tugunaklari gatorda belgilangaraligda va chuqurlikda
joylashishi kerak. Kartoshka pushtaga ekilgand®&m, tekis yerga ekilganda 6
12 sm chuqurlikda & miladi. Tugunaklarning ekish chuqurligi tayinlanganidan 5
sm farq qilishi joiz. Mashina kartoshkaraliglaridagilar oddiylaga nisbatan ekish
bilan bir vagtdao @ifni tugunaklardan 83 sm chuqurroq tashlaluni alohida
tuproq gatlami bilan yopib ketishi lozim.

Kartoshka ekish mashinasining tuzilishi. Kartoshka ekish mashinasi ikki
seksiyadan iboratdld, har bir seksia alohida bunker va ikkita ekish apparatiga
egadir (68 r as m) . Bunker 1 va wuning past ¢

miqgdorlagich diski 4,d sgich 3 va uni sozlovchi vint ®,@i6



169- rasm. Kartoshka ekish mashinasiningtexnologik ish jarayoni
sxemasi:
10 bunker; 20 sozlovchi vint; 3 to sgich; 40 qoshigchali disk; B
o @ibmiqgdorlagichi; 66 ko mgich disklar; d tugunako ®azgich; 83
kurakchasimon ag'dargich;® ekkich; 1@ o @ibyo maltirgich; 110 o @ib
o tkazgich;120 shnek; 13 ta'minlagich; 140 to #tgich; 150 reduktor; 160
g ifirakcha; 170 tayanch g'ildiragi; 180 kardan val; 19 almashinuvcni
yulduzcha;2® disk vali.

migdorlagich 5 ramaga matilgan. Ramaning alohida brusiga ekkich 9 lar
guruhi uchun tayanch xizmatini bajaruvahi@irakcha 16 biriktirilgan. Ekkich 9
ga omochtishsimon tumshuq matilgani sababli, tuprogning qarshilik kuchi
tadsirida, u ¢ h u q u runidaganchgofirakshh Y6acheklab t |
turadi. Ekkichning orqgasigagadargich kurakcha 8o matilgan o Id, uning
yordamida yerga solingam @ib usti yupga tuproq gatlami {2 sm) bilan yopilib,
tugunaklar kuyishining oldi olinadi. Ekkichningdroqqga botishi, ekkichning yerga



engashish burchagiga ddiy bo ldb, uni maxsus vint yordamida zygartirish
mumeKin.

Bunker 1 ning tubi tugunaklar bilan opat orasidagi ishgalanish
burchagidan kattaroq burchak ostida gigadatilganligi hamdauni maxsus
moslama titratib turishi sababli, kartoshkagiid@ past ga si |l ji b,
uzluksiz tushib turadi. Taominl agi ct
diskigao mmatilgan goshiglar bexato ilib olishi uchun ularni shnek lovatgich
14 aralashtirib turadi. Taominl agi ch
vint 2 yordamidad sgich3mbtribt us hi ri b, taominl agic
darcha balandligb Zgartirilib sozlanadi.

Disksimoncho michlovchi migdorlagch diski 3 ga tugunaklami ushlab
goladigan 12 dona qoshig matilgan (69 a rasm). Ta'minlagich 13 dagi
tugunaklar orasidaro tayotgan goshigning ichiga bittadan grdgoylashadi, u
keyinchalik tushib ketmasligi uchun maxsus barmoq 4 uni goshiq 1 ga qisib qoladi

(169 b rasm). Barmog 4 tugunakni goshigchaga gisib turishi

169 rasm.Tugunakni goshigda joylashish sxemasi:

a - tugunakni ilintirib olish; b- tugunakning goshiqga qisilishi;d
tugunakning goshigdan tushishi: fjoshiq; 2- o g devor; 3- disk; 4- gisuvchi
barmoq; 5- yo maltirgich; 6 - prujina; 7- barmog bandi.

uchun prujinaé xizmat qgiladi. Aylanayotgan disk tugunakni ilintirib olgan
goshigni urug' tashlanadigan tarnov og'ziga olib kelganida, barmoq Kandi
yo maltirgich 5 dan chiqgib ketib tugunakka tegmaydigaa lto qoladi. Natijada



barmoq kartoshkani gismaypgib yuboradi (69 - d rasm). Kartoshka tugunagi
tarnovga tushib ketadi. Diskdagi goshiqchalar ta'minlagichdagi kartoshkalarga
kirib borib, tugunaklarni ilintirganda, barmoq bandi galtirgichga tegib, goshigga
tugunakni gisadi va sikl yana takrorlanadi.

Tugunaklar pushta ustiga ekilayotganida, ekkich joylashtirib ketgan urug'ni
tuproq bilan lo mish uchun sferik disk lar ishlatiladi.Tekislangan yerga ekishda
esa disk orgasiga tuprogni zichlash uchun tirmactigatiladi.

Kartoshka ekish mashinasshchi gismlarini aylantirish uchun harakat
traktorning quvvat olish validan uzatiladi.

Har bir goshigcha ta'minlagichdan faqgat bittadan urug'ni olib chiqishi
hamda tugunak undan ertaroq tushib ketmasligi udié9nr rasmdagi yon devdz
bilan goshig belbog'i orasidagi tirgish o Zgartiriladi. Agar massasi 30 50
grammli urug' ekilayotgandléa, a = 3 - 5 mm, massasi 580 grammli urug'
ekilsa,a=10-12 mm va massasi 8000 grammli urug'lar uchua= 14- 16 mm
tirgish op yladi.

Ekkichni to @ri rostlash uchun mashina tekis joygayjadi va ekkich
tumshug'i yer yuzasiga tiralib, orqa quyi chizig'i yerdan500mm balandda
o rmatiladi. Ekish chuqurligi moslanuvchi g'ildirdké ning yer yuzasiga nisbatan
balandligini (34 sm) o Zgartirish hisobiga sozlanadi. Tugunaklao rilgan
pushtaning shakli sferik disk holatini, balandligi uni prujinasining siqgilish
darajasinio Zgartirish hisobiga sozlanadi. Tekis dalaga kartoshka ekishda disklar
yer yuzasiga tegaegmas k tarib ¢ yiladi va uningo rhiga tirma ishlatiladi.

Qatordagi tugunaklar oralig'ind Zgartirish uchun traktor quvvat olish
valiga ulangan kardan vaB (168 - rasm) dan harakat oladigan redukidrning
yetaklanuvchi validagi yulduzch&9 ni almashtirish kerak. Bu yetarliodénasa,
agregatning tezligp zZgartiriladi.

O énatilgan ekish me'yorini dala sharoitida tekshirish uchunmksh
disklari ko tarib ¢p yiladida, agregat 10 m masofaga yurgiziladi. Keyin 7,14 m (70
sm qator oralig'i uchun; 60 sm gator oralig'i uchu®,4 m; 90 sm qator oralig'

uchun-5,55 m) masofadagi ekilgan tugunaklar soni hisoblanib, uni 2000 (gektarga



aylantirish uchun) ga &kgayirib, 1 gektarga ekilayotgan tugunaklarning soni
aniglanadi.

Ko dhat o tgazish mashinalari. Agrotexnik talablar. Sabzavot ekinlari
urug idi gishning oxirida issigxonalarda ekdosiirib, ko @hat qilib, bahorda ularni
ochiqg dalalarga ekiladAyrim ko dhatlar alohidaalohida tuvakchalarda, ayrimlari
tuvakchalarsizo girilib-yetishtiriladi. Mashina yordamida ekish uchun bir xil
o lbhamdagi, e lomagan, egilmagan d&chatlar saralanib, olinadi. Karam
ko dhatlar 12- 15 sm balandlikkg5-6 bargga), pomidor kk&hatlari 2025 sm
balandlikka (810 bargga) egaddléhi talab gilinadi.

Ko ¢hatlarning orafj ié60, 70, 80, 90 smdldan gatorlarga yoki 50 + 90,
60 + 120 sm qilib ekiladi. Bir gatordagiokdhatlar oralig'i 10 140 sn gacha
bo Ishi mumkin. Agar ko dhatlar oralig'i 35 sm dan kanolisa, ekishdag yaklar
bo ylab sug'oriladi, 35 sm darokd bo I6a, har bir tup & @hatni alohida sug'orish,
ma'qul o ladi. Sug'oriladigan dehqgonchilikda ekish bilan barl& jo yaklar ham
olinadi.

Mashinadan & chatni  tik  holatda, ildizlarini bukmasdan,
shikastlantirmasdan, bexato ekish talab qilinadi. Tuvaksizhiatlar 515 sm,
tuvagi bilan kamida 10 sm chuqurlikka kdiladi. Agronom tayinlagan chuqurlik
N2msaniqli kda t aoodhat lateofidags hdizi tukregr kaldn .
zichlanadi.

Qatorlar o @ri chizigmyi cha, bel gil angan keng
uchun N7 sm) ol iodhateimgi95%k wwvalkl & chatnidgl 100%  k
ildiz olishiga erishish kerak.

Ko éhat ekish mashinasi0,6-3,5 km/soat tezlik bilan ishlaydi. Uning
ko dhat o tazish apparatilyO- rasm) diskl va ungao matilgan tutgichlardan
iboratdir. Tutgichning ichi b $h ustun2 ning yuqori tomonida @ zg'almas
plastina3 o matilgan. Prujina7 plastina3 ga @ zg'aluvchan plastin& ni gisib
turadi. @ Zg'aluvchan plastin® ning ichigao @& yumshoq rezina yelimlangan
bo l&di. Ekish vaqtida & @¢hat3 plastinab lar orasida qisilib turishi kak. Plastina

5 dagi rezina k dhatni shikastlantirmasdan qisib ushlab turish imkonini beradi,



plastina sterjen6 bilan bikir biriktiriigan. Sterjen burilsa, plastin® ham
go Zy'almas plastin® ga yaginlashishi yoki uzoglashishi mumkin. Sterfeiga
aylanuvchan rezina rolif kiydirilgan tirsak8 o mhatilgan o lé, prujina7 ustun2
ga nisbatan rolikni tortib turadi.

Disk 7 bilan uzluksiz aylanib turadigan roli& kerakli vagtda @ zg'almas
yo maltiruvchi yo ldkchal0 ning ustiga chiqib, prujin&@ ning garshiligini yengib,
sterjen orgali q Zg'aluvchan plastinanioggg'almas plastin® ga nisbatan burib,

ko @dhatni gistirish uchun joy ochadi.

170-rasm.s © ¢ hoaflzish apparati:
1 - disk; 2 - ustun;3 - qo zy'almas plastina} - yumshoq rezing -
go Zy'aluvchan plastind - sterjen;7 - prujina; 8 - sterjen tirsagi9 - rezinalangan

g'altak;10 - yo maltirgich.

Mashinaning maxsuso rindig'ida o trgan xizmatchi 0 » qo 16 bilan
ko @hatni plastinalar orasiga Kkiritib turganida, rolilo kchadan tushadi, va
plastinalar k d¢hatni gisib qoladi va disk bilan birgalikda uni ekadigan joyga
keltiradi. U yerda rolik yana g/l@kcha ustiga chigib, plastinalarni iridan
uzoglashtirih ko dhatni @ yab yuboradi.

171- rasmda k dhat o tazadigan mashinaning ish jarayoni sxemasi
ko gatilgan. O @tgazish apparatb ga harakatni yuritish g'ildiragl dan zanjirli
yuritmalar15 va 17, ochig reduktorl6 orqgali uzatiladi. Ekish bilan bir vaqtda har

bir ko dhat tubiga suv quyib ketish magsadida mashinaga suv tizimatilgan.



Bu tizimga bak21 lar, suvni bakdan sug'orish naychalad8 ga yetkazadigan suv
quvuri 18 va suv sarfini rostlaydigarojarak 14 lar kiradi. Bakdagi suv quvut8
orqgali jo mrak 14 ga keltiriladi. & mrak 14 yordamida esa naychiB ga kerakli
migdordagi suv yuboriladi. Agar gatordagp Ehatlar oralig'i 35 sm dan kamroq
bo 18a, suv uzluksiz ekkichning orga tomonigddlib turadi, ko dhatlar oralig'i 35
sm dan bk g@roqg o léa, suv har & dhat tubigao zi ag'dariladigan ahmichda
me'yorlab quyiladi.

Mashinaning ishi. Agregat harakatlansa, disk aylanib tutgigtva 9 lar
maxsuso rindigda o tirgan xizmatchilarning oldiga kelganida, tutgichlar ochiladi.
Ularning orasiga & c¢hatlar @ Ida kiritilsa, tutgich uni gisib goladi. € chat suv
guyilganarigchaning ustiga keltirilganida, tutgich ochilib, uni nam ydrgshiradi.
Ekkich o tgandan s g, tuproq k dhat ildizi ustigato Kiladi, uni g'ildirakchal?2

lar zichlab ketadi.

17 16 15 14 f.?
171-rasm.s © c hoaflkzadigan mashina ish jarayoniningsxemasi:
1 -gi@irak; 2 - yashikdagi kb ¢hatni ¢ yadigan joy;3 va10- oldingi va
orgadagio rindiglar; 4 - ekkich;5 - disksimon ko ¢hat migdorlagiché va9 -
ko @hat tutgichlary7, 8va19- ko @éhat solingan yashiklaf;1 - soyabon2 -
zichlovchi g'ildirakchalarl3 - suv naychasil4 - jo mrak;15val7 - zanjirli

uzatma;16 - ochiq reduktor18- suv quvuri;20- tokchalar;211 suv baki.



O @gazish diskiga ekish sxemasiga qarab,- 212 tagacha tutgichlar
o ratilishi mumkin.Traktor ramasiga tokchalarmatilgan o ldb, ularning ustiga
ko dhat solingan yashiklago yiladi. Agregatni ishlatish uchun traktorchidan
tashgari,o mikki (6 gator uchun) xizmatchi (k@éhatni tutgichga g yish uchun)
hamda ekilgan & dhatlarning holatini tuzatish uchunch ishchi, tuvakdagi
ko dhatlarni ekishda ularni kuzatib turishuchun yana ikki xizmatchi jalb

gilinadilar.

Namunaviy test savollari

1. Qanday sabablargak& urig eékishda kb @ usullardan foydalaniladi?

2. Qanday sabablargaok@ urug'ni tuproqga ekibokmishda ko @ usullar
ishlatiladi?

3. Qanday sabablargaok@& monoblokli seyalkaga nisbatan modulli yoki
seksiyali seyalka afzalroq hisoblanadi?

4. Qanday sharoitda g'altaksimon wur
bo ladi?

5. Disksimon migdorlagichning g'altaksonga nisbatan afzalligi nimada?

6. Pnevmatik urug' migdorlagichlar nega keng targalmogda?

7. G'altaksimon urug' miqgdorlagich ganday vaziyatf@astdan yoki
fustidar ajratish tartibida ishlatiladi?

8. G'altaksimon miqgdorlagich bir aylanganda ajratib dig@n urug' migdori
ganday omillarga bog'liq?

9. Disksimon miqdorlagich uyachalarining I6hamlari ganday omillarga
bog'langan holda aniglanadi?

10. Qanday sabablargao k& disksimon urug' miqgdorlagichning aylanish
tezligi cheklangan twléadi?

11.Nima sababdan turli xil urugokmgichlardan foydalaniladi?

12. Ekkich ta'"sirida tuproqgqning de

olinadi?



13. Pnevmatik seyalkaning afzalliklari nimada?

14. Seyalka iztortkichining uzunligi ganday ahamiyatga ega?

15. Chigitni plyonka ostiga ekish texnologiyasining afzalliklari nimada?

16. Qanday maqgsadda chigit ekilgan joyning ustmahalgan plyonkaning
chetlarini tuproq bilan sifatli& mish talab gilinadi?

17. Plyonka ostiga chigit ekadigan barabansimogdanilagich ishini izohlab
bering.

18. Kartoshka ekish apparatining ishini izohlang.

19. Ko dhato tgazish apparati ishini izohlang.

20. Qanday magsadda chigit ekish uchun tuprogni mayin holatga keltirish

kerak?



V.O &IMLIKLARNI HIMOYALASH
MASHINALARI

O &imlik zararkunandalari va kasalliklari hamda begortéar ekinlarning
hosildorligini kamaytirib, hosil sifatini pasaytirib dehqonchilikka katta zarar
keltiradi. Shu sababli ekinlarni himoyalashda mahalliy sharoit uchun mégah

usullardan foydalanish magsadga muvofigdir.

Zararkunandalarga garshi kimyoviy kurashishni ular keltiradigan
igtisodiy zarar joizbolbgan medéyordan oshgandagi ne

bo 61 adi

1 - A O &imliklarni himoyalash usullari

Amalda o gimliklarni himoyalash uchun ishlatiladigan usullardan
guyidagilarni lo datish mumkin: agrotexnik, fizik, mexanik, biologik,
kimyoviy.

Agrotexnik usul eng arzon va bezaraoliib, u ekinlarni almashlab ekish,
tuprogga mahalliy sharoitga moslangan texgola ko yicha ishlov berish, qulay
muddatlarda ekish, kasallikka va zararkunandalarga chidamli navlarni seleksiye
gilish hamda boshqga tadbirlarmi o ichiga oladi. Bu usuldan foydalanganda,
ekinlarning tez va gplom rivojlanishi uchun kerakli @lgan, kasallik
go g @uvchi mikroorganizmlar, zararkunanda va begortéar uchun esa eng
noqulay sharoitlar yaratiladi.

Fizik usulda zararkunanda va kasalliklarga @b keltiradigan
ultratovush, yuqori chastotali toklar, yugori va past haroeatioaktiv moddalar,
ionlashtiradigan nurlar, mikrouzunlikdagi radidfinlar va boshqgalardan
foydalaniladi.

Mexanik usulda zararkunandalarga qarshi tuidi €iglar, tuzog va gopqon,
yopishgoqg yelimlardan foydalanisio kda tutiladi.



Biologik usulda zararkunanda, begona tfar, kasallik @ z &tuvchi
mikrob va bakteriyalarga qarshi kurashda ularning tabily dushmanlari
(kushandalari, mikroorganizm, antibiotik) dan foydalanilaBu usul samarali
bo Ishi va atrofmu hi t ga s & I[Sdtmagligi bilandbbeshga uskillardan farg
giladi. Undan, aynigsa, aholi yashaydigan joylarning yaginiga ekilgan ekinlarga,
asosang @Zaga tushgan zararkunandalarga garshi kurashishda ekologiyaga zare
yetkazmasdan samarali foydalaniimoqda. S$hagsadda, turli entomofaglardan
(trixogramma, baqaloq kana, brakon, yettigdidxongizi go ry i@i, oltinko z..)
keng foydalaninoqda. Mikrobiologik preparatlar (dendrobatsillin, bitoksibatsillin,
lepidotsid), jinsiy feromonli tuzoglar kabi voalar ham yaxshi natija bermoqda.

Kimyoviy usulda begonao ttar, zararkunanda va simlikda kasallik
go g @uvchi mikroorganizm va zambwguarga qgarshi kimyoviy moddalardan
foydalaniladi. Bu usul eng samaralp lib, ammo atrofmuhitga salbiyt a 6 s i
ko gatish ehtimoli bor. Kimyoviy usul universab liib, o $imlik va daraxtlarga
keng lo ldmda ishlov berish imkoniyatigaok@ dunyo o yicha keng targalgan.

Ekinzorlarni himoya gilishda kimyoviy usul bilan bir vagtda boshga
bezararva amar al i usul |l arni muvobladyl as ht i

Agrotexnik talablar. Zararkunanda va kasalliklarga uchragan ekinlarga
zahar kimyoviy moddalar bilaro © vaqtida ishlov berilsa, uning samarasi
kutilganday o ladi. Eritma, suspenziyaavemulsiyalardagi kimyoviy moddaning
mi gqdori tayinlanganga nisbatan N5% f ¢

Urug larga zaharli moddalar bilan ishlov berishda ular shikastlanmasligi,
bir xil konsentratsiyada zaharlanishi kerak.

Ekinlarni purkash va changlatishda dorio d d a s i tayinlang
bir tekis tarqatilishi talab qgilinadi. Mashinaning ishlov berish kengligifzha
dor i tarqalishining notoggkicshlai gn ot Ne3k0 %
bo Ishi joizdir. Dorilash dozasi (changlatish va pwskda) berilgan migdordan
N15% f ar g gi i shi mu mki n. Pur kash V
changlatishda 3 m/s danolp boldmas | i gi ker ak. Havo

oshmasligi lozim. Yg iagarchilikdan oldin va yomidé vagtida kimyoviy



moddalarbilan ishlov berish tavsiya etilmaydi. Ishlov berilganidandg 24 soat
ichida yong i yog €a, uni takrorlash kerakO &imliklarning gullash davrida

kimyoviy dorilar bilan ishlov berilmaydi.

2-A. Ki myoviy fopadaldnish usalarid a n

Kimyoviy moddalar to@mli si da ma 0 Kagaftilo t Vaa r .
zararkunandalarga qarshi ishlatiladigan kimyoviy moddalarning hammasi
pestitsidlar deyiladi. Begona o ttarga qarshi i gerbitsidlar, zambur L
kasalliklarga qarshi- fungitsidlar, bakteriyalar keltiradigan kasalliklarga
bakteritsidlar, bakteriyalarni o gimlikning ildizida © l@ quritadiganlari -
desikant, o gimlik bargini b Kadiganlari- defoliantlar deyiladi.

Kimyoviy moddalarning asosiy gismi odam organizuchun zaharlidir.

Ular organizmga teri, nafas olisto {ari va og'iz orqgali kirib zaharlashi, hatto

o langa ham olib kelishi mumkin. Ayrim moddalar ygmdan ham xavflidir.

Kimyoviy moddalar bilan ishlaganda, xavfsizlikning maxsusgoidalariga

rioya gilish lozim.

Kasallik yoki zararkunardalar targalgan joyni, ularning holatini
Wsimliklarning rivojl ani sh dar aj asi
himoyalashning quyidagi usullaridan foydalanish mumkin: eritmani purkash,
changlatish, aerozollarbilan purkash, fumigatsiyalash, urug'ni zaharlash,
zaharlangan yemish targatish, xemoterapigaiiflikni zaharli moddalar bilan
sug'orish) va boshgalar.

Kimyoviy modda eritmasini purkashaatd mayda zarrachalarga parchalab
katta kinetik energiya besih hisobiga, uni kasallik yuggas s i ml i kK bar
shoxlari yoki zararkunandalarning bevosita tanasiga yuqtiriladi. Zararkunandalar
yoki kasallikni yo @otish uchur & pi nc h a, har gektar ma)

hatto milligramm zaharli kimyoviy modda bir tekis tagsimlash yetarlidoadi,



ammo uni amalga oshirishning deyarli ilojog. [6t @ 0z mi gdor de
moddani mashina bilan purkab bir tekis targatish uchun, avval, uning suvdagi,
ayrim vagtda moysimon suyuglikning turli konsentratspgid eritmasi,
suspenziyasi y o ki emul si yasi, yaobdni
suspenziyalarni bir xil konsentratsiyada saglash uchun turli emulgator yoki
stabilizator aralashtiriladi, bungao ghimcha ravishda, mashina baklarida ularni
uzluksiz aralashtirib, ot kindi hosil ko I&shining oldini olib turadigan moslamalar

o mhatiladi. Purkalgan suyuqlikning samarasi yugaridshi uchun uo gimlik yoki
zararkunanda tanasidan oqib tushib ketmasdarou@jroq qoplab yopishilgolish
xususiyatiga egaddléshi kerak. Zaharli moddalarning xususiyatlari har il lgshi
sababli kutilayotgan natijaga erishish uchun suyuglikning har gektardgab

sarfi turlicha o l&di. Shu sarfning migdoriga garab, kimyoviy moddalar omltta

(ot@) oz migdorda purkaladi. Oz migdorda purkash uchun bir gektar yerga
sarflanadigan kimyoviy modda migdori saglanib, uni eritadigan suv migdori keskin
kamaytiriladi. Bunday konsentratsiyasi kuchli eritma mayda tomchilarga ajratilishi
sababli, shlov berilayotgan obyektga bir tekis, hatto yupga plyonka sifatida
yopishadi. Chunki, oddiy purkashda tarkibida su€i®&p olgan yirik
tomchilarning yopishgoqligi kamddld barglardan dumalab tushib ketadi, yerga
tushib tuprogni zaharlaydi, samaragilo ladi.

O & 0z migdorda purkash uchun kimyoviy moddani suvda emas balki kam
migdordagi moysimon, yopishqog moddada eritiladi. Suvda tayyorlangan ishchi
suyuglikka nisbatan yopishqoq moydagi eritnoa@ maydalab ¢ Zonlatib)
purkalsa, kimyow moddao $imlik shoxlari, barglariga & @roq singib, samarasi
yugori o ladi. Bu usulda ishchi suyuglikning sarfi 20100 baravar kamayadi,
tomchilar tuprogga tushmaydi, afsusla, zionlatib purkaydigan mashinalar oz va
gimmatdir.

Changlatishda kasallangano $imlik va zararkunandalarga kukunsimon
kimyoviy moddalar bilan ishlov beriladi. Changlatish uchun tayyorlangan kukun
tarkibida bevosita zaharli modda bilan birgalikda neytmal@an turli changsimon

moddalar (talk, tuprogptzoni, ko 16..) aralashgandladi. Kukun zarrachalarining



1525 mkm o Isshi samarali b l&di. Kukunning yopishuvchanligini oshirish
maqsadi da unga 3é5% mi neosiladi. Bungag i m
aralashmalarni dust ham deyishadi.

Changlatish sifatiga shaol ko t adsir et adi . Kukur
past o I§anligi sababli, kukunsimon moddaning sarfi suyuqlikka nisbatan bir
necha martatd po |&dli.

Aerozol bilan ishlov berishda zaharli modasatd mayda zarracha (tuman,
tutun) ga aylantitadi. Shu sababli, buust®h t a s aorig o @nilikka zaharni
tekis yopishtirish imkonini beradi. Tutun va tuman inshootlardagi tirgishlarga,
daraxt barglari orasiga oson kiradi. Zaharni purkashga nisbatan aerozol
C&r i ni cliash dirng sdini bir nechao @ baravar kamaytirish imkonini
beradi, ammo dala sharoitida aerozoldan foydalamishqgiyin jarayondir.

Fumigatsiyalashdeganda cheklangan hajmdagi obyektni zaharli moddaning
bugdi yoki zaharli gaz bilan ishlov [

Eki |l adi g a no dhatlan zpldarlapsa, kasallik chagiruvchi bakteriya
va zamburg lar giriladi. Urwg @ zaharlashning qurug, va namlash usullari
ishlatiladi. Quruqg usulida zaharlanadigangirgukunsimon kimyoviy modda bilan
aralashtiriladi.Yarim qurug usulida esa 0,5 % formalin eritmasi sepiladi va bir
necha soat ustini yopib ogdladi keyin shamollatiladi. Namlab zaharlashda
formalinning suvdagi kuchsiz eritmas
quritiladi.

Qurug zaharlash ekishd&-6 oy ilgari, yarim quruq zaharlash bir necha
kun ol din, namlab zaharl ash esa urugd¢

Xemoterapiyao gimlik uchun bezarar, lekin kasallikning oldini oladigan
zararkunandani haydaydigan moddalar bitagintirishdir.

Erit mani parchal ani sh dar agKimgviyni n
modda eritmasini purkaydigan mashinalar va aerozol generatorlari eritmani har xil
dispersiya ¢ I6hamlarning o Zgarish chegarasi) dagi zarrachalarga parchalab
beradi. Yirik tomchilarga parchaldbh&p mi qdor da pur kal s a
250 mkm dan kattaroq, oz migdorlab purkashd&®220 mkm, ultra oz migdorlab



purkashda esa 2000 mkm Io l&di. Aerozol generatokam dispersiyali (poli)
tuman hosil gilganida zarrachalar-260 mkm,= r t a di s p e i $R5 a l
mkm, yuqgori (mono) dispersiyali tumanda-& %nkm ko I&shi mumkin.

Ki myoviy moddani ng taodsiri u n-i p
yirikligiga bog l@, tomchi ganchalik maydalangan ol s a zaharni
shunchalik kuchli b ladi. Yirik tomchi zararkunandani kamroq zaharlaydi,

o simlikka tushgan joyini esa kuydirib, zarar keltirishi mumkin. Modda bir xil
sarflangani bilan, mayda zarradhrga parchalangan eritnmagimlikni bir tekis
gamrab oladi vad groq samara beradD éa mayda tomchilar barglarga kuchliroq
yopishadi va ular shamol, ygmdor t adsirida ham tushi!l
daladao t6 a mayda zarrachal ar s hamol t ac
chetga uchib ketishi mumkin. Paxtachilikda suyuqglikl2® mkm zarrachalariga
parchal angani maoqul topilgan.

Kimyoviy moddani parchalaydigan maxsus ucldikimlikdan
ma ol um mayashtirdgdna o I&di. Parchalangan zarrachalargimlik
barglariga havo ogimi yordamida yetkaziladi. Zarrachalarning hammasini
o $imlikka 1 lig yetkazish uchun, sharoitga garab havo ogimini laminar yoki
turbulent rejimda harakatlantirish talablimpdi. Laminar ogimda zarrachalar
gatlami bir biriga aralashmasdarm, @1 chiziq bo ylab harakatlanadiNatijada
mayda zarrachalarning barglar ostiga kirib borisbdir o Inaydi va o gimlik
chala namlanadi. Turbulent /) ogimda esanayda zarrachalar gatlamlari bir
birlariga aralashibyo malishini ko @ marta o Zgartirib harakatlanadi. Natijada
tomchilar barglarning tagiga hamda shoxlarning panasida turgan joylariga ham
yetib borishi mumkin. Yirik tomchilarning inersiya kudtatta o Iganligi sababili,
turbulent ogimiga kirib keteolmasdan g malishini o Zgartirmay, o gimlikning
yuzatomonidagi barglarigaaymadi. Ularning k gchiligi bargdan dumalab yerga
tushib ketadi. Demak, eritmani parchalaydigashliklar tanchilarning turbulent
rejimida harakatlanishiti a 6 mi nl ab beri shl ar.| ker ak.
rejalashtiriigan natijaga oddiy purkash usuli bilan ishlov berishda har gektar
maydonga 400 600 kg ishchi suyuglik sarflab oz migdorlab



ishlov berishda 25 10 kg, ultra oz miqdorlab esa 0:% kg/ga sarflab erishish

mumkin.

3 -A Kimyoviy himoyalash mashinasining asosiy gismlari va texnologik

jarayoni

Ekinzorga kimyoviy usulda ishlov berish mashinalari texnologik jaravonida
quyidagi uchta operatsiyanajaradi:z a har | i moddani doza
mayda zarrachalarga parchalaydi va hosil lo Igan zarrachalarni ishlov berish
oboekti (joyi)ga wuzatadi. Bunday mast
(idish)dagi maxsus suyuglikni nasos yordamida kerakli bosim ostida
parchalovchi uchlikka yuboriladi. Uchliklar eritmani zarrachalarga parchalab,
ularga kinetik energiya berishi hisobiga (yoki kuchli havo ogimi yordamida) ishlov
beriladigan o €imlikka uzatadi. Har ganday tina rezervuar, nasos,
parchalovchi uchliklardan tuzilgan.

Rezervuarlar polietilen, oynasimon plastik yoki zanglamaydiganaip
tunukalardan tayyorlanib, idishningolp6 zi ga quyi |l ayot gan
filtr, past ki g i snnbp I§gda Rezarvoadni dridgish cubhunts 6 r
ejektorlar keng ql@niladi. Rezervuardagi emulsiya yoki suspenziyaning
konsentratsiyasi doimo bir xildl@gshi uchun uni uzluksiz aralashtirib turadigan
pnevmatik, gidravlik yoki mexanik aralashtirgichlap ratiladi.

Nasoslar suyuglikni uchliklarda parchalash uchun zawigan bosim
ostida yetkazib berishi kerak. Bosim ostida parchalangan zarrachalar purkasl
obyektiga yetib borishi uchun yetarli kinetik energiyaga egeldhi zarur.

O éimlikka uchlik o & yaqin olib borilishi mumkin d&Iganligi sababli, bu ishni
bajarish uchun 0,210 MPa (2-1 0 at m) , bogdl ardagi b
berish uchun esa 2;®2,5 MPa bosim talab gilinadi. Bosim hosil gilish pnevmatik

yoki gidravik nasoslar yordamida amalga oshiriladi.



Pnevmatik nasos havoni rezervuardagi suyuqglik ustiga haydab, u yerda
ortigcha bosim hosil qilishi tufayli, ishchi suyuqglikni sigib, magistral shlangga
majburan yuboradi. Pnevmatik nasoslar@urkagichlarida iklatiladi.

Gidravlik nasoslar keng targalgam ld, ular ishchi suyuglikni bevosita
o zidan o tkazib, katta bosim ostida parchalovchi uchliklarga yuboradi. Bu ishni
amalga oshirishda porshenli, plunjerli, markazdan qochirma, girdoblovchi,
shesternal diafragmali, membranali, rolikli,o @ bo ylab va boshga turdagi
nasoslar ishlatiladi. Porshenli va plunjerli nasoslar katta bosim-(3,8 MPa),
diafragmali, shesternali, rolikli nasoslar kichik bosimli (0,6 MPa)
purkagichlarda ishlatiladi. &sos haydayotgan suyuqlik bosionfgaruvchan emas,
bir tekis ko I&shi kjrax.

Parchalovchi uchliklar (forsunkalar) purkash mashinasining eng muhim
gi smi dir, chunki butun mashinaning I
Ishlash prinsipi b yaicha uchliklar markazdan qochirma, deflektorli, pnevmatik va

aylanuvchan guruhlargaobadi.

172- rasm.Suyuglikni parchalovchi uchliklar sxemasi:
a-dalabopp - tangensiall - korpus;b -vintsimono 7ak;3 - qalpoq;4 -
girdoblash kamerasi; suyuglik naych&t;almashuvchan disk; -
diafragma.
Markazdan gochirma uchliklar suyuglikni parchalashdan oldin, uni katta

tezlikda aylanma harakatga keltiradi, chunki aylanayotgan eritma ualidin



chigayotib, zarrachalarning keng, konussimaendkhidagi turbulent ogimini hosil
giladi. Ular keng targalganddib, bir nechta tuarga o llnadi: d al abop, bo
tangensial, markazdan gochirmava boshqalar.

Dalabop uchlik (172 - a rasm) korpusl, vintsimono zZak 2 va galpog3
lardan iboratO aak 2, galpog3 ning ichiga zich kiritilgan b léa, galpoq korpu&
ga rezba orgali kiydirilgar©O aakning vintsimon kanal yasalgan gismi bilan galpoq
orasidagi girdoblash kamera Khlig'i 4 qoldiriladi. Bu uchlik kam bosim (0,3
0,8 MPa)ostida ishlab, parchalangan zarrachalarBirh uzoqlikkal W1 wy
burchakli purkash konusi shaklidagi pardagéshatib purkaydi, zarrachalar ogimi
vint bo yicha turbulent harakatga keladi. Natijada barglarning ost tomoniga ham
ishlov beriladi.

Dalabop uchlikning tejamkor turi ham bor, unimgdagidagi vintsimon
kanalning gadami kichik &ldo, girdob shiddatliroq, parchalanish esa maydaroq
bo l&di. Natijada, ishlatilayotgan suyuglik sarfi43 marotaba kamayadi, lekin
uchlikning K z i tez tiqgilib qolishi mu mk i n
suyuglik filtrdasifatli suziladi va tozalanadi.

Bog fdop uchlik 2,0-2,5 MPa bosim ostida ishlab, parchalangan eritmani 4
-5 m uzoqli kka sochadi. Bogdbop wuchli
kamerasining kengligini sharoitga gqarab sozlash imkoni borligidadir. &gakni
burab, galpogdan birmuncha uzogt@sisa, girdob kamerasi kengayib, qalpoq
ko -idan otilib chigayotgan zarrachalar vyiriklashadi va uzogrogga otiladi.
Aksincha, o Zek qgalpoqga yagqinlashtirilsa, parchalanish darajasi yaxshilanib,
zarrachalar disperslik chegaralari torayib, purkash kokesgayadi va yaginroq
joyga ishlov berishning il oji tugoi l
uchlikning ko4 1,0; 1,5; 2,0; 2,5, 3,0 va 4,0 mmoljan diafragmasi
almashtirilib, turli balandlikdagi daraxtlarga brandspoyt bilan ishlov beris
mu mk i n. Dal abop hamd aozbaoygild zaraphalar tghib i k
golishi kuzatiladi. Ularga garaganda birmuncha murakkaboolgdn, ammo kam
tigiladigan tangensial uchliklar ham keng targalga@2(- b rasm). Tangensial

uchlik korpusi1l ning ichiga metallokeramik almashuvchan digko rnatiladi.



Uchlik ko zning diametri har xil (1,5; 2,0; 3,0 mmphgan almashuvchan disklar
bilan jihozlanadi. Tangensial uchlik ishchi suyuqlikni vyirikroq, polpiss
(o I6hamlarningo Zgarish chegarasi kattad fijan zarrachalarga parchalaydi.

Markazdan qochirma uchlik kichik bosimlarda ishlaydi. Suyuqglik uning
korpusidagi dumaloq kameraga urinma malishida bosim ostida Kkiritiladi.
Natijada, suyuqglik golobsimon aylanma harakatga kelib, diafragmaning
o rbasidagi lo Zdan turbulent ogim bilan chigib, parchalanadi va konussimon
shaklda targaladi. Diafragmaokining diametri 1,5; 2,0 va 3,0 mmolishi
mumkin. Bunday uchlik suyuglikni yirikrogp ar chal ay di va S
go shimcha parchalash uchun ular ventilatorli purkagichlargeatiladi.

Favvorasimon uchliklar deflektorli yoki tirgishli turlarga b lanadi.
Tirqgishli uchlik juda sodda tuzilgan, lekin suyuqlikni polidispers zaradaiga
(=300 mkm) parchalaydi va mashinaning gamrov kenglgybha bir tekis sepish
imkonini beradi. Tirgishli uchlik uchta gismdan, korpus, filtr va galpogsimon
gaykadan iboratdir. Korpusning tubi yarimsfera shakliddii tirgish uni teng
ikkiga bo ladi. Bosim ostida kelgan suyuglik, yarimsferani aylanitib, tirgishga
ikki tomondan, bitbiriga garamagarshi Y malishda kirayotibp Zaro b gnashadi,
natijada turbulent ogimli favvoradan otilib chigayotgan sueg&hab, zarrachalar
parchalanadi. Bunday uchliklar ham ventilatorli purkagichlargaatiladi.

Deflektorli uchlik (173 - a rasm) da naych& dan otilib chigayotgan
favvora Y liga to sig sifatida deflektor2 o mhatilgan. Konussimon deflektorga
urilgan favworach8 6 0 A ga taqsi ml ani b, par chal g
engashgan tekislikdoléa (173 - b rasm), parchalar bir tomonga sochiladilar. Tekis
deflektorning giyaliginio zZgartirib, parchalash darajasini hamda sochish uzoqgligini

sozlash mumkin g¢ihchi suyuglikning sarfind Zgartirmasdan).
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173 rasm.Favvorasimon va aylanuvchan uchliklar sxemasi:
a - konussimon deflektorly - giya yassi deflektorll - pnevmatik;
e - aylanuvchan disklif , g- barabanli;1 - naycha;2 - deflektor;

3 -jordrak;4 - karnaycha; 5 disk;6 - to r&imon silindr; 7 baraban.

Pnevmatik uchlikda (173- d rasm) p mrak 3 dan bosim ostida otilib
favvorasimon chigayotgan suyuglikni kamaychaan katta tezlikda kelayotgan
havo ogimi urib parchalaydi (pulverizatorgaxshab). Suyuglikni parchalash
darajasi karnaychalarning joylashtirilishino Zgartirish hisobiga sozlanadi.
Parchalashni kuchaytirish uchun bunday uchlik kuchli havo oqiodiga
o rhatiladi.

Aylanuvchan uchlik turlari juda lo @ bo ldb, suyuglikni sifatliroq
(monodispersga yaqinroq) parchalashi bilan ajralib turadi. Ularning eng soddasi
juda katta tezlikda (14000 20000 ayl/min) aylanadigan konussimon diskka
o Xshayd (173 e rasm). Disk5 ning clo gqisiga naychédl orqgali bosim ostida
kel gan suyuqli k favvorasi ur i | adi vV a
parchal anib 360A atr of g-220marodaditva una d i



majburan aylantirish uchun elektromotorogdladi. 173 - f rasmdagi sxemada
naycha 1 ning uchidagi teshikchalardan favvorachalari katta tezlikda
aylanayotgan maydaokdi to simon silindrning ichidan tashqgariga parchalanib
chigadi.

Barabansimon parchalagichda (173 7 g rasm) suyuglik naychd dan
otilib chiqgib, barabanning tubiga urilgandan iy markazdan gochirma kuchlar
tabsirida wuning cheti ga dyab yupga pabda r a
ko mnishida yuqoriga & tariladi. Baraban devoridagi mayda (1,5 mm) teshiklar
orgali tashgariga otilib chiqib ketadi.

Yugoridagi tangensial, dalabop, markazdan gochirma pnevmatik uchliklar
ishini sezilarli darajada yaxshilash uchun ularga yuborilayotgan suyuglikka havo
pufakchalarini bir ¢kis aralashtirib berish kerak. Shu magsaddd, - rasmdagi
boyiti sh kamerasi dan f oy d adflektorg, akimtishma 0 «
naychasi3, karnaychad, chigarish naychalarb lardan tuzilgan.Bosim ostidagi
suyuglik kiritish naychasiB orgali kameraga favvoraokidnishida Kkiritiladi va
deflector 2 ga urilib, yupga plyonka &krinishidla3 6 0 A atrof ga t u
karnaycha4 or qgal i havo favvor asi odqkuchl t
turbulentli girdobsimon harakatga keltiriladi.Kuchli turbulent harakat havo
pufakchalarining bhbiriga o ghilib ketishiga v l6qo yimasdan aralashma chigish
naychalari 5 orgali uchlikka boradi va uning ckzidan katta bosim ostida
pufakchalar atmosferaga chigadi. Pufakchalar tashgariga chigayotib yoriladi,
natijada puf akotémaygda suyuglikjzarrachaldrigagydanadi.

Parchalovchi uchlikni tanlash.Ber i | gan medyor dagi
uchun uchlikni o atishda, agpgatning ishchi tezligVv (km/soat) va gamrov
kengligio6 e 6t i borga ol inadi . Bi tta wuodgad i k-
suyuglik migdori:

n —e&hri ET (96)



buyerda,0) har gektarga sepiladig&n su

agregatning ishlov berishdagi gamrov kengligi,&n uchliklar soni.

Amalda 4 ni aniglash uchun bitta uchlikka polietilen xaltani kiydirib
mashina bir minut davomida ishlatiladi va xaltadagi suyugqlibhanib, (96)
formula yordamida hisoblangar) bilan solishtiriladi. Shundanosdg, uchlik

ko zining kerakli maydoni aniglanadi

174- rasm.Suyuqlikni havo pufakchalari bilan boyitish kamerasi:
1- korpus;2 - konussimon dééktor; 3- kiritish naychasi;

4 - karnaychab- chigarish naychalari.

Q ﬁ—_ﬁid (97)

bu yerday] bitta uchlikdan sepilishi kerakddgan suyuglikning miqdori
I/min; *  uchlik turini ifodalovchikoffitsiyent;markazdan qochirm@azakli uchlik
uchun it M)
gochirma tangensial uchlik uchuh tit ¥ H- magistraldagi suyuglikning

bosimi, m.

MaolHionsti da yuqgqoridagi rej ikezining t a

diametri:



QO —ha (98)

Kimyoviy ishlov berish mashinalaridaentilyator ikki magsadda ishlatiladi
1. Ishchi suyuqlikni yoki kukunsimon moddani mayda
zarrachalarga parchalash yoki uchliklar parchalagan yirik zarrachatasiiipcha
maydalash uchun.

2. Parchalangan kimyoviy moddamic hl i kdan i shl ov |
uzatish uchun.

Kimyoviy moddanimayda zarrachalarga parchalash uchun wetar hosil
gilgan havo ogimini g 4 (slo) danchigayotgandagi tezligi katteodéshi kerak.
Parchalangan tomchilarni uzogrogda joylashgdm 6 y e kt ga wuz at i s h
ogimining soplodagi bosimi katta hamda ish unumi (vaqt birligida bera oladigan
havo migdori) yetarli b Ishi lozim. Kimyoviy himoyalash mashinaida, asosan,
markazdan gochirmgoki bo ylab (aylanisho @i bo ylab) so iadigan ventilyatorlar
ishlatiladi. Bunday ventilatorlarning tavsifnomasiga qaraganda, markazdan
gochirma ventil at oaczni oy dbdagyab z iodéligan t e
ventilatorda b ladigan tezlikka nisbatanokdroq mléa d i | yi1yau i kmii u
nisbatan kuchlirog parchalaydi. Ammo parchalangan tomchilarni uzatish
imkoniyati o yicha, aksinchao @ bo yab ventilator ustunlik giladi, chunki uning
ogimidagi bosim 4 m dan 14 m masofagacha sezilarli kamaymaydi. Markazdan
gochirma vetilator hosil gilgan ogim tezligi esa 4 m masofanimgida keskin
kamayi b ket adi (85 dan ba@ bongabsvenglatorda a
esa 45 dan 25 m/ s gacha, y aomag bofab8 n
ventilator suyugkni sustroq parchalab, lekin uni uzogroq joyga uzata oladi.

Ventilyatordan chiggan erkin havo favvorasining atmosfera muhitida
targalish sxemasil75 - rasmda k &atilgan. U sxemadan quyidagi muhim

xulosalarni chigarish mumkin:



1. Ventilatordan chiqgan havo favvorasi (yon tomonidan tabily shamol
esmasa) atrefnuhitdagi havoni ham harakatga keltirib, soplodan uzoglashish
masofasiX ga proporsional kengayadi.

2. Soplodan chiggan turbulent havo ogimining uchburchak shaklidagi
tWzagisdnad a( rsaht ri x| angan) h a® aing migdorib o s

0 Zgarmas b ladi. Uchburchaksimon zZakning uzunligi:

0,335 d/a.

Boshlang‘ich gism x
Asosiy gism

175rasm.Ventilyatordan chiggan erkin havo ogimining atmosfera
muhitida targalish sxemasi:

1 - ogim qutbi;2 - ogimo Zagi; 3- o tish kesimi;d - soplo lo zining
diametri;6 - hayoning soplodan chigishdagi boshlangtich havo ogimining
soplodanX masofadagi tezligi; - kengayish burchagi; - soplodanX masofadagi
favvora lo dalang kesimining radiusi.

L (99)

a

bu yerdad - soplo diametri, m; a favvoraning turbulentlilik koeffitsiyenti;
a =0,070,14.

3. Ogim o zagining davomida joylashgan asosiy gismning har ganday
kesimidagi havoning tezligV, soplodan moglashgan sari kamayib bora@.aak
chegarasidan keyingi har qanday kesimdagi zarrachalarning tezligi, favvora

simmetriyao @idan uzoglashgan sari kamayib, ogim chegaradidamasofada)



nolga teng b l&di. SoplodanX masofadagi kesimning simmetriyagidagi havo

ogimining tezligi:

w Tt @F — 71ip T bm/s  (100)

Ventilator ish unumi:
0 "Yod& T (101)
bu yerda,”Y- soplo lo idalang kesimining yuzasi,’m® - soplodan

chigayotgan havoningo rdacha tezligi (u yerda ham rasmdagidek,@dan

uzoglashgan sari tezlikg\kamayib, eng chetida nolga tenglashadi),=/(0,75
1,0) \%.

Purkash mashinalarining ish rejimini mahalliy sharoitga moslashda

yuqori ddagiot mad ni ebOti borga olish zar
4-A. Purkash quril mal ar.i

Purkash quril masi I shchi cta snaydpl i K

zarral arga parchalab, ishlov berish ¢

Ishlash prinsipiga qarab, purkash qurilmalarivatdar nat i | gan n

ikki turga o lnadi: gidravlik va ventilatorli.

Gidravlik purkash qurilmasida ishchi suyuqglik uchliklarda katta
gidravlik bosim t ads dDIgan darabgaa puckdlaalibaa n a
obyektga parchalash jarayonida berilgan kinetik energiya hisobiga uzatiladi.

Ventilyatorli purkash qurilmasida esa ishchi suyuqlik alohida gidravlik
bosim yoki havo oqgimi tadsirida oddi
pnevma i k usul |l arning birgali kdagi t abd

zarrachalar purkash obyektiga ventilator berayotgan shamol yordamida yetkaziladi



Gidravlik purkash qurilmalarini  shtangalar, brandspoyt, naychali
barabanlar, injektorlar va boshga tuga o Issh mumkin. Ekinlarga yoppasiga
kimyoviy ishlov berish uchun shtangali dalabop, tokzorbopg lBap, universal
qurilmalar ishlatiladi. Ulardan&k @ targalgani dalabop turidir.

Dalabop purkash qurilmasi bo l&klanuvchan karkas, gidravlik armatura
(uchliklar bilan birgalikda), traktorga ulash moslamasi, purkash balandligini
sozlash mexanizmidan tuzilgan. Bunday qurilmalarning shtangalari tik yoki
gorizontal o mhatilgan  (ekinning  ustiga  yoppasiga  purkaydi) va

kombinatsiyalashtirilgan turlari ishlatiladi.

Shtangali purkagich bevosita ishlov berilayotgangimlikka
uchliklarni yaginlashtirib purkash imkoniyatini beradi, atrof

muhitga kamroq zarar keltiradi.

Gorizontal shtangalar (176- a rasm) dala va poliz, sabzavot ekinlariga
yoppasigayertikal shtangalar (176 - b rasm) tokzorlargakombinatsiyalashgan
shtangalar (176 i1 d r a s m) Za typariga purkashda ishlatiladi. Shtangada
markazdan qochirma, tirgishsimon, deflektorli parchalash uchliklaridan
foydalanish mumkin. Shtangada parchalovchi uchliklarni joylashtirish gadami
(oralig'i) ularning purkash konusi burchagiga va shtangarekin ustiga nisbatan
o rmatish balandlighga bogd!l i gdi r .

177- rasmdao matilgan balandlikh ning eritmani bir tekis purkashga
t a 6 soim@atilgan.k Agar shtangada uchliklarni joylashti s h oraligé
konusining burchagi o Zgarmas de hisoblansah o sishi bilan yer betidagi dori
ikki marta sepiladigarY& masofasi ham kengayib boraveradi. Amalda, ekinning
ustidan dorini bir tekis sepish uchui® phaNY& & o matiladi. Qator
or al i g éaaduplagriioragijgé ishlov berishda vertikal shtangaga uchliklarni
p og 6 o n amatish &enak.

Brandspoyt gidravlik purkash qurilmasi dld, undan mashina bora

olmaydigan joylar hamda baland daraxtlargalakuchi bilan ishlov berishda



foydalanilad. Uning uzun (1- 2 m) sopining uchiga bitt® Zagi sozlanadigan
markazdan qochirma parchalovchi uchlik, dastasida esa suyumldiyochib -
yopadigan ventilo atilgan o l&di. Uchlikning holatini galpogga nisbatan

o zpartirib, girdoblash &merasining balandligi sozlanadi va turli balandlikdagi
daraxtlarga sepish uzogligi rostlanadi. Brandspoytlar oddiy va uzoqgsepar turlarge
bo ltnadi. Oddiy brandspoyt 4 8, uzogsepar esa 155 m masofadagi obyektga
purkay oladi. Brandspoyt uchligigamatish uchun & zining teshigi 1,2 dan 4,8

mm gacha b Igan bir nechta almashuvchan disklarlédi.

i

d

176- rasm.Shtanga turlari:

a - gorizontal b - quramagd 1 vertikal shtangalar



Ventilatorli purkash qurilmasi ikki turga (markazdan gochirma yo&id
bo ylab ventilator asosida)ddinib, ishchi suyugliknipnevmatik, gidravlik yoki
gidropnevmatik usullarda parchalaydi

Zaharli eritmaning yon tomonga sarflamishi

Purkalish kengligi

177irasmUc hl i k balandligining purk
-- -- -- -- bitta uchlikning purkash chegarasi;

............ purkash yigodindisi

1781 rasm.Ventilyatorli purkash qurilmasi :
ai bo ylamao @hbo yicha havoni haydaydigan ventilattrmarkazdan
gochirma 171 ventilator parragi2 - diffuzor; 3- silindr; 4-qalpoq 5-uchlik.



Pnevmatik usul gidravlik usulga nisbatan dispersligi yuqorirog Igan
zarrachalarga parchalash imkonini beradi, shu tufayli undgirdq foydalaniladi.
Bu usulda soploning eng tor (tezligi kattaroq, boskamroq) joyiga uchlik
o rmatiladi. Bu naychadano t& ingichka favvora yoki parda okidnishida
chigayotgan i shchi s uoyshimgcha plarchalanib, &bD q i
mkm zarrachalarga aylanadi. Bu yerda havo oqimining tezligi ganchattk k
bo ldb, suyuglikning migdori ganchalik ozodéa, shunchalik disperslilik yuqoriroq
(80 mkm atrofida) b laddi. Parchalanayotgan suyuglik bilan havoning hajmiy
sarflari nisbati 1: 6000 o Ishi kerak. Ishchi suyuqglik bakdanoywp@n shlang
orgali o 2 oqib kelishi yoki nasos yordamida oz bosim (0,8,35 MPa) ostida
berilishi mumkin. Yo g@n shlang ichi cb Kindilar bilan o lidb, tigilib golmaydi.

Bu usul talablarigao @i bo ylab ventilatorga nisbatan, markazdawochirma
ventilatorlar b l@roq javob beradi. Chunkip @i bo ylab  madigan ventilator
hosil giladigan havo oqgimining tezligi (22 55 m/s) ga nisbatan markazdan
gochirma ventilator (8480 m/s) tezlikni beradi.

Gidravlik usulda, asosan, markazdan qochirma uchliklardan foydalaniladi.
Uchlik parchalagan suyuglik zarrachalart& kuchli havo ogimi bilan birgalikda
purkash obbébyektiga wuzatil adi. Bu usul
yetkazish bilarcheklanadi. Bu usul bilan purkashda disperslik birmuncha yirikroq
bo ladi. Gidravlik markazdan gochirma uchlikning parchalash darajasi ishchi
suyuqgli kning bosi mi ga -2i2MBad(pnevmatik ughlikkas a k
nisbatan 5 marta kb @ oral g 0 iodadi. B usulda suyuqlik chigadigan
teshikning ko z kichikrog o Ishi sababli, uning tigilib qolish ehtimolidkgroq.

Bu usul da purkashni t a-a60000 M laagohio doafih u n
bo ylab © rib beradiganturdagi e nt i | at or i shl atil gani

Gidropnevmatik usulda gidravlik uchliklar ishlatiladi. Ular parchalagan
i shchi suyugqgli k tomchil ari ventil at o
go shimcha parchalanib obyektga yetkaziladi.

Ventilyatorli purkash quri Imasidan hosil gilingan havo bilan tomchilar

aral ashmasi ni sepi sh u radi.gMaksignal rmasofdga 0 r



uzatish uchun havo oqgqi mini suyuql ik
burchak ostida  raltirish kerak.
Bog 6l adrbdlandlikka ega tlgan daraxtga purkash uchun sepish

uzogligi quyidagicha aniglanadi:

® O &f m (102)

buyerdal] -dar axtl ar gator oralig6i, m.

Daraxtga purkalgan kimyoviy modda zarrachalari, uning shoxlari va
barglar orasiga kirib, yopishib qolishi uchun yetarli miqdordagi kinetik energiya
zahirasiga egaddlishi kerak, sababi, daraxt barglaridanishda zarrachalar tezligi
5- 6 m/s ga kamayadi. Tajribalar asosida, serbargli daraxtga yetib borgan ishch
suyuqlik aralashgan havo oqimining tezligj ¥ 20-35 m/s lo Ishi, siyrak bargli
daraxtga borgani ¥ 1020 m/s lo Ishi, toklarga \, = 1518 m/s o I&hi
zarurligi aniglangan.

Ventil atorl. pur kash guril masini

tenglamani \ ga nisbatan yechish kerak. Olingan

® & — TipT @M Y

ifodasiga V, ning yuqoridagi tavsiya etilgan miqdori (102) yordamida

aniglangaxgqo yi | i b, sepi shni NaniglapasihkKeyannsgdd i ¢ h
ni taodminl aydQagnmlanadiavo mi qdor i
Q= VoS, (103)

bu yerdaS- ventilator soplosk 8ndal ang kes#mining



Ekinlarga ishlov berishda, ventilator soplosini agregatkedrgo malishiga
90° gorizontga 3M5° pastga engashtiriboggdlsa, maksimal gamrov kengligiga

erishiladi.

5-A. Kimyoviy himoyal ash mashi

Purkagichlar- dala ekinlari va bg lardagi daraxtlarga kimyoviy ishlov
beradigan mashinalaw, Zining purkash qurilmasi ish prinsipiga gqarahtangali va
ventilatorli; ishchi suyuglikning sarflash migdoriga garab, oddiy, oz migdorda va
ultra oz migdorda sepadigan; traktor bilan agregatlanishyidha - tirkalma,

0 matma, o Zyurar; bajaradigan ishi ®yicha - universal bog ldop, dalabop
kabi turlarga b linadi. Paxtachilikda chopiq traktorigamatiladiganventilatorli
va shtangali purkagichlar ishlatiladi. Ular zararkunanda va kasalliklarga garshi
kur ashi s h b iolZzennefoiatsiyalashaagiesiélassiyajpshuchun ham

ishlatiladi.

179 rasmVentilatorli purkagichning umumiy k o rinishi:
1 - bak; 2- magistral quvur; 3 tebratish yuritmasi; 4 ventilator, 5
karnay; 6rotorli nasos; # reduktor; & chervyakli reduktor.
Paxtachilik uchun no I@allangan ventilatorli purkagichning umumiy

ko rinishining sxemasi 19- rasmda keltirilgan.



Chopiqg traktoriga ikki dona baklad o rnatilgan. Baklardagi ishchi
suyuglikni purkash qurilmasiga uzatish uchun magistral quvu2chiamat giladi.
Ventilatorli purkash qurilmasini tebratish uchun harakat yuritndasientilator4
va uning karnayb, rotorli nasoss, reduktor7, chervyakli reduktoB lar yagona

ramageo matilgan.

Purkagichning texnologik ish jarayoril80 - rasm) quydlagicha: naso&
baklar9 va 10 dagi ishchi suyuglikni @ iish magistralil2, uch yo 16 kran 15 va
filtr 14 orgali o rib olib, filtr 5 va uzuvchi klapar3 orgali pnevmodiskli uchlikl9
ga uzatadi. UchliKL9 esa ventilatorl karnayining @ Ziga o iatilgan. Uchlik19
| ardan chiggan i shchi suyuqli k zarra
suyuglikning ortigcha gismi bosim sozlagiGhdan uzatuvchi magistra va 11
orgali bakka favvora &rmnishida kiritiladi va u yerdagi suyuglikni uzlsk
aralashtirib turadi.

Harakat traktorning quvvat olish validan kardanli uzatma orqgali reduktorga
uzatilib, undagi harakat ventilator va nasosga keladi. Uahfikatilgan ventilator
karnayio g va chap tomonga burilib ishchi suyuglikni sepish uchun ventilator
g ifofi tros (zanjir) orqgali tebranuvchan sektor bilan ulangan. Ishchi suyuglik
bosimi 0,20,5 MPa lo I&shi kerak.

Siyrak va pasb sgang @ Zalarga ishlov berishda agrégazligi 6,87,5
km/soat, baland va qalig @zali joyda tezlik kamroq aqyladi. Purkash
gurilmasini minutiga 1&0 marta burilish, minimal gamrov kengligi esa kamida 25
m o matiladi. Paxtazorga purkashda ishchi suyuqlik sarfl5®0 1/ gva , l
tokzorlarga purkashdal25-6001/gaqilib sozlanadi.
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180- rasm Ventilyatorli purkagichning texnologik ish jarayoni:
1-ventilyator; 2- nasos; 3 uzuvchi klapan; 4, 16kranlar;
6 - manometr; 7 regulator (sozlagich); 8, 11uzatishmagistrali; 9, 10- baklar;
12 - so ish magistrali; 13- brandspoyt; 14, 1-filtrlar; 15 - uch yo 16 kran; 17-

havzadan @ rish shlangi; 18 zaharli modda uchun idish; 1@chlik.

Ventilyatorli purkash qurilmasining riga pnevmodiskli qurilma ishlatilsa,
ishchi suyuglik sarfini 25% ga kamaytirib, uni gektariga bGan kamroq
bo Ishiga erishish mumkin (qamrov kengligi 18amiatiladi).

Pnevmodiskli parchalash qurilmasita yupga (galinligi 0,35 mm) polietilen
disklar va ular orasiga gistirilgan shaybalarni aylanuvchan asosga qisib qotirish
natijasida yasaladi. Disk va shaybatarbasi g @vak to ldb, u yerga bosim ostida
suyuglik yuboriladi. Disklarda kengligi 2,5 mnolgan kanalchalar dlganligi
sababli, nasos katta tezlik bilan (n =28 ming ayl/min) aylanganidaokddalang
kesimi 2,5 x 0,35 mm dolgan kanallar b yicha, markazdan gochirma kuchlar
t a 6 sg dvak ctladagi suyuqlik tashgariga ingichka favvorachakamkishida
otilibc hi gad:i va venti |l y1&Q mkm dignfetairoonthilarga a ¢
ajraladi. Natijada, kichik miqgdorl ab

Ventilyator purkagich soatiga (toza ish vaqti} 1% ga dala ekinlariga,-3
ga bogol-4,8 gaatokzorda iShlov bhehi mumkin. Daraxt va tokzorga
ishlov berishda gamrov kengligi 8 m, dala ekinlariga305m ko [&hi mumkin.
Ishchi suyuglikning sarfi 1400 1/ga b l6i s hi ni tadminlay ol



m® gacha havo haydaydigano ghaloglangan markazdan gocha ventilator
hamda 0,9,8 MPa (58 atm) bosim hosil giladigan rotorli nasastatilgan.
Mashina 8 m uzoglikkacha sepa oladigan brandspoyt bilan ham jihozlangan.

Purkagichni ishga tayyorlashda parchalovchi uchliklar sontainlanib, bir

dona uchlikdarsepilishi lozim o Igan suyuglik migdorg aniglanadi:

n —hifa Qe (104)

bu yerdaQ - bir ga yerga sarflanadigan (agronom tayinlaydi) suyuqlik, I/ga;
agregatning ishchi gamrov kengligi, m; V agregat tezligi, km/soat; n

purkagihgad r nat i |l gan wuchl i kl ar soni

g migdorini 181 - rasmdagi nomogramma yordamida ham aniglash mumkin.
Agronom tayinlaganQ nomogrammada belgilanib, u yerdagi strelkayirha
kerakli 6 bilan kesishgunicha vertikal chizig tkazilib, topilgan nugtadan
gorizontal chizig chiziladi va uni agregatning tezlhk lari bilan kesishgan
nugtasidan vertikal chiziq tkazilsa, keraklig aniglanadi. Agar q < 50 1/gab kb

chigsa, pnevmodiskli, g> 50 1/ga Ba, ventilatorlipurkash qurilmasi ishlatiladi.

B’,m ¥, km/m‘
7
A 7.0
A A 74
L]
s
0

- h
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o gl 100 30 @ 100 340 g imi

181- rasm Ishchi suyuglikning zaruriy migdorini aniglash nomogrammasi.
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182 - rasm.Ishchi suyuglik sarfini uchlik turlariga bo g laligi.

182 - rasmdagi nomogramma yordamida uchlk#ning diametriga garab,
aniglangang n i t admi nl asdlganu suyuglik bodinaPr aaiglanali.
Mashinaga uchliklar komplekti berilgaro i, ularning turli kombinatsiyasi82 -
rasmdagi nomogrammada shartli..VI ragamlar bilan belgilangan ular
guyidagicha ifodalanadi:

|- ko Dteshigining kirish va chigish diametri 2,5 mim Igan ikkita uchlik;

I T ko 2 teshigining kirish va chigish diametri 2,5 mno Igan uchta

uchlik;

Il - ko D teshigining kirish va chiqish diametri 2,5 mro Igan b rta
uchlik;

IV - ko D teshigining kirish va chigish diametri 2,5 mrm Igan sakkizta
uchlik;

V- ko D teshigining kirish diametri 2,5 mm, chigish diametri esa 6,0 mm
bo Igan oltita uchlik;

VI T ko Dteshigining kirish diametri 2,5mm chigish diametri esa 6,0 mm
bo I§an sakkizta uchlik.

Purkagichning amalda sarflayotgan suyuqlik migdorini aniglash uchun
uchliklar o mmatilgan naychaning shlangi bilan birgalikda yechib olinib, unga

polietilen plyonka kiydiriladi va (shlangogghib ) bogol anadi . Ba



quyilib, nasos ishga tushiriladi, u ishchi tezligini olgunicha purkalgan suyuqlik
plyonkaning ochig tomonidan yerga Kilib turadi, uchliklar @ €h idishga
tushirilib, bir minut davomida ushlab turiladi idishga tushgauyuqlik miqgdori
hisoblangargn ga teng b Ishi kerak, aks holda bosimnizgartirish kerak.

Shtangali purkagich kimyoviy dorilarni obyektga maksimal yaginlashtirilgan
uchliklarda parchalangan moddalarni sepish bilan ishlov beradi. Ventilyatorli
purkagichga nisbatan atrafuhitga kamroq zarar keltiradi.

Shtangali purkagich rezervuar28 (183 - a rasm), markazdan gochirma
nasos 6, ishchi suyuglikni e ish va bosim bilan haydash tizimlari, bosim

sozlagichil2, ejektor30,taqgsimlagich32, yopqich8, shtang&®5 dan iboratdir.
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183- rasm.Shtangali purkagich sxemasi:
a - ish jarayonining sxemasi; bshtanga sxemasi; 1, 2, 4, 7, 11, 18, 19, 21, 31,33
shtangalar; 3- kran; 5- kardan vali va reduktor; 6 nasos;8 - yopgich; 9, 16
yopish Klapanlari; 12 bosim sozlagichi; 13, 14, 23, 34 38ltrlar; 15 - tutgich;
16 - ikki yelkali richag; 17 reduksion klapan; 20 gidroaralashtirgich; 22
to ldirish klapani; 24- satho léhagichi; 25- shtanga; 26 keskin yopuvchi
klapan; 27 - parchalovchi uchlik; 28 rezervuar; 30 ejektor; 32- tagsimlagich;
36, 38 42, 43 44shtanga seksiyalari; 3Ko tarish trosi; 39,41 gidrosilindrlar; 40
- ramka; 45, 46, 47, 48, 50kollektor shlanglari; 49 amortizator.



Rezervuarning eritmawgy adi gan @3oddmiilggra Rekzervuarnr
suyuqlik bilan © Idirish uchun klapar22 ochib @ yilishi kerak. Rezervuardagi
ishchi suyuqglikning konsentratsiyasini bir xil ushlab turish uchun uning ichiga
gidroaralashtirgict20 o mmatilgan. Rezervuarning oldingi devorida sethl c ha g i
24 qo yilgan.

Bosim sozlagichi ikki holatlB va 10 klapanlar va reduksion klapédly ga
egadir. Klapanl7 ning sozlovchi vinti ikki yelkali richaglégat r nat i | g a
tutgich 15 yordamida chaptomonga surilsa, bosim sozlagichning va V
bo ghliglari bir - biridan ajratiladi. Richadl6 ni o g tomonga surilsaA va V
bo ghliglari bir-biriga ulanadi va ortigcha suyuqglik rezervuarigatiazib
yuboriladi.

Taqgsimlagich 32 ishchi suyuglikni nasosga, rezervuardan uchliklarga
uzatishi yoki chetdagi idishdan rezervuar tomonga yuborish uahualiradi.

Shtanga?25 traktorning orgasigeo matilib, beshta seksiyagao lingan
goobg 6 al mas 42mkkitako aba bukiluvchi 38, 43va ikkita chetki36, 44
seksiyalaro zaro sharnirli ulangan. Shtanganing holatida seksiyalar bir chiziqda
(gorizontal tekislikda), transport holatidao ba va chetki seksiyalar giifb,
deyarli tik holatga keltiriladi. Bu ishni bajah uchun gidrosilindB9, tros va blok
37 lar xizmat qiladi. @ 7y @mas markaziy seksiyd2 m rama40 bo ylab
gidrosilindr 41 yordamida k tarib - tushiriladi va turli balandlikda purkashga
sozlanadi.

Shtanga seksiyalaridagi shlangakollektor 45, 46 47 48va 50 larga
suyuglikni parchalovchi uchlikk7 lar o imatilgan. Bu uchliklarning har birida
suyuqglik ogimini keskin d xtatadigan klapan (agar uchlikoki tigilib golsa)
joylashtirilgan.

Rezervuarni d ldirish ikki yol6 bilan bajaribdi: boshga idishda
tayyorlangan suyuglikni rezervuarning @dan quyiladi yoki u nasogyordamida
to Ildiriladi. Nasos biland Idirish uchun tagsimlagic82 ga filtr 34 va  ruvchi
shlang31 ni ulab tagsimlagichdagi klapanni surish hisobiiyaa D bo shliglar bir
- biriga ulanadi. Tutgichl5 ni burib, ikki yelkali richag16 (klapan 17 bilan



birgalikda) nio g tomonga surib a@yiladi. Klapan9 va 10 lar bilan shtangaga
suyuglikni uzatadigan g/léar yopiladi, nasos ishgaogghilib, ishchi suyuglik
rezervuarga g maltiriladi. Suyuqlik filtr 34, shlang31, tagsimlagich32, shlang33,
nasos shlandll, bosim sozlagichl2, shlang18, gidroaralashtirgich20 orqali
rezervuarga tadi.

Ish jarayoni. Ishni boshlashdan oldin tutgich5 ni chap tomonga surib,
yopgich 8 ni berkitish kerak9 va 10 klapanlarni ochib, nasos ishga ghiladi.
Ishchi suyuglik rezervuardan shla§, tagsimlagich33 ning S va D bo ghliglari
orgali nasos6 ga keladi. Nasos uni bosim sozlagi@? ning A bodhlig iga
yuboradi. Suyuglikning asosiy gismi shlar®il orgali (filtr 13 va 14 larda
tozalanib) shtangadagi kollektor shlangisi, 46, 47, 4&a50 orgali parchalovchi
uchlik 27 larga yetib boradi va parchalanib, purkaladi.

Uchliklarga yuborilgan suyuqlik migdoridan ortig gismi reduksion klapan
dagi likopchani k tarib, shlangl8 orgali gidroaralashtirishga kelib, rezervuarga
uzluksiz quyilib turadiA bo ghlig ida shlang21 va shtang&5 larda doimo bosim
ostidagi siyuqglik saglanib turadi. Bosim klapdry yordamida sozlanib, manometr
M bilan o I6hanadi.

Shtangani shunday balandlikkeratish kerakki, yonma yon o matilgan
uchliklarning yer yuzasiga bir tekis

Purkagichning gamrokengligi 1822 m, purkash dozasi 73 1/ga, ishchi

tezligi 12 km/soatgacha, ish unumil9 ga/soat @ Ishi mumkin.

6-A. Aerozol generat or i

Bogo vV a chorvachil ik fermal ari da
moddadan olingan aerozol (tuman) bilahlov berib kurashadilar. Aerozol hosil
gilinganda zaharli modda zarrachalarga aylanib, boshga usul bilan yetib bore
olmaydigan joylarni gamrab oladi, yuksak samara beradi. Aerozol tumani

generator yordamida tayyorlanadi.



Generator aerozolni termomexanikoky mexanik usulda hosil qilishi
mumkin. Ishchi suyuqgligi avval termomexanik usulda gizdiriladi, gisman
bugdél amgdia, g zi gan gaz taobdsiridadmay
tashgariga bosim bilan chigib, nisbatan sovuq atmosferaggotd# soviydi va
tumanga aylanadi. Generator soplosidan chiggan aerozol harorati 2 m masofade
keyin atrofmuhit haroratiga tenglashadi.

Mexanik usulda aerozol hosil gilishda, ishchi suyuqlik ventilyatordan
yuborilgan havo t aogapurkaladia par chal ani [

Termomexanik usulda aerozol hosil qgiluvchi generatorning texnologik
sxemasil84 - rasmda bk §atilgan. Haydagichl2 yordamida tashgi muhitdan
so rfigan havo, yuqori bosim bilan yonish kamer&8sga kiritiladi. Havoning bir
gismi o &ona ichiga kirib, forsunk®& dan tomchilayotgan benzinni parchalaydi.

Bak 1dan oqib tushayotgan benzin migdori kéahilan rostlanadi.

A~ havo —> Denzin ——— s5ig gaZ
—= suyuq pestitsid  —o— gerozol -

184- rasmAerozol generatori ish jarayoni:

1- benzin migdorinb Zgartiradigan klapan2 i o tdlon diffuzori;3 71 benzin
yonadigaro tdon; 41 sozlash vinti5 T yonish kamerasi;,6l4, 19- filtrlar;
7- benzin bakig - tortqi; 9 - nay; 10 - kran;11 - soplo;1271 purkash uchligi;

137 qizdirilgan havo karnayil51 kimyoviy zahar e rish naytasi; 16 -
kimyoviy zahar idishil77 elektr uchqunlatgichl8 - nasos20 - benzin;21
- benzin migdorinb Zgartiradigan krar22 - kompensator237 vint.



Yonish kamerasida hosibldgan yonuvchan aralashma elektr uchqunlatgich
7tadsirida al ang®ldan aydoim laly@niboavladit hosilb a s
bo I§an issig gaz haydagichdan kelayotgan havoga aralashib katt8@R50/s)
tezlikda soplo orgaliot adi , 2 daz tubaluoegali keladigan ishchi
suyugligini pachalovchi uchlik10 yordamida mayda zarrachalarga aylantiriladi.
| shchi suyuqligining zarrachal ar| | S
tashqgariga chigib, tez sovib, zaharli tumanga aylanadi. Tunsmlikka bir tekis
o tiradi. Sovuq aerozohosil gilishda- elektr uchqunlatgich va benzin baki uzib
go yiladi. Olov trubasit r ni g a t iord=tdakil Bakdan rkelgara ishchi
suyugligi haydagichl2 d a n yuboril gan havo taodsi

chigadi va sovuqg tumanga aylanadi.

7-A. Gerbitsid purkagich

Chigit wurugol ari ni e ki s h o thmingaagotishy e g
uchun himoya zonalariggerbitsidpurkaladi.

185 - rasmda chigit seyalkasigamatilgan gerbitsid purkagichok&atilgan.
Uning asosiy qgismlari: rezervuarlar rotorli naso22, 0 ruvchi shlang3, haydash
shlangi4, ishchi shlang, parchalovchi uchliklardan iboratdir.

Purkagich quyidagi tartibda ishlaydi: rotorli nasbgja harakat traktorning
guvvat olish valilan keltiriladi. Rotorli nasososiish shlangi2 orgali suyuqlikni
haydovchi shlang4 ga yuboradi. U yerda ishchi suyuqlik aralashtiriladi va
parchalovchi uchlilé ga uzatiladi. Uch g 16 kran kerakli holatga q yilsa, maxsus
idishdagi eritmani yokarigdagi suvni nasos rezervuarga yuboradi.

Ekishda har bir gatorning 280 sm kengligiga 13@00I/ga gerbitsid eritmasi
sepiladi. Nasos hosil giladigan ishchi bosim 0,15 MPa. Har bir uchlik minutiga 1,3
litrgacha suyuglik sarflaydi.

Agronom tayinlagan0 me 6 y olfga)i t@oé mi nl ash uchit
minutiga sepilishi kerakdlgan suyuglikning migdori



R —h &a Qe (105)

bu yerda,0 - bir gektarga sepiladigan gerbitsidgirmiqdori, l/ga; ¢ -
agregatning ishlov berish gamrov kengligi, Wix; agregat tezligi, km/soat.

to ‘Idirish

A Rezervuariarni # Shlangni
to ‘Idirish

185 - rasm.Gerbitsid purkagichning ish jarayoni sxemasi:
1 - rezervuar? - rotorli nasos3 - so rsh shlangi;

4 - haydash shlangh - ishchi shlang6 - vtulka.

186 - rasm Kultivatsiyalashda dori sepish sxemasi:

1 - uchlik; 2 - gryadil.



At mosf er a har orodéh,igerbdstd Adpishdvadatisholazim.i q k&
Agar yods Kasallgrib, unga oz migdordadpri sepishlozim bo Il
golsa, gerbitsid purkagichni kultivatorganmatib, uchliklarini gryadillardal86 -
rasmdagidek joylashtirib, ishloberish mumkin. Bu usulda ishlov berganda,
ventilyatorli purkagichga nisbatan dori eritmasining saéfgacha kamayadi,
chunki gator oraliglaridagi ochiq yerlarga dori sepilmay, fag& za tuplariga

sepiladi.

Namunaviy test savollari

1. Ekin zararkunandalariga garshi kimyoviy usulda kurashishning zarurligi
ganday belgilanadi?

2. Kasalliklarga garshekinga purkalayotgan dori eritmasi qanday darajada
parchal ani shi ma o qul hi sobl anadi ?

3. Eritmani parchalash jarayonini kuchaytirish magsadida nega uni turbulent
ogimga keltirish kerak?

4. Ventilyatordan chiggan erkin havo ogimining atmosfera muhitida
targalishar ayoni qgayerda eotiborga olinadi
5. Qanday sabablargaok@ shtangali purkagichdan foydalanish afzalroq

hisoblanadi?
6. Nima sababli ventilyatorli purkagichni ishga tayyorlashda ishchi suyuqlik
mi gdor i nomogramma yordamida ani gl anc
7. Qanday sharoitalaerozol generatoridan foydalanish kerak?

8. Gorizontal shtangadagi uchliklar orasi ganday aniglanadi?



VI 17 BOB. MELIORATSIYA MASHINALARI

Dalalarning gidrologik, tuproq va agroiglim sharoitini qulay holatga
keltirmasdan turib dehgonchilikda ekinlardgoqori hosil olish mumkin emas.
Yerlarning meliorativ holatini yaxshilash uchun maxsus melioratsiya mashinalari,
ularga @ shimcha ravishda oddiy qurilish,oyoqurilishi va gishloq » jaligi
mashinalari ham ishlatiladi.

Maxsus melioratsiya mashinailga daraxtzor va butazor yerlarni tozalab,
birl amchi shudgorl ashga tayyorl aydig
o l6hamdagi ariq va kanallarni kovlaydigan, keyinchalik esa ularni tozalaydigan,
zovur va yopiq drenaptok a z a d i g a rshoxolxhalgriniotayyodakdigan,

sugboradi gan va bo okallpagan nasimalar kimdi. baj ar

1-A. Y e o Haahtirishda dastlabki ishlov berish mashinalari

Changalzor botqogbop plug bilan yerga dastlabki ishlov berganda, mayda
butasimono simliklar tuproq palaxsasi tagigao kiilib tashlanadi. Balandligi 1,0
m gacha b Igan butalar 25 sm chuqurlikkacha;21m o Iganlarini 3635 sm
gacha va 2,0 m dan balandroglarini4d5-50 sm chuqurlikkacha tuprog bilan
ko mib tashlanadi. Plugdarosbg s hudgor | angan yerdagi
gurol |l ar bil an maydal ani b, goéi Il diral
mashinalar bilan birlamchi ishlov berilsa, kesaklarni maydalab zichlash talab
gilinmaydi. Butalar gah o sgan joylarda avvaliga ularmioi b , yi goi sh
maodqul di radi But aulcahrunni t ur | i f r e axslrTashmo n
yoki rotatsion (aylanuvchan) pichoqli qurollar ishlatiladi. Katta xaskash bilan
ularni o g@lab, maxsusa @dagichlar bilan ixcham uyumlar hosil qgilinadi. Yirik
dar axt gol di gl ari ni maxsus kundak-ov
rasm). Max sus t os hidayyergifdkitoshratdan togalaradh.l a r



187- rasmButazor yerlarni dastlabki shudgorlash mashinalari:
a - butalarni surishb - butalarni kesishgl - kundakov ¢ @agich;1 - ponasimon
yorgich; 2 - korpus;3 - tutgich; 4 - gidrosilindr,5 - rama;6- surgich;7 - pichoq;8 -
tutqich; 9- freza;10 - elektromotor;11 - kunda surgichi2 - goziq tish.

2-A. Yer kovl ash mashinal ar

Yer kovlagichlardanbuldozer, skreper, greyder va greyder-elevatorlar
keng targalgan.

Buldozer tuproq qirindilarini o @lab, surgichi bilan uni itarib siljitishi
sababli, uyumning ikkichetidagi tuproq uzluksizotkilib, surilgan tuproq hajmi
kamayib turadi. Buldozer bilan tuprogni -B® m masofaga surish magsadga
muvofiqdir.

Buldozer surgichi ramaga bikr (burilmaydigan) yoki yon tomonlarigd 40

gacha buriluvchan qilib (universal) mamlanishi mumkin. Surgichnidktarib -



tushirish yoki yon tomonga burish gidrosilindr yordamida bajarila8B{ rasm).
Qiya joylarni qirib, tekislash uchun ayrim buldozer surgichi vertikal tekislikda 20
gacha engashtirilib ratilish imkoniga eg. Buldozer trakto# ning oldiga osiladi
(189 rasm).

188 - rasm.Buldozer turlari:
a - burilmaydigan surgichlib - buriluvchan surgichlid -engashuvchan

surgichli; 1 - buldozer ramasi - itargich; 3- surgich.

Traktorga itaruvchid €in 5 lar sharnirlio mnatilib, gidrosilindrlar3 yordamida
past- balandga & tarilish va burilish imkoni bor. Itaruvchptsig 5 ga egri sirtli
surgich2 o mhatilgan. Buldozer surgichining ratsional shaklimigi 6 r i tanl a
ahamiyatga eghr. Kesib olingan qirindil89 - rasmdagidek, bevosita surgich sirti
bo ylab ustki girragachaktbar i | i b, old tomonga agbé
shakllantirishi lozim. Agar surgich shakli mo@h 6 r i t amldaatopgog n
surgich sirti o Wlab siljimasdan, tuproq prizmasini tagidan yugorigatkrishga
harakat giladi 189 7 d rasm), garshilik kuchlari keskin okgayib ketadi.
Surgichning ratsional shaklini 173 e rasmdagioléc haml ar t adé mi n
kesish burchagji LU TT LV ; orgaga engashish burchagi ¥ v; tigoi
ko tarilish burchagi ¢ 11 o v; ustigao matiladigan uzaytirgichrii wT
p Tt Ttostida o matilishi; surgichni tuprogga botirisiQ o 1 d) balandligi
"Q v mnTnp @ o bo ladi. Ayrim buldozerda kesish burchagini o v
Vuvorasidaodgartirish mumki n. ot®astodi qoldanunin g
1 8 0 A o rijagib, ustki,otOk i r t i godmatish mumidars Buggech tagiga

o rhatilgan boshmoglar, uniyarot e ki sl i kl ari ga mosl ani



Buldozerning ish jarayoni uchgaoliinadi: kovlash, surish va tuprogni
tekislash KovlI ashda s ur g-20csm chuqudikixacha batirgiby, o g
ilgarilab yuradi va tuproq qirindisini kesib oladkesib olingan qirindi tuproq
surgich oldiga @ glanib, prizma k rnishida suriladi. Prizmaning balandligi
surgichning ustki girrasiga yetganida ur tarib, yer sathi b ylab kerakli joyga
surib boriladi. Prizmani ilgarilab surishda, uning ikkaetidagi tuprogning bir

gismi surgichdan tushib goladi.

189-rasm.Ishlayotgan buldozer sxemasi:

a - buldozerning umumiy & rnishi (prizmani shakllantirish)y - optimal shaklli
surgich;d - nooptimal surgiche - surgicho I6hamlari;1 - tuproq prizmasi2 -

surgich;3 - gidrosilindr; 4 - traktor;5 - itaruvchi © $in; 6 - boshmoqg7 - o @; 8 -

t ay anc h9-korshteyrd@- rama;11- xomut;12-ramalw o h | 033 o i ;

tayanch boshmogodi



Shu sababli surish vagtida prizma hajmini saqglab qolish uchun pichoq
tuproqgqgah chuqurlikda baotirilib yuritiladi:

h=V,/Bl, m, (126)

bu yerda, V- buldozer surib ketayotgan tuproq prizmasiningkilib
goladigan gismi; V- surilayotgan tuproqg prizmasi hajmining-& ni tashkil

etadi.] - gamrov kengligi (surgichning eni), m:; bosibtd t i lodpm.n vy

Buldozer ish unumining negizini tashkil giladigan asosig &atkich
surilayotgan prizmanindgiajmi to ld, u surgicho I6hamlari hamda tuprogning

xossalariga bogodoliqgdir:

D eun . w0 O0T QE —
W U YOI Qe—
CO Qe

bu yerda,0 - surgich oldiga ¢ glangan tuprogningd yerga b g@anishi
mumkin Ip Igan tuprogning maksimahajmiga nisbati § Ty ThY); S -
surgich oldidagi tuproq prizmasi¢ 8ndal ang kesi mining
maydoni, S= H(2tgr ); — hujum burchagi (agar surgich® n g t omo
burilmasa,— w1t ; ¢ tuprogning tabiiy giyalik (ichki ishgalanish) burchagi
(¢ 3040A).

Skreperlar tuproq girindisinio D cho michiga b @ab olib, uni 208000 m
masofagacha olib borish uchun xizmat giladi.o@hichining hajmi 3 m gacha
bo 16a- kichik, 3-10 n? bo Iéa- o rba va 10 midan ortiq v I16a- kattahajmli bo I
hisoblanadi. Agregatlanish usuliga garab skreperlar tirkalma, yarim tirkalma va
o Ayurar turlarga ajratiladi. Ghmichini tuprogdan b shatish usuli b yicha

erkin, yarim- majburiy va majburiy d Kiladigan turlarga b lhadi (190 - rasm).



Erkin to Kiladigan clo michni o shatishda uniald to rtarish talab gilinadi.
Bunday clo michga nam tuproq yopishib qolishi

190 - rasm.Tirkalma skreper va cho mich turlari:

a - skreperning umumiyd rinishi; b - erkin o Kadigan;d - yarim majburlab
to ladigan;e - majburlab ¢ Kadigan;1- tirkagich;
2- xartum;3 - gidrosilindr;4 - oldingi to $iq; 5 - cho mich;
6-g 61 | d@-iko t@ardkvchi rama$ - pichog.

mashinadan foydalanishni giyinlashtiradiYarim majburiy © Ik ladigan
cho michining tubi va orga devori burilib, tuprogning Klishiga yordam beradi.
Majburiy to Kadigan cl michning orga va yon devorlari tubiga nisbatan siljib,
yopishqoq tuprogni ham sidirib chigarib tashlaydi.

Skreperning asosiy gismphgan cto mich 5 ning pastki chetidagi pichog
oldingi to €iq 4 ga o mhatilgan. Gidrosilindr3, tirkagich 1, g 61 ledham a k |
skreperni agregatlashda yordam beradi.

Chomicholdbo®i gbéi ni ng q a thaakat g ralisig tomomdas h i
bo 16a, clo mich minimal surilib, tuproqgaotiéa d i . Skreper p i

(kovlash) burchagi ¢ v 1 Tbo ladi (qumlog yerlarda kichikrog ratiladi).



To Kiluvchan tuprog cb mich hajmining 6680% ni b Idirsa, yopishgoq tuproq
uyumlanishi hisobiga 130% gachaldiradi.

Skreper ishini shartli ravishda 4 qgismga ajratish mumkino mfchni
to Idirish, tuprogni manzilga yetkazishg Kish va iziga gaytish. Skreperning ishiga
bo ladigan maksimal gahilik uning clo michi to l& boshlaganida sodirodadi,
chunki qirib olinayotgan tuproq palaxsasi odfitich ichidagi tuprogni siqib
yugoriga chigarishi kerak. Shu sababli skrepero idichi to layotganida,
ko @incha, uning orgasidan traktotaiadi. Avvaliga qalinroq palaxsa kesilsa,
so rigra garshilikni kamaytirish maqsadida, yupgaroq kesilib, motorninggib
o ¢hib golmasligiga erishiladi.

Kesilib olinayotgan palaxsa ganchalik galim IBa, shunchalik ahmich
osonroq ¢ ladi. Kovlashni boshlashda palaxsaning joio I§an maksimal

galinligi:

] ——h (128)

bu yerdaDd traktorning maksimal tortish kuchi, NY  skreperni yuksiz
holda sudrashga garshilik kuchi, N kovlanayotgan tuprogngn solishtirma

garshiligi, N/nf; 6 skreper pichogdining gamrov

Greyder yer yuzasini tekislash maqgsadida ishlatiladi. Uning oldingi va orga
goi Il dirakl ari 0 0 léb,| ulagidg o hasSiga® matikgan )surgicha t t
tuprogning @ g joyini kesib olib, chugurrog joyga yoki yon tomonga sidirib,
surib tashlaydi.



191 - rasm.Tirkalma greyder va uning surgichlarini o matish sxemasi:
a - greyderning umumiy & inish; b - gamrov burchagind Zgartirish;d -
surgichning engashish burchaginigartirish;e - kesib olinayotgan tuproq
girindisi galinligini o zZgartirish;1 - surgich;2-rama;3-or ga go6 44 di r ¢
o rindiq; 5 - boshqaruv richaglarg - tirkagich;7-o | di ngi 8-gsdrgidh di r

ramasi;9 - burilish doirasi.

Greyderlar tirkalmapo Zyurar, mexanik yoki gidravlik boshqaruvli turlarga
bo ltnadi. Greyderning gismlaril@1 - rasm): sugich 1, rama2, surgich ramass,
oldingi7vaorgqa8g 6i | di rakl ar , b o s h § lardiru Surgichi ¢ h
burish doirasi byl ab 180 A dl@lcbhrasm)pgamrask—burchagini
o Zyartirish  wf t ), surgichorg tomonini lotarib -t us hi ri s h,
giyalik burchagif ptt pO or al ioggantirdha@9l - d rasm) hamda
surgichni 0 B0 Ziga parallel k tarib - tushirib, tuprog girindisini qalinligini
o Zgartirish mumkin 191- e r as m) . Ol di ngi hamda o
engashtibgoyib,gi yal i kda i1 shl ayotgan greyder
Surgich tigdini ok ersfi agasidadmatilio, qairglini

ajratib olishda qgarshilikning minimabldéhiga erishiadi.



Ekin ekiladigan yerlarni kapital tekislashda ham greyder yaxshi natijalar
beradi. Bunday ishni bajarishda greydersi w f1 , | T ofth Tt
o rejimida ishlatgan madqul

Ekskavatorlar bir va ko @ cho michli, universal va maxsus,

192 - rasmUniversal ekskavatorning almashinuvchan gismilari:
a-to @ 6 r o mich; - teskari clo mich; d- draglayn; e- yonlama

draglayn; f - greyfer; g- kran.

tola yoki qgisman buriluvchan va boshga turlarga lmadi. QisHoq
xo jaligida bir clo muichli universal ekskavatorlar ishlatiladi. Universal
ekskavator bir necha turdagi ishchi gismlar bilan jihozlanadi. Uteg & r i
cho mich (1921 arasm), teskari ahmich (192- b rasm), draglayn va yonlama
draglayn (92 - d, erasmlar), greyferl92- f rasm), kran192- g rasm)dir.

Draglayn osilgan ekskavator quyidagi tuzilishga ega: mirch 5, xartums,
yo maltiruvchi moslamalO, tros 2 va ular ilingan polispast; &taruvchi 1,
tortuvchi 9 va o Idiruvchi 6 troslar. Draglayn obmichi 5 xokandoz shakliga
egalmléi b, wuni ng pinyaspladig@olméch zanjird araali trosl
ga ilingan (93- rasm) tortuvchi trosni @hmichga har xil balandlikda ulab, uning

tuprogga botish burchagizyartiriladi. To Kdiruvchi tros6 ning uzunligi shunday



tayinlanganki, tortuvchi tro9 taranglashganidackt@rilgan clo mich o ritarilib
ketmasdan, orqgatomoniga-250 A ga engashi b turi shi

Polispast troslarining uzunligind Zgartirib, xartumni gorizontga 25 0 A
burchak ostida matish mumkin. 6 maltiruvchi moslamaOoni ng i k ki
orasidan tros9 o tkazilgan M I, tortuvchi tros 9 ni o r@vchi barabanga
to @ 6 r ioldaltibadi.y

Dr agl ayn ma kelikdarquyidagi janegonlarni bajaradi: tuprogni
kesib clo michni t Idirish, tuprogga dlgan cto michni ko tarish, tuproqgni
kerakli joyga © Ildsh uchun butun platformani burish, tuprognd Kish,

platformani oldingi joyiga gaytarish, oh@ichni tuproq oladigan joyga tushirish.

193- rasm.Draglaynli ekskavatorning sxemasi:
l-choéni chning boshl angdamrichningol at i ;
kovlanadigan joy boshidagi va oxiridagi holati; Hkovlash jarayoni; :
ko t&ruvchi tros; 2- polispast troslari (xartumnid taruvchi); 3 - to Iish bloki; 4-
ko t&ruvchi zanijir; 5- cho mich; 6- to Kuvchi tros;7 - tortuvchi zanijir; 8-
xartum; 9- tortuvchi tros;

10 - yo maltiruvchi moslama.

Agar ko taruvchi trosl salqi gilinsa, cbomichosd ogéi r |l i gi-ni n
holatdan pastga, kovlanadigan joyga tushadiromga tishlari bilan botadi,
tortuvchi tros cb michni  Igunicha tortadi. © Igan clo michni ko tarayotib



platforma tuproq d Kiladigan joygacha buriladi. Tortuvchi tros salqgi qilinadi,
chomichod ogoirligi bil an pa stkaliaClogdach a b
yana % holatni egallaydi.

Teskari ch@i ch qgi sman buriluvchan goéi |l
asosiy qismid. Bunday ekskavatog 61 | di r ak | i ttayyerkanganr k
bo lib, gishlog o jéligida ko @ishlatiladi. Ekskavatorning asosiy gismlari: rala
buriluvchan platforma, xarturs, dastakb, cho mich 8, nasosl3, gidrosilindrlar4,

1, 10va12,tayanch boshmogldrl dir. Buriluvchan platforma ahmdi ¢ h n i 16
burilishinlP4-tasad mi nl aydi (

Kerakli vaziyatda teskari chmich o @ 6 r o micbhga aylantirilishi mumkin.
Bunday ekskavatorlar almashuvchan greyferlo d@kich, kran yuk lo targich,
somon ortish uchun xaskashlichhich va boshqga ishchi gismlar bilan jihozlanadi.

Bundan tashgari, buldozer surgichi bilan ham jihozlanadi.

ar

194-rasmGoi | di rakl i traktor bazasi #l-agi
traktor; 2 - rama;3 - buriluvchi platforma#, 7, 10va 12 - gidrosilindrlar;5 -
xartum;6 - dastak8 - cho mich; 9 - sharnir;tayanch boshmoglat;3 - nasos;14 -

buldozer surgichil5 - buldozer surgichining gidrosilindri.

3-A. Dsaslugbvibrishga tayyorlash n



Sugodor i s huchtsrga bl mumkintly uz al ati b, vayom

tuproq ostidan. Yuzal ati b sugodori shdaoyaber
ogayotgan Suv tuproggqa shimiladir. Y
yordami da tomchilarga parchal ani b, )

uchun turli naychalar yergaokailib, ulardagi teshiklardan bosim ostida chiggan
suv namlik hosil qilib, ekin ildizlariga yetib boradi. Bu usullar orasida keng
targalganiyuzalt i b sugodéori shdir.

Jo yak ko ylab oqgayotgan suvning shimilish jarayoni tuprogning tarkibiga
bogoéliqg. Yengi | to glgan ellgpspard > 31 Wi85Shm adsm) g a
shimil sa, ogobir t upr ogadaishidaol®5 b aasmk e n
bolbadi . Swadkad rair s m bjm @yinashdal9b- cadmdagi epyuralar
asosidab < b qgilib gabul gilinadi.

Sugborish shoxobchal ariga dal adan

dala ichidagb @ariqg, arigcha vaoj yaklar kiradi.

195- rasm.Jo yakdagi suvning shimilishi:

a-yengiltuproqgdab-ogdéi r tuprogda.

Yuzal ati b sugb6oril adi glé&mkesale Shu sabably a »
sugoorilib ekiladigan vy pnyleksanild) Birmeclyai | i
yildan keyin esa kapital tekislanadi. Shu magsadda, turli molalar, uzun bazali
tekislagichlar, ariq kovlagicko mgichlar ishlatiladi.

Tekislagichlar dalani kapital va joriy tekislash magsadida ishlatiladi. Kapital

tekislashdagreyder, skreper va buldozerlardan, joriy tekislashd&un bazali



tekislagich, greydersimon tekislagich, universab gariq kovlagich -
ko mgichlardan foydalaradi.

Uzun bazali tekislagich (196 - r a s m) sugoboril adiga
uchunxizmat giladi. Uning asosiy gismlari: tubsizakdich 9, yumshatgichlO0,

rama4, g 0 i8lardgidroslikdr

196- rasmUzun bazali tekislagich:

a - ish holati;b - transport holatil - tirkagich;
2, 5vab - gidrosilindrlar;3 - tortqi; 4 - rama;7 - ustun;8-g 6 i | d B+ a k|
tubsiz clo mich; 10 - yumshatgich.

2,5 va6 lar. Clo mich 9 tubsiz o ldb, surgich, almashuvchan pichoq va
ikkita yon qanotlardan iborat. YumshatgichO ning tishlariga saglagich
o rhatilgan. Mashinaningp a z a s i (ol d va or qaolgqiigi | d i
sababli, u d mgchalarni yaxshi sezadi. Ramaning deyarlbasida o Igan
cho mich vertikal o malishda kam siljishi sababli, deyarli bir sathda yuradi.
Yumshatgich10 yumshatgan ddg c ha t u p miochgkésibnolib, chugur
joylarga borib ¢ Iadi.

Sugboril adigan yer ni uzun bazal

tekislagandan ® riggina ekin ekishga tayyor deb hisoblash kerak.



Ramaning old gismi gidrosilind? va tortqi 3 orgali tortgich1 bilan, orga
gismi esa N shaklidagi ustuid@ bilan gidrosilindr va6 yordamida ulangan.
Gidrosilindrlar yordamida rama trgmst holatiga btbar i | s a, or gqa
ustun 7 bilan birgalikda oldi tomonga burilib, mashina bazasini 8trgacha
gisqgartirib, uni ixcham qiladi.

Agbdar gi koWldgichomgi ga chap tomonga tu
bir - biriga teng b Igan ikki korpusdan tuzilgan ariq olgighva o garig kovlagich
7dan i boratdir. T ay an cilko rnishglano l&dg 7 -| d |
rasmdagi sxemadaokbs at i | gan ar i g k o voldgarighamlolib s u
ketadi. Mashinaning ishchi gismlarigeo @ h agobdargichl i ar
ko mgich va ikkitao d@ariq olgichlar kiradi.

Mashinaning ariq oluvchi gismi chopiq traktorining orgasiga, arigni
tekislaydigan k mgichini traktorning oldigeo matib ishlatiladi. Olinadigan ariq
chuqurligi vintli tortgichlar bilan sozlanadi. Ramaga iidalang @ ydlgan brusga
gryadil 8 lar o mhatilib, ulargad gar i g ol gi ch biri ktiri
go6i | di r akk a O@aagyolgich kbrddalangrbausid yicha siljitilib, ariq
bilan o garig orasidagi masofa 110 sm gaahagartiriladi. O gariglarni arigni

kovlash bilan bir vagtda yoki alohida olish mumkin.

N ¢
| Nl
L

197- rasm.Arigkovlagich - tekislagich:

1 - tekislagich;2 - yoyish taxtasi3 va5 - gidrosilindrlar;4 - traktor; 6 -
go®h agbdar gi T-olgarig @dgrch;8g gryadil.g i ¢ h;
Ko mgich ikkita, bir- biriga teskari garatilit mhatilgan surgichlardan va

ularning o lasiga mahkamlangan yoyish taxtasidan iborat.dgichni traktorga



nisbatano ratish balandligi vintlar hamda dktarib - tushirish esa gidrosilindd
yordamida bajariladi. K mgich surgichlarini buldozer surgichidek ratib
foydalanish mumekin.

Universal arig kovlagich- ko mgich arig kovlash, uni &kmish, uvatni
yasashvaurti e ki s | as h, urugo ekishdan ol din
kabi ishlarni bajara oladi. Ishchi gismlarglami uch variantda tayyorlanadi.

Bu mashina198 - rasm) universal ramaga ega b lib, bajariladigan ishga
garab, unga yuqoridagi ishchi gismlarning tegistdigmatiladi. Ishchi gismlarning
tuprogqga i shlov berish chuqurligi I Kk k

Goi l dirakl arni ng 2dnag bt@or gordmidai belgilanadih | i
Har bir go6i | di r akga nidatan uchizz leolattia rmaglishic h i
mumeKin.

Ari g kovl agi c h 5gaditalib yuaadi.tArigoclauqudidi 30rsmap 0 |
kovlansa, tubining kengligi 50 sm qilinadi, agar chuqurligi 25 sm kowans
tubining kengligi 30 sm @I&shi mumkin. Arigning yuqoridagio I6hamlarini
tadéminl ash uchun kovl agimatiegi.a t egi shl i

Arigni ko mdish uchun rama uzaytirgichO hamda orga balkaga surgiéh
larni keng tomoni oldinga garatib rhatiladi (198 - b rasm). Surgich7 larning
oxiriga, harakat g malishiga perpendikulyar qilib silliglovchi taxBva zichlovchi
g 6 a B e maakiladi. Surgichlarning boshini birbiriga 210; 250 yoki 280 smilib
go yish mumkin.

Tuprogni uvat k rnishida uyumlash uchurl98- d rasm), surgich/ lar ariq
ko mishdagideko mhatiladi. Surgichlarga uzaytirgict? lar biriktiriladi, taxta8 va
gbalbgoapk | maydi . Sur gi crma kuscihrhalr,i ny aa@n io
go yiladi. Agregat ilgarilab yurganida, 120 sm chuqurlikdagi tuprogni surgichlar
orgaga siljitib, balandligi 40 sm, asosining kengligi 90 soridan uvatni yuzaga
keltiradi.



198- rasm.Universal ariq kovlagich - ko mgich:

a - arigq kovlagich)b - ko mgich;d - pol olgich;e - pol tekislagich; f1 chizel-
kultivator;1-t ay a nc h étishli dektor ankvérsalramd; - ariq
kovlovchi ishchigismb-t ay anc h <lanexd k@ idgich sugichiB -
silliglovchi taxta;9-z i ¢ h | o v c 10ibruguaaatirgichall - pol olgich
surgichlari;12 - pol shakllantirgich uzaytirgichit.3 - pol tekislovchi ishchi gism;

14 - uzaytirgich;15-chizekkultivator ramasil6 - yumshatuvchi gh.

Uvatni tekislash uchun 188 - e rasm) surgich uzaytirgichining joyi
almashtiriladi, surgichlarning boshini birlashtirib birikkadli.

Chizel - kultivator variantida 198- f rasm) tishlar 125 sm chuqurlikda
p 0 g 6 o mablatdalli. Ramada tishlarfishaxmab tartibida joylashtiriladi.

Chizelning gamrov kengligi 3 m.



4-A. Sugob6orish mashinal ari

Dehgonchilikdaochiq yoki yopigsug6éori sh shoxobchal
Yopi g sugodéorish shoxobch babim ostida guywularr i
orqgqal.i kel tiril adi vV a yomgoirl ati sh
parchal ab, dala yuzasi ga sepi |l adi
ariglardan dala chetig@m B4 ogib keladi. Undan dalani arigcha va yaklar
yordani da y ok i mashinal ar bilan sugbori

Yomgoéirlati b sog®6or i2snimddan ashonastigh lozima r
chunki yirik zarrachalar ekinga mexanik zarar keltirishi, tuprogni zichlashi, suv
tuprogga shimilib ulgurmasdan,oltak hosil qilishi nu mk i n . Yomg?®o
jadalligi, tuprooqpi ng suvni shimib olish Xxusus
yomgoi r | at i-88&mnynancabd tuprog uchudé 9;86, 3 mm/ mi n,
tuprog uchun 0,/D,2 mm/min dan oshmasligi kerak, aks holda savékaklanib
goladi.

Yomgoéirlatib sugdéorish uchun har x
ganday yomgoirlatish tizi mi nasos st
dala o yab tagsimlash tuzilmalaridan iboratdir. Ulardan eng soddasiningasie
199 - rasmda k rgatilgan.

Nasos stansiyasd suvni manbal dan ® rib olib, magistral quvurlO ga
uzatadi. Ugodg b6al mas yoki il sh vagtida mabédl
Nasos stansiyalari past bosimli (0,25 MPa)pa (0,250,50 MPa) va yugori
bosimli (0,5 MPadan ortigroq) turlargadldadi. Gidrooziglantirgich yordamida

sepilayotgansuvga@®@ 6 it ar al ashtirilishi ham mu
Suvni yuzalatib sugdéorishda sifonl

bo lib, u plastmassadan yasaladi. Uning teshigi 20, 25, 32, 40 va 50anishb

sababl i, sugborilayotgan dala sharoi

tanlab olinadi. Sifondan foydalanilsap yakka beriladigan suvning migdori

0 Zgarmas b ladi.



Odariq o iga uzunligi 100 120 m keladigan plastmassa quvurlar bir
biriga ulanib, quvurdagi teshiklardan suvaigaklarga yetkazish mumkin. Bunday
quvurlar 0,040,06 MPa bosim ostida ishlaydi. Quvurdagi teshiklar orasi
sugboril ayot @gan odalladaddiga gantos | arga d i
qguvurni barabanga ab @ yladi. Bunday tartibda ishlaydigan traktorga osilgan
mashinaning sxemasi 184asmda k msatilgan. Uning gismlari: nas@s reduktor
6, 0 ivchi 8 va haydovchi9 quvurlar, egiluvchan quvutO lardir. SO r@ivchi
guvur 8 ning uchiga filtr kiydiriladi. Haydovchi quvurga suvni teskari tomonga
ogmasligi uchun Kklapano mnatilgan. Traktorning tutun chigaruvchi onisi

so rvchi quvur bilan ejektor orgali ulangan.

v v * Vv

199 - rasmYigdashtiriladigan quvurli yomgarlatgichning sxemasi
1 - suv manbayi2 - so ruvchi quvur;3 - nasos stansiyass;- motor;
5 - ejektor;6 - nasosy - berkitish moslamasB - gidrooziglantirgich9 -
tagsimlovchi quvurlarlO- magistral quvurill - ishchi quvurl2-y omg o6i r | a

apparati;13 - gidrant.

Traktor lonjeronigao matilgan ramada barabarkonteyner3,c hi gbB i r i

va ishga tushirish mexanizmi joylashgdnt o s n i 1w Kgag &b, baralbal



ni aylantiradi va egiluvchan quvurni ungamadydi. Harakat gidromotof dan
olinadi. Har birining uzunligi 120 m, diametri 350 mro lgan 4 ta quvur bitta
mashinagao matiladi. Quvurda har 60 yoki 90 smoraligdagi teshiklardan
sekundiga 0,2 dan 2,0 litrgacha suv chigadi.

Mazkur mashinaning ish jarayoni uchta operatsiyadan iboraigiiuvchan
qguvurni yoyish 200ar as m) ; LW oéomasmh fa quvurni
(200d rasm). Nasos tansiyasini ishga tushirish uchun teskari klapan bilan
haydovchi quvur mutlag yopiladi va ejektiishga tushiriladi. Traktor motoridan
yoni b chiggan gazning katt aotbesarvichyi t
quvur va nasosning ichkio® h | i @ ldiradi,ikeyih ejektoro ¢hirilib, nasos
ishga @ shiladi. Suv sarfi sekundiga 1200 litrga yetadi, bosimi 0,08,05 MPa,
gamrov kengligi 300 m.

Sugbor i s h otdy geakigralaladchetida girib, tros bilan quvurlarni
tortib dadi va uni barabangamaydi.

Yomgo6irl ati sh mashinasining app
aylantiradigan ishchi gismidir. Hosil gilingan suv favvorasinatifjsh masofasiga
gar ab, apparatl ar y8amomt & epapadiysitdatmas i S
gacha) kabi va uzoq separ (taobelnad. r ac
Hosil gilingan tomchilar ogimi shakliga garab, yakka favvorali wadkfavvorali

bo Ishi mumkin. Apparatning asosiy gismi uchlikdir.



T

200rasm.Qu v ur | i sugoéorish mashinasi I
aiquvurlarni yoyishbis u g 6;dirqiusrhrur | ar ni;lighig@o is hit g

21 gidromotor 3i baraban4i ejektor, 5i traktor; 6i reduktor;7i nasos;

8i so rivchi quvur;9i haydovchi quvurlGi egiluvchan quvurlli ariqg;

121 jo yaklar, 13i suv chigadigan teshik

Kop favvoral. apparatda wuchliklar
Ularga deflektorli, tirgishsimon va markazdan qochirma uchliklar kiradi.

Deflektorli uchlik 201- a rasm) uzun ganotli mashinalarda ishlatiladi. Suv
otilib chigadigan ¢ rak o @ining o @arasiga konussimon deflektorrmatilgan.
Unga urilgan favvora yoyilib, tarnovsimon plyonkaga aylanib, keyingi targalishida
tomchilarga b lhadi. Yuqoriga ki pastga qaratililo rhatiladi.

Tirgishli uchlik suvni bir tomonga purkaydi (oddiyopat quvurcha
pachoglanib, tor tirgishni tashkil giladi).

Markazdan gochirma uchlik2Q1- b rasm) da suv girdoblash kamerasiga
urinma Yo malishida katta tezlikal kirib boradi . Suv
o rhasidagi teshikdan chigayotganida, kuchli aylanma harakatga kelib, konussimor
parda lo rinishida tomchilarga parchalanadi.

Favvorasimon apparatdan chigayotgan suv bir nechta assimmetrik



favvorachalarga ajralibaylanma harakatdaobadi. Bunday apparatogbg 6 a | ma
korpus @01- e, frasmlar), aylanuvcharo j@rak, parchalagich hamda frakni
burovchi moslamadan iboratdi2@1- f rasm). Favvorasimon apparatdan &aita
(30 m/ s gacha) tezl ik bil an otilib

tomchilarga ajraladi.

20-rasm.Yomgo6i r |l ati sh apparatini ng
a - deflektorli uchlik;b- markazdan gochirma uchlik: kuraksimon parchalagich;
e- parchalagich vintif- tebranuvchan obkash;korpus;2 - otish jo mragi;3 -

soplo;4- parchalagich.

Tomchil at i b suwiy gedosita i harh lbragimlikning ildizi
j oyl ashgan joyga yetkazi b ber i tizimghi r
maxsus hovuzlarda tindirilgan suvno gb oluvchi nasos2 ni aylantiradigan
elektromotor 202- rasm), suv berkitgicl3, filtr 4, suv o I6hagich 5, manome#,
suvga minerab@ o6 i t n i aral ashtiruv 8magistmiguvug | ar
9, tagsimlovchi naychalatO, tomchilatgichll lar kiradi.

Tomchil atib sugobor i s-028 MPaz blihj drzog i
naychalardan foydalanish mumkin. Tomchilatgichning konstruksiyasi shunday
gilinganki, suv bosimining sezilarb Zgarihhi ga qgar amasdan bi
(1,2 l/soat) suvni tomizadi, undan tashqgari, suvdagi mikroaralashmalar deyarli

tigilib qolmaydi. Hamma quvur va naychalar qora rangli plastmassadan



tayyorlanadi, chunki shu tadbir bilan ularning ichidagi mdkesmliklar
rivojlanishini oldi olinadi. Tagsimlovchi naychalar orasi ekin ekilgan usulga
(paxtachili kda 6 0 yoki 90 s m, bogod

naychal ardagi tomchil atgichlar oralic

1l 2 3 4 5 6 1
8 J'I-rxml-bx l-'yx

11
X J:bx _[bx

202rasmTomc hi Il ati b sugodéorish tizim

1i elektromotor2i nasos3i suv berkitkichi filtrlar; 51 suvo I6hagich;6i
manometr/i oziglantirgich;8i injektor; 91 magistral quvur;

10i tagsimlovchi naychalag; 1 tomchilatkich.

Kerakli vagt davomida uzluksizomchilab turgan suv, tuprogning 1 m
chuqurlikdagi va diametri-2,5 m o Igan gismida optimal namlikni saglab turadi.
Bevosita ekin ildizi targalmagan yerdagi tuprog quruq holatida golaveradi. Shu
sababli tomchil at t4mmarstabgabnayrshi mumiira Bugdary s
tashqgari, tomchilatib sugodorishda, d

ekin hosildorligi ortib, mahsulot tannarxi kamayadi.

Tomchil atib sugdéori b ekin ekish:

o®oO6i t vkal akragsaa Iglair s hi doril arni suvd

Tizim quyidagi tartibda ishlaydi. Tomchilatgichlar tigilib golmasligi uchun
suvni tozalashga katta ahamiyat beriladi. Shu sababli suvni nasosga berishda



oldin uni deyarli katta hovuzda yaxshilab tindiriladi. Nasos haydayotgan suv bir
necha marta mayda qum solingan filtrdat&aziladi. Magistraldagi suv sarfi va
bosimi tegishli asboblar yordamida kuzatilib turiladi. Suvga minergl 6 i t %
eritigan mkroelementlar, kerakdléa, gerbitsid q shilib, tomchilar orqgali ekin
rivojlanishi uchun optimal sharoit yaratilib, hosildorlikni oshirish mumkin. Bunday
sugdéborish maxsus kompyuter ti zi mi y O

aniglab, ® rigra analga oshiriladi.

Namunaviy test savollari

1. Buldozer surgichining shakli ganday talabga javob berishi kerak?

2. Qanday sababgaok& tuproq prizmasini surib ketayotganida buldozer
surgichining pichogoi past karatiladip r o q d ¢

3. Qanday sharoitda yerni buldozer, skreper yoki greyder bilan tekislash
tanlanadi?

4. Qanday sharoitda draglaynli yokicchaichli ekskavatordan foydalanish
ma 6 qodddi? b

5. Sugobor il adia&atkichiytgaylinuzun lopaaltiekistagich k
yordamida tekislashot@® 6 o iadi?

6 . Suvning tuproqqga shimilish epyu
7. Yomgo6irlatib sugbéorishning ijob
8. Tomchilatib sugoéorish tizimi vo
9. Tomch | ati b sugbéorishning afzalli kI .
10. Yomgoirlati b sugdéorishning gan

11. Yomgoir jadalligi qgqanday ani gl



VIIBOB. YEM -XASHAK YI G6Il SHTI RI SH MASH

1-A. Yemshak vyi gologyhldrii ri sh t ex

Tabiiy o tfar, beda, boshga madaniylashtirilgargimlik poyalari o rdlib,
quritigandan e mg hosil b ladigan mahsulotdan yem xashak sifatida
chorvachilikda foydalaniladi. Chorvachilikda mak&agori, raps, kungaboqgar va
boshqashirali ekinlardan tayyorlangan silas yYimli ozuqa sifatida ishlatiladi.

Yemx ashak yigoishtirishda quyidagi

s Pi channi yoyil gan hol atarniying &ihs K thiar
0 rib-ezish), dalada tabiiy holda qut i s h, guritilayotgan
xaskashlaba glash, uyumlash va saglashga yshni o o ichiga oladi. Pichanni
o ta quritib yubormaslik muhim ahamiyatga egadir.

s Pi channi pressl ab yiogpbdshh({( bish)ptitish,n | e
uyuml as h, uni agobdari sh, yigodishtir
bajariladi. Bu texnologiyadaebav o va mexani k taodsir.i
kamayadi, pichan tabiiy sifatini pasaytirmasdan saglanadi, isrofgarchilik va
tannax kamayadi.

8 Pichanni maydal ab y i godéo larmit a rib-ezb,h t
quritish, titish, xaskashlabo@!| a s h, agobdar i-5ksm uzankkdai b
maydalash, uni transportlash va ghimcha quritish bajariladi.

Senaj tayyorlds texnologiyasida téo rdib eziladi, dalada gisman quiritilib,
namligi 5055% gacha kamayganida, -30 sm uzunlikda maydalanadi va senaj
minorasi yoki transheyaga solinadi, zichlanadi va germetik yopiladi.

Pichan uni tayyorlash texnologiyasidado riladi, eziladi, titiladi, uyumlarni
topl as h, maydal as h, transportl ash, su
olinadi.

Silos tayyorlash texnologiyasidatoo rlib maydalanadi, yuklanadi, silos
minoralari yoki transheyalariga solinadijzlanadi, zichlanadi va tuproq bilan

ko miladi.



Yemxashak tayyorlash texnalogiyasini, mahalliy sharoitidastiriladigan
ozugabob ekinning foydali moddalarikgroq saglab golish magsadida tanlas

lozim.

Yemx as hak yi gaoylalipan asosiy stdlah-ahositni kamroq
nobud bo I&hini tadminlashdir. Uning turiga garab, tarkibiga ogdladigan
talablar ham turlicha dlédi: protein migdori pichanda kamida 8%, har bir
kilogramm ozuqada protein 15 mg lishi kerak. Kletchatka miqdor80% dan
oshmasligi kerak. Senajning 40% gismi quruq modda, karotin miqdori kamida
40 mg/kg, protein esa 1B5% ko Ishi talab gilinadi.O éimlik va uning tarkibida
12-18%protein va 250 mg/kg karotirodéhi kerak.

Yemxashak o yimli bo I&shi uchun uni qulay agrotexnik muddatlarda
mahalliy sharoitga mos texnologiyalgi cha gi sqa vagqt I cf
kerak. Pichanbop simliklarni gullayotganvaqtidao rib olish va quritganda ularni
gulini to ligrog saglab golish kerakSenaj uchuno gimlik gullashidan oldin
omi | gani m aoddoyini Isilos ubhark &kiésigagi don namligil 705%
gacha kamayganidai | gani maod qul

O dlib, quritilayotgan o t6 namligi 5660% gacha kamayganida titishni,
namligi 18% dan kaayganidan @ rig esa xaskashlab f@ashni boshlash mumkin.

Pi channi y i g ® dgah gismining nobad dIshh 5@ dan,
uyuml angan pichanni pr es s rangporilashgadesas h
2% dan oshmasligi kerak. Jami nobueidlik 8% dan oshib ketishigaoyld
go ymaslik kerak.

Yemxashakni tayyorlashda pichamgich, pichao @ich-ezgich, xaskash,
pressl ab vyi g oimishimaydalagichcsitios komphaynlariashlatiladi.

2-A . P o mithkam

Picharmo @ichlar traktor bilan agregatlanishiga garab tirkalma, osma va

yarimosma;o rish apparatining turiga garab segmbatmoqli yoki rotorli;o rish



apparatining soniga garab bir, ikki yoki uch brushflayotgantctsald ar ga t a
ko @ ezuvchi, mgdalovchi turlarga b linadi.

Qo ghbrusli yarimosma pichanr@ich traktorningo g tomonigao ratiladi
(203 rasm).O dsh apparatlarining g qi s mi t a9gasuwydnadigVd i |
= 9 km/soat tezlikkacha ishlay oladi.

Picharmo @yichning asosiy gismlari: rama0, oldingi 12 va orqa8 o rish
apparatlari, ekssentriklarning qutilari 5 ¥4, harakat yuritmasip rish apparatini
ko tarish mexanizmi. Pichamwgich gismlari ramagao matilib, traktorning

lonjeroniga ulanadiTraktorga ulashni yengillashtirish uchun domktétva taglik

go yilgan.
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203 rasm.Qo sh brusli yarimosma picharo m@ich:
1- kardan vali;2 -zanjirli uzatma;3 - oldingi o rish apparatining harakat yuritmasi;
4- orgadagb rish apparatining harakat yuritmaStprqadagi ekssentrikning qutisi;
6 - orga ekssentrigi7 - gidrosilindr; 8- orgadagio rish apparati9- pnevmatik
t ayanch 1¢ @md;ld tortqa IR : oldingi o rish apparatil3- shatun;14-
oldingi ekssentrikning qutisit5- tasmali uzatmal6- domkrat;170 suruvchi

chivig; 180 taxta.



Mashinaga baland rivchi apparab matilgan o ldo, uning barmoglaridagi
poloat pl astinal arni ng Otdshgappamtkrihakakatnit i k
traktorning quvvat olish validan oladi: harakat kardan \alzanjirli uzatmaz2,
uzatma3 va ponasimon tasmé va 15 lar orgali uzatiladi.O dsh apparatini ish
holatiga tushirish va transport holatiga tarish gidrosilindr 7 vd.1 lar yordamida
bajariladi. Pichaa @ich saglagichlar bilan jihozlangan.

O désh apparati traktor harakatoygalishiga perpendikular emas, balki uning
chetki nuqgtasi ramaga mahkamlangan ichki nuqtasiga nisl#Z&&® mm ga
ilgarilatib o rnatiladi. O dsh apparatini harakatlantiruvchi shatunning uzunligini
o Zpartirib, pichogning chetki holatlarida segmer§iniqo g 6 al ma odb ar
ustiga tushishi sozlanadi. Segment bilan barmoq plastinasi orasidagi tirgisi® 1,5
mm ko Iéshi uchun bosuvchiisgich segmentga tegib turishi kerak.

O dsh balandligini sozlash uchufh2 va 8 apparatlar tayanib turadigan
boshmoql ar t agi dagiozgatirsm lgzim. Kanpemsatsian h
prujinalar tarangliginio Zgartirib, ichki boshmoglarning yga tushiradigan bosim
kuchi250-350N, tashqgi boshmoglarning bosimi-830 N o I&higa erishiladi.

Har biroi sh apparatining tashgqi bosh
chivig 17 va taxta 18 o matilgan. Ular o rigan poyalarni o laga surib,
keyinchalik, u yerdan ichki boshmoglarning €igsiz o tishi uchun sharoit
tugobdbdiradi

Rotorli pichano mgich (204 rasm) yugori hosildor, yotib va chalkashib
golgan o ttarni o ishga no l{@allangan. Pichao r@ich ramal3, uning ganoti3,
rotorli o rish apparati, muvozanatlovchi va harakatlantiruvchi mexanizndasigt
9 lardan iboratdir.

Rotorli o rish apparati brus, tayanch boshmoglariga ega. Brus ustmeita
rotor 7 lar o rmatilgan. Rotorlar jufti bir biriga teskari aynadi.Har bir rotor7
chetlariga ikkitadan plastinasimon pichoq sharnirli gilib mahkamlangan. Bir juft
rotorlarga o mnatilgan pichoglar esa biirining o rasiga tushadigandek
joylashtirilgan. Rotorlarning gorizontal joylashishiga muvozanatlovchiinpalgr

tarangliginio zZgartirish hisobiga erishiladi.



204-rasm.Rotorli pichano m@ich:

1i saglagich2i ustun;3i rama ganotidi sapfa;5i brus;6i pichog;7i rotor; 8i

bo Igich; 9i to $iq; 10-kronshteyn11i osgich;12i o @ 13i rama.

Bo Igich 8 brusning oxiriga deyarli tilo rhatilib, o rish vaqgtida chegaradagi
poyalarni harakat omalishi to yicha ichkariga engashtirib ketadi.Keyingi
yurishda traktor go6il dir aogaymaydi.ar ni b c

Brus ramaga saglagich orgalangan b ldb, u to gigga uchraganida burilib,
sinishdan saglanadi.

Picham r@ichning texnologik jarayoni quyidagicha tadi. Aylanayotgan
rotordagi pi choqgq mar k azdanoyghagylashadna |
natijada @ shni rotorpichoglarining trayektoriyalari bibirini qoplashi hisobiga
chalao rishga Y l6go yilmaydi. Aylanayotgan pichoqg kesib olgan poyalar rotor
ustidagi gootib,gdrghtushadsi r pani b

Muvozanatlovchi mexanizm boshmoglarga tushadigan yuk nbosi
0 Zgartirish vao rish apparatini transport holatiga khirish uchun xizmat giladi.
Traktorga yaqin b Igan boshmoqgqga tushadigan yuk @0 N, chetki boshmoqgga
- 100-300 N qilib sozlanadi.

Rotor 19503000 ayl/min tezlikda aylanib, pichognirghizigli tezligini 65
m/s gacha yetkazad, @ichningo 7 esa 15 km/soat tezlikda ishlaydi.



3-A. P omgitheergich va picham @ich maydalagich

Pichan uchum rladigano tfar tarkibidagi karotin, protein va boshqga foydali
moddalar poyalarning o Zida emas, balki ularning bargi va gullarida ladi.

O édlgan o ting bargi va guli poyaga nisbatan tez quriydi. Poya qurishini kutilsa,
oldin qurib wulgurgan gul va bargl arc
kamayib ketadi. Bu sababli pichanbop thi tezroq quritish uchun um rish bilan

bir vaqtda poyadlari ni ezgan mabqul b

O aiyurar pichao mrgich-ezgich (205 rasm) pichanbom tfarni o rib, ezib,
ensiz uyumlargaat@ab, gisman quritish uchun udalaga tashlab ketadi. Bunday
picharo i@ich yurituvchi gqism9 va o i@ich 1 dan tuzilgan.O égich ish holatida
to ita boshmoqqga tayanib yuradi, uno tarib-tushirish uchun gidrosilindrlar
xizmat giladi. Asosiy gismlario rish apparat2, motovilo 4, uzatuvchi shnels,
ezuvchi p \véa 7 va8 lar, uyumlovchi moslamé lardan iboratdir.

Pichamo @ichga segmerbarmogli, baland o ivchi ormsh apparati
oomnatil gan. Segment | ar4poyalgnioirsh lagpardtigak | ¢
engashtiribp rdiganini shnek 5 ga yetkazib berish uchun xizmat giladi. Shnek 5 m
kenglikda o lgan poyalarnio rlaga o @lab, 2,0 m kenglikka keltirib, ezuvchi

jo va 7 va8 larga uzatadi.
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205 rasm.Pichano m@ich-ezgich texnologik ishjarayonining sxemasi:
1i o igich; 2i o rish apparati3i eguvchi brusdi motovilo; 5-shnek;
61 uyumlovchi moslamazi 8i pastki va ustki ezuvchojvalar;

91 yurituvchi gism.

Ezuvchi apparat qirrali ikkitaojvalardan iborat @ ldb, ustki jo va pastkiga
prujina yordamida sigibayilgan. Prujinaning siqilish kuchini sozlab, poyalarning
ezilish darajaso zZgartiriladi.

Texnologik jarayon quyidagicha bajariladi: eguvchi brus baland poyalarni
engashtirib, ularni kesi shga sharoit

Kesigan poyalar shnekka uzatiladi. Undan uzatilgan poyalasnéajar
sindirib, ezadi. Ezilgan poyalar ensiz (1,6 m) uyumnkishida yerga tushib
goladi.

Boshmoglarga tushadigan yuk 2080 N ko I&shi kompensatsion prujinalar

yordamida, o rish balandligi (min 8 sm) esa boshmoglar holatrndgartirish



hisobiga sozlanadi. Sharoitga garalmsh apparatining barmoglari gorizontal yoki
oldiga engashtirilgan holdaratiladi.
Bunday pichaa rgichdan ezuvchig valarini yechib olib,g 6 a | dri, n i

gatorga uyumlab ketishda ham foydalanish mumkin.
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206-rasm.Rotorli pichano rgich-maydalagich ishining sxemasi:
1i to €q; 2i yordamchi pichog3i pichoq;4i gaytargich5i quvur;

6i rotor (baraban).

Picham @ich-maydalagichrotorli (barabanli)o rish apparatiga egadi2Q6-
rasm). Mashina tirkalmaddéi b, i kkita go6ildirakka
quyidagicha bajariladi: harakatlanayotgan mashinarargyit ¢ @oyalarni oldinga
engashtiradi, natijada ularningtstaranglashib, pichoglarning kesishi osonlashadi.
Pichoglarottma s olbigld] i b d| gx@leydih @drnang chiaiqli tezligi
juda katta b lganligi ¢ 65 m/s) sababli, poyalarni kesmasdan, zarb berish
hi sobi ga uzi b galih&dganligi saballihkesaklarga tggéai ham
shikastlanmaydi, fagat osilgan sharniri atrofida vaqtincha burilib goladi.

Poyalar @g 6 al mas 2 ga nisgbatap kichik tirgishdan olib
o tlayotganda q shimcha maydalanadi va katta tezlik bilamvgr 5 ning ichiga
i r g o6i tonrdiclagd tirkabvgayilgan transport vositasiga yuklanadi.



Bunday pichogg@béon va dagodal ozmmyaaid dshda i |,

ham ishlatilishi mumkin.

4-A. Pichan presslagichl a

O dlgan pichanni dalad®25-26% namlikkacha quritib, gatorga uyumlab,
presslab yigbdishtirish texnologiyasi
foydali gismi o Igan guli va bargi kam otkilib, isrof bo ltnaydi hamda
presslangan pichanni transportlash va saglashngszaushadi. Buning uchun
porshenli hamda rulonlab presslagichlar ishlatiladi.

Presslash darajasi oz (100 kd/gacha),o a (100200 kg/mi) va katta
(200-300 kg/m®) bo ladi. Kam zichlikdagi presslashni pichan namligi 40%
bo Iganda boshlash mumkinShu sababli bu usul shimoliy hududlarda va
botgogsimon yerlardao rdigan pichan uchun ishlatiladi. Presslab quritish pichanni
sifatini kamaytirmaydi, balki oshiradi. Pichanning namligi 25%ldpanida o rba
zichlikda, 20% b Iganda yuqori zichlikdpresslash tavsiya etiladi.

Porshenli presslagichning prinsipiadxemasi 207- rasmda keltirilgan.

O dlgan o ttarni ilgarilanmaqgaytarma harakat qiluvchi porshe® zichlaydi.
Presslash kameragiga pichantiqqicl®, o zining tirsakli valdaaylanishi hisobiga,
pichanni belgilangan migdorda kerakli vaqtda Kiritib turadi. Tiggich presslash
kamerasidan chiqgayotib qoldirgan pichanini porshen kameraning oxiriga surib,
zichlaydi.

Por shenl i -presslagiéhmning bntumiy ilodnishi 208 rasmda
ko @atilgan. Uning asosiy gismlari: karddn reduktor2, presslash kamera$,
porshenvashatuhhb ar abanl i 5(iqgarrsohvt ikregnigd h § i 1
lar, ko tarib- tushirish mexanizmv, tiggich mexanizmp va tugunlab bog lovchi
apparatlO dan iborat.
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207- rasm.Porshenli pichan presslagichning prinsipial sxemasi:

a- presslash kamera#dBd krivoship;BCd shatun;l- sozlanuvchi devor;

2 0 tiqqich; 30 porshen.

208 rasm.Por shenl i ypiegplagictning umungyilocdhishi:
a- old ko rinishi; b - orgadan k rinishi; 1- kardan uzatmasi;
2- reduktor;3- presslash kameragi;- shatun va porsheb;- tergich;
6-g 6 i | d i7-teagikhini dordrish mexanizmi8- tirkagich;
9 -tiggich mexanizmil0- tugunlabb o g 6 | o v ¢ h ill-tog zichligini z m;
0 Zgartirish tutqichi.
Qatorga uyumlangan pi channiotngbioldp,0i s

gabul kamerass ga uzatadi. Tigqicl® pichanni b glab, presslash kamerasi ichiga



tigadi.

Porshen presslash kamerasining ichiga kirayotib, u yerdagi pichan

to @lamini surib, zichlaydi. Porshen chetga chiggan poyalarni pichog bilan kesib,
gabul kamerasida goldiradi. Bir necha pichamgami zichlanib, toyhosil bo l&di.

Uni tugunlabb o g 61 ov c hi

bil an

Pi chan

mexanizm
t oywpiadhog Bloagdl @ngan

toylarini bogol ash

maXx s us

uchun

bogo!l ov c lomailgap 2GS rrasin). Unga shpagat (sino)malgan ikkita
kassetad, ikkita igna 6, o I6hovli gildirakcha8,t ugunl ab

- TR rad 3

RIS TR
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toy yerga
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bogol o\
harakatga keltiradigan muftd2, ikkita siquvchi pichoql4, ikkita tugunlovchi
ilgak 15 va shpagatg maltirgichi 16 kiradi.

209 rasm.Pichan presslash kamerasidagi tugunlalb o g 6 | ov c h i

1 - presslash kameragd: porshen3 - shatun# - kassetalars - shpagat (sim)6 -
igna; 7- toy zichligini sozlash tutgichBi oloc ho v | i 9-goérmdg;t0i r a k ;
ishga @ shish richagil1 - ilmoqli tish; 12- mufta; 13- val; 14-pichoq;15 -

Tugunlabb 0o g 61 ov c hi

tugunlovchi ilgak;16- yo maltirgich; 17-tirak tish.

apparatning

i s h

simtemirning bir uchi pichogl4 ga qistiriilgan lo ldb, yo maltirgich 16 ning
barmoglariga ilingan holda presslash kamerasi va igna roliklari ocog@kzilib,

ikkinchi uchi bilan kassetd ga yo maltiriigan o ladi. Porshen zichlayotgan toy

uzunligining o gishi bilan, uo ZAdan oldin shakllantirilib tayyorlangan toyga

tayanib, uni surib, astsekin chiqgarib tashlaydi.

a

j



Yangi shakl l antirilayotgan t ognrdg, Kka
golgan simni kassetadan asta ki n sugouri b, orgaga s
bo ldjak toyning uch (orga, ust va past) tomonlariga porshenning bosimi ostida
tortilib keladi. Zichlanayotgan toy porshen bilan orgaga gayta olmaydi, chunki
kameraning ichki (ustki va pastki tomonlarida) devoridagi tirak tighar bunga

to €iq bo ladi.

210 rasm.Si m bi | an tugunahdnihass dilisha

a- simnipichogoyi g 6 i g a b-simni gisib,iumi kesidig: tugunchani

yasashni tugatisti; - saglagich ilgagi2- sim; 3 - tugunlovchi ilgak;l- toy
tayyorlanganidanasrig uni igna sim bilao raydi, tugunlovchi ilgak
godg 6 al mhagpadsimni gisgichga uzatadi, tugunlovchi ilgak, burilayotib, sim

uchlarini ilintiradi; 111 - tugunlovchi ilgak sim bilan toyro @b o yadi; IV-

tugunlovchi ilgak aylanayotib, sim bilamm&ashni davom ettiradl/- tugunlovchi

ilgak ikki marta aylanganidarostg to xdaydi.

Presslash kamerasi orqali silji8yot
uzluksiz olbc hab turadi . Uzunl i k bel gil al
g 61 | diordapbik aylarsganida, w Zin i n g b & bilansich@glO ni bosib,
tugunlabb o g 6 | o v ¢ h2iningahprakat maftasini ishgaoghadi. Muftaning



tadsirida (il moql.] t 118 burilal Hoshlaydi oyaa linga)
mahkamlangan ign® ning ikkalasi ham pastki holatidan yuqoriga, presslash
kamerasiga, porshendagi teshik orqali kiradi. Ignalarning uchidagi ikkita rolik
simlarni kasseta&d | ar dan sugourib ol ib, 15nngor i
pi ¢ hgd ilintirib qo ¥adi. Natijadasimlar toyni porshen tomonidan ham

o r@ab oladi.

Pi channi pr es s lodmliklayningy foydad maddatangas Hoy
bo Igan gul va barglari lo @roq saglanadi.

210rasmda tugunchani yasashda tugunlovchii@aki ng si mt emi r
ko &atilgan. Simlar igna uchidan siqilib ushlangan vaqgtda ular kesiladi tugunchaga
aylana boshlagan uchlarini tugunlovchi ilgak zich burab, ikki marta aylantirganda,
tugun hosil o 1&di. Ignalar dastlabki holatiga gaytayotganida, sim ilgakka yana
ilinib golmasligi uchun saglagich ilgagibunga ¢ €iq o I turadi. Tugunlovchi
apparatning harakat yuritmasi uziladi.

Toyning kameradan chigish tomonga siljishi hisobiga simning tugunchasi
ilgakdan sidirilib tushadi.

Pi channi pr es s ¢@anklarping gfdydalks mdddalargas boy a
bo Igan gul va barglari& groq saqglanadi.

Toyl arni b o @ @iga sHpabatdan s foydalanadigan apparat
o rhatilishi ham mumkinZ11- rasm). Bunday apparat ilgakning@ g 6 a Lvaa s
godg bdal R alarn ar i dadisksimdn4 vaglikopsimon qisqichb,
pichoq6, tortgich yo maltirgichi 7 lardan tashkil topgan.

Tugunlash apparatining ish jarayoni quyidagi tartibda bajariladi:

l. Igna 8 toyni porshen tomonidan shpagat bilan@b olib, ikkala
shpagatning ustki dléklarini yo maltirgich 7 dano t&azib, ilgakning ustiga
yotgizadi.

Il. Igna 8 o 2 ishini tugatadi, ilgakl bilan qisqgich 4 ishga tushadi,
aylanayotgan disk4 shpagatning ikkalasini ham qisib qoladi, ilgak burilib,



shpagatnoGay boshlaydi.

lll. Igna 8 orgaga gaytadi, shpagatni gisgan d#kharakatni o xiatadi,
ilgakning pdgb6al uvcahaamhijlaagddii, shpagat I | g eé
tushadi.

IV. Igna 8 orqaga gaytadi, ilgak bir marta aylanib,d xiaydi,2valj ag 61 a
yopilib, shpagatni gisib qoladi, shpagat tortgiehmaltirgichi 7 harakatlana
boshlaydi, picho& shpagatning ikkovini ham kesadi.

V. Tortgich yo maltiigichi orgali tugunchani ilgakdan tushirib olmoqchi
boléi b, uchl ari n shpgagatnatortadova sugunataayasaydiy igna
to xiaydi, toy tushayotib, ilgak ushlab turgan tugunchani mahkamlaydi.

21l-rasm.Shpagat bilan bogdl ashda tu
|- shpagatni ilgakka ilintirishil - shpagatni gisish va sirtmoq yasaBh-
godgbdal uvcobayrd ajladd w@o@chilgan i lvgak o
tuguncha hosildladi; 1-go g 6 al ma go Hjgadaad ;u v @ htatgich;4-a g 6
disksimon qgisqich5 - likopsimon gisqich6- pichoq;7 - yo maltirgich.

Ignalarning presslash kamerasiga nisbatan tirgishi (20 mm), ularni harakatge



keltiradigan mexaimm tortqisining uzunliginio Zgartirish hisobiga sozlanadi. Igna
kameraga kira boshlaganida, porshedit] o Ilhaydiganmasofaga siljib ulgurgan
boléi s hi |, gi sqi ch -hrigar teganasligi kerak. Vinéi gurilma r
yordamida toyning zichlik darajasi sozlanadi.

Pi channi yi goi sht i rgattrlab uyumlangam Ipiehbnnip r
yi goi b ol i b zichengdnirufonga aylantird bdradidSaunda rulonning
diametri 1,5 m, uzunligi 1,4 maddo, massasi 500 kg gacha yetadi.

N L '..

212- rasm.Rulonlab presslagich sxemasi:
1-y i g 61 s B-tbarabagnj3-dananglatkich;4- uzluksiz tasma;5
prujina; 6- gidrosilindr; 7-klapan; 8- ilgak; 9- sirtmoq; 10- transportyor.

| shl ayotgan mas hi Bla&msmhygerdagiipgh@annistérib i r
olib, uni transportyorlO ga uzatadi. Transportyor bilan siljib ketayotgan pichan
barabar? tagidano tayotib, zichlanadi va tasmalardan hoso lgan sirtmo@9 ga
kirib boradi. Tasmalar sirtmogdagi pichanni aylanma harakatga keltirib,szkia
rul onni shakl l antiradi. Rul on di amet
bilan o @ydigan avtomat ishga tushaBhu vagtda haydovchiga signal beriladi va

u agregatni gisga vagtga tiatadi. Avtomatlashgan igna shpagatnimmgsgh uchini



transportyorl0 ning ustiga tashlaydi va u pichanga ghilib o i@ala boshlaydi. Igna
avtomatik ravishda rulon uzunligiobdcha siljib, uni shpagat bilan chandiglab
go yadi. O éalmagan shpagat kesilib, rulondan ajratiladi. Shu vaqtda kiapgak

8 dan chiqgib ketadi va prujindt a 6 s io muiililg eulonki yerga tushirib ketadi.
Gidrosilindr6t a 6 s i r i &kiah 3tdasttalekin hplatiga keladi. Presslaydigan
tasmalar taranglashib, klapahyopiladi, Agregatni ishga tushirislo® o6 r i si d
signal operatorga yetkaziladi. Tasma tarangligini prujina yordaraiggartirib,

presslash zichliginl00-200kg/m?® gilib olish mumkin.

5A. Ozuga kombaynl ari

Pichanbopo ttarni o ish vaqtida maydalab, ulardan senaj, silosov@uni
kabi ozuga olish texnologiyasidan keng foydalaniladi. Pichaam&yotib
maydal ash uchun ozuga ( shlatiladis) yi goéi st
Ozuga yi goéi shtiri s btarkva miakkap ¥ori kalpi i ¢ h
silosbop ekinlarno rib, birdaniga maydalab, transport vositasiga ortib beradi.
Kombayn o dyurar o 16i b barabansi mon yifeg 6i s
uchuno @ich, makkap xori uchuno @ich, almashuvchan maydalovchi apparatga
egadir R13r as m) . Maydal ovchi appar at taod

tuzilgan.

213 rasm.O aiyurar maydalagich:

1-maydalovchi apparat? - osish mexanizmB- kabina;4- silos quvuri; 5 motor

mo 1 6- oyna; *kapot;8- motor; 9- rama;10 reduktor.



214 rasm.Maydalovchi apparat sxemasi:

a- apparat sxemashb - pichog;1,2va 4t a 6 mi ndvalar; 8-illig joj\; 5-
go shimcha ezishoj\asi; 6 - maydalash barabani;-gaytargich;8- quvurning
boshi; 9- taglik; 10- kesuvchi brus;1-tozalagich; 12pichoq; 13- stopor shaybasi;

14 - sozlovchivintl5-pi choq s dGwuka hi goi ;

215rasm.Yi goO6i shtirgi ch:
1- rama; 2 va 5- ilintirgich; 3- shnek;4- kurakcha;6i prujinasimon tish; 7
disk; 8- yo maltiruvchi yo lakcha;9- rolik; 10 - xaskashl 1- tayanch;12-
moslanuvchan boshmofj3-y i g 6 i s ht i r 14wsiquvdhi mbstama b a n ;

Taodmi nRlagdsm)hb ritéd. 1, 2, 4va5 g o v u r gvalariva bittp
sillig jova 3 dan tashkil topgan.ola 1, 2 va 4 lar o @ichdan kelayotgan
poyalarni qgisib olib, ilgarilatib suradi5 jo va esa poyalarni ayghimcha ezib,
maydalash barabani 6ga uzatadi. Maydalash bardbgai nisbatan 0;8,5 mm
tirgish goldirilib, kesuvchi brug0, baraban sirtiga esa pich@g bikr o atilgan.

Pi choqgq s whnagoxifidaggkdrakcha maydalangan pichanga katta



kinetik energiya berishi natijasida, u karréalgo ylab ketadi.

Bajariladigan ishiga garab, maoytdd a |
yoki makkap xori uchuno mgich o matilishi mumkin.

Yi go0i s lgatar nygmlandam o n i yerdan yigbib o
jo \dalarga uzatadiO égich ramasil ga 15 r asm) yi go6i s hlB,i r u
shnek 3, siquvchi moslamal4 lar o mhatilgan. Earaban validagi disk7 lar
oraligdiga p 6l kashakd®a dmtigan. Xaskash grivoshipidagi
rolik 9, yo maltiruvchi yo ldkcha8 bo yab siljishi hisobiga, tarog kerakli holatda
joylashadi. Baraban vali prujinali tayandi ga o mhatilganligi sababli, poyalar
miqgdori o Zgarganiga, tirgisl z sozlanadi.

Kombayn texnologik jarayoni quyidagicha amalga oshadi. Dalada
i shl ayotgan kombayn yerdagi pi cloa&gnni
5, 6va 7 gisman ezib, zichlangan mahsulot maydalovchi apparatga kelib tushadi.
Maydalovchi baraba® ma hsul ot ni brus tigdbdiga ul
tczlikda karnayl0Oga i rgo6i ti b beradi. Karnay vy
bo Iganligi sababli, hagandayo lI6hamli transportga tayyor mahsulotni yuklab
bera oladi.

Tirkalma silos kombayn(216- rasm) makkaj xori, kungabogar, beda va
pichanbopo gimliklarni o rib maydalash, ularni transport vositasiga yuklash uchun
mo lf@allangan. Bukombayn poyalarining balandligi 4,0 mpgoé on |l i g i 4
gacha b Igano simliklarni o rib, maydalab berishi mumkin.

Kombaynning asosiy gismlario igich, silos maydalagich va yuklovchi
karnaydir. Kombaynga faol dilgich 2 o mnatilgan, u engghib, yotib qolgan
poyalarni tik tekislikda kesib, ularni kombayn yoniga ilashib ketishining oldini
oladi.

Maydalash apparatiga bitbaraban5, 6 lar, ular orasideo mhatilgan silliq
jo v 7, maydalash barabaBiva kesish brus8 kiradi. Maydalanayaan poyalar
galinligi ortib ketsa, biter barabdnva 6 lar o Aarining tayanch podshipniklaridagi
prujinalarni siqib, tirgishni kengaytiradi. Baraban va o r@ich transportyori

orasidagi hamda barabah bilan sillig jo va orasidagi tirgish gisuvchi boltlar



yordamida sozlanadi. Maydalovchi baraban shkiviga bir tomonlama mufta
o rmatilganligi sababli, kombaynga harakat uzatishxittilsa ham baraban
inersiyasi o yicha aylanishni davom ettiradi.

O dlayotgan mahdot silos uchun maydalanayotgao I8a, barabangf ta
pichog, agar senaj va un uchun maydalat®sa pichoqo matiladi. Maydalash
uzunligi 1630 mm or al i gb6i da bmzpartissh ivag lEarakpti c
yuritmasidagi  yulduzchani almashtirish isbbiga erishiladi. Maydalangan

mahsulotni silos karnayi orgali transport vositasiga yuklaghgatiangan.

/// -""\ ?3__-'
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216- rasm.Silos kombaynining texnologik sxemasi:
1-o rish apparati;2- faol bo Igich; 3 - motovilo;4 - transportyor; 5 veb-
biter barabanlari; #silliq jo va; 8- kesuvchi brus9-maydalovchi barabanl0 -

silosquvuri.

Namunaviy test savollari

1. Segmenbarmogli va rotorsimono rish apparatlari bilan jihozlangan
pichano miclilar ishini tagqoslab bering.

2. Qanday magsaddariigan pichanni ezibgyi s h madéqul hi s

3. Pi channi presslab yigobishtirish

4. Pichanni rulonlab presslash afzalliklarini keltiring.

5. Ekinni silosgao ruvchi kombayn maydalovchi barabanidagi piglaoni
chandash yoki almashtirish tartibini izohlang.

6. Siloso @digan kombaynlarda ganday turdagi motovilo ishladi?

7. Motovilo ekin holatiga garab ganday sozlanadi?
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VIIl -BOB.G6 AL LORIM-YI G6I M MASHI NAL ARI

1-A. Goéalla hosilini yigo6ishti
Respubli kamizning don mustaqillig
hosilini tez va nobud qgil masdanommni go

y i g 6 mahalliy sharoitga moslab tashkil etish, mavjud texnikani ishga sifatli
tayyorlab, undan unumli foydalanish kerak.

Odm-yi gb6i m Lo galikhing n tuprogiglim sharoitiga, hosilni
yetishtirish usul i ga, mavij ud n doddai k e
guyidagicha tanlanadi:

1.Xojbal i kda gball a &losnbay slugroior iylea «
takroriy ekinlarga tez d®hat i b beri sh t a blagbpishipi | i
yetilgandan keyin keng targalgdnr fazaliu s u | yaobdni billmosh |
olinib, bir yo l& donga ajratiladi, somoni esa dala chetiga chiqariladi.

2. Namgarchilik lo @ bo ladigan regionlarda esakki fazali usuldan
foydal ani sh maodoqul . aa®diabl | & e tdiul ngbaun ck
boshoqdagi don namligt 5 % gac ha k a mamgichayardacida, (
o rdib, gatorlarga uyumlar holida tashlab ketiladi. Bir necha 150 kundan s rig
donning namligi 16-18% g a c h a kamayganda lo ahatibba y n
uyuml ar yigbi sht i r ratibaolhad|. BuyusuldanHaydalandh
omm-y i goéi mni bir f a z a20 ikun wldiu tugaash vaiderb a |
nobudgarchiligini kamaytirish imkonini beradi. Respublikamiz shimolida sholi
o mmida mazkur usuldan foydalanilsapm@m-y i g 6 i m  kiagarghilk y o
boshlanmasdan tugallanadi.

3.Xojbal i kda gdall ani tez yigoishtir
sugobéoril adigan vyer | aaodgnatb berstkkerakdoldayko @ k i r
fazaliusuldan foydalanish magsadga muvofiqgdir. Bunda

8 boshogdagi don dumbullik davridamtdi b , yetil ayot ga
namligi 25 % gacha kamayganidailadi;



8 omi | gan goal l a I mkoni yat gadar t
yetkaziladi;

8 Xi rmonga kel aramanib lgpshaqgdagi @@nhing aamtigd
18 % ga kamaygunga gadar texnik vositalar yordamida quritiladi;

8 qguritilgan gobéalla statsionarda i st

G 6 a b iyiehlardao idlib, sogr a tirkal ma yi tefda s h
daladan olib chiqgib ketilib, xirmonda maxsus tayyorlangan joyga uyumlanadi.

Xi rmonga kel tir i 5gdam balgndligil3jt®mi my e n
esa chekl anmagan hopgadshi keak.alyuayoh oykardda k | i
havoning tabiiy heorati yuqori, namligi past dlganligi sababli don yanchish
uchun tez yetiladi.

Agar uchinchi texnologiyadan foydalanilsa:

1.06i | gan gobal | a oday, daani talkedriy €k eekishgha n
tayyorlashni 1520 kun ertaroq boshlash mumkin.

2. Don dumhllik davrida boshogdan otkilishi oz bo lddi, demak,
nobudgarchilik keskin kamayadi.

3.Goal l ani kombaynda ane @ichryordammidat a n
o rish mumekin.

4. Hosil quritigandan s g , gbaraml angan gobal l
muayyan fusatda (iyulsentyabr oylarida) statsionar kombaynda yanchish
mu mk i n. Statsionar kombaynni ajailkdagk s i
kombaynlarning soni ham keskin gisgaradi. Kombaynlardddladigan don esa

xirmonda goladi, demak, don natigarchiligi kamayadi.

Goalla yigdishtirishda mahal | i

foydalanib don nobudgarchiligini kamaytirish mumkin.

Agrotexnik talablar. 1 k ki fazal. yi goOi sh us t
balandligi 60 sm, zichligi har bir ga kamida 250300 tupo gimlik ekilgan dala

ajratiladi. Bunday usul bilan igan ekin massasi tezrog shamollab qurishi uchun



ango6i z balbansdi,i ghiarl2metr wuyumdagi g6 a
galinligi 1520 sm, kengligi esa 1;4,6 m bo Ishi kerak, aks holda uni
yigbishtirgich bil aMdiohitkgtdrgam ekionio i@anta, q i
don isrofgarchiligi 0,6 % dan, yotib golgan ekimni@anda esa 5% dan oshmasligi
kerak.

Yi goi sdmatilgag komldayn bilangaor uyuml arini yi
i srofgarchiligi 1% dan oshmasob-yi g adiok
ol ganda, don isrofgarchiligi 1% gach
1,5% gacha ¢ l6go yiladi. Kombayn yanchish appdi@a boshoglarning chala
yanchilishi natijasida®lbadi gan don i srofgarchilig
uchun 2% dan oshmasl i gi ker ak. Ur ugoa

don uchun 2%, dukkakli va yirik don uchun 3%, sholi uchun 5% dan osigmasl

kerak.
2-A . Goalla kombaynning umumi
Goalla hosilini kombayn bilan yigao
va al batta, don nobudgarchiligini me ¢

Goal | a t-igimlsharoittauda yetsntilishi sababli, tabiiyki, uning
hosildorligi har xil o ladi. Don nobudgarchiligi minimal dl&shi uchun, har xil
hosildorlik va dala relyefiga mos keladigan kombayn turlari ishlab chigariladi.

Kombaynning asosiy &i&atkichi sifatida uning ish unumiy a 6 n i k
sekunddagi yanchish qobiliyati (si f a:
bir soatda boshoglardan yanchib olinayotgan don miqdori (t/soat) gqabul gilingan.
Shu sababli, kombaynlar-®& kg/sekunddan 112 kg/sekundgacha toifalarga
bolma d i . Kombayn yanchi sh apparatiga t
somon, yaobdbni donni nogshisgaboigiingaa. ni sbati

Serunumli, yanchish qobiliyati kattaollgan kombayn narxi gimmatoddo,
undan foydalanisto m-y i g 6 i nxinitka t@rib gyuboradi. Bundan tashqari,

yanchish gobiliyatidanatlig foydalaniimasdan ishlatiiganda kombayn ishida don



nobudgarchiligi ortib ketadi.

Hozirgi davrda yanchish qobiliyati-6 kg/s m 16 g a n , » Ni vain,
Vektor (Rossiya),iDominaor -1300 (Germaniya), 8 10 kg/s ml6gan 8ADo
1500 B A (Rossli yandn ,qd IRykg/s imyYogarn 11 Le
(Ger mani ya), , », Keysi ( AQSH) , , , Ves
ishlatiimoqgda. Yanchish qobiliyati 10 kg/s gacha l§an kombayrdr oddiy
barabanli yanchish apparati bilan, yanchish qobiligaé katta blog an § AKe
23661,0 A®OGHorum -740...) kombaynlar aksialotorli yanchish
apparati bilan jihozlangan.

Har ganday oddi yomichp ywahchigsh apparatgoraon n i
elagich, don tozalagich, don bunkeri va somangfgich kabi gismlardan
i boratdir. Goalla kombaynining texnol
(217- rasm).

Bo Igich 2 kombayn gamrov kengligiga teng keladigan poyalardimagan
daladano mgichga ajratib beradiO égich motovilosi3 ning parraklari poyalarni
to @lab, o ish apparatil ga engashtirib beradD ésh apparatil ning segmentlari
o @andan e my, poyalar o igich tubiga tushadiOé6 i | g @lani shnék 4
kurakchalari yordamida ikki chetdam rdaga surib, d @ab, moslanuvchan
transportyor5ga uzat adi . Tr ans por téyga yetkegaglia ¢
Biter goall ani y a n c 7 ibikr uniagptpghgr @eakaPb i n g
ora3 dagi tirqgishga wuzati b beradi. Bar a
olib o tayotib, taglik ustida intensiv ravishda sidirib yanchadi. Natijada donning
80-85% boshoglardan ajralib, aralashma holida taglik teshikladéim suruvchi
transport taxtas?4 ga tushadi.

Yanchilgan somon don qoldiglari bilan birgalikda baraban tagidan otilib
chigayotib gaytaruvchi bitet1 ga uriladi, natijada don qoldiglarining bir gismi
ajralib tushadi. Somon elagich¥ ning somonni silkitib orga tomonga rsshida
don va boshoq qoldiglarining golgan gismi ham elanib, ajralib pastga, transport
taxtasiga tushadi. Elangan somangtagich 16 da zichlanib & glanadi. Ayrim

kombaynlarda somom t@lanmasdan maydalanib dalaga sepiladi.



Transport taxtasininggarilanmaqgaytarma harakati natijasida uning ustiga
tushgan don aral ashmasi goal virlarg
tarogsi mon qgi s mi ddl8sirtniag bicirfcho yaimma bir telast k i
tagsimlab tushiradi. Ustki9 va pastk20g 6 al vi rl ar donni el
harakat qi |l adi oZdatidlant dor va maydalxasiha grai pagiga k
tushadi, chorining vyirignbshimcha é&anadigid a |
undan boshoglar ajratib olinib, past§a bostoglar shnegil8 ga tushiriladi. Bu
shnek boshoglarni kombaynning chap chetiga surib, boshoglar elegatga

yo maltiradi. Elevator boshoglarni gayta yanchish uchun gaytaruvchiliteing

ustiga el tadi. Past ki v gengil sotléklari pagtdaa | v |
yugoriga ventilator23ni ng havo oqi mi t a 0 gagichgad a
yetkazil adi . Past ki g A2aybrdamidaddam burtkarigah g

tushadi. Bunker algach, undagi don maxsus shnédk yordamida trasport

vositasiga ortiladi.

217-rasm.Go6al |l a kombaynining sxe
1- o rish apparati2- bo Igichlar; 3- motovilo; 4- o i@ich shnegi; 5
moslanuvchan giya transporty®r;gabul gilish biteri; 7 yanchish barabani;
8 - don bunkeri9 - bunkerdagi donnia luvchi shnek10- don tagsimlovchi
shnek;11- qaytaruvchi biter12 - don ko targich (elevator)13- motor; 14-
somon elagichl5 somon nigtalagichl6 - somon ¢ @agich;17- somon
elagich krivoshipil8 boshoqglar shnegt9-u st ki 20-@astkivi r ;
g 6 a 12V- bashoq bk targich;22- don shnegi23- ventilyator;24 - don

aralashmasini suruvchi taxt25 - baraban tagligi (deka).



218 rasm.Kombayn o r@ichining sxemasi:
1- o igich korpusi2 & korpusni yer relyefiga moslab yuruvchi tayanch
b o s h m& goddsh;apparatiz d motovilo;50 s i r p a 6d hotavilo ;
to €ini; 70 go shoglanish (blokirovka) mexanizmi®8 motoviloni ko tarib turish
gidrosilindri; @ shnek;108 kompensatsion @rdamchi) prujinalarild osish
moslamasil2d o michni ko tarib-tushiruvchi gidrosilihdr.

O ogichlar. O éichlar boshoqli va dukkakli ekinlarnio ish uchun
mo Ilfallangan M lb, ular quyidagi turlarga dlinadi: gatorga uyumlovchiva
kombayro rgichi.

Qatorga uyumlovchi o mgichlar traktorga o ihatilgan 161 b , goa
dumbul davridaoi b , uyuml ab, gatorga angoi z
uyumlovchio @ichlarning tirkalma va osma xillariddédi. Ayrim osmao r@ichlar
faqgat traktorlarga matilsa, boshgalari esaziyurar shassilarga va kombaynlarga
o rhatiladi.

Kombayn o m@ichi (218rasm) kombaynning zigao ratiladi.O égichning
korpusil gao rish apparatB, motovilo 4 o ratiladi. O égichni aynan yer relyefiga
moslab yurituvchi tayanch boshmog, osish moslamasill, kompensatsion
prujinalar10va shneld ko rinishidagi transport vositasi kabilaratilgan.

, , Keysii kabi ayr i mm@idigaa tayarrch Hoshmmdg a y
ognatilmaganpmmi sh bal andl i gi ni el ektron vos



3- A O dish apparatlari

O ésh apparatlari tirakli va tiraksiz qirgish prinsipiga asoslangaaksiz
o rish (girqish) apparatlari rotatsiafiskli va rotatsiorbarabanli 219 rasm)
bo Ishi mumkin. Bu apparatlarning girgish element@@&ripichoq2 va 3 lar sharnir
yordamida diskl va barabar ga biriktirilgan.

Bunday apparatlarda katta tezlik bilan harakatlanayotgan pichoglar zarbasi
tadsirida poyal arbarabanibllan aylanma badkati natijasidak
pichogning chizigli tezligi 560 m/s b I&hi talab gilinadi. Bunday apparatlar
bilan ishlaydigano rish mashinalarining tezligini oshirish imkoniyati mavjud.
Ularning tuzilishi sodda dld, puxta ishlaydi ammo poyalarni maydalab
yuboradi, shuningdek,k@ energiya sarflaydi. Poyalaoghimcha maydalanishi
sababli o @roq isrofgarchilikka g Ia@go yiladi.

Rotatsiondiskli (219- a rasm) apparatlar gazonlamiddigan maxsue rish

mashinalarida ishlatiladi.

219 rasm.Tiraksiz o rish apparatlari:

ad rotatsion diskli (vertikab @da aylanadi)p & rotatsion barabanli
(gorizontalo gda aylanadi)l 0 disk;2,30 pichoqglar;
49 baraban; ® ajratgich.

Rotatsionbarabanli 219- b rasm) o rish apparatlari esa silosgam@digan

kombaynlarda ishlatiladi.



Tiraksiz o ish apparatlari poyadagi tolalarni kesmasdan uzib olis

sababli lo g@roq energiya sarflaydi.

Tirakli o rsh apparatlari segmebtrmoqli va ikki segmentli b ladi.
Bunday apparatlarda poyao@ g 6 al mas 1 tbhiagdmood g ® @ lnu vgc
S e g me n2toradida gjqdib, oddiy gaychi girggandagidek kesil&3#0t rasm).

Aksariyat o rish apparatlariga egiluvchan @igandan tayyorlangan baoq
o mhatiladi. Unga maxsusodéatdan yasalgan almashuvchamon at ma223t i ¢
rasm) qotiriladi. Ker akl i waniay anlad d |
charxlanib yoki yangisiga almashtirito gdladi. Ammo, ayrim hollarda (masalan,
AKeys g 6 al | aolatdan reyyariamgand karmoq atilib, ularga
oM n at mao ylimaydi.6Bevqsita barmogningdi dan vy as athgsan
hol atga kel ganida wularni taodmirlash t

Kombayn o @ichlarida segmerbarmayli (220- a rasm) va ikki segmentli
(220- b rasm)o rish apparatlaridan foydalaniladi.

Segmerbarmoglio rish apparatlari tiraksip rish apparatlariga garaganda
o $imlik poyalarini maydalab yubormaydi va ismfmaydi, energiyani ham kam
sarflaydi. Lekin segmentning ilgarilarg@ytarma harakatidagi inersiya kuchining
o yaruvchanligi tufayli osh mashinalari tezligini oshirish imkoniyati
cheklangan. Barmogsiz, ikki segmentli apparatlar bir tomonga yotb g an g o0
ekinlarini yoki aygash ®ld qolgan sholi va dukkakli ekinlarnio ishda

go l@aniladi.

220- rasm.Tirakli o rsh apparatlari:

ad segmenbarmoqli;b d ikki segmentlil & barmoq;2 - segment3 d

poya



