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Darslikda Respublikamizda yetishtiriladigan  ozugalarning  sinflanishi,

ozugal ar ni tayyorlash va saglash texn
zootexni k talablar, go‘ Il l anil adigan me
jarayoni, rostlas | ar i, foydal anish va texnik xi z
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and technical maintenance.

Tagrizchilar:

1. Qarshiyev Faxriddin Umarovich. Termiz Davlat Universiteti, texnika fanlari
doktori professor vazifasini bajaschi

2. Xudayarov Berdirasul Mirzayevich. “* TI QX MMI ” Mi | iy tad

texnika fanlari doktori, professor.



KIRISH

Chorvachil ik gi shl oq xo‘jaligining
rezpubli kami zda uni rivojlantirishga h
Maml akatda chorvachili k maxsul otl ar |

ozig-ovgat xavf s islg ishlaly chigarishriing zamonaviy aisullarini keng

joriy etish, bu orqgal. go‘shilgan qiy
zanjirini yarati s h, chorvachili k sohas
quvvatlash, shuningdek, mazkuiohada zamonaviy axborot kommunikatsiya

texnologiyalari va ilmfan yutuglaridan samarali foydalanishni tashkil etish maqgsadida
O‘“zbekiston Respubl i kasi pr e z-ild0e-rsdnli ni r
"O'"zbekiston Respubl i &unisg tarmoqlarihi ovojlardircsin i |
bo*yickRaOD2B03 | | arga mo‘ljall angan das
chorvachili k tarmogl ari ni yanada ri Vvoj
g o ‘' F duevdtlash, chorva ozuga bazasini yankggaytirish, shuningdek, aholining

yirik chorvachili k xo‘jaliklar:i va choc
hamkorl i kdagi faoliyat:i asosida o0°z Xxc
etish va <chorva o0 zuqggondbishznagsadigea2022 gitd g a
fevraldagi PQ- 121-son | i “Chorvachilikni yanada
bazasini mustaxkamlash chorat adbi r | ar i tug‘risidagi
O‘zbekiston Respubli kasi da (glarimioivojaaticishi | i
bo‘yich2a02B802y2i I | ar ga mo‘ |l jall angan da
rivojlantirish, chorvachilik sohasi respublika aholisini ozigvgat mahsulotlari bilan

barkaror ta‘®"minlash va ishlhbbohygahas

maqgsad va vazifalarni belgilashga garatilgan.

Juml adan, chorvachil ik sohasini ri
ahol i sini yuqor i si fatli go‘ sht, sut ,
va tashqgi bozorlarda mahallig hor vachi | i k maxsul otl ar |

garatilgan, chorva mollari va parrandalarni ratsional oziglantirishni ilmiy asosda
yo‘lga qgqo‘yishni, ozugal ar ni yetishtir

etish orgali korxonalarini ehty oj | ar i ni ozuqal ar bil an
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parranda boqish ishlari parrandachilik korxonalari bilan koorperativ tizim asosida

tashkil hamda aholining bandl i gini t
belgilangan.

Bu muommolar yechiminingasosi yl ari dan biri,
texnal ogiyalarni tadbig etish, zamonayv

jarayonlarni  mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish, dasturlar bilan
ta‘minlanganl i gi v a mashdaxiomts i s kadr |l ar

Ozuqalarni tayyorlash va saqglash qurilmalari fanining funktsional belgilanishi
gi shl oqg xo‘jaligini mexani zatsial ash s
ul ar quyi dagi gobiliyatlarga ega bo* Il

- mustaqgil chorvachilikdaosugalarni etishtirishning ekologiktisodiy
holati va undan foydalanishni kompleks tahlil gilishni bajarish;

- ozuqal arni yig‘ishtirish, tayyor
l i mitl ovchi, ko‘“progqg muhim tashkiliy v

- ozuga inductriyasini rivojlantirish kelajak va operativ rejalarni ishlab

chiqgish, yig‘ishtirish, t ayy or Hegamkor S
texnologiyalarini joriy etish;

- oziqlantirishning yuqor i samar ac
mahsul ot bil an ozuga gi ymati ni gopl a:

tayyorlash, saglash va foydalanishda texnologik talablarni bajarish ustidan joriy
nazorat qgilishni ta®minlash;
- ozugalarni tayyorlash va saglash jarayonuda yuqgori darajada

mexankatsiyalash va avtomatlashtirishni qullay bilish.

Fan ob*® ekt:.i sifatida ozuqgal arning s
boshl ab, yig‘ishtirish va saglash tex
go‘ Il | ash, 0z u g al a rlashningozamowaviya uslublarini lsahotpsh

bilan yakunlanadi.

Tal abal ar o‘gqish jarayonida ozuqgqal ¢
foydalanishni va kerakli tahlil gilishni amalga oshirishga oid nasariy bilimlar va

amaliy ko‘nikmal ar ol adi
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Mazkur darslik 60810100- Qi s hl oq xo‘jaligini

bakal avriyat yo‘nal i shi bo‘yicha ta“‘“l:]
va saglash qurilmalari” fani dasturi a

Dar sl i kni yozi shda “Ozuqalidrmail at ay
yondosh bo‘lgan chorvachili k asosl ari,

texnologiyasi, chorvachilikni mexanizatsiyalash va boshga fanlardan ishlatilgan
tayanch tushunchalardan, muallif va uning shogirdlari tomonidan bajaiilgay va
usl ubi vy I shl ar vV a ko' p yil |l ar davon

foydalanilgan.



1-BOB. OZUQA YETISHTIRISHNING AHAMIYATI.
CHORVACHILIKDA MUSTAHKAM OZUQA BAZASINI YARATISH

1.1. Ozuqa yetishtirish istigbollari to‘g‘risida Respublika Prezidenti va
Vazirlar Mahkamasi farmon va garorlari. Ozuga tayyorlash va

saglashning istigbol uslublari

Maml akatda chorvachili k mahsul otl ar |
ozig-ovgat xavfsizligini t aamomaviy lusulkarimi, keng s h
joriy etish, bu orqgal go‘shilgan qiy
zanjirini yarati s h, chorvachili k sohas

quvvatlash, shuningdek, mazkur sohada zamonaviy axbor&bmmunikatsiya

texnologiyalari va ilmfan yutuglaridan samarali foydalanishni tashkil etish maqgsadida

O‘zbekiston Respubl i kasi Pr e z-il1ld0e-rsonli ni r
"O'"zbekiston Respubli kasida c¢horlanteishhi |
bo‘yickRaOD2B0%4d | |1 arga mo‘l jall angan das
chorvachili k tarmogl ari ni yanada ri Vvoj
go‘ l-lqabbvvatl ash, chorva Ozuga bazasin
aholining yirik chorvachil ik xo'jali
I shl ovchilar bilan hamkorl i kdagi faol i
bogi shini tashkil etish va chorva o0zugq
2022 vyil 8 - fevraldagi PQ- 121 -s on | i “Chorvachilikni

chorva ozuga bazasini mustahkamlash chotaa d bi r | ar i to'g'ri.
chiggan. Ushbu qarorlar asosida paxta

million gektar sug‘oriladigan yer maydor

ta’minlanadi gan y e r-jadvaigay rdueafi &asdiglahsen | dab
ko‘“rsatil gan.



1.1-jadval.Paxta va g‘alla yetishtiruvchi sub’yektlar tomonidan 2 million

gektar yer maydonining 10 foizga almashlab ekishni ta’minlaydigan yer

maydonlari hajmi

TIr Hududlar nomi Paxta Boshoqli don 10 foiz
maydoni maydoni (almashlab
ekish)
1 |Qoraqgal pog"®

Respublikasi 8629 5300 13929

2 | Andijon viloyati 7899 7600 15499
3 | Buxora viloyati 9790 6060 15850
4 | Jizzax viloyati 8020 9350 17370
5 | Qashqgadaryo viloyati 13590 14000 27590

6 | Navoiy viloyati 3259 3804 7063
7 | Namangan viloyati 6341 6775 13116
8 | Samarqgand viloyati 7536 9423 16959
9 | Surxondaryo viloyati 7237 9080 16317
10 | Sirdaryoviloyati 7256 8000 15256
11 | Toshkentviloyati 7216 10385 17601
12|Farg‘ona vi 8208 9950 18158
13 | Xorazm viloyati 8276 3320 11596
Jami 103256 103047 206303

Qi shl og xo“jaligi vazirligi bil anbi

11 Ol

kl ast ertloargi”maucyhu sl h nka,

maydonlarida beda va chorva ozuga ekinlari ekilisninl-{f adv al ) ,
paxtat o * gi machi | i k
va sholichilik klasterlari bilan birgalikda mazkur garorga {fa@val) muvofiq
klasterlar émonidan 50aL 0 0 O
tashkil

boshga mo‘ljallangan

eti |l 1 shi ta’'minl ansi n.

r



Qi shl oqg xo‘jaligi vazirligi bil an bi
maydonlari hisobidan aholi xonadonlariga kooperatsiya usulida chorva mollar
yetkazib berishni va yetishtiriigan chorva mahsulotlarini gayta ishlashni tashkil
etgan go‘sht wva sut mahsul otl ari ni y
aholiga chorva ozugasini yetkazib berish sharti bilan, chorva bosh soniga
mutanosib ravisda ozuga yerlarining ochiq elektron tanlov asosida ijaraga berilishi

ta’mi nl ansi n.

Ozugqga bazasi ni yetishtirish uchui
yeti shmovchiligi mavjud bo‘l gan tumar
I st e’ mol t anl daibriingh tmdddaadigloa kooper al
mahsul otl ari ni yetishtirish va qgayt a

subyektl arga Qoraqal pog‘iston Respubl
tumanda kooper at s sw mahsulstlariniiyetishtirighm tashkilt

etish hamda boshga tumanda ozuga ekinlarini yetishtirish uchun ochig elektror

tanl ov asosida sug‘oriladigan yerl ar
Chorvachili k xo*jaliklar:i t o moxaridd a n
gilingan qgishloq xo‘jaligi texni kal al
punkti dan ortiaq gi s mi Mol iya vazir/l
t omoni danguwwdtlll aash j amg‘® ar mas.i t omo

hisobidan qoplalboriladi.

Ozugqga ekin yer maydonl ari da y omg
texnologiyalarini joriyetgan chorvach
8 million so‘m migdorida respublika
subsidiya ajratddi.

Gidroponika usulida chorva mollariga ozuga yetishtirish uskunalarini xarid
gilish xarajatining 20 foizi respublika byudjeti hisobidan qoplab beriladi. Bunda,
mazkur uskuna giymatining 100 million

Tadbirkorkltilkar sBult’oymeoni dan o‘rnati |l gi
ro‘yxat bo‘*yicha xorijdan olib keline

ozuga ekinlarini eki sh, yig‘ish va o



ularning butlovchi buyumlari vaehtiyot gismlari, istisno tariqasida, 2025 il

mart ga gadar boj xona to‘l ovlaridan
rasmiylashtiruvechi yig‘imlardan tashc
hamda tadbirkorl ik subthegatash§abop:
joylashtirilgan sanadan boshlab qgo' st
muddatga kechi ktirib to‘lashga ruxsat
Suv xo'jaligi vazirligi Qi shl oq xj al

har bir tumanmg konturlari kesimida vegetatsiya davrida ajratiladigan suv limitlari
hamda ozugqabop ekin turlarining suvg
kundali k ravishda vyangiab boril adi gar

ichiga oluvchi elektron dayn platformani tashkil etilsin.
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1.2-jadval.2022-2024 yillarda paxta-to‘qimachilik, gallachilik va sholichilik klasterlari tomonidan tashkil etiladigan
chorvachilik komplekslarida chorva bosh sonini ko‘paytirish va chorvachilik mahsulotlarini ishlab chiqarish prognoz

ko‘rsatkichlari
T/ Xududlar nomi Jami Shundan 2022-2024 yillarda Shundan Talab Yetishtirila
R klaste Paxta- G¢allac | Sholichil | yetishtiriladigan Sut Go‘sht | etiladigan | digan sut
rlar | to‘qimachili | hilik ik jami goramollar | yo‘nali | yo‘nali | mablag’ (tonna)
soni k klaterlari | klasterl | klasterla bosh soni shida shida (miIn
ari ri s0‘m)

1 |Qoragal pqg 34 9 17 8 60915 20561 | 40355 | 1096478 181859

Respublikasi
2 | Andijon viloyati 41 13 18 10 66333 22255 | 44079 | 1193995 196841
3 | Buxora viloyati 20 10 10 - 57231 18629 | 38602 | 1030155 164775
4 | Jizzax viloyati 13 6 7 - 44516 15359 | 29156 | 801287 135854
5 | Qashgadaryo 37 17 20 - 76729 26067 | 50662 | 1381120 230563

viloyati
6 | Navoiy viloyati 11 2 9 - 28095 7550 | 20545 | 505704 66776
7 | Namangan viloyati| 14 7 6 1 55055 16516 | 38540 | 990991 146080
8 | Samargand viloyat| 14 10 4 - 54855 17855 | 37000 | 987399 157928
9 | Surxondaryo 19 10 8 1 59894 20468 | 39426 | 1078092 181036

viloyati
10 | Sirdaryo viloyati 27 9 16 2 54463 19008 | 35455 | 980340 168127
11 | Toshkent viloyati 17 6 10 1 57306 20111 | 37195 | 1031515 177885
12 |[Farg' ona 39 12 27 - 82902 28409 | 54493 | 1492241 251276
13 | Xorazm viloyati 24 11 8 5 53620 17328 | 36292 | 965168 153268

Jami 310 122 160 28 751916 250115 | 501801 | 13534484 | 2212270
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Ozugalarni tayyorlash va saglashning istigbol uslublari. Asosiy ozuqgalar

kel i b chiqgi shi j T hatidan o ‘qayidagi turlarl a r
mavj ud: dag® al ozuqalar (pichan, somo
ekinlari, tuganak ildiz - meval ar) ; ko' Kk ozugal g

konsentratsiyalangan ozuqalar (har xil donlar, kunjara, quruq kunjara). Sutchilik,
go‘sht va baligchilik sanoat. chigind
boshqgalar kelib chigishi jihatidan hayvonot olamiga mansub ozugalar guruxini
tashkil etadi.

Mi ner al ozugal ar (bo‘ r, tuz, chig®
(karbamid, ammiak suvi); mikroelementli (tarkibida mis, kobalt, temir va boshqgalar
bo‘l gan) ozuqal ar , vitaminl i ozuqal ar
ozuga bazasini tashkil giladi.

Ozugqalarni tayyorlashning mexanikaviy, kimyoviy, biologik vaiddik bilan
ishlov berish usullari bor. Ulardan alohida yoki maxsus texnologiyaga muvofiq
birgalikda foydalaniladi.

Ozuga tayyorlashning mexanikaviy usuliga maydalash, oglash, aralashtirish,
me’' yorl ash va shu kabi i shl ar kiradi

Ki myovi y u sgudzugdlagga kimyoviy nnaddakar (xlorid kislota, ohak

suvi i shgorl ar) bilan ta’sir ko‘rsat.
ozuqgaga max s us I shl ov texnol ogiyasig
ko‘“rsatishdan i b auqgaga turli Bikrapiganignmlak va desmentlér a r
ta’siriga asosl angan.

Bu wusull arning hammas:i ham bir ma g s
mazal i gilish, shu bilan no‘®shxurtni k

Maydalash (kesish, yanchish, tortish va boshqalar) texnologik jarayonning

boshqga operatsiyalarini bajarish wuchun
uchun yaxshi sharoit tug® diradi. Kun
maydalab berish mukni n . Maydal ash natijasida hos
sirti dastl abki ko“rinishdagi ozuqgani
hazm bo‘lishini ta’'"minlaydi
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Ishlov berishning issiqlik usullari ozuga turi va vazifasiga garab quruq issiq

hav o bil an (sun’iy quritish), y oki bug"
usul l ar —-lbdmi @anz qi zi s h, achitish, sil
go‘ Il l anil moqgda. Ki my-&kwimy qws ull laarn | esla, k
aktivmoddal ardan foydal ani shdagi gi yi nchi

Ozugqalarni tayyorlashga qo‘yiladigan talablar. Dag®‘ al 02ZUC
pi chan, somon, to‘pon, gami s h, ma k k a j
boshqgalar kiradi.

Dag*® al 0z uga qtarrasmomning zargrokonmponentaridan biri
hi sobl anadi . un i ki chik me’' yorl arda ¢c
Dag®‘ al ozuqaning tarkibida 40 foizgact
bo‘ Il i b, I shl ov ber i | madgla, Yatsla yeyilsm uchun vy
dag' al ozumpasimeéx&niikshl ovidan o‘tishi
beruvchi pichanni sigirlar va qo‘ylarg
ham mexanizatsiyalashgan holda targatish uchun masfdahagsadga muvofikdir.

Qoramol uchun somon va pichan80 mm, otlarga 183 0 mm, q o020y | a
mm wuzunlikda qgirqi b ber i sishirak ezaugallar.bilarA g a
birgalikda omixta holda tayyoelOImangdba,
tayyorl anadi . Dag®‘ al poyal. o‘simlikl
uchun39 mm o'l chamgacha, parranda va cho!
1 mm va boshga hayvonlarga 2 mm.gacha maydalanadi.

Dag®‘ al ozugal ardamydamam,gapi dlaanmi 1y
uchun ildizmevali ozuqa, silos, konsentrat, ozuga achitqgisi aralashtirilib, omixta qilib
beriladi.

Suvli-shirali ozuqalarga: ildizmeva (lavlagi), kartoshka, yashil ozuga, poliz
ekinlari mahsulotlari, yangi karam, suw‘ s i ml i k| ar i kiradi
berishdan avval yuviladi, kirkiladi va aralashtiriladi. lldizmevani goramolga berishda
10-15 mm, buzoglargab-1 0, ¢ h o ‘- 6&-bOgva pamandaga3-4 mm qalinlikda
girgiladi. Kunjara sigirlarga 2@ 5 mmhamda Imaydalab beriladi. lldizmevali

ozugalar maydalanganda uning sharbati ogib ketmasligi lozim. lldizmeva ozuqgalar
13



hayvonl arga i1iste’ molga berishda, ko' pi
ozuga buzilib golishi mumkin.

Konsentrat ozuqalar sigiraichun 1,84 mm, cho*chga va |
1-1,8 mm.gacha maydalab beriladi.

Makkaj o xorini si-8§shmsbd’ ldalvamada ma)
|l avlagilar Dbil an qgo' s hi{fmm.day gslnrasdligalozgna n d

Ozugalarningifloslanganligi: lavlagi 0,3 foiz, donli ozuga 1 foiz qum, 0,004
achchigmiya, spora va 0,25 foiz randalk

mumkin. Ozuqgaga ishlatiladigan tuganak ilenzevalarning iflosligi 0,3 % dan

oshmasligi kerak, donli ozugalr ni n g I fl osl i klari: t u
gorvakuya, mastak 0,25 % dan ortiq bo
har ganday ozuqa gishlog xo‘jalik hay

yedirilishi lozim. Ozuga tayyorlash va ularnrgatish uchun xizmat giladigan texnik
vositalarni takomillashtirishda zootexnikaning ana shu talablari asos gilib olinadi.
Ozugalarni tayyorlash sxemalari. Dag®‘ al epoaygal ava
poyali pi chan qguyi dagi S X € ma-meb’ oy oyrilcar
aralashtirish; 2) qirgishh u g ‘-mea’s \h o-ardlaahsirish; 3) qirqishiologik
(biokimyoviy) yoki kimyoviy ishlov berishme ' y o-ardlaghsirish. Pichan uni
tayyorlashda quyidagi sxemadan foydalaniladi: girgish (8...12 sm uzuntikuolgsh
yanchi sh. Pi chan uni tur | ozuga ar al
bo‘l sa, ozuqgani guyi dagi S X € ma -achitsh y i

aralashtirish.

Bu texnol ogi k sxemal ar tur |l i var i a
o‘gartirib tur |l i maqgsadl ar da go‘ Il | ani
fermalarda, ikkinchi sxema ho‘ chqgachi |l ik fermal ari c

sxemadan turli  xil  chorvachilik  fermalarida  foydalanish  mumkin.
Konsentratsiyalangan ozuqalar quyidagi satrdan foydalanib tayyorlanadi: 1)
tozalashmaydalaskachitishme ’ y o-ardlaghsirish; 2) tozalastmaydalash
me ' y o-ardlaghsirish; 3) tozalasimaydalaskme * y o-ardlaahsiriskbriketlash; 4)

14



tozalasho * ndi ri s h. Dukkakl:i g namtpratli.alkkinchi ez a |
uchunchi sxemalar bo'yicha omuxta yeml

Ish sxemalari texnologik jihozlarni tanlash uchun xizmat giladi. Texnologik
jarayondagi ishlarning taxminiy sxemasi quyidagicha: donni gabul dlistkerga
yuklashbunkerdanolish va tozalash qurilmalariga uzatdlosliklardan tozalash
bunkerga uzatisbunkerdan olish va tashishaydalasksaglash bunkerlariga uzatish
b o’ s hreet’ iysofardlaahsiriskitayyor ozugalar chigarish.

Aslida, ozugalarni tayyorlash jarayonlatastlabki mahsulotga yangi xossalar
berishga qaratilgan texnologik operatsiyalarni bajaruvchi mashinalar yordamida
amalga oshiriladi. Bu guruhdagi mashinalar texnologik jihozlar kategoriyasiga kiradi.
Ishlab chigarish texnologik tizimida mahsulotni bir mizsdan ikkinchi mashinaga
uzatish uchun turli transport vositalaridan foydalaniladi. Ularning texnologik tizimini
mukammal | ashtirish j arayonning ogi m (
ta’minlaydi, yuk tushirisbhwmationmitibat a
giladi. Texnologik jihozlarning ishlashi uchun dvigatellar va yuritmalar ham kerak
bo‘l adi . Ozuga tayyorlash uchun ker al
kel tiruvchi transport mashi nalyardaiborishs h u
uchun tizimga masalliq yetkazib berib turadigan mashinalar yordamchi jihozlar
kategoriyasiga kiradi.

Ozuga ishlab chigarish va uning sarfini rejalashtirish. Chorva mahsulotlarini
hayvon fiziologiyasi I mk o yetary datajpda dzagagaj a
ega bulish 1 ozi m. Xo‘“jali k hayvonl arni
ekin maydonlari yuzasi, tashqgaridan olinadigan ozuga xajmi rejasini ishlab chigadi.

Buning uchun ozuga muvozanati va ozugadan foydalanish regdaidiu

Ozuga muvozanati deb - ozuqgaga bo‘l gan yil |l ik
yetishtiriladigan va olib kelinadigan
Sarfl anadigan ozuqa birligidan ko' p
foydalanish zarur Oz uqga bazasi ni | oyi hal ashtiri
fermer xo‘jaligi tashkil bo'l masdan ol

15



Xo‘“jali k ozuga muvozanati ni tuzi shd

tabiiy o‘tlogl ar, yaakdomnvhanahisdbgawlinishi zamira d i

Ozuqabop o0° si rketioxudabop dianlar, okuga laviagisi, yashil
konveyerni tashkil etuvchi o'simlikla
hosildorl igini uni ng ekiimg'mayvdlo giaga ok
topamiz.

Sigirlarni ozugaga bo‘l gan ehtiyoji
topish mumkin,

Ozugaga bo‘l gan y i I-shifalk yagdhid vaa konsedteaty ‘

ozuqal arni yozgi va (qibsehrgiil adawgmada me"’ |
chiggan holda hisoblanadi . Bunda har b
bosh soni asosida ma’'lum bir davrga, Yy

Yillik ozugaga bo‘l gan t al ab numkingo ‘"
Mavjud hayvonl arni shartl. hayvon bosh
ko' paytiriladi vV a Ozuga birligi hiso
to‘yimliligini b i I-fzikmiqddrioi topish mwmkia. r ni ng h

1.3jadval. Sigirlarning yillik ozuqa rasioni tarkibi, to‘yimliligiga nisbatan foiz

hisobida

Yillik sut | Pichan | Somon | Qirqil- Senaj Silos lldiz- | Konsen- | Yashil
sog‘ib gan meva trat ozuga
olish yashil

hajmi, | ot

2500 6 2 10 12 12 2 16 40
3000 6 1 6 12 12 2 19 42
3500 S 1 ) 11 12 2 21 43
4000 5 - 1 10 12 2 23 47
4500 5 - 1 8 11 2 28 45
5000 4 - 1 8 9 3 34 41
6000 4 - 2 6 7 4 39 38
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1.4-jadval. Sutning yog‘liligi 3,8-4,0 foiz bo‘lgan sigirning energiya va hazm

bo‘luvchi proteinga talabi

Yillik sut | 11sutga Bir ozuga Bir yilda talab gilinadi
sog‘ib ozuga birligiga Ozuga | Almashinuvchi Hazm
olish birligi hazm birligi energiya, mJ | bo‘luvchi
hajmi, | sarfi bo‘luvchi protein
protein talab
gilinadi, g
2500 1,25 95 3125 37500 297
3000 1,15 98 3450 41055 338
3500 1,10 100 3850 45430 385
4000 1,05 102 4200 43140 428
4500 1,03 104 4635 53766 482
5000 1,02 106 5100 58650 540
5500 1,01 108 5555 63882 600
6000 1,00 110 6000 69000 660
Ozugqga muvozanati ni hi sobl ashda s h
xo‘jaliklariga beril adigan, boshgqga X

saglanadigan ozuga migdorini ham inobatga olish zarur.
Zahira wuchun konsentrat ozugal ar b i

saglash muddatining 120 foiz migdorida olinadi.

Hozirgi kunda ozuqgal arni jamg® ari sl
darajada ko‘p faktorlarni, shu juml ad
ol mayotganligi har xi | ko‘p e’ tirozl ar

Ozuqalarni tayyorlash va foydalanish texnolotiniyalariga tizimli yondashish
nugt ai nazaridan quyi dagi s h a k-lozli@alarki 0 * r
tayyorlash- tarqatish- chorva mollari (OROT-T-CHM).
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Fermalarda ozuqa resurslarini chorva mollari soni, yer maydonlari miqdori,
t o' ymondidial arga bo‘l gan tal abi va boshaqge
ozuqal ar , mi s ol uchun, goramol | ar uch
silos, ildizmevalar, konsentrat ozugalar hisoblanadi.

Hozirgi kundagi 0 zyyodaahl va rsaglash fizemmypetaré r i
darajada ko‘p faktorlarni, shu juml ad
ol mayotganl i gi ko plab har xil e’ tiroz

Ozugqalarni tayyorlash va foydalanish texnologik liniyalariga tizimli yondoshish
nug a i nazaridan uni guyi dagi ko‘riknis
ozugalarni tayyorlashkargatishchorva mollari (OROT-T-CHM).

Fermal arda chorva mol |l ar. soni , yer
bo‘l gan tal abi v a lashkilhegladi. Asosiy eonuqalare hisolb
uchun, qgoramoll ar uchun o't Isibg, ildineevalkr, ma
konsentrat ozuqalar hisoblanadihorva mollariga ozugalarni ikki uslubda: ishlov
bermasdan yoki ozuga syexlarida ishlov bealgatadi. Birinchi uslubda texnologik
sxema ko‘p xollarda ozwugal arni tarqgat
transport vositalariga yuklashda yoki aralashtirish va tarqatishda (ozugasaglagichlard
somon bilon silosni aralashtirish, ozugaga lkomst r at | ar ni go"‘ s |
maydal aydi |l ar . Bunday texnol ogiyada xo
silos va boshga ozuqgalarni targatilar. Ozuga syexi yoki shaklli ozugalarni (granula,
bri ket) tayyorl ash | i nsxgnamdaiyandi azugh @gyyarlasih o
el ementi foyda bo‘l adi

Rasion tarkibida ozugal ardan al mash

giladi. Pichan ozuqaviy giymati qator faktorlargauprogklimatik sharoiti, ozuga

maydonl ar i tipi, boftlyargniinsghtb ot arhi kd atv;
fazasi, o‘tlarni jamg®arish texnologiy
Pichan olish va saglash texnol og4 ya:

havo sharoitini , ylaghishtjoyim,‘prchasnh sagthshl jaylaravai
I st e’ mol gi lishga yetkazish xususiyatl

vositalari, pichan saqlagichlar, go'sh
18



hisobga olinadi. Pichanni sochilunadh (maydalangan va maydalanmagan holda,
x amda pressl angan ko' ri ni s hrdsalanganapichamr |
tayyorlash va saglash jarayoni texnologik sxertiakiva 1.2rasmlarda keltirilgan.
Presslangan yoki sochiluvchan pichan tayyorlash valashqtexnologik
jarayonini to‘rt asosSrysht apgabapehdhni o
ag‘'dari sh, xaskashl ash, olish va boshc¢
saglash. Silos, senaj va boshga ozugalarni olishda xam analogl&rmitaeltirish

mumKin.
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O’tlarni o’rish va bir gatorga yig’ib yoyib ketish |

O’simliklarni ezib
(dukkakli va dukkakli-
boshoqli o’simliklarni

\ 4

O’rilgan o’simliklarni xaskashlash va ag’darish (1-2 martta)

v

So'litilgan otlarni yoyilgan qatorga yig'ish (35-45% namlikda)

O’simlik poyalarini ezmasdan
(boshoqli o’simliklarni
yig'ishtirishda)

l

v

v

22-25% namlikda
yig'gichlarda yig’ish va uyum
holatida dalaga to’kib ketish

.

Tabiy yo’l bilan 18-20%
namlikkacha qurutish

.

Pichan uyumlarini
yig’ishtirish va saqlash
joylariga transportirovka

v

Bostirma va saroyga pichanni

g'aramlash

v

Pichan holatini davriy tekshirish va saglash jarayonida uning

So’litilgan o’tlarni uyum gatorlaridan olish.

.

35-40% namlikda yig'ish va
transport vositasiga yuklash

.

So’litilgan o’tlarni majburan
shamolatib qurutish joylariga
transportirovka qilish

v

Pichansaglagich shamollatish
maydoniga o’tlarni
joylashtirish

.
Majburiy shamollatish yo'li bilan
o’tlarni konditsion namlikkacha
(17%) qurutishga qo'yish

-

buzulishini oldini olish

1.1-rasm. Maydalangan sochiluvchan pichan tayyorlash va saglash jarayoni

Har

bir k el

xomashyo va

shni

t ashki

texnologik sxemasi

ti

r

| gan

so‘nggi

qi
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O’tlarni o’rish va bir qatorga yig’ib yoyib ketish l

O’simliklarni ezib O’simlik poyalarini ezmasdan
(dukkakli va dukkakli- (boshoqli o’simliklarni

boshoqli o’simliklarni yig'ishtirishda)

, l
O’rilgan o’simliklarni xaskashlash va ag’darish (1-2 martta)

.

So'litilgan o’tlarni yoyilgan qatorga yig'ish (35-45% namlikda)

: >
So’litilgan o’tlarni (30-35%) namlikda yig'ishtirish va tyukga yoki

rulonga presslash

l '

Va ularni bir vaqtda transport
vositalariga yuklash

Va ularni dalaga tashlab ketish

N !

Tyuk va rulonlarni olish va
transport vositalariga yuklash

v | l

Qo’shimcha qurish va saqlash joylariga o’tkazish

'

Tyuk va rulonlarni konditsion namlikgacha (17%) majburan
shamollatib quritish

:

Pichan xolatini davriy tekshirish va saqlash jarayonida buzulishni
oldini olish

1.2-rasm. Presslangan pichan tayyorlash va saglash jarayoni texnologik sxemasi
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1.2. Ishlab chiqarish jarayonlari maxanizatsiyalashganlik holati va

xo‘jaliklarda ozuqa yetishtirishga mehnat va mablag*® sarfi tavsiflari

Mavjud ozugal arni g‘'aml ash, tayyor |
harakatl arga olib kel adi, ya' ni ko' p
tashkiliy.

Ozuqalarni tayyorlash va foydalanish texnologik liniyalarini tizimli yondoshuv
nuqtai nazaridan quyidagicha Kkeltirish mumkin: ozuga resurstamzugalarni
tayyalash—tarqgatish— chorva mollari (OROT-T-CHM).

Chorvachilik fermalarida ozuqga resurslarini chorva mollari soni va turi, yer

maydonl ar i, to‘yi mli moddal ar ga bo' |l ¢
g‘amlaydi. Qora moll aro‘uchmas saaois, ypioa
ildizmevalar, konsentrat ozuqgalar, somon hisoblanadi. Ozugalarni chorva mollari
uchun ikki uslubda: ishlov berilmasdan yoki ishlov beatgatiladi.

Birinchi usl ub bo*vyicha t exntigatilgdi. kK
Ba’' zi bir holl arda ul ar ni transport vo

aralashtirib tarqgatish (ozuga syexlarida somonnni silos bilan, ozugaga konsentratla

go‘ shish) go‘ll anil adi. Xo'jali kgiyada d a
pichan, senaj, silos tarqgatiladi. Agar
tayyorlash | iniyasi (granul a, bri ket)

f oyda -orougatayybriash.

Qora mol | ar r a s i o ndigdnaozugal tumgaspichan xizmat [k
gi | adi . Pichanning ozuqgaviy g i Yy nchin i
sharoitlari, ozuga dal asi tipi, OzZud¢q:
rivojlanish fazasi, pichan tayyorlash texnologiyasi, sagsstoiti.

Pi channi olish wva saqlash texno-d og
yi g’ i m v-bagot shadodi, pichan saglash va foydalanish joylariga yetkazish
sharoitl ari, xo'jali kda pichan tayyor|
ishchi kuchlari mavjudligi hisobga olinadi. Pichanni sochiluvchan (maydalangan va
maydalanmagan) va zichlangan holatda tayyorlaydi. Sochiluvchan yoki zichlangan

pi channi tayyorlash va aqlash texnol o
22



mumkin:d ri sh (o‘rishda wundan tashagar:i bo
ezi sh, maydal ash, ag‘darish xaskashl a
saglash. Xuddi shunday anologik etaplarni silos, senaj va boshga ozugalarn

tayyorlashda xam keltiristnumekin.

Har bir keltirilgan etap qator ope.l
xomashyo va so‘nggi mahsul ot -hbaw sharpiti, g o
Il shni tashkil etish shakl: va boshqgal a

Sutchilik ferma va komplekslaridanahsulot ishlab chigarish zamonaviy
mexanizatsiyalashgan texnologiyasi oqgimli liniyaga birlashtiriigan  qator

operatsiyal arni o‘z i1chiga ol adi. Ul a
etadigani ozuqgalarni tayyorlash va targatish liniyasidir. 1200h bsigiri mavjud
kompleksda 1 sigirni bogish uchun sarflar tannarxida ozugalarga ishlab chigarish 42 9
ni tashkil etadi. Ozugalarni tayyorlash va saglash texnologik liniyasi ishlashini ogimlar
harakati sifatida garash mumkin: material, energiya, ahborabshgalar. Materialli
ogimlar tayyor ozuga ishlab chigarishni belgilaydi, energetik ogimlar alohida
operatsiyal arni o‘tkazishga yoki bir b
Chorvachilik mahsulotlarini ishlab chigarish jarayonida xomaskgenahsulot
mat er i al ogi ml ar i sezilarli kattali kga
talab sigirlar uchun 480 I, bir yoshdan kichik buzoglar uchun-20 |, bir yoshdan
katta buzoqglar uchun 286 |, boquvdagi navboslar uchun 40 | ni taskgtddi. Undan
tashqari, suv texnologik magsadlar uchun xam talab etiladi. Bir bosh sigir uchun suvg:
bo‘l gan sutkali k talab ofrtacha 120 |
zi dan har B70 kg yesyishgd Hisoblashlar s

bo‘yicha bir sigir bir sutkada 30 kg t

ozuganing o

va 5 kg chiqgaradi.
Transport operatsiyal ariga eng kat

tashishga to‘ g ri kel adi
Ozuqal arni g ' a mlydakrhsh jarayanq texnsldgik hnigagaf o
bog'l angan va qabul gilingan texnol ogi
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Yayl ovliarda chrva moll ari-@GHMblog‘ sihm i

keltirish mumkin. Bunday holatda ozuga aosiy massasi tashilmaydi va chorva mollari

ozugan i o‘zlari topadi. Xonada yoki boqgu\
OT-CHM ko‘rinishida keltirilishi mu mk i n
Bunday hol at da ozugqga resur sl ari q
mumkin:
chorva moli
Dala —’—f—itarqatish - chorva moli
\\saqlagichga g'amlash - saglash - targatish - chorva moli

Keltirilgan jarayonlar albatta ozuga xomashyosi ytaiyor ozugani transpaqrt
yukl ash wva tushirish operatsiyal ari b
transport operatsiyasi bilan birlashtiriladi.

Rasion barcha komponentlar bilan balanslashtiriigan va sifati yaxshilangan
ozuga aralashmalarini sh magsadida fermalarda ozuqalarni tayyorlash operatsiyalari
bajaril adi. Ozugal arni tayyorlash texn
ozuga syexida bajarilmaydi. Masalan, ozuqalarni saglagichlardan olish va transpor
vositalariga ularni gatlarab yuklashda har xil ozugalarni aralatiradi.

Ozuqal arni harakatlantirish yo'nal:|
jumladan foydalaniladigan ozuqalar turi, rasioni, gabul gilingan tayyorlash sxemasi,
ozugalarni saglash va foydalanigboshqgalargh o g “* | i q .

Ferma va komplekslarda ozuga materiallari oqimi professor S.V.Melnikov

tomoni dan tavsiya etilgan sinflanishic
|l ekin asosan ul arni I k k i uzbnksiz,wgirglia dawrip. *© | i
Belglangan v aqgt i ntervaliga nisbatan ko' |
tegishli bo‘ Il i shi mumki n. Ya' ni , oziql
bajariladi va ularniogimlu z 1 i ksi zga kiritish mumkin
mashinah r (aralashtirgichlar, yi g gichl at

ishlaydi., shuning uchun ishlov berish jarayonlari ogidiavriyga kiradi.
Ishlab chigarish jarayonini ritm (qadam), takt yoki temp deb baholaydilar. Ritm
deb ma’ |l um ivatqu s hii mtidrawda l, ushbu wvagqtd
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migdordagi mahsulot tayyorlaniladi. Ikki ketrk@t tayyorlanadigan mahsulotni
chigarishlar orasidagi wvaqt oralig"®]i t
Fagat massalarni harakatlantirish pozisiyasidan materiallar ogimiwinigi t

tizimning samarali ishlashini baholash imkonini bermaydi. Oqgimli liniyani energetika,

energeti k oqgimlarni o‘rganish pozisiya

Shu pozisiyadan ozuqal arni tayyor
mahsulotga energiyani (oldindanavj ud bi r I amchi energet
energiya bilan to‘yintirish deb Kko‘rs
energiyasi o‘zgari shi y oKi doi miy qol i
al batta o‘zgari Mgamal &m, | mahi ulketrla&kr. ni
energiya migdorini oshiradi va ul arni
maydal ash uning energetik qiymatini an

to‘yimdorl i gi b u h otéxaotoglkaopekatsiyatuaing ibdjaaildhi .
uchun ma’lum bir energiya sarflaydi. T
turiga ishlov berish va tayyorlash operatsiyalarini bajaradigan alohida mashina ve
jihozl arning energiiya sig‘imdorligidan
Ozugalarni tayyorlash va saglash oqimli liniyalari samarali ishlashini
baholash uslublari. Ozugalarni tayyorlash va saglash ishlab chigarish jarayoni

samaradorligi chigish parametrining (baholash) kirist), (foydalanish K) va

boshgaruvd) f aktorl ariga funksional (V.1 . Ze
ya'mwEkE fx, k, z2.Kiri sh faktorl ari 0 ‘ -mexanilc h i
XxXususiyatlari, chorva mol l ari bosh so
oladi. Foydalanisth a k't or | ar i amaliy bajarilgan t

bajarish uchun ishchilar soni, amaliy ishonchliligini (tayyorlik koeffisiyenti) hisobga
| adi . Boshgaruv faktorl ar:i tuzil i s-hi
I gt i s aghtkighlarik mashina va jihozlarning ishlamasdan turishidan zarar va
boshqgal ar ga b o g “téxmolpgik Biroya |(@Ta)n ningo kisobtaingan
tayyorlik koeffisiyentini bildiradi.

Chiqgish parametrlari sifatida texnologik, energetik va iqtisodiy baholash

ko‘rsatkichl ari gabul gilinishi mu mk i n
25



bo‘l i shi vV a statistik ma’' noda bir qi
mashinal ar meizgp'ni mdirs gi ymati ga mos kel/i
(jarayonni har tomonlama ta’'riflash; s

Opti mal mezon sifatida barcha bahol
ko‘rsatkichl ar ko bglaqt. itsaordgiayl i ksdi‘gras aetgks
texnologik va sifat tavsiflarini bel gi
ko‘“rib chiqgamiz:

Mehnat xarajatlari ( t o * gt a ‘i gd‘arni va umumiy) bir
parvarishlashga sarflangasaqt yoki birlik ish vaqtida olinadigan mahsulot migdori

bilan o‘l chanadi

Foydalanish xarajatlari ishlab chigarishda gatnashuvchi asosiy va yordamchi

I shchil ar mehnati ga hagq to‘l ash sar f|
ta’mirl ashggaampr at mat ari, mashina va
xizmat ko‘rsatish sarflari, elektroene
to‘lash, go‘shimcha ishlar sarfl aridan
Solishtirma  keltirilgan xarajatlar ularning samahor | i g i me
koeffisiyentini olgan holda bir birl i
solishtirma kapital fo‘yi mal ar ni yi g
mi ni mum bo‘yicha oqi ml: | i ni yragatiar fargidare n g

tanlanganliniyaning shartli yillik igtisodiy samaradorligi belgilanadi.

Oqimli liniya ishlash samaradorligini kompleks baholashni tizimli va regression
tahl il usl ubi ni go‘l Il ash asosida bajart
variatsiyalarida baholash ko‘rsatkichi
etish darajasini hisobga oladigan matematik modelini oladilar.

Ozuga syexlari OTL larining ishlash samaradorligini baholash uchun
V.l.Zemskov absolyut vyillik igtisodiy amararadorlik kattaligini (E) foydalanishni
tavsiya etdi:

LL 0 & , (1.1)
buyerdaa -t exni k s akiakeal,t isroi‘lngjan yi & tadzdga x a

syexi OTL si i shl amay turi b qolishidag
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Texnologik samara:

L 0 Qo6 QoYQq (1.2)
bu yerdad — ozuga syexi mashina va jihozlarining nazariy ish unumi, t/SBat;
tayyor mahsulotni berish liniyasi ishlash vagti fondi, so@;— chorva mollarini
oziglantirish darajasi® — ozuga syexi OTL sining bir yilda ishlash kunlari so¥iy —

ozuga syexi ogimli liniyalari ishlab chigaradigan ozuga aralashmasioingyt i ml i

gi ymati ni ng-1k a‘ toazruiglainamig; ozuqa birligi
V.l . Zemskov somondan ( massas:i bo'vyic
konsentratlardan (10%), |l avl agi to' ppi

tashkil topkan sigirlar rasioni gabul gilingan somonga ishlov berish texnologiyasiga
bog*liq to‘yimlilik qgiymat. (1 t ozuga
- somonga kimyoviytermik ishlov bermaydigan ozuga syexlarif@ = 0,014
0,028 oz. bir,;
- somonga termik ishlov beradigan ozuga syexlayi@= 0,0200,034 oz. bir.;
somonga kimyovist e r mi kK i shl ov beradi gan ( k
ozuga syexlarid¥"Q = 0,0300,045 oz. bir.
Keltirilgan yillik xarajatlar:

b 6 6 6 0 (1.3)
buyerdadb —f oydal ani sh x ar aoguga syeai mashinawvajihozlari
kompl ekt bal ans qi y madt +ozugs syexitbalansbqiyrhayi,i ¢
S 0 'Ymerigtisodys amar ador |l i k me¥Yes015 y koef fi si

Foydalanish xarajatlari:

6 0 w 0 , a
buyerdab —OTLnit a’ mi rl ash va texnik xizmat kec
ajrat malawxii,zmaa“ ' ko' rsati sh xodimlari i
materiallar yillik sarfi, so‘ m.

Ozuqga syexining ishlamasdan turib golishidan keladigan zararlar:
® YOO Y,
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bu yerdaY& —b i r chorva molii hi sobidan sigir
pasayishi, kO —-bog‘ |l ab bogi sh davr® nazugg syakia v C
X1 zmat ko‘rsatadi ganY-dehhadavshlab chigariladigan bir b o

birlik chorvachiikma hsul ot i ni ng bahosi, Sso‘ m.
buyerdd —ozuqga syexi X1 zmat ko‘rsatadigan

chorva moli hisobida mahsuldorlikning pasayishini tavsiflovchi koeffisiyent, ®g:
ozuda syexi tayyorlik koeffisiyenti

Ozuga syexlari ishonchliligini sonli baholash uchun tayyorlik koeffisiy&dti
xizmat qgiladi. U OTL tizimini tavsiflaydi va ozuqga syexlari texnologik liniyalarini

| oyi hal ash sifatini (boshga ko‘rsatkic

~

0 —
bu yerdab—i shdan <c¢hi gi s hvaqtysadt;d g ishaanichigshlarnt a c

to‘g‘rilash uchun ketadigan vagt, soat

Ozuga syexi mashinalari komplekti texnik holatini baholash uchun texnik

foydalanish koeffisiyentinit{ vam o T vaqt oralig‘ida op
Oohdo Tlgqo* Il aydilar.

V.l.Zemskov ozuga syexlari OTL tarkibidagi mashina va jihozlarning
I shonchl il igini ko‘“tarish uchun quyi da
va tashish mashi nal ar i i shonchl il igin

mashinalarini  gqartirish  hisobiga komplektda umumiy mashinalar sonini
kamaytirish; i shdan <chiqgi sWl ar & (ga ega z |
asosiy vV a I shonchl il igi past bo‘l gan
yuklanmagan zaxiraga olish; vagtindkakaxiraga olish; ozugalarni saglash sharti
bo‘“yicha mumkin bo‘lgan ko'p seksiyal

maksi mal I shonchl il igini ta’ minlash (

berish texnologik liniyasi).
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| shonchltialriikrmi bko* tomondan Kkapital
tomondan zararlarning pasayishiga va texnologik va iqgtisodiy samaradorlikning

ko payishiga olib kel adi

1.3. Chorvachilikda ozuga bazasi, uning tarkibi va ozuga resurslaridan
foydalanish samaralari

Ozuga bazasi deb davl at y o ki Respub
chorvachilik uchun mavjud ozugalar zaxirasi va ularni olish manbalari tushuniladi.
Ozuqgqa bazasi o‘z ichiga ol adi: tabiiy
ozugabopsios, senajs;sho‘rtaluniv,a fer Kuxaydalggm | a
yerlarda ozugabop donlgpjchan uchun ekiladigan ozugabop ekinlar; sanoat asosida
ishlab chigariladigan ozuqgalar (omuxta yem, mineral ozuqalar, egsdinli
go‘ shi mdlsall arg; x o thjgiadilari somerk ildimmewarva sabzavotlar
pal agl ar i v a bnoosyh, q aglaanrd),; puinv,o,y osgp'i r t , |
boshga ishlab chigarish sanoati chigindilari.

Ozuqal arning asosiy hoaxzima gladi. Bas xozirgib ¢
kunda konsent r at -shirdlieogugataining 7€% ri teshki gilads e r s

Ozuga bazasini mustahkamlash ilagxnik taraqgiyotni tezlashtirish, dala va

yaylovda ozuga ishlab chigarishni intensifikatsiyalash, alargi yetishtirish yuqori

samar al i texnologiyasini, yig‘ishtiri
tezlashtirish yo'lidaketish kerak.
Kombinatsiyalashgan ozugac hor va mol | ar i mahsul do

va ozuga Vvosi t atalafoydathashni thnanlaphgaoirgkonsbaradean,
ozuga rasioni eng qgi mmati |l i gi smi di r .
yem tayyorlash korxonalarining sezilarli rivojlanish tempiga garamasdan, har vyili
jumladan o rt acha yar mi oy ¢dmalarga mayaaanmagam dok
sifatida tushadi va ular biologik faol moddalar kompleksi bilan boyitiimasdan
oziglantiriladi. Davlat omuxta yem sanoati rivojlanish tempini orgaga tortayotgan

asosiy ababi ogsilli ozugalar tushishi darajaining pastligilinu sababli davlat garori
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bil an oOzuga oqsillarini i shl ab chiqgar
ko' paytirishni kengaytirish ishlar:i y o

To' yi ml . moddal ar i bo‘yicha bal an:
mollarining mabhsuldorligini 161 2 % ga ko‘“tarilishini
aminokislotalar, mikroelementlar, antibiotiklar va boshqga biologik faol moddalar
boyitish ularning samarasiniZzb0 % va undan yugqoriga ko

Jahonda ko‘pchil i k dianing Resduldikamizda xam h u
muXxi m ozuga zaXxirasi sifatida somonnar
Somonda yugori migdorda energiya mavjud (xuddi dondagidek). Ammo uning

Ki myoviy tarkibining o‘zgachal inggyinsab
o‘“zlashtirilishi) u-85 % ighlatdadi.eXozyrgi kuada iyamgi n g
samarali uslubda ishxorlar bilan ishlov berish, yangi maxsus mashina va jihozlarni

yaratish natijasida s e2moma rttoa yk arinistanr mond

ta’minlash bo‘yicha ishlar olib borilm
Respubli kamizda har yil/ ma’'l um miq
mollari ozugasi uchun 7000 % f oydal ani | adi . Uni ng
gi ymati ni ko‘tarisht eaixmalnodgiayalxadi i ¢gd'll
Somonni toza ko‘rinishida va ki myov

siloslash xam keng targalmogda. Somonga amiak, ohaq suvi, kaustik soda v
boshgal ar bilan ishlov berishlar bo'yi
Somonni yanchimasdan sashum pi s hi sh davrida o
aral ashgan hol da st boglash chokva tmbigl
bo‘yicha texnologiyalar xam o‘rganil mo
Chorva mollariga 4 sm uzunlikda girgilgan @snondan yaylov va fermada
boqi sh oralig‘ida miqgdorsiz istaganich
Chorva mollari tabily yashashi va ulardan yugori mahsulot olish uchun har bir
ozuga birligidagiozugagald61 0 g hazm bo‘ |l adi gan pr ot
Chorvachilik ilmiyt adqgi go't I nstitutdi ma’' | umo
rasionida protein sezilarl: defisitlig

bogish davrida 1 ozuga birligiga®0 g vy ok i me
30
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O'rtacphpiachHhamkkgt o yi mdorl i gi Respubl ik
bo‘l adigan protein 41 g tashki et adi

muddatl ar da o‘rilishi, ya’' ni bar cha
cho*ll aganidan so‘ng o‘rilishidadir.
Protein ishlab chigarishni ko' payt.i
tabiiy ozugabop ekinlar maydoni hosi |
protein miqgdo—oi‘ntil ak m'i p aayztoitr ibsinh an o' g°‘ |
ko' paysth, ekin maydonl ari dan o' z vV ac
yig‘ishtirishda i stigbol Il usl ubl arni
ol masl i k (go‘llash oziri yok50%qiukatbtie-s h d
90-95 % tashkiletadi va kletchatka 3@ 0 % ga ko' payadi . Ot

pichan tayyorlash katt migdorda to'yim
Qulay obthavo sharoitida xam quritishda-28 % quruq modda va 70 % protein
yo‘qol i adni kuzati |l

Qator Yevropa davlatlarida tyuk va rulonga zichlangan pichan tayyorlash uchun

faol ventilyasiyani go‘l |l amogda. Us hb
tayyorl ashda xam qo‘l Il anil mogda.
So‘nggi yil |l ar da k o'k ozuqgqal agni
go‘l |l anil+gddanarBu aba protein yo®qgol i s
sil osbop o0°si mlhiakvloar sih arnooiqtuildaay yoibg ‘ i s h

umumiy massada 95 % protein saglanib goladi.

Senajtayyorlashko * t t ay y o mli neoddalariv saglab galish istigbolli

usl ubl ardan biridir. Oddiy silosl ashda
go‘ Il l anil adi . Send&dj M4 ptro‘tge’irmi ytod ygyd ri Isa

Ozuqal ar I shl ab ¢ h ytigsh msodahdan biri kalendshlaba k
eki shni i ntensivlashtirish. Uni o'zl a

tarmoqga aylantirishga olib keladi.

Sug‘oriladigan yerlarda ozuga yeti s
oralig ekinlarni ekishdirUl ar yer | ar ni asosiy ekinl at
I mkoni ni beradi va gqo‘shimcha maxsus a

31



Ozuga bazasi ni kengaytirish mu a mmo ¢
mavjud. Ulardan foydalanish chorva mollanahsuldorligini oshirish va ozugalardan
samarali foydalanish imkonini beradi.

Barcha turdagi ozugal ar 3 guruhga bc

- o0‘simlik mahsulotlaridan tayyorl anac
- hayvonat mahsulotlaridan tayyorlanadigan ozugalar;
- mineral moddalar.

O‘simlik mahsulotlaridan tayyorlanadigan ozugalar:

Ul ar quyi dagi guruhlarga bo‘linadi

1. Ko* k e ‘ttalbar vy yayl ov o‘tlari, p i
boshqalar.

2. Dag’ al xaphakhlaad ar |, poxol |l ar, t
makkaj o xor i poyas:|

3. lldizmevalar—lavlagi va hakozalar.

4. Siloslangan ozugalar.

5. Omuxtayemlard onl ar, aralash yemlar va u

6. Texnikaviy ishlab chigarish chigindilari (un ishlab chigarish sanoati,
shakar zavodlari, spirt zavodlari va mgyo g ° I shl ab chiga
chigindilari).

Hayvonat mahsulotlaridan tayyorlanadigan ozuqgalar:

Bu guruhdagi ozuqalarga, gaymoqli va gqaymoqgsiz sut, gqon uni, suyak uni, baliq
uni va hakozalar kiradi.

Mineral ozugalar:

Quyidagi 1.8 adval da kel tirilgan kimyoviy
hi sobl anad:i vV a ul ar g jadvalda okqltirilgaromigdoada i k
beriladi
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1.8-jadval. Mineral ozuqalar va ularning qishloq xo‘jalik hayvonlariga

berilish miqdori (bir boshga bir kecha-kunduzda)

Hayvonlarning | Bir Ikki Uch Ikki Bir Ikki
turlari kalsiyli | kalsiyli | kalsiyli | natriyli | ammoniyli | ammoniyli
sulfat fosfat fosfat fosfat fosfat fosfat
(dikalsiy
fosfat)

Sigirlar 30-130 | 70-200 | 70-200 | 50-150 30-90 30-100
Buzoglar 1525 20-55 20-70 10-40 10-30 10-40
Naslli buzoglar| 30-80 50-100 | 75150 | 4080 30-70 30-80
Ona 20-60 | 50-100 | 50-100 - - -
cho® chgqg
Cho' chaq| 1015 20-40 20-50 - - -
bolalari
Otlar 3-6 5-1 5-1 - - -
Qo vyl ar 3-5 5-1 5-1 5-15 5-1 7-15
Tuxum 2-3 34 34 - - -
tug‘ adi
tovuglar

Tar ki bida fosfor yetishmaydigan ozu
oziglantirilgan chorva moll ari dan quy
mumkin:

Sut-5,8 kg;

Jun-0,2 kg;

Qor amol —14kg; s ht i

Qo'y gO5kght. i

Cho' chqgallkg;" sht i
ParrandaO08kgm‘ sht i

33



Tuxum- 20 dona.

Ozuqalar sifatiga qo‘yiladigan talablar., Oz uqgal arni ng S
ko‘rsatkichlar Dbilan aniqlanadi. OoOxirg
aniglash tartibigabu i | i ngan. Masal an, ozugal ar s
sinifsizlarga bo‘linadi. Ozuqgal ar Sinf
moddas.i mi gdori ga ko‘ra ani gl anadi

tarkibidagina saglanadi.
1 kg pichan, senaj va silos tarkibidagi ozuga birligi va hazmlanuvchi protein

mi gdor i ularning sifatiga bog'liqg.

1.9-jadval. Pichan, silos va senajning sifatiga qarab sinflarga bo‘linishi

Ozugalar I sinf Il sinf 1 sinf IV sinf
Ozu- |Hazm- |Ozu- |Hazm-|Ozu- |Hazm- |Ozu-|Hazm
ga bir- | lanuv- | ga bir- | lanuv- |ga bir-|lanuv- |ga |-
ligi chi ligi chi ligi chi bir- | lanuv-

pro- pro- pro- ligi | chi
tein tein tein pro-
tein
kg g kg g kg g kg g

Pichan 0,47 42,5 0,42 37,8 0,32 32,7 | 0,28| 255

Silos 0,18 15,0 0,16 13,4 0,13 10,8 | 0,09| 7,5

Senaj 0,32 34,0 0,29 30,9 0,25 265 | 0,2 | 214

1.10-jadval Ozuqalarning sinflanishini aniqlash ko‘rsatkichlari

Ozuqalar Sinfi Saqlanish me’yori
Karo- | Quruq pH Sut Yog*
tin, | modda, kislotasi, | kislotasi,
kg/mg % %dan %dan
kam emas | kam emas

34



Pichan I 40 85-86 - - -
I 3040 | 8384 - - -
11 20-29 | 81-82 - - -
ot u I 210 8891 - - -
I 160 8991 - - -
1 100 8891 - - -
Makkajuxori I 20 32-39 3,2-3,9 4-4,3 0,1
silosi I 20 30-31 3,94,3 5,0 0,2
1 20 25-29 3,84,5 4,0 0,3
Konservant I 70 28-39 3,84,3 - 0,1
Qo s hi I 60 1517 3,84,3 - 0,1
silos 11 40 12-14 2,7-4,5 - 0,2
Senaj I 55 40-55 - - 0,1
I 40 40-55 - - 0,1
1 30 40-55 - - 0,2

1.4.  Chorvachilik ayrim yo‘nalishlarining ozuqaga bo‘lgan talabi. Mollar
bosh soni mahsuldorligiga mos holda namunaviy rasionlari hamda
ozuga komponentlarini va almashuvchi energiya bo‘yicha balanslash
muammolari
Chorvachilik mahsulotlarini ishlab chigarish rejasini bajarish uchun vyetarli
mi gdorda ozuqahp®' Bmrakgatishbul magsadda

buyurtma twuziladi., ya’' ni chorva mol |
gondirish uchun ozuqaga bo‘l gan tal abn
ekinlar uchun kerakli ekin maydonlarianiglash va tashgaridan tushadigan kerakli
ozugalarning buyurtmasi xizmat qgiladi.

Ozugalardan rasional foydalanish uchun ozuga balansi va ozuqalardar

foydalanish rejasi tuziladi. Ozuga balansib u xo‘jali kdagi cl
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ozugaga b o * ltaghganidant udatniadgo tushishini hisobga olgan holda
xo‘jJalikdagi mavjud ozuqgal ar miqgdor i b

Ozuqgalardan foydalanish koeffisiyenti bu bir birlik sarflangan ozugaga
chorvachili k mahsul otl arini e ndg ozlgalarrp m
sarflash kalendar rejasidir.

Katta ixtisoslashgan sutchilik komplekslarida texigisodiy asoslash yoki

texniki gt i sodiy hisoblash ishlab <chiqgil ac
bilan bir gatorda ozuga bazasini yaratish x&no * zda tuti |l adi

| oyi halash va qurish kompl eksini I shg
kerak.

Texnik 4 qt i sodi vy asosl ash vV a hi sobl as
chigarish-mo | i yaviy rej asi ga kahorva tnallarini ozugdlarx o
bilan ta’minlashni ko*zda tutadi. Shu

yayl ovlarda va xaydalgan maydonl ardagi

hisoblanadi.
Buning uchun avvaligavpiachabnga goe'krt
mi gdorda pichan va yaylov o‘tlarini o |
Tabiiy pichanga o‘rish va yaylov o
bo‘l gandan so‘ng xaydal gan vyerl ardan f
dalalariga boshi da don mahsul otl ar. (

I I di zmeval ar, xaydal adigan yerl|l arda ozu
joylashtiriladi. So‘ng har bir al mash
agrotexni k paspoydt gen |d'igiirmlaidik may dedkn
rejada ko‘zda tutilgan hosil ni parvar.i
holda agrotexnik tadbirlar rejasi tuziladi.

Har bir ekin bo‘yicha umumi vy yi g

hosildorlk g a ko paytirib aniqglaydi, so‘ng
hosildorli k aniqglanadi. Ekinl ar bo'vyic
mahsul otl ar i mahsul dorl i k rejasi tuzi l
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ur ug‘ c hairlcihkag at,urbd a g i ozugal arga va bos!

olib o‘simlikshunosl ik mahsul otl arini
Har xi | mahsul dor | i sigirlar uchun ¢
strukturasidan kelilzhigib aniglaydi va energiyaga talablar xam aniglanadi (1.11 va

1.12 jadvallar).

1.13-jadval.Har xil mahsuldorlikdagi sigirlarning energiya va hazm

bo‘ladigan protenga bo‘lgan yillik talablari

Sigirlardan | 1 kg sut 1 ozuga 1 yilga talab etiladi
yillik sog‘im, | uchun birligida | Ozuga | Almashuvchan Hazm
kg ozuga hazm birligi | energiya, MDj | bo‘ladigan
birligi | bo‘ladigan protein,
sarfi protein, g kg
2500 1,25 95 3125 37500 297
3000 1,15 98 3450 41055 338
3500 1,10 100 3850 45430 385
4000 1,05 102 4200 43140 428
4500 1,03 104 4635 53766 482
5000 1,02 106 5100 58650 540
5500 1,01 108 5555 63882 600
6000 1,00 110 6000 69000 660
Qoramol | ar buzoqlarining yillik o0z
oziglantirish yillk me’ yor i ni hy sssohbggaac hoal iho ‘1l gan

yoshdan 2 yoshgacha buzogql ar uchun xeé
al ohida aniqgqglanadi. Yosh buzoql ar wuchu

22 adval dagi me’yorl ardan foydal anadi

1.12jadval.Sut yo‘nalishidagi qoramollar yosh buzoqlari uchun yillik me’yorlar

Yosh | Davr | Ozuga birligi | Almashuvchan|  Hazm |
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bo‘yicha so‘nggida energiya, MDj | bo‘ladigan

davrlari tirik vazni, kg protein, kg
Tirik vazni4000450 kg boo6l gan sigirl a
1 yoshgacha 215 1197 9948 122
1 yoshdan 2 353 1818 17451 163
yoshgacha
2 yoshdan 405 2340 22113 251
katta
g‘uno|j
Tirik vazni50055 0 kg boo6l gan sigirl a
1 yoshgacha 260 1362 11523 139
1 yoshdan 2 430 2115 21123 190
yoshgacha
2 yoshdan 495 2790 27837 298
katta
g‘uno|j
Tirik vaznie00-65 0 kg bodol gan si gi
1 yoshgacha 300 1512 13299 154
1 yoshdan 2 435 2346 24642 214
yoshgacha
2 yoshdan 567 2970 31826 306
katta
g‘uno|j

1 yoshgacha bo‘ bzggagab ob‘ulzgoagnl at al abgi n
sxemasiga mosshdaglal,, kso€rksuwa konsentrtr
bogish) va yozgi (yaylov) davrl ari uch
aniglab hisoblaydi.

Har xil yoshdagi buzoglar bir boshic hun ozuqgqaga bo‘l gan
va chorva moll ari soni bo‘yicha al ohi d
yillik talab aniglanadi.

Ozuqgaga bo*l gan yi |1 ik tal abni bo
koeffisiyentiniaggo ‘clhloabrabarodHari mid sh
hisoblash mumkin. Shartli bosh mollar sonini topib va shunday molning ozugaga
bo‘l gan tal abini bili b ozugaga bo‘l gan
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turining to‘yimlilikuqagaatbiodil ganl guan
hi sobl anadi . Uning uchun ozuqa birligi
birlik mahsul otga hisoblangan bo‘l i shi
birli k mahsul otga ozupgaobeirhigar vlaamhianz
xo‘jali kda rejalashtirilgan barcha ma
proteinda umumiy talabni ani gl aydi vV a
strukturasidan foydalanib ozugalarning alohida turlariby i cha t al abni

Ozuqaga bo‘l gan umumi y talabni bel
tuziladi, u ikki gismdan turadi.

Kirim qismida mavjud ozugal ar va yi
ozugal ar ko*rsatil adi

Chigim gismida majburiyathr, ishchilar va xizmatchilarga sotish uchun

mo‘ Il jallangan straxovka fondini bajar.
yozadi.
Straxovka fondi konsentr at ozuqgqal ar
ozugal ar bo'yi cha maongytdlabdan 1B2®o% belgilanadi.a v r i
Kirim va chigim gqgismida yozilgan ma’

va ortigchasi migdorlari aniglanadi.

Bundan keli b c¢chigqgib, go‘ shimcha o0ozu
oziqlantir i ¢in turdagi’ gzega iygtimasligini boshga turi bilan
kompensatsiya qilish) yoki ozugaga bo*

Ozugalardan foydalanish rejasini konkret sharoitga moslab asosiy umumiy
goydalardan kelib chiqib tuziladi. Tez buziladigamuqgalar (yangi poliz ekinlari,
sabzavotl ar qol diglari va boshqgal ar) t
saglanadigan ozuqalar kechroq oziglantirilishi mumkin.

Ozuga zaxirasini sarfl ash masal asi
alohida yechiladi. Tarqatiladigan ozuga miqdorini oziglantirish kunlari sonini
bel gilangan ozuga bilan oziqglantirish

moliga bir sutkada oziglantiradigan ozuga miqdorini oladi, bundan kelib chigib bir
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kunda, bir gda va boshga muddatdagi kunlar uchun barcha chorva mollari bosh
soniga beriladigan ozuga miqgdori aniglanishi mumekin.
Masal ani amaliy yechish ozgina qiyli
turdagi ozuqga har xil guruh chorva mollariga har xil mig@opériladi. Ushbu farq har
bir ishlab chigarish guruhiga oziglantirish sharoitida hisobga olinishi kerak.
Chorva moll ari ni i ntensi v oziqlant.
ozuga rasionini sinchiklabalanslashtiriigan holdé&uzishsamarali b * | ad i . S
uchun ozuqgalardan foydalanish rejasida nofagat asosiy ozuqgalarning rasional sarfin
al batt a bal ansl ashtiruvechi ozugdga vV a

Ushbu sharoitda intensiv oziglantirish rejasi amalda foywla * | a d i

1.5. Chorvalarni oziglantirish tizimlari va ozuga tayyorlash energetikasida
energetik balans tushunchasi

Ozuqga rasioni delthorva mollarining mahsuldorligi va fiziologik holatiga

ni sbatan to‘yimli, mi neral va bi odgangi k
sutkali k ozugalar yig‘indisiga aytil ad

To*yimlikké&mpgigkhmati ko' rsatkich bo‘l
vV a ozuqgaga bo‘l gan tabiiy tal abini t
tavsiflaydi. To'yimlilhd&'nliadkigmyovmosd dte

protein), mineral moddalar va vitaminlar, aynigsa karotin (A vitamin) miqdori va
chorva mollarining organizmida o°tadi
chigarishga sarflanadigan energiya migdori bilan baholanadi.

Rasion hazm buluvchanligi bu oshqazom c hak sokl arining
hol atiga o‘t-ishakvkamwmalhigadewor | ar i or (
to'yi mli moddal arining xuswusiyatidir.
ozugalarmilan gabul gilingan ozuqga birligi migdori va tezak va siydik bilan chigarilgan
migdori fargiga baholanadi.

Ozuqalarning hazm bo‘lish koeffisiy

mi gdor i va undagi to‘liqg t o' yrchghaytilato d d
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Ozuqga rasionlari ikki asosiy talablarni qonaotlantirishi kerak: biologik
(to*yimdorl i gi bo‘yicha to“1ligq gi ymat
rejalashtirish wuchun chiziqgl:i dastur|l ¢
bilan chorva mollarining har birjinsy osh bo‘“yi cha guruhl ar
bir davri uchun to‘“liq qgiymatl. rasi on
bo‘l gan yillik talab, haqgiqgiy xodgii !l dor

1.13jadvalda misol tarigasida har xil jinsli va yoshli chorva mollari uchun

rasionni optimallashtirish masalasini yechish variantlari keltirilgan.

1.13jadval Oziglantirish rasionlari va ularning to‘yimdorligi

Ozuqalar turlari Jinsi va yoshi bo‘yicha guruhlar
Sigirlar G‘uno- | 12-18 oylik | 6-12 oylik | 6 oygacha
jinlar buzoglar buzoglar bo‘lgan
buzoqlar
Bug®doy chiagl 0,623 1,3 1,23 - -
Arpa, kg 0,494 - - 0,8 0,425
Vitaminli of - - 0,43 0,42 0,638
Pichan, kg 4,90 2,95 3,0 1,99 1,0
Senaj, kg 2,0 1,38 1,74 1,230 0,535
lldizmevalar, kg - 3,4 - - -
Don aralashmasi, kg 2,0 1,05 1,0 1,03 0,562
Silos, kg 15,71 9,32 9,19 6,18 3,29
Somon, kg 7,1 5,68 5,77 2,66 -
Sut, kg - - - 0,214 0,171
Zardob, kg - - 1,87 3,274 2,987
Karbamid, g 87 72 50 30 -
Presipitit, g 65,0 55 30 20 -
Jami ozuqa birligi, kg 9900 7700 7500 558 343
Hazm bo' 1l adi| 1049,4| 855,2 837,3 600,6 369,5
Qurug modda, kg 18 13,25 12,67 7,92 3,37
Fosfor, g 40 33 30 23 12
Karotin, mg 374,5 256,8 282,0 200 125,5
Har kuni guruhdagi sigirlarning uch

va o‘'rtacha tirik vazni, ul arning fi z
to‘yimlhilik qiymat. (ozugal ar nsa’'flautmontil
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asosida mahsus dastur har bir tipdagi sigirlar uchun optimal giymatli ozuga
aralashmasi rasionini hisoblash mumkin.
To'liq rasionl i ozuqgqa aralashmasini
sifatida uning minimal giymati xizmat qiladi:
6 B ®..0 aqs (1.5)
bu yerdao — bazis namlikdagj turdagi ozuganing birlik massasidagi giymati;
hagigiy namlikdagj turdagi gidirilayotgan ozuga migdori;
n - ozugalar turlari soni.
Shubilanhigao zugqa ar al ashmasida har bir o
rasion to‘yimdorl ik qgiymat. chekl ashni
- rasionda ozuga birligi soni bo‘vyi che
6 B 0 .., (1.6)
6 Q 6 06 Qshartida,
bu yerdad — 1 kg ozuqg turdagi ozugada ozuga birliklari soni (hagigiy namlikdagi

| aboratoriya tahli 6i06 mmadslravishdatrdsianda tepd wa' y

past darajasida ruhsat etilgan ozuga birliklari miqdori;
Q- TTee e
-rasionda quruqgq modda bo*yicha
0 B .. A1

0 Q 6 0 Oshartida,

bu yerdadd — 1 kgj turdagi ozugada qurug moddalar migdari, © mos ravishda
rasionda tepa va pastiarajasida ruhsat etilgan quruq modda miqdori;

- to"yimli moddal ar migdor i bo‘yicha

O B 0 .. (1.8)

0 0 0 Qshartidabir rasionga keraklj turdagi ozuga mavjud zahirasi
bo‘yDch.a, h
bu yerdad —j turdagi ozugadat o yi ml i mo dod,a!| -amos ravishdg d o
rasiondagi tepa va patki darajasida ruhsat etilgaro * y i ml | mo d.d ajl ar

turdagi ozuga zahirasi.
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Kompleksda sigirlar fizb ogi k xususi yatl ar. rasi o
past ki ruhsat etilgan darajasida bog‘ |
kiritilgan cheklovlar chorva mal,b aor,i f

6 , 0,0 kattaliklari guruhdagi chorva mollari massasid an va gur uhda

sutkali k yoki o‘rtachausog‘imh(sakbhan
yog‘liligiga hisoblaganda) funksiyasid

Sut sog‘imini to‘rt foi dlaigi ydg‘glilli
foydalanadi:

YT — , (1.9)

buyerda” —bir sigirdan ol inadi g®n bihsiggdangi y
i ndi vi dual sog‘im yog'liligi

Massasi bilan ruhsat etilggno * yi mdor | i gi ni va chor\
bog‘l ovchi funksiyalar, cheklash model

Ul ar sigirlarni oziqglantirish o‘rnat

asosida EHM da regression t ahalbirimchi vas | u
I kKkinchi buzoglash sigirlari uchun qur
cheklash modeli berilgan fiksatsiyalangarmjiymatiga hisoblaydilar:
oahh 6 0O, (1.10)

bu yerda 'Oahd — mos hdda cheklovlar; 6O — chorva moli massasi
fiksatsiyalangan giymati uchun chizigli binom koeffisiyentlari.

Sog‘in sigirlar vV a birinchi '@ i kkKk
giymatl arini aniglashda chi ashqumkinii nt er

oG ,u)="0(G b p o b —— (1.11)

a a a
bu yerda'O(a , u)— chorva moli massasida belgilangan cheklashning gidirilayotgan
gqiymati:"O(Gd hb va™O(@ h -a& vad massasida cheklash giymatlari.
Sutdan chiggan sigirlar uchun quruaq
va to‘yimli moddal ar mi gdori ga chekl :

sog‘imning o‘zgari shhisoblapadigi | angan di ap
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oal 6 0O, (1.12)
bu yerda6~ 'O —bel gi |l angan o' gchuniclsizigli binondap a z
koeffisiyentlari.
Ozuqga har bir ingrediyenti massasi ni hagigiy namligidan kelib chiqib
aniglaydi
S —, (1.13)

bu yerda... — optimizatsiyalash massasini yechishda oling&urdagi ozuga massasi;
w - rasion tayyorlash momentidagiturdagi ozuqga haqigiy namligip  j turdagi
ozuga massasini aniglashda uning namligi.

Shunday gi I i b, mi ni mal gi ymat dag.i
oydinlashtirildi. U chizigqgldi dasturl as
mumkin. Cheklash modellarini hisoblash, yozish va masalah yes h  k er a k
ma’' |l umot !l ar ni magni t varaqgl arda saql ac
maxsus ta’  minlash dasturl ar:i reali zats

Us hbu yondoshuvning Xususiyat. vV a

ko‘rinishida ¢ he guwuyechimairgyhanigligi vaiasosldngaaligii d e

ko‘“taradi, mi kr o EHM operatiwv xotira
mut axassi s chorvador bil an faol di al o
turlarini yoki zahirasini, oziglantirish tipi, ozugalar ¢y mat i n i o‘zgar
bo‘l adi

| shl ab chiqgilgan uslub bo‘yichab08o0g"
k g, to‘rt foizl:i yog'lilikga hisobl age:e
uchun rasion tuzilganaxas xiosljarlii kda v

jadvallari asosida tuzilgan rasion bilan solishtirilgan.

Tavsiya =etilgan uslubda hisobl angar
tuzgan rasiondan 20 % past. Shu bilan birga birinchi rasion ozuqa birligi, hazm
bo'l amln @taeni n Xom yog" mi gdor i bo‘vyiclt
sigirlar oziqlantirish rasioniga zoot

to‘li g ganoatlantiradi
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Ushbu dasturlarni amaldagi boshgarish tizimlarini avtomatlashtisthgarish

doirasida va avtonom axbofotaslaxat tizimlarida, ilmitadgiqotlarni
avtomatlashtirish tizimlari va boshgal
Ozuga ishlab chigarish energetikasi. Chor vachi | i Kk mahsul

bilan birga bir birlikdagi ushboma hsul ot ga energiya ibte’
energiya haj mdor texnol ogiyalarni qgo
bo‘l adigan 1 MDj energiyasi, sag; omeil g
-0, 55; cho' ch@B8; bpywe s g bi &-&2Bigd horva mollari
ozugal arning 100 g oqgsilidan —-®2 fuxuchdorg i
tovuglar—23; broylerlar—g 0 * s ht1i7d a  hao - 12; hoquwvdagi navvosla#.

Chorvachilik  mahsulotlarini  ishlab  chigarishtexnologik  jarayoniga

I shl atil adigan energiya mi groi ql i mni
ko‘rsatishga sarfl anadi. O'simlikshuno
orqgqal.i chorvachil ik mahsul otl ar i gua
o‘simlikshunosl i kdan ishlab <c¢chiqil gan
tadgigot institutl ar.i ma’ |l umotl ari ga
akkumul yasi yasi taxminan 10 Dj yoqil g

keladi, sutda-taxminan 14 Dj. Amaliy nisbati 2,53 marta katta, shu bilan bir vagtda
1 Dj o‘'simlikshunosl i k mahsul ot i 0Zzud

bilan birgalikda 0,5-2 D | sarflarga to‘g‘ri kel adi

Aynan chorvachilik sohasida energiya iqtisod bo* yi cha eng k
avvalo ozuqalardan foydalanishni yaxshilaydi. U ozuqalar energiyasining chorvachilik
mahsul otl ar i energiyasiga biotransform
u 6,4 % ga teng, nasldor chorva mollariga bahaldgaining potensial giymati16 %
atrofida va yuqori.

1.14jadval.Sut ishlab chigarish uchun birgalikdagi energiyaning sarflari

strukturasi
Sarflar strukturasi 1200 bosh sigirga 400 bosh sigirga
mo‘ljallangan kompleks mo‘ljallangan ferma
Energiya Jami Energiya Jami
sig‘imdorligi, | uchun, | sig‘imdorligi, | uchun,
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GDj bir yil % GDj bir yil %
uchun uchun

Xonalar va qurilishlar 3109,0 0,89 676,7 0,94
Mashina va jihozlar 4202,9 1,35 1864,0 2,60
Yogilgi-moylash 13965,0 4,00 3320,2 4,62
materiallari

Issiglik energiyasi 35965,0 10,21 8789,7 12,24
Podani to" | 42235,14 12,13 8134,6 11,33
Ozuqalar (energiys 127243,1 36,08 28074,9 39,01
saql ash bo|

Ozuqalar (olding 73630,8 21,14 14235,4 19,81
energiyal a

To' shama 25465,3 7,31 5334,3 7,43
Mehnat sarfi 3216,0 0,92 1396,1 1,94
Jami 347642,3 100 71825,9 100

Energetik balansda sut ishlab chiqgarish (4ddval) eng katta salmogga ega

ozugal arning energiya sig‘imi va o0zu(
energiya( 50 % dan ko' progq) . Yet akchi X0'j a
bal ansi ni tadqgigotl arda kuzatilgan, y a
va Yyig‘ma energiyadan (energiya sarfi

foydalanish chovachilikda bir xil emas (1.}madval). Aynigsa har xil ozuga ishlab

chigarish texnologiyasida chorva mol | a

suyuq vyoqilgi
Shuning

sar fi: mi ni mum v-a8 madak s i

uchymliilkd ‘acr bx r vagtning o0°zi

yetishtirishda olingan bir birlik energiyaga chorvachilik mahsulotlari
chekl ash bi

energiyadan foydalanish sanali variantlaridan biri bu arpa yetishtirishdir.

chigish

resursl arini |l an boshgar moq

1.15jadval. Chorva mollari tomonidan ozuqa energisi va yig‘ma energiyadan

foydalanish
Ozuga | Hosildorligi Ozuqga Tayyorlas Foydalanish (sut chigishi
ekinlari h va bo‘yicha)

T/ga | MDj/ga saqlashda | Biomass | Yig‘ma | Suyuq
gi a energiya | yoqilgi,
yo‘qotishl | energiya , % kg/s
ar si, % oz.bir.
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Ko*' p 27,5 | 112000 |G® ar a md
yillik pichan 25 6,7 3,9 17,3
ozuqgabop Saraylarda fao
ekinlar ventilyasiya
gilingan
15 7,6 4.4 15,9
Isitilib faol
ventilyasiya
gilingan
10 8,0 4,6 14,6
Senaj 10 6,5 3,8 17,7
Briketlar 0,5 11,8 5,9 20,1
Makka 40,0 | 148700 | Silos 2,0 7,9 3,4 15,6
Arpa 4,0 124880 | Barcha massa 12 11,8 6,6 6,2
shu bilan birga
ezilgan don
5,0 18,6 10,7 4,7
Somon 2,0 3,9 2,1 14,4
Ammiak bilan
ishlov berilgan
somon
15 7,0 3,8 8,2
Gidropon
ozuqalar 5,0 20,5 11,5 4,5

Arpa barcha biomassasini ishlab chigarish samaradorlik bioenergetik
koeffisiyenti 0,066 ni (shu bilan birga dorill,0 %, somont 2,1 %) tashkil etadi.
Shu bilan birga arpa ishlab chigarish intensiv texnologiyasini joriy etish bilan ushbu
ko‘*rsatkichl ar sezilarli yaxshilanadi
sarfi minimal. 100 ozuga birlikdagi arpa bians sasi da 6, 2 kg suy

emas (silos ishlab chigarishda 10-18 kg). Kavsh qaytaruvchilar rasionida

konsentratlar mi gdorini ko“paytirish n
ega. ' 1 g' or xo"'jali kIl arshiali czugalambir gismnp a d
avtomati k konveyerl. gidropon quril mal
bil an al mashtiradi. Ushbu texnol ogiyad

ozugaga 4800 kVt soat ni tashkil giladi. Shunday almashiiridarga ozuqga ishlab
chigarishdan suyuq yoqilgi 2 martagacha qisqartiriladi.
Chorva mollarini balanslashtiriigan oziglantirishda bioenergetik samaradorlik

koeffisiyent.i 0,038 ga yetadi, Il g* or

tejamkor texiologiyasida 0,042 ga yetadi. Sut ishlab chigarish energiya umumiy
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balansida issiglik energiyasi ulushi-124 % t o' g ‘ r i kel adi . St

i shl ab c¢chiqgari sh energiya sig‘imdorl.
samaradorlik koef i si yenti ni ko‘“tarish muxim ya
xo‘jaliklar xam kerakl:i texni k jihozl
I ssiqgl ik yo‘qolishini go‘rshovl ar 0

regeneratsiya va quritish uah qurilmalaridashlatish kerak.
L.I.Bronfman tadgigotl ar i -200°9 taycharvh a

mol | ari mahsul dor | i gi deyar/l i o‘zgarm
sezilarli kamayadi.

Energetik balansni optimal boshqgarish pmomgi mumkinligi - aniglangan.
Sigirlarni an’ anaviy oziqlantirish ra
havoni kal ori fer bilan isitib ushlab
(400 bosh sigir) gishda haroratni issiglik neytral zonasidadlr® 15°S ushlab turish
uchun bir sutkada qgqo‘shimcha 2666 kVt
unda bir yozda ozugalarni ishlab chigarish uchun dalada 55 kg suyuq energiyani v

100 kg o‘g‘itni (] ami 14400 aMaiji) oizaitgia:

chigishda yig‘"ma energiyani I gtisod qi
yugoridir.

Sigirlarning mahsul dorl i gi 0'si shi
eksponensi al bog® Il i kl i kda Isslightirma sare b
pasayadi . Shunday qil i b, o‘rtacha mahs

solishtirma sarfi 1,4, yoqilgi 1,7 marta kamayadi. Shu sababli yeergrgiya
resurslari yuqgori sarflanishi va Respublika migyosida chorvachilikningnergetik
samaradorlik koeffisiyentining giymati pastligi sababli chorva mollarining past
mahsuldorligidir.

Bi oenergeti k baholash wusl ubini go ‘ |

texnologiyasini tanlash mumkin.

Misol. Yangi o‘rilgan yoki so‘litilgan

o‘rilgan uyumyo'l aklaridan ol i sh, mas s
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va saqlash joylariga transportirovka

tayyorlash texnology a s i ni bahol ashni ko*rib chig
Bunday holatda bioenergetik baholashning asosiy vazdfdsio s i | da vyi
energiyaning yetishtirish va yig‘ishti
aniqlashdir. Agar u 1 d a a en&rgya ttggamkdr o
hisoblanadi.
1.16jadval.Fermada (400 bosh sigir) sutkalik energiya sarfi
Energiya sarflari Xonadagi harorat, K
273 Me '’ yor 273 303
Ozuga energiyasi sarfi, MDj 200 192 180 170
Ozugadagi o't kan
- an’ a magaitayyorlashda 101 97 91 86
- energiya tejamkor ozuq
tayyorlashda 76 72 68 64
Mi kroi gl i mni t a]
energiya sarfi, MDj 0 59 120 180
Energiyaning boshga sarflari, MDj
144 144 144 144
Bioenergetik samaradorli
koeffisiyenti:
- an’anaviy ozu 0,031 0,032 0,029 0,022
- energiya tejamkor ozuq
tayyorlashda 0,034 0,034 0,031 0,023
Bog‘l angan fitoz 0,039 0,040 0,03
O'"simlikshunosl|l i k mahsul ot | @ioenargetik i s |
bahol ashni o‘tkazish usl ubi ga mos (V.

‘“ma energiya sarf.i
w O_aq, (1.14)

hosilida yig

bu yerddO — beda hosildorligi, kg/ga. — bir birlik beda masasini quruq moddaga
o‘'tkazi sh k ocd-#f1lfkg qrugrmoddada enerdiya knigdori, MDj.
Hisoblash uchun namligi 7, _ =0,25, & ¢ @b wa beda
hosildorligini 16 t/ga gabul gilamiz. Unda = 16000X 0,25X 21,83=87320MD;.
Bedani yetishtirish va yig‘ishtirist
0 O o , (1.15)
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bu yerda 0 Oe; » -1 kg beda ko'k massasini
energiya sar fini bil diradigan vV a 1,1
koeffisiyenti.

Undad =16000 X 1,1 =17600 VL;|uf/

Yig‘ishtirishga energiya sarf.i

. 0 0 o , (1/16)
buyerd®d -mashina va jihozlarga yi gd Ma—ene
xuddi shunday, aylanma vositalarga va mehnat resurslariga.

6 ,6 M —-sarflari, sinash matexhologioharitaa r i
asosida aniglangan.

0 sarflarini hisoblashda texnologiyaga kiradigan operatsiyalarni bajarish uchun
har bir mashina va jihoz yig‘ma energ
bilan birga ezish, uyim qilib yoyib ketish opesgfasi uchun ushbu giymatlar
yig‘indisi ttng.0, 78 MDj / ga

Traktor va-otegliephpkachug' ybg® ma ener gi

0 0 gYa, (1.17)
buyerdad - mashina umumiy massasi, Kgi mashinaning 1 ga ni ishlash vaqti,
soat;d —mos mashinaning energetik ekvivalenti, MDj/kg soat.

- MTZ traktori uchun:
6 o p @Iph WO ¢ T op plwt YMD;.
- t el e kdgichyuchgnr: i b
0 =2100X 1,44X 0,214 = 647,1MD;.

Shunday qilibf c uhty p plotx @ thxt p 1 M YMD.

Sarflar:

6  Ygb , (1.18)
bu yerdaYs -t exnol ogi yaning barcha operatsi

yoqil gi resur sl ar & nenergetikyekviydlemtaMDgkg.r f i , Kk
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Qiymatlarini Y3 = 83,69kg/ga vad =79,5 MDj/kg texnologik xaritadan olib,
o‘rniga =4342,59 Mb/kg ni olamiz.

Mehnat resur sl ai grumiysar§hamd kasbdagigighloy a
xo‘jJathkl arsih sarfl agan yi g‘ ma energiy
texni kaiga texni k xi zmat ko‘rsatish v

vagtining umumiy sarfidan 25 % ga teng gabul gilingan. Texnologik jarayonni

boshqgarish uchun ish vastiar f | ar i Il sh vaqtining to'dg
12 % ga teng qgqabul gilingan. Kasbl ar Db
0 =0a |, (2.19)

bu yerdaO —berilgan kastb o * yi cha 1 ga ga idas hberigan v a
kasbb o ‘ y enerdetsk ekvivalent, MDj/soat.

Me hnat resurslari @cdaflari 0 yl gr ma ¢goDpée
yig‘indisi bil an ani gl anad#443,508Djgd. ay o't
Unda # 6 6 6 pTTYw p o few T T ¢ X dptt

MDj/ga.
Bedani yetishtirish va yig‘'d s20864,64i s h
MDj/ga.
Berilgan texnologiya bioenergetik samaradorligi:
—  w 10 =87320/20364,64 =4,29.

Shunday gqgi | i-dbl, giteHreij ko ‘ylilgastth t exnol
chunki- p.Pi channi ol diniga yig'ishtirib p
uchun— 3,19. Undan kelib chigib, energetika nuqtai nazarigkargi texnologiya
ko‘“proq samarali, aylanma vositalarga

marta samaralirog.

Nazorat savollari va topshiriglar
1. Ozuqal arni hayvon va parrandal ar
2. Ozuga muvozanati deb ragm aytiladi?
3. Ozuga bo‘lgan yilli k ehtiyo] ganc
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4. 4000 | sut beruvchi sigirning ozuga rasioni tarkibida silos necha foizni tashkil
etishi lozim?

5.25001s ut ( y o ¢,0 foiz) lberuydhi si@ir,uéhun bir yilda gancha ozuga
birligi talab etiladi?

6. Talab etilgan ozuqgani saqlash xar

7. Saqlagich xandag"® i uzunligi gande

8. Xandaglarni qurilishigg anday tal abl ar qgqo‘vyil adi

9. Ozuga bazasi deganda nima tushuniladi?

10. Ozugalarni tayyorlash va saglash ishlab chigarish jarayonisamaradorligi
nima bilan aniglanadi?

11. Ozugqa rasioni va uning to'yimli/l

12. Ozuqalarni ishlab chigarish vaularni sarflashni rejalashtirishda
go‘l l anil adigan asosiy ko‘ratkichlar n

13. Ozugalarni ishlab chigarish va sarflash rejalarini tuzishda asosiy etaplar
nimalar?

14. Ozuqgal arga bo‘l gan t a-kedikianni aytibi s o
bering?

15. Rasionga talab etiladigan asosiy
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2-BOB. POYALI OZUQALARNI KONSERVATSIYALASH JARAYONI.
SILOS VA SENAJ BOSTIRISH VA ULARNI SAQLAGICHLARDAN OLISH
JIHOZLARI

2.1. Poyali ozuqalarning sinflanishi va ularni konservatsiyalash uslublarini
baholash

Poyaiozuqal arga pichan, S 0 mo nva boghmatar s h
kiradi.
Poyaliozuqdarg or a mo | go‘y va otlar rasior

hi sobl anadi . un i ki chik me’' yorl arda ¢c

Poyaliozugdam i ng tar ki bi da 40 foizgacha qi yi

bo‘ Il i b, ul aragsaa ihsahylvoovn | mer iyloomon i ste’r
uchun dag®al -iesuqéai kmexahi bvidan o‘tis
javob beruvechi pi channi sigirlar va q

lekin uni ham mexanizatsiyalashgdiolda targatish uchun maydalash magsadga
muvofikdir.

Qoramol uchun somon va pichan80 mm, otlarga 183 0 mm, q o020y | a
mm wuzunlikda qgirqi b ber i sishirak ezaugallar.bilarA g a
birgalikda omixta holda tayyorlansa, uning maydan i s h 010 Imenhqdimi
tayyorl anadi . Dag®‘ al poyal. o‘simlikl

uchun39 mm o'l chamgacha, parranda va cho!
1 mm va boshga hayvonlarga 2 mm.gacha maydalanadi.

Poyaliozugal ardan somon, pichanning may
uchun ildizmevali ozuqa, silos, konsentrat, ozuga achitqgisi aralashtirilib, omixta qilib
beriladi.

Makkaj o' xorini si-8shhasb’ dalvamdla ma)
lavlagilarbilan g o ‘ shi b t ayyor | a’rmgnadandshmasligiilonig. o °

Ozugqalarni siloslash jarayoni mohiyati va siloslash texnologiyasi. Yangi

o‘rilgan yoki sulitil gan ksigdash orgal slisadi.n i

Siloslashni mohiyati quyidai ¢ h a : ozuga havodan ajrat

53



bakteriya, mog‘or zamburug‘l ari rivojl
faoliyat.i natijasida sut kisl otasi p a
bi rgali kda anaoegr‘oobr )k ovvak alb o sIhng a( mjSibsda y o
anaerob sharoitda sutnordon bakteriyal
gol adi . Unda konservatsiyalash vositas
moddasi dan h o «isldtasi Rizamatlgimdl.i gan sut
Siloslashning asosida nordon sut acl
bakteriyal ari bil an organi k ki sl otaga

massaning kislotaligini oshiradi va boshga mikroorganizmlarni giréakshi silosda

sut kislotasi miqdori uksus konsentratsiyasideh2 mar t a ko' p bo*‘ | a
Nordonyog"* | i mi kroorgani zml ar gandn
chiqgi shi mu mk i n. Uning silosda bo‘l i sl

Nor domyorg ‘klr obl ar havoda kisl 8B8Bodbobbga
yaxshi rivojlanadi. Sut kislotasi ularni giradi.

Sutnordon bakteriyalarni intensiv rivojlantirish uchun siloslanadigan ozuqgada
ma’ l um miqgdor da qan3f °Smtoofiddoapstii nbaol * | h asrha r,
massani silosga bostirishdan boshl ab L

muxitni tashkil etish kerak.

Uksus nordonli mikroblar gandni achitib uksus kislotani ajratadi. Ular havo
bo‘ |l gan -200® karotatiarivdfanishi mumkin.

Mog® or mi kroorgani zml ar ugl evodl ar c
parchal aydi va organizmga zarar/l:] t a’ ¢
muhitda harorat45° S da rivojlanadi.

Yaxshi silos tayyorlashda gidagi shartlarni bajarish kerak:

- 30 mm gacha uzunlikda maydalangan siloslanadigan massada @0
mi gdorda o‘simlik soki ko‘“rinishidagi

- nordonsutli achitish rivojlanishi uchun 4%’ S  harorat rejimini
ta’ mh;nl a

- anaerob (kislorodsiz) muhitni tashkil etish.
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O"simli k ozuqalari qgqandli k darajasic

- yengil siloslanadigan, tarkibida minimum talab etiladigandan 1,5 barobar
gand ko‘p bo‘-dmgakaposxomti k| &Wiamg aob' otqgiar |,
karam va boshqgalar;

- giyin siloslanadigan, tarkibida minimum talab etiladigandat13®%6 kam
gand bo‘l gawmebasgm] i kil ma, yo'ng‘ichga,

- siloslanmaydigan, tarkibida minimum talab etiladigandarharkam gand

bo‘l gan esow,idakkaklilar gamish va boshqgalar.

Qi yin silosl anadigan o‘simliklar y
aralashtirilib sil osl-amumgpchgan paytiada somam bilanma
go‘shib silslanadi

Ko‘'massaga (undagi gurugq modda miqdo

somon migdori quyidagi formula bilan aniglanadi:
0o —, (2.1)

buyerdaR—ar al ashmada bo‘ 1l i shi ker akan-ko* kg
massada qurug modda migdori, 8:— somondagi qurug modda migdori, %.
Sutnordon bijg‘ich uchun kerak bo-‘|
o‘'zining qi zilsahdii .hiShoub ibgial abna jbairriga t o
sababl i past haroratl rejimda sil osl
Siloslash amaliyotidan ma&7°3, bostiksh zichligi®,4 i m
ttm*bo‘ | ganda Buadaymsilaslash uskuld nordon yoki sovuq deb ataladi.
Silos wuchun norrdo M384% ni tashkil remd. tSkvugc dilaslash
ta’minlanadi : silosl an@adi%gamno  mashada n
(bo*' |l akc hal-5 mmunaydaldsh gnma ylddal angan o°tni
saglagichlarga zichlangan gatlamnilb m balandlikda yuklashni bir sutkada

to'l dirish va monolitni gatiyatli zich
havoni to'lig va tez chiqgarish uchun Kk

Silos monol i ti aeratsiyasini havo bil a
baholaydi:
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_=w/b | AR/
buyerdaw -monol it bo‘shl i gl@&r i dshbg hajmbagivozugah a
gurug moddasi massasi, t.
Siloslanadigan materialni aeratsiya darajasi uning zichligi va namligiga nisbatan

qguyi dagi I foda bilan aniqglanadi (1. Ya.

h h

- — @3

bu yerda” - zichlangan silosniniV (%) namlikdagi zichligi, t/r.
231 f odadan Xul os a gilish mumki nki ,
havoga to'yinganligi gi per bolsiloslanayotgah | i

materialning nisbatan bo‘sh joylashtir

ma’' l umot !l ar. bo‘yicha silosda opti mal
bu bir birlik ozuga hajmida ‘20 % edaadtie

Havoning siqgib chiqgarilishini ta’n
mi kroorgani zml ar hayot faoliyat.i nat

kamaytiruvchi muxim texnologik faktor siloslanayotgan monolitni zichlashdir. Silos

saglagichnt o* I di ri sh kerakl: tezligiga, ozu
yopish, ya’'ni germetizatsiyalashni ta’
Xomashyoning namligi unda o‘tayotgar

belgilaydi. Silos massasining optimal namligi €0 % ni tashkil giladi. Shunday
harorat da sut bakteriyal ar i yaxshi |
mi Kkroorgani zmlar ni rivojlanishiga yo'l

minimumga keladi va 122 % danoshmaydi. Silos massasining namligi yuqori

bo“l i shi undagi ogsil ni parchal aydi gan
mi gdor i va to‘yi mli moddal arning yo‘ga
Unday silos chorva mollari tomonidgno mon yeyi | adi , chorva
sifatiga salbiy ta’ sir etadi. Sol i shti
foiz yuqori bo‘l i shmocdcdaligrasy ad'ag dliirs Ifio

Siloslanayotgan xomashyo namligini apéll giymatgacha tushirish oddiy va

ichonshli ulubi 1 t massaga -lI60 kg hisobida maydalangan va ammiak bilan ishlov
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beril gan somon yoki dukkakl il ar doni d:
naml i gi ni maydal ashdan okandaytinshdx.' r i | gan
Mi krobi ol ogi k jarayonlarga ta’sirtr e

ta’minl aydi gan — uwmeainx isaglagidhlargat mylashtirishdan oldin

o‘simliklarni maydal ash darajasidir.
Silos tayyorlashningmukammallashgan texnologiys i guyidagic
mu mk i n: massani o‘rish bil an maydal a-c

xandalkariga joylashtirish, zichlashtirish va yopish.

Silosning sifati eriydigan oqsi |l , X
birligi bilan baholnadi. Silosning tarkibiga garab 1kg da (32 ozuqga birligi, 20
24 g eriydigan protein, 156 mg korotin, 1615 g lininva 4650 g Xxom t «
bo“l 1 shi ker ak.

Silos tarkibida yog"‘ Il va uksus ki s
yuboriladi. Oh a k | i suv va bikorbonot natriy
uchun 100 | suvga 10 kg so‘ nmad0&qozugd a k
yuviladi.

Silosga uni ng organol epti k ko‘rsat
migqdoriga @ r ab 6 xi | baho beril adi: a’' | o,
yomon.

A’ | o Xsuislhobso.* vy hi dl i, rang.i sarg‘+sh

rh — 4,2. Jami kislotalar migdori 1;2,4 %, shundan 60 % sut kislota, 40 % sirka
kislotaaYog®' ki sl otasi bo‘l masligi kerak.
Yaxshi silos.Hidi sezilarli darajadaneva hidi bor. Rangi sarig, ayrim holda
kulrangyashil. Poya tabiiyligi yaxshi saglangah,— 4,2, 4,2-4 |, 3 , ki sl ot al
1,5-2,5%. Uning 46-59 % isut, 35-60%isika, 5 % i1 yog" ki s
O'rta baYeongi spilsohsgan qgqora (javdar n
jigarrang yoki goramtir, poya xiyla er
shilimshiqg modda shuvalib golaah — 4,2, kislotalar nigdori 1,0— 1,5 %, shundan 40

-30%isut,5-70 % i sirka, 12 % i vyog" kislo
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To*l i gsi z Sika kidowm xid kdladis .Si | osni go ‘' |

mi jg'‘'ilab tashl ansa, uzoqgq vaaqt davomi c
yadh i | y o ki xira yashil. Poya rrez4,24/6a g a
Ki sl ot al ar —235% shu jandadani403Q % bsut, 35670 % i sirka, 12
21 % i yog" kislotalaridir.

Yomon silos.Amiak yoki tuzlangan seledkbalig hidi keladi. Rangyashil,
goramtir yoki to‘q jigarrang. Roya eri
kaftga yopishadith —4,7-6 , O . Kislotalar yig*‘indisi
sirka, 21 % i yog" kislotalar .

Juda yomon silosGo ‘ hgdi kel adi . Rangi bo' g
orasida wugal ansa, kaftda qhor6&, kisl@ahag0,5i1 f |
%.

Senaj—erta o‘sish fazasi davrida o' ril
4555 % maydalanganligi 30Ommgaha bo‘ 1l i b yedirimligi
yaqin hi sobl anadi . Sifatli senajni g

zichlanganda olish mumkin. Ozuqganing saglanishi substratning fiziologik qurugligidan

erishiladiki, bunda bakterial jarayonning rjvd ani s hi ga vy o"‘ | go°
namlik 4555 % t o‘ qi ma i chi -6 WMPkd kachibilant wshladpi m
turil adi. Ko‘“pchilik baki,ei MRdar Be mgk
namligi4555 % bo‘ |l ganda t o glar hagot faolidi uchus judal a
giyin ta’minot hi sobl anadi . Lekin har
ul arni so0=295MPa. kuchi 2 2

Shu sababl i o‘simlik SuUVi bakteriy
organi k kisl ot alsé&anmiingt ox xdgialt atio. Buni

bo‘l maydi (silosga oHkke‘hywibgha S®,n@j atnroo

Unda to‘liq qanMogs aqllani baeqmlbadlihavo b
Massa germetik bekitiiganda ular rivajimaydiSenaj t o yi mdor |l i g
pichanga nisbatan boshlang‘ich koK o

ozuga birligi, 566 5 g hazm bo ‘' | a4d0 gnagn kparrootteiinn bvoa'
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Senajning to‘yi mdor | i gq moddaarninguyqoorr i |

mi gdorda bo‘l i shi va ko‘proq wusimliKkI :
saql anib qgolishidadir. O “simlikni odd
gi smi yo‘qgal adi

Senaj saglanishining muxim faktor saglagichning tol i q ger mat
gi linishi, chunki katta bo‘l magan naml
u tezda qizib ketadi va mog‘orl anadi

pasaytirish xam mumkin emas, chunki u ozuganing qattiq gizib ketishig&edébi.

Senajni o‘'simliklarning bar s a turidan
to‘yimdorl i gi yuqor i ko' p yilliKk o' s
tayyorl agan maqgqsadga muvofiqgdir. Duk k
o‘mliarbashoql ash fazasi da, ya’' ni o' si
yig‘ilganda o‘ril adi

Senajni mol ga yedirishdan ol din uni
eng avyval senajning hidi, rangi , o'
organol@t i k ji hatdan ko‘rikdan o‘tkazil ad
mansub ekanli gi bo‘yicha bahol anadi
tahl il o‘tkazilib, tar ki bi dagi prot ei
organik kisotalar miqdori hamda ularning bniriga nisbati aniglanadi. Bulardan
tashqgari mog‘“orl ash, chirish dar aj as
I fl osl anganl i k hol at/ tekshiriladi. Ya
hidi keliafdait.l iO‘sretnaajs yang.il pi shgan non

zichl angan senaj me’' yordan ortiq qizib
yaxshi hazm bo‘la ol maydi . -&omogarsiy ad
ki sl ot azlangaroseledgaalig hidi keladi.

Yaxshi senajning rangi o‘simliknin:
sarg‘ish vyashil tusl i bo‘l adi . Yomon
bo‘l adi, shuningdek mog®orl angan bo‘ Il

O' s I myasirkng gsldholati yaxshi senajda butun holda saglanadi. Yomonida

esa poya irib ketgan bo‘l adi, massani
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gor a rangl i shilimshiq yopishib gol a

bo‘l maydi . d@'r5 a% syda@at!l ksisl ota hosil
kislotalaresad 4 % atrofi da hosi | bo'l adi
Senajning bahosi bal l bilan o'l @hani

ball bilan baholanib, birinchi sinfga kiritiladi; yaxshi sifatli send)-15 ball bilan

belgil ani b, i Kkinchi s 49 ball bedladikva uchirtchi $inh d i
hisoblanadi.
Senajga beriladigan ball ko‘rsatkic

moddalarning miqgdoriga, massaning hidi va rangiga qasmlfilangan ballarning

yig‘indisidan i borat ragamlardir.

2.2. Poyali ozuqgalarini jamlash (pichan) va konservatsiyalash (silos, senaj)

texnologiyasiga agrotexnik talablar

Pichanni sochinuvchan va presslangan holda jardia . Ko’ k ma
sharoitdayoki g’ ar aml ar da atmosfera yoki i S
yordamida quritiladi.Obi-havo sharoiti va K& massa imkoniyatini hisobga olib,
xo’' jali kIl ah texnplogyasini svh tmiashinalar kompleksini igtisodiy
asofaydilar.

Sochiluvchan vapresslangan pichan tayyorlash har ganday texnologiyasida

o’'tl arni o'’rish, ezish, ag’ ' daritadh, vVyi g
Ot !l ar niidayisgaahg rpoatyetx ni k muddat !l ar da ¢

o’ r i sHSkunga kécbiktirispi chandagi t ongys52mooni, 2o d «

kunga kechikkanda 20-30%niy o’ qol i shi ga ol i b kel adi
O'rish vaqgti noa stsiabd ak ehtagzagsil mkdoi i’ dégadi 50y a n

% gapasayadi

Yer maydoni r @ It Y rigfrbotaniktaa r ko 'bk g a ni s |
balandligini belgilaydilar. Bir yillikekilgan o * tvAyaay | o v -6csm balamadlikda 5
o’'riladi. Ko'p yillik o”tlarni b9 sm nc
bal andli kda o’"ril adi tl@rtdlaamoniri ea’hz twvaar g
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soat 6 dan 9 gacha ditdiamaohi qoaTriitmsb’ w

o'’rilgan o’ tl arni guritish davomiyligi

Yugqori sifatli pichan olish va quritish vaqtini gisqartirish uchpra n g | o' r
o'tl arni ezadilar. O rish vaqtida ezis
O’ ri | ay o ttugsh molatga hidbatan ezish ed ar i oralig’id:

bosimi 0.60.8 kN/smquyadilar Valetd ar or al i g’ ’isdiaml i-biteaard ik
ishgalanmasligi vamumiyy o> qot i shl ar 2% dan oshmas|

O’ r i s h nibiavagda bagatshda massajatorga yoyibketishdazichligi
15 kg/n? dan,yoyilgan massa kengligi 1.5 metr dan oshmasligi kerak.

Ezilgan bedadan tagylangan pichanda 70% gacha karatin saglanadi, ezilmagan
bedadan tayyorlangan pichanda esa karatin 3868 0 % gacha saqgl an
ag’'darish aynan ezish Dbilan birga baja
Yaxshi obhavo sharoyitida @yalarni ezib quritish 8 marta tezlashadyomon ol

havo sharoitida esa poyalar havodagi nkemlisingdiradiundan t ashaqar

moddal arni yo’  qotil i shi ko’ payi b ket ad

Yuqor.i sifatli pichan olish wuchun o
ol i sh ker ak. O tl arni Gtuea t aghudiaritle z
O'tl arni ag darishni o’rib bo’lish tug
har 23 soatda va ag’  dari shni barg va gu

to’ xtatish ker ak.

O simli ki-htauvroo svhaaromhbyi ti ga ni sbatan ¢
gatorlaridanamligi556 0 % gacha quri til adi, o’'tl ar
mumkin So’ Imassanitl @'agghr zi ql i gatorga Kkichil

kerak, qatorlar kengligi,2 metrdan, 1 metrdagi mass& Xg dan oshmasligi kerak.
Yig ishtirish, °las kag’hd arsihs hv aj alr &0 i

organl ari o'’tlar, ob&mmpsvaggulkleamaki $Hia
yo’'qgotishlar yon hasRadshl|%rdami,| &km2Z Wmidsad
danpast hosil dor o’tlarda 3.5 % dan osh

Agrotexni k talablar bo’yicha sochil

mashinalar ishchi apparatlari pichanyarogatlash maydalashda tuprog bilan
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I fl osl anmasl i gi ker ak. Pi chan yo’' qgot i
kechqurun yi g’ iisuhtviarqitd harilder anka,m dhou nd ka d i
yi g’ ihdal2%3i0r%,s g’ ar £2M1%a dlodd 1 Zh i ker ak.

Pi channi ,yoi’g’ains hatsihrdias hhosi | dor | i kdar
massadan 1% yo’'gotish ruxsat e algicthlaadd |
yig’'ishtiril adi-3% aptinglihisoblanadi. na ml i g i 25

O rilgan o"tlarni f aol -46ém tgialcyhaat ssioy :
ventilatsya kanaligazishlamasdan gatlamlab yoygpoo * y i | ad i , 1-3§at |
mg’ ar am as o s8 m, dalakdegn8gniai ugunligi@G20 mb o’ | 1 s hi
G’ aram tepasi yaxshil ab zi-tOh% lagiyaidaega G’
bo’ |l i shi ker ak. , 8shi0.B5dradanpshmdydi.nga naml i

Presslangan pichan tayyorlashda tyuk yoki rulonga zichlab tayyorlanadi. Pichan
o’ rirbbtgquwgan qatorlardan olib tyuk yok
bo’ Il ishi, k e nitg émag massh hatnlignvayduakn zkiac h |1 i g i |
ker ak. Pressl angan tyuk va rulonl arni
qurutih va g’  aramlash o’z vagtida shak-.

podborshik I shchi organl ar| o’tl arni
vositalariga uzatish yoki dalaga tashlab ketishda pichanni ishqalash, barg va gullarin
ajratishva  ul ar ni tokilishiga yo’l go’ ymasl
olishda tuproq bilan i1 floslantirmaslig
pressl ash vV a yukl ashda yo’ qoti s mhgr

t o’ kil i sgho’'gyamayg 01 k k eya pghézlari Kdnepleksipal wesdars i
go’ shimcha qurutishga tayyorl ash mashi
qurilmalari, elektrodvigatel bilan ventilyator va havoni isitgichlar kiradi. Faol
ventilyatsyan i go’' ldwdhasnochmiidhan tayyorl ashd:
gatorlada 354 0% naml i k Kagicvmas oslgg hr aml ar da
Presslangan pichan tayyorlashda yoyilgan gatorlarda 30% namlikgacha quritadi, 12
kg/m® zichlikgacha tyuklarga presslaydi va shtabellarda yoki saglagichlarda
qo’ shimcha quritil {Cdan.yugdiganamlik 289% dampast o r

bo’l sa joylashtirilgan massani gi zdi ri
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15°C danpasta naml i k yuqori bo’ Il sa joyl asht
quritadi. 1 kg pichan olish uchun gizdirimagan havodan -2.B5ming ni/soat, 40
45°C gacha gizdirilgan havo bilan 0180 ming ni/soat uzatadi. Sochiluvchan
pichanni 0.60.8 kPa statstik bosimda, zichlanganini esall0 . 2 kPa da q
quritiladi.

So’' li ttylukagrma waessl angan pi c R7aspaddan pr

so’ng qo’shimcha qurutishga qo’yil adi

sochil uvchan shada Tyukiardaga shtapelri yai sochiluvchan massani

g
bo’ |l masl i gi ker ak.

a gagunitishda uzatilgan havo tashgariga chigib ketmasligi uchun tirgishlari

Silos, senaj, vitaminli un, granula va briketlar tayyorlash uchun mashinalar
rish Kk

vositalari, sagqlagichlar, vit.aminl:i 0’

kompl eksi oiz ocehiggaa val ail os o

Senaj va vitaminli ozuqalar tayyorlashga agrotexnik talablar oddiy ozugalarni
t ayyor | aalbag @labtammeky i |

Senaj wva o't uni tayyoridshda go'drai lyc
olinadi va uningmassasiing 7580% i 23 sm uzunlikda maydatadi, 100 mm dan

uzun bo’l gan qgirqil gan bo’ | akaghuaunlgir7 2 ¢

smdanaun bo’l magan massa yukl anadi
Senajni o’ r a s agd logtishda dayomiyligi 3lb leusdann i y

oshmasligi kerak. Saglagichda maydalangan massani doimo zichiadi.bMassa
ichki gatlami harorati 387°C dan oshmasligi kerak, agar harorat unklam’ t ar i | a
bo’l sa, zichlashni kuchaytiradi va bos
50% namlikdagi massaning ura saglagichdagi hajmiy massass5bag/ni
bashniyada 35800 kg/mb o’ | i s hi ker ak. | shda 10 sc
o' r a s avwvpgtiachalikcgbrmetizatsiya qgilinadi, agar tanafus 12 soatdan oshsa,
unga massani ya+#d®i skmo'glal o'ntl i kkidlaary o0 | a
to’yi mli moddal ar i mi gladit . eMgkkapger xc
mum fazasida, kurapogarni— gul | ash vaqtida yoki o'’

gul l aganda; yer yong' odganni odlodiimi,y ksoo' vpu
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boshoq chigara boshlaganida, dukkaklilagullashf azasi da o’ ri b

Ushbu f azada ymassdnamligi taxminanléda5/% tagtarnof i da |

Bir muddat da ekil gan si | os-bh2o kundao ' s |
oshmasl i gi ker ak. Har x i Si g’ 44 nkdna S
davomi dan oshmasl!l i gi keral. gKombawyly abio

0
Namligi 657 5% bo’ | gan -3eh,shamhidi ir8 0 8r b a8’ |-5gsaan | a

namligi 80% dan oshiglar esa 4112 sm kattalikda maydalanadi.

"r i sh DbHXlsa dah,l ingighka p8yalilar esa65sm dan oshmasligi kerak.

Yugoridag namlikdagi massani maydalangan somon bilan aralashtirilib

bostiriladi. Oldiniga qurug ozugani 8D0 O sm qgatl amda, SIN0)
makkaj o’ xor i gat | amssani waoshumdgy bogtaish adavognu r u
ettiriladi.

Saql agi ch t o’ | i b rub omassa hqatlathiaiv assekind a

kamaytiriladi va bostirishni nam massani joylashtirish bilan tugatadi. Past namlikdagi
massani pal ak, karam barglari, Il di z
siloslaydil ar. Na ml it gaydalangam nassaga raos vavishaa b
0, 5; 1,2 va 1.8 t shirald/@ ozuqal ar yol
tagi ga qur ugq mas s a gatl ami ni (40 smpy g
maydalangan qurug poyalar (80 sm) va shirali ozuqalar tg@ami (1520 sm)
joylashtiriladi.

2.3. Silos va senaj bostirish texnologiyasi asoslari. Mashinalarga
qo‘yiladigan zootexnik talablar

Silos tayyorlash texnologiyasi. Silos tayyorlash mashinali texnologiyasining

asosiy operatsiyalari oz ichiga ol adi
- slosl anadi gan mat eri al ni o‘rish
maydalovchi kombaynlar);
- massani silos xandakl ariga tashis
- si |l osni saql agichga bostirish va

traktorlar)
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- massaniplyonka, somon va tuproq bilan germetik yopish.
Silos xomashyosini saglagichga ikki usulda bostiriladi: saglagich barcha uzunasi

bo‘yicha teng qgatl amlarda yoki gi ya qga

to‘l diradi. Bi r i n dagotgan uradsal ¢patlarbi 0,8 yn dam kam b
bo‘ |l ma s |ikkigchi uskuede-& k.,

Xandakni to‘l dirish jarayoni bar cha
agar uning namli gi kamroq bo‘l sa unda

smenalikzichlash yuklamasi massa namligi-80 % da 12140 t; 7175 % namlikda

—160-180 t; 7680 % namlikda- 200-250 t va 80 % namlikda 300 t belgilangan.
Xomashyoni zichl ash operatsiyasiga

traktorl arni agobdlldoyader. niTorga kld @‘ridi s hi X

yaxshilaydi, unda traktorning harakatlanishini yengillashtiradi va tezroq va yaxshi

zichlashga i mkon yaratadi. Devorl ar yo
bo‘l adi, nat i jsavduahibsilosyiduzigshigablid ketadi.v a
Zichlash sifatini har xil konstruks

xandak bir nechta joyidan aniglaydi. Zichlangan xomashyo gatlam qalinligi yuzasidan
250300 mm chuqurli kdaizihahloi’'k d ‘alcchhaa ggi acr hs
kam bo‘l masl i gi ker ak.

Chugrchani devordan G, O mm bal and to“l dirac
tomoniga garab kichikroq balandlikda xandakda zichlangan va tekislangan silos
monoliti polimer plyonka bilan yopiladi. Plyonkaldindan xandak kengligidan 2 m
kengrog qilib yelimlanib polotno tayyorlanadi. Xandak plyonka bilan yopilgandan
so‘ng plyonkaning xandakdan <chetga <ch
uzunasi bo‘“yicha zichl ab mah kgikmlushtaa d i
turish uchun 08,6 m qgalinlikda somon solinadi va uning tepasidan 0,05m
gatl amda tuproq yopiladi. Olinadigan s
saglagich tipi va xomashyo namligiga b
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2.1-jadval.Har xil tipdagi saglagichlarda siloslashda qurug modda

(daladagini qo‘shib hisoblaganda) yo‘qolishi ko‘rsatkichlari

Saglagich tipi Xomashyo namligi bo‘yicha quruq modda yo‘qalishi, %

85 80 75 70 65
Minora:

- oddiy - - 1516 11-12 9-10

- germetik - - - 9-10 7-9
Plyonka bilan yopilgar
xandak 27-29 2325 1819 14-15 11-12
Yer ustidagi burt 40-45 30-35 25-28 - -

Yaxshi sifatli silosdgpH kattaligi 3,84 , 3 or al i g‘i da Ipkd " | |
4,3 dan yuqor.i bo‘l sa oqsil parchal ani
rivojl anadi So' AfPgi% ygddhaa dso ‘sliiltoislng a
keng targal moqgda. Bunday wusul da xomas
oinayotgan ozuga sifat. va to'yimdorl i ¢
muxim sharoiti— si | ossaqgql agi chni t ez to' | di
o‘simlik katakl ari faoliyati, mog"*‘ or
rivojlanish to‘xtatil adi Shu bil owan zisdéawslIg:
jarayoni oldi olinadi.

Silos bostirishda bijg‘ich gazsi mon
e’tibor gqgaratiladi, ul arsiz mog'® oardaz an

oddiy sil os

saql ash yangi
saql ash uchun
- yugqor i I s h

so‘ng

- bostirilgan massani sintetik plyonka va zichlovchi material bilan germetik
yopish. Zichlovchi material sifatida ohaq, oq loy, monokalsiyfosfat va boshga mineral

g0 shi mchal ar

gobiqgqsi z

sig‘imdor

don

xandakl ari da

maydal angan

S

unumil

massani

texnol ogi yasi
k o

i ma salarini nmeaydalashd \a

guyidagil ar

go‘ Il Il anil adi

tal ar i

texnol ogiya
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yaroqgsiz hisoblangarx o si | ni ng so‘ta gi smi ni cho

foydal ani shni ta’ minlaydi

Konservantlar qo‘ll ab silos tayyor|l
moddal arining yo‘qgalishini kamaytirish
t a’lma snh uchun ki myoviy konservantl ar |
xomashyosi ni ki myoviy konservatsiyal as
zarar |l i mi kroorganizmlarni (mog'® or, k a
rivojlanishini tez oldiniol i sh va to‘liqg o‘l dirish
go‘l Il ashdan turadi

Sil os konservantl ar i sifatida ko' pr

kislotalar oladi: uksus, chumali, propion, pirosulfatnatriyoeghga kimeviy moddalar
olmoqdalar. Churonchi, K-2 — sulfat va tuz kislotalari aralashmasi, AAZ tuz
kislotasi va glauber tuzi aralashmasi, chumoli, uksus, pral@mzol kislotalari
sepiladKkonser vantl ar ni go‘l l ash texnika ha
konsentratsiya ruhsattilgan chegarasida maxsus tayyorlangadimlarga rinsat
beril i shi mu mk i n: i shchi z 0-B0amg/hiachumalii d a
kislota— 1 va uksus kislota- 5 mg/nf. Pirosulfatnatriyni foydalanishda suv bilan
birgalikdagit a ' s i r konaihavdsidah chigariladigan oltingugurt angidridining
ruhsat etilgan konsentratsiyasi 10 mgtashkil etiladi. Ozugalarni konservatsiyalash
uchun etiketkalar bilan jihozlanmagan yoki boshga kimyoviy moddalar bilan
I fl osl angan ki myawihy rprhesmar aettlidrmmaiy dq o
suyugq konservantl ar bil an i shl ov ber.
silossaglagichga yuklash jarayonida bajariladi. Birinchi holatda dala maydalagichlarini
purkaydigan forsunkalar, bak, klapan va gudari mavjud moslama bilan jihozlaydi.
Quruqgq poroshokl: i konservantl ar suyuq k

i shda xavfsiz. Konser v-fdvalda&eltinigan.qo® s hi s
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2.2-jadval.1 t siloslanadigan xomashyoga konsentratsiyalangan holatda

onservantlarni qo‘shish me’vorlari
k tl ‘shish ’yvorl

Konservant nomlari O‘simliklar guruhiga konservantlar me’yorlari
Siloslan- Qiyin Yengil
maydigan siloslanadigan siloslanadigan

Chumali kislota, | 5 4 3
Propion kislota, | 5 4 3
Uksus kislota, | 6 5 5
Past molekulalai kislotg

70 %, | 6 4 4
Benzoy kislota, | 4 3

Pirosulfitnatriy, kg 5 4 -
Bisulfitnatriy, kg 6 4 -
Siloben, | 12 10 8

Quruaq konservantl arni dal ada xomash

uchun o0z uqg a kombayplariniskatashkalii tipdagi migdorlagichli bunker
bilan jihozlaydi.

Xandakni xomashyo bilan to‘“l dirish
tavsiya etil maydi, chunki bunday hol a
tagsimlani shini ta’minlab bo‘l maydi
gilingan ozugalar dst i ri |l gaz &y  ©gtilh 5chorva mc
mu mk i n. Chorva mol I ari ni konservantl ¢

xomashyosi bilan oziglantirishga ruhsat etilmaydi, chunki u ularning zaxarlanishiga
olib keladi. Chorva mollarinikaher vant |l ar qo‘shi b tayyo

astasekin 1022 kun davomida to'yi ml:i mo ddal
rasion tarkibiga sutkasigat-5 k g gzarar kel tirmasdan
sog‘ligiga zar ar -4&dkonservaiaayalahgansildsatr e 'k ma li

olidi.
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Senaj Dbostirish texnologiyasi. Senaj tayyorlash texnologiyasi qator
operatsiyal arnijadal.z i chiga ol adi (2.3
2.3jadval. Maydalangan senaj tayyorlash va saqglash asosiy ishlab chigarish

operatsiyalari

Texnologik operatsiyalar Qo‘llaniladigan
mashinalar
O“tl arni o‘rish va qgator (
dukkakli va dukkakhboshoqli poyalarni ezib O‘“rgichl a
o0 ‘' r g tezgichlaa
poyal arni ezmasdan (bo
O'rilgan o‘tlarnih(Iematk)as O rgi chl a
Xaskashlar,
Suligan yoyil gan o‘tlarnag®dargic
ketish
Uyuml ar dan so‘ |l i thi5l%)an o/Yi g gichl]|
maydalash va transport vositasiga yuklash
Maydalangan massani saqglagichlarga yetkazish Kombaynlar

Transport vositalari

o'ziag®‘da
avtomashinalar
Xandakda massani tekislash va zichlash Og'ir z a
g‘ildirak
Minora tipidagi saqglagichlarga senaj massasini yuklash
5-7 kunlik muddatda yuklash Mazsus uloqtigich-
yuklagichlar
3-4 kuklik muddatda yuklash Maxsus yuklagichlar

Xandakga yuklangan senaj massasini germetizatsiya q
Vagti-vaqti bilan senajni saglash jarayonida germetiklig -
tekshr i sh va aniglangan nos

Mashinalarga qo‘yiladigan zootexnik talablar

Tayyorl ash wusulii va go‘ll anil ayotga
silos va senaj tayyorlash texnol ogiyas
Har kuni senauc hun o‘“tl ar ni o‘rishni s hun
undan shu kuni o‘tlarni so‘litish va s
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maydal ashni bir kK un davomi da bajari sl

mexani k yo' gqal iliskeladn i mi ni mumga o
So‘litil g&n ma tulzaml|l i1k dagi bo‘l akcha

bil an birga 30 mm uzunl i kdagi bo'l ak

bo‘l masl i gi ker ak. Serajni xandakga b

gacha yashi mumkin.

Xuddi shunday mayda maydalangan massa zich joylashtirishga va uning gizikt
ketishi ol di ni ol i sh i mkonini bar adi
baholash uchun eng ishonchli belgisbu ozuga haroratidir. U 387 °S dan yuqar
bo‘l masl i gi ker ak. Al batta yodda bo"' Il
massadan farqldi havo kirishi I mk oni bo

Ozugani bostirish jarayonida gattiqg gizishining oldini olish uchun minoraga

yuklash vaqti5 kundan va xandakga esa3 kundan oshmasligi kerak. Shu sababli

saqgl agichl ar tipi vV a o'l chamlarini X
I mkoniyatl arini hi sobga ol gan hol da t
girgimlari namligi 4555, xamlaklarda esa 556 0 % bo‘ | i s hi ker e

chegarasi massa gqizishi va yuqori chegarasimikrobiologik jarayonlarning

imkoniyatlaridan chegaralanadi. Chugrchaga ozuga uchun senaj bostirilgandand

havoni to‘liqg zichl abo‘cthicqiarrgisml agiiyniin,
bostirish ruhsat etil adi. Bunday o0zugqga
i ntensiv bo‘l masligi mu mk i n, l ekin uni
guruq moddaga ega va chuchuk bo‘l adi

Senajni bostirish (yopish), saglash (germetik) va oziglantirish uchun olish
jarayonlarida havo kirishidan ishnchli ximoyalash talab etiladi. Shu sababli har kuni
oziglantirish uchun monolitdan senaj porsiyasini olishda barcha ochiq yuzasidan
gal i nl i gi aB 0zbga omataminicolish t@lab etiladi. Aks holda ozuga gish
paytlari xam qattiq gizib ketishi mumkin.

Saglagichlarga senaj bostirishda va ulardan oziglantirish uchun olishda uni

mexani k yo‘qgatishlardan va tuproaqigsdgi | ¢
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so‘nggisini silos va senajni uchun ozu

zi chl ashda ol di ni olish o‘ta muxim his
Silos va senaj tayyorlash mashinal ar
- universallik;

- kam energiya sarfida sifatinaydalash;

- tozalash qo‘l ay;

- ish unumliligi yuqori;

- girqish sifati yuqori;

- tagsimlash va zichlash sifatlari yuqorilik;

- tez rostlash va almashtirish uchur
organlarning buzilib qolishini ogohlantiradigan saglash aihari
mavjudligi;

- gabarit o‘l chamlari ki chi k;

- qurilmalar soddaligi;

- foydalanish davrida ishonchliligi va ishlash muddati kattaligi.

2.4. Silos va senaj uchun namunaviy saglagichlar loyihalari

Silos va senaj inshoatlari. Silos bostirish va konservalamga ozugalarni
saqlash uchun mo‘ljallangan maxsus sig
ataladi. Silos va senaj bostirish jarayonlari normal kechishi, sifatli mahsulot olish va
saglash uchun inshoatlar quyidagi talablarga javob berishi kerak:

Silos va senajyandakariniqurishdaqgu y i dagi | arga e’ ti bor

-konservatsiyal angan mahsul otl arda 1
havo kirishidan saglash;

- siloslash jarayonida silos sharbatirandakian tashariga chgmasligini,
xandaki chi ga suv tushmasligini ta’ minlash

- xandakdevori va tubining materiallari-3 foiz konsentratsiyali sut va uksus

ishgqgor i ga chi daml i bo‘l i shl ari hamda si | ¢
-devorl ari t e ki s diigh‘vd siloblasthamda sitbenizkavialh e k
olish jJjarayonl arini mexani zatsiyal ashg
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Silosxandak a r i yerga to‘la chuqurl ati b,
ustiga quriladi. Xandaturi yer osti suvlarining yaqin uzoqliligiga garab tanlanadi.
Chuqur xandklarning ikki tomoni mashinalarning kirib chigishi uchun 1:5 giyalikda
tayyorlanadi. Xandaklarning yon devorlari yer sathidan @29 m balandlikka
ko't aXantlalnd in.g Ik ki yoni dan yog‘ingarct
arigchalarqoldiriladi. Bunday xanda uchun yer osti sizot suvlari chuqurligi kamida
4,2 m bo‘lishligi | ozi m.

Yer usti silos xanddarining qurilish konstruksiyalari stasionar va ayrim
holl arda tashib yuri sh 2urashuXandd ddvalari b c

tashgariga 1:10 qiyalikda o‘rnatil adi
va g‘isht materiall ardan foydal ani sh n
magsadida har3 moralgpd a t ayanch quril mal ar i o‘rn
1 2
P e R
[ ”

\
1

= ’;;.
v /
.m% iﬂ
A A z

VOO0 OO0

\ M e e T e R
SRR

2.1-rasm Yer ustiga qurilgan silos xandiaing konstruktiv elementlari.

Silos saglagichlar tuzilishiga qarab ikkighgua b o “ | i nadi : gor
vertikal (minora).
O‘ra tipidagi saqlagichlarning tuzi/l
O rraifg sutugli tomonlari:
- ularni qurishda mahalliy materiallar temir-beton, beton va oddiy
k o ‘ t-t@aghishsvdsitalari yetarli;
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- konstruksiyasi nisbatan sodda;

- massani yuklash va olish oson;

- qurilish va ishlatish bahosi yugori emas.

Kamchiliklari:

- 0zugazonasi yer maydoni oshib ketadifmarta);

- 0zuga nisbiy ochiq yuzasining oshib ketishig(8narta).

O‘ral ar polning rejalangan bel giga

yarim ko' mil|lagn va2manmraki | arga bo‘l i na

s A

%

£

2y

il

T R
v

ak o' mi lygrimko; ‘ nbi | -guaaki; v

2.2-rasm. Polning rejalashgan belgiga nisbatan o‘ralarning joylashish sxemalari

Ko‘milgan va yarim ko®milagan o‘r al
Ul ar ni guri shda yer osti suvl ario® yalga
ma’ qul hi sobl anadi, ul ar ni har ganday
ko‘“chirish mu mk i n. O‘ral ar bir y oki [
O‘ral ar ni n gl5mk malarglligii 3gnj uzubligi 30 m atr ofi da
devorlari tashgi tomonga%qi yal i kda qilini shi zi-chl
o‘zidan zichl anadi hamda silos ol i sh
yaratadi . Saqlagich o‘l chamlarini t anl

O‘ratafrhdirish 3 kunda+#, kmindamnaloasrhana st
o‘zidan gi zi shi ro‘y bar maydi . Sil o
zichlashtirish uchun yaxshi sharoit yaratish va massani muzlab golishdan saglas
maqgsadida yuzaki vayarimo * mi | gan o‘ral arning yon
tuproqgqg uyul adi . O'ra polida sok yig*‘il

yopil adi va o‘radan taqgarida qgazil gan
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shuni ngdek, war ikm ‘ kmo ‘Il miglhg et r al arda yor
drenaj chap gismida Thii panjaralangan quduq, tashqarida-28n? | i suv yi
sig‘imi quriladi, quvurlar bilan tutas

Mi nora tipidagi saql agichl arnilagb ko

asosan senaj saqlashga mo‘l jall angan.
Asosi ysi solishtirma ochig yuza kam b
mol xonal ar yoni dan qur-i a'hg‘va @KXW & @i
imkoniyat i ni yaratish mumki n. Bu esa o0o‘z n

jarayonlarin kamaytirishga olib keladi. Shuning bilan birgalikda minoralarni qurish
katta kapital mabl ag‘ |l ar ni tagoza et acf
hisoblaradi.

| H |} | __-§ |}~ 8
AL
i H HHH
3\\r~j_“_—_1—_—_ _—; ‘(_/9
ilslsBelel ulls ‘E-:-:
2\\h"—"—_—_—4”—_~’—{_5
L JHERHH HHHE 10
11\"!!“':*--—\:] - »7/}—"_'—1

a-minora; buning asosiy blokil-metall bandajlgr2-lebedka 3-yuklash
shaxtasi4-senaj tushirgich5-tushirish lyuklarj 6-massani tagsimlagich-
t ushir gi c hni;8 maydoschasi bilamtaslygiozipdpagayuklash quvur
10-minoraniyuklagich 11-ozuga transportyori

2.3-rasm. BS-9.15 syenaj minorasi sxemasi
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Minora@.3r asm) silindr shaklida bo‘lib
mu mk i n. Tepa qgi s mi gumbaz shaklida b

shaxtasiako® zda tutil

2.5. Saqlagichlar kerakli sig‘imini hisoblash
Ozuqga saglash inshootlarini loyihalashtirish va hisoblash. Ozuga saglash

inshootlarini loyihalashtirish va hisoblashda fermadagi mavjud hayvon turi va bosh

soni m, rasion asosida cutkalik ozuga bensh g d o r | n, fer mada
saglash davri t hamda zahiraugan | go‘shib hisoblab topi
Sutkali k iste’”mol :qgilinadigan ozuqga
R=nimi+nom+.+nymp=Snm. (2.4)
Ozuqaga bo‘iyogan yillik eht
Rysttbk‘l‘Pktyk, (25)

bu yerdaRs va R-yozgi va gishki davrdagi bir kunlik ozuga sarj;va t,-ozugadan
yozgi va qishki foydalanish kunlari sork-ozuqgani tashish va saglash davrida uni
yo‘qgolishini Il nobatga ol i sh koef fi si:
K=1,01; lavlagi, ildizmeva ozugalar uch#*1,03; silos uchurk=1,1; yashil massa
uchunK=1,05).Qi s h ki og'i |l xonadani 248270 lkum \zad/ozg a n

mavsum 96120 kun oraligda olinadi.

Ozwa ar ni yo‘got masdan saql ashda I T
ahamiyatga wegadir. Tajri ba xandakama ozuqa ‘ r
si | os | an g a n-@5foizpi,cotddyrandakarda 152% foizni, minoralarda 10
11 foizni tashkil etar ekan. Silos bos

40 foizgacha ortadiashR&g  slomonugalaamam
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2.4-jadval. Silos saglash xandaklari sig‘imi va ulardan foydalanish
ko‘rsatgichlari
Saglash xandagi turi Sig‘imi vy, m° Ye
Silos va senaj xandagi| 500, 700, 1000, 1500, 2000, 0,95-0,98
3000, 4000, 5000, 6000

Minora 420, 600, 900, 1200, 1600, 20( 0,95-0,98
2700, 3700, 4200
G aram 1000, 15002000, 3000, 4000 1,0
Lablagi xandagi yoki 150, 200, 250, 300, 350, 400 0,85-0,90
to’ pl ami 450, 500

Konsentrat ozuga ombor 500, 1000, 1500, 2000, 2500 0,65-0,75
3000, 3500, 4000, 5000, 600(

Silos saglash xandaklari sig‘imi va ulardan foydalanish ko‘rsatkichi. Talab
etiladigan saqglash inshootlari soni:

N=V/(\E), (2.6)
buvyerdaVys aql ash i nafi&stigl aslg' i mshoot i
koeffisiyenti.

S i

2.5-jadval Saqglash inshootlarining tavsiya etilgan o‘lchamlari

Saglash inshooti Kengligi, m Balandligi, m
Silos xandagi 12-18 2-3
Senaj xandagi 6,9,12,16 2,5-3
Pichan g° 5-8 2-6
Somon g°‘ a 5-8 4-6
Saglahi nshootining sig'®imi, bal andl i gi

uzunligi anidanadi, m:

L=V,/(B.h), (2.7)
bu yerdaVv-saglagich kengligi, mh-saqglagich balandligi, m.

Fermada konsentrat ozuqalargeahirasi ehtiyojning 16 foiz migdorida

saglanadi. Inshootning o‘lchamlari qgab

hajm zichligini bil gan hol da har ©bir
miqgdorini hisoblab topishimiz mumkin.
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2.6-jadval. Ozugalarning saglashdagi hajm zichligi, kg/m?

Ozuga Zichligi

Zichlanmagan pichan 65-120
Senaj 250-300
Zichlangan pichan 250-320
Silos 650-700
Somon:

- maydalanmagan (sochilgan holda) 30-40

- maydalangan (sochilgan holda) 60-80

- zichlangan 120220
Ot uni 180-200
Omuxta yem:

- sochilgan holda 500-650

- granulangan holda 650-790

Silos va senajni chorva mollariga targatish uchun monolitdan olishda saglagich

o'l chamlariga bog‘liqg anig sharoitl arg
yon ochiqg yuzasidan ozuqgani ol i shda gs

natijach silos monolitida aerob jarayon ketishi va ozuga buzilishi boshlanadi. Ushbu

jarayon monol it i chkarisiga o‘'tadi vV
go‘ymasl i k uchun tashaqgi verti kal gat |l a
hmin da olib tashla a d i . Ushbu tal abni hi sobga ol ¢

maksimal maydonini topish mumkin:

O Bna /m -, 8.
buyerda Bhad /"=Vgu—ushbu saqlagich xi zmat k o
silos sutkalik hajmiy sarfi.

Xandak qgirqi mi may dom2.7-fadvallma b osh sc
2.7-jadval. Har xil boshga ega bo‘lgan fermalarda xandak girgimi mumkin

bo‘lgan maksimal maydoni (A.V.Alyabyev bo‘yicha)

Ozuqa berish sutkalik Xandak girgimi maydonida y.sh.m. maksimal
me’yori, kg shartli bosh soni, m
12 24 36 48 72
15 200 400 600 800 1200
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BalandligiNga teng xandak ko' ndal Bytaghkilk e s
etadi:
O ® 0 BAa/Q "=m /Q, (2.9)

bu yerdaw -xandak o' rt ac®-asilokaimagptganggatlam hagiqgiy
galinligi, m.
Har kuni yuklagich silosdan oladigan hagiqgiy gatlamini quyidagi formula bilan

aniglasa bo'l adi

0 —8 (2.10)

Silos ochig yuzasidan buzilmasligig
rioya qilish kerakiQ "Q

Ko ‘ r s &ttushirishitempini bildiradi. U avvalo xandak kengligini tanlashda
hi sobga olinadi, chunki to®yi mli modd al
ta’minlash wuchun si |l os (¥ wertikeleqatlanpdd banchah a
kengligi va xandak balandligN bo‘ yi c ha o | 4drasm). Tushkinskg (
olinayotgan gatlamqgalinlig ( t ushi ri sh tempi) ozuga t

va saglagich germetik sharoitini yaxshilashda kamayadij&2i¥al).

2.8jadval. Minora va xandaklardan silos va serldy tushirish tempi

Ozuga Tushirish tempi, m smenada
Minora Xandak
Silos 0,10 0,30
Senaj (yugoridar
tushirish) 0,25 0,50
Senaj (pastdan tushirish)
0,04-0,08 -
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2.4-rasm. Xandakdan senajni sutkalik o‘rtacha olish sxemasi

Xandak balandligi3, 5 m dan past va 5 m dan
Balandlik pastki chegarasi ochiqg yuzasini uning massasidaatms kamaytirish
hisobiga chiqgindi sezilarli kamayishidan kelib chigib, tepa gisxandakni yuklashda
va mexanik vositalar bilan ozugani olishda pandusda transport vositalarining erkin
kirishi hisobidan gabul gilinadi.

Xandak vyi g‘ ma (igntasekbdiadiangan) uzun

0 w 10, (a1

bu yerda® - loyihalanayotgan xandakga bostiriladigan silos hajmf. wgar

tanl angan namunaviy | oyi hab0 b aitashkit déisa, X ¢
unda unday xandakw/an. kerak bo‘l adi
Ozuqadan foydal ani shni rejal ashtiri:
tashkil etish wuchun aniq xo‘jalik 1ict
migdorini saglagibga qo‘ yi |l adi gan mas s &M/ sarffami' g a

oli b tashlab o‘l chash asosi da a20kugdamy d
keyin, lekin 30 kunda qoldirmasdan saglagichdagi senajni yana quyidagi-ketma

ketli kda qo‘®shimcha o'l chaydi
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1. Xandakda cho®*kgan senaj haj mi sagq

olingan Kkengligi, chuqurligi va xanda
devori tepa satqidan massa balandl i gi
kengligi (ozuga balad | i gi satqi bo‘yicha), xand

satqigacha (agar senaj xandak devorid
o‘l chashl ar bilan aniqglaydi. Senaj h a
formulalar bilan hisoblanadi.

Agarsenax andak devor.i tepa satgidan pas

bil an teng bo‘l sa:
W —-—"0Q, (21
buvyerdaL, L't agi va senaj yuzasi bbbbtagyvaecema x
yuzas:.i satqi bo'yi &saenaandak ak e n glait gyii
chuqurligi, m.
Agar senaj xandak devorlari tepa sat
®w ——"0¢foQb o, (B)
bu yerda 'O-xandak chuqurligi, m;Q-xandak devori satgidan baland senaj
gatlamining o‘rtacha balandl i gi ( xand:
joyi dan o0 hahxaannaddaik) ,t enppa qi s mi bo‘yiche

2. Yer usti xandaklarida saphajmi quyidagi formula bilan aniglanadi:

W= Q0 , (21
bu yerdaw® -xandak tepasi va pastki kéngl il
(bithy)/2; Q xandakdagi senaj gat | ami o‘rt a

bo‘yicha to‘qqiz joyidan o‘lchanadi).
satqining plyus yoki miOn posz umaas odf aatsli adnai
balandligi (9/1Q ga teng gaul gilinadi).

3. Minora yoki yumolog xandaklarda senaj hajmi saglagichlar va ularga
bostirilgan ozuga geometri k o°‘l chaml al
aniglanadi.

Agar senaj saqgl agich tepa satqiga t e
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w “O0Omno, (B
bu yerdaD,,, Hyn—minora diametri va balandligi, m.

Agar ozuqgqa xandak tepa chekkasi satc

w=———"h (2.16)

bu yerdaD., Hq, — chuqur diametri va chuqurligi, nit —chuqur satgi ustidan ozuga
balandligi, m.

Saql agichlardagi ozuga massasi uni n
Har xi | o' tl ar dan -55% ly, yaktortlazzinhtpragan, senaj aichligii g
489612 kgm® ga teng gabul gilinadi.

Har xi | o‘'tl ardan t gagwaldarkdltialgag.an s i | 0 ¢

2.9jadval. Silos taxminiy zichligi

Silos tipi Silos zichligi (kg/m®)
Xandakda Minorada
gatlam
balanligi 6 m
dan baland
So‘tal ari p i nsahki ksahj of" &
va barglari so‘talar:i
- sut 700 800
- sut mum 650 750
- mum 600 700
So‘talari pi shi sh (pbya
va barglar so‘talarsi
- sutmum 600 700
- mum 575 675
lldizmeva barglari 700 800
Kartoshka palaglari 600 700
Yirik poyali ofsimlil 425 525
Xo'jalikda mavj ud sil os va senajni

saglagichdagi ozuga zichligi aniglanadi.
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2.6. Silos va senaj saglagichlarga yuklash va olish mexanizatsiya vositalari
Silos vas e n a | saqgl agichl arni massa bil a

boriladi. Ishning tez tempda olib borilishida-%3 k u n) saql agichl

o‘'rtasidan islkkKiint kmompiayastrab to' !l diril
bo‘l sasa&aai nngast ushi shi cho*zilib ket ay
tomoni dan qgiya qgatlamlar bilan to“l dir
joylarga buldozey u k| agi chl ar Dbilan o‘tkazil adi
oladi va transportv osi t al ari ni t ez bo‘shatish
gi linayotgan massa g‘ildirak izl ariga

traktorlar bilan zichlanadi.

Namligi 80 % va undan yuqori silosni bostirishda uni zichlash faqgat tekiash
bajarilishi kerak. Agar xomashyo naml.
barcha ozuqal arni har kuni bostirigth |
soat davomida zichlanadi.

Saglagichlardan silos va senajni olish jihozlari. Qurug moddasi 25- 50 %
bo‘l gan ozuqgalarning umumiy mono-b8%, he
ikkinchisida— 7-13 %, uchinchisida4-8 %, t o ' +3t7 %rva& deshiachisica
3-4 % kamayadi. Uralardan ozuqgani davriy ishlaydigan greyferlar, eksidar yoki
uzluksiz ishlaydigan frezali ishchi organlar bilan jihozlangan (frezbarabanlar) va
transport vositasiga ozugalarni yuklash uchun ventilyalogtirgichlar yordamida
olinadi.

Monolitdan material porsiyasini greyfer bilan ajratib olish kucklar g * i ndi s
ushbu porsiyaning gorizontal tekislikga proyeksiyasi maydoniga nisbati ajratish
koeffisiyenti deyiladi. Pichan va somo
0, 9 dan 3,0 gacha 0 ' z g a r yuklagichlan rmanani
ustunli klari dan biri monol it yuzasi da
x0'jali kb RSE5baFNP SK “Fur ajir” osma sO08l os
yuklagich ekskavatorlar keng targalgan.

Uzluksiz ishlaydigan, osma PSK si | os vumjalardi aygklagich o]

ekskavator.i “Bel ar us ™agrdgat diZnili doshggrizsh uohsin |
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gidravlik yuritma bilan jihozlangan 2-Easm). Yuklagich uradan silos va senajni, yer
ustidagi g‘'aramlardan somon via il g¢‘hiam
yukl ashda kuch tayanchlarga ko' proqg b
oldiga seriyadagi buldozer BV ni osadi.

10

11

)
o

- NN W

_ 2 o) '\
-1 y 8
& = :

1-shnek; 2Zrama; 3ventilyatoruloqtirgich; 4reduktor; 5uzatish mexanizmi;-6
gidrosilindr; 7q o * r s-tieabarganlar; 9strela; 16t o * ki s h c-h o ‘' mi
kronshteynlar

2.5-rasm. PSK-5 silos va dag‘al ozuqalarni yuklagich-maydalagichi

PSK5 vyukl agi chi rama 2 dan, strela 9
defl ekt or i bil an t o' ki sédntlyatarutogtirgich 3ldan, d a
uzatmalar mexanizmi va gidrosilindr 6 dan tuzilgan. Rama tepa tomoniga

kronshteynl ar 11 yordamida strela 9 ni

mahkaml angan. Strela gidrosi |l i rdidkuchi6 vy
ta’sirida tushiriladi . Sdostladiclabilanwostlanad. h
Ri chagni har xi |l xol atga qo~2hg dnld7ss, f r

[l — 34 s. Frezbarabanlar yuklagich asosiy ishchi orgarir silosnimonolitdan olib
gabul gilish cho®*mishiga yo‘naltiradi
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uning yuzasiga vintli chiziq bo"ylab G
yon tomonl ari ga kesuvc hriasida kichik qirqidh gimalari u |

bil an to‘rt parrakl.i freza joylashtir,]
giladi.

Qabul gilish cho® mishidagi shnek us:
valni eslatadi. U maydalangan massanient i | yat or ga yo' na
defl ektorl: to* kish qguvuri orqgqal.i tre
oxursimon konstruksiya bo‘lib, tepa qi

Quvur 30 burchakga burilishi mumkin. Yuklagichdjir ot i z i mi strel a,
osma buldozer 12 ishlashini boshgaradi.
| sh yakunl angandamosaeahggchnaktbald diviz

o‘'tkazadi vV a 0SS ma bul dozer yordami da
yig‘ishtiradi
Silos va senayuklagich PSS,5 xam uzluksiz ishlaydigan mobil yuklagich

ko‘“rinishida bo‘Il i b “Bel arus traktor
yuklagichdek shu magsad uchun ishlatiladi. Ramadan, bunkerdan, streladan
ajratgichdan, transportyordan, gidrotiziamdtuzilgan (2.6dasm).

Surib beradigan ajratkichi bilan massani qabul qilish uchun bunker 4
payvandl angan, uning pastki gi smida sh
va tushirish uchun xizmat giladi xamda unga aylanma moment uzatadi. Ajr&tkiya
sil os y o Ki senaj gatl ami ni ajratish
ramadan, ikki zanjirli konturdan turadi va ularga qirgib va surib beradiganshtiftli
planka gotirilgan.

Ajratilgan massani transport wavdant a:
tuzilgan va uning i1chiga gqirg‘ichlari

Ish jarayoni quyidagicha kechadi. Burtdan ajratkich yordamida ajratilgan silos
yoki senaj gabul gilish bunkeriga tushadi. Shnek massani konveyerga suradi va
massani transport vositasiga yuklaydi. PSS ni PSK5 bilan solishtirsak uning

energiya sig‘i mi kamroq (talab etadiga
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5 ga garaganda 7,6 maratoba kam), ish unumi yuqos5(4,84 mar t a) v a

ishonchli.

Bosh soni har X1 | bo‘l gan fermal ar
yukl agichl arni go‘l l ashning maqgsadga n
(2.7r as m) . Katta bo'l-3n@@ambmosélegamaha@f ybkk o ( |
PGO0,2 tipidagi unie r s a | yukl agichl ar ni go‘ Il | asl

yuklangan silos yoki senaj uchun keltirilgan xarajatlar minimaldir. SSkiklagichini

500

boshgacha bo'i5g@®dn nfiersad armwaoba,hdPb

fermal arda qo‘ll ash samaraliroq.

T — sl
o s
P T ““U.I.hl

= .7/ RaRANLAB JIALS
1-osgich tizimi bilan rama;-8trela; 3ajratkich; 4shneki bilan gabul gilish
bunkeri: 5yuklash transportyori.

2.6-rasm. PSS-5,5 silos va dag‘al ozuqalarni yuklagich-maydalagichi
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Keltirilgan harajatlar, so'm/m

250 J00 750 7000
Ferma o'lchami, bosh
2.7-rasm. Ferma o‘lchamlariga nisbatan yuklagichdan foydalanish iqtisodiy

samaradorligi (V.A.Yaseneskiy bo‘yicha)

Siklik ishlaydigan frezali yuklagichlar ish unumi quyidagi formula bilan

aniglanadi:

0 o, )
bu yerdaw — bir ishchi siklda girgib olinadigan massa hgjm®; 6 — sikl davomiyligi,
soat;” — girgilayotgan material hajmiy zichligi, th°.

Frezali barabani vertikal harakatlanadigan yuklagichlar qatlamni quyidagi
hajmda qirqib oladi:
bu yerda’Q- frezalash chuqurligi, m0 — frezali baraban kengligi, miQ — frezalash
balandligi, m.

Mayatnik tipidagi frezali yuklagichlar frezalash chuqurli® o * z gar uv c
kattalikdir, frezalash balandligil (burtni) strela bilan gilinadigan aylana dugasi bilan
aniglanadi.

Bir siklda ozwa massasining qirgib olinadigan hajmi yetarli darajadagi
aniglikda foydalanish uchun hisoblashni quyidagi formuladan foydalanib aniglasa
bo‘l adi
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w BOY, (2.18)
bu yerdaY - balandlik koeffisiyati (burt balandligi) 1,25 m; 2,5; 3,75 va 5,0 m da
'Y koeffisiyenti mos ravishda 0,63; 0,75, 0,81; 0,72 ga teng.

Ishchi sikl davomiyligi:

O 0O o0 o, 1®)
bu yerda 6 ho l — mos ravishda frezalash vagqti, frezbarabanni yuqgorgi holatga
ko‘tarish va belgilangan frezal ash c¢chu
Senaj minoralarini yuklash va tushirish jihozlari. Xo * j al i k|l ar da

hajmda ozuqalarni tayyorlashda quyidagi mexanizatsiya s h tizi min

Dal adan xomashyoni o' zi to‘kadigan va
kel adi va minora yaginidagi maydonga r
foydal ani b massani t o k ad igich PEBg8uygrdamidea y d
stasionar o° rtna’'t mil glaad0yadkal KyWkcl hay d i . U

minoraga yuklash transportyori 380 ga y u k| a vy daniqdorlagich’ KTt n |
20,000 almashuvchan gismlar komplekti bilan jihozlangarnlk#® ozug&argatgichini

esl atadi . Stasionar hol at da el ektrod:
jarayonini operator Y r azr yadl i mashinist) ta’ min
transportyor 3B 0 | ar ni il shga qgqo‘shish tugmas
boshqgaradi (2.8asm). Shu yerday ur i t ma mexani z mi va t a
tezligini o‘zgartirish yo*l:]| bil an o0zl
Operatorga ozuga bo‘l akchal ari t egmas|

1

to‘Trsitgo 2 qo‘yil gan, yuqor gi biter u ¢
tushmasl igining ol di ni ol i sh uchun b
o‘rnatil gan. Quvvati 7,5 kVt bo*l gan e
tagiga osilgan. Elekbddvigatel 7 dan mexanizmlarning harakati kojux bilan yopilgan

zanjirli uzatma 8 dan uzatiladi.
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1-operator maydonchasi:sl2i mo y a t o -“yuqgordi loter;94 shgxasinon 3
go‘ r s-0Vs hbmc hnmssanaugdtishrk rostla&h mexanizmining yusism
g o ‘' n d eelgktradyigatél; &himoya kojuxi.
2.8-rasm. KTU-10 ozuqga targatgichiga montaj gilingan KTU-20.000
ta’minlagich-miqgdorlagich

Senaj ma s s a s tmmdorlagicalar rsifatidh a»>ginda hKTF40,000,

PDK-F-40, PDKF-12 va PDKF-3 laftnigo “ | | ay di . PDK tipic
konstruktiv XxXususiyatlaridan bi oif g‘t
ta’ minlagichga yuklash mumkinligidadir

Mi noraga VyukIl ash, unda senajni t eki

ularni sigirxonalarga y&azish uchun har bir minorani transportyarklagich TZ\-50
va senajni tagsimlagieyuklagich RRSF-506 bi |l an kompl ekt | ay
mashinani almashtiradi: B$, 15 mi nor al ari da gqgo‘ Il |l ani
RMB-9,15 va minoradan yuqorgighirgich RB\/6.

Transportyor-yuklagich ZB-50 (2.9-rasm)senajniminoralarga yuklashda 24
m balandlikgaquvur orgqali uzat i sh va yukl as hYuklagcih u n
harakatl anuvchi pnevmotransportyor- bo
ulogtirgichva ta’ minl ash mexani zmi hi sobl ana
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kamerasidan turadi, unda ikki disk joylashgan va yuqori chastotada ggeasm
tomonga aylanadi. Yuritma mexanizmi ventilyatdoqtirgich va disklar yuritmasi
elektrodvigatelini,zaj i r1 i va ponasi mon tasmali u z
Senaj massasizugatargatgich a® mi n | az2pidanlgabi Gilldh kamerasi
ta’minlash disklariga tushadi, ul ar m,
ularni  ventilyatoru | oqt i r gi trlhdg aHavoy cogimia 6enaj massasini
pnevmoyukl agich quvuri bo*ylab taqsi ml
senajni tagsimlashni shunday bajarish kerakki, uning tepa gismi amalda doimo teki:
bo‘l i shi ker ak. Lekin, fa @nshiskd murakkalbx 240 r
rasmda minorani yuqorisidan yuklash uslublari keltiriigan. Eng sodda -ogludpani
minora qirgimi markaziga uzatishdir (2.10rasm). Lekin, bunday yuklashdiametri
katta bo‘l magan minor al ar g akinjindora mgrkazgea |
yukl ashda zichlangan ozuga kol onnasi
bunday kolonnalar, tetez birining ustiga biri joylashadi va ular sekin pasayib
cho'® ki shi nat i j as sedlarli nesamgnétrik gpasim Rdsyditeunigr | a
buzili shi xavfiini tug“diradi. Undan t

to‘l dirish umumiy darajasi yuqor.i bo |l
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1-rama; 2boshqarish shkafi;-8 o0 * k i s h -ulbvahgtélaskopik;quvdrcha;
5-rotor-uloqtirgich; 6uloqtirgich kojuxi; #gabul gilish kamerasi;-8 a’ mi nl|l a g i
kamerasi; @ a’ mi nl agi ch eplisegulagicly ity a g ent e | B g i
yuritmasi reduktori; 12/ ur i sh g * tol° dikraazk Isahr iganasin®nc h a
tasmali uatmg 15-elektrodvigatel; 16 a’ mi n | a g-zamjinli uzhtmsg; 88 ; 1
domkrat.

2.9-rasm. Minorani pnevmatik konveyer-yuklagich ZB-50 sxemasi
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ayugoridan massamaqgsimlamasdan markazgaybqoridan minora devorlari
bo‘ylyaubgjorvi dan mar kazga ul oqtirgich t

2.10-rasm. Senaj minorasini yuklash sxemasi

Devor t o mo n bo‘vyl ab yuqgori dan eksmar k
sezilarhag®* dari sh momentini kel tiri b chiqeé
bo‘l i sh xavfirasung) .i | lhrdd a n 2t. &Dh q ar i ol d
atroflari zichlanmay qoladi. Markaz kupolidan ulogtirgich tipidagi taqsimlagich
yordamida yuqoridn yukl ashg ko' proqg s amanasm).i
Mat eri al oqi mi devorga yaqin qgirqgqgim pe
ozuqgani saqlash wuchun ko‘p joy mavjud.

zonada simmetrik qalgasoon  zi chl angan gatlam xosi l

yonl ariga galgasimon joyl ashsa, unda
tomon qul aydi va monol it I chkarisi da
bo‘l adi . Mi nora di angetoryii sfii mbidlaaan kuwlp
taqgsimlagich ishi yaxshilanadi, masal a

Senaj  tagsimlagich-tushirgich RRS-F-50-6.  Taqgsimlagichktushirgich
maydalangan senaj massasini saglagichga bostirishda tekis majburiy taggamias
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BS9, 15 ti pidagi mi nor al i saql agichl ar
Tagsimlagichktushirgich ikki rejimda ishlashi mumkin: Minorada monolit ochiq yuzasi
bo‘yl ab maydal angan senaj xomashyosin

(ozgna sozl ashlardan so‘ng).

a-tagsimlagichp-tushirgich 1-transport vositasi;-minorani yuklagich; dagsimlash

qutisi; 4t o * ki s h -edektralebedias-&hnek; Bulogtirgich; 8osma galga; 9

tagsimlash mexanizmi; 10, diklash va tushiriskeflektori; 12minora; 13uchayoq;
14-tagsimlagich mexanizmi novi; #agsimlagich mexanizmi biteri.

2.11-rasm. Senaj massasini tagsimlagich-tushirgich ishlash sxemasi

Tushirgich minora tipidagi saglagichlar yuqorisidan yon tomonga tushirishga
mo ‘ | j am.IBir sirmagyonli osgichi bilan ikki shnekli tushirgich ikki asosiy gismdan
tuzilgan: harakatlanuvchan — v er t i k al o' q atrofid
harakatlanmaydmganminora tomiga simarqon 3 da osilgan (2.1tabm). Simarqon
bo‘sh tomoni it uyédr dan chho shtod artiisnth uc hun
minora 2 devoriga tashqi tomonidan montaj gilingan elektrolebedka 4 barabanige

o‘ral gan.
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Tayanch uchburchak 13 ga deflektor 11 bilan tushirish quvuri va ventHyator
uloqtirgich 7 dan, ikki shneklar 6 darzanjirli ulangan yuritma mexanizmidan,
elektrodvigateldan va pasangisi bilan ramadan tuzilgan tushirgich harakatlanuvch
gi s mi mahkaml angan. El ektrodvigatel g o
shneklar va uloqtirgich rotori ishga tushadi. @dinulagich yetaklovchi yulduzchasi

mi nora vertikal o' qi aylanasida tushir
gatlamini frezalaydi va senajni ulogtirgichga transportirovka qiladi. Uloqgtirgich
deflektor 11 va to' kKiasxit adgar ovhaa ssio * anrgq at |
uzatadi.

Tushirgich shaxsiy ishchi orgarit a’ mi nl agi ch va wul oqg
ikki shnekdan, yumchatgichlar va yuritma mexanizmidan tuzilgan. Shneklar garama
gar s hi yo‘nali shda h a r rrokkga t600atadand girguvchi | a
pichoglar mahkamlangan. Har bir shnek vali tashqi gismida 6 ta pichoglari bilan
yumchatgich freza o‘rnatil gan. Ul ar
gatl ami ni yumchatadi . Ul ogt i r gi pamakdena me
tuzilgan. Ulogtirgich rotori elektrodvigateldan ponasimon tasmali uzatma orqgali
aylanma haraktga keltiriladi. Unga tok uchburchak tayanchli osmada montaj gilingan
tokolgich (kollektor) yordamida yetkaziladi. Tushirgich tagsimlash rejimida ihlas
uchun wulogtirgich 7 to®kish bug‘iziga
so‘ng t a-wshirgich @lgayoq U3 va elekirlebedka 2 yordamida yuqorgi
hol atga, ya’'ni mi nora kupoliga o‘tkazi
uzatily ot gan mat er i al taqsi mlovchi me X an
aylanayotgan biter 15 parraklariga tushadi.

Senaj massasi mar kazdan gochma kuc
tagsimlagicht us hi r gi ch osil gan gal ga 8 yur i
ayl anganda uni n gekigitagsinglanadi. bo*‘ yl ab bir

Minorani somon bilan yuklashda tagsimlagichni maydalangan xomashyo minora
bar cha peri metrl ar. bo‘yicha bir t ek
tagsimlagich ganotchalari aylanishlar chastoiasistlashga ruhsat beriladi va davriy

operator uni rostlab turadi. Minora to
93



5 dan 15 gacha kattalashadi. Xomashyoni bir tekis joylashtirmaslik foydalanish
davrida uning buzilishi sababchilaridan bgianal adi . Mi nora to
so‘ng ishchilar qgo°‘l bil an xomashyo te
Monolit tekislangan yuzasiga polimer plyonkadan oldindan yelimlab tayyorlangan
di ametr. 9, 5 m dan kam .boSomagami pot
yonlaridan chuqurligi 1 m va kengligi 625 m da shoxalar bilan massani oladi va

plyonka chetlarini yaxshilab mahkamlaydi. Plyonka ustiga yuklagich bilan yangi

o‘rilganbot)tlazattadi4 va yop kasendjaaplyeka' n
cho“ ki b o‘tirishini kuzatadi . Mi nor ad
guyi dagi operatsiyalarni bajarish kera

ochish; texnika xavfsizligini saglagan holda minorani yaxshi sitlatrsh; tushirgichni
foydalanish unstruksiyasiga amal qilib ishga tayyorlash; yopilgan plyonkani ustiga
solingan massa bilan birga olib tashlash.

Tagsimlagichtushirgich minoradan senajni tushirish rejimida ishlashi uchun
tagsi mlagich mekagtemgi ®8ho7r hbg&i sh bu
o‘rnati |-eshm) Taqgeamlagid¢h,u sbhi r gi ch mi nora o' qi
gal ga bo*yl ab ayl anganda shnekl ar s e
ulogtirgichga uzatadi. Ulogtirgich deflk t o r 11 orqgal.i senaj
ul ogtiradi va so‘ng transport vositasi
targatish liniyasiga uzatadi. Tagqsimlagichu s hi r gi ch mi nora o
ayl anadan so‘ ng awttadamatsihk nred wiosrh dyaa onroi
holda belgilangan chuqurlikga tushiriladi. Mexanizm ish unumi senajni tagsimlashda
50 t/ soat, + d ‘' doat stbzd ashlagasda 6 dan 10 t gacha.
El ektrodvigatell arning quvdsa®Rak¥tr i ni ng

Minoradan senajni tushirishda deflektor monolit yuzasidar3Z5m yuqorida
bo‘l i shini nazorat qilib borish kerak.
agar senaj sar fi oziglantirish igmomroliti gi
birinchi 1,22 m balandligida gatlamni 20 sm dan, keyiii sm dan (kam emas) olish

tavsiya etiladi. Tushirgich har bir 2 minut ishlashida tushiriladi. Tushirgich tushirish
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y o ki ko tarish kattaligi S i mar q nazoratb e |
gilinadi.

| shchi organl arining o‘zlari tozal a
oldin1562 00 mm ga ko' tarish kerak, keyingi
ko‘“tarilib turganligiga i1shonhnhchbobbpl |

so‘ng senaj mi norasini tozalaydi wva to

2.7. O‘tlardan ozuqa tayrlashda ozuqani o‘rish, yig‘ish va transportirovka

gilish mashinalari ishini ogimli tashkil etish

Ozuqgalarni tayyorlask a g ‘' aml ash j arayoni I shl a
etapga bo‘linadi: dal adagi vV a transp
Kompl eksi i shl ari) va saql agichl arni t

Ozuga massasini olish aqgli texnologik liniyasi tarkibida ishlaydigan mashinalar
komplekti saglagichlarga yuklayydigan joylarga ozugalarning kerakli miqgdori
tushishini ta’ minlashi ker ak. Saqgl agi c
hajmi, ozuga massasini yuklash uslua tempini hisobga olib shakllantiriladi.

Ozuqgalarni gabul gilish va yuklash texnologik liniyasi tarkibiga kiradigan
mashina va jihozlar ozugalarni transport vositalaridan olish, saglagichlargayuklash ve
tagsimlash, talablarni saglagan holda ularnh4dcas h va ger met i kil
kerak. Shu bilan birgatexnologik liniya ish unumi ikki shartdan kelib chigib
aniglanadi: birinchi shart- saglagichga har kuni yuklanayotgan ozuga zichlanish
gatlami galinligidan kelib chigib, belgilangan yuklash temphlab turilishi kerak;
ikkinchi shart — barcha ozuqgani saglagichga yuklab joylashtirish belgilangan
agrotexnik muddatlarda bajarilishi kerak. Yuklash tempini ozuga massasida harora
jarayonlari rivojlanishi oldini olish xamda har kuni saglagichga yuklayadizuga
migdori, uning tarqalish yuzasi maydoni, zichligi, saglagichni foydalanish darajasi va
ozugqa Vyo‘gatish miqgdorini hi sobga ol i
tempi:

Q OTp MO Y'Y (2.20)
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buyeda@ —-bir kunda ko‘ k rmd da kuni yand bzags hilant e
yopish maydoni yuzasi, n'Y — saglagichdan foydalanish koeffisiyenty —
to‘ldirishda va fermentat ¥i=41,80d,85).0zuqga
Sifatli senaj olish uchuempi®8daa, t i
mi norali sagqlagichda 5 m dan kam bo‘ Il m

Ozuga massasini belgilanggnklash tempini ushlab turgan holda saglagichga

yukl ash kerak bo‘l gan &ikautgpdadima s s as i qu

‘0="0 Y/lo |, (2.21)
buyerddO —-saqgl agich sbgftimaglagichni to' |l «
3-5 kun).

Di amet ri 7,3 m bo‘l gan itempdayudshda hara g
kuni yuklanadigan massa miqgdori (bir kunda 5 m) 100 t ni tashkil giladi, minora
di ametri 9, 4150 Om tb,o ‘d igamedtar i 12 m22b0." | g

Saglagichga yuklash liniyasi ish unumi:
0 =0fTo'Y , (2.22)
bu yerdad — kun davomida liniyaning ishlash davomiyligi, ¥; — smena vaqtidan
foydalanish koeffisiyenti.

Silos va senaj tayyorlashda mutaxassislar ishni quyidagicha tashkil etishni
tavsiya etadilar. Ishni thgil etish'Y tdv da past,Y = 0507da o‘rt ac
'Y iy da yugori darajada.

Har xil diametrli minora tipidpgi saglagichlarni yuklash smena vagqtidan
foydalanish koeffisiyenti kattaligiga nisbatan dala mashinalari kompleksi ish unumi
grafikdan aiglanishi mumkin (2.1Zasm). Dala mashinalari kompleksi va yuklash
liniyasi ish unumi'Y = 06da di ametr | ari 7, 3; 9,15
yuklashda mos ravishda 12; 27 va 46 t/soatni tashkil etadi.
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1,2,3,4,5diametrlari6,0; 7,3;9,18, 2, 0 bo‘l gan minoral ar

2.12-rasm. Ishni tashkil etish darajasiga nisbatan minorali saglagichlarni yuklash
liniyasi ish unumi

Ajratilgan agrotexnik muddatlar davomida barcha ozuga massasini gabul gilish
shartidan kelib chigib toza vag b o ‘ ogimlic Imiga ish unumini quyidagicha
aniglaydi:

0 ="0OY/6 "YY'Y), (2.23)
buyerddY-b el gi |l angan agrotexni k muddatl ar
davomiyligi, kun;;O-saql ashga g‘ aml anadiM-ashu bar ch
klimatik zonada quyoshli kunlar sonini hisobga olish koeffisiyenti (senaj uchun odatda

050, 7 oralig‘ida qabul gqgilinadi
Q Quuk shartidan massani gabul gilish va yuklash liniyalari soni:
£ =0 /0 (2.24)
O'ra tipidagi saql agichlarga silos

vositalari yordamida yon yoki orga tomonidan yuklaydi. Uning uchun traktor

priseplari xamda avtomobd * zi t o' kgi chl ardan foydal ai
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yaqin kealaadki r(ma‘srdaa n) o‘'ng yoki chap
yukni pl atformadan ag‘daradi. Massani
va zichlaydi.
Maydalangan ozuga massasi bilan ishlashda buldozer ish unumi quyidag
formula bilan aniglanadi
0 o Y” /(0'Y), (25)
bu yerdaw - otval bilan harakatlantirilayotgan prizmadagi material geometrik hajmi,
m®,'Y —smena vagqtidan foydalanish koeffisiyeniti; — smena davomiyligi, soat
— buldozer bilan ishlaganda ishchi sikl davomiyligi, sodf; — otval bilan
harakatlantirilayotgan prizmadagi massani titkilach koeffisiyenti:
Y o wlo (2.26)
bu yerda @ — material hajmi, M & —xuddi shunday materialning
harakatlantirilayotgan prizmadagi hajmi®.m
0 O 0 O 0+0,
bu yerdadb — otval bilan materialni surish vaqti, §;— otvalni transport holatiga
ko' tar i ©htraktarmbuis,h su;zat masi ni 0 -googaga hurish h v
uchun vaqt, so — otvalni ishchi holatga tushirish vaqti, s.
Massani tekislash va zichlash uchun traktorlar soni-ad@aldan aniglash

mumKin.

2.10jadval.O¢ra tipidagi saqlagichga ozuqa massasini tekislash va zichlash uchun

kerakli traktorlar soni

Saqlagich Zanjirli G‘ildirakli
sig‘imi, m® Yangi So‘litilgan Yangi So‘litilgan
o‘rilgan massa o‘rilgan massa
massa massa
450 1 2 1 1
970 2 3 2 2
1760 3 4 2 3
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2880 4 5 3 4

4370 - - 4
Senamassasini yuklash va tayyor senaj
uchun texnol ogi k ji hozl ar yig‘indisi

uyuml agi c hl a-migdorlageehlamiyuklash gransplrterlari, tagsimlagich
yuklagich, tagsnlagicholgich va massani tagsimlagichlar kiradi. Yugorida gayd
etilgan jihozlar komplektidan massani yuklash ogimle x nol ogi k | i ni
Eng ko‘p tarqalgan oqi mli | i -migdprkagich, a r |
transportyotyuklagich va snaj massasini tagsimlagich kiradi.

Senaj massasini yuklash va senajni olish ogimli liniyasini texnologik hisoblash
ogmli-t exnol ogi k | iniyani oralig uchastka
aniglashga qaratilgan.

Massani yuklash uchun molgiiklagich ish unumi quyidagicha aniglanadi:

0 w 70 , (2.27)
buyerdaw -yuk!l agi ch ¢ h§¢ +cihson'i mihedhjlnndii,r imh ko
gabul gilinadi 0,51,0 teng;d —ishchisikl davomiyligi.

0 =(ty+t,+t3+1t,)/60, 23)
bu yerdat; — cho® mi shni t o' Ldicrhioshmi sAgti ,t os
harakatlantirish vaqti, 5—c h o mi s hni tto-‘c bhiwg h o vyarldashih n i
joyiga harakatlantirish vaqti, s.

Cho* mi shni ol didan yukl ash frontal
0 = 7590 s, greyferli yuklagichniki- 30-60 s ni tashkil etadi.

Ta’' mi nrhigdorlagactn (KTUL10P tipidagi) ish unumi quyidagfioda bilan
aniglanadi:

0 @I J oY (2.29)
bu yerdab, h—mos ravishda transportyordagi ozuga massasi kengligi va balandligi, m;

L - transportyor harakatlanish tezligi, m/s; - transportyordagimassa zichligi,

kg/m3;'Y—bunkerni to' |l dYi ¥0,84,0. koef fisiyent.
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Pnevmotransportyor ish unumi quyidagi formula bilan aniglanadi:

0 oW I O (2.30)
bu yerda’ - havo zichligi, kg/m,* —massa bo‘yicha aral ast
kg material 1 kg havo):
0 To®HT D (2.31)
bu yerda) - transportirovka gilinayotgan havo tezligi, m/min:
o | " 10, (2.32)
buyerdd —mat eri al bo‘l akchal ar i k at tjadvial); g i r

— material zichligi, t/m; I — koeffisiyent, (25)*10 ®° ga teng gabul gilinadi.
Bundan kam giymat qurug chaigon materiallar uchun belgilanadi.

Tashish quvurlari keltirilgan uzunligi:

0 Ba Ba Ba Ba

bu yerda Ba, Ba — mos holda gorizontal va vertikal zvenolar uzunligi, B —
guvuro‘tkazgichlar bo* ghiuzanlikanm.i qgar s hi |

1 s da talab etiladigan havo migdorijm

v “Qu ft , (2.33)

buyerdad,-quvur o‘tkazgich i chki di ametr i

Tashuvchguvur o‘tkazgichining boshlang’

4 20 0 20

bu yerdd -—tajriba koeffisiyentiN—-mat er i al ni ko‘tarish ba

Silos va senaj g‘ aml as h dQa<QxQ.<@nl i [ ir
shartini bajarish kerak, ya'ni dal a ma
mashinal ar i kompl eksi i sh unumi dan kam
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2.11-jadval. Koeffisiyent giymati

Material Bo‘lakchalarning eng Koeffisiyent
ko‘p kattaligi, mm
Juda mayda 0,1-1,0 10-16
Kichi k bo‘l 1,0-10 17-20
O‘'rta bo‘l a 10-50 20-25
Ozugqga massasini g‘aml ash mashi nal :

maydal agi c hl a+ezgichlao kyii g ‘oi’meydaiapich h va transport
mashinal ari ni ol adi . Ushbu mashinal ar
to‘pl anpgadval). (2. 12

O‘ r gmayddélagich yoki kombayn ish unumi smenalik ishlab chigarish
me 'y o Q., smemalik koeffisiyentidn U, va uzaytirilgan ish kunida mexanizator
charchaganligi hisobiga ish unumining pasayishini hisobga olish koeffisiyerfddan
kelib chigib aniglanadi:

Q=Qenit Uit Ry, (2.36)
buyerdaQk—k ombayn (o‘rgich) ish unumi, gal
ushbu sharoitd&l,=0,82ga tenggabul gilinadi.

Unda keltirilgan koeffisiyentlar giymatlarid®, = 117 Q. Agar ko' K
hosildorl i gi 160 s/ ga (senajniki 80 s/
bo' |l sa&x=9undakun. Senaj va silos g aml:

soni quyidagi formula bilan aniglanadi:

& ; (2.37)
bu yerda O —ozuqgal ar ni g‘'aml ash ot rpPadi i
yig‘ishtiriladigan maydon, ga:
"0, On J0, (2.38)

bu yerda'O — rejalashtirilayotgan senaj massasif t;— namligi 7080 % li yangi

o‘rilgan ko'Kk massadan tayyorl anajdi ga
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taxminiy giymati teng: senaj massasi uchun 0,50; silos massasi ¢dhiB; pichan
uchun—0, 25 ,iuahun+0,20%;0-k o0 Kk massa hosil dorl i

2 N
4 b L
s [e|v]s\e\® \g‘bggql

S
0 ! 2039\,9'1'6'7

S

2.13-rasm. Universal otryad kompleksini komplektlashda texnika tarkibini
tanlash uchun aylanma jadval (V.S.Sechkin bo‘yicha 10 soatlik ish smenasi

hisobida kunlik topshiriglar berilgan)

Xuddis hunday yo‘ | -maydalagichlar sogiri aniglaytli.gi c h
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Kunlik topshirig va massa hosildorligini hisobga olgan holda dala mashinalari

kompleksiniaylana jadval (23-rasm)b o * yi cha ani gl ash mumki
Jadvaldan foydalanish tartibi quyidagicha. Mischun, kunlik topshiriq 200 t
ko'k hosildorl i gi 15

oshiril mogda. Ushbu topshiriqgni
s h katt as i dskash; [#shtmaydatagiah gokic h
uch kombayn; 120 prisep traktorlari bilan (oralig masofaga nisbatan); massani
c hl gu
bo‘yicha kunl ddligibao s h c

xil turdagi tayyorlanayotgan ozuga uchun texnik vositalar tarkibini tanlash mumekin.

da

baj ari

vV a mas s a t/ ga

y oki i unumi

joylashtirish va zi ash uchun wuch

Ayl anma | adval

2.13jadval.Ozuqa g‘amlash bo‘yicha universal kompleksli otryadni

komplektlashda taxminiy mashinalar tarkibi

Texnologik G‘amlashda
operatsiya Presslangan | Sochiluvchan | So‘litilgan Yangi O‘t
pichan pichan o‘tlardan o‘rilgan girgimlari va
tayyorlangan o‘tlardan uni
ozuga tayyorlangan
ozuga
O“tl ar
ketish Ot o] O't o - - -
O“tl ar
o‘ri sh,
va uyumlash - - kombayn - -
O“t !l ar
o‘rish,
maydalash v4
transport
vositasiga
yuklash - - - kombayn kombayn
So‘ i ti
o‘tl ar
ag‘dari
uyumlash xaskashlagich xaskashlagich xaskashlagich - -
Qoldiglarni
yi g i s I xaskashlagich xaskashlagich xaskashlagich - -
So' i ti
o‘tl ar
y i g°‘ i s li xaskashlagichh xaskashlagich xaskashlagich - -
Saglash
joyiga tashish prisep, prisep, prisep, prisep,
prisep o‘"zitolo"zitolo"zitolo"zito

103




Ot Ot wu
tayyorlash - - - - tayyorlash
agregati
Saglagichga g‘ il di
ozuqgalarni yoki zanijirli
joylashtirish yuklagich, traktor
yuklagich ventilyator

Nazorat savollari va topshiriglar

1. Silos nima? 2. Silos tayyorlash texnologiyasini gapirib bering.

O “simliklarni si |l osl| as hd a3 Silesslanadigannmassa 0
havo bilan to‘yinganligini ni ma bel gi
naml i gi ganday t aKomservalash priasgiiv® kortservariflar asgsiy v
turl arini atab o‘ting. 6 . Senaj ni ma?
Senaj massasini bostirish operatsiyasi

jarayonida bajariladigan operatsigani mexanizatsiyalash asosiy vositalarini sanab
o‘ting. 9. Silos va senaj uchun saql

saglagichlarning balandligi va kengligi ganday faktorlarni hisobga olib tanlanadi? 11.

O‘ra va mi nor al i emag hagni gaysiafgrinudatan yoilddmeda d
aniglanadi? 12. Silos va senaj saglagichlar gaysi talablarga javob berishi kerak? 1:
Mi nor al i saqgl agichl arga qgqaraganda o°‘r
ni mal ardan i borat? 14l aOtaaqoal Imamiolr &

atab o‘ting. 15. O-gtisagigt babokash Inima@ardarhidorat? 16i
Silos va senaj saglagichlarga massani joylashtirish va olish texnik vositalari

nimalardan iborat?
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3-BOB. KONSENTRAT OZUQALARNI TAYYORLASH TEXNOLOGIYASI
VA QO‘LLANILADIGAN QURILMALAR

3.1. Konsentrat ozukalarni tayyorlashga qo‘yiladigan zootexnik talablar

Konsentrat ozuqalarga har xil turda
va boshq.) hamda ishlab chigarish sanoatigalari (kepak, donli ozuga chiqgindilari,
kunjara, shrot va boshg.) kiradi. Chorvachilikda konsentrat ozuqalar va ozuqga
go‘' shimchal ari ni foydal ani shning eng
tayyorlab oziglantirishdir.

Omuxta yemlar ilmiy ishlab abilgan resept asosida tuzilgan rasiondagi
to‘yimli moddal ar ni chorva mol | ar i t
magsadida tozalangan va maydalangan har xil ozuga mahsulotlarining bir tekis
targalgan va murakkab aralashmasidir.

Zoot exni k itha lorssdntrah azugddaoribyyorlash texnologiyasiga
guyi dagi zootexni k talablar qo‘yil adi

1. Tuprogq, t osh, begona o‘tlar urug
mashinalarida (separatorlar, groxotlar va boshg.) va metall chigindilaridan magnit
separb or | ari da tozal anadi . Davl at andoz
mi ner al go‘ shimchal ar ( gum, tuproq) k

yemadigan buzoglar uchun3 %, katta buzoglar uchu0 , 5 %, ¢ luathunc h q

0,5%,sigirvago ‘ yl a0 ,ut hdnruhsat etil adi. Ot
1 % dan oshmasl i gi ker ak. 1 kg ozuga
gi rral ar| o‘tmas met bo‘l i shi 30 mg ga
chigindilari miqdori u h s at etil gan mi gdordan yuqc
yaroqsi z hisoblanadi. Chunki chorva mo
ayniqgsa, qgirralardi o‘tkir metall chiqi

2.  Don maydalagich, tegirmon va ezgichlarda har xil usiida belgilangan
kattali kda maydal ash. Tayyorl angan do

zootexni k talabl ar go'y+3adm: gacheak sl
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uchun—1 mm gacha, parrandalar uchun quruq oziglantirist#@ mm gachanamlab
oziglantirganda- 1 mm gacha.

Omuxta yemlar uchun davlat andozalari maydalashning uchta darajasini
bel gilaydi, ul ar maydal angan don bo‘l a
tavsiflanadi: 0, 2 dan 1 mm gachamayda maydalash; 1 dan I)ingacha-o0 * r t a
1,8 dan 2,6 mm gachayirik maydalash.

3. Universal omuxta yem agregatlarida mahsus miqdorlagichlar va
aralashtirgichlarda resept bo‘yicha o0z
miqgdorlash va aralashtirish.

Tarkibining bir t ek i s tarqgal i shi ol ingan 0
gi ymatining bir X i | bo“1lishini ta’ min
tekis targal ir9s5h % odam ak&mcho' I9mas!| i gi
turi va yoshiga garab belgilanishkigisbatan.

4. Pressgr anul yatorl ar da donl i ozugdga
granulalash.

Maydalagichlar ishlash jarayonini tashkil qilish uslubi, ishlash prinsipi va

belgilanichiga garab sinflaniladi. Konsentrat ozuga komponentlarni maydalashning

engkd p tarqgalgan uslublari erkin zarba \

Erkin zarba prinsipi bol g achavalesli dor
tegirmonlari s hl as hi asosiga olingan. To'rt b
maydalagth-s i ndi r gi chl ar da maydal aydi , ul ar

girralargaa ega. Ishgalash uslubi toshli tegirmonlarda realizatsiya qilingan, unde

toshl ar orasidagi bo‘shliqgda mahsul ot
aylanadi, ikkinchisisa qo‘ zg‘® al mayd.i y o ki gri ksio
mu mk i n. Maydal angan mahsul ot kattaligi

amalga oshiriladi.
Donlarni yezish yezgichlar bir xil tezlikda aylanayotgan ikki silliq valeslar
o r a | gi gHchitdgsshda amalga oshiriladi.
Zootexnik talablarga binoan konsentrat ozugalarni oziglantirishga tayyorlashda

quyidagi jarayonlar bajariladi:
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-tuproq, t osh, yovvoiy o°t o'ri kl a
go‘ shi mchal anratbdanda rnozajpshi t s e p a
-maydal agich, tegirmon va ezish mash
maydalash;
- dozator, aralashtirgich yoki universal omixta yem agregatlaodagalarni
berilgan reseptga bir xil tarkibli omixta olish uchun gadoqgksshralashtirish;
- omixta ozugalarni zichlashtirish pressgranulyator yoki briketlash
presslarida granullash yoki briketlash;
oziqa drojjaari tayorlash qurilmalarida drojjalash;
Xo‘jali klarning konkret sharoitidan
sxemalarda tayorlanadi;
- tozalashmaydalaskgadoglaskaralashtirish;
- tozalashmaydalaskgadoqlaskdrojjalasharalashtirish;
- tozalashgadoglaskar al as ht i ri sh (dag*® al vV a
yemlar qo‘shilganda);
- tozalashmaydalaskgadoglaskaralashtiriskzichlash (granullash yoki
briketlash).

3.2. Sanoat asosida va xo‘jalik ichkarisida (omuxta yem-konsentratlar,
ogsilli-vitaminli qo‘shimchalar, pryemikslar) ishlab chigariladigan konsentrat
ozuqgalar
Omuxta yem tarkibiga tozalangan va maydalangan materiallar kiradi. Ular
iImiy asosda tuzilgan reseptlar asositiyyorlaniladi. Shuning uchun ham ular
mur akkab ozuqa hi sobl anadi . Ul arning
ozugqgal ar ni m bisobipafoydalida. rOmlxtagiemmi kr o gqo‘ s hi |
hisobga olmasak -& 2 ozuqgqa ¢tTariki biodd& adizuga tur
aralashmi@ar-gor amol | ar wupcahrurna n dkaol* aorl awcchun mo
Mi krogo® shimchal ar i aitenknialy imikraelenseemtiar,n o k
antibiotiklar, biosimulyatorlar, profiaktik-davolash, dordarmonlar kiradi va ularning

soni3660 va wundan yugori bo‘l i shi mu mk i n.
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Hozirgi vagtda tuziladigan rasionlarning tarkibida omuxta yem qoramollar

uchun 2630% vaundany uqor i, cho‘chqgal ar uchun
80...100% ni tashkil etadi.
Omuxta yemning quyi dagi turl ar t s hi

konsentlar, BVMD va premikslar.

To'li g rasionli omuxta vy evalparandalgni s h |
ker akl i bo‘l gan xamma o0zi g moddal ar bi
tarkibiga konsentrantl ardan tashqgar. d
To‘liqg rasionli omuxta ygamdgagishlor hagnjpa

hayvonlari va yilgilar uchun disshtirilgan holdatayyorlaniladi.
Omuxta yem ishlab chigarish zavodlarining asosiy mahsuloti omuxta
konsental ar di r . Ul ar ozuqal ar ga go‘ shi mcl

rasiorgakiritiladi.

Oqsil — vitami n | i go‘ shimchal ar konsentra
tarkibidao g s i | , vitamin, mi ner al modda, mi k
BVMD asosan donl i aral ashmaga qgo‘-2%i | a
tashkil giladi.

Premikslar hamg o ‘* s hi mc h a, | eki n bi ol ogi k
Shuning bilan aralashma ozugal ar to* |l

— 1520% va passiv- 80-85%. Premikslar omuxta yemlarga juda kam miqgdorda
go‘ s hi | ada% pre®iksa8t989adanomuxta yenmaralashmasi.

Nam sochiluvchan omuxt a ozuga tayy
sharoitlarni hisobga olgan holda rasiodt@mha r  x i | bo‘l adi . A
rasioni asosiny o zda ko' k mas sasonioava pidhan ltashkiltgitadi.,
Sutni ko' payt i-tugasak mevaaq slan dzigdrdiriladil d i z

Silosk onsentrant|l i oziglantirishda -si l
80% ni tashkil et adi . Bunda yni garsH blaa r d a
cheklaniladi.

Donchili k bilan shug®ull anuvchiidat un

ko' proq s o madayhdabdda bzaga isyexlatBrkibiga aminokonsentrantli
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go‘ shi mchal ar tayyorl aydigan bo' Il laml a

shug‘ull anadigan joylarda rasionl ar a
holatlarda ozuga syexlari melassa va karbamid tayydriag a n bo‘ Il i ml
kerakBu esa to' ppani yedirimliroq qil adi

Has haki kartoshka karpgaybugShangaha
kartoshka rasion asosida bo‘l adi

3.l-rasmda nam sochiluvchan omuxta yem ozuqga tayyorlash uskunalar
komplekti KORK-1 5 k o ‘ rTaydrlangag amuxta ozuqga tarkibida somon, senaj
yoki silos, ildiztuganak mevalar, konseatar, melassa va karbamid eritmasidan
iborat.

KORK-15uskunalari komplektBO0O-2000 boshs i gi r ga msuttdvar a |l |
fermal arida va 5000 bosh qoramolga mo°
fermal arida qgo‘ll anil adi

Sochiluvchan omuxtaozuga uskunalari komplekti ikki variantda ishlab
chiqariladi: KORK15 - karbamid va melassasiz omuxta ozuga tayyorlash; KQBRK
1 karbamid va mel assa qolshathahigarish onumi t5a

t/soat.

13 14 @ 15
4 s
"‘[']’ﬁ n?l]l]fljll
0
=0t %
7 7
12 11 83O
TIE e
0001 ’ :
/ -
7 S 4

1-lotok (LIS-3.01); 2 konveyerl1S-3.01; 3transportyor; 4ransportyor; 5
ozuga maydalagichralashtirgicHSK-3; 6- novPZM-1,5; 7 konveyerPZM-1,5; &

transportyor; 9ildiz-tuganak mevalar transportydrkK-5; 10- maydalagich
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toshtutgichlIKM -5; 11-ildiz-tuganak mevalamigdodagichi; 12-bunkermiqdodagich;
13- vintli konveyerUSHCH-2016; 140MK-4 qurilmasi; 15 boshqgarish qutisi

3.1-rasm. KORK-15-1 uskunalari komplekti sxemasi

Uskunal ar Kompl ekt ol tita texnol
maydalagichh a’ mi n | a g3i0t Konveyeri 2 kal k8Brakli transportyor 3 lardan
tashkil topgan somon yo‘ nal ilskonveyerik va‘ k
kurakli transpalyor8 dan 1 borat si |l os v a-mgdedagch vy «
12 va vintli konveyer 13 dan iborat kere nt r at 0 z uqg aisaurakliy o °
transportyor 9, IKM-5 maydalagich— toshtutgich 10 va bunker migdodagich 11
lardan tuzilgan ildizt uganak meval arl4&obowniltiissh; qa&
y 0
topgan omuxta ozuqa tayyorlash yo®nal.]

n al i-8 maycaladicBtalashtirgichi S5va kurakli transportyorlardan tashkil

Somon transport vositasidav 1 ga tukiladi, undan konveyerdayetkaziladi.

Konveyer 0' z navbati dayotnahsepbnitggr da
yi g‘ i s hyortdrgava silpoyat maydalagielaralashtirgich 5 ga kelib tushadi.

Xuddi shu yo‘nalishda silos ham tr a
kenveyr 7 ga, keyin biterlar orqgdéali gtr
maydalagickhardashtirgich 5 ga uzatiladi.

lldiz-t uganak meval ar transport vosit
transportyorlar yordamida ozuga syexlari biginida joylashgan saglagichlardan olib
kelinadi va TK5 transportyorga tashlanadi, maydalagi¢bshtutgich 10 gauzatiladi.
Yuvilgan va maydalangan ildizuganak mevalar bunkemiqdorlagich 11 ga, undan
yig‘'ish transportyori 4 ga va aral asht

Boyitish qo'shimchal ari sifatida me
foydalaniladi. Karbamidning sti eritmasini tayyorlash melassani gizdirish va ikkala
go‘ shi mchani i qgriin@asida arsalga d@3ivtikadi, omuxta ozugaga
ISK-3 maydalagickaralashtirgichning forsunkalari orgali kiritiladi.

Qabul gi i sh uskunal ar itgra4 ga mshlgnadi ear

ISK-3 maydalagich aralashtirgichiga uzatiladi. U yerda maydalanadi, aralashadi,
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karbamid va melassa bilan boyitiladi. Tayyor mahsulot transportyor yordamida ozuqe
targatgichga yuklanadra s o‘ ng oz uga t aoxrudamd migdoriad a r
targatiladi.

Suyuq ozuqga tayyorlasht ex nol ogi yasi . Cho‘chqgal
ozugqal ar bilan oziqlantirish k-@858% bo-“ I
quvurlar orgali tashiladi va targatiladi. Ular tarkibi quyidagiceaw3kg, omuxta
yem-1Kkg.

Suyuq ozugalar ozuga goldiglaridan ham tayyorlanadi. Zararsizlantirish
393...403 K haroratda gqgizitilgan bug"®
tezlashtirish maqgsadida ular maydalanishi lozihmuman olganda ozigvgat
gol di gl ar i to‘yimdorl i gi j i hat dan r a

rejalashtiriladi.

3.3. Hayvonat olamidan olinadigan ozuga unlari
Hayvonat olamidamlinadigan ozugalarga sut va uni gayta ishlash mahsulotlari

xamda go‘ sht v ahddnahigadmganichigdlea kirada 1 s h|l as

Buzogq, qo‘zi va cho‘chga bol al ar ré
mahsul ot!l ar i yosh o‘sayotgan organi zmn
haddan tashgar:i muhim r ol o‘ynaydi

Go‘ sht vgaa yh al iigsnhil ash -<cthyagk,tl @o i silan,
pat, ichki organlari va balig unlari olinadi. Ular ogsilli konsentratlarga kiradi, tarkibi
mi ner al moddal arga boy va yaxshi o' zI
hayvonlar rasionida yshmaydigan protein, aminokislotalar, mineral moddalar va
vitaminlar bilan boyitishda ishlatiladi.

Go‘sht-suyak uni go ‘ s ht kombinatl ar i c-bvgay i t |
sifatida ishlatib bo‘l maydigan t ohidgi ¢
tar ki bi va to‘yimdorligi boshl ang® i ch
37-50 % protein, 128 5, 6 % y o-@ g/kgriznn0j7él,3 @/kg chistin bilan
metionin, 10,5 g/kg triptofan mavjud.
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Go‘sht uni chorva mollari ichki organlari, konserva ishlab chigarish chigitlari
va boshqga suyaksiz go‘sht chigitlarida

1 kg go‘ sht uni t o yl2noduga Wirligig 3360 5 %
hazm bo‘l adigan pr ot ei n,alsiy,39,23 fogforn tasikil ,
etadi. 100 g unda 38,8 g lizin, 1,21,5 g sistin bilan metionin, 5,8 g triptofan
mavjud.

Qonunichorva mol | ari gonl ari ni bug'’ b i
maydal ashdan so‘ng ol i readi maWwniurdg btod rl k
2,05 % sistin bilan metionin, 0,75 % triptofanga ega.

Balig uni oziqovgatga yarogsiz balig va baligni gayta ishlash sanoati
chiqgitlaridan tayyorl anadi . Un to"yi
mahsul otga bog‘ Il iq. P73 a4 liein, §,553,680rsiktin bilang a
metionin, 0,538,7 % triptofan Un asosan parranda va c¢h
tayyorlashda komponent sifatida ishlatiladi.

Pat uni parrandalar uchun omuxta yem tayyorlashda ishlatiladi. Tarkibida 83g
Xom protein, 4,6 g yog', 4 g kal sivy,
amashtirib bo°l maydigan aminokislotal a
% ni tashkil giladi.

Pat unini tayyorlash uchun boshida -@® mi nut to' xtov.
gaynatiladi va qgaynatish bilan bir vaqtda -2,9 2 atm Dbosim ost
too yintiriladi. So‘ng pat guritil adi V a
aminokislotalar va energiya manbai ifatida ishlatiladi.

Go‘-sshtwyak, go‘ sht, gon, suyak, pat ,
ishlatiladiganmexanizatsiya vositalaridan asosiysi maydalagichlar hisoblaniladi.

DTK-20MZ maydalagichi - g o * -suyak ozuqgalarini va muzlagan baligni qirib
(fugovaniye) maydalash uchun xizmat giladi. Tozalangan ozuga ctpoidi
maydalaydi.

Maydalagich korpus ramasi, baraban, tormoz moatanamortizatorlar, uzatma

va gabul bunkeridan iborat. Rama va korpus bir butun qilib payvandlangan. Korpus
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Il chkining orka devor.i tirkishiga qgqo'zg

tomoniga yuvish kollektor:i o‘rnatil gan
Pichoqli barabas hax mat tarti bida valga zich
mahkamlangan. Maydalagich ish unumi va maydalash darajasi pichogning chiqist
uzunligi bilan sozlanadElektryuritgich RL-9 moyli reostati bilan ishga tushiriladi.
DTK-78 gattig konfiskatlarni maydalagichi - oldindan noozuqga
aral ashmal ardan tozal angan 0 z u oqmazlagano | d

baliglarni maydalash uchun xizmat qgiladi.

3.1-jadval.DTK-20MZ maydalagichining asosiy texnik tavsiflari

Ko‘rsatkichlar Hajmi
Ish unumi, t/s 20
El ektryuritgichda of 75
Pichoqli baraban diametri, mm 760
Barabanning aylanish tezligi, min 970
Gabarit o‘l chamlari, 5600x3260x2840
Massa, kg 7750

Maydalash,qirish usulida bajariladi. Qirindi galinligi ® mm. Maydalagich
(3.2-rasm) rama (2), korpus (5), baraban (6), gabul bunkeri (7), shnekli transportyor

(8), amortizatorlar (3), elektryuritgi

Maydal agi ch Kor pusi payvandl ab tay)
Baraban sirtides h a x ma t tartibida faol pichoql a
va Vvibratsiyani so‘ndirish maqsadida f

Maydalagich transportyor yordamida yuklanadi, chigarishda maydalagich
elektryuritgichidan ishlovchi stak bilan chigariladi.
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1-elektryuritgich; 2rama; 3amortizatorlar; h i moy a tkorpus;i g ‘ i ;
6-baraban; fjabul bunkeri; &higarish shnekli transportyori.
3.2-rasm. DTK-78 gattig konfiskatlarni maydalagichi
3.2-jadval. DTK-78 kattik konfiskatlarni maydalagichining

asosiy texnik tavsiflari

Ko‘rsatkichlar Hajmi
Ish unumi, t/s 15
El ektryuritgichda of 55
Pichoqli baraban diametri, mm 500
Barabanning aylanish tezligi, min 16,2
Gabarit o‘l chamlari, 2600x1255x1550
Massa, kg 3215

K7-FI2-S kuchli maydalagichi — suyak va qushxonada gayta ishlashning 30
foizli qattig konfiskatlar aralashmasini maydalash uchun xizmat qil@#uga
syexlarida fermaqu s hx onal ar i gol dig‘larini, kK O
maydal aydi . Kuchl i maydal agich syexl ar
Maydalash darajasi 50x50 mm tashkil etadi.

Maydalagich qirgish mexanizmi va uzatmadan tashkil topgan. <irqi
mexani z mi vint shaklida valga gqotiri/l
pichoglaridan tashkil topgan. Uzatma elektryuritgich va elastik mufta orqgali
biriktirilgan reduktordan tashkil topgan. Korpusning ustki gismida qgirgish mexanizmi

tepasida y k|1 ash tarnovi 0
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mexanizmining faol hamda garshi girgish pichoglari yordamida qirgilib vintsimon
harakat bilan chigarish darchasiga garab siljiydi. Ish yakunida maydalagich barche
ozuga materiallari chigibk et gung a gadar salt I shl

maydalagich ishchi organlari issiq suv bilan yuvib tozalanadi.

3.3jadval. K7-FI2-S maydalagichi texnik tavsifi

Ko‘rsatkichlar Hajmi
Ish unumi, t/s 4,555
El ektryuritgichda of 22
Barabanning aylanish tezligi, min 46
Gabarit o‘l chamlari, 2935x1480x1435
Massa, kg 3240

3.4. Amidokonsentrat qo‘shimchalar

Kavsh qaytaradigan chorva mollari ozuga rasionida ogsil yetishmovchiligini
oldini olish uchun karbamid bilan oziglantiristo r g a |l i to“l dira
( mochevina) oq kristal modda sifati da
chorva mollari oshgozonida gidrolizlanishi natijasida azot chigaradi. Oshgozonda
mi kroorgani zmlar t a’ si radigao sgsilgacksiatezlmadi.t b

Ammo , ozugaga karbamidni oddiy go‘ sl
ammi ak hosi l gi i shi natijasida =zarar|l
juda <chegaral angan mi gdor | ar damaragyodor | a
bo‘l mayd:i

Karbamddan foydalanishning samaradorligini oshirish uchun karbamid
konsentratini go‘ Il I aydi . Ya’' ni , chor
oziglantirmasdan ami dokonsentrat go'’
Amidokonsentratj o * s h i mc h)&@0d8a Yoomuxtak/&20-25 % karbamid va 5

% natriy bentonidlan turadi. Ushbu tarkibdagi komponentlardan tayyorlangan
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gorishma maromiga Yyetkazib aralashiriladi va yuqori bosimli ekstruderlarda
presslaydi.

Ekstruderda yuqori bosin{1,41,5 MPa) va harorat (1508(°S ) ta’ si
kraxmal kleysterlanadi, karbamid eriydi, erigan karbamid bilan bentonit
absorbsiyalanadi (yutilish) va kleysterlangan kraxmal massasiga eritma diffuziyasi
(azotning mol ekul yar t aShu ibilarg birga ckarbamid i |
kraxmal yupga plyonkasi bilan gamrab olinadi va natijada chorva moli oshgozoniga

tushganda ul ar tezda epekid r3d | soat |davonmoa y d

gidrolizlanadi . Natijada undan sigemsar al

hosi | bo*l i shini yo‘qgatadi, bu esa cho
1 kg AKQ t o‘-yoD gnmatemdaiegniGF,Bo@uga birligini tashkil

etadi . un i sog‘in sigirlarga qurug Vva

aralashtirib sutkasiga 661000 g dan beriladi. Burdogiga bogilayotgan novboslarga
100 kg tirik vazniga 3660 g kar bomi d hi56 ¢ AKQdbariladi.y a’
Chorva moll ariga to‘l-sgkimngadorgat ibleiribs
AKQ niolishuchunprese k st ruder | ar ni q 62 (3.3rasm)d i
quyidagi asosiy gismlardan: ramaasosiy yuritma, bunker, shnekigdorlagich
ta’minlagich, gabul gilish kamerasi,
siquvchi shnek, gi rquvchmi odarhlogdiicbitl

yuritmasi, boshgarish va nazorat giligtirhlaridantuzilgan.

. \\ ¥ &/
4 77 = g
\\ \:—aék d
70 L ¥ .\: > = =
_ 4 ;‘;’ 12
6 7 b 2
<TE—Z | 1
| N
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1-rama; 2asosiy yuritma; dunker; 4shnekmi qdor | a gi c h-qabuwdilishi n |
kamerasi; 6siqubchi shnek;-&y i g ma k or pmatisa(9shneki ndr )
mi gdor |l agi ch t a’ mterméomety 1ieektrodvigaierl?-redokdos i ;
3.3-rasm. KMZ-2 ekstruder qurilmasi sxemasi

;910118 12 131114 15 ,11 16 17 19 18
\
[ /. / [ e |
3 f f / / / \
2
NN
Zg h =% ?%/ N 7% N
)
ta] - ———
2217' . 7 = S SR
22 < I T <
2 ,l s /\ { ‘ / \ 'I
2 } / ,/ / 1 \ \" / V \ / / /I
289 8 [ X ‘65 & 5 3
i cexkyusa Il cekyusa Icenqun -

l1-chap r ez b blkolpusni mdnkamlask @oltlari:@Erinchi darajali shneki
(kiruvchishnek); 4 kki nchi dar aj al -aylasranzatia uchuro * r
shponka,; fiksatsiyalovchshponkalar; fgalga; 8 uchinchi darajali shneki

(chiquvchi); 9gayka; 10old korpus; 1ikorpusni ulash xomutlari; X&rmopara; 13

tashqi korpus; 14, 1§iziydigan shaybalar; 2%k or pus ( o ‘-butumkorgus;s mi
18-ulash shponkasi; 18ov; 20 od g * | bilan r ost dywitma hi
valik; 22-girquvchi pichoq; 29orujina; 24povodok; 25barmoqglar; 2éronzali vtulka;

27-bronzali galga; 28ayyor konsentrat chiqish teshigi;-28stlash diski
fiksatsiyalovchi bolti; 3esiquvchi disk.
3.4-rasm. KMZ-2 ekstruderi presslash uzeli

Ekstruder asosiy I shchi organi Si 0
matrisadan tuzilgan preslovchi uzel hisoblanadi-(&dsm).
Siquvchi shnek tarkibining asosi ch

valiga burab kirgazil adi va boshqga to
gayka 9 bilan qisiladi. Shpilkaga shnek quyidagi tartibda montaj gilinadi: birinchi

darajali shneki (kiruvchi shnek, i kikin
shneki (chiquvchi gi smi ), gi ziydigan
yuritma asosiy validan shponka yordamida amalga oshiriladi.

Yi g ma shnek har biri Ik ki gi smdar
gopl angan. Skstrudeg | asosiy konpusigas boltlar bilan ulangan.
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Kor pusdagi to‘g‘ri burchakl i darchal art
orqgal.i ar al as hma shnek mi gqdor |l agi chd
Korpusning ajraladigan bo‘ | akdlbaketmasligio mu
uchun shponkalar bilan fiksatsiya gilingan.

Shnek o' qi yoni bo‘yl ab aral ashmani
yuzalarida pazlar ochilgan. Korpusning vyeyilishini kamaytirish uchun qiziydigan
shaybalar ustidan joylarda almashuk an yeyi | uvchi gal gal ar

Ol d korpusdan, go‘ndog"’ bil an rost/|
bilan yuritma valikdan, rostlovchi diskga siqgiladigan prujinadan tuzilgan shnekli gismi

chigish uchastkasida rostlovetpianulay i ¢ h o‘rnatil gan. Zi C
vtulkalar va yuritma valikidagi galgalar almashuvchan bronza detallardan tuzilgan
yuritma valiki yon tomonidan.

AKQ chiqgishi old korpus va rostlovchi diskda mos teshiklardan amalga
oshiriladi. Rostlovchidisknibuas h chi gi sh kesimini o0° zc¢
rostlaydi. Rostlovchi disk belgilangan holat uchun bolt bilan fiksatsiya gilinadi va disk
bil an ol d kor pusga siqib go‘vyil adi
haroratni o' lglddiash uchn xi zmat

Ekstruderl|l ardan foydal ani shda massa
to‘xtatib bo‘l maydi . Ekstruderdagi ma s

tushirish uni gaytatdan yig‘masdan ama

3.5. Ozuqgalarni maydalash jarayoni nazariyasi asoslari

Maydalash-bu qattig jJismning mol ekulyar
kuchl ar tabsirida parchalanishidir. Meé
hosil bo‘ladi va mabl um kbtadr massal i | i

Shuning uchun hozirgi zamon fani maydalanish jarayonini yangi yuzalarning

hosi | bo‘lishi sifatida garaydi

Ozuqal arni maydal ash texni kasida bi
nazariyasining quyi dagi de€tbomat shyale
ko‘“chirish. Shu narsani takidlab o‘tis
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matirialda gaytmas deformatsiya hosil gilishga asoslangan va ularni quyidagiche

klassifikatsiyalash mumkin3(5-rasm)

~.
0002000,

L o

a - zarla usulida maydalasHty - ishgalash va ezish;- “yorish g - yezish
d - olmasda qgirgishy — maydalash yuzalarining harakatlanish tezligj ozugani
deformatsiyalash kuchi

3.5-rasm. Ozuqgalarni maydalash usullari

Hozirgi zamon maydalagichlaridd.5-rasmda keltirilgan usullar alohida holda
amal ga oshiril adi deb bo‘l masada, gay s
Aytaylik bolg * ac hal i m a yzdrla Usalidai maydalashr; \dhlasli maydalagich
va ezish mashinalarida (tekis valesli)

-e z i s h, maydalagiphtaa parchalash va hakoza. Ishqalashsh ikki
deformatsiya: qgisish va ko kabtisoblanadh d a n

Maydalanish nazariyasi asosan ikki masalani oydinlashtirishga garatilgan:

1. Maydal ani sh darajasi bil an energgi

o‘rgani sh
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2.Maydalangan zarralarning kattaligiga qgarab targalish qonuniyatlarini
o‘rgani sh, yabni bajaril gan i shning si
hosi | bo‘l gan mahsul otning granul ometr

Maydalangan mahsuloihg maydalarmsh darajasi va granulometrik tarkibini
bahol ash. Bi z yugorida aytdikki, mayd
sifatida qgaral adi . Yuzal arning hosSygl k
tushunchasi gabul gilingan. Bu tushuncha hosilbl gan yuzal ar yi g
yoki massaga nisbatiga aytiladi.

Agar kubik holidagi girrasi uzunligib o * | gan parcha qgirra
Ibo*l gan zarrachal ar ga Dyoook il gafme r ipkadrhcadl
bo‘l gan sferik zarrachal arga maydal ans

1. Kub holidagi parcha uchun keltirilgan yuza

_as_e’_ ..
S“_av_ 3 =6l . (3.1
2. Sferik holidagi @rcha uchun keltirilgan yuza:
_aS_p6d® __ .,
S'Z”_av_ e =6d* . (3.2
Buyerdagsvajgvi! ar orqgal.i zarralarning vy
ha j mi ko‘rsatil gan.

Maydalashnixarakterlash uchun maydalanish darajasi tushunchasi kiritilgan,
Maydal ani sh dar aj asi deb maydal ani sh

maydalangan zarralar diametriga nisbatiga aytiladi

/ =D/d (3.3)
Poyali o*'simliklar formula quyidagic
/=Ll (34)
Keyi ngi yillarda ozugal arni maydal
asoslangan mashinalar#ao * p st adi yal i maydal ash | a

holda eng oxirgi maydalanish darajasi quyidagicha aniglanadi
lsnq!19,0,0.0; . (3.5
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Bunda/, 0, d, 0.0, - maydalanistdarajasining xususiy hollari.

Yen d i maydal angan z atavsihal iamini m@ahol 4
chigaylik.
Maydal angan mahsul otning o‘l chamlar:i
y a’sinflargabo‘ | i ngan ma’ | u myoki bzliggd canad baholaniadi. g
Granul ometri k tarkibni anigqglash wuchun
tarqgal gan usul l ardan biri el akdan o't
materi al har xi l 0 ‘ | ¢ h hambirielakdal udbb dolimgan o * t
zarralarning massalari (G o ‘| chanadi vV a el akl ar da
hi sobidagi “qo:l dig”l ari ani gl anadi
e:%doo, (3.6)
bunda g G -elaklardagg o | di gl ar yig®indisi, g.
Tajriba uchun olingan mat ergigbblolmadn g
Agar materi al massas.i ed akamnkamtikazli i
Kam bo‘l sa tajriba boshqgatdan o‘tkazil
Zarralarningchamltakter“lo'rbatha o'l c
gi lingan, ya’'ni zarraning massasi hiso
dm:dlc"Pl+d2C"P2+...+dnC"Pn:i.a;‘ldicpi, (3.7)
100 100

bunda d,- o' rtacha o'l chandgd,.nd- 0 klkké¢ hagro,* s

di ametrlarining o‘rtacha o‘l chami, mm,
Maydalash jarayonida energetik sarflarini aniglashda ikém@rgetik nazariya
go‘l Il anilgan: sirt va hajm nazariyalar
Sirt nazariyasi. Nemis olimi Ritenger tomonidan ishlab chigilgadismn
maydal ash wuchun kerak Dbo‘lgan i sh yan
proporsionaldir.
Qirrasi D bo ‘| gan dliudiza&rmalargacha maydalasald.Grasm)

kubikchalar soni
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D3

N, = T (3.8)
Ma '’ | u—gmknaydalanish darajasiunda:
D .
NC = F =/ . (39)
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3.6-rasm. Maydalanishni tushintirishga doir sxema

|
1
§
1
‘
1

~

~

20

Sirtning vy amygaasinhaaiglaylikMab’' ol ‘ uD®Kkg -:S,
S, =6D?, S, =6Q1° AN,
demak
DS =6d” N, - 6D”
yoki

3
DSZGCWC%- 6D?

DS:6D2%=,‘1- 1
gd

|- OO

bundan
DS=6D>(/ - 1). (3.10)
Rittenger bo‘ yi c has amafyl daanl aaynoi:tsgha nj atroa'y

b, = A @S yoki A, =60y, D3(/ - 1), (3.11)
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bundaA,-si rtning birli kdagi kel tirilgan yu

(3.11) formulasida keltirilgan iskA, va maydalanish darajasi doimiy
ko‘rsatgich sifatidia qabul gilingan va
A =K, @7, (3.12)

bundakK - proporsionallik koeffisiyenti.

Lekin aniglanganki hagigatdaa y dal ani sh dar aj asi k e
material yirikligi va xususiyatlariga maydalash usuli va maydalagichning konstruktiv
xususiyatlariga bohlig.

Ozuqa tayyorlash texnologiyasida doi

D, hisoblandi. Shuning uchun

Ar=Kg & -1). (3.13

Endi 1 parchani maydalash jarayonini emas, balki har xil kattalik va formadagi
M parchani maydalash jarayonini garab chigamiz .

Parchal ar ni 0 ‘'Dr t a@ah a a o dodled badnraophaniz D
o‘l chamli dmpmad cthamethaya n zzarlvadaa maydalansin. Har bir
maydalashda oralig maydalash darajasib o * | s i n. Unda ko' p
umumiy maydalash darajasi

/=17 (3.19

Umumiy ishni aniglash uchun har bir zarbani aniglaymiz

1 ish (harakat):

A =K, @®?bir parcha uchun.

A=A O\, =K, @®D>N - M parchalauuchun zarralar soni

N =M /(r D?)

UndaA&:KRC'Dz("BM.—BZK,;d\A
r D

. _K
bundak, =—% .
r

2 ish (harakat): Bu yerda D,=D//,0‘ | c haml i par chal

Maydalashgaarflanayotgan ish:
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KiM KrM  KiO v
D, D D

/.

0, = K, D2 M|(r (DF)=

3 ish (harakat): Mos ravishdab, =D, //, =D//? va A, =K, (D2 M /(r (D3)

KrOM  KLO?0v
D, D

yoki A, =

Xuddi shuningdekn —ish (harakat)da

A, =K @7, 0(r 7, )= K}

D, =KL 1|D
Unda umumiy ish

A=A +A+A+ A =K OAL+/ +/2+/3+.+/"2)ID
Qavs ichidagi hadlpegressyaga mas nughad. iDemgke o

maydalashga sarflanayotgan:ish

A =KlFg)- (oo

Maydalashdagi keltirilgan ish

A, sRaég g%%
Ay, =8 %eg—g- %%%CD’
K, =K, @- deb belgilaymiz
A, =Kgl/ -2, (3.19)
bunda Kr - doi mi vy o'l chamli proporsionalli/l
aniglanadi va materialning fizikne x ani Kk xossal ariga, mayd

Hajmiy nazariya. Kirpichev va Kik tomonidan ishlab chigilgan. Bunda ish sarfi

A jismning deformatsiyalangan gismihajpvga t o' g ‘ r | p;ropor si
A =f(DV). (3.16)
Deformatsiyalangan qgism hajmiDv  parchaning dastlabki hajmiga
proporsionaldir, ya’'ni
DV =K &
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Unda ish
A =K@V =KX, & =K, ¥ =K, ®*
yoki
A =K,& =K, Gn=K On , (3.17)
bunda K, va K- proporsionallik koeffisiyenti; m- maydalangan parcha massasi.
Do ‘| ¢ haml do ‘placrhcahchlegeichazparchalanishini garab chigamiz.

Agar M massali materiamma s s a |l | bir xil par chal ¢

parchalar soni

n .

Bitta parchani maydalashga sarflanayotgan &h7) formula bilan aniglanadi.
Hamma massaniki esa

A=AKC'N=K§C"Dndn—=K,1<C'M

Agar mat er i al har X i | o'l chamlish pe
(harakat)da maydalansa hamda har bir ish (harakat)daydalanish darajasiga

erishilsa hamma stadiya uchun maydalanish darajasi
D

/:E:/T
Ishlarsont
lg/ =lg/}
lg/ =nlg/,
n:Ig/
g/,
buyerdan—-i sh (harakat)dagi i1ishlar yig“indi

A=naK: O =K 9 o =k, dys om =K, G- |g2%%cm
9/, ¢ cax ¢D=

K, =|*;—;- belgilash kiritilgan.

Maydalashdagi keltirilgan ish
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A =Klal¥3)- 18(%5)

yoki A =K, dg/* . (3.19
Tajribalar shu narsani k o r skaattatda kb o,
kel tirilgan yuza wunchali k ko' pushddo Agarma vy

maydal angan zarralar juda mayda bo‘l sa

Maydalashning umumiy gonuni

Akademi k Rebinder birinchi bo‘l i b s
e’tiborga oluvchi quyidagi formulani t
A= f(Dv)+ f,(DS) , (3.20

bunda DV - jismning deformatsiyalangan gismi hajmpSs- material sirti keltirilgan
yuzasining o‘sishi

Kengaytirilgan holda

A=A +A =KDV +ad®S (3.2))

ko‘“rinishda Ap aéfdrnaatsiyalangdn ugisndna deformatsiyalash uchun
sarflangan ish;A.- yangi sirt hosi | Ko- ‘ptopossibnialika
koeffisiyenti; a - qattiq jism sirt tarangligi energiyasini hisobga olish koeffisiyenti.

Bu tenglama maydalanishning asosiy gonuni deyiladi.

Asosiy gqonundan kelib chiqgqadiki, ma
parcha hajmining def ormat si yal angan q
proporsional.

Maydalanish jarayai f.i.k. quyidagicha aniglanadi:

_ A
vl (3.22)

Ko*® ri ni b fik wghirish dichinideformatsiyaga sarflanayotgan ishni
kamaytirish lozim.

| shchi formul al ar i . Yuqgorida ko'rib
jarayonini sifat jinatdan tahlil gilish uchun yaroqli va hidob t obl ar uchu
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bo‘ |l m&Vy.Meinikov asosiy gonunga tayangan holda quyidagi formulani taklif
etdr
Ao Cq doty Gy 73 +Cy(/ - 1) (3.23)

bundaS,-doi mi'y koeffisiyent d e €0 yama $irshiosl a |
bo‘ Il i s hda gy koeffisijfenti;iC,, dlba rm x i | ko‘zda tut
hisobga olish koeffisiyenti.
Odatda tajriba paytida soddoroq holda foydalaniladi
Auo=C, 0y /% +C,(/ - 1) . (3.24)
Bu holda SvaS-koeffisiyentl ar i ndonliazugal@rhia s |
maydal ashda qo‘l |l anil adi

Poyali ozuqgalar uchun

A=A +A=AH O (3.25
bunda A.s- gisish ishi, Dj/kg;Ax - qirgish ishi, Dj/kg.
Qisishgas ar fl anayotgan Il sh juda kichik
mumkin
d=A g/ -1) (3.26)

3.6. Bolg‘achali don maydalagich nazariyasi va hisoblash

Konsentrat ozuqgalarni maydalash mashinalari. Maydalash mashinalarining
texnologiks x e mal ar i har X il bo‘l i shi mu mk i n
asosida maydal ash mashinal arini yarat:.

1. Energiya sarfini kamaytirish.

2. Maydal angan zarralarning bir x i
bo*‘ |l ias mi mil ats h .

3. Ozuqal arni maydal ash mashinal arig
olish jarayonl arini to‘li g mexanizatsi
Xozirgi paytda ish jarayonini tashkil etishda quyidagicha sxema joriy etilgan,
ni g'‘'al bir maydal aesabir keahmkamehsikiadasabaly r

y a
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bo‘l adi . Maydal anayotgan materi al may

darajasigacha yetkaziladi, k e y.#rasm).ma y d a
Boshlang’ich
mahsulot Tayyor mahsulot

a Don maydalash kamerasi _

3.7 — rasm. Ozuqalarni maydalash ochiq siklli texnologik jarayoni

strukturali sxemasi

Bunda | uda ko' p chang holi dagi zar
ko payadi . Chunki bu sxemada maydal ay
aylanma harakatlanuvchiahsulo-h av o qgat | a mi hosi | bo‘ |

Qayta aylantirish bilan maydalash usuli ochiqg siklli maydalashga nisbatan
yaxshiroq, chunki bunda maydal ash kam
oO‘rniga s epar3Brasm). Separatdr maydalan&yaa mateifalni ikki

gi s mga —btayor Imahdulot va talab darajasigacha maydalanmagan mahsulot
(resirkulyat).

Boshlang’ich Tayyor
mahsulot Don Separator mahsulot

&  maydalash o
kamerasi

1?

Retsirkulyat

3.8 — rasm. Ozugalarni gayta aylantirish bilan maydalash texnologik jarayoni

strukturali sxemasi

Ress r kul yat separatordan o‘tgandan ke

Bu texnologik sxemaning ham kamchiliklari bor. Aytaylik, materialning keragidan
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ortiq maydal ani shi va buning natijasi
xilligi. Bu ganday hos | b oMaldalash Ramerasiga maydalanmagan va gayta
maydal anayotgan zarralar struktur asi
boshgacha maydal anadi, ya’ni c¢changsi mo
Bu kamchilikni quyidagicha tugatish mumkirMaydalanmagan va qayta
maydalanadigan materialning maydalash kamerasiga navbat bilan Kiritilishi tashkil

etiladi. Buning uchun saglash sigimini qullanishi amalga oshiria&rasm).

Boshlang'ich Tayyor
Don
mahsulot Separator mahsulot
maydalash r =
kamerasi ‘
cul A7 Tayyor
Retsirkulyat
Yig'uvchi mahsulot
sig'im &

3.9-rasm. Ozuqalarni saqglash sig‘imini qo‘llanishi asosida qayta aylantirish bilan

maydalash texnologik jarayoni strukturali sxemasi

Bu texnol ogik sxemaning ham o‘ziga
texnologik jarayonning uzluksizligini buzilishidir. Bu kamchilikni quyidad.1(0-

rasm) rasmdan ko‘rish mumkin.

Retsirkulyat

Boshlang'ich
mahsulot Don Dan Don Tayyor mahsulot
—_ s maydalh Separator o maydalah b separgtor L1 maydalash R o
kamerasi kamerasi kamerasi
Tayyor mahsulot
g

l

3.10-rasm. Ozuqalarni ko‘p stadiyali qayta aylantirish usulida maydalash

texnologik jarayoni strukturali sxemasi
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Bu variantda maydalanmagan materiallar aralashib ketmaydi. Bu hossa

texnologik jarayonning asosiy kofhbrsat
necha birikk et i n o‘rnatil gan maydal ash kame
eslatib o°‘tish kerakki, bu texnol ogik

mashinalar konstruksiyasi murakkablashadi, metall hajmi oshib ketadi. Yaxshi tomoni
maydalahning yaxshilanishi va energiya hajmining kamayishidir.

B o | apdi anaydalagichli ozuga tayyorlash texnologiyasida zarb usulida
maydal ash mashinal ar. ackdb maiydglagichlas deylddia n a
Ularning quyidagi xususiyatlari gishlopx j al i gi da ko‘ p tar gqal
olib keldi: tuzilishining soddaligi, ish paytida yuqori darajadagi ishonchliligi,
gismlarning orginal mujassam joylashganligi, ish rejimlarining dinamik holda
kechishi, ishchi organlarining katta tezligi, rhas vallari elektr dvigatel vali bilan
oson bohlanishi va hokazalar.

Ul ar ba’ zi bir kamchili klarga ham e;q
mahsul ot granul ometri k tarkibining bir
hosi | b o ‘ tganlsrhing tez yewlishtva boshgalar.

3.12ra s md a gi shl oq xo'jaligida gahdi‘ | |
maydal agi chl arning tipik sxemal arizi k¢
bo‘l gan k ahdariusbarnirli lmibbl ogilgaa ba achd | baraban,
dekalardan tashkil topgan.

Ishchi kamerada ish jarayonini tashkil etilishiga garab maydalagichlar ochiq va
yopiqgq tiplarga bo‘linadi .3.110 ar&dsm)gmalisulgp d a
maydalash kamerasidan aylanish hosil gilmastda chiqgarib yuboriladi. Bu tipdagi
maydalagichlarda asosan kakaat t a bo‘ Il akl:i t ez Ssina
golmaydigan mahsulotlar maydalanadi. Yopiq tipdagi maydalagichl8rdia, (brasm
mahsul ot maydal ash kamer asi dta aylangdi aan a

mahsulothav o qgat | ami hosi | bo'l adi . G alwv
egall agan bo‘l adi. Mahsul ot bol g‘aning
dekaga
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a-ochiqg tipdagi; byopiq tipdagi; v,gikki stadiyalik; dishch organlari gattik
mahkamlangan; ygorizontal; jyopiq havo gatlamli; 2shchi organlari sharnirli
mahkamlangan.
3.11-rasm. Qishloq xo‘jaligida qo‘llanilishga mo‘ljallangan bolg‘achali

maydalagichlarning konstruktiv-texnologik sxemalari

borib urilishidan maydalanadi. Ozuga tayyorlash texnologiyasida yopiq tipdagi
maydal agi chl ar keng qgo‘l | ani 3.14,dvjgrasml k k
chorvachili kda keng tarqgal gan maydal e
shuni ngdek, soatk&lag i’ xiormayl|l ashda samar
gattig mahkamlangan maydalagichl&.1(1, drasm) rotorli maydalagichlar nomini

ol gan. Fer mal ar da g o"‘3.1lL,aasm)lgavdrlatigiminsikloma y d
va changyutgicHiltrlar bil an ji hozI|l angan bo* 1l i b, ul

tizimini tashkil etadi.
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Sharnirli ulangan bolg achalari yopig
turdagi bolg’achali dan maydalagichlari

| |
Vertikal Gorizontal
{garizontal walli} [wertikal valli}
1 1
Bir stadiyali Ko'p stadiyali
[miaxsus) {universal)
1 1
Materialni o'z haterialni
oger uzatich riajburan uzatish
| |
I | I |
il Tangensial Markaziy Yon
Radia tomanlama
L I I | |
Mahsulotni Mahzulotni alichda
olishda o'zi ogar majburan ogar
| I
| | I
Baroban havo Go'shimcha ventil- Transportyor bilan
agins bilan vator havo ogimi bilan
I
| |
Berk emas havo Bark hava ikl
siklli
I 1 I
Pdaterialni materialni
tserkulyatsivasiz tserkulyatsiali bo'lgan

3.12-rasm. Ish jarayonini tashkil etish uslubi bo‘yicha bolg‘achali don

maydalagichlar sinflanishi
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Maydalagichlarning bglachd a r i teki s vV a haj miy |
bolcpd ar Ik ki teshi kl. i bo“1liDb to‘ g‘ri
formal arga egagbalarlesdut urmhayomkiy Mbiod nec
mumkin.

Barabanning yoyilmasida pl° alarhkki-u c h v i nt | | Vint y
yokipar al | el chi ziql ar d'‘odlayti eaaydalgsio kamexasihi t |

gamr ashi e’'tiborga olinadi
G'alvir tayyor mahsul ot ni chiqgarib

darajasini rostlash maqgsadida almashtiriladigan qilib tayyorlangan. al&ek

cho‘yandan qirrald.@ y oki po‘l atdan tsh
gadirbudir yuzani tashkil gi | adi . Nati | e
to‘sqginlik qgilib maydalanish jarayonin

Sanoat tomonidan ozugabopdonlarni maydalash uchun Igohchdi
maydalagichlarning quyidagi tiplari ishlab chiqariladi: KB KDM-3, KDU-2,
DKM-5, DB-5, 1M, DIP-2 va boshgalar.

KDU-2 “ Uk r ai Rr2kuniversal riaiddlagichB(13rasm) maydalash va
gi rqgi sh appar aval achlash tramnspottemiarin yuklash bunkeri,
shamol |l atgi ch, si kl on, to* ki sh zatvor

boshqgarish sistemasidan tashkil topgan.

Maydal ash appar at.i kamer adan ichalb r a-
barabandan tuzilgma. Maydal ash kamer asi ustiga d
magni tl i separator vV a donni maydal as

ushlagichi bilan jihozlangan.

Qi rqgish apparati Il kkita diskka o‘rn
girgish barabanigaramagarshi qirgish plastinkasi va ikkita transporterdan tashkil
topgan.

Maydalagichda ish jarayoni KDt o Xilrskemada tashkil etilishi mumkin:
sochiluvchan donl i ozuqal arni maydal as
(picha n , somon) ni may dal as h; dizguganak arlevalar)nio z

maydal ash; quritilgan o‘tlardan o‘t un
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== Toza don massasi
==—= Maydalangan don havo hilan

=—*= Toza maydalangan don
—= Separatsiya gilingan havo

1-bunker; 2qirgish barabani;-b o | g ‘ -shanaollatgichdsy * a | -magnitli 6
separator; o ° sqgomushla8h quvy9-t o * ki s h -sklart; Mbltr-gqop; 1 0
12,13zi chl ash va t’'minlash trans

3.13-rasm. KDU-2 maydalagichi texnologik sxemasi

Donl arni maydal ash uchun maydal ash
barabani aj r at uchun goodsisnon ltaantaiqirgishBoarabanm sipkividan
yechib olinadi. Dag*‘ al ozugal arni may

tasma yordamida elektr dvigateli bilan birlashtiradi. Shirali ozugalarni maydalashda
maydal ash kamer asiudvaunr ig ‘talrvsiargiv ao |lsiob' rtie
bofizg' va defl ektor o‘rnatil adi

Uni ver saghd i bomagy'daal agi c hl ar ni3mgdvatde x n

keltirilgan.
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3.4-jadval. Universal bolg‘ali maydalgichlarning texnik tavsiflari

Maydalagich tipi
O‘Ichov
Ko‘rsatkichlar o KDM-
birligi | KDU-2 , F-1M DIP-2
Ish unumi: t/soat
donni maydalashda 2 gacha 3 gacha 1,22..1,7 1,0
ko k massani 2..3 - - 1,38
somon, pichar 0,8
maydalashda gacha
ildiz tuganak mevalarn
50..7,0 - - -
maydalashda
omuxta ozuga tayyorlashd 1,5..2,0 - - -
Quvvati kVt 30 30 23,1 14
Rotorning aylanishla 4
_ min’ 2700 2725 2950 1200
chastotasi
massasi kg 1300 1000 695 1340
Gabaritlari: mm
uzunligi 2800 2200 1700 4600
kengligi 1560 1550 2200 2320
balandligi 3000 3000 2620 2700
Xizmat qgiluvchilar soni kishi 2 2 1 1

G al vi

rsi z

rbaikkidvaribnédg ishtabh chiasiladi: DB-1 — don
ki sh

maydal agi chdan,

yukl ash

vV a

t of

mustagilmashina va faqat gisqartirilgan yuklash shnegi bilan jihozlangan va omuxta

yem korxonalari oqi mli | i ni y®w2Amashinadia 1 s
Don maydalagich (3.Xasm) don maydalash kamerasi 2 dan, korpusdan,

bunker 13 dan, ajratuvchi kama 10 dan, ramadan tuzilgan. Don maydalagich
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ramasida yuritma asosiy elektrodvigateli va dvigatel bilan mufta orgali ulangan rotor

bilan korpus o‘rnatil gan. Don maydal ag

0 17273

—> don

tayyor

mahsulot
<> havo

1-yuklash shnegi; 2naydalash kaerasi; 3elektrodvigatel; 4elektrshkafi va
boshgarishpult; By uvur o t-§aygachychi p ntew ‘mloios H
shnegidvigateli;8 o‘ ki sh-sephaegt si 9 al-aratuvdhiikamgra;a |l v
11-don maydalagich shnegi; Hfaytaruvchi kana13-don bunkeri.

3.14-rasm. DB-5 don maydalagichi sxemasi

Rotor korpusga podshipni klarda o' r ne

o‘gda sharnirl:i osil gan bol g achal ar d:
yordamida wushlab twuriladi. O‘“gdagi bol
o‘'radat i |

Kor pus bug‘i zi da ajratuvchi kamer e

Kameraga xizmat Kko‘rsatish uchun orgag
Dekal ar kor pus 1 chki silindrik yuza
ularga boltlar bilan sip mahkamlangan. Rotor disklariga nisbatan dekalar holati
ekssentriklar yordamida sektor holatin
Don maydal agichning qgqopgog°"ii ochiql
ol di ni olish uchun korpmmsda so‘nggio‘c

136



Bunkerda yuklash va nazorat gi Il i sh
tomonida zaslonka yuritmasi va qiya d

uchun magni tl ar batareyasi o‘rnatil ga

yuqorgi satxlar datchiklari joylashgan. Ular yordamida yuklash shnegi ishga

go‘ chil adi vV a to‘xtatiladi. Qo' Il da b
ko‘“rsatkichl ari bo‘yicha olib boril ad
gilinadi.

Ajratuvchikamerag ‘* i m vazi fasini bajaradi, u
va mayda fraksiyalarga ajratiladi. Kal

havoni don maydalash kamerasiga gaytarish uchun va boshqgasi yirik fraksiyalarn
migdorlashga qgaytarish uchurzmiat giladi.

Maydal angan mahsul ot yiri kliagi ajr é
separatorni almashtirish bilan rostlanadi. Separator maydalanadigan don turig:
ni sbatan o‘rnatil adi: sul i uchun t—-esh

diametri8 mm.

Kamera yuqor gi gi smida don maydal ag
gi sman chiqgari b tashlashga mo‘l jall ang
gi smida undan tayyor mahsul otni to'kis

Boshqgarish Iskafi asosiy dvigatel yuklanishini nazorat qilish datchigi,
yuritmalarni boshqgarish va don maydalagichni don bilan yuklanishini avtomatik

boshqariskapparaturalari bilan komplektlanadi.

Don maydal agich elektrik sxemashga i k
tayyorlash (priborlarni mustaqi l I shg:
jarayonga mos priborl arni i shga qo‘ shi
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1-t o ki s h-changaya&gich; boskgarish shkafi; 4, 1dlektrodvigatel; srama;
6-s 0 g ag¢ih i rkgrpus;Bd, a g7* al 0 z u g ayuklagh shmegn -0a g i C
richag; 12fiksator; 13don bunkeri; 14iltr.
3.15-rasm. Bolg‘achali ozuqa maydalagich DKM-5

KDU-2 don maydalagichining modifikatsiyasi sifatida yopiq siklli ozugalarni
bol g' aagdalagich DKM5 xizmat giladi (3.1&asm).

DKM-5 ozuga maydal agi chining dag® al
kamerasiga shundayYyga' boat shgamkioni vati

go‘zg‘ al mas va qo‘zg‘al uvchana bmodhgaesk | a
tizimidvn tuzilgan.
So‘nggi v a gntatkazdan gochmaishlayaigan don maydalagichlarni
I shl ab chigishga katta e’”tibor qgarati/l
Don maydal agichlar konstruktiv baja

mumkin. Bir rotorl don maydalagichlarning asosiy elementlari harakatlanuvchi rotor

va qo‘zg‘almas el ementl!l ar. hi sobl anad:i
maydal anish sodir bo‘l adi. Ko*p rotor/l
rotorlari diametrlari mat er i al ni to“kish yo‘nal.i
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kichiraytirilgan diametr]|.i y o Ki bittas
mumkin.

Zarbaltmarkazdan qochma don maydflachichlar texnologik jarayoni ochiq yoki
yopiq berk siklli bajarilii mumkin. Don maydalagichlar hoglagan tipida berk sikl
ularda maydalanmagan fraksichlar resirkulyasiyalash ogimi va separator funsiyasin
bajaruvchi konstruktiv element borligi bilan aniglanadi. Zarb@irkazdan gochma
don maydalagichlarning konstrukasi sodda va energiya sarfi kamrog. F.S.
Kirpichyov ma’' umot !l ari bo‘yicha sol i
maydalovchilarga nisbatan 1Zbmarta pastrog.

Bolg‘achali don maydalagich nazariyasi va hisoblash. Bol g achal
maydalagichlar azariyasini ishlab chigishga V.R.Alyoshkin, V.A.Yeliseyev,

S.V.Melnikov, F.G.Ploxov, P.M.Rgi n , V.I .Seirovatka va bo
I shl ari ni bag® i shl agan. Don -knaty d @l' d @i
bosqgichlar borligi bilan tavsiflanadi.l s hc hi kamer adan ma t
Homashyoni uzatish (ta’minlagich); k an

tayyor mahsulotni chigarish (evakuatsiya).

Maydal ash kamerasida har doim ma’lwu
yuklash), ularnig bo‘l akchal ar i har X1 | stadiy
Barabandagi bol g*achalar va wular bil an

aylanisi yon tomonlarida yupga gatlam hosil gilib aylanma harakatga keltiradi, unda
don bo‘l akofalhariat dhaalblo* | adi . Chorvac
bo‘l gan y 0 p i maydalagiphthraigtavsiflalchin xususiyatlari kamerada
materialning sirkulyasiyada o * | i s hi hi sobl anadi

Donni maydal ashda wuni ng “ b obirihcla kacba a ”
faqgat donni bo‘l akchal ar ga may dal ama
bol g'achal ar ta’sir sferasiga kirgazad

Qi shl oq xo'jaligiga mo‘ 1l jall angan
bol g*achal arning ko' p maardkalanayagarb gatlamli t
muxitidan o‘tishida 1 shqgal dudirgba deka &a |1 |
g

alvir teshiklari o't ki r egarshirgagistagismi) k e
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sirkulyasiyalanayotgan aylana qatlam tashqgi tomonjdglashgan harakatlanib

kel ayot gan mat er i al bo‘l akchalari ni

bol g*acha wuchl ari va to‘r to‘siqgq oral
yuzasida sirg‘iydi, so‘ng kuclhg 'baiclhaanl a
gatl amga nisbatan zarbal. to“l gini vV a

bir-biriga nisbatan harakati natijasida deformatsiyaga uchraydi. Qator zarbalardan v

urilib qgqaytishlardan so‘ng dmd.qal ar ko
Zar bal ar ker akl i soni materi al mu s t
tezligiga bog'1liq. Chunki tajriba ma '’

kattalikda zarrachalarga maydalash uchum8Q0m/s tezlikda 3@0 marataba uchish

holatidazarba berish talab etiladi.

V.R. Al yoshkin tomonidan o‘tkazil gan
darajasi_ n i olish wuchun =zarbal ar s o mnbrmat a s
tarqalishga ega.

Maydalash kamerasida materialning aylanmaaakatlanishi sonli giymatlarida
sirkulyasiyal anish daraj asi bil an tavs

vagtida material to‘'liqg ayl anishlar so
V. G. Pl oxov tajriba ma’' |l umot!l ar i bo°
mat er i al gattiqgligiga ni sbat an bel gi |l
tezligida keng chegarada o' zgaradi
Mat eri al sirkul yasi yasi bol g acha z
shartl ashgan. -Bsn) alanmalqriakathidagad ( 3va6g‘ al v

uning o‘'tkazish qobi dhavy gqatlamn sirpanslns leliribi r

chigaradi. Boshga yo‘qgatishlar mar kazd

maydal ash zonasidan g‘alvir oyatqyaratadd a g

G al vir o‘tkazish qgobiliyat: uni ng te
maydoniF; (t eshi kl ar maydonl ari yig'indisi)
hi sobl anadi . | sh unumi esa g'‘ aénsiliggat e

nisbatan havo oqgimi tezligigab o g : Shunday qilib, don maydalagich aerodinamik
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Xususiyatl ar. bevosita uning i sh unumi
turibdi:
6 =’ Fg Ry, (327)
bu yerdaR,—teshiklarda havo ogimining kichiklashish koeffisiyenti.
Mashina ish unumi mahsulbavo aralashmasida doimiy massali ishtiroKida

ga nisbatan don maydal agichdan havo s

maydal agi ch barabani ayl anma havo 0qQi
I shl aydi . Unda parrakl ar sifatida bar
giladi.

G’ arlorgasidagi havo ogimi don maydalagichning transportlovchi gobiliyatini
aniglaydi. Vertikal kanaldagi havo ogimi solishtirma tezligi zarrachalarning uchish
tezligidan katta bo‘lishi ker ak.

A. M. Dzedzi va A.S. Kremmer bo‘yicha F
’ P TV X g 3.9

buyerdd gmuchi sh o‘rtacha tezligi, m/ls.

Havo ogimi
yo'nalishi
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3.16-rasm. Yopiq turdagi bolg‘achali don maydalagichlar kamerasida havo oqimi

prinsipial sxemasi.

Ammo , yig“ilib gol i shni kel tirib
ishonchli transportirovka qilish uchun, havo ogimiishchitezZligt o * p bo‘* I i s

shu maqgsadda formulaga zaxira koeffisiy&qtkiritiladi, u 1,51,6 ga teng:
" =R,(10 + 0,57 49, 3.29

Don maydal agi ch muvafaqqiyat]l.i S
pnevmotizimda havo oqimi ishchi tezligi = (2—-2,5)’ ggchegarasida gabul gilinadi
val8-20 m/ s d masligkkarak. b o

Zamonaviy don maydal agichlar barabar
mm) chigaruvchi quvurida havo oqgimi tezligi KDRlda— 5 M/s, AVM - 0,65 da—

9,12 m/s hosil giladi.

Teshi kl ar di ametr.i va yuzasi maydon
1800 Pa gacha tashkil etadi.

Teshi kl ar di ametr.i 4 6 ; 8 ; 10 va 1
ravishda 0,21; 0,38; 0,52; 0,57 va 0,63 ni tashkil giladi.

Don maydahgichda ish jarayoni samarasini aniglaydigan asosiy faktorlardan
bin —bol g*“achal arning aylanma tezligidir
maydal agichl ar zamonaviy konst r u-BOsm/sy al
oralig‘i da ddnaonaydaadichlar apaaraztezligi 2QQ7 m/s ni tashkil

etadi.

Don maydal agi chl ar eng yaxshi i s hl
bol g achal ar aylanma tezligi boshaqa
bol g achal ar uchl dagi vairgqiaclhv;i r b oolrga l:

berilayotgan material solishtirma namligi, uning gattigligi va boshqgalar.

Bol g‘achalar aylanma tezligi o‘sish
pasayadi, l eki n ma’' | um bi r hidaggi yamoadgigia ¢ h
gar shiligi keskin ko‘tarilib ketadi
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Don bir marta zarbadan so‘ng mayda
donga bol g‘achal ar zarbal ar i ayl anmaa
Professor S.V.Melnikov va uning maktabi don va poyali akaming
parchal anish tezligini kuchl ani shning
tavsiya &etadi. Ul ar tomoni dan don may

zarbasi bilan parchalash qobiliyatiga ega parchalash tezligi uchun qyidagi

ifodani tavsiya etdilar:

T =Y, 1i-7r, 3(30

bu yerddY - dinamiklik koeffisiyenti Y  plt  ¢hrt;, - statistik mustahkamlik
chegarasi, MPaa — don uzunligi, m;x; —donning deformatsiyalangan gismi uzunligi
(zarbadan s o™=dgnzightdikgaini ), m;

Formulat material fizikmexanik xususiyatlaridan tashgari materialning
talab etiladigan parchal anish migdorig

SV.Mehhikov va F.G. Pl oxov eksperiment al
uchun solishtirma namligi 202 % da’ = 1320 kg/mi,, =7 MPa,’Y ph, a/x
=1,8 ga ega bo‘l amiz (ya’ nUshbudaymatlarhi g5)mi r
ga qbp‘ ¥ir5b m/sniolamiz.

Don maydal agi chl arda bolg®achal ar t
sharoit yarata olmaydi, chunki havoia hs ul ot | i g a t dorgenzatba | g
berish haqiqiy tezligini pasaytiradi. Shunga asosan donni bir martada pahctiahain

bol g‘achalar tezligi bo‘lishi kerak:
To=t +f =T (1-7), 339
bu yerdg - havolimahsulotli gatlamni sirkulyasiyalash tezliggi; =7 f 0,4
-0,5.
Bir martada parchalashuchbnol g* achal ar tezli gi2 pa
marta katta bo'l i shi ker ak.

Ko‘p mart a zarbal ar ta’siridsgadanar b

maydalanish darajasior al i g * i bil an bog‘elgiaqg lbiog il agdu
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7= Y mpp clwda’Q (3.32)

bu yerdaR,, — don fizik-mexanik xususiyati tavsifR,=Y , ¥
Bel gil angan maydal ani sh dar aj asi ni
intensivlikdaberiladigan zarbalar soni quyidagi formula bilan aniglanadi:
@ =alla-x)=_/(_T 0,445). 3.83

3.7. Bolg‘achali don maydalagichlarni hisoblash asoslari
Don maydalagichlarni hisoblashda quyidagilarni aniglaydi: rotor asosiy
o‘l chamlar i ; bol g achal ar o'l chaml ar i
maydalagich ish unumivatexaikqgt i sodi y ko‘rsatkichl ar:i
Rotor asosiy o°‘1l c baaulzanfigiL hisablanatg Ulad i a r
oralig‘idagi bog‘l ani sh s ql[kg4sdd,i rymsa’ nyiu
soniyadagi hisoblangan ish unugy ning D 3 diametrial proyeksiyasi maydoniga

nisbati bilan ifoda qgilinadi:
N =n/DdD . (3.34)
Mavj ud don maydal agi c-BSndsrdayolp | g 708€ h a |
m/s dan o ¢kgisS va maydal angan zarrachal ar
g‘alvir teshiklari diametr i 6¢ norkg/st’ s ol
3.34 ni hisobga olib:
0 'Y, , yoki D=A R. (3.35)
A koeffisiyentining giymati barabanlar uchun quyidagi oraliglarda olinadi:
birinchi tip uchunA = 0,7-0,9; ikkinchi tip uchum = 1-1,9.

Bolg‘achalar o‘lchamlari va soni. To‘ g ‘ r i b ur c h adshiklis h a
pl astinkasi mon I[Sadlag’ acgha rd s iks mawaofpm i g
quyidagi formula bilan aniglaydi:

C = (a + b)/(6a), 3.39

buyerdea-b ol g‘ ac ha bukenglgi m.gi , m;
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Ushbu shakldagikki teshikli diametridb o * Ibgopd ng‘* achal ar da

qguyidagicha aniqglanadi:
S= (Al2)+ o/ 6 (3.37)
buyerdaA= — -p — — 8
Zarbaga teng ta’sirl:@i osilgan (bal al
hisoblashda oldin topilgan diamdirb o * ylivalR,a ‘ | c haml ar Rn3 a

DR2ilbo* | s a, unda:
| = 4/9R,= 4/9 D/21 ). (3.38
Undanl = 0,15 vaR,= 0,34@. AgarD 0, 4 m | dpymatihi &adtaroq
oladi (misol uchun] = 0,2D) , bol g‘ aava &engligtbuguyidagigifodalar
bo‘yi cha asdblgD2aInad+ (0,47 05a 0,1D.Bol g‘ achal a
o‘l chaml ar i standart tal abl ar i va must

gilinadi. B @ hignhiglashidaa daralran ysydnmasiga ularni joylashtirish

uchun quyidagi talablar hisobga olinadi:

- bol g‘achamaydmbhgdbonkamer asi kengl
bilan to'liqg yopilgan bo‘l i shi ker ak;

- bol g achal ar ni joyl ashtirish tar

bal anslashtirilganlik shartini bo' zmas
Bol g*"achal ar soni guyidagi formul a I
Z=(L-Y0'Y1, (3.39

bu yerdalL i baraban uzunligin; YO—-b ol g* achal ar bilan yor

galinligi, m;Y —bir 1z bilan harakatyY apa@l gan

bd g acha qgalinligi, m.

Energetik ko‘rsatkichlari. Don maydalagich ishlash jarayoni alohida
el ement!l ar bo‘'yicha energiya sarfl ar]
tavsiflanadi:
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N= 6 + L’S +6 8 8 (340)

bu yerda( — bevosita materialni maydalashga sarflanadigan gquvvat,0V%;
materialni kamerada sirkulyasiyalanishini hosil gilish uchun sarflanadigan quvvat, Vt;

U g g—don maydalagich salt yurishi uchun sarflanadigan quvvat, Vi.

Foydali garshiliklarni yengich uchun sarflanadigan quvvat tashkil etadi:
0 =n 20 (3.4

bu yerdany —don maydalagich belgilangan ish unumi, kgds; - materialni

maydalash uchusarflanadigan ish va 840 formula bilan aniglanadi, Dj/kg.

Quwvat 0 don maydalagich konstruktiv parametrlari orgali quyidagi ifoda

bilan aniglanishi mumkin:
0 =1 3 Olp Q % , (3.42

Shu bilan birga don maydalagich ish unumi don maydalagich diametrial kesimi
maydoniDL ga proporsional gabul gilinadi.
Kameradagi materialni sirkulyasiyalash uchun sarflanadigan quvvat quyidagi
formula bilan aniglanadi:
0 =Y(@A+Y*" ) , 343

bu yerda’Y — don maydalagich ventilyatori konstruksiyasi va ish rejimini hisobga
oladigan tajriba koeffisiyentiY = 0,05);'Y  materialni sirkullyasiyalash darajasi;
7 SR LR 7/}

Don maydalagich salt yurishi uchun sarflanadigan quvvat odatda dan 15

20 % migdorida va ventilyasiya uchun s
to‘liqgqg sarfi quyidagini tashkil etadi
0 (1,151,206 8 (3.49

Don maydalagich ish unumi. Don maydalagich hisoblangan soniyalik ish

unumi quyidagi formula bilan aniglanadi:
n =Y DL, (3.4H
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bu yerddY  —kamera diametral girgimi 1 Taydonidan tayyor msulot chigishini

tavsiflaydigan proporsionallik koeffisiyentiv “Q Tt .

Donli ozugalar uchunY ni 2,42,6 teng gabul giladi; qurig maydalashda
AVM agregatlari don maydalagichiauchun'y = 0,50,8.
Donli ozugalarni maydalash uchun don maydalagich ish unumi quyidagi
empirik formula yordamida aniglash mumekin:
n=(28)10°" 0L . (3.45)

Texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlari. Loyihalanayotgan don maydalagichni
solishtirma baholash va ishlash optimajimlarini tanlash uchun mashina texnik
igtisodiy tavsiflari muxim axamiyatga ega. Ushbu maqsadda konstruksiyani umumiy
bahol ashda ishlatilishi maymk i n bo‘l gan

Erishiladigan maydalanish darajasini hisobga olgan holda jarayon energiya
si g‘ i md dft)lquyidagi ifdd& bilan aniglanadi:

=0 10 _ (3.46)

buyerdad - maydalash uchun sarflanadigan quvvat (salt yurishni hisobga olmagan

holda), kVt;Q —ish unumi, t/soat; — maydalanish darajasi.

Energiyaning solishtirma sarv (D) / s ) o‘rnatilgan dvi
to‘liqg i shlatil i d$omulabilanfaniglacadi:r adi va quy
w=0 /q, (3.47)
bu yerda) 3 ~ " R ’'p-don maydalagich ish unumi, kg/s.

Don maydalagich ishlash umumiy samaradork@(k g/ Dj ) go‘ vyi l
birligidan olinadigan tayyor mahsulot migdorini bildiradigaalishtirma ish unumi

kattaligi bilan baholanadi:
E=qglb . (3.48

Shunday qili b, solishtirma i1sh unun

kattaligidir.
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Maydalashning har xil rejimlari yoki don maydalagichlar tiplarining solishtirma
igtisodiy samaradorligi E,, (t/kVt3oat) belgilangan maydalash darajasida don

maydalagich solishtirma ish unumini bildiradi va quyidagi formula bilan aniglanadi:
En=0Q_/0 . (3.49
3.8. Valesli tegirmonlar va ezgichlar tiplari, tuzilishi, ishlash jarani

Don maydalagichlardan fargli valesli tegirmonlar deb bir guruh
maydalagichlarni ataydiul ar da 1 shchi organl ar. go
yuzalari birbiri bilan tegishib ishlov berilayotgan material orqgali gattig kontakt hosil
gi I adi . Val es | i tegirmonl ar yoki stanc
don maydalagichlar bitabirgalikda birgalikda donlardan un olish uchun maydalashda
go‘ Il l aydil ar. Mashinal ar tizimida vale

tayyorlash korxonal arida qgqgo‘ll ash ko' z

Val es| i tegirmonl ar bo‘ | i—bm\iikkijufttial e
o'l chaml ar i - valeskr diametribva uzynligc Bedgilanishiga nisbatan
gi rqil gan-buidfilrl,armsii |  @o‘gdiymzal i va-lbiexd!l ar
yoki har xil aylanma tezlikli bubiriga nisbatan garamag ar s h i yo'r

aylanayotgan bir xil diametrli ikki silindrik valeslar. Istisno tarigasida ularda ikkinchi

vales o‘rniga deka o‘rnatilgan stanokl
Tegirmonlar asosiy ishchi organt ularning rifllari shakli, qgiyaligi, vales

ayl anasi bo*ylab bir birli k uzunligida

rifllari girgilgan yoki silliq valeslar.

Ko*ndal ang kesimida rifl |l ar—oi‘ktkkii rbic
(3.17,a—rasm) va keng orga qirrasi. Ushbudirrar or al i g‘ i da [hos
(3.17, br a s m) o‘tkirlanish burchagi °qgaeub a
gi l i ngan. Ri f | gi rrasi uchidan o‘tkaz
burchakgla=2eo6 1 akli r | i K =@ +ocgh bBurchagi.\RHl girrasi

uchidan o‘tkazilgan silindrga o‘ri nma
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o't ki r mafsniharti gqirgish burchagi deb ataladi. Valeslar tanlangan ishchi
rejimlariga nisbatan qirgish burchagi {99 )yoki (90°+1 )ga teng bo‘ | a

3.17 - rasm. Tez harakatlanayotgan va sekin harakatlanadigan valeslar rifllari

girrasi (a), shakli (b) va qiyaligi (v) ko‘rsatilgan.

Kengligi S=0,15mm g a t e mnifjuclidadi maydomcha valeslarda rifl
girqilgandamnsqg’ sdhakll nndsaqgl ab gol i s
bo‘yl ab 1tuldning plandligimbir-biri bilan h = t8in  munosabot bilan
bog‘l angan. Ayl ana hié¢smlOunziuntlagh dialgi et
maydalash valeslarida = 4-10, unga maydalash valeslaridd = 12 — 15 gabul
gilinadi.

Valeslani n g yukl ani shining noteki sl igi
rifllarni silindr tashkil etuvchisiga nisbatan biron burcako st i da o yi |
uchrashganda gamrash burchagii hosil giladi. Shu bilan birgg T A
donning rifl girragga nisbatan ishgalanish burchagi).
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RvaR; kuchlari (3.17v7 rasnm) qaramag ar s h i tomonga yo'‘n

juft rifl 11 val esl| ayvagh latxansgarandgarghatomormga q |
yo‘naltirilgan bo‘l adi

Maydalash kinetikasi uchunuft ishlaydigan valeslar rifllarining bibiriga
ni sbatan joyl ashi shi muhi m ahamiyatgga
variantdan bizda rifl 1l val esl arni “o

hol atda qo'yi laadio.ngBi rriifdHiarmalngt d a’ si
kuzatiladi, ikkinchisida— eng yumshogq. Chugunl i val e
davlat andozalari bilan belgilangan.

Valesli tegirmonlarda don materiallarini maydalash jarayonlarini tahlil qdish z
Il chiga donga i shl,awnihgr imaly dyaad ‘alsih wwuwnmals
donga t a’ szilarni asiqlasidami olad. Maydalash zonasida donga ishlov
beri sh yo' |l i mulghazaldrni lgsobgagolganihada gniglanisbhinmiin.
Agarao ‘ | ¢c haml i -rabm)rvaleSl@ning\/a A nggtalarida tegsa va ushbu
momentdan boshlab to markaz@O, uzunligida ishchi tirgishYy d an o ‘ t mag
rifllar ta’siriga tushadi, unda | sapl o\
bo'® lo®ddd 6.Ki chi k xat ol iAXega chigigni uhi todilo turgan b
xordaga teng deb gabul gilam&.6 =0 & Unda uchburchaklar qoydasVSva AVE
dan kelib chigibAV/VS= BE/AB undan AV)® = (BE)/(BC) Lekin,VE D, BC = (a-
Y)/2,undan(AV)? = D(a - ¥)/2.

| shl ov berish yo'l/ uzunligining sof
a ow YT , 3.50

bu yerda D — valey diametri, mma i don qalinligi, mm;Y -val esl ar or
ishchi tirgish, mm.

Valeslar mavjud konstruksiyalaridau zunl i k 3 dan 20 mi
turadi, tirgish kattaligly esa donlarni yormaga maydalagarda5 dan 1,5 mm gacha

o‘zgaradi
Ishlov berish ¢ i uzunligini va materie  zar rachal arinin

tezligini bil sak, wunda ul atmiropishgnumke:y d a |
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0O — ¢ Ow YT/ T . (3.51)

Val esl arning qabul gi |l i ngan toesdjuah am
sezilarsiz va (3/4,2)10°s oralig‘ida o‘zgarib tura
maydal ani shini =zarbali tavsifga ega ek

Valeslarning ishchi rejimi kinentik parametrlaridan tashgari (tezlik, ishlov
beri sh yo' |l uzunligi) I shl ov beri sh
rifllarining don materiallariga 1 shl ov
ta’  sir etadi

Ta’ si rz geydagl famula bilan aniglanadi:

a =100{ 7 &, (3.52)
buyerd&€ —-val es ayl anasi bo‘ylab 1 sm uzunl

Agar formula (3.52) ga formula (3.51)dani ng qi ymat i ni go
ishiovo* zgartirishlardan so‘ng quyi dagi f

G pma Y p¥Y p. (3.53)

Ushbu formuladan doimiytvanl ar da materi alga ri fl
fagat differensiaYyga bog‘ | i g ekianl i gi kel i b chig

Valeslar solishtirma tezliklari, uni tanlash va asoslash. Valeslarkinematik
parametrl| ar. maydal ash jarayoni bar ch
darajasiga, olinayotgan mahsulot sifatiga, valesli stanok ish unumiga, jarayon energiy.
sig‘imiga sezilarli ta’sir etadi

Bir xil diametrli silliq valeslar bir xil aylanma tezlikda aylanadi va donni toza
ezish deformatsiyasida maydalaydi. Shu bilan bisgdishtirma harakatida juft
ishlayotgan valeslar rifllari bibiriga garamagarshi harakatlanadi, natijada ishchi
tirgishdah donni maydal ash sodir bo‘l adi

Tez harakatlanuvchan vales aylanma tezligining sekin harakatlanuvchan
vales aylanma tezligi ga nisbati tezlik differensiali deb nomlanadi ¥abilan
belgilanadi. Shu bilan birg® 7 X p. Riflli valeslar uchunK = 1,5-2,5, silliq
valeslar uchuiK = 1,25-15; don ezgichlar valeslari uchuwt= 1 gabul gilinadi.
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| shchi organl arning materialga ta’'si
tezliki quyidagi ifoda bilan aniglanadi:
T T T p —0,yokif~- 7 0 p. (3.54)
Maydal ash zonasida don harakatl ani st
formulalar bilan aniglanishi mumkin:
T T 7 )2,yokii 7 0 pF¥cQ p . (3.55)
(3.55) formuladammaydalash zonasidagi materialning harakatlanish tezligi riflli
val esl ar solishtirma tezligi va tezl ik

Maydal ash zonasida don maydal ani sh

aniglanishi mumkin:

S G B (Y AF-H (3.56)
buyerda -val esl|l ar bil an maydal anayotgan bo
QEi —, 3.%7)

buyerdadb—v al es| ar or al,@ gma yddigliarnayaqtigdahn bo
diametri, m; D-valeslar diametri, m.

Maydal ash samaradorligiga sezilarl:|
zonasida bo‘l akchaga faqgat tez harakat

hark at | anuvchan val es xam ta’'sir et adi

etishl ari soni professor P.A. Kozbmin f
0 I &V p, (3.58)
buyerdai —-maydal ash yo“livaberenlaiydianamj bo°

rifllar soni; K1 tezlik differensiali.

Formul adan mahsul ot ga K nirfg kdttaigi sezilali s i
ta’' sir eti shini ko‘rsatadi. Undan kel
tezliklar nisbatlar n i ko‘tarish magsadga muvofiqgd

Qurug va nam donlarga ishlov berish ezgichlari, ularning tiplari va
ishlatilish doirasi. | s hc hi yuzalarining tashgqi vV a

gurug va nam donlarga ezib ishlov beradilar.
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Valesli stanoklar refj ml ar i ni ng o‘zgachal ikl ari ¢
nisbatining kichikligi va valeslarga don tomondan tushadigan katta kuchlar kiradi.
Quruq donni ezishda solishtirma bosim

donlarni maydalash uchun ezish stamaoklvaleslari 0,3%,80 mm diametrga ega

bo‘l adi va ul ar Il chkarisini g'ovak, y
bilan tayyorlaydi. Ular bHb i r i bil an qgiyshiqg tishl:I L
oralig‘idagi tirgnsh sganhkzgaalbuwvcyham w
yordami da harakatlantirib o‘rnatil adi

Ishchi yuzalari ichki kontaktli ezgichlar (3.4&sm) baraban 1 dan vales 2 dan,
yuklash qurilmasi 3 dan va tozalagich 4 dan tuzilgan. Ezgich ish jarayoni quyidagicha:
yuklash zomasiga tushayotgan material baraban ichki yuzasi va vales tashqi yuzas
oralig‘ida gamrab olinadi, def or mat si vy

bilan uning yuzasidan olinadi. Ezilgan don galinligi tirgish katta¥igia mos keladi.

3.18-rasm. Ishchi yuzalari ichki kontaktli ezgichlar ishchi organi sxemasi

Ishchi yuzalarit a s h q i kont aktl i ezgichlar ko
mahsulot tayyorlaydigan agregatlar ularni namlab va issiglik bilan ishlov berishni
xamda ezi shni ta’ minl ayadsim)ar .buly ‘d zagii ch
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1 wva t o' kiidah, ejéktors3hdane koshgarish shkafidan va shamollatish
tizimidan tashkil topkan. Ezgich ramad
harakatl antirish va ular oralig'idagi

oralig‘idag'irsatadi ghni hkesobl ash me X a
aylanma harakatga pnasimon tasmali uzatma orgali individual elektrodvigatellardar
ol adi . Qo zg‘aluvchan val es I shchi X Q

harakatlantiriladi.

Bug‘l agi chasthonma namtib I shl ov ber
mi gdor |l agi chdan, sig‘imga o‘xchash b o
korpusl ardan, ejektordan, aralashtiri s
uzati sh uchun vV a I s h | a tytarlslg auchun bikkig * n
bug‘o‘tkazgichlardan tuzil gan.

Texnologik jarayon quyidagicha kechadi. Don uralardagi uyumlardan yuklash
shnegi 1 va 2 bilan ejektor 3 ga uza
bug®l agich 5 ga har akatnligdonagichr bdath iezgichl4s h

val esl ariga yo‘naltiradi, tayyor ezi |
evakuatsiya qilinadi . -3Buk dd \wagi0®,0/ MPai g °
bosi mda ishlaydi. Bug" s a r mahsubtsefilgak doh s o

kul chachal ari ga o 2&% =sasghalinlipi 6,771,2 rom, saglash i ¢

vaqti 56 soatni tashkil etadi.
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1-yuklash shnegi; -2jektor shnegi; ®jektor; 4ezgich;5bug ‘“ | agi ¢ h;
miqdorlagich; 7ezgich shnegi;8 o * k i @i;h-dos;h-ezégan donjll-b u g °

3.19-rasm. Don ezadigan agregat texnologik jarayoni sxemasi

Ishchi organlari tashqgi va ichki kontaktli ezgichlar ishlash jarayoni
xususiyatlar, Konstruktiv sxemal ari bo‘yicha e
iIshchi organl ari tashqgi va ichki kont ak

Valeslar ishchi yuzalari tashqi kontaktli ezgichlarda ikki-fntiga garama
gar shi harakatl anayotgan valeslar i shec
jarayoni ni t a’'dmiamleaydiar i Vali s Ixarl va h
ularning chizigli tezliklari xano d at d a b i dshcRi brganldriachkl kardaktli
ezgich konstruktiv sxemasi (320as m) granul yator zi chl af
matrisa sifatida teshiksit ut ash baraban qgo‘l Il anil ad]i
diametrli vales joylashtirilgan. Baraban va vales alohida individual yuritmaga ega.

Ezgich ishlash jarayoniga valeslarning ishlov berilayotgan materialni maydalash
zonasiga “tortth’ 9ilidJsbbadikbi Frsgakich
bilan tavsiflanadi.

155



Bir xil aylana tezlikda harakatlanayotgan bir xil diametrli silliq valeslarning
materialni gamrab olishi quyidagi shartdan aniglanadi:
¢ h (3.59)
bu yerdae-val es I shchi yuzas:i bil an I shl

ishgalanish burchagi.
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Material
oqimi

%

|

12 | "\ X

Har xil diametrli valetslar
a b

3.20-rasm. Ishchi yuzalari tashqi (a, b) va ichki (v) kontaktli valesli

ezgichlar ishlash jarayoni sxemasi

Agarda valeslar burilish burchagibir-bi ri ga teng bo‘ 1l sa,

yuzalari materialni gamrab olishi uchun materialni uzatish zonasigavéles

yuzalarining A va Snuqtal ari dan o‘tkazil gan ur i
burchak ikkilangan ishqgalanish burchaklarid an ki chi k yoki t e
(3.20, arasm).

Agar ezgichl ar har X i | di ametr | i vV a
tezliklari har xilb o * | adi . Materi al ni gamrab ol is
burchagini  bilan, kichik diametrlinikini | =~ ~ ‘bélgilaymiz (3.20, krasm).
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Unda gamrash burchagi materialnmmga | e s bla mr a s he vha kighikeh a g i
ishgalanishbutta k| ar i yig‘indisiga teng, ya’'ni

Qamrash burchagi material bilan valeslar yuzalarining tegishkan nugtalaridan

o‘tkazilgan wvalesl ar radi usiga perpenc
hol atda materi al o0 g i ammasdgna(bir’ xil diametri gateslii k

ezgichl ar ni|ki g gateng gasdhydisburghak ostida harakatlanadi.

Ushbu burchak materi al ogi mi yo‘nal i sh
va materi al bo‘l akchaspiermemidaXxiul pyangalo
bo‘l gan.

| shchi yuzal ar. tashaqi kont aktl.i. e
burchagi materialning har bir val es vy
teng bo‘l ganda amal ga oshadi

Ishchi yuzalari ichki kataktli ezgichlarda materialni gamrab olish quyidagi

shart bajarilsa ta’ minlanadi
o o | (3.60)
bu yerdas ~ "¢ - mat eri al bo‘l akchasining bar e

ishgalanish burchaklari.

Mat eri al bo‘l akchasini gamrab ol i sh
burchaklari mos ravishda va | ga teng, shu bilan birga | . Agar baraban

vV a val es buril i sh burchakl ar oralig

ishqalanisstb ur chakl ari kichi k bo‘l ganda mat el
o .« .. (3.61)

Ishchi yuzalari tashgi va ichki kontaktli ezgichlar uchun gamrab olish burchagi
kattaligini S.F.Kolesnikov tomonidaringan ifodalar bilan hisoblash mumkin.
Ishchi yuzalari tashqi kontaktli va valeslari diametrlari teng ezgichlar uchun:
AORALS »p, (3.62)
bu yerdaR-vales diametri, mY -v al es | ar orali g’ i daoni i
radiusi, m.
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Val esl ar di ametr.i har xi | bo‘l gan ez

M1 0 € , (3.63)

bu yerdaY ,Y -katta va kichik valeslar diametrlari, m.
Ishchi yuzalari ichki kontaktli ezgichlar uchun gamrash burchagi quyidagi ifoda

bilan aniglanadi:

~

M1 0 € , (3.64)

bu yerdaRvar i baraban va vales radiuslari, m.

Nisbatlari bir xil diametrli valeslar uchun materialni gamrab olish sharti ishchi
yuzalari ichki kontaktli ezgichlarda yaxshi ekanligi gayd etilgan.

Materialni gamrab lsh shartidan kelib chigib ezgich valesi eng kichik
diametrini professor L.A.Afanasyev tomonidan tavsiya etilgan formula bilan
aniglaydi:

(@] Q Q - p, (3.65)

bu yerdaQ,Q - materialning ezilishdan oldingi va keyingi qalinligi, mQ —

materialning valesga nisbatan ishgalanish koeffisiyenti.

Val esl ar di ametr.i bir xil ezgichl ar c
& Q1.
Valeslar chegaraviy aylanishlar chastni
(L.B.Levinson bo*yicha) quyidagi I f oda
¢ omyar iy 3.66)

bu yerdd — material hajmiy massasi, kg/m

Kul chachal ar” butunligini saql ab qgo
shartda tfa'umBnl anad:i

Valesli tegirmon va ezgichlar ish unumi. Juft valeslar ish unumi valeslar
oraliq ishchi tirgish kattaligiga, valeslar uzunligiga, valeslar aylanméagiga| ishlov
berilayotgan mahsulot fizine x a ni k Xususiyatlariga %

darajasiga bog‘ligqg.
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Bir juft silliq valeslar ezgich nazariy ish unumini bir soniyalik ish unumiga teng

vaqt birl i gi il chi da 1 s h c hhisobga ofibganiganadliia n
Unda ezgich ish unumini quyidagi formula bilan aniglaydi:
0 YOT o -1, 3.67)

buyerdaY-maydal ash zonasi da t b-wvapslas lizunbigl, m;t a c
7 —maydal ash zonasi da d o-matarial hdjnaycrhaasasit e :
kg/m> T —maydal ash zonasini mat er i al bil a
koeffisiyenti.

O'tkazilgan tajribalar nati | aggyidabia s

formula yordamida hisoblash mumkinligi gabul gilingan:
0 mmd mncap pmg vwP o ThP ! o owd
Pproel thHpni xgil moy o xew b, (368
bu yerdat — valeslar aylanma tezligi, m/s) - don solishtirma namlig%;1 - ezilgan
don galinligi, m;0-valeslar uzunligi, m.
Har xil aylanma tezlik bilan aylanadigan riflli valesli tegirmon ish unumini

aniglashda maydal ash zonasida donning
o Y Qb—"r, (3.69)
bu yerdaQ- vales rifllari balandligi, mj ,7 - tez va sekin aylanadigan valeslar
tezligi, m/s] —koeffisiyent (donni maydalashda €012 ga teng gabul qgilinadi).
Eksperimental tadgiqotlar natijasida rifllar balagdi b o yi cha 25
unda ish unumi pasayishi va energiya solishtirma safPZ % ga ko'
kuzatilgan.
Ezish jarayonining energiya sig‘imdorligi. Materialni ezish uchun

sarflanadigan quvvat quyidagi formula bilan aniglanadi:

0 ofcd'Q - .1, 3(70
buyerdab —e zgi ch i shlash jarayoni dadQ éoonynd a |
valeslar yuzasida ishqgalanish koeffisiyenti:- valeslarning donni gamrash burchagi,

rad;¥ —valeslar aylanma tezligi, m/s.

Kerish kuchi kattaligini quyidagi formula bilan aniglash mumkin:
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0 ¢fo0 0 Y,... (3.71)
bu yerda) — vales uzunligi, mp — parchalash kuchi, kN/m'Y —vales radiusi, m.
LA. Afanasyev bo'yicha:
0 th-TQ 372
Namli don uchun kerish kuchini V.l.Deshko quyidagi formula bilan aniglashni

tavsiya etgan:

0 c¢fo 0 ( H ) | 1, 373
buyerdda —i s hchi zona t ©<-Jalessutunligi,ong £ falessradiysg n t
mo - valeslarga tushadigan solishtirma bosim, MPa;] ,| - siqish, tiklanish
vV a yopi shib gol i sh zonasi da v, a+ ezdib ar (

yopishgan donni yulib olish kuchlanishi, MPa.
Don namligining ko®payi shi ezi sh e

unumini sezilarli pasaytirad#.1-jadval).

4.1-jadval.Valeslari ichki kontaktli ezgichlarda don namligining jarayon energiya

sig‘imiga va ezgich ish unumiga ta’siri

Solishtirma namligi, % | Ezgich ish unumi, kg/s | Ezish jarayoni energiya
sig‘imi, kDj/kg
15 0,576 11,031
22 0,571 11,018
28 0,374 10,31
34 0,44 7.743
40 0,384 6,204

Don namli gi k o ‘ tuaumiipdsgysm ezgich sihchg orgatlarigas |

I shl ov berilayotgan mahsul otning ko' pr

161



Nazorat savollari va topshiriqglar
1. Donni sigganda unda deformatsiyalanish rivojlanishining asosiy etaplarini
aytib bering?2. Donni dinamik sinash uslubi nimaga asoslangan (S.V.Melnikov
bo‘yicha)? 3. Donni to‘siqgga uri shda
kuzatil adi ? 4. “Solishtirma yuza” tush
5. Maydalanish darajasi_) deb nimagaaytiladi? 6. Maydalangan sochiluvchan

materialning o‘rtacha diametri ganday

nimani namoyon etadi? 8. Konsentrat ozugalarni tayyorlash asosiy operatsiyalarin

atab o‘ting? 9. Chor va qgarabl dodarni maydalashp a
o‘rtacha o'l chamlarini aytib bering?

uzellarini aytib bering? 11. Bol g act
gobiliyat: ni mal vr ga bog® 1l i q? hisdlash Bo
uslubining asosiy etaplarini sanab o
gapirib bering? 14. Val esl: stanokl ar

Donni maydal ash jarayoniga val egrle@madi?ni n
16. Valesli stanoklar 1 sh unumi ganday
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4-BOB. DAG‘AL VA SERSUV - SHIRALI OZUQALARGA MEXANIK
ISHLOV BERISH TEXNOLOGIYASI

4.1. Dag‘al va sersuv—shirali ozugalarga mexanik ishlov berishga zootexnik

talablar
Somon, xashak, pi chan, makkaj og‘xorvie
boshqgal ar dag*® al ozugal ar tarkibiga ki

Dag®‘ al ozugal ar goramol kiabidaobgi hr
Chunki bunday qgi shl oq xo‘jalik hlary vtazitishia r i

boshgal arni ki dan farq gi I adi , ya’' ni
ozugqal arga maxsus ishlov berilgandan Kk
ham yel i r i s h mu mk i n. Dag®‘ al ozuqgqal ar t a
“to‘qima”l ar bor . Shuning uchun ham
yeyiladi.

Pichanlarning standart talalnga javob beradiganlas i gi r v aishlgvo * vy
berilmasdan oziglantirilishi  mumkin. Lekin ozuga targatish jarayonini
mexanizatsiyalash ularga ishlov berishni tagoza etadi

Yomon sifatld] somon, pichan va bosh
magsadida va keyingi baj ar i Isiyamrhiiamalge r a
oshirish uchun ularni maydalaydi.

Somon va pichanlarni maydalashda girgilgan poyalar uzunligi goramollar uchun
40-50 mm, otlar— 304 0 mm, - 2030/ inm, ragar shirali ozuqgalar bilan
aral asht i r i-10 awh uzgrdikdandydalatadi.a 6

Qar ako“ | go' vyl ar. uchun dag’ al 0Z UQqQé
9 mm dan oshmasligi kerak.

Dag*® al ozugal arning to‘yimdorliKk m ¢
oshirish magsadida boshga ozuqalar (Hdiganak, silos, kons@at, ozuga drojjlari va
boshqgalar) bilan aralashtirib beriladi.

Dag*® al ozugal arga i1 shlov berish quyi
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1. Maydalashgadoglaskaralashtirish.

2. Maydalashb u g ‘-dadogldskaralashtirish.

3. Maydalashkimyoviy (biologik, biokimyoviy) ishlov berishgadoglash
aralashtirish.

4. Quritishrun gilib maydalastgranullash.

5. Quritishrun gilib maydalasigadoqglaskaralashtirish.

Sersuvs hi r al i ozugal arga il di zmeval ar,
va boshqgalar kiradiK o * pk ht ur dagi gi shl og xo‘jal.
uchun ildizmevalar ozuga rasionining muhim tashkil etuvchisi hisoblanadi.

|l | di zmeval ar odatda tuprogq, t os h, g
begona jJjismlar ( tosthyvaybo'sotglal bo) | alal

Shu sababli chorva mollari ozigalantirishdan oldin ularni albatta tozalash, quruq
tozal ash va maydal ash kerak. | 1 di zmev a
I fl osl ani sh dar af2m% ga yeatia snankin. Wlarhi yuvgahdan 1
keyin ruhsat etilgan ifloslanish darajasB20 dan katta bo‘ Il mas]| |

Mahsulot ifloslanish darajasi quyidagi formula orgali topiladi:

a = (-mp)/m;*100, 4.%)

buyerdkamp—quruq tozal ashgacha b an4tgzalangama h
mahsulot massasi, kg;

lldizmevalarni qoramollar uchun 115 mm, buzoglar uchun-5 mm,
c ho' ¢ hqga l-1® mm,parrhndalar ugehunr43mm qilib maydalab berish tavsiya
etiladi.

Kartoshkalarni qora mollar uchun maydalangan holda xom oziglantiriladi,

cho‘“chqgal ar uchun esa pishiril adi vV a
aralashtirilib beriladi. Pishirilgan kartoshkani oziglantirishdan oldin

kartoshkaezgichlarda ezadi Ez i | magan gi sml ar i o‘l c
bo‘l masligi va umumiy massadan ul arnin

lldizmevalarning buzilmasligi (achimasligi) uchun ozugalantirishdan oldin
tayyorlash tavsiya etiladi, chunki ildizmevalarning ikggen joyi 2-3 soatdan keyin

goraya boshlaydi va sifati yo‘qgola bos
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Cho‘chga va parrandal ar wuchun kombi

go‘shib siloslaydi. Shu bilan birga Kk:
xom xolatda siloshailsa, unda & mm dan katta bo‘l magan
maydalaydi.

4.2 Dag‘al va sersuv—shirali ozuqalar fizik—-mexanik xususiyatlari

Ozugalarning muxim fizikmexanik xususiyatlariga ularning zichligi, har xil

sharoitlardagi ishgalanisk o e f f i si yentl ar i, bo‘l akcha
kiradi.

Poyali ozuqgalar va ildizmevalar zichligi, namligi, ozuga aralashmasi batanik
tar ki bi, ozugabop o‘simlik turi va ma
bog Il i q.

Poyalarning va majalangan mugalarning fizikmexanik xususiyatlari 1:4

jadvalda keltirilgan

1.4-jadval.Poyalarning va maydalangan massalarning fizik-mexanik xossalari

Ozuga | Poyalarning Poyalar Qirkish Maydalan- | Zichlan-
girgilishdag | galinligi, mm | nisbiy ishi, gan ko‘k magan
i diametri, Dj/m?10° massa massa-
mm zichligi, ning

kg/m® tabiiy

Xmin Xmax Xmin Xmax Xmin Xmax Xmin Xmax qua“'
gl

grad

Yog*® ¢ 15 50 1,0 50 59 | 23,6 | 350 | 475 55
poyali

Ingichka| 5 15 0,5 3 59 | 23,6 | 300 | 350 55
poyali

o“tl 2 5 0,3 8 3,9 | 21,6 | 300 | 400 50

Dag‘ al ssharali ezeiqalarning fiziknexanik xususiyatlari 4:-jadvalda

keltirilgan.
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4.2-jadval.Dag‘al va sersuv-shirali ozugalarning fizik-mexanik xususiyatlari

Ozugalarning nomlanishi Namligi, Hajmiy Tabiiy giyalik
% massasi, t/m* | burchagi, grad
Beda pichani 1517 0,060,085 -
Bug‘doy va ar p 1517 0,0450,05 -
Presslangan pichan va somon 12-17 0,250,29 -
Ot wuni 12-14 0,180,2 34-65
Makka silosi 72-80 0,6:0,75 4553
Kombisilos 75-80 0,750,8 42-50
Senaj 50-55 0,30,35 42-50
Xashaki lavlagi 86-88 0,570,65 3040
Qand lavlagi 74-76 0,580,67 3540
Savzi 86-88 0,50,6 3545
Mayda kartoshka 7578 0,620,75 2843

Yirik shoxli mollar uchun

Ozuga aralashmalari:

Somon, silos 60-64 0,150,17 54-58
Somon, l avl agi 7376 0,16:0,27 52-56
Somon, ko' k mal 5765 0,07-0,09 5557
Somon, silos, konsentr|

ozugalar, melassa rastvori 6873 0,2-0,23 57-62

Somon, xashaki lavlagi, melass
52-58 0,120,16 52-57

Ozuqga bo‘ | ak édingal (&hkii rshgalagish) bvia r mashina va
jinozlarning har xil yuzalariga (tashqi ishgalanish), ozuga harakatlanishini boshlash
momentida (statiks) va harakatlanish bir maromga kelganda (dinafgikshgalanish

koeffisiyentlariquyidagi formulalar bilan aniglanadi:

N - 0 — (4.1)
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bu yerda'Qva "Q — mos ravishda statik va dinamik ishgalanish koeffisiyentl@rya
O-tortib olingan ozuqani boshl angOi ch
va bir maromda harakatlanishi uchun tortish kucb),(N.

V.F. Nekrashevich tomoni dan t emekanilg r
Xususiyat !l ar i nitadggotiargoabnbordgan v lear il islaloitda va

komponentlari har xil nisbatda ishqgalanish koeffisiyenlari aniglanganddval).

4 3-jadval. Somon asosidagi ozuqa aralashmasining bo‘lakchalari ishqalanish

koeffisentlari giymatlari (V.F.Nekrashevictb o * yi ¢ h a)

Ishgalanish Ichki dinamik Ichki Tashqi Tashqi
koeffisiyentini (Joyidan statistik (po‘latda) | (po‘latda)
aniglash harakatlanishda) | (harakatda) | statistik dinamik
sharoitlari
Vlajnost, %
W=7 0,44 0,32 0,18 0,03
W,=11 0,49 0,29 0,20 0,04
W,=15 0,60 0,32 0,24 0,05
W,=19 0,79 0,36 0,31 0,06
Harorat, K
T,=310 0,50 0,40 0,26 0,16
T,=330 0,44 0,36 0,22 0,12
T5=350 0,40 0,32 0,19 0,09
Normal bosim, Pa
R;=490 0,82 0,67 0,42 0,19
R,=1470 0,56 0,50 0,32 0,12
R5=1960 0,49 0,42 0,27 010
| shgal ani sh koeffisiyenti gi ymatl ari
(60 %), o't , uryiodarma ((vBO q%) shi mchal ar d
aralashmasida, normhabsim 1960 Pa da va nisbiy harakati 0,2 m/s da olingan.
Uzunpoyal. ozuga maydal angan bo‘l a
tavsiflaydi. Zootexni k talablarda hi s«

maydalanish darajasi baholanadi. Granwdtrk tarkibini aniglash uchun elakdan

o‘tkazish uslubidan foydal anadi
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Har x i maydal ash mashinal ar uchu

ajratish natijalari 4.4advalda keltirilgan

4 4-jadval. Fraksialash ma’lumotlariga ko‘ra maydalangan bo‘lakchalarning

chigishgiymatlari( V. S. Si suyev bo‘yi cha

Maydalangan IGK-30 IGK-30B 1S-50
bo‘lakchalarning P, % P;, % P, %
sinflari, m
0-0,01 14,6 17,0 6,7
0,01- 0,02 51,5 51,6 32,1
0,02- 0,03 17,5 14,7 44,5
0,03-0,04 9,6 10,4 11,6
0,04- 0,05 4,0 4,3 3,4
0,05 dan yuqgori 2,6 1,8 1,6

4.3 lldiz mevalardan sersuv—shirali ozuka tayyorlashni tashkillashtirish
o‘zgachaliklari
lldizmevalar— lavlagi, kartoshka, savzi va boshgalar tarkibida katta miqdorda suv (70
90 %), juda kam migdorda protein-21%),y o g ° va kletchatka
tavsiflanadi. lldizmevalar qurug moddasining asosiy massasini kraxmal va gand
tashkil et adi . ' 1 di zmev al ®4 %)kva VitaminyS ga a

boy. lldizmevalar sok haydash xususiyatiga ega va grsiskonda ishlatiladigan quruq

moddaga ogsilga- k u | el ementl ariga boy to‘yi ml
o‘zlashtirilishi go‘l ayl i k t o-95g% ghxazm d i
bo‘l adi . | 1 di zmeval ar o0 zwu,gaglash gavoiyligima t i
sifatiga bog‘liq.

Xashaki l avl agi asosan ugl evodl ar ,
moddal ar i, 1,2 % kletchatkadan turadig
Ul ar rasion ta’ ml.i s i f aruhdagiichonamo#ahga [1(a y «

dan 30 kg gacha beradi.
Lekin, aynigsa yangi buzoglagan va yugori mahsuldor sigirlarga ushbu ozugani

berish muxim hisoblanadi.
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Chorva mollariga lavlagini xom holatda oziglantirishda pichan, maydalangan

somon, ogsilliozugalar a mi ner al go‘shimchal ar Dbil &
Kartoshkani barcha yosh guruhl ardagi
to‘yimdorl i gi bo‘yicha u xashaki l av I

modda tashkil etadi, uning kattasqini kraxmal (1920 %) protein 2 %, kletchatka
0,8 %, vyog" v @ Vokva S vtammlarigtashkil etedi. Mineral moddalar
mi gdor i sezilarsi z, 1 % atrofi da. Kar t
l ekin wuni ko' p na qmrootdai nggoa’ | B ey ab o ‘ulngl:
go‘shish kerak.

Yuvil gan sifatl] kartoshkani cho® ch
hol da berish mumki n. Pishirilgan yedki
kg dan oziglantirish mumkin. Suid sigirlarga kartoshka bilan sutkasiga 20 kg dan
oziglantirish mumkin.

Savzi karotinga boy ( 1 kg da 50 dan 250 mg gacha), u aymigsautdor
sigirlar uchun qgiymatli giladi. Savzining ozugabop navlaril®% qurug moddaga

ega. Sutdor sigirlarga xomwsadan sutkasiga 25 kg dan beradi.

4.5jadval.Ildizmevalarda to‘yimli moddalarning miqdori

Ozugqalar 1 kg ozugadagi miqdori
Ozuqga Xazm Qand, | Kalsiy, g | Fosfor, g
birligi | bo‘ladigan
protein, g g

Xashaki lavlagi 0,12 9 53 0,4 0,4
Qand lavlagi 0,24 11 180 0,5 0,5
Kartoshka 0,31 14 8 0,2 0,9
Qizil savzi| 0,14 9 50 0,6 0,3
Qovoq 0,12 10 45 0,3 0,4

lldizmevalardan sersuv — shirali ozuqalarni tayyorlash operatsiyalari va
ogimli liniyalari. I | di zmeval arga i shlov berishni

amalga oshiradi:l) yuvish; 2) yuvish— maydalash; 3) yuvish- maydalash—
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migdorlash— aralashtirish; 4) yuvise-b u g ‘ | a s h —(zwsh-snhigdarlasis—h )

aralashtirish. Kartoshkani bug amasdan oziqgqglantirsa bi.l

ozugdga syexi uchun I shl atil adi . Uc hi
cho*chqgachilik fermalari ozuga syexl ar
Poyal.i ko‘k ozugal arga i1 shl ov flagir i s

1) maydalash- miqdorlash—ar al as ht i ri s h; =2ritisd-aupgaa |
mayda maydal ash; -—-3guritislb-angydarhaydalasly gtaadlaashh
4) dag‘ al-qunisl-dniqtiodashir aralashtiriskbr i ket | ashli (t
briket olish uchun).Albatta sersuashirali ozuga tayyorlashda, aynigsa goramollar
uchun dag’ al ozugal ardan foydal ani sh
qguyi dagi sxemal ar dan b+ migdarlash—@ralashtitish; 2)d i
maydalash — b u g * |- angydiorlash — aralashtirish; 3) maydalask biologik
(biokimyoviy) yoki kimyoviy ishlov berish migdorlash— aralashtirish; 4) quritisk
unga maydalash- migdorlash — aralashtirish; 5) quritish- unga maydalash-
granulalash.

Somonga islov berish katta ishlab chigarish axamiyatiga ega. Maydalash

j arayoni somonga i shlov berishlarning
biridir. Sigirlarni maydal anmag a3l %si0o mo
sut kada i st288’ mogl ngi Itiansihskhiil et adi . May
va u bilan sutkalik ozilantirishni 5 kg gacha yetkazish mumkin.

Keltiril gan esahg ‘raall i vaozsgakawvni tay
tarqgal gan, |l ekin wul ar qyaldr bdrchasini lgeanyab bl a |
ol maydi . Chunki , -ovdatogoldigham lailanhozidlantikistida suguri ¢
oguvchan ozugal ar tayyorlanadi va ul ar

muxim axamiyatga ega sterilizatsiyalash va pishirish apgedari mavjud.
Qoramolchilik fermalarida serstshirali ozuga aralashmalarini tayyorlash syexi
taxminiy texnologik sxemasi 4rhsmda keltirilgan.
U t a’ mimgtdodagichclh ildizmevalar transportyori 2, toshuchlagich
maydalagich 3, sersuv ozugataiqdorlagichi 4, quruq ozuqgalar bunkeri 5, konsentrat

ozugalar miqdorlagichi 6, elektromagnit 7, tasmali transportyor 8, melassa
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aralashtirgich 9, ozugal arni aral asht

transportyor.i 12, cidaph3 al sioklugm Inaydali E
yukl ash shneki 16 ,-ar@ad mgdltamrmii clhhud'7l a
girg‘ishli transportyor 19 va ozugal art
Yordamchi texnologik liniyalar mashinalari s hl ov beri | adi gan

tozal ash vV a mi gdor |l ash mashi nal ari ga
ozugqalarni aralashtirish liniyasiga uzatadi va shu bilan ozuga syexi uzluksiz ishlashin
ta’minlaydi

Texnologik liniya ish unumliligini¢ s) sut kal i k ozugaga
yoki kompleks ish rejimidan (oziglantirishlar soni va davomiyligi) kelib chigib ozuga
aralashmasida har bir komponent maksinm

holda aniglayd{4.2 va 4.3rasmlar).

: Senaj ] Karbamid M\elassa

flos
-
Ildizmevalar 2 7 4 ; g
Taime, PR B
|
L7
13 L
V4 8

Aralash em

S
%ﬁ

N
!
|

E
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1-t a’ mi nAnrligdoglagichhzildizmevalar transportyori3-toshuchlagich
maydalagich; 4ersuv ozugalar miqdorlagichizduruq ozuqalar bunkeri-Konsentrat
ozugalar migdorlagichi;-7elektromagnit; &asmali transportyor;-thelassa
aralashtirgich; 1®zugalarni aralashtirgich; 2L o * ki s h t r -tagsgnjashr t y
transportyori; 13 ag‘ al o0z u g a -siklenyl8ail ragg‘i icchh | il 4t r a
yuklash shneki; 1-70 z u g a | a r n-araldshtigichl 1& i kh s h - s hne

girg‘ishl i Odzugaannstargatish tsamsportyork

4.1-rasm. Qoramollar uchun ozuga syexi texnologik sxemasi

_ Silos, senaj, Tdiz Aralash | Aralash Mineral qo
Silos ko'kmassa mevalar yem. 0t | wem shrot,  shimchalar
 — - kunjara
L] v v ¥ L] T
Qabul Qabul Qabul Qabul Qabul Qabul
qilish gilish gilish gitish gitish gilish
L " ' * ' * 1' . * '
Metall va /
foshlardan|  Maydalash | Yuvish  Miqdodash | Motaldan ypogoq,gy
tozalash
Maydalash ~ dqderash  Maydalash Maydalash
’ —
Issiglik ish- '
lov berish Migdorlash
I‘Ejm}-'m*i}-' ¥ v
ishlov be- " .
rizh "_-":.ralashn—
L] rish
) L
Migdorlash Targatishga
uzatish

4.2-rasm. Qoramollar uchun ozuqa syexlarida qo‘llaniladigan asosiy texnologik

liniyalarning struktura sxemasi
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Kombisilos, Ddiz mevalar Aralash yem, To'yimh suyuq  Qzig-ovagat

ko'k massa o't qo'shimchalar  goldiglari
| (Qabul gilish T
Pastasimon PR . _ —
Yuvish- Aralash yem- i Metall va if-
holatzacha tozalash ga suv qo-sh Tozalash  Migdorlash losliklardan
maydalash tozalash
Migderlash  Naydalash Migdorlash “.2¥da- | Rastvor Pishirish
- lash tayyotlash
Buglash Migdorlash Sterillash
Z‘s-ﬁqdnﬂash }sitqdnrlash

" Aralastirish

Tarqati"shga
uzatish

4.4-rasm. Cho‘chqalar uchun nam ozuqa qorishmalarini tayyorlash ozuga
syexlarida qo‘llaniladigan asosiy texnologik liniyalarning struktura sxemasi
Har bir texnologik liniyani shakllantirishda mashina va jihozlarni liniya
strukturasi, undagi mavj ud opelaraishlash s i
davomiyligi, texnologik va texn#qgtisodiy faktorlari, operatsiyalarni bajarish sifati,

texnologik, smenlik va foydalanish vagtlaridan foydalanish koeffisiyentlari, nisbiy

energiya sig‘imi va foydal aniimtajhodarnaj a
tanlaydi.

Ozuqal arni operatiyv saqlash sig®i ml
turl arini go‘ Il | ash tavsiya e t pridep@ad, |

ozuqatargatgichlar va boshg.; mexanik transpaomoriya, transportyorlar véoshq.;
o‘zioqgqar quvuro‘tkazgichlar va pnevmot
Ustuvorl ik o‘zito“kar y o ki o‘zioqgat
vositalariga beriladi.
Texnologik liniyalarni loyihalashda liniya yuklanishi va uni tashkil etuvchi
mashina va jihozlar yuklai s h koef fi siyent.i maksi mal

bilan birga har xil turdagi ozuqgalarga ishlov berishda bir xil tipdagi, misol uchun,
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S 0omon vV a pi channi maydal ash, somon,
operatsiyalarini texnologik linyatad a mumki n qadar qo‘ shi s
Mashina va jihozlar komplekti tayyorlik koeffisiyenti k 0,92 dan past

bo‘l masl i gi ker ak.

Nazorat savollari va topshiriglar

1. Dag*® al ozugal ar ga ganday ozugal a
yeyilishini yaxshilash uchun nimaar ko‘zda tutil adi ? 3.
turdagi chorva mol |l ari va parrandal ani

zootexni k t al abl-ahirali ozogalami taygadlasitda ganday Ss0ssly u
operatsiyal aSt abtaijka’r iMa d ®i bami“k koef f i
Ozugalarning asosiy fizkne x ani k xususiyatl arini ayt

ishlov berish asosiy texnologik jarayon sxemalarini aytib bering? 8. lldizmevalarga

ishlov berish asosiytexnoldgi j ar ayon sxemal ari ni ayt.i
I shl ov berish Iiniyasi ganday mashi nal
berish |l iniyasi ganday mashinal arni 0

jarayoni nimalardan turadi?21lldizmevalarni tayyorlashga ganday zootexnik talablar
go‘vyiladi? 13. Cho*chgachilikda ozugqgqal
operatsiyal ari go‘ll anil adi ? 14. Oz uq
nimani tushinamiz va u gandagniglanadi? 15. Ozuqga syexlarini loyihalashda

ni mal arga e’ tibor beriladi?
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5-BOB. SOMON SILOSQIRQGICHLAR VA POYALI OZUQALARNI
MAYDALAGICHLAR

5.1. Somonsilosqgirqgichlar va poyali ozugalarni maydalagichlar
sinflanishi, konstruktiv va kinematik sxemalari

Dag®‘ al ozuqgqal arga pichan, somon, p 0>
pichanl ar , ba’' zi bir o‘tlar wurug‘l ari
bo‘yicha 25 % gac hatlagdoir.a nboal gl ‘ aarl k ooazsui goanl s:
kichi k migdorlarda cho‘*chga va parrand
xazm bo‘l adigan kletchatkal arga ega va
mol | ari tomoni dan yomon yeyil adi ishinUl a

ta’minlash uchun ozuqgal arga mexani k, I

Dag®‘ al 0 z u anantexanilg shlova Isensh operatsiyast maydalash
go‘ | | d&rsabdbh azuganing fagat yeyilishi yaxshilanib qolmasdan, yana boshga
ozugalarbi | an aralashtirib tarqgati s h qgiqgishk on

uzunliklariguy i dagi oraligda b o ‘-850 mm,totlar ueheirr 3 k :
40 mm, go‘ y3@r mmchKa'® 20oq dag‘ al 0Ozud .
maydalayd. Cho‘ chqga v a parrandal ar uc hun 0
o‘l chzammlbo* | i shi ker ak.

Dag*® al ozugal ar ni tarqgati shdan ol dir
ishlov beradi:1 - maydalash 2 — maydalash- migdorlash — aralashtirish; 3-
maydalash-b u g ‘ -ImigdoHash- aralashtirish4 - maydalash- biokimyoviy ishlov
berish - migdorlash— aralashtirish 5 - quritish — unga maydalash migdorlash—
aralashtirish; 6 quritish — unga maydalashk granulalash; #~ maydalash- quritish—
granulalash. Ozugalarni granulalash va briketlashni boshga ozuqalar bilan aralashtiril
bajarish mumkin.

Dag* al ozugqgal ar ko‘“pincha pichan va
xol atda yoki tyuk va rulonl arga press
saglash va tayyorlash uslubini hisobga olib tayyorlash texnologik sxemasini va

mashina xamda jihozlar tanlaydi va texnologik liniya tuzadi.
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Somonni maydal ashga mo‘ Il jallangan n

ataydil ar . Ul ar ni dalgdah Daslgahmaair nik
maydal ashda xam qo‘llaydil ar. Ammo ,
mo‘ Il jall angan masdo mand qirr gxgainc hnhaavrj,u ds i |

ozugalarni maydalagichlar, ular Hiridan farglanadi:
- qirgishapar at i k on st r-ublarabani eagliskli;b o yi c h a

- xomashyoni uzatish va tayyor mahsulotni olish mexanizatsiyasi darajasi

bo‘y+masahinaga qo°‘ |l bil an wuwzatish va
uzatish va qo'l bi | anuzatishivaedish,v a mexani z
- ul ar ni go‘ll ash prinsipini bel-gi |

stasionar va ko' chma.
Somonsilosqirqggichlarga quyidagi tal
- ozugalarni girgish uzunligini-5 mm dan 100 mm gacha rostlash imkoni
bo‘l i sh;
- llojibor i cha wuni versal bo“l ib, tur | i
massa) maydal ashni ta’ minlash;

- bir vaqtning o‘zida maydal ash b
yumshoq tol ali massa olish maqgsadida i
- xomashyoni yuklash venaydalangan mahsulotni olishda yuqori darajada
mexanizatsiyalashganlik;
- ishlashda solishtirma energiya sarfi kamligi va val va yuritma dvigateliga

kuchning bir tekis yuklanishi;

- maydal angan mahsul ot ni ol i shga p
unumi qirg s h apparat. maksi mal i s h unumi g
yukl ash balandl i gi 10 m dan kam bo‘ Il ma

Dag*‘ al ozugal ar sharnirl osil gan
mahkamlangan shtift yoki pichoglar bilan uzish hisobiga tva g bil an
mashinal ari da maydal ani |l adi . | shchi or
o‘rish mashinal ar:i segmentl|l ari X1 zmat
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Dag*® al ozuga maydal ash wuchun bir ne
Ba’' zi bir maydalaghdam gashgdri Ib@sga jarayonlarni ham bajarishga
mo‘ Il jall angan. Hozirgi vaqt d-a30B,dRTg65a |
ISK-3A, Volgar5, DIS1M, IRT-F-80, IRMA-15, IRM-50 va odatda
somonsilosqgirggichlar deyiladi. Ularga quyidagi talablam ‘qy i | adi : un
gi rqish uzunligini rostl ash, bo®yl amas
dvigatelga yuklanishning bir tekisda tushishi va xakoza.

Somonsil osqgirqggichlar aosiy ishchi
maydalashga a’ mi nl aydi gan ta’  minlash mexani .
bo‘l akl arga maydal aydi gan barabanli y

mexanizmi va rama.

5.2.  Diskli somonsilosqirqgichi, uning ishchi gismlari. Uzatish bosh

mexanizmi va qgirqish apparati ishlash jarayoni

Qi rqi sh appar at. konstruksiyasi b o
barabanli turlariga bo*linadi. Di skl i
shakl.i bo‘yicha to g‘ri c hi | adq | Diskli v a

somonsilosqgirggichga RS&B mashinasi kiradi.

RSS-6B somonsilosqirqggichi ikki varianda ishlab chigariladi:RSS6B-I
stasionar— yuritmasi elektrodvigateldan vaRSS6B-II mobil — Traktorga osma
variantda, harakatni traktor QOV dan
ozugal ar (o‘t, sil os) maydal ashga mo°

uzatish va maydal angan massaniladit o ki sh
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!

1-buraluvchan deflektor;-parraklari bilan girquvchi disk;-pichoqglar; 4

e |

taroglari bilan garamgarshi pichoq; &ichlovchi valeslar;, #a8-t a’ mi nl| a s |
transportyorlari; rama.

5.1-rasm. RSS-6B-1 somonsilosqgirqgichi sxemasi

Mashina(5.1-r a s m) ta’minlash mexani zmi, d
buraluvchan deflektor 1 va quvuri bilan ventilyatdoqtirgichdan tuzilgan. Rama 7
shana simon salazkaga o‘xshash tayyor
surish mumkin. Yuritmaponasimon tasmali uzatma orqali elektrodvigateldan yoki
traktor QOV dan amalga oshiriladi.

Maydalanishga uzatilayotgan ozuga qatlami harakatlanishi davomida qiya
pl ankali transportyor 6 bilan qgamrahb
valeslar 5bl an zi chl anadi va zichlangan hol

taroglar 4 bilan ushlab turiladi. Undan tashqari taroglar ozugalar gatlamini uzunasige
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tarab tortib ul ar hol atining tig'ga
gi r qi | kchaklarnibgaizuhligi bir xilligini sezilarli oshiradi.

Somonsilosqirqgich asosiy ishchi organigi r gi sh apparat.
ni sbatan burchak ostida joylashgan-bo°
garshi girgish plastinasiga ega.

Pic h o g | a I butchalgostida chaBxlangan, garagashi plastina charxlash
burchagi 75. Pi chogl ar-gtarghic garqgasampl asti:
mm dan katta bo‘l masligi ker ak.

Disk 2 da pichoglardan tashgari uch parrak joylashgéar, girgish apparati
kamerasidan girgilgan massani uloqgtiradi vABm masofaga ozugani transportirovka
gilish uchun yetarli havo ogimini xosil giladi. Mashina pichoglarni charxlash uchun
gurilmaga ega.

Maydal ash dar aj asi y oMchiklig)diskdagi pichoglar © | e
sonini ( 2, 3, 6) , x amda ta’minl ovch
shesternyal arni dilamrasdahnilbdi.r i b) o zgartir

RSS-6B somonsilosqgirggichning texnik tavsifi
Ish unumi:
-k 0 * k mmaagdalasmuchun6 t/soat;
-dag* al ozuqgani-2tleeay dal ash uchun

Quvvati- 17 kVt;

Massasi- 1290 kg;

Gabarito Ichamlari:

- uzunligi 3200 mm;
- kengligi- 1600 mm;
- balandligi- 3250 mm;
Xizmat ko‘rsatuvchilar soni
-q o0 ‘ yuklagh uchun 4 kishi

- 0zuga targatish uchuril kishi
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Ozuqal arni maydal ashda qirqgish wuzun
va ta’'minlovchi transportyor tezligin

almashtirish bilan rostlanadi, rosttas ma ' | u madvaldakeltirilgah.1

5.1-jadval.RSS - 6B somon-silos girqgich bilan ozugani maydalashda qgirqish

uzunligini rostlash

Qirqish uzunligi, Diskdagi pichoglar soni

mm. 6 3 2

Almashuvchan shesternyalar tishlari soni

10 gacha 17 (53) - -

10-15 23 (47) 17 (35) -
20-40 - 35 (35) 23 (47)
80-60 - 47 (23) 35 (35)
60-120 - - 47 (35)

Eslatma: gavs oldida reduktordagi almashuvchan shesternyalar tishlari

soni, qavs ichida valdagi oraliq
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Z=35
Z=47 Z=17
S Z=427=20 m=3 =39 Z7Z=23 3
fowsms _ \ P A

=12

I \Z=22 Szen

1-gorizontal transportyoi2,3,6,7,13- sharikli podshipniklar; 4rans.

portyorning pastki vali; /uritma zanijiri; 8ponasimon tasmai-&ektrodvigatel; 10
mufta; 1212-rolikli podshipniklar; 14t a’ mi nl agi chniggag Yy u g «
zichlovchi transportyor.

5.2-rasm. RSS-6B somon-silos girggichning kinematik sxemasi:

RSS-6B somon-silos girqgichdan foydalanish

Somonsilos girggichdan foydalanishda texnika xavfsizligi qoidalariga rioya

gi i sh ker ak. Nosozl ikl ar ani gl ansa, |
to'g‘rilash kerak. Mashina 1ishlayotgar
mumki n emas. G'il of ochiluvchi gi s mi

Qirgish mexanizmi bilan maydalanayotgan materiallarga begona jismlar tushmasligini
kuzatibborish kerak. Mashinaga mahsulotni bir tekis uzatish kerak.
Somori silos girggichni tekshirish va rostlashdguyidagi shartlar bajariladi.

Plankalit r ansportyor pol ot nosi yo‘naltiru
Transportyor pastki polotnosining 80 mm gacha osilib golishiga ruxsat etiladi.
Bo' sh gotirilganvpl aekakabomablaamiaaga
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Aktiv pichoglarc har x| angandan so‘ng gqgotiri sl
Pi chogning c har x| ani-gamshi girgishplisengasiniki¥ % © ,
bo‘l i shi ker ak. Pi chan, i ngichka ©poy
olmosining galinligi 0,1 mmdard a g ‘ a | p oy al imevalarr dilas uchun v

maydalashda 0,2 mm dan oshmasligi kerak. Pichoglar bilan diskni yaxshilab

bal ansl ashtirish ker ak. Asosi-@3 mmadani n
oshmasl i gi ker ak. Di s tvnpichogtpio paksd/ apichaglad a |
gi rral ariga yoki pi chogql. apparat g°‘ il
alohida bajariladi. Pichoq va qaralgaa r s h i girqgish pl ast i

masofa 0,51,0 mm dan oshmasligi kerak.

5.3. Barabanli maydalagich. Qirqgish texnologik rejimlari.
Maydalanish darajasi va somonsilosqirqggichi yuklanishini
rostlash uslublari
Dag*® al ozugal ar ni maydal ash wuchun
Volgar5 maydal agi chi birl amchian. maydal ash
Volgar-5 (5.3-rasm) uzatish 8 va zichlashtirish 3 transportyorlari, birlamchi
girgish apparati 10, uzatish transportyorini taranglash qurilmasi 9, taranglsh

yulduzchalari 5,6,7 va avtomat ajratgichdan ikkilamchi girgish apparati 10, shnek,

charxlashmoslamalari, elektr dvigat |, uzat mal ar dan tashk
massani, sil os, xashaki |l avlagi, dag' a
Volgar5 boshqgqa maydal agichl ardan farqi un

Apparatlar ketmket ishlaganliklari uchumay dal ani sh dar aj asi

tayyor mahsulotning granulometrik tarkibi bir xilligi oshadi.

182



1-shnek; 2birlamchi girgish apparati;-3ichlashtirish transportyori;

4-boshgarish ushlagichi; 5,6t@ranglash yulduzchalari:@&atish transportyqr9-
uzatish transporteritaranglash moslamasi;
10-ikkilamchi girgish apparati; Xhvtomat ajratgich

5.3 - rasm. Volgar-5 ozuga maydalagichi

Ozuqga uzatish transportyori 8 bilan uzatilishida taranglash transporteri 3 bilan
zichl anadi va birl amchi gi rqi sh apparas
uzunlikda maydalanadi. Pichogli baraban 2 dagi spiralsimon pichogisinaidda
bo‘l imm 450k metrl i aylanali yoyga mos tu

Bir marta maydalangan ozuga shnekka tushadi. Shnek 1 ozugani ikkilamchi
gi rqi sh apparat.i 10 ga yo‘naltiradi. I
go‘ zg‘ al uvrdah itashikp itopgaro U werda ozuga 2...10 mm uzunlikda
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maydal anadi . Tayyor maxsul ot maydal agi

chiqgarib yuboriladi.

Volgar-5 uchtatexnologik sxema— qor amol | ar , cho® chgq:
uchun maydalashda ishly d i . Dag*® al vV a shirald@ 0
maydal ashda faqgat birl amchi gi rqi sh afj

uchun maydalashda talab etiladigan maydalanish darajasi ikkilamchi qirgish apparat
go' zg‘aluvchan hincihoghmaek qarwydtaishushig
bog Il i q. Ozuqgqa parrandal ar wuchun mayda
bo‘yicha shnek®bquamndtaik wehii dmi Icehm ‘T hqgal
58 burchak osti da pichoglar &4 burchakddstida picleoglarning i
aylanish yo‘nalishi teskari yo‘nalishd

Qirqgish nazariyasi va qirgish apparatlarini hisoblash. Ti g * bil an
nazariyasi va girqish apparatlarini hisoblashni akademikP.Goryachkin ishlab
chiggan. Keyinchalik uni akademik V.A.Jeligovskiy N.Ye.Reznik va boshqga olimlar
o' z I miy I shl ari da rivojlantirgan. C
poyalarini maydalashning xususiy turidir. U molekulyar yopishqoglik lkaratan
katta bo‘l gan tashgqi kuch ta’sirida n
bo‘ysinadi

Mashinal ar gi rqi sh apparatl ar-+arsho * t |
gi rqgi sh pl astinasi ko“rinishida baj a

jarayonini amalga oshirish uchun, u oldindan qisilgan yoki pichoq va qagarshi

gi rqgi sh pl astinasi oralig‘ida gamr ab
gi rqgiliyotgan materi al ni gi si sh vV a S
Jarayonga energiya ar f i ni o‘rgani shga bog‘liqg

jarayonining uch tipik turini ajratdi.

184



Prup?

I

a b Y, g

a-normal qgirgish (chopish);-giya girqish; tsirpanish girqish; gikki tayanchli
girgish.
5.6-rasm. Qirqgishning tipik holatlari

Birinchi holat - normal kesish§.6, ar as m) , bunda kuch t
tezligi birbi ri ga mos kel adi va tig‘ga perpe
ataydi. Kesish fagat normal kuéht a’ si ri da kechadi . Shu

yo‘nalishi va uni ngr anlorgmaild digigpanistibiwichagght aul
deb ataladi va nolga teng.

Ikkinchi holat - giya qirgish 6.6, b-rasm) bunda materialga normal bosim
kuchidan tashqgari yon kuchlar ham ta’s
harakat i ni aytiaChunki sirbamigh bardhagimat er i al ni ng t
ishgalanish burchagil dan kichik. Bunday holatda qirgilayotgan materialga
solishtirma bosimning ma=tligmibir gk § ma
harakati charxlash burchagi kinematika n s f or mat si yasi ni ko

Uchinchi holat- sirpanib kesish5.6, v-rasm), bunda normal bosim kuchidan
tashqgar. yon kuchl ar ham ta’sir gi I ad
siljishini ta’'minlaydi . Uishgamishuburbhadiiaand a
katt a. Shu bilan birga paydo bo‘l gan
ta’minlaydi va shu bilan materialning

IKki tayanchli kesishda jarayonni keltirib chigaradigan kritik kuch Rer

ni (5.6, g-rasm) quyidagi ifodadan aniglash mumkin
185



Re =P, +T, +T, cosg, (5.1)

bunda P, —kesish kuchi,N; - charxlash burchagiis, = f tco —girgilayotgan
mat eri alga ponaning KkKirishiRm@atpaydoi dha
bo‘l adi gan i s\ ¥ a IslmaanishhkoeKisiyentiTi,=¥ N=¥ Rcogi-
pichoq faskasidagi ishgalanish kudR;j,

Kritik kuchning tashkil etuvchil ar:i
kuchi quyidagi | ffoda bo‘yicha aniqgl ana
P,=d®@SG , (5.2)

bundatu-t i g gal i nl iee®ip,i chkomy; t i g i ning mat
chuqurligi, m; O0d-qirgilayotgan gatl amda |
parchalaydigan kuch, Pa.

(5.1) va 6.2) ifodalardan kritik kuch migdori material fizikexanik
xususiyatlari(¥ 0,), t i g*‘ Uga va lning yuklaggan yoki faol gismi uzunligi
ea bog liqgligini ko‘rish mumkin.

Somonsilosgirqgichlarni loyihalashda pichogning materialga normal bosimi,
uning yonga sirpanib harakatlanishiga, charxlash burchagining kinematik
transformatsiyasi kabi parametrlari asosiy ahamiyatga ega. Ushbu gayd etilgar

koeffisiyentlar fizik moxiyatinianiglash uchun pichoq tomondan materialga kuchlar

ta’siri sxemasi ni abk5d-rasm) toimgy burchak tazlikz bilanP i ¢
Oo‘gqgiga nisbatan aylanib AVDK bo‘g‘i zi
ko“rinib turibdi ki, pi choq harakatl ar

etuvchisiRq o * y iSihugitasiadanvy o nal i s hi d ar rddiasvektkra t |
i dani ga kattalashadi. Undan kel i b chi

giymatlarida girgishga garshilik momenti kattalashadi.
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5.7-rasm. Diskli girgish apparati sxemasi

Faraz etayli k, ushbu vadRbumome St gdac
va uni yengish uchun pichog tomondan unga teng va qagaena s h i y ‘ na
Kuchini go‘yami z, u n i-vekgor r tgaa peipdndikulyarepasiga ¢ F
yo‘nal tiri | gRiaradiugvl eakntnoar kyuoc' hn tadigand kuchtha t
hisoblanadi. Shu bilan birga girgish aylanma ku&hipichog S nuqgtasi aylanma
troyektoriyvaga bart gkathlaan D kubhi esd poyaradisini n
bug® i z vy ovibdadharakatlantiradr. Radivektor va pichog i g * i or al
burchak sirpanish burchagiga teng.

Tezlik uchburchagini tahlil gilishdan qgirqgish jarayonida sirpanish burchagi katta

gi ymatga e@aillhe@®nlgaddo‘ |l gan ay b aingmgish t e

yo‘nal i shi ko‘rsatuvchini tashkil et uv
bo'ylab yo‘naltirilgan, agarva urinmat” egr
bo*l ami z.

Sxemadan ko' rinidvawor abadiplkkchak vekt or |

Tezlik tangensial tashkil etuvchisini normal tashkil etuvchisiga nisbati sirpanish

tangens burchagini ko‘rsatadi . Ushbu n
- 0Qt—. (5.3
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Umumiy qirgish jarayonida sirpanish koeffisiyenti giymati pichoq yon sirpanish

harakatidagi gatnashish migdorini belgilaydi.

Qirgish kuchiR n i tashkil etuvciNivargiag’ tbg
yo‘nal ti rTdag abno ‘ulra nminza.
Rkuchi har doim nor
N
% : oralig‘idagi i esghaqg atl eanngi
Ti g° bo‘yl ab materi al
Il shgal ani shning tabia
P o olib, qirgish nazariyasda ushbu burchakni sirpai

girgish burchagi,
5.8-rasm. Material siqilib
gamralishi boshlanganida urinma kuchT ning normalN ga nisbatini sirpanisl|

ta’sir etuvchi kuchlar

SXEITAS] girgish koeffisiyenti deb atash gabul gilingan.

Sirpanish qirgish koeffisiyenti

Q YO 0B (5.9
- va'Qkoeffisiyentlarbirkb i r i ga bog‘l i g: sirpanish
bil an siranish qirgish koeffisiyenti x
nisbiy bosim:
n 0jvi, (5.5

bu yerda) -normal bosim kuchi, NYi -pichoq yuklangan gismi uzunligi, mm.
Qirgish momenti (5.-/fasmga garang):
0 01 wé i'Wi i Q¢ ¢ 5.6
"Y Q0 vaN=g¥i ek anl i gini hisobga olib, mos

olamiz:
0 0] np O°Q¥ i1 éi T (5.7
i 1 wé iwtekanligini hisobga olib quyidagi ifodani yozish mumkin:
0 VYionp Qo @t (5.9

Qaychi prinsipidp qirgish ish jarayonini amalga oshirish uchun qirqgish
apparatida i kki tig" bo‘Il i shi kerak, u
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Materi al gamr ab ol itann sshhi a ruoci htunni tkao ‘ nm
rasm). Pichow@gatisdii qgvaggahaima g’ i icsih c h
gamrash burchagi deb ataymiz.s hgal ani s h burchagiga ¢
burchagi shundaykiN va ¥ 'N kuchlarning teng tagsimlovchR vektori gamrash
burchagic bissektrisasiga perpendikulyar deb gabul gilingan, ushbu hold2 =yaki
c=2.0 Bu gamr ash burchagining ruxsat e
hollarda material girgilmasdan surilishdavden etadi.

Undan kelibchigib agar surilib gamrash burchaggpa t eng vy ok i k

gi rgqish juftligi materialning surilib
juftligida i kkita bir xil (»p-epil ortagooagt isg
mat er i al bo‘yich@-—garamggansésh burqghagi t
bo‘yicha sirpani sh burchagi . Bablikava y
tadqgigotlarining natijalariga asos:an t
cO .2 5.9

Eksperimentl ar natijalariga ko'ra,
gamrash burchagi 40 50°, barabanli maydalagichlarda -28° giymatlar gabul
gilingan.

Qirqish jarayonigapichogy | anma tezl i gi sezil arl i
m/s gacha kattalashishi girgish ishining pasayishiga olib ketalishtirma qirgish
kuchiga material xususiyatlari, sirpanish burchagi va qirgish tezligidan tashqari,
girgish juftligi konstruktivparametrlari va uning foydalanish jarayonida texnik holati
sezilarli ta’  sir etadi . Bundayt ipg'riaoe!
girgish burchagia, pi choqni o' 'bhamdéai phchogcha:
pichoq oralilgeidlagri | ib.9-tasp) sihr et adi (
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5.9-rasm. Pichoq tig‘i o‘tkirligi (a), girgish burchagi (b) va qirqish juftligi tirgishi

(V) ni aniglash sxemasi

Char x|l ash burchagi deb pi c hbdag xosili r q
gi lingan, yuzada tig‘ga nor maZ.lfoomuladam o
charxl ash burchagi bevosita qgirqish qga

Ti g o‘tkirligini uning uchidagi ko
diametri { ¢i ) bilan baholanadi (5.9,-m@sm). Bu charxlanish burchagi yoki
materialning tig" uc hfiggaa biosgh'glailgane mds
geometri k par amet-40imédm yetarli hisob@nadi.o “* t ki r 1 i g

Tig‘dan foydal dai 9t maya qgol i,s h3l@a u
mkmgacha kattalashtirish ruhsat etil ac

Boshlang*ich oftkirligi ni pichaqkjitgiahsgsmidarc h u

A kenglikdagi qalolpadi. Uni Y z u rifa fognala kians m
hisoblaydi. Somonsilosgirqgichlar uchun charxlash burchagip ¢ ¢ ¢ atrofida
gabul gilinadi.
Akademi k V. P. Goryachkin tadqgiqgotl ar
go‘l ay egri c¢ hi ekssentrikaybana yogi lisokBlgnadr al i v a
Ekssentrik ayl ana shakl i da baj ar
somonsil osqirqggich qirqgish apparat:i S
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ekssentrik joylashgan aylana olamiz ¢sa3m): bittasi radiusy , ikkinchisi'yY Q
radiusli (bu yerd&ekssentritet).Y radiusli ekssentrik aylanani 0 markaz aylanasida
tashaqi ayl anani soat strel kasi bo“2yi c
yoyi ni foydal ani sh mu mki n, u o‘zining
gilgan qgalgani: tashqgi tomorlY '‘Qradus bilan va ichki tomondaiY  '‘Qradius
bilan egallab ol adi. Shu sababl i, poy
oralig‘i ga, yeyeag qalqa ickida jogashtirggh muékin. Shu bilan birga
yeR,nisbatni0,70 , 8 o r al Y g ‘Afpd gQ h cgiymatida gabul gilinadi.

Egri chiziqgld.i shakl ga ega tig‘li q i
ko paytiradi, u pi choaq chiziqgld.i ni sbi
yuklanishni ancha stabillashtirishga olib keladi.

Baraban qirgish apparati asosi

. parametrl ari: b a
o3 ‘Y ni sbat an bo‘ g'i
c\@‘/./{'%o/;@/;" balandligi h va maydalash baraba
i % N N //,/ diametriD.
7N XL
X 7 A7, o Verti kal bo‘vyi
/b, 1. ¥ 7 o‘giga nisbatan
7 //J Z; : (5.10rasm) apparat ishlashi kinema
< // /’ . rejimibilan shartlashgan va po)

gatlami ilgarilama tezligw va barabar

5.10-rasm. Pichoq tig‘ini ko‘rinishini aylanma tezligining gorizontal tashk
aniqlashda qo‘llaniladigan ekssentrik
aylana

5.10, a— rasmdagi sxemadan barabarfBOur chakga buri |l gat

giluvchisiow ganishaga bog"

gorizontal tashkil etuvchilari giymato dan 0 gacha va yana®furchakga burilganda
Odantw gacha o‘zgaradi. Shu vaqtdaqgygnatt | a
nal i shi doi mi y Ibkov ddrbangalaadtii.g‘C

gatlam qgismlari pichoq bilan ittariladi, u barabanga massanisiisitiga garshiliq

va VYo

ko‘rsatadi va qi flgvadrpatdgonichr abbzdd
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juftligi oraliq tirgishiga tortishga imkon beradi va shu bilan girgish apparati ishlashi
uchun ko proqg qgo‘l ay s har opichoggg anaterialm d i
uzatish baraban barab#nkvadrantida va aynan baraban gorizontal diametri yaginida
amalga oshirilishi kerak, chunki undan keyin uning natijaviy tezligi deyarlik gatlam
yonidan yo‘naltirilgan bo‘ IShudtufaylivbariigans h
apparatlarda bug®i zini katta bo‘l magan
gatlamda tushadi.

5.11-rasm. Baraban o‘qiga (a) va qirqish barabani yoyilmasiga(b) nisbatan

bug‘izning joylashishini asoslashga doir sxema

N.Ye.Reznik bar aban val.i -garshy iqingism glastigaaidam me
ko'tar i | ghmimuyldagifanmukda iarkglashni tavsiya etgan:
Q o 00—, (5.10)
buyerdmaibug‘® i z bal an dgalinigi, m;®—haabag diagqmetrt, tn.a m
Baraban tipidagi qgirgish apparati asosiy parametrlari bilan uning ishlash rejimi

oralig‘idagi oddi vy ni sbatl ar i bil an t
chigsak (5.11, b-r a s m) gi si.bbr ohhradii gbstida tig
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silindrni tashkil etuvchisiga egil gan
bo‘l adi

Ushbu apparatda sirpanish burchégiamrash burchagiga teng va ular doimiy
giymatga ega (280° atrofida).

Baraba doimiy radiusida girqish tezligi normal tashkil etuvchisixam

doimiy giymatga ega.

Pichogbi r o‘ti shdagi i sh jYuaywonhimgi I
bil an tavsiflanadi. Nugta 1 dan nugt a
o‘zining maksi mal gi ymatini saqlab qgol
boradi. Yukl angan qgi s mi uzunligining o

ko‘“rinishida keltirish mumkin.

Yukl angan qi s mi uzunl i gi o ‘' mashiliklars h i
yig‘indisining o‘zgarishini kel tirib
baraban yoyilmasida pichoglarni Hirini gamrab joylashtiradi.Yopish gatlam
gal inligiga, ya’'ni bug®i z kengligiga t

Baraban uzunligi sealr | i bo‘l ganda uni bug?® i

mumkin. Unda:

~

A (5.19)

Y
bu yerdad— pichoglar sonib—-bug‘ i z kengligi, m.

Pichoglar soné ni 2 dan 8 gacha va balanslashtirishni hisobga olib albatta juft
gabul gilinadi.

Val ga yukl anish teng tushishi tengl ¢
natijasida katta dinamik avzalliklariga garamay barabanli apparatlarda xam
kamchiliklar mavjud Materialni yupga gatlamda uzatish kerakligi tufayli mashina ish
unumini chegaralaydi. Undan tashqari, spiralsimon pichoglarining borligi valga
sezilarli o“qiy kuchlanishni chaqgiradi
jarayonida charxlash siéarli murakkab.

Qirgish apparatlari ish unumini quyidagi formulalarning biri bilan aniglash

mumkin:
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0 o@mm * O (5.12)

0 Q@HOAAES * O (5.13)
buyerdad—-b ug‘ i z b add -aunatilhyotgamn matemal gatlami tezligi, mi's;
hajmiy massasi, kg/ffne —-maydal anadi gan materi al bil
koeffisiyenti;| i girgish uzunligi, mn —aylanishlar chastotasi, nitn

Qirqgish apparatlay ur i t ma s i uchun kerak bo‘l ad
u —8 (5.19
Mashina dvigatelini aylantirish momentt
0 0 0 Ogg (5.15)
bu yerdad h0O R) g g mos ravishda girgish, uzatish mexanizmi garshiligi va salt
yurish momentlariNm Amaldad d) d) g g=3:1: 1gabul gilinadi.

Qirqgish apparatlarini loyihalashda talab etiladigan mashina ish unumini, pichoq
va qaramagarshi g r gi sh pl asti nasi oralig‘ida
go‘ |l ay sharoitl arda sirpani sh gi rqi s
Yugqorigilardan tashqgari, yana hisobga olish kerak, barabanligirgish apparatlarida
podshipnik uzellarini kordlet i r ovka qgi |l i shni tal ab et a
bo‘l adi , di skl i — agrgish qgnonsehti bia ®lpsaemasligi raaxovikli a
go‘yish kerakligini kel tiri b chigaradi

Qirgish momentlari diagrammasiga misol 5.12-- aasmda keltirilganpunda

abssissa o‘qgida pichogqg burilish burch
bo‘yichadi tpipy matalnar i go‘yil gan. Bunda
ol dindan tajriba yo‘l:i bilan burilish

kattd | kIl ar ni topi sh kerak, y &7, radiusvektoi rg
sirpanish burchagif va 1 burchak giymatiga mos nisbiy bosion Tabiiy, texnik
ekspertizani o‘'tkazishda fagat mavj u
bo‘l gandhanurokint k a z |

Diagramma past tomonida burilish burchagi funksiyasida burchak tezliklarining
o‘zgarishining eksperiment ma’l umot-l ar

rasm). Grafikdan lo rinib turibdiki, bundad o‘ rt acha gi ymati d
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uchastkada burchak tezli k kamayadi. Vv

0 D g gho‘l gan wuchastkada burchak tezl
aylanma momentd qirgishga garshilik momentida yokik i chi k yoki L
bo‘l i shi mumki nl i gi bil an tushuntiril

uchun muxim xulosa qilish mumkin. Dvigatel aylanma momenti garshiliklar
momenti dan katta bo‘l gan momentl| ar ka vy
shunday kinetik energilya 0zgagbior d ggiamid ay if
garshiligini yengish wuchun yetarl:i bo
ushbu zaxirasi sonli ish ortigchasi ga teng bo‘l i shi mkler al

bilan aniglanadi:

bu yerda 'O- maxovik inersiya momenti] . ] - mos ravishda,
somonsilosqgirqggich diski b ur‘crhtaakc htae zgliiy

1 - aylanishning bir tekisemasligi ruhsat etilgan darajasi.

=
3 A 1
{ | L1 1]
il [ avzw
[ ] . , ;-._.:.——o—
Sl | L
- 0l 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 ;
1 { 74
a | 1 1 : ' L,grad
7 \ | i
o N . .
:;. Doy ¢ : i
. 'T[\ : i
&l .
: / ! ; u/
@ oy *, grad
b () min

5.12-rasm. Qirqgish momentlari diagrammasi (a) va burchak tezlikning burilish
burchagiga nisbatan grafik bog‘likligi (b)

Qirgish juftligigamat er i al ni yetkazish wuchun t

Somonsil osqgirqggichl ar da -ket hirtbmirn Igaas hb oagp

operatsiyani bajaradi : tortib olish,
uzati sh. Taaminluasahi apparansportyor.i Y
Ba’' zi bir konstruksiyal ar da : undan
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transportyor mavjud. Ta’ minl ash appar a

harakatlanish tezligi venaterialni gamrab qgisistharajasini aniglashga qaratilgan.

Sillig valeslar bilan poyala

“
s gatl amini tortib
’/ Y chigamiz. Faraz qilaylik, diametrD
Nsinu _%Vrosa ; bo‘l gan i kki sasn)h
I‘N uc T’Lr—ﬂg) oralig mas o fladuachak
I ¥ ' L) tezlikda birbiriga nisbatan aylanmoqd

Shu bilan birga yuqorgi vales prujir

kuchiRt a’ si r | osti de

Prujina gisish kuchini ikki tashki

5.13-rasm. Ta’minlash valeslari etuvchilarga ajratimiz:

o‘lchamlarini aniqlash sxemasi

tayanch gabul giladigan radidl 0o é iva gorizontali 0 0 "8) kuchi vales
aylanasiga ishqgalanish kuchif® "Q0 chagiradi 0 va "O kuchlarini vertikal va
gori zont al tashkil etuvchilarga vyoyib
galinligi N danh kattaligigacha sigib zichlaydi.

Qat |l amni val esl ar oralig‘idagi tirgq
etuvchilarga teng ta’sirtr etuvchilar Vo
ker ak, QOyceé’ i i Qéypki "Q 0 "Q Shundan kelib chigib, valesning
gatlamga nisbatan ishgalanish burchagi burchdka n kat ta bo‘ |l i shi
Valeslar diametri gatlam qalinligining tirgishga kirishda va chigishdagi
galinligining nisbatiga bag*-dag-ni—AaS u
yoki'O Q Op wé ihundanO O QFp @£ i | Agar @£ inj uning
giymatigal/ p 0 "Q almashtirsaka gatlamni gamrash shartini hisobga olsak, unda

valeslar diametri:
O 0 Qfp —. (5.17)
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Ushbu shartni bajarish uchun valeslarning diametrini katta qilish kerak, u
konstruktiv noqulay. Materialgni ishonchli tortib olish uchun valeslarni riflli yoki tishli
tayyorlaydilar.

Formula (5.17) dan gatlamni gamrab olish kattaligimglash mumkin:

O Q Op— . (5.18
Hisoblashlarda- tt mp gqabul qilinadi. Ta’'kidlas
aylanmatezligil,2Z8 , 35 marta wuzatuvchi transpor |

chunki valeslar ozugalar gatlamida chataksiraydi.

5.4. Poyali ozugalarni zarba bilan maydalash va boshga
maydalagichlar. Hayot faoliyati xavfsizligi
D a g ‘paydli ozugalarni maydalash uchun bir necha rusumli maydalagichlar

go‘ Il 1l ani | adi .-gicldamaydalasihdanrtashgariyaklaga jarayonlarni ham
bajarishga mo‘l jall angan. Hozirgi v aqt
30B, IRT-165, ISKZA, Volgarg5, DIS1M, IRT-F-80, IRMA-15, IRM-50 kabi
maydal agichlar qo‘l Il anil adi

Volgar-5 maydalagichi uchtat e x nol ogi k S % eqoramolldar,o ‘ vy
cho‘chgal ar, parrandal ar uchun ozuga m

ISK-3 goramol | ar vV a go‘' vyl ar uchuwikk or
yo‘nalishlarida maydal ash v BK-ZArnmndg s ht
unum namligi 204 0 % bo ‘| gan kRahdacdh tn aralashérighdaaesa 20
t/soatgacha yetadi.

IGK-30B dag‘al ozuqa maydalagichi. Somon va boshga dahal ozugalarni

maydal ashga mo‘ Il jallangan bo‘ | i-30--osnkak i
IGK-30B-ll-d o1 mi y o‘“rnatil gan. Os ma maydal &
osil adi . Doi mi y-30B gquvvataiteleKktr addgatgldan oladi GWning
maydalash apparatir as m) qgo‘ zg‘aluvchan va qo' z
bo‘yl #&drmodf ias h j oyl ashtirilgan. Somon r ot
maydal ash kamerasiga tushadi. Ko‘zg"® al
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10.. .30 mm qilib maydal anadi hamda bo
kuchi t a’ s irgalichigaribgubdrilbde kt or o

N
Y]
b

@‘:_":_f
=l

5.14-rasm. IGK-30B dag‘al ozuqa maydalagichi sxemasi:

- N o =

1-kurak; 2qaytargich; 3rotor qanoati; 490 ‘ zg‘ al uvchan d
5-rostlanuvchi girpuv; @uriluvchi deflektor; barmoq; 8 o zg*‘ ol mas

gbul kamerasi; 1@jiyatekislagich; 1iuzatish transportyor

ISK-3 ozugalarni maydalash-aralashtirish mashinasi. ISK-3 goramollar va
go‘ vyl ar uchun omuxta ozuga tayyorl ash
aralashtirish uchun xizmat qiladi. U sochiluvchan omuxta ozuga tayyorlash
ozugqasexl arida, ozuqal arni bri ketl dash
va somonga issiqglik kimyoviy ishlov br

Maydalagicharalashtirgich (53- rasm) rama 1, qgabul bunkeri 10, ishchi
kamera 11, rotor 15, to'kib olish kame

Ishchi organga quvvat 30 kVili elektivigatel 4 dan ponasimon tasmali uzatma

17 orgali yetkaziladi.
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Omi xta ozugaga gqo‘shish uchun qgabul
forsunka 9 orqgal.i mel as s a ko' zda t ut
transparterlar yordamida tashlanadi. Ishélamerada maydalash va aralashtirish
j arayoni kechadi . To‘“ki b olish kamer a:
orqal. transporterga tashlash mo* 1l jall
to‘sigqg 14 rejalangan.

Kameraning ichki sirtidaqri sh el ement | ar.i o‘rnat.i

ichida vertikal val 8 va unga pichiglar 4 yarusli gilib joylashtirilgan.

Havo Somon

Ildizmtvalar | !
= Silos
Konsozuqa / \ \ Kimyoviy
4 ,I i I \ qo'shimchalar
’ NS - TP
N2 o)
|}
‘% == o
N\ I\ ﬂf‘ L
- | = -
e =
\ - . N~
D | | i
= = =2 i ()
—
/ l[___._l +J
1 ] T
7771777 747 777 Y77 777 777 777 /7/ 777777 77
11 10 9 8

5.15-rasm. ISK-3 maydalash-aralashtirish mashinasi sxemasi:
a—u mu mi y k o-ramai 2tortishalti; 3taganc asi; 4-elektrdvigatel; 5
rotorni t o' xhegataloveh @olty8diibamid kiritih forsunkasi; 9
melassa kiritish forsunkasi; d§abul bunkeri; 14shchi kamera; 12 o * ki b o |
kamerasi; 13ashqi quvur; 14 o ‘ s Hrotpr; 16thy@nchyostiq; 1#ponasimon

tasmali uzatma;
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b-maydalagickaralashtirgich girgimi; & ot o r  q -oopogkorgusi;i3girqish
elementi; 4pichoq; 5t o * ki b ol i s {podshiprnkiaru8gal; 9-shibv; 13 a 7

gayka; 11iponasimon tasmali uzatma.

Pastki yarugichoglari val girgish elementlari tishli girralari vertikal tekislikka

ni sbatan burchak ostida o‘rnatilgan qi
bo‘yl ab gotirilgan 0‘'qQgQa pichoql ar 4
elementlari 3 ikkir i chagl i ko‘“rinishda bo‘lib p
kameraning i chki tomoni da dekal ar ko' z
o‘rnatil gan. Rotorning t agi daaralshtlrgictaga o t

bir tekisda tushaygbn ozuqga rotorning aylanishi bilan aylanma harakatga keladi,
pichoq va qarshi girqggichlar yordamida maydalanadi, aralashadi, keyin otgichga borik
tushadi hamda to“kib olish quvuri orqga

ISK-3A ish unumdorligi maydalashda somming namligi 264 0 % b o ‘1 g a
5 t aralashtirishda 20 t/soatgacha yetadi.

Hayot faoliyati xavfsizligi. Ozugalarni chuqurchalarga bostirishda
maydal agi chl ar chuqurchal ar ¢ hethgarshi da
guvuri ga detiadie&u glas chuqurahasirtomen garatiladi. Maydalash
barabani to"g‘ri bal anslashtiril gan,
mahkaml angan bo‘l i shi ker ak.

Somonsilosqgirqgichni yechilgan tortuvchi vallarsiz ishiah ma etiladi.

Somonsilos qirqgich ishlayotganda clgurcha va transheyalarda odam
bo lishiga ruxsat etilmaydi. Silos massasini zichlash \askashdan oldin mashima
to ‘tatishkerak.

Mashinaga massanida maydalash barabani kerakli tezlikka erishganaang
va traasporyor barabanda lgena jismlar v ‘lig] tekshiriigandan s ng uzatish
mumkin. Reversiv qurilmasi bor mashinalarda trgportyor avval oga tomonga
harakatlantiladi ydni, agar transportyorda begona jismlao Iba olib tashlanadi,
so ‘gnishchi yurishgaalmashtiriladi. Mashinma ishga tushishdan oldin girgish

barabanimg g ilofi ochiladigangismi ishonchli makamlanganligini tekshirshkerak
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Nazorat savollari va topshiriqglar

1. Qirgish moxiyati nimadan iborat? 2. Qirgish apparatlari turlarini atab

o‘“ting? 3. Qirgish prinsipini atab o‘t
sanab o‘ting? 5. Dag®‘ al ozuqgqal arga i s
Di skal i somonsil osqgirqggich to‘g‘risi
somonsilosqggi ch to‘g‘risida nimalarni bil act

Normal qirqgish prinsipini tushuntirib bering? 10. Qiya girgish prinsipini tushuntirib

bering? 11. Sirpanish qirgish prinsipini tushuntirib bering? 12. Shtiftli maydalagichlar
ishlash prinsipini gapirib bering? 13. Ozugalarni maydalashda gamrash burchagining
axamiyatini aytib bering? 14. Bar aban
ganday amalga oshiriladi? 15. Barabanli egri chizigli ishchi organlar bilan maydalash

ganday aralga oshiriladi?
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6-BOB. ILDIZ MEVALARNI MAYDALASH MASHINALARI

6.1 Zootexnik talablar. Ildiz mevalarga ishlov

berish texnologiyasi

Zootexnik talablar. Ko * pchi | i k turdagi gi shl c
parrandalari uchunildizmevalar ozuga rasionining muhim tashkil etuvchisi
hisoblanadi.

|l | di zmeval ar odatda tuprog, tosh, g !
begona jismlar ( tosh, yog‘och bo‘l akl

Shu sababli chorva mailli ozigalantirishdan oldin ularni albatta tozalasjurug

tozalashv a maydal ash ker ak. l' 1l di zmeval ar d
ifloslani sh dar aj asi -2&sga getistio smumkin. dJfarai yuvgandan
keyin ruhsat etilgan ifloslanigilarajasi 23% dankaa b o | mas | i gi | 0 2z

lldizli yekinlarni qayta ishlash mashinalariga quyidagi zootexnik talablari

go‘'vyil adi
- ildiz yekinlarining har xil turlari va navlarini gayta ishlashga nisbatan
universallik;

- suv (0,4 I/kg gacha) va yelektr yenergiyasining nisbatan kam sarflanishi bilan
mahsulotlarnguruqg tozalaska maydalashning yuqori sifati;

— mashinalarning ishchi organlari tomonidan mahsulot zarralarining
buzilmasligi;

- turli darajadagi mahsulotlardam* t i sh wuchun mahsul ot
vaqtini sozlash gobiliyati;

- toshlar va boshqga begona narsalarni ajratish uchun qurilma mavjudligi;

— ifloslik va iflos suvni tozalash qulayligi;

— mabhsulotni yuklash va tushirishni maksimal darajada mexania&dsly va
avtomatlashtirish imkoniyati;

- yugori ish unumlj 1-2 soat davomida bir martalik ildiz yekinlarining bir

gi smini tayyorlashga imkon bo‘lishi,;
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-b o ' | karkimglbiaxilligi va pulpa va sharbatning minimal shakllanishi bilan
belgilanadigan yugokesish sifati;

- tez sozlash yoki almashtirish va tozalash uchun mashinaning ishchi organlarige
yaxshi Kirish;

— ishchi qgismlarning sinishini oldini oluvchi xavfsizlik moslamasining
mavjudligi;

-kichi k umumi vy o'l chaml ar , spanchlilidi, ma n
ishning chidamliligi.

lldizmevalarni qoramollar uchun 16 mm, buzoglar uchun-5 mm,
c ho' c hqgal-18& mm,pacdndalar uéhun-8 mm qilib maydalab berish tavsiya
etiladi.

Kartoshkalarni gora mollar uchun maydalangan holda xom ozigladi,

cho®*chqgal ar uc hun es a pishiril adi vV a
aralashtirilib beriladi. Pishirilgan kartoshkani oziglantirishdan oldin
kartoshkaezgichl arda ezadi . Ezi |l magan
bo‘l mas!| i gmmasvsaaduaamu mulyar ni ng qi smi 5 % ¢

lldizmevalarning buzilmasligi (achimasligi) uchuozugalantirishdan oldin
tayyorlash tavsiya etiladichunki ildizmevalarningkesilgan joyi 23 soatdan keyin
goraya boshlaydi da sifati yo‘qgola bos

Cho‘chga va parrandal ar uchun kombi

go‘shib siloslaydi. Shu bilan birga k:
xom xolatda siloslanilsa, undads mm dan katta bo‘l magan
maydalgdi.

Ildizmevalarga ishlov berish texnologiyasi. Suttovar fermalari uchun sersuv
shirald.i ozuqgal ardan i1 di zmeval. 0ZuU(sa
xayvonlarga 1shlov berilgandan keyin

tayyorlanib,keyin tarqatiladi. Ozuqalarga ishlov berish asosan mexanizatsiyalashgar
bo‘lib, har xil turdagi mashina va usk
Xayvonlarni bogish texnologiyalariga qarab ozuqgalarga quyidagi texnologik

sxemalar asosida ishlov beriladi:
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1. Yuvish.

2. Yuvishrmaydalash.

3. Yuvish-maydalaskmigdorlasharalashtirish.

4.  Yuvishhrmaydalaskb u g * | a s h-eZisp migdbrlasharataghijrish.

Boshlang“ich 1 kki sxemal ar asosi da
bug®l amasdan tayyorl aydis.xetbahandhi kaa
cho*chqgachili k fermalarida tayyorl aydi

Keltirilgan ildizmevalarni tayyorlash texnologik sxemalari keng targalgan, lekin
ul ar bar cha ko' p G I I go‘ Il |l ash t e
c ho' c hqga c hovgatqoldidlar biarz oziglantirishda suyuq oquvchan ozugalar
tayyorlanil adi. Unday holl arda ozuqal a
axamiyatga ega.

lldizmevali ozugalar uchun asosiy ishlov berish operatsiyalari yuvish va
maydalash hisoblaniladva yuqorida keltiriigan texnologik operatsiyalarni ogimli
texnologik liniyalarga birlashtiriigan mashina va jihozlar yordamida bajariladi. Oqgimli
texnol ogi k | i ni yshifalava kenserdra gzugalarga ishlevr beristv
goramollar uchun ozugaeylarining asosini tashkil etadi.

Misol tarigasida ozuga syexlari tarkibida ishlaydigan shunday liniyalarning
struktura sxemal ari ni ko‘“rib chigami z.

Qoramol | ar uchun ozuga syexi dag® al
(6.1-rasm) yuklagichmaydalagch FN-1,4 va PSK5 | transport V-0 S |
migdorlagich PZM1,5, maydalagich IGK30B, massa uchun siklon, yuklash

transportyorlari, ozuqalarni aralashtirgibhug * | agi chl ar , k omp
transportyori, ozuqalarni aralashtirgich, tayyoan h s ul ot ni t o kish
ichiga oladi.

Texnol ogi k sxemaga asosan g‘araml ar ¢
bir vaqtda maydalanib yuklaniladi. Sxemada somonga ishlov berish ikki variantd:
kel tirilgan. Biriocmhgovahi maoha bmaydalha
so‘ng bagal aght¢thr gi c h g a-aralaghairgichda audkimyoviyB u

eritmalar (kalsiyli soda, ohaq suvi) bilan namlantiriladi. Termokimyoviy ishlov
204



beril gandan so‘ng S 0 moan ttar’ amnsoolcxagidhgaohr |

yukl anil adi va so‘ng yig‘ma transport
boshga ozwugal ar bil an aralashtirilgan
Ikkinchi variantda somonni fagat bir stadiyali maydalash‘kz da tuti | a

holatda fagat yuklagiecmay dal agi ch bil an may d-al &
mi gdor |l agichga yo‘naltiriladi. U yerda

tushadi va so‘ng ozuga aral ashmasi sif

[ = ————

ST

Kimyoviy reoagent_|;
Bug' '

1-t a’ mi nmMigdogagichh2-ildizmevalar transportyori; 3 tosh ajratgich
maydalagich; 4- sersuvshirali ozugalar miqgdorlagichi; 5bunkery i g * g4 ¢ h;
konsentrat ozuga migdorlagichi=#&lektromagnit; 8 transportyor; - melassa

aralashtirgich; 10- ozuqga aralashtirgich; H Transportyor; 12- tagsimlovchi shnek;
13-dag’ al 0z uga —aikdoptd @l la @ H taksportyib#16- yuklash
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shneqgi; 1~b u g ' l-amatpshiwrdich; 18t o * ki s h —srdnspertyar; 26- 1 9
ozuga targatgich.
6.1-rasm. Qoramollar uchun ozugalarga ishlov berish ogimli liniyalar texnologik

sxemasi

lldizmevalarga ishlov berish liniyasi ildizmevalarni yuklagichdan, transport
vositasidan, transportyor FBB dan, maydalagich IKMb dan, maydalangan
ildizmevalar migdorlagichi D5 dan va aralashtirish liniyasi jihozlaridan tuzilgan
mashinal ar yigindisidan turadi. 1 di z
traktor priseplariga yuklaniladi va u ularni transportyor-3K gabul qgili$ bunkeriga
yetkazadi. lldizmevalar T¥6B bunkeridanyuvib-maydalagich IKM5 ga tushadi va
unda maydal angandan so‘ng mi gdor | agi
komponentl arni yig‘gichga uzatil adi

8001200 sog‘in sigi-tovgrdermas ‘' U ¢ AU h amg a h
ozuga syexi texnologik sxemasi &.2a s md a keltirilgan. B
greyferli yuklagich UMG5 bilan bunkemiqdorlagichlarga yuklanadi va ular
maydalagichlar IGK30B v a -5"Voil glalrashi ni ta’minl a
transportyor yordamida aralashtirgichlS2 ga yo‘ nal tiri | adi
eritmal ar bil an naml ana dQd07 Padosimdag280lmmnu Kk |
davomi da par uzatil adi . Somon bug‘Il an
komponentlani yuklanadi va 15 minut davomida ular aralashtiriladi. Tayyor omuxta
y emni aralashtirgichdan t olldiknzewdlar liniyasi t a
quyidagicha ishlaydi. lldizmevalar saglagichlardan bunkerga yuklanadi va transportyor
TK-5B yuvgichmaydalagich IKS M ga yo‘naltiriladi. Ma

yordamida ozuga aralashtirgichga yuklanadi.
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7 6

1-i I di zmeval ar -5B;2-yunigiohdaa dlos sullarni chifarib tashlash
nasosi EF12; 3—maydalagich IKS&SM; 4 — aralashtirgich 92; 5— yuklash shnegi
SHES40M;6—-t o ki s h sA40M;egti o ‘SKHIVSSh k-40M;\Be y e r |
melassa aralashtirgichi S8 7; 9— konsentrat ozuga bunker Fg8; 10— konveyer
TS40S; 11 va 14 bunkermiqdorlagichlar KTU10A; 12-may dal agi-Bh “ \
13- maydalagich IGK30B; 14— yuklagich UMGH5.

6.2-rasm. Ozuga syexi texnologik sxemasi

6.2. Ildiz mevalarga ishlov berishda qo‘yiladigan talablar: yuvgichlar,
maydalagichlar, yuvib — maydalagichlar
lldizmevalarga ishlov berish mashinalariga quyidagi | ab |l ar qo‘ yi |
-har xil turdagi va navdagi ildizmevalarga ishlov berishga universallik;
-nisbatan kam miqdorda suv va energiya sadlaiq tozalaslva maydalash;
-mashina ishchi organlari bilan mahsulot gismlariga zarar yetkazmaslik;

-ifloslanishd ar aj asi har xi |l mahsul otl ar ni
suvda bo*lish wvagtini rostl ash mumkin
tosh va boshga begona jismlarni ajr
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-bir marta oziglantirish uchun talab etiladiga ildizmeva massashsdat chida
tayyorl ash mumkin bo‘lgan yuqor. I sh u

-k esilgan bo‘l aklarning bir xilliagi
kesish;

-pichoqg va ehtiyot gismlarni almashtirish va rostlash uchun ishchi organlarg:
yaxshi go‘l yetkazi sh;

-i shchi organl ar sinishini ogohl ant i

-gabarit o‘l chaml ar i k i ¢ h iakshonchliyishlaghima
uzog muddatli.

Ozugani yuvish va maydalash har xil turdagi mashinalar bilan amalga oshirilad

Bu ma hi nal ar I shchi organl ar i konstruk
bo*yicha tavsiflanadi. Yuvish mashinnal
davriy va uzluksiz harakatl i ; +msushtumml o]
barabanlidi skl i, shnekli turlariga bo*linad

| | di zmeva maydal agichl ar I shchi gi s
mar kazdan qochma parranli ; mahsul ot-ga

vertikal va gorizontal.

Diskli va barabanl maydal agi chl arda qirgish
material gatlamiga qarab harakatlanishi natijasida, markazdan qgochm
maydalagichlardaco * r nat i | gan qo‘ zg‘al mas pichoc
natijasida amalga oshiriladi.

lldizmevali  a@zugalarni  yuvadigan  mashinalar  ishchi  organlarining

konstruksiyalariga garab: barabanli, mushtumli, shnekli va markazdan gqochma yuvis

mashinal ariga bo‘linadi. | I di zmeval. o]
yuvish mashinalari ishlatilibs hul ar dan shnekl i yuvi sh
go‘ Il l anil adi

lldizmevalaro d at d a tuproq, gum Vva begona
bo‘l akl ari, met al | vV a boshqgal ar) bi l

oziglantirishdan oldin ularni tozalaslguruq tozalashv a maydal ash ke

yig‘imdan keyin ildiz yekinlar i-2000ryaki h a
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undan ko' p b Qurugtozlastian keyimrixsanhyetilgan ifloslanish3o
dan oshmasligi kerak. Mahsulot uzoq vagvataida suvda saglanmasligi kerak, aks
holda gimmatli ozuga moddalari (kraxmal, shakar) miqdori kamayib ketishi mumkin.
Uzluksiz qurug tozalashuchun ildiznevalarumumiy 661 20 s suv i ch
kerak.

Bu vagt namlash vaqti (I, = 609 0 s ) ,yuklgsa vamnasidagi vaqt va
quruq tozalashvaqti (T~ 304 0 S ) yi g‘india itogn@nidart e n

aniglangan ma’l umotl arga ko‘r a, o‘rtac
250300 kg ni tashkil giladi. Qoramol uchun maydalangandan Kkeyin yasosi
fraksiyaning zarracha haimi 4I05 mm, ¢ h o ‘ € 31 min, parrandacubhum
-2-4 mm bo‘l i shi ker ak.

lldizmevalarnioziglantirishdan oldin darhol yoki -5 s oat dan ko‘ p
holda yeziladi, chunki ular kesilganda tezda yomonlashadi.

Shneka g‘ il of o‘rtasida ildiz yekinl:
uchun shnekning tashqi diametri olinadi.

300400 mm va mil diametrD=(4-6)d tanlanadi. lldiz yekinlarining hajmini
hisobga olgan holdg§gadam3080 00 mm or al i g‘ida tanl an

AmmoS=mD tlgd)X | ganl,i gvi rstabapiial ind°ng
i chida bo*l i shi &ielariairg.ifloslbraskdsaar abFbal%ashnek | d
uzunligi253 m bo‘ |l i shi ker ak; 20% i fl osl ani
talab qgilinadi,bu konstruksiya amalda giyin.

Klassik ildizmeva yuvib maydalagichlar tasnifilldiz quruq tozalash
mashinasining i shchi o r g aekli, barabanlii disgli vad i z
vintsimorga bo. i nadi

Har akat va o‘rnat i sionarwa mobil tudargak ddizr a
ekinlarini qurug tozalashtexnologiyalariga garab ular davriy va doimiy harakatli
turl arga bilan bo‘ |mevakrdigurug tdzalasmraghinalarv a g
maydalagichlar bilan birlashtirilib, ildizmevalarni yuvib ntfagich mashidari
g o ‘' ilmocuan
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Ish jarayoni barchajurug tozalagichlardadizmevalar mashinaning ishchi

organlariga va bibiriga ishgalanishi paytida iflo& moddalarni ajratishga asoslangan.

Suv Dbilan suyul tiri | gadshlarigaljoglasiHadi.k , me
Shnekli ildizmevalarni quruq tozalash mashinasida panjarali vanna va buragi
chiziq bo‘yl ab mushtl ari bo‘l gan I s hc
tashgarida il dizlarni olib yuradigan m

Vannadduzunl i k bo‘yl ab topi"smighr a baodhi
kirlarni olib tashlash uchun toajratgich transportyovy a | yuk !l ar o
uchun suv i s t-&8l/kgaénioshmayd. BatabanlOildiinevalarni qurug

tozalshmashinasisuv vannasi da ayl anadigan qgat|l

rna

tanasiga yega. Vannaningxiridan keladigan ildiznevalar b ar a b a n b o
harakatl ani b ifloslanishdan xal os bo"' |l
Ikkinchi vannaning pastki gismiga joylashgan va yuvilgdaiz yekinlari

tushirish uchida uning ichki devoriga

Ushbu turdagi mashinalar quruq tozalash uchun ham ishlatiladi (suvdan

foydalanmasdan).
Diskli ildizmeva quruq tozalashma s hi na s i t eki 9 qudug s k
tozalash s hc hi korpusiga yega bo‘l i b, uni n

protrusionlar payvandlanadi. Ildiz yekinlari aylanuvchi diskka tushib u bilan aylanma

harakat qgil adi va di sk yuzasi gralashtirladgib a t

Bir vaqtning o'zida halqgqali sprinklerd
Shnekli ildiz qurug tozalashma s hi na s | vannagainga " rr
qguvurga Bbyali k®® 6'rnatil adi. P a sut, ki

vintning oziglantiruvchi gismi bilan birga joylashtiriladi. Vintni aylantirganda, uning
rul onl ari mahsul ot ni ushl aydi va uni
Mahsulotga qarab, vannadan suv oqgimi vintni quruq tozalash trubdsigali.
Ifloslann sh vannaning pastki g i s-vaqticoidan maasyd a s

lyuk orqali chigariladi.
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lldizmevalarni yuvgichlar. lldizmevalarni yuvgichlar ishchi organlari
konstruksi ynushtumibob grabhanl i , di s B.a&rasnm. v a

Ish jarayonitashkil etilishib o * y i ¢ hvauzldkaizi rsihy ovchi | arga b

e

g, ===
T V i =
A’Wm
a b

mushtumli; b) barabanli, v) diskli; g) shnekli

6.3-rasm. lldizmevalarni yuvgichlar

Mushtumli ozugayuvgich panjarali vanna va vint shaklida joylashdaurakli

valdan iborat §.4-rasn). Vanna tarnov shaklida metall, beton yoki taxtadan uzunligi

3260 va kengligi 1400 mm qilib yasal ad
tozalash va tayyor mahsul ot ni saqgqlgash
lavlagiga 0,60 , 8 | suv hisobida to“ldirilib,

lavlagilarni val atrofida aylanishi va siljishi jarayonida yuz beradi. Yuvilgan lavlagilar

chigish darchasi orqgakeyingiishlov berishnidavom ettirishga yuboriladi.
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6.4-rasm. Mushtumli ildizmevalarni yuvgich tosh ushlagichi bilan

Baraban ko‘rinishidagi yuvgich (6.3, brasm)plankali baraban ishchi organi

bilan ta’'minlangan. Lavliagil ar suvl i
bo‘yl ab harakat qil adi va o‘tgan yo'li
tozalangan lavlagi esa chigarish darchasini ichki degorigo * r nat i | gan Kk

yordamida tashgariga chiqariladiu maydalagichlar qurug holda tozalash uchun ham
foydalaniladi.

Diskli ozuga-yuvgich (6.3, vrasm)baquvvat yuviskishchi dislga ega valisk
esa sirtiga kavshar |l an.daviagilab aylanayoman digki |
burtiga tegib disk bilan aylanib hamda siltanib harakatga kelagianma suv
ta’ minlagich | avlagini to‘la yuvilishi

Shnekli ozuga-yuvgich (6.3, gr a s m) vannaga o‘rnat.

bo‘l adi . ®rhomidak quvua ishiya joylashib gorizontalga nisbataro@s
hol da o‘rnatilishi mu mk i n. Quvurning
panjara shaklida bo‘l adi. Shnek ayl ang
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bo‘yl ab y uqgorhingeak kboo ‘tyalraabdi yugSr i ga h a
garamag ar s hi yo‘nalishda vanna tindirgic
t ubi ga ¢ h o -vikgi dilan nvarsus \darand orgali kanalizatsiya chiqarilib
tozalanib turiladi.

Tosh ajratgichlar lavlagi va kartoshKardan toshni ajratish uchun xizmat
giladi. Toshning hajmiy zichligi lavlagkartoshka va suvning zichligidan yuqori, shu
sababli ular suv tuldiriigan moslamaga solinganda, tosh moslama tubiga chukadi
kartoshka va lavlagi esa suvdgaigib chigadi.

Ildiz-tuganak mevalarni yuvish va maydalash shnekli  mashinalari.

Qi shl og xo‘jaligida wnekl: uzl uksi z
Ul ar sodda, i shl atishga qulay va mayd
ishlabchigarilishga mos tushadi.

Hozirgi paytda chorvachilik ferma va komplekslarida &8 , IKS-10M
yuvishhmaydalash, IKM5, IKM-10 vyuvishtoshtutgichmaydalash, APKLOM
kombisil os tayorl ash mas hi nal ar-tuganale n g
mevdarni bargini ajratmagan ham yuvish va maydalash mumkin

IKM-5 yuvishtoshtutgichmaydalash mashinasi 6.6-rasm) ildiztuganak
mevalarni toshlardan tozalash, yuvish va maydalash uchun xizmat giladi. Mashine
cho“chgal ar wuchun ma lgaambllartuchund5 rmntdalmlikdan i
maydalashi mumkin. U T&5 yoki TK-5B transportyort a’ mi nl agi c hi
mustaqi l hol da i shl atil i shi ko‘zda tu

IKM-5 wuchta ishchi organ: elektr dvig
mm li shnek; elekt dvigateli quvvati 7,5 kVt li disk tipidagi maydalash apparati.
El ektr dvigat el g u v v a-teduktor@an 8harakaV oladidamm *
transportyordan iborat.

| sh jarayoni quyidagicha kechadi . Ve
bilan bir maromda ushlab turiladi. lldimganak mevalar transportypra’ mi nl a
yordamida yuvish vannasiga tashlanadi, u yerda disk ganot hosil gilayotgan aylanm:
tizimda yviladi va toshlardan tozalanadi. Bir marta yuvilgan Hiiganak mevalar

shnek bilan korpus bo‘ylab yuqoriga ol
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I kkinchi marta yuviladi. Shnek -tuganak y
mevalarni maydlash kamerasiga uzatadi. Maydalash apparati quyma korpus va ikkita
di skdan i borat. Yugorigi di skda i1 kkita
pichoq mahkaml angan. | kkal a di sk ham

maydalagich bilan ut asht i ruvchi gutida qgqopgoq Kk
ozuga tigilib hollarda ochiladiva shnekni sinishdan saqglaydi.

Maydal ani sh darajasi gi rqi sh di skl a
amalga oshiriladi. Shu magadda maydalagikhk ii pog‘onal. el el
jihozl angan bo"* |"%ivék75%ytéla 90vniinayaaish 4radotasiga n
ega. Ayl ani shl ar chast ot as i-aatgich bbdas h q «
o‘zgartiril adi

O'l ¢ hami 10 mm k at t diskning cadanismar ycliastdtagi s h
920 miifgao‘ rnati |l adi va qgirrald.@ deka qo°
maydalash uchun diskning aylanishlar chastotasi 465'mim o ‘ r nat i | it
go‘'vyil adi

IKM -F-10 mashinasi IKMb ning modifikatsiyasibol i b, verti kal

tayanch gismlari hamda qirgish apparati uzatmasi mukammalashtirilgan.
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1-rama,; 2transportyor; 3, 7, Xlelektrodvigatellar; 4ventil; 5 suv purkash qurilmasi;
6-korpus; 8 tashlagich; 9ma y d al as h a p p amaglélash appanatgi®g “ |
yuvish shnegi; 1&anna; 14disk-ganot tuynuk.
6.5-rasm. IKM-5 ildiz-tuganak mevalarni yuvish-toshtutgich-maydalash

mashinasi sxemasi

lldizmevali ozugalarni maydalash mavjud texnologiyalari. Illdizmevalar -
poliz ekinlari, makkajuxori, utlar kUk massasi va yana omikat sanoatidagi
usimliklar xomashyosi chikindilari bilan bir katorda sershirali ozukalarga yotadi.
Ular xammaturdagi x&yvon va parrandalar rasioniga kiradi va Respublikamizdagi
chorvachilikning xamma utrdag ozuka resurslari umumiy tuyimdorligining 30%
atgrofida tashkil kiladi.Mollarni va parrandalarni oziklantirishda kuprok xashaki
lavlagi, mayda kartoshka, sabzi, kand lavlagidan keng foydalaniBgidvalda
ildizmevalarning tuyimdorligi tavsiflari keltilgan.

Yldizmevalarga oziklantishdan oldinhar xil uslublarda ishlov beriladi. Ulardan
tabily xolda foydalanishning samarasi kam buldtilizmevalarga ishlov berish
texnologax jarayoni bir nechta operatsiyalardan tuzilgan bulib, ularni transport,
texndogi* va yordamchi operatsiyalarga bulish mumkin. Ulardan texnologax
operatsiyalar xal kiluvchi axamiyatga zga bulib, uning natajasida ozukalarning
fizikmexanik xususiyatlari uzgaradi va sifati yaxshilanadi. " Ishlov berishning
kuyidagi sxemalari kup tanigian. lldizmevalar uchun: 1) quruq tozalasiaydalash
bunday ozukalardan koramollar uchun (yirik maydalangan xolda), buzoklar va
parrandalar uchun (mayda maydalangan xolda) foydalaniladi; quruq toezalash
maydalaskboshka- ozukalar bilan aralashtirish @hgiga uxshash foydalaniladi); 3)
qurug tozalastmaydalaskaralashtirisksiloslash. Yeundry usulda tayyrlangan ozuka
sifatlirok bulib, kish va baxor fasfgarida buzok, chuchka va parrandalar kombisilos
sifatida ozi kl antiril adi MDX BavLatlarxlee (kam a r
mivdorda)' sunggi vaktlarda ildizmevalarni kuritish®i kuyidagi sxemalarda kullana
boshladi: 1) quruq tozalashaydalaskkuritish; 2) quruq tozalasbuglash

ildizmevalarni eziskkuritish, kuritilib tayyorlangan ozukalar bilanxammaolhar va
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parrandalar ynl davomida oziklantiriladKuritiigan ildizmevalar tuyimli moddalar
konsentratsiyasining yukoriligi bilan fark kiladiva saklashsa kam joyegallaydi.
lldizmevali ozukalarga ishlov berish asosiy opgrsrini kuyidagi uch guruxga
bulish mumkin: 1) mexaniurug tozalash, maydalash, ezilgan ozuka taybrlash,
aralashtirish va boshkalar; 2) biologgkoslash; 3) issikdik bilatbuglash, kaynaggash,
kuritish. Chorvachilik fermalarida kuprok mexanik ishlov berish ishlatiladi. Chunki,
yaxshi yuvilgan va maydalangan ildizmevalar k*p xajmda va kupchilik xayvonlar
t omoni dan vy ax s hluyimli snbddalanteztok via tulikroknxazdhibuladi
xamda xayvon organizmi tomonidan yaxshi Uzlaiggiriladi, natijada burdokiga bokish
muddati va ozukaasr f i kamayada. Ba’' zi bir wusi ml
texnologiyaning kuyidagi talabini bajarish kerak. Usimliklar xom ashyosi daladan
keltiriladi. lldizmevalarning xavoda achishining oldini olish uchun oziklantirishdan
oldin qurug tozalash va aydalash ishlarini bajarish kerak. Ildizmevalarni shunday
qurug tozalash kerakki, iflosligi to za ildizmeva massasidénhf@izdan oshmasligi
kerak. lldizmevalarni chuchkalar uchun maydalashda maydalangan massaiiiig 70
Ulchamlari 10 mm gacha bulgan bulakchalardan iborat bulib va kolgan kismining
ulchadlari 22mm dan oshmasligi kerak. Parrandalar uchuy asosiy massa (70%
bulakchalari ulchamlari 5mm gacha, kalgan kismi ulchamlari 20mm dan kichik bulishi
kerak. Koramollar uchun kirkish kalig* 10-15mm ni tashkil kilishi kerak.

lldizmevali ozuqalarni maydalash jihozlari. Chorvachilik fermalarida
ildizmevalarniquruq tozalaslva maydalash uchun IKNd maydalagicioshajratgich,
IKS-5M rusmli maydalagichlar ishlatiladl. | di z me v a | cdgard » , y-#0R &
agregatla, IKM-F-10 maydalagichi va bgl* a cntaydélagichlarda maydalaydi

6.3. Ildizmevalarni qirqish jarayonida o‘ziga xos o‘zgachaliklar
lldizmevagqirqgichva pasta tayyorlagichlar ishchi organlari pona shakliga ega
keskich hisoblanadi.
Pona nazariyasiga mos (I . Ti me) I di
jarayoni quyidagicha kechadi. Birinchi momentda ponburchakda(6.6-rasm) a

masofaga uni sif materialgaR k u ¢ h i ta’sirada b oRKkactii
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biron chegaraga yetkanda uzunligida qirindi elementini yorib olish bajariladi.
O'tkazilgan tadgiqgotl ar yorish chizig"
kuzatilgan: oldinumar i a l gal i nl i g i-bg lurcak dstada yiuqoriga o °
garab harakatlanadi. Lekin uzilish material yuzasigacha amalga oshmaydi va yorit
olingan elementlar bibi ri ga bog‘ |l i q bo‘l i b shakl

girindi el ekmenkicbi &l abhi whd. kuzatil ma

6.6-rasm. Ponaning botish va girindi a to"g‘ribchi
xosil bo‘lish sxemasi taroqgsi monedgriig‘dnh
6.7-rasm. lldizmevalarni girgish
pichoqlari tig‘lari

Si gi s hvayiandilelementi uzunligi material fizikmexanik xususiatlari

va keskich geometriyasiga bog'ligqg.
Keskich bil an i I di zmeval arni gi rqi s
harakat. bo‘l maydi , ya' ni gi rqgish ®“cft

metall pona girralariga nisbatan ishqgalanish burclagis-4@ ni tashkil etishi va u
boshga mateslga garaganda sezilarli kattaligi bilan tushuntiriladi. Qirgishni
yengillashtirish uchun bu sharoitda sirpanish burchagini sezilarli kattalashtirish kerak
bo‘l adi , l ekin uni konstruktiv bajaris

jaraylinmi y@ ‘sezil arlii gi smida keskich
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Il I di zmeval arni gi rggi chl arlldznevalam * | |
gi rqgichlarda qgqo‘ll anil adigan ©pichoqgl a
ti gl i; tar ocghsiizmognl it itgi‘gl‘il;i .egr i

Tutash tig® |l i7, ayasny mahsulg kendligiga ter{g&keladigan
kengligivda va uzunliglda mahsul ot bo‘l akchal ar i L
baraban Kkesimiga ni sbat amgaliplikda lkeng girgim q o
ko‘*rinishida tarasha (qgirindi) ber adi
gora mollarni oziglantirish talablariga mos keladi.

Tarogsi mon ti g°* | drasnt) taraghalarni tarqo kendligigg ten(g 6
tor v; uzunikda, quriima balandligiga tenp gal i nl i kda va mah:s
uzunligiga tengl uzunl i kda qgirqadi . Bunday tar
oziglantirish talablariga mos keladi. Tarogsimon pichoglar di yoki barabanga uzunligi
bo' yi ihga nidatan taroq kengligr, ga teng kattalikda surilib mahkamlanadi.
Tarogning bunday o‘rnati \ivsdalinigish bloi 1 igm«
tarashani girqgib oladi, ikkinchi pichoq taroglari birinchi pichoq qirgib olgandan xosil

bo‘l gan girhadigi ql ar ni

6.4. Pasta tayyorlagichlar nazariyasi va hisoblash asoslari

Ch o cva gparrandalarni serstsvh i r al i | i ozuqal ar
I I di zmeval ar) oziglantirishda ul arni o]
maydal ash natijasida bo‘tgasi mon bir x

tayyorlashda pastaetl nomlash gabul gilingan.

Zootexni k me’ yor | ar g ashira soaugiadan middari’ k
cho‘“chqgal ar rasionida umumiy to‘yimli
rasionida 30 % gacha qgabul gi i nadi
foydalanish uni pastaga maydalash va oziglantirishdan oldin konsentrat va minera
ozsqgal ar bil an aralashtirish ker ak [
foydal ani shda sil osni cho®*chgal ar t omo

Cho'® chqgal ar u @amwaildipnevwalarhi mayaa&asihdp aootexnik

tal abl ar bo‘yicha maydal asi§an® Mmasdakhbl
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o'l chatnl eami B8an katt#&80be6é Ibmddarkchal 25|
10015 mm katta bo‘ | m&@namitolaligisrhlar sigdori ukn@emniya k .
maydalangan ozuga massasiningl50% da ruxsat etiladi.
Parrandachili kda jo‘jalar uchun ma
mm, katta tovuglarga-8 mm gacha, suvda suzadigan parrandalarga 10 mm gacha
bo‘l akcthad iaghianker ak. Tol asi mon bo‘l ak

tayyorl ashda qgo‘ shmancthianda ad ‘advil mlri knama tu

strukturasini buzmasl i gi ker ak; bu to
bog® Il iq.

Pastaayyorl agichl ar ko*k o“tlar, sil
uchun mo‘l jall angan. Pasta tayyorl ash
I shl aydi : I kkil amchi maydalash aampal ai
garamagarshiqgirgisht o r t o‘ si g i bi-:2Mn Go'l 9kt may
prinsipida ishlaydigan ikkinchi tipdagi maydalagichlar birinchi tpdagiga garaganda
gat or I jobiy Xususiyatl ar ga ega vV a 0
o‘zgachaligi:n mmgdat aai |l adfi giani ng har
harakatl ani shi kesi midan o‘tib qgirqish
va yon girralari ta’siga tushadi va i
ajralishiga olib keladi. Ikking i o‘zgachaligi: maydal
rostlashga xizmat gqiladigan qaramea r s h i gi rqi sh to‘r t
Uchinchi o‘zgachaligi: maydal agi chl ard

to‘r to‘si g teshi lppaatminggighlaski wechunskéraklivsharoi i
yaratadigan ta’minlash organi shnek xi
sxemada uchta ishchi organning ketked joylashishi: shnek, pichog va garama

gar s hi to‘r to‘ si gq. shRaeagohira tashia pgtighoa yugogda c |

1

kyeltirilgan ofzgachaliklarni I kki [ tav
bilan aniglanadi va uni pichoq old girrasAk e si mi ga ta’ sir et ad

ko‘“rib kelt®8 abrasm). mumkin (6.
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Sharxlash burchagi wtm 8 Koo' Kk massaning po°
ishgalanish koeffisiyentif =tge df va 0,4-0,6 ni tashqil giladi, ishgalanish burchagi
esap = 22-31°,

Pichog-t ezl i kda harakatl anganda materi
Pgrt a’ s i 6.8, barasm)dFicho(l old girrasi materialni gisadi.

Teng t a’ s R gisiske kuehohii ygrngish uchun norm&l; kuchdan
ishqalanish burchagiga bur i | galRkgohi hi mq tPgkychiging Kk e
ikkinchi takil etuvchisi pichoq old girrasida (s nugtasi) materialni ushlab turuvchi

ishgalanisitFk uc hi ni ko‘rsatadi

i
LLLL LS L

§77277772 W

g, . 77770 |
£ T ||t E
777 77
A A Er Iy g
Rq,-s
N gir Ea'.i'r_-'
l } Fuir L

Fuir

a - aylanishtekisligida;b, v- material ogimitekisligida;1-pichog; 2t o * r t o
(qaramagarshi girqgish gismi)
6.8-rasm. Tig* tomonidan kuchlarning ta’sir etish sxemasi
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Pichoq aylanma harakatida garamaa r s h i gi rqi sh to‘r
harakatlanadi va materialni zichlash ucheyk uc hi ni ng bar chasi
fagat uning vertikal tashkil etuvchiBysishlatiladi. Gorizontal tashkil etuvclit, old
gi rradan materi al ni yangi materi al -por

gar s hi yo‘nalishdali gar goiy.l a®hgggi dhlar c

teshi klaridan o‘tishga o‘l gura ol maydi
qarab suriladi. Natijad&y,q ar shi | i gi foyda bo‘l adi
N,danb + Burchakga burilgaf,yk uc hi ni  go‘' yi sh ker ak.

Pichoqgq girrasiga tashkilhetnthiTg,dar ekgnliggbilama |
shartlashadi va uning giymati ishgalanish ku€hian katta.

Uning natijasidatmasegdah &hneklkdot oimg

Sharxlash burchagi wtm «8Qatl amda pichogning I
tomonidan birinchi holatdagidek girgish kucRi;, t a ' s i r 8, g-tasmil iLekir{ 6 .
i » da Tha kuchi pichoq old girrasida materialni ushlab turadi va materialning
shnek tomonga surilishibajarilmaydi. Shuning uchun pichoq bilan qirgilgan
bo‘l akchabasng tesShi klaridan surib o°t
bo‘l magan bosim k¢woaki gBanl|l &lac¢ h a@l|Smgazil o
ulogtirilib tashlanishini kuzatuvka ko ‘ r sat gan, past at2a@y y o
solishtirganda 2 marataga oshadi.

Maydalash apparati samarali ishlashiga sharxlash burchagidan tashqari yezilar
pichoq gqgalinligistopisclqoprailgygi i dabanti
chastotasi va undagi ganotlar soni, qir

Shu prinsipda ishlaydigan N.T. Kuzbm
mm ni tashkil etadi; gadami 130 mm; shnek aylanishlar chastotasil26 mir’;
pichoq aylanishla soni — 1450 miri; pichoq sharxlanish burchagi 80°; pichoq
galifnligi — 12 mm; pichoq sirpanish burchagif=21°, t o‘r t o
-12, 16, 22 mm; —7omm; perfoatsiya ikapffistyend 0,50 $hu g i
bilan birgaelektrodvigatel quvvati 13 kVt, ish unumi 4418 t/soat.

I gl ar
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Pasta tayyorlagichni texnologik hisoblash uning ish unumini va energiya sarfini
aniglashni nazarda tutadi.

Qirgish apparati ish unumi quyidagi formula bilan hisoblanadi:

~

0 * 271 (61)

buyerdae~- —pi chog o‘l chaml ar i bil an shartl a
foydalanish koeffisiyentie(  1dx Tt ; S, — pichoq qirgish qobiliyati (vaqt birligi

ichida pichobotlgdighnl ashghbsi¥d&zakgyi g
ozugani maydal ashda bo‘l fngan bo‘l akch

Bir pichog uchun qirgish imkoniyatini quyidagi formula bilan aniglash mumkin:

Y — — dQ 071 qQirs, (6.2)

buyerdaDit o‘r t o' si q t]esprhog vali kuichaknteztigr, rad/s; m;
1 —pichoqg vali burchak tezligi, rad/g;— bir pichogdagi ganotlar soni; Q -t o * r
to‘sig teshiklari maydoni dan foydal ani
yig‘ma maydonining to‘r to‘sig umumiy

Bo‘lingan bo*‘ | aKrYcnhaay dyaul zaansiis hmadyadroanjia s
to‘sigdan ex'ltiigshgao ‘bplgi* |1 g. TesSYh+ 89-1di a
m?/kg gabul gilish mumkin.

Shnekli pastatayyorlagich yuritmasi uchun quvvat sarfi quyidagi formula bilan
aniglanadi:

0 0 0 o I (8)
buyerda) - maydalash jarayoni uchun sarflanadigan quwat: zichlash shnegi
ishlashi uchun sarflanadigan quvvat; - pastatayyorlagich salt yurishi uchun
sarflanadigan quvvat; — elektrodvigateldan pastatayyorlagich valiga transmissiyasi
fi.k. (-=0,850,9).

Maydalashga sarflanadigan quvvat quyidagi formula bilan aniglanadi:
0 =QAmay, .
bu yerdaA,.,— maydalash uchun sarflanadigan quvvat.
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N. T. Kuzbmov Dbo‘yi cha, ss6d0®&Kg,ALLH88N K
Dj/ kg. Pastaga o‘rt/aztwa maydal ani sh da

Zichlovchi shnek yuritmasi uchun sarflanadigan quvvat:
0 =Aq0 h (6.5)
bu yerda As, —pichoq yuritmalari va maydalangan ozugalarni zichlash uchun

solishtirma energiya sarfA{,— 14-15 kDj/kg).

Nazorat savollari va topshiriglar

1. Ozuqgal arni yuvish mashi na?2aYuvisdha ©
mashinalarining ganday konstruktrlari bor?3. Kulachokli ozuga yuvish mashinasi
tuzilishi va ishlashini tushuntirib bering.Barabanli, diskli va shnekli ozuga yuvish
mashinalarining ishlash jarayonlaB. Noozuqga aralashmalarni tozalash mashinalari
tuzilishi va ish jarayoni6. lldizmevalar iflelanish darajasi ganday aniglanadi? 7.
Musht uml i I I di zmevayuvgichl ar to“g’‘r
I I di zmevayuvgichl ar t o ‘ @sklir ildzmedaguvgichkarp i r
risida gapiirlidi meav aryW?vida idgaginbl Benng2tkd

11. lldizmevalarni yuvish uchun gancha suv sarflanadi? 11.lldizmevalarni maydalast

to‘g

mexani zatsiya vositalar.i to‘g‘risida ¢
sxemal arining o‘zgachal i kl ar i maydalashdaa r
ganday talabl ar go‘vyil adi ? 14naydaMgchlari Kk :
to‘g‘risida gapirib bering. 15. Vert |

maydalash kattk i ¢ hi kI i gi ganday o‘zgartirilad]
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7-BOB MIQDORLAGICHLAR VA ARALASHTIRGICHLAR

7.1. Migdorlash jarayoniga zootexnik talablar. Migdorlagichlar turlari va
sinflanishi

Chorva mol I ar i va parrandal arni t o
rasionli omuxta ozuqgalarni tayyorlaydi. Omuxta ozugalarni tayyorlashda ozuga
komponentlarini migdorlash asosiy operatsiyalardan hisoblaniMdjdorlash- bu
mat eri al | lagan miogdsrada tal ab e dzatishdidi g
Aniglik darajasi zootexnik va texnologik talablar asosida hamda iqgtisodiy jihatlarini
ko*zda tutgan hol da bel gilanadi . Qi mr
ildizmevalarga nisbatan yuqgoaniglikda migdodanadi. Ogsil — vitaminli va mineral
g o ‘ s hi mmitdalhshda aniqlik darajasiga rioya qilish gattig talab asosida olib
borilishi kerak, chunki belgilangamiqdodan oz miqgdorda chetga chigish gishlog
xo‘“jaliagi h a y wazmdilishirva kasallanishiga,dddzaiqg axo |l | ar d e
Xxam s ababmulsta 6zliga d 1 . grasept gsesia tayyorlanishi kerak. Har
bir turdagi chorva mollari va parrandalar uchun migdorlanayotgan ozuga
komponentlarining migdoridan chetga chiqish kattdlia r i va tal74abl a

jadval).

7.1-jadval. Omuxta ozuqga tayyorlashda migdorlashning ruxsat etilgan

chetga chigishlari (ozuganing massasiga nisbatan % da)

Ozuga turi Qishloq xo‘jalik hayvonlari turi
Qoramollar Qo‘ylar
Dag*® al ozuga, si |l oy °10 °10

o' xshashl ar

lldiz-tuganak mevalar, poliz mahsulotlari °15 °15

shunga o' xshashl ar

Omuxta yem va konsentrantlar °5 °5

Ozugaachitgilari °2,5 °25

224



Ozuga eritmalari °5 °5

Mi neral qgqo‘shi mchal °5 °5
Ozuqgalarni migdorlashdaikki usulgo ‘* | | ahamyavdo g * i Bad 'l Xi.
holl arda aralash miqgdorl ash -ch@a'm rqloi‘*K .l al

material dastlab hajmiga garab miqdorlana@i k e y i n uni ng og"‘ i
asboblarida belgilangan migdorga yetkaziladi.

Migdorlash usuli va migdorlash mashinasini tanlashda miqgdorlanishi lozim

bo‘l gan mat ermeax d mirkn i rxgu s ufsiizyi skt tmaxanikg a

xususiyatlaridan zichlik, grul omet r i k tar ki bi, tabiiy

va xXxakazolar e’ tiborga olinishi ker ak.
Mi gdorl ash wusulini tanl ashda miqgdor |

mexani k XxXususiyat |l ar i dimlari:bzichligi,| graqlomettikl a r
tarkibi, tabily uyumlanish va yemirilistburchagi, namligi tigilib golishga moyilligi,
aralashuvchanligraboshqalar

Mi gdor |l ashning aniqgligi davl at an

migdorlashda 2% gacha, xajmiy migdorlashda 3% gacha xa#oliigsat beriladi.

|l shl ab chigarish sharoitida belgilanga
mu mk i n. Mashina sinash st ansi-Majdugarsyexai n
ogi ml i l i ni yal arida dag' al D&16 %,adlosdan i

10,912,4% konsentrat ozugalarda89. , 8 % t a’ mi nl agani ni Kk
Massal.i mi gdor |l ashni go‘ |l | as°h5% wat o
konsentrat ozugalar uchun 2 % ga tushiradi.

Migdorlash aniqgligi materialni uzatish sharoiti waigdorlagichlar ustidagi

quril malarning tavsiflariga xam bog' |l
Mi gqdor |l agichl ar ustidagi bunkerl ar
ol ti soat !l ik zaxirasi sig‘ishidan k a

tayyorlash uchun konstruktorlitechim ozugalarning fiziknexanik xususiyatlaridan

keli b chiqgib qgabul gi Il i nadi . Mac ‘all gan
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va maydalangan yorma komponentlari uchun bunkerning ikki tagligi gayaligia60

yana ikki tagligi giyaligi 99 gabul g | i nadi . O‘'rtacha Xajn
bo‘l gan miner al komponent!l afkamhhbo‘ Ibma
kerak, o‘rtacha xaj’mioy | gghi rolitklvaar i pilc

bunker tagli kl ari ghiggballgiingdi donl arni ki g

Migdorlagichlar. Mi gdor | agi chl ar deb bel gi | &
uzatishga mo‘ 1l j al | anMgorlashgmashinalananiigaarlasia
usuliga qgarab ohayibmhd vahiogmu mki k. b

Hajmiy miqgdorlashmashinalari tuzilishi sodda va ishlatishda qgslyekin ular
migdorlashda yuqori aniglik darajasi t a’ mi nl ay ol maydi

Og' i bbi gkimimaor | ash uchun og‘irlik
porsiyald. y oKi uzl uksi z r avd. Ulardagtomatik q d
usul da nazorat gilish va porsiyaning
asboblari bilan jihozlanishi mumkin. Bu tipdagi miqdorlash mashinalari yuqori
darajadagi aniglikda migdorlaydi, ammo ularning tuzilishi murakkalgimmat

| K K i ti pdagi mi gdorl ash quril mal ar.i
maj buriy ta’  minlaydi. Mi gdor |l agichl ar
sochiluvchan o0zuqa Maaeriala odatda‘ bunkes kai idisiheudan k i
saglanadi. B sig‘imlar es a mi gdor | ash ma s h
tug‘diradi, chunki mat eri al |l ar mi keldor |
tushadi . Materialning b un k-rasm) boghlanishidgi d
chigaruvchi teslk ustida joylashgan material harakatga kelishi bilan tavsiflanadi.
Bunda Dbirinchi D kichik qgi smi sirg‘ib
gismlarining ikkalasini xam harakatga keltiradigan S gismi harakatga tushadi. V gismi
esa davor Yéibotwkabdsir Turib qolish
gismlari xajmi bunker shakliga va material tavsifiga (yemirilish burchagi,
sochiluvchanligi wva boshqg.) bog‘ligq.
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D/

7.1-rasm. Bunkerdan materialning sirg‘ib tushish sxyemasi

Majburiy miqgdorlash usulida miqgdorlagich ustiga maxsus qurilmalar
o‘rnatil adi . vUla atragiohignglg @t b@ tyhg ‘naatduv.c hi
miqgdarlagichlari torozi usti bunkerlariga yoki bevosita xajmiy tipdagi
mi gdor |l agichl ar ga o‘rnad i lhadi . xid' y g oa
go‘ zg‘atkichlar, yumchatgichlar, tebra

Ta’ mi nl ash mexani zml ar i mi gdor | al
mi gdor |l agichlariga bir migdorda t erki s
novlI i, barabanl i, shnekl i, |l i kopchal i,
rasm).

Dag®‘ al vV a i I di zmevald. ozuqal ardan
mexanizmlari (shneklar, transportyorlar va boshgalar) xajmiy migdorlagichlar
vazifasinibajaradi.

Ozuga migdorl agichl ar ularning migqgd

bo‘yicha bo‘linishidan tashqgar.i mi qdort
uzl uksiz va porsiyalilarga bo‘linadi
avbomatl ashtirilganligi, mi gdor ni rostl
farglanadi.

Ar al ash yem vV a boshgqga sochil uvche
miqdorlagichlardk onst r uksi yasi nfarglapadk o“ p xi | | i gi

227



_-—
CTETTSELTLS LTSS LTINS

=
%
- P e T
XD/

e S

O A

e i LA e

P 7L DLl Ll bk b

=
B
oron

ashtangaliq i r g;'bzanjinlij vizanjir-shaybali; gshnekli; dshtangak
shaybali; yezanjirli-q i r g ‘ -troslitshaybali; spiralintli

7.2-rasm. Porsiyali ishlaydigan ta’minlagich-miqdorlagichlar tiplari

Xo*jali klarda konsentr at Ozugqahtdar d a
goyda sifatida xaj mi y— baiampdiolikdpcoali,i sortekli,a r |
o'l chamli si g‘ i mlkagaramagashidoghlibumkérli. k bo* yi c

Tayyor omuxta yemlarni gi shl og xo']j
hajmiy migdorlagt h | ar : sektorl i, shiberl i, p |
sig‘imlari qo‘llanil adi

Nam sochiluvchan ozugalarni migdorlashda odatda tasmali va shnekli ishga
organlardan foydalaniladi.

Suyuq ozuqgalarni migdorlashdaar xil konstruksiyadago ‘ | ko & ays i ml a
keng targalgan.

Avtomatl ashtirish dar aj asi ga gar a
boshqgaril adi gan, avtomatl ashtirf@Qbghda
boshqgariladigan  migdorlash  mashinasida jarayonlarni  operator  bajaradi.
Avtomatl ashtirilganl ar da ba’ zi jaray

avtomatikda hamma jarayonlar mexanizmlar yordamida bajariladi.
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7.2. Migdorlagichlar tuzilishi va ishlash jarayoni
Qi shl oq xopubjglamanil djragishidea garab xajmli va mlgsashlash
usuliga qarabuzluksiz va porsiyali; tuzilishiga garab barabanli, likopchali, diskali,
tasmali, shnekli, bunkerli; ozugalarning holatiga garab suyad,via qurug ozugalar
uchun mo‘ljallangan miqgdorl agichl ar K

ayrimlari ishlash sxemalari #&smda keltirilgan.

a-hajmli porsiyali;b-hajmli tasmali; vhajmli shnekli; gma s s a | | to' xXtov
d-hajmli barabanli; yehajmli likopchali; Ebunker; 2t o ‘-gopgap; 3tasmali
transportyor; 4 g ‘ i r | 1 k -posangt, Bboskgbrshr apparatibiiaraban; 8
korpus; 9kurak; 180manjeta; 1idisk.

7.3-rasm. Miqdorlagichlar sxemalari

Barabanli migdorlagich DP-1 (7.4rasm) omuxta yemlar komponentlarini
migdorlashga mo * | | a | U akargualan, aylanuvchi uyachali barabadan
yuritmadan,klapardan va magitli separatordan tuzilgan. iftorlagichningkorpusi
tagida material chigishi uchuno * ki b ol i s h , tepasida esg bunkerga a
mahkamlash uchun teshikchalar mavjudiqdorlagichning gabul tuynugi ostida

go‘ zg‘atuvchi o‘rnatilgan bo‘“l i b, gano
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Migdorlagichquyidagicha ishlaydi. Omuatyem bunkerdamiqdorlagichgabul gilsh

gismigatushadi u yerda qo‘zg®atgich qganotl ar

uyachalarinit o * | dJyachaldrdart o ki | i shda magnit may
myetall qo‘ shi mchal ar dan tqobiiyatl banabat i aylanisBlart k
chastot atsishni kaamzigalrl arda baraban i shch
ba’ zan bo‘Il i mlar h aj mi n i Barabanairggaaylanishlar s

chastotasi 0,5...0,7'S

1-baraban; Zorpus; 3t 0 si Q.

7.4-rasm. Barabanli migdorlagich sxemasi

Shnekli migdorlagich DS-15 (7.5rasm) ildiztuganak mevalarni migdorlashga

mo*‘ 1l jall angan. Mi °gbdtenr myetadli bunkedar as@sidaoltitd , 5
aylanuvchan shnek va ustidanjir-parrakli tekislovchitransportyordan tuzilgarHar

bir shnek diametri va qgadame6d mm dan bo‘ | i b, val. p
yo‘nalishda 90 mm dan 45 mm g ac-tuganak am

mevalarni yuklanisho i r t eki sda bo‘ |Shshila lgrgaoi mk ad a
ikki  juft shneKar bir-biriga garah ikki chetki shneklarteskari tomonga aylanadi.
Shneklar orasidagi masofalar 2860 mm, ularning gorizontga nisbatan giyalik
burchagi 18 ni tashkil giladi. Shnek yuritmalari har bir juft shneklargaon at i |
elektromagnit muftalar orqali quvvati 3,0 kVt li elektrodvigateldan amalga oshiriladi.
Shnek vallari bhbiri bilan tishli shesternyalar bilan ulangadiqdorlash notekisligi

°15%, ish 3,315,0 t/soat.
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1-elektomagnitli mufta; 2shnek; 35-elektrodvigatellar; 4bunker; 6
transportyoitekislagich; #shesternya;-8uynuk; Qoraliqto * sli0tgo * ki sh t e

7.5-rasm. Shnekli migdorlagich DS-15 sxemasi

MTD -3A kichik likopchali migdorlagich (7.6-rasm) mineraf o * s hi mc h a
boyitish aralashmal ari ni Mwdodagichrkbrpusida u
yuqgorigi va pastki tashuvchi disklanontaj giligan, ular orasida orgoynadaglana
g o r s hgoovbci haq 0 ‘' r n arigdérigvahn quriim® ebbnikellan shnekli
yumshatgicdan,go ‘ zg*‘ al uvc han v adangaodisk {kopehh dem s
tuzilgan. To * ki s h t helgilangapdiametmig(80, 90 yoki 100 mm)olish
bunkergamos segmentli konuslarni o * r n a bilans holinadi. T o * k nosi h

Klapanli
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1 —bunker; 2-likopcha; 3-q i r g ‘—immdorni roétlagich
7.6-rasm. MTD-3A kichik likopchali migdorlagich sxemasi

o' zi oqar tashkilvapgaw Materialni diskka bir maromda uzatish uchun
shnekli yumshatgich xizmat qiladQo * zg*‘ al uvchan di sk qgo
harakatlanib pastki tigin va disk orasidagi tirgishni rostlaydi. Miqdorlagich ishlaganda
material gabul bunkeridan kiritish tuynugi orqali didkdpchg ga tushadi, undan
kur akcha vy o rmagatastilgdi. Migdorlagich ish unumi gabul bunkeri
kiritish tuynugi 0 ' Isaniniadmls&r ivnmai ,q od izsgk ac

orasidagi tirgish o‘l chamini o‘zgartir
Uzluksiz ishlaydigan hajmiy sektorli miqgdorlagich (7.7-rasm) sutchilik
kompl eksl ar i ozuga syexlarida ko'p kol
texnol ogi k l i ni yal ar ga o‘rnatil ganda
mo‘ 1l jall anghagi Ban&aerndt3il gan korpus 1
yumchatgih ga ozuqga bosi mli to' pltamiki d ovamioy
bunkerda ozuga vyo' ql i gidatchgi4 joydashériighna/alh u
19 da migdorvaberchi t itloa ¢ii gja wa gopgoqg® sharhirli t u
osilgan Shu val ni ntgrtgiso 5 dilamgmi gd or | o wc boshgarisio © s
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mexanizmi7 va tortqisi vaprujinasi 4 bilan eletromagnitXéamdatayanch 10 va ozuga

sarfi shkalasi 3 o‘rnatilgan.

Seksiyali yumshatgich val 19 da mahkam qotirilgachlurchak shakldagi
tashqi 22 va oltiburchak shaklli ichki 20 disklar mahkamlangan—biriga nisbatan
60° ga siljigan kenglikda ikki uch girrali prizma tashkil etadigan disklar tepalari
peri metr.i bo‘yicha barmoql ar 21 mahkaml

Migdorlagich quyidagicha ishlaydi. Ozugpalvirl6 vaqarash lyuki 14 bilan
ji hozl angan bo‘ g’ ilgh bdsBanishidag altlin miggodakitha n a
t o s mexanizm Z yordamid& o bilan yoki boshqgaristpulti orgali masofadan)
belgilanganozuga sarhit a’ mi nl as h hoBuwntda at k'editqg r9
holatini egallab turadi.

Butkul ogimli liniya boshqgaristpultidanishgag o * s hi | g wntme7 val e K
yumshatgich 18 ishga tushadi, elektragnit6 esat o si g 9 ni che
tayanch 10 gzhasuribt o * | i gShwhildn gudhchatgickterjenlart a’ si r i d a
yumshatiladivdbbi r t eki s o0qgi m thyndk 8 orgak neiqualagichdanb o
aralashtirgichgaqib tushadi.

Migdorlagich xuddi shuningdek elektoromagi@ito * c hi ri | ganda p

nituynuk 8niyopbo * ng chet ki hol atga qgaytadi
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7.7-rasm. Sochiluvchan ozuqgalar uchun uzluksiz ishlaydigan sektorli

miqgdorlagich

Sektorli migdorlagich massali ish unumini quyidagi formula bikmqglasa
bo‘l adi :

Q = f tesh(“y(.} g. t (71)
bu yerda f -rostlash to'sig"®ifiidano‘fr gahai sh
o‘zgaradigan to‘kish darchasi maydoni

J«t o Basbhasini to')d3of-0,8.h koef fisiy

Sinashlar natijasida migdorl agichnir
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Dag‘al ozuqalarni  ta’minlash-miqgdorlagichi PDK-10 (7.8rasm).
ta’ mi nAZM-§,% oifg ndi fi kat si yal ashgan varian
novl arigatottag ‘g’iridani to“kadigan tran
I mkoni yat.i k O, ‘ tegidaa transportyor 119 @atotnasi harakatlanadigan
payvandlangan rama 11 dan, shnekli keyer 3dan, biterlar 5 va 6 lardan, bort 7 dan

va orga devor 8 dan tuzilgan.

1-tayanch; 2xarakat uzatisimexanizmi; 3 shnekli transportyor;-€lektr
dvigateli; 5,6 —biterlar; #bort; 8- orga devor; 9taranglaish qurilmasi; 10konveyer
zanjiri; 11- rama.

7.8-rasm. Dag¢al ozuqalarni ta’minlash-migdorlagichi PDK — 10 sxemasi

Biter va vintli transportyorlaryuritmasi tasmali va zanjirli uzatmalar orgali
elektr dvigatel 4 dan, konveygrolotnasi yuritmasiesa xapovoy mexanizn? dan
ol adi . T aamasinng biraognoncfimdamentga, ikkinchi tomoni tayanch 1 ga
tayanadi. Konveyerzanijiri tarangigini rostlash quriima 9 yordamida rostlanadi.
Maydalangan ozugam ‘ z i t o' kadi buakergay olsli a mé édir d & a
konveyer yordamida biterlarga uzatiladi. Dastlalzugaga kontaktga yuqorgi
gaytaruvchibitert ushadi , ozuqaga Yy uogqugayworgi gsannil a n
tekislaydi va ortiqchasini orgaga suraflio * n g zamvahgbéer harakat zonasiga
tushali, ular bilan gqamrab olinib shneklransporyorgatashlanadiuy er da t o
darchasiga harakatlanadi va yig‘uvechi
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Bunker st ighunumi 203/€oat, talab etiladigan quvizdtkVt.
Poyali ozuqgalaruchun bunkermigdorlagch BDK-F-70-20 (BDU-70) ogimli

| i ni yal ar da poyali ozuqal arni gabul
mo ‘ | j a IlUlbunkeglalan .uzatish transportyori 8an yuritma mexanizmi bilan
biterlar bloki 5 dan va bogarish qutisidan tuzilgar®{asm).Biterlar blokio * z i ¢ h

ikkita uzatish(aktiv barmoqglari bilanya bitta tekislash biterlari oladi. Har bir biter
markaziy quvurlik o * r i rval ¢ & i ¢ a&askashdam tuzilgarharakatni planetar
mexani zmdan ol adi va o' zgilad. Biteilarniagt aylanish d a
chastotasi 1,465 xaskashiki 0,73 §'. Uzatish tarnsportyori uritmamexanizmi ikki
tezlikli elektrodvigatedlan I K K i pog‘ onal idan wadh eanjrliy a k

uzatmadan tashkil topgan.

1-bunker; 2uzatish transpoybri; 3- tasmali transportyor;-4aroglash barabani;
5- biterlar bloki.
7.9-rasm. Bunker-miqdorlagich BDK —F-70-20 (BDU-70) sxemasi

Oz to‘“kadi gan tozwaisbpnkerga tashlayslij weada i d ¢
uzatish transpoybri bilan ular biterlar bloki tomongauradi Biterlar aktiv xaskashlari
ozuqga gismlarini gamrab olib uzatuvchi transportyorga perpendikulyar joylashgan
migdorlagich tasmali transportyoriga uzatadi.aroglash barabani tasmaning
harakatha t es k ar i y o' nal ias datamini @rytekssnb db’ | oz
shakllantiradi Migdorlagichish unumini belgilaydigarmzuga gatlamigalinligi vintli

mexanizm bilan rostlanadi.
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Bunkermi gdor | agi ch s ar f-4,24h6 #saat, maysatamgan s
somonda 2,3-9 t/soatnivatalabetiladiganquvvat 8,6 kVhi tashkil giladi

Massali migdorlagichlar. Uzluksiz ishlaydigammassalimiqdorlagichlarkerakli
migdordagi ozugani uzluksiz ogimdaiqori aniglikdauzatadi Misol uchun tasmali
avtomati k mi gdor | agi c hemasm). ®@zndarbunbker T danq a

uzluksiz ogimda transportyor 3tasmasiga tushadinui ng t agi da og" i

o‘'rnatilgan bo*l i b u ulamantTgsmada ozupa massadh a
o‘zgari shi b lali a sigu 8oshHgarishimiexarmigeguaaadi, u t o * s i
suradi va chiqgaruvchi tirqgish kerakl:@
e
1 Mrgy | H
N TR
= o
a b
1-bunker; 2t signi boshgarish mexanizmi: 8&asmali transportyor;-o g “ i r | i
datchigi; 5 balansir; éplatforma.
7.10-rasm. Uzluksiz (a) va porsiyali (b) massali migdorlagichlar sxemalari
Ko‘p komponentli miqdorlagichlar. Bir nechta har xil materiallarni tizimli
mi gdorl ashda qo‘l l anil adigan i shlab <c¢h
va tayyor mahsul ot ni hi sobga shgurilmdsini uc |
go‘l l ash rasional hi sobl ani |l adi

S.P.Orl ov bo‘yicha ko‘p komponentl.
bilan amalga oshiriladi.

1. Har bir komponentni ketrra e t mi gdorl ab bunkerni
barcha komponemklear immigdorll algalchiba yi g°
mi gdorl ash uchun bir umumiy miqgdorl agi

2 . Har Dbir komponentni mi gdor |l ash uc¢

b-r as m) . Har bir komponentni tortish al
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komponentlar aralashtirish uchun bir vaqtda barcha miqgdorlagichlar bilan berilishi
mumkin. Ikkinchi variantda kam vaqt sarflanadi, lekin katta yuklanishga ega
mo ‘|l j at tramgiagha ega bo*'lish talab etil a
3. Miqdorlashni kombinatsiyali amalga oshiriladi. Materiallarni bir turli
guruhl arini Xususiyatl ar. va miqgdor |l ac

~

o‘'zining miqgdorl agi chi bil an miqgdorl an

e

vvvvvvvv

SR ASAR S
REERIOKRARR
o LSS AR A

99,9

RAARAAANANAS v O O
.................... 36.0.0.4.0.0.9.0.9.6.9.% 0. 0.4°0, O 0 9. 0.9
PO 00O CO OO0 E OO E0 0000 000,00 0.0000.00.0.00.0.0 0000 0% % % s Pt 0. 0,0.0.0.0.0.0.9.%
’.?.?.?‘?.0.0.0.0.0.0.0.0 CASHAICR AKX HK IR 00.0.0 A2 0000. 0090909,

a— bir umumiymiqgdorlagich bilanj — komponentlar alohida migdorlagichlar bilan.

7.11-rasm. Ko‘p komponentli miqdorlash sxemasi
Ko‘p komponent | i mi gdor | ash u y o ki

sharoitga bog‘liqg (i1 shl agén matbrial xasusiyadldr, x
miqgdorlash kattaligi va boshq.).
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Suyuqg komponentlar uchun miqgdorlagichlar uzluksiz va davriy
I shl aydiganl arga bo' larasmgguy i dvaiggidos X agpé

I shl aydi . Mi gdor |l anadigan suyuqli k bo:
mi gdor |l ovechi bak 3 ga tushadi. Sarf K
po‘kak 5 bilan jumrak 4 orqgal.i rostl an

Suyuqlik satgini rostlovt i bir po‘ kakl: qgur il ma

miqgdorlagichni (7.12b-rasm) eslatadi. U rezervuar 1 dan turadi, unda quvur 3 da
harakatl anayotgan erit ma satqi doi mi:
Migdorlanuvchi eritma rezervuarga quvurcha 4teahik 5 orgali tushadi. Teshik 5

maydoni po‘ kak 2 hi sobiga o‘zgartiri/l
tashqgariga chiqariladi.

Eritmalarni bosimli baksiz (7.12;rasm) migdorlash jarayoni quyidagi szema
byicha kechadi. Eritma sharsimon klapaworgali quvur 1 bilan migdorlagich bakiga
tushadi. Sharsimon klapan 2 undagi doimiy satgni uchlab turadi. Bak old devoriga
fasonl i to‘kish jumragi 3 mahkaml angan

ni jumrak 3 ni vertikalga nisbatan har xilbueck | ar ga qgqo‘ yi b rost
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a - bosimli baki bilanbip 0 * k a k | i migdodagithgpgh icrhl g o k ak
rostlagichi bilan Smagin tizimidagi migdorlagioh-b i r po* kak | i I 0 S
bosimli bak tizimidagi migqdorlagiclg—i k k i p atladgichi bilan migdaolagich;
d—cho‘ mi shli tipli mi gdor |l ag
ye — elektromagnit klapanli migdorlagich:= mikromigdorlagich.
7.12-rasm. Suyuq komponentlarni uzluksiz (a, b, v, g, d,)jva davriy (ye)

ishlaydigan migdorlagichlar prinsipial sxemalari

| K K i po‘ kakl: r ost | gagasne) migdorlagich hati @ dd a
doi miy sataqgld] suyuqli kning sarfi katt a
bilan jihozlangan. Mi gqdorl agich Kkor pus
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uning yugorgi seksiyasi bosimni ushlab turish va pastkisi tashgariga chigarish
mo‘ |l jall angaqquvurchad8'ddmo 1l mivic hbak po‘ kagi

o‘rnatil gan. Eritma oqi mini guvur cha
rostlanadiYuqor g i bakdan wuvzatilgan suyuqgliqr

9 bilan quvurcha 7 xizmat qgiladi.

Ko‘rib chigilgan miqdorl ash quril mal
tal ab etil adigan anigli kda t a’ wmliklari ay
mi gdorl ash cho® mi chl i mi gdor |l agichl ar
cho®* mi chl mi gdasm)agt eahg'(r7i. LRBur chakl i

uning ichiga disk 3 ga mahkaml agagp.disk o |
doimiy burchak tezlik bilan aylanadigan yuritma vali chetki gismida joylashgan.

Mi gdor |l anadi gan suyuql ik qguvur 4 or q.

rezervuar ni to‘l diradi. Rezervuardagi
tortqi 7 yordamida quvurcha 5 ni ko‘taris
Cho® mi ch past ki xol atda suyuqliKk bil a
yetganda cho®michdan suyuqli k chiqgrauv

Davriy ishlaydigan migdorlagich (7.182¢erasm) quyidagicha ishlaydi. Suyuqlik
bak 1 ga elektromagnit]l. i kl apan 2 va
jarayonida po‘kak 4 sterjen 5 bilan bi
momentda kontaktlar 6 va 7 birlashadi va syl i k o‘tishini
el ektromagni tl i kl apan i1 shlashiga olib
kont aktni sterjen bo‘yicha harakatl ant
bilan amalga oshiriladi.

Mikroelementlarni  miqdorlash  udm davriy ishlaydigan  suyuglik
mi gqdor |l agi chi ni j-rasm)! IMiksiethentlarni 7migtlazlgsh va
aralashtirish ikkist adi yada amal ga oshiril adi
migdorlanadi va ular aralashtiriladi. Mikroelementlar astoydil maydalaniladi, issiq
suvda eritil adi va olingan eritma va ¢
bakidan shtuser 1 qali eritma mikromigdorlagich 2 kamerasiga tushadi. Unda eritma

satqi Il gnal i 3 po‘kak bilan ta’'"minlahb
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mi kromi qdorl agich korpusiga tushadi. \

yopish yoki ochishni bdsgar adi gan I gna 5 n i ko 't
ta’minlanadi . Ar al ash yem bar cha ma
tagsimlani shini ta’minlash uchun erit
oshiriladi.

7.3. Migdorlash jarayoni nazariyasi va miqdorlagichlarni hisoblash
Migdorlagichlarmigdodash paytida quyidagi funksiyalarni bajarishlari kerak.
1. Ma’l um miqgdordagi mat er i al niuzatbal &

beri sh, ya’' nbelgilamgan ehegaradaz stairs hmio t a’ mi nl

0 vy, (7.2)
bu yerda) — belgilangan migdorp - chetga chigish kattaligi.
Bu masalaing yechimi quyidagivariant ar da b o *‘ [ a)syétkezib mu n
berish vaqti belgilanmaydi b) minimal t_vaqtda yetkazib berish;v) qat ' i vy e

belgilanganDt vagtda yetkazib berish.
2. Div aqt o ruzatiladiganbddilangan materialni Q(t)° D  uzatishni
ushlab turish maqgsadida sarfni uzl uksi
3. Aralashmab oshl ang® i ch bikashing delgdangan aarfini
taminlab turish

Hajmiy migdorlashusulida sochiluvchan material porsiydssoblangamiqdori
(kg) quyidagiifoda bilan aniglanadi:

q=r &, (7.3)

bunda: r - zichlik, kg/nT; V - porsiya hajmi, m

Doimiy hajmda V o * | chanayot gahaqigip kattatki grymatlarin g
hisoblangandamu mk i n bo‘ | gamachattga i ahi Kiushiis i
statistik tavsiflar - matematik kutishM (q) va dispersiyaD (q) bilan baholanadi.
Berilgan porsiya haimV ni ng o0 ‘ z taesiflarngdg xamob' uz shiga sabab
bo‘l adi . Bu idk' rotgicyosathelgilangat pastya hajmiariatsiya
koeffisiyentiv(q) b i | aor f,(v)waa= ffv) bilanifodalanadi
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O z navbatida, har g a\h giyangti xdore $tagistik a n
o‘zgari shi mu mk i n. Ushbu ofzgarishlar
bilan ajratadigan maydadf, yuzasini shakllantirish uslubini tanlash bilan shartlashgan.

Shakllanayotgan jism umumiy yuzasining har xil gismlari quyidagilar bilan
tashkil etilishi mumkin: miqgdorlagich gattiq devori maydoni mayd&ni, tabiiy

giyalik burchagi §p, uning yemirilish burchagiS,, material asosiy gismidan

miqgdoralgich faol$ h ¢ h i organi bil an porsiyani r
yuzaS,.
Porsiya hajmi yuzasi umumiy maydoni quyidagi ifoda bilan baholanadi:
S =S4t St St S (7.4)

Mi gdorl anayotgan materi al XuSpvwiy at |
tasodifiy xolda shakllanadi va haqigiy hajMiini ng o‘ zgari b turi
hisoblanadi.

SpvaSmyuzal arni gSbyiilgani nbdelsginliaymi z v a
qguyidagi ifoda bilan aniglaymiz:

d= (S 9)S. (7.5

| fodadan ko‘rinib turibdiKki§op @rgsairy &
migdorlanuvchi materiatususiyatlari bilan shartlashgan, faGayuzamaydonga
bog‘ Il iq.

Agar shakllanayotgan porsiya xajmi xamma tarafidan qattig devor bilan
chegaral angan bo' |l sa, dmalkssmalmiynspyaay.i=a)ni s
ega bo*l i shi mu mki n. Bunday xol at p C
go‘illlfaa bo‘l i shi mu mk i n, chunki ul ar
go‘yiladi. Shu bilan birga miqgqdorl ashd

Sip Va Sm maydonlari har xil materiallar uchun tabiiy giyalik va emirilish
burchakl ar i o‘rtacha ko‘rsatkichl ari
geometri k o'l chamlar. bil an aniql anadi

Mi gdor | ani ch d knatérials ahajiiy cnfigdorlash aniqligd
miqdorlagich gobiliyatini bildiradi va migdorlash qurilmasini takomillashtirish uchun

bahol ash bo‘“lib xizmat qil i shi mu mk i n.
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Ifoda (7.5 dan XxXul os a gi | i s hd, ogwonatikpast Kk |

miqgdorlagichlar migdorlash xatoligini juda yuqori beradi.

Tajn bal ar natijasi bo‘yicha variatsiy
dg ko rsatkichi sonl i gi ymatiga ni sbatai
bel gi |l angan i shl ash sharoi ti uchun

mumkin.Ushbu shartlar migdorlash anigligi uchun zootexnik talablarda keltirilgan.
Akademi k A. P. Dmi trochenko ma’ | umo

migdorlashga chegara quyidagicha gabul gilinishi mumkin:

7 ~ ~

vy o6 1 TR (7.6)
bu yerda Qax Qmin, Q ' + migdorlagich sarfi mos ravishda maksimum, minimum va

o‘rtacha,¥%.kg/s yoki m
Miqgdorlagich xatolik giymatlari normal targalishida ruhsat etilgan chetga

chigish kattaligibk vadr at i K chetga chiqgish qgi sml

1 (‘) ” S’/’ (77)
bu yerda - eng katta xatolik;, — ishonchliiky ext i mol | i gi de
ko' rsat ki s0Bh shy bdash birgggl =l,96).
Migdorlagich uzluksiz ishlashida miqdorlash b s ol y u't xatol ic
giymati:
a= a Q-Q)/m, (7.8)
bunda: Q - materialnii -c h i o‘l chashdagi s a r ¥si(hajmiyp Kk i
sarf) yoki kg/s (massaviy sarf)Qh— uzatishning hisoblangan giymatij- o0 * | ¢ ha s
soni.

Migdorlash gurilmasining nisbiyatoligi sifatida variasia koeffisiyenti xizmat
giladi.
J=°100S/Q, (7.9)

bunda: S-0 “ r t a k v ad QaniqidoKagickning ol nankunadagizatishning

o‘rtacha qf/lsymati, kg/s; m

244



Ssning qiymati ni aniglash uchun kamid

Y B & OT4 p (7.10)

bunda: ®- uzatishningjoriy giymatlari; i= 1, n;2n;hisoblashlar uchun gabul
gilinganordinata soni
Texnologik va energetik hisoblar. Barabanli migdorlash mashinalari ish unumi
(kg/s)
0 "Oad” e, (7.12)
bunda:"O- barabamovi k o ‘adand kesimi yuzasij- baraban ishchi gismi uzunligi,

m; z- novar soni;¢ - barabanning aylanishlar chastotési 1 @, s*; r - zichlik,

kg/m*j-noming to‘ldirilishinj=08.080bga ol i:
Barabanli mi gdorl agich yuritmasiga
baraban oladigan ozuqa ishgalanishi bilan aniglanadiHo s i | bo‘l adi i

koeffisiyenti P, quyidagi formula bilan aniglanadi:
0 Q& (7.12)
bu yerda0d — baraban yuzasiga ozuga bosimi, P@: baraban ustidagi bunker
bug‘i zi ni nkgsinkyozash@al an g
Mi gdorl ash uchun kerak bo‘l adigan gt
O O TO0fprnmwki0 QI U Xp mmT (7.13)
bu yerda] - baraban aylanma tezligi, m/s; ozugani nov bilan olishda uning
mumkin bo‘l gan maydal ani shiga energiya
simonlaruchuw 1, bo‘l akeha)l ar uchun
Elektr dvigatel quvvati (kVt) quyidagi formuladan topiladi
0 oo/t "), (7.14)

bunda: K, - ishchi organlardashgalanisro gi bati da quvvat yo'q
koeffisiyenti (K,=1,1-1,2); ~- uzatma f.ik.; " -elektrodvigatel f.i.k.; 0 -
mi gdorl ashga sarf .bo‘l ayotgan quvvat (

Shnekli migdorlash mashinalarining ish unumi (kg/s)
Q=21403%(D?- d?)EB&vS & (7.15)
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bunda:D vad — shnek va shnek vali diametrlari, ra; vint gadami §=(0,81)/D), m;
r - zichlik, kg/nt; ; -t o* | di r i s h;=10,818;fwf burshiakytezlik,trad/s. (
Donodor mahsulotlar bilan ishlashda shnek tigilib golmasligi uchun quyidagi

tenglikga rioya qgilish kerakO 1t v O, bu yerdaO-bo‘ |l akcha m

o'l chami
Uzatilayotgan ozuga miqgdori shnek aylanishlar chastotasi yoki kirish teshigi
kesiminio* zgartirish bilan rostl anad:i
Shnek uzatmasiga kerak bo*l adigan (\
N=10'@QLK +H)X I (7.16)
bundaL-ozuga vyo-*‘ I i gori zNmz wad a mpir okye‘ktsa ryias
K'- shnek korpusi ichid® z u q a n i ko‘chishiga qgarshi/l

(K'=1,2-2,5); K épodshipniklarda ishqalanishiga sarflanayotgan kuchni hisobga olish
koeffisiyenti K &=1,1-1,2); d-uzatma f.i.k.
Likopchali miqdorlagichning massalik sarfigfe):
Q=V,..0 O, (7.17)
bundaVma—likopchani ng to‘liqg bir aylani &hdm— t u
likopchaning aylanishlar chastotasi w2 ), s*:
Vo =20 R, &, (B)L

bundaR, — likopchani ng ayl ani sh o‘qgidan kesi mni
masofa, MGglk—di sksi mon qgatl am ko’ ndal ang ke:s
Shuning bilan birga:
R, =R+(h+/(3gg) va ant:h7(2tgj) (7.19)

bunda | — manjetning likopcha ust i dag.i ko't ar il-dziganing b a
harakat!l ani sh ghlauchagi;gradyi t abi iy og"‘ i
(7.18) va (7.19) ifodalarni (7.17i f odaga qo‘ ysak
Q=h2v&r(R+h/3g/ )2tg/ . (7.20)
Migdorlagich uzatmasi energiya sarfi ozuganlikppchab o * y | ab Kk o *

uning kurakcha bilan ishgalanishi shartlaridan keliigatii.
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Ozuqaning | i kopchabmwmolwldalgamarn:ahatail c
O d"QQ0O 0" Q (7.21)

Bu garshilikni yengish uchun sarflanayotgan quvvat

0 O w, (7.22)
bunda
V=uR
Materi al ni kurakcha bilan 1 shqgal ani
yengishga sarflanadigan quvvat
N, = N, @ospb, (7.23)
bundabk ur ak chani o‘rnatish burchagi, grac

Migdorlash qurilmasuzatishga talab etiladigan umumiy quvvat

0 0 0 0g O wp (I)éiTl’jg’
(7.24)
bundal g - saltishlashga sarflanayotgan quvvat.
Tasmal i mi gdor |l agichl ar massal ik ¢
aniglanadi
Q=bhAO G (7.25)

bundab va h -mos ravishda tasmadagi mahsulot gatlami kengligi va balandligt, m;
-tasmaning harakat tezligi, m/s- mahsulot zichligi, kg/My G-t o * | di ri sh k
(G=0,75...0,80).

Tasmalimiqdorlagich uzatish quvvati
=N+ N,

N== (7.26)
bundaNi-0 zugani ko‘“chirish MNcctaama qutsudewoagh S
ishqgalanishini yengishga quvvat sarfi, kVt.
0 opp rgd OO ; (7.27)
0 o Qa 0@, (7.28)
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bundaQ —miqdorlagich sarfi. kg/st. —barabanlar orasidagi masofa, Mitasmaning

ko*tarilish Kgp-abasabad |garghiligi, tagma egilishi ak.larga
yo‘gqgolayotgan quvyvat niKy,-hli2sle boglar uzorligi, mh Kk
f-ozuganing bortga ishgalanish koeffisiyen;, — ozuqgani ng go‘ z
koeffisiyenti.

7.4. Aralashtirish jarayoniga zootexnik talablar. Aralashtirgichlarning sinflanishi
va ishlash jarayoni

Umumiy ma’lumotlar. Ozugalarning katta qismini chorva mollari va
parrandal ar uchun omuqt a yem ko' rin
moddal argniynigg ‘tiondliisi ozuqgal arning bitte

Chorva mollari va parrandalardan maksimal biologik, mahsuldorlik va igtisodiy
samar a ol i1 sh uc hun ker ak bo‘l adi gan
moddalardan turadi. Balanslashtiriigan ozuga aralashmgtaa mollar uchun 10
tagacha, c h o' RQhtggadacha va yarrandalar uchunr590tagacha
komponentlardan turadi.

Chorvachilikda donli aralashmalarni boyitish uchun ogsilaminli
go‘ shimchal ar va boyi tish gUaring tamlaigaa r i

vitaminlar, mikroelementlar, sintetik aminokislotalar, antibiotiklar, har xil davolash

preparatl ar. va biostimulyatorlar kira
0.1, 0.01 va.0.001 qgismi &doi zda har xi

Xo'jalikdagi mavjud ozuqal ar, chor v
yoshi, mahsul ot yo‘nal i shi va fiziolo

omuxta ozuga (solishtirma namligi -II% %), nam ozuqga (solishtirma namligi-48

%) va suyuq oza aralashmasi (solishtirma namligi -85 %) tayyorlaydi.

Chorvachil ik kor xonal ar i yaxshi I qti
parrandal ar ni oziglantirishda to'ligqg
asoslangan.
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Ozuga  aralashmalarini  tayyorlash  mashinalariga  qo‘yiladigan
zootmuhandislik talablar. Ozuga aralashmalari aniqg texnologiyada maxsus
mashinalarda tayyorlaniladi. Ular quyidagi talablarni ganoatlantirishi kerak:

- mashinalarning yugori ish unumliligi va ishlab chigilgan omuxta yemning
yaxshi sifatliligi;

- ozuqga aralashmal ari ni gat’ i yan r e
yeml arning massasi bo‘yicha miqgdorPash
1,5 %, serswshirali ozugalarda (silos, ildizmevaldtB,5 %, suyuq ozuqgalarddl,5
%, mi ner al g ‘d0 medept takibidah ehetghachigmasligi talab etiladi.
Nam sochiluvchan omuxta yemlarni ruxsat etilgan chetga chigish chegaralaride
tayyorlash kerak;

- aralashtirish jarayonida ozuqga qismlari gamirsimon moddaga (mezga)

aylanmaligi kerak;

- Ozuga aral ashmasi chorva mol | ar i
go‘' shimchal arga ega bo‘l masligi ker ak:;
- omuxta yemni tashkil etuvchilarni

rostlanishi kerak.

- omuxta yem komponentlarini aralashtirishga yuktas
mexanizatsiyalashtirish;

- texnika xavfsizligi va sanitariygigiyena talablariga javob berish;

- foydal ani sh ichonshligi yugori va

- ishlash muddati uzoq;

- aralashma bir xillik darajasi yuqori.

Aralashtirish jarayoniga ta’sir etadigan faktorlar. Aralashtirish jarayoniga
quyidagi faktorlar ta’sir etadi

- aralashma komponentlari fizikexanik xususiyatlari: massa hajmlari va
bo‘l akchal ar o'l chaml ar i ni sbati, q

dar aj asi ( bodllakkamil)ayr o‘rtacha
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- texnologik faktorlari: komponentlar nisbati, aralashtirgichga yuklash
shartlari;
- kinematik faktorlari: aralashtirgich ishchi organlari tezligi, parraklarning

o‘rnatilish burchagi va boshqgal ar ;

- konstruktiv faktorlar: ishchi organlari tiplari, Kaus shakli va boshqalar.

Qurug va suyuq komponentlarni aralashtirish va aralashma solishtirma namligini

14,5 % ga ko‘“tarishda bir xi 11 ilik d ¢

uchun aralashtirish vaqtini ko' paytiri
Komponentlarni arakhtirishda ularning hajmiy massasalari nisbatlari muxim

r ol o‘ynaydi . Ul ar qgqanchali k birga vyadgqg
talab etiladigan bir xillilik darajasiga erishiladi. Komponentlar nisbatini kamaytirishda
belgilangan bir xillik darajasiga tez erishiladi.

Komponentlar nisbati deganda katta komponent massasining kichigi nisbatiga
tushuniladi.

Ozuqga aralashmalarinig bir xillilik darajasini aniglash. Aralashtirishdeb har
xil hajmli jism (modda)larning bir xil tarkilb omuxta olish uchun aralashtirishga
aytiladi.

Omuxta ozugalar aniq resept asosida tayyorlanadi. Omuxta ozuqga sifatini
baholashu c hun mashi nal ar kompl eksl| ar isharti x a

bilan maxsus ishlab chigilgaii.g-jadval).

7.2-jadval. Omuxta ozuga sifatini baholash shkalasi

Omuxta bahosi Guruh nomeri Omuxta namunadagi nazorat
komponentining nazariy

giymatdan nisbati, %

Yaxshi 1 8 gacha
Qonigarli 2 8-10
Qonigarlidan pastroq 3 10-15
Yomon 4 15 dan yuqori
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Zootexnik shartlar bo'yicha aralashtirishning notekislik darajasi alohida
komponentlaruchun belgilanganchegaranormasidanoqishi miqdorlashda2 marta
ko'p bo'lishi ruxsat etiigan Masalan, omuxta ozuga komponentlari tarkibining
hisoblangan giymatladian chetga chigishi chorvachilik korxonalari uchun ozugalarni

texnologi k maydal ash nor mal atugamhlamedatag ‘' a

pol i z mahsul ot ar | uchun 30, omuxt asi
eritmal ar. va mianenrla%, ozgga‘dsojalarinuchomn 5%a dan u
oshmasl i gi ko‘rsatil gan. Zootexni k tal
Ozuga tayyorl ashda goramol | ar uchun
bo‘l masl i gi ker ak.

Aralashtirish mashinalari. Ozuga tayydash texnologik jarayonlarida asosan
mexani k usul da aralashtirish qo‘l Il ani/

Bu jarayonni amalga oshiradigan qurilmalar aralashtirish mashinalari deb
ataladi, ularning ishchi organlari esa aralashtirgichlar deyiladi.

Jarayonning kechishiga garab ufaortsiyali va uzluksiz ishlash mashinalariga
bo‘linadi. Aralashtirilishi kerak bo‘ |
omuxta yemlarni, nam sochiluvchan omuxta ozuga va suyuq ozugalarni
aralashtirishga mo‘ | j afadhlal etijshiga qdrab ular aki i
guruhga bo*linadi: ayl anuvchi kamer al i

Aylanuvchi kamerali aralashtirish mashinalari barabanli, gorizontal, vertikal,
giya bo‘lib har X i | tuzilishiga htespa
mashinal ar i go‘zg‘al mas kamer al i gurug
garab quruqg sochiluvchan ozuqalar uctstimekli, lentali, kurakli; nam sochiluvchan
ozuqgalar uchwshnekli va kurakli; suyuq ozugalar uchgavurli, propolerlj ganotli
bo‘ |l i s hiUlarnngtipiksxamalari 7.13asnda keltirilgan.
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a, b-uzluksiz ishlash gorizontali-porsiyali (davriy) shnekli vertikal; gi-
porsiyali kuraklj ye-porsiyali kurakli; jsuyuq ozuqalar uchungpellerli.

7.13-rasm. Aralashtirish mashinalari sxemalari

Shnekli gorizontal uzluksiz ishlaydigan aralashtirish mashinaladi3( a, b-
rasm) suyuq aralashmalardan tashgari hamma turdagi ozugalarni aralashtirishc
mo‘ Il jall angan. l sh prinsipi guyi dagi ch
uzluksiz ravishdgamlanib turiladiK or pus i chi da vint chi zi
shn&k vy oKk kuraklar ta’sirida ar aiiitmdnt r i
suriladi.

Aral ashtirilgan ozugal arni mo*‘ | jal/l
mashinalarining shnekli ishchi organlari, turli varianatlarda yasaladi. Masalau g

komponentlardan omuxta yem tayyorlashda ishchi organning uzuluksiz tasma

ko‘“rinishida bo‘lishi yaxshi samara b
kurakl i I shchi organlar samaraliroq
aralashtirgichlarg* I | ani | adi , unda i kkala i shchi

va ish rejimli gilinadi. Kombinatsiyalangan ishchi organli shnekli aralashtirgichlar

keng tarqgal moqda. Kompanent!| arni gabul
kerak val itson kbd‘ |l i mida o‘zgaruvchan q
jarayonini yaxshi kechishini ta’”minlay
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Aralashtirish mashinalari samaradorligi va ish uhtm g i kurakl arn

burchagiga bog‘ligqg. Ul arni ng nbiisrhiqginsam
Aralashtirishni sifati valga radial kurak bilan almashinib keladigan keng tasmani
ko‘zda tutishi bilan oshadi ? burkhak astida a n
joylashtirilishi mahsul ot ni t o kiikbrako | i
o' gqq@buz@xhak ostida teskar.i y-qarsini adimnis h d

tashkil etishga asos hisoblanadi.

Porsiyali (davriy) shnekli vertikal aralashtirish mashinal@rl8, v -rasm) quruq
komponentl ardan omuxt anyam.t &Kyy @r lhaad H g
shaklida bo"lib yukl ash voronkasi vV a
shnek o‘rnatil adi. Bu mashinal ar da a
Komponentlar aralashtirish mashinasiga alohidaalohida lgilangan miqdorda
tashlanadi. Shnek ishga tushiriladi, aylanishlar chastotasi 100...150 @#nganing
past ki gatl aml ar i shnek bilan ko*taril
min davomida aylantirish bilan bir tekis omuxta olinadi.

Vertikal-s hne k | i aralashtirish mashinal ar
yem tayyorlashda 08,0 m® kattdiklarda go * | | ani | adi . Bal an
nishbati22, 5 m orali g’ i dad=lpoR5035a, shnek di al

Kurak aralashtirish mashinalafr.13, g, drasm) suyuq va quyug xamirsimon

omuxtalarni tayyorlash uchun ishlatiladi. Bu tipdagi davriy kurakli aralashtirish

mashi nal ar i Kor pusi go‘ zg‘ al mas, I ¢ hk
kurakchal ar o‘rnati | ghilash uckhun &drpassdevorlarga s I
kuraklar o‘rnatiladi. Val dagi kurakl ar

Barabanli aralashtirish mashinala.13, srasm) suyugozugaarni va boshqga
ozuqgal arni aralashtirishga mo*ljallang

Konstruktiv jihatdan porsiyali barabanli aralashtirish mashinalari yon tomonlari
yopiq gorizontal silindirik barabanni eslatadi va rolikli tayanchlarga yoki

kuchaytirilgan wvalga o‘rnatil adi. Oz u (
orgali hajmining 606 q i s mi to‘l gunga tashl anadi
20-40 min™,
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Aralashtirish jarayoni quyidagicha kechadi. Aylanuvchi barabanning ichki

sirtiga 1ishgalani shi natijasida o0ozuga
ag'anaydibanyabmial anarcal i b kechil adi va h
martal ab ayl ani shi aral ashishini t a’ mi

Tayyor mahsulotni, to®kib olish bareé

kel ganda amalga oshiril adiusanBSKlLzbugt haBh
aralashtirish mashinasida to‘kib olish
Propellerli aralashtirish mashinalari7.{3, jrasm) asosan suyugliklarni

aralashtirishga mo‘ Il jall angan vV a ko' p
Propelleriareh s ht i ri sh mashinal ar i, I shchi or
ikki yoki uch ganoatli qilib bajariladi. Valning aylanishlar chastotasi-3@80 min'.
Propellerli  aralashtirgichlardan vaneavitgich, tanksovitgich, uzogq muddatli,
pasterizatyalash vannalari, silos (senaj)ga sepish uchun angioksid eritmalari
tayyorlash vannalari va boshgalarda foydalaniladi.

S-12 ozuqalarni aralashtirish mashinasilé&rasm)ning vazifasi qoramolchilik,

cho*chqgachil ik, parrandaa hibluigk | & @emang & |
namlikdagi omuxta ozuga tayyorlangan. U alohida yoki ozuga syexlari texnologik
yo‘nalishi tarkibida qgqo‘llanilishi mu m
S12 ning korpusi il chida ikkita gori
yo' |l k 0 ‘ r %da 8tasatalastitiegictkueak matikamlangan. Aralashtirgichlar
bir-birga aylanadi, bunda ularning har biri ozugani qgargnar s h i t omonga
ya' ni bittasi uzatma stansiyasi t omon
Ozuqgqal arni , t o rddmidd amaldai oshiilads AralastKirishy mashinasi
bug® taqgqsimlash quril masi hamda sjalaruq
va boshgal ar) ni kiritish uchun kerakl
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1-korpus; 2b u g ° k rqan Isagnatish nchun ushlagich.

7.14-rasm. S-12 aralashtirish mashinasi ko‘rinishi

S7 aralashtirish mashinasi-1S2 ga o‘xshash konstr
maydalangan ozugalardan -86% namlikdagi omuxta ozuga tayyorlashga
mo ‘ | j a IChoavachilik map ar r andachi |l i k fermalrdrid

va S7-l variantlarida ishlab chiqgariladi.
S-7-1 ozugalarida -1l esa mustagil holda ishlashga rejalanganligidan yuklash

va to"kib olish tr ans7dbrastny wazlishauyidagidha: | a
kor pus, I kkita kuraklI. aralashtirgich,

jihozl angan ponasimon to‘siqglardan tas
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1t o ki b ol s hi slbktruskuaatas; 8 @r tky srhi ;s hzr e
ponasi mon t osh ssiemasij-harioa;Stutaslatinsh quvuri; 6
transportyor uzatmasi: yuklash transportyori;-8nonometr; 9termometr; 1€b u g * n i
g o ‘ sjnatish ushlagichi; Xluch qo‘ I-bug‘krtaamqsilil agi ch
quvur; 13t o ki b ol #o5bBi Qug* zi; 14

7.15-rasm. S-7-11 aralashtirish mashinasi umumiy Kko‘rinishi

7.3-jadval Aralashtirish mashinalari texnik tavsiflari

Ko‘rsatgichlar Mashina rusumi
S-12 | S-7 | APS-6 | S-2 | ZSK- | VKS-| VK- | K-1
1,0 | 3M 1

Ish unumi, t/soat
-bug‘l ashd| 24|29 |1525|114| 06 2,0 1,0 | 4.8

-bug* | amas|10,0| 60| 685 | 2,1- | 2,0 - 2,0 -
Si g i mi m| 14,0| 7,0 7 4.4 1,1 3,0 15 | 25
Foydal i °si|120] 6,0 6,0 29 | 10| 30 | 1,2 | 2,0
Qur il manin 2,5
uzatishunumi, kg/soat | 800 | 400 | 400 100 | 300 | 200 | 1600
Elektrodvigayel 200
quvati, kVt 13,6 10,4 10,6 28 | 70 | 36 | 75

256



Gabarit of 8,5
- uzunligi 4215| 3625, 3625 2680 | 3900 | 2470|5200
- kyengligi 2860| 2620| 2620 | 3230 | 1356 | 1400 | 1640 | 3000
- balandligi 2500| 2260| 2200 | 2065 | 1500 | 1850 | 1520 3650
Massasi, kg 6100| 4250| 4250 | 2985 | 550 | 1900 | 1620|4800
2875
S2 ozugal arni aralashtirish mashina

ozugalarni 6685% namlikdagi omuxta ozugalarni tayyorlash va ozuqgalarni oziga

targatgichlarga yuklash uchuizmat qgiladi. Kurakli ikkita aralashtirgich ishchi organ

sifatida qayd gilingan. °dapylashtriiganva S12, n t
S-7 larniki kabi ishlaydi
Hamma aralashtirish mashinal ar.i har

jixozlangan. Ular tuzilishi sodda. Ishlatishda qulay a ishonchli. Aralashtirish

mashinalarining texnikavsiflari 7.3- jadvalda keltirilgan.

7.5. Aralashtirish jarayoni nazariyasi

Aralashtirishni baholash. Aralashtirish jarayonini xarakterlash uchun
“aralashganli k darajasi” ko‘rsatgichi
gilinayotgan namunadagi nazorat komponent miqdorining shu komponentning ideal
aralashmadagi mgdori ga ni sbatiga ayil adi vV a
yoziladi.

Tajriba uchun olingan namunani aralashganlik darajasini aniglash uchun har xil
formul al ar Sdca’llalraminl iddigandiA.gapshih forenulasidtir

B.<Bo g=4(B/ B)/ n
BBy g=4a((2B,- B)/B,)/n, (7.29)

bunda g - aralashganlik darajadB; — nhamunadagi kam komponentning miqddg;—

ideal aralashmadagi komponentning miqgdori.
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Agar aralashtirish jarayonini extin
unda aralashganli k darajasi tajriba yoc
bil an ani gl asiBundamz arairywrv e ot'djardiihaviy

quyidagi formula yordamida topiladi:

sw ="l - pf /(n-1).

S, = °\/é\(xi - ;<)2 /(n-1) (7.30)
bundax; — komponentning - chi namunadagi miqdor}, - komponentning nazariy
o‘rtacha aridf-mempbnemiguaiong , tajriba yo
arifmetik miqgdori.

Bu hol uchun aralashganlik darajasi

g=s,/ S+ - (7.31)
Aral ashganli k daraj asi O dan 1 gac
omuxta sifati shunchali k yaxshi bo‘l ad

Aralashganlik jarayonini baxolash kritgasi sifatida notekislik (variatsiya)

koeffisentidan foizlarda foydalanish mumkin

g=100/a(8B, - B,)*/(n- 1)/B, . (7.32)

Notekislik (variatsiya) koeffisent.
bo‘l adi . Ko‘“pchilik o02zuqga =20% aiynaas yetarli r i
hisoblanadi.

O'tkazilgan tajribalar shuni ko‘rsa
uchun ro‘y berishi mu mk i n. Re al si sten
I Kki nchi tomondan komponent (fraksiya)
aralashtirishning foydasi yo' q, chunki
aralah i s hi kerak komponentlarning zarral e
xil bo‘lsa yaxshi aral ashmaydi

Tajribalar suyuq ozugalarni aralashtirishda mashina hajmining 0.8 gismi, qolgan
ozugal ar uchun 0. 7 gi s mi mio‘ lkai‘ risahid

boshlang‘“ich 10 min davomida yaxshi- ar
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40 min keyin aralashganlik darajasi yaxshilanmaydi. Shuning uchun aralashtirish

vaqgti 20 min qilib belgilangan.

7.6. Aralashtirgichlarni hisoblash
Har ganday xarakatlanuvchi qurilmaning nazasly unumni (kg/s) quydagi
formula bilantopish mumkin

0 070" s, (7.33)
bundarmv-ozuga massasining o° d-kyoo ‘nndaalliasnhgi dka
yuzasi, Mi; r - zichlik, kg/nt:j-t o* I di ri sh koeffisent.i

Gorizontal shnekli uzuluksiz ishlaydigan aralashtirish mashinalar ish unumi
(kg/s):

0 =0 Q Y& "I, (7.34)
bundaD, d — shnek va val diametri, nf5 — vint gadami, m;n- valning aylanishlar
chastotasi;s; r - zichlik, kg/nt:j -t o 1 di ri sh koeffisenti

|l kki va ko‘p shnekl: aralashtirish

Q=29 @, (7.35)
bunda Z-shneklar soni;/ ;-ishchi organlarning ochiq joylashishini hisobga olish
koeffisenti ;Q - ish unumi, (kg/s)

Porsiyali aralashtirish mashinalarining ish unumi (kg/s):

0 w” 10, (7.36)
bundaw -bunkerxajmi, m®, r - zichlik, kg/m* j -t o * | kbeffiseng)d-bir porsiya
aralashmantayyorlashuchunsarflanadigarsikl, s:

0 =0 0 o0, (7.37)
0 - ozugalarni yuklash vaqti, §-aralashtirish vaqgti, -t o * k itissh v a q
Shnekli aralashtirish mashinalari tizesiga talabtdadigan quvvat (kVt)

_ QLW

367 (7.38)

bundaQ - arlashtirish mashinasi ish unumdorligi, t/sdat; aralashtirgich uzunligi, m;

W - aralashtirish mashina korpusida mahsulot harakatlanishiga garshiligi koeffisenti
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qurug omuxta yemlar uchubV=5-10 nam ozugalar uchulv=15-20, /- uzatish

qurilmalari f.i.k.

Nazorat savollari va topshiriglar

1. Migdorl ash jarayoniga qganday t al
mi gdorl ashning ani gl i k k o orfaghadukiimatariala r i
uzatish  uslubi, vazifasi, ishchi organlari konstruksiyasi va jarayon
avtomatl ashtirilganlik dar aj asi bo'yi

Barabanli va shnekli migdoralgichlar asosiy ishchi organlarini va miqdor lgttiali
rostlash ganday amalga oshiriladi? 5. Sektorli xajmiy miqgdorlagich ishlash
xususiyatlarini  aytib  bering? 6. Massali miqgdorlagichlarning  xajmiy
mi gdor |l agichl ardan asosiy avzall ikl ar
miqdorlagichlar asosiy sxemalarinisanab bering? 8. Suyuq ozuqgalar
mi gdor |l agichlarining asosiy xususiyat|
ganday zootexni k talablar go‘vyiladi ?
organlarning vazifasi, ularning aylanishlar chastotasa t av si f i bo*
sinflaniladi? 11. Shnekli, parrakli va barabanli aralashtirgichlar asosiy farglarini
tushuntirib bering? 12. Aralashmaning bir xillik darajasi degenda nima tushuniladi?
13. Aralashtirish jarayonini baholash kriteriyalarini atald t i ng ? 14. A
jarayoning asosiy t as bkvariatsiya koeffisiyemti nimam i n
bildiradi?
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8-BOB. OZUQA SEXLARI
8.1 Ozuga sexlari turlari va sinflanishi
Ozuga sxlari ozugalar xomashyosini (asosan mahalliy ozuqgalarpichan,
somon, ildizmeva va boshgggabul qgilish, saglash, ishlov berigham omuxta ozuga
tayyorlash vamobil yoki stasionaiozuqga targatgichlarga tayyoamomuxta ozugani
yetkazib berishga xizmat qgiladi.

Ozuga sxlari bitta ferma ozugaexi) yokibirnec ht a xo ‘' j al i k f
aral ashmal ar i bilan ta’ minlashi mu mk i n
Chorvadilik korxonalari uchun ozuga eglarini texnologik loyihalash
migdod a r i gi shl oqg xo'jalik haywasulkak ish t

hajmiga garabnam ozuga aralashmalairi tayyorlash universal ozuqgaexdarini
loyihalashvaqur i s hni k(& 21:rasrd) a Ozuqaeilaridoriglantirish turi va
sutkali k ozuga aral ashmasi I s h(8.1ava82c h i

jadvallar).

8.1-jadval. Qoramollar va qo‘ylar uchun ozuqa sexlari

Ozuga | Ne | Oziglantirish Ozuga Ish unumi, t/soat
sexi turi sexi 25|50| 10| 15| 20 ({30|50|60| 120
ishlash
davomiy
ligi
soat/sut
Qoramot | | Pichansilos 6 + + +
chilik sengjildizmeva 4 + + + +
konsentratli
Il | Pichansilos + + | +
senaj 8
konsentratli
Il | Silossengj 8 + + | +
konsentratli
Qo ‘' y c| IV | Pichansilos 8 + + + + | +
konsentratli
V | Pichansilos 6 + + + + | +
ildizmeva
konsentrantli
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Quyonchilik nutriychilik

Ferma va komplekslar uchun nam ozuga aralashmasini ishlab chigarish sehlari

Qo'ychilik

Quyonchilik

nutriychilik

Silos, senaj kansentratli

Cho'chgachilik

Yirik shoxli mol uchun

e

aralashmalarini ishlab chigarish ozuga sexlari tiplari sinflanishi

A4

Ixtisoslashgan, tugallangan aylanali

Ixtisoslashgan

G'sht-baliq kansentratli

Bo'rdoqichilik

Jun va go'sht-jun
go'sht

Qo’zilar o'stirish

Onaqo'ylar |

Bo'rdogichilik +—

Ingichka tolali,
yarimingichka

Qo’zilar —

tolali

Ona go’ylar

Jun va go’sht-jun go’sht

Pichan —silos
konsentratli

Pichan-silos ildizmeva
kansentrath

" ovqat qoldiglarei bialn

Konsentratli ozig

Ingichka tolali, yarimingichka

tolali

Konsentratli
(to’lig ratsionli
kansentratli, suv
auvilishi bilan}

Bo'rdogichilik

Tugallangan
ishlab chigarish
siklini

Konsentrat ildiz-
mevall

Konsentrat ildiz-

Maxsulot yo’'nalishli o'stirish

Naslchilik

Bo'rdogiga bogish
o mevali
O'’stirish sektori || Konsentrat kartoshkali

Go'shit ishlab chigarish

Silos-senaj konsentratli

Pichan - silos, senaj
konsentratli

G'o'sht yo'nalishli, buzoglarni bogish

Sut ishlab chigarish
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Pichan silos, senaj -
ildizmevalar
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Universal ozuqa sehlari

8.1-rasm. Chorvachilik ferma va komplekslari uchun nam rzuqga




Tayyorlanadigan omuxta@zuga xususiyatlariga qarab ozuqaxarini ikkita
katta guruhga bo‘lish mumkin.

Birinchi guruhga muxta yem zavodlari,exlar, agregatlakiradi. Ular quruq
sochiluvchan, granul , bri ketl angan u :
ozugal ar (omuxta yem, 0z uqga ligrouxta driga)c h ¢
ishlab chigaradi.

Ikkinchi guruhga pevositachorva mollarinioziglantirish oldidamam omuxta
ozugalarinitayyorlash ozuqgaexlarikiradi.

Birinchi guruhga ki ruvchiiiski chorvachilila | a
fermasi yoki kompleksi kunlik ish rejim bilan kelishmaydi. Bunday korxonalarda

tayyorlangannam omuxta ozugalar resedta k o ‘ z d darchaingridentigra n

bo‘l i shi shart. Qabul gi lingan texnol o
Ikkinchi guruhga kiruvchi ozugaesx | ar i t exnol degmakva y o
komplekslar ish rejimiga mos tushishi kera®mu x t a ozuqal ar

oziglantirishning zootexnikniqdorigabinoan har xil migdordagi ingridiyentlarga ega
b o ‘ ilmurekim. Shuning uchun bir texnologikiyadan voz kechisltmar doim tayyor

mahsulot ishlab chigarishi t o xt ati shga ol i b kel mayd

8.2-jadval.Chorvachilik ferma va komplekslari ozuga sexlari

Ferma Ferma Sutkalik Ozuga exi ish | Namunaviy Uskunalar
yo‘nal|o‘ |l chan ozuga unumi, t/soat loyiha majmuasi
tayyorlash
hajmi, t
Sutchilik 400...800 20...40 10 801-460 KSK-5-1
800...1200 40...60 15 801-6-4,83 | KORK-15
1200...2000 60...100 20 801-461 KSK-5-2
Bo' r d-o/ 2000..3000 36...54 15 801-460 KORK-15-2
lik 3000...6000 54...108 20 801-461 KSU-5-2
6000...10000| 108...180 26 801-408 Og‘“irli
miqdorlagichi
bilan
10000...20000f 180...360 50 801-405 Og* irli
migdorlagichi
bilan
Qo * y c hl 3000...6000 15...30 5 803171 KSU-5
6000...12000 30...60 10 803190 KSO-15
12000...20000; 60...100 15 - KORK-15-2
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| 20000...30000] 100...150 | 20 | - | KSO-20 |

Z mat ko‘“rsat.

Imunkin Yamdao ‘ |

Ikkinchi guruh ozuqa tayyorlastesx | ar i X i
hayvonlari turiga gqarab (goramolchilikpgcyh i | i k v a
bo*l adi

Qoramoilchilik ferma va komplekslarda nam sochiluvchan omuxta ozuqgalarni

ularuni ver s al

tayyorlashdasomonga termidmyoviy ishlov bealigan yoki bemaydigan ozuga
Bairchi §ipdalgiiodudak d e

sexlari murakkab kortsuktiv sxemada bajarilishi bilan farglanadi. Mashina va jihozlar

sex| ar i go‘ Il l anil adi . Ul ar

komplektida somonga termokimyoviy ishlov berish agregatlari yoki qurilmalari

bo‘l adi |, mi asashtirgichlarc BBunday azugaexdarida chorvachilik
mahsul otl ari ni pagtinidh aidhun enbxanigatsiya snkoniyatlaridan'
to‘ligroq foydal anish i mkonini ber adi
T Hrmam lldizmevalar 7 Aralshma Yem, o't 7 To'yimli rastorIar, 7 Oziq-vovqa't
(kartoshka) uni suyuq qo’shilmalar goldiglari
[ [ [
v v Y
Qabul qgilish — B
pastasimon Yuvish - Aralshmaga — Ozig-ovqat Metal va
holatgacha tozalash suv quyish s goldiglari iflosliklardan
mavdalash tozalash
' | ! } | l
| :
Migdorlash Maydalash Miqdorlash Maydalash Rastvor tayyorlash Pishirish
] T } ]
Bug'lash Migdorlash Sterillash
v , "
Migdorlash Migdorlash
) v I
o Aralashtirish
v
Tarqatishga
uzatish
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8.2-rasm. Qishloq xo‘jaligi ishlab chiqarishida ozuqalarga ishlov berish

korxonalarining sinflanishi

Ozugas x| ar i ni | oyi hal ashda o0z vagnanimalsr o
daraj adagi i shl ab chigarish chiqimlar:
aralasmal ari ni ta’  minlaydigan istiqgboll i t

8.2. Ozuqa sexlari jihozlari komplektlari
Sochiluvchn ozuga aralashmalari komplgkiozlari KORK-15 (NL 8016-

4. 83) sil os, senaj, d a g’ akonsentrnt qpzubatar, ,
to'yi mdodantea'‘iltingalraaasi onl | nam s$agyorlashdau v
Xi zmat gi |l adi . Uni ng t ar k i-thgampla medag g * a
konsentrant ozugalar, boyitish eritmalarini tayyorlash migdodash, aralashtirish,
maydalash va tayya@aralashmani z at i sh texnol ogi k y o' ne
Ozuga & X i I sh unumi to‘lig 1 soatda vy
naml i gi 20 % | i— 3 dsa gamigi 40 & 2iu 5 tss dyacha, silosdan

(senajdan) - 4,510,5 t/s gacha, konsentrat ozugalardan0,2-6 t/s gacha,
ildizmevalardan-5 t/s gacha, aralashtirishl5 t/s gacha.

Ozuga sxi quyidagicha ishlaydig(3-rasm) . Dag*® al ozugal a
transport vositasidan LIS . 01 . 0 0 t-yau kmi and iacgh gdayerdaamtigl i | ¢
biterl ar yor dami da dastl abki yoredgndda | a
aralashtigichga uzati | adi . Oz u g a -yuktagichdkonveyerining ° mi
harakat. tezligini o‘zgartirish b-iban
t a’ mi rylkiagichga hyuklamadi. U yerda migdodanadi va AVB04.00
transportyori bilan ISK3 maydalagickaralashtirgichga uzatiladi.

lldiz tuganakmevalar ozugaei tarkibiga kiruvchi 1000 tonnalik saglagichdan
bunkerga yuklanadi va T&B transportyori bilan yuvish va maydalashga uzatiladi.
Maydalanganldiz tuganak mevalar bunkerimgdor | agi chga wuzat:i
KORK-15.05.00y i g rancsipior t yorga yo‘nal tiri-10adi
ozuga Yyuklagichibilan olib kelinadi va bunker mdorlagiclga yuklanadi, u yerdan
vintli transportyorlar yordamida y i uychi transportyorga yetkaziladi. Boyitish

eritmalari( me | as s a, karbami d va GWi4gokinrsva,er al
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da tayyorlanadi va nasos bilanigdorlanib maydalagich— aralashtirgich 1SK3 ga
uzatiladi. Mgdorlangatk o mponent | ar vy i g‘ i s3hmaydalagichs p o

aralashtirgichgguklarad..

/

-/

LN 56 7 8
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w17
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e
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j \ =t
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16 5 e I3

1-PZM-1, 5 t a’ mi nl| a-gilosddenay trakdpatgori:-@dydalovZhi
barabanbilan somon tansportyormigdorlagichLIS-3; 4-biter; 5>maydalaich-
tashtugich IKM -5; 6-ildiz-tuganak mevar migdorlagichi 7-konsentrant ozugalar
bunkeri; 8vintli transportyor; 90 * t i s h  k o0 “bpshqarisicqotiaistl ; 10
maydalagickharalashtirgiciSK-3; 12t o * ki s h t r -dboysigh eritnalgriair i ;
tayyorlashjihozlari OMK-4; 14,15y i uychitransportyorlar; 16ildiz-tuganak
mevalar transportyoil K-5B

8.3-rasm. KORK-15 qurilmalarini joylashtirish sxemasi

400800bosh sogsuin isskghiabi chiqgarishga
uchunozuga sxi rejasi 8.4rasmda keltilgan. Ozuga & X i silos yoki
ozugalar (somon. pichanjdiz-t uganak meval ar, ko k ma:
boyitish eritmal ari dan omuxta ozuqal a
ozuga tarkibga bir ozuga Irligi rasionva zootexnik talablar asosida miqdorlanib
kiritiladi. Ozuqalarni tayyorlash jayani ikki variantda amalga oshirilishi mumkin.
Birinchi variantla ozuqalarni olib kelishni transport vositalari va tarqatishmbil
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ozuga tarqatgichlardbajarilishik o * z daali. lkkinchi variantda silos, senaj, ildiz

tuganak mevalarni olib kelish vaear gati s hni doi miy o'rr
bajarilishi rejalashtiriiganAyrim hollarda £x somoga termdimyoviy ishlov berish
bo‘ Il i mi | oyi hal ani shi mu mk i n.

Reja bo‘yicha kunlik oziglantirish
tayyorlash uchn kdadigan aqt 3,5 soatni tashkil etadie$ ish unumi 1615 t/soat
tayyorlangan omuxta ozuga namligi-355 % or al i g i da bo' | adi

Sexda mashinal ar ti zi mi guyi dagi y O

dag’ al ozugal ar v a kva mddorah aizassh; nldiziugangka b u
mevalarni qgabul qilish, yuvish, maydalash vaiqdorlab uzatish; konsentrant
ozugalarni gabul qilish va iadorlab uzatish; aralashtirish, maydalash va tayyor
mahsulotni uzatish.

Birinchi y al0An ezlga sangatgkehi, UDSRO poyali ozuqgalar
migdodagichi; TL-6 5 t a s ovahitransppoitygridan tashkil topgan. Silos, senaj va
dag’ al o zauppyall oaugalaPy8kkagichi yoki FNL.2 furajiri bilan saglash
joylaridan olinb KTU-10A ozuga targatgichiga yuklanadi va ular yordamida ozuga
syexiga ol i Db kel inadi. Bu yerda o0zudg
migdol agi chl ar qgabul kamer asi  Stasionatottda u r
ularningk o * n d a hsporntygrlari alektrdvigatelidan harakat olib ishlashi mumkin.
Shuning uchun traktordan foydalanishga hojat golmaydi. Ozuga targatgichdar

migdodagichga tushayotgan ozugaiqdol ani b transportyorgga

ham xuddi shutarzdaolib kelinadi., Bu yo‘ nal i shda ozuqgal a
ozuga syexigachstasionao ‘ r nat i |l gan transportyorl ar
lldiz-t uganak meval ar ga i s5Bildzdugabak mevaldt vy

transportyori bunkerilan, IKM-5 yuvish-maydalagickhtashutgich, DS15 sersuv
shirali ozugalamiqdodagichva hamma vy o' nadmyblol & g-650c A
tasmali transportyedantuzilgan

lldiz-tuganak mevalar saglagichdan yuklagich bilan olinib transport vositasiga
yuklanadi va TK5B ildiz-tuganak mevalar transportyori bunkerigauzatiladi

Yuklagich sifatida PE,8B dan, transport vositasi sifatida esa KIQA ozuqga
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targatgich n i gioTKI5B wmapsportyori ildizuganak mevalarni IKMb yuvish
maydalaskashutgichga uzatadi. Yulgan toshlari ajratilgan va maydalangan ozuga
DS-15 migdodagichga tushadi, yerdan migdodangan massdL-6 5 t as mal i
transportyoriga uzatiladi. lldiluganak mevalastasionartransportyor TK5B bilan
ham yetkazilishi mumkin.

Konsentrant ozuajarni gabul qilish vamigdoi ab uzati sh yo°
ozuga bunkeri BSKLO vamiqdoidagich DK-10 dantuzilgan. Omuxta yalar ozuga
sexiga tayyor xolda ZSKLO yuklagichi bilan olib kelinadi va BSKO bunkeriga
yuklanadi. Undan ozuga shnek yordamida DKO ga tishadi va migddanib
transportyoiTL-65 ga uzatiladi.

Boyitish eritmalarini tayyorlash vaniqdod ab wuzati sh yo‘ nal
myelassaaralasima s i dan f oy dal an iydabksava karkamid zrdnaasi t u
SM-1,7 aralashtirgichda tayyorlanadi. Bundan tashqgrip * nal i s hhasds,a r k
mel assa uchun sig‘i m, (80-90°5)tsuv huyiladi, nelassa d i
nasos bilanuzatiladi karbeni d e sda soligadli’ 3 0 * nOgL5 riin moboynida
aralashtirilb bir xil tarkibli massa hosijilinadi. Tayyor eritma aralashtirgichdan nasos
bilan maydalagichgazatiladi.Migdorab uzatish quyidagi sxemada amalga oshiriladi:
aralashtirgicHiltr -nasosmiqdordagich-forsunkalar ND1600/10 va maydalagich.
Eritma tayyor bo‘ | gandan k e yi n yordamaidas maydatpgieh u r |
aral ashtirgichga wuzatil adi . idEsuy adilardiz at
kerak, chunki massa qotib tigilib qolismumkin

Ozuqga komponentlari 65 transportyoriga qatlaig a t | a Intasblanadi via
shu holda maydalagicBIS-1M ga yuklanadi. Transportyor ustiga‘ r nat i | g a
magnit met al | go‘shimchal arni ushl ab go
maydal ani b t ayyor-40M agdndpgtgonyordamitagkTJt1l0Aga T S
yoki stasionatargatgiclyayuklanadi va targatiladi.
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1- traktorli universal ozuqa tarqatgidhkTU-10A; 2 poyali ozugalarmigdodagich
DSK-30; 3,5- tasmali transportyorlafL-65; 4sersuvshirali ozugalamiqgdorlagichi
DS-15; 7- ildiz-tuganak mevalar transpgori TK-5B; 8 qurug ozugalar bunkeri
BSK-10; 9 konsentrant ozugalamigdotdagichi DK-10; 13 chang tozalash sikloni
US-350; 1telktromagnit; 12 maydalagichgirggich DIS-1M; 13qi r g ‘i c
transportyoTS-40M; 14melassaralashtirgictSM-1,7; 15 shamdatgich VSP-3.
BINOLAR:

|l-dag"‘ al o z-twgareak raevalarniigabdl gilshmigdodash va omuxta
tayyor |l as h sdnuel;llli-mt t i s h + pnuxta yemlarnvhigdodash
b o | i—shamollafish kamerasi; VMo * t i s hVlixekekirshslar, dispetcherlik
xonasi; VIlI—bostirma.

8.4-rasm. 400...800 qoramolga mo‘ljallangan sutchilik yo‘nalishidagi
kompleks uchun ozuga syexi rejasi

Omuxta ozuga tayyorlash texnologiyasi. Omuxta ozuga tayyorlagh
go‘yil adigan zQrogbla amqg resept asbsiaa taygarlanishi shart.
Aytaylik, omuxta yem ishlab chigarishda res&pb ‘* r s #atkibdargchatga chigish
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° 1,5% oshmasligi keralsersuvshirali ozugalaf 3,5, suyuq ozugaldr 2,5% mineral
go ‘ s hi md¥%dahcahret ga chi gmasl!l i gi ko' zda tu

Nam sochiluvchan omuxta ozugalarni tayyorlashda reseptdan chetga chiqist
dag’ al 0 z u°g ¥B) @muxta wentau mchuid 5% dan oshmasligi zarur.
Aralashtirishnng notekslikd ar aj a s i bhanchalar udhun rchetgao chigish
me’' yyami 2 marta ko‘prog chetga chiqgishg

Xo‘jali k ozuga ba’zasi, oziqlantiri
usul i va boshga ko‘rsatkichlarni hi so
b o ichy quyidagi turlarda ishlab chigariladi: qurugq omuxta yemlar (namligiSEea),
nam sochiluvchan omuxta ozugalar (namligi4®6) va suyuq (oquvchan) ozugalar
(namligi 7585%)).

Omuxta ozugalar tayyorlashning namunaviy texnologik sxemalari quyidagi
jarayonarni hisobga oladi.

1. Qurug omuxta yem: materiallarni gabul gilish va saqglashmateriallarni
chiqgindi va qo‘shisneglhial ggrod a o’ maberadiden s la
maydalash materiallarni miqdorlash aralashtirisht saglash va tayyor mahsulotni
jo‘nati shash-clkiql gasdnwla tayyor mahsul otn

2. Nam sochiluvchan omuxta ozugani omuxta yem,ddz g anak mev a
massa Yyoki silosdan tayyorlash: materiallarni gabul qgilistoglash — migdorlash—
aralashtirish- t ayyor maxsul ot ni oxurl arga -yet

tuganak mevalar asosida tayyorlangan omuxta ozugalarni saglash muddati 1,5

soatdaorti g bo‘lishiga yo'l go‘ yi | mealhigadi ,
olib keladi.

3. Omuxta yem va suvdan suyuqg ozuga tayyorlash gabul gilish va saglash
miqgdorlash-ar al ashtiri sh, tayyor ma gayetkaaih n i
berish.

4.0zijgovgat qol di gl aridan ozuga dlishyay or
saglash- maydalash- zarasizlantirish- migdorlash- aralashtirish- sovitish- tayyor

mahsulotni oxurlarggargatish.
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Bu tipdagi ozugal ar ni zararsizIl anti
goldiriimasdantargatiishi kerak aks holda bukshi mumkin. Sovitish jarayonida

ozuga issiqgligi 320 K dan oshiqg bo‘l ma

8.3. Kichik ozuga tayyorlash sexlari jihozlari

OSK tipidagi omuxta yem syexl ar.| be
tayyorl ashga mo‘ljallangan. Bunda xo0' ]
yoki oldindanx o * j a@laiykyda | angan boyi ti sh gGbKshi
uskunalari lgari ishlab chiqgarilgan OKS tipidagi uskunalardan komponentlarini
hajmiymigdol ash va wuzl uksi z ar al asihigdolash gah
porsiyal. aralashtirish qgel'vh O8K8itipidgga n | i
avtomatlashtiriiganmu x t a y e m agregat | argaegbOSK-8 x i |

da ikkilangan maydalastralashtirish bloki va OPR ozuga presslash qurilmasi

go‘ | | ani-4daasa OGMDdKixta yem granyatoridan foydalanilganOSK-

4 uskunalariga maydalasttalasht r i sh bl oki ; boyitish q
bl oki ; mel assa tayyorlash yo‘nalishi,
go‘ shimchal arni uzatish va tayyor o mu

granublash qurilmasi kiradi.

Syexning harb i r yo‘nalishi al ohi dOmuxta yémd a

syexi uskunal ar guyi dagi texnol ogi k
materi al l arni gabul gi lish, begagyai qo
aralashtirish, omuxta yemni graald s h , suyuqg qo‘shi mchal
go‘ shimchal arni tayyorl ash, tayyor ma

vositasiga yuklash.
OKS va OSK tipidagi omuxtayem tayyorlash uskunalarining texnik
tavsifnomalari8.3- jadvalda keltirilgan.

8.3jadval.OKS va OSK tipidagi uskunalar texnik tavsifnomalari

Ko‘rsatgichlar OKS-15 | OKS-30 OSK-4 OSK-8

Ish unumi, t/soat 2 4 4 8
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Bunkerlar soni:

don uchun 2 4

un uchun 4 6 4
Bunkerl ar sig'.i

don uchun 6,3 9,2 24 48

un uchun 18,4 36 12 24
Aral ashtirgichn 154 1,54 - -
qgobiliyati, n?
Elektr dvigatellar quvvati, kVt 50,9 83 75 160
Migdorlash:

tipi Haj miy og"‘ir/l

aniqligi,% 3 3 15 1,5
Massai, kg 8320 1200 1220 15000

OSK-4 aralash yem tayyorlash syexi texnologik sxemasr&ida keltirilgan.
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tagsimlovchishnek; 2§ * al vi r | i  egnadnitusepgatoli; §7iva 18un uchud
bunkerlar; 1922-don uchun bunkerlar; 23uklash noriyasi; 24jabul gilish bunkeri

8.5-rasm. OSK-4 aralash yem tayyorlash sexi texnologik sxemasi

Aralash yemni tashkil etuvchi komponentlar tagsimlovchi shnek 14ré815)

orgali bunkerlar 19 va 22 larga yuklaniladi, u yerdan ketma t og‘irlioc
torozil ari 7 ga tushadi. Komponentl!l ar
maydal ani shi ker ak bo‘l ganl ar o' z 0 (

harakatlanadi, undan- don maydalagich 12 ga tushadi. Maydalanishi talab
etiimaydigan mahsulotlar oralig bunker 5 seksiyasiga uzatiladi. Seksiya aralashtirgict
4 ustida joylashgan va unga maydalangan mahsulot xam yuklaniladi. Belgilangar

mi gdor vyig‘i |l gand ahtirgichgatushgdj, u yarrdansariya® orgad r

tayyor mahsul ot bunker:. 1 ga yo‘naltir

8.4 Ozuga sexlari ogimli texnologik tizimlari. Struktura sxemalari, hisoblash
asoslari

Ozuga sxi strukturasi mashinalar, elementlar va tizim ostilar soni va ular
orasidagi bog* Il i kliklar bil an tavsi fl
bahol anadi va strukturaviy sxema gr af
syexl ari da el ement sifati da bir t exn
alohidamashina yoki mashinalar guruhi garaladi.

Komponentlarga ishlov berish va uzatish, tayyor mahsulotni uzatishga
mo‘Il jallanga+#hi teknbhbhogiblogbl angan el e m
tashkil etadi. Ozuqga syexlarida tizim osti sifatida texgidiniyalar garaladi. Tayyor
mahsul ot ni tayyorlashda qo‘ll anil adi g:
texnologik liniyalar guruhi tizim osti guruhini, ular tayyor mahsulotga ishlov berish va
targatishga uzatish liniyalari bilan birgalikda tizintashkil etadi.

8.6rasmda ozugaexi texnologik liniyalari sinflanishi keltirilgan. Sinflanishi
bo‘yicha texnologik |l iniya el emeantle ar |

ishlayotgan mashinalar guruhi, rezervsiz; parallel ishlayotgan mashinalar guruhi,
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yuklangan rezervli; parallel ishlayotgan mashinalar guruhi, yuklangan rezexadijel

ishlayotgan mashinalar guruhi, yuklanmagan rezervli.

Agar bir mashina ishruu mi yetkiliksiz bo'l sa, u
paral |l el I shl ayotgan mashinal ar gur uhi
ko‘tarish uchun rezerv mashinal ar qo‘y
ishlamaydi (yuklanmagarezervli).

Texnol ogi k i niyal ar (tizim osti) |
bo‘yicha Ik ki ti pga bo‘linadi: bl okl
(egiluvchan bog‘lanishli).

Bloklashgan tip deb shunday tizim osti tushuniladiki, urghndaydir bir
elementning ishdan chiqishi, barcha tizim osti elementlarining ishlamasligiga olib

keladi. Bloklashgan strukturali texnologik liniyada elementlarning kekata

bog® Il ani shi bil an tavsiflanadi
Ko‘p seksiyal. d e g a n d hunilagliki,uburtta wralig i z
(rostl ovchi) sig‘imlar bo* Il adi . Ko‘ p s

oraliq si g'‘ i mbaealkahnaashipataryy birimchihsgkaiyani tashkil etadi,
undan so‘ng i kkinchi, i kckinchn warhakoza. Oldihgi q
seksiyaning I shdan chiqishi, uni Soz|

joylashgan mahsulot zaxirasi tugagandan keyingina keyingi seksiya ishining

to‘xtashiga olib keladi. Orali g akinigg i m
keyingi seksiyatarning to‘xtab qolish
sig‘imning xajmi cheksiz katta bo*lish

Ko‘p oqgi ml i deganda shunday tizim

materialga bir nechta ogimli ishlov t&hdan tuziladi. Bunday tizim ostida har bir
ogim bl okl ashgan yoki ko‘p seksiyali s

Tayyor mahsulot komponentlarini ishlov berish va uzatish texnologik liniyalari
guruhl ari strukturasi k o chigorraheoxubaasyexlagidar u
ular bloklashgan tizimni, ikkinchi guruh ozuga syexlaridguklangan rezerli tizimni
tashkil etadi.
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Ozuqa tayyorlash sexlari texnologik linivalari

Tayyorlash va

tayyor maxsulotni

nzatish

Yordamchi
(transportyor)
operatsiyalarni
bajarish uchun

Davriy ishlaydigan

Ozuqa
komponentlarini
uzatish va ishlov

berish
[

Asosiy va

yvordamchi
texnologik
operatsiyalarni
bajarish uchun
|
Uzluksiz ishlaydigan

Sutka davomida

Smenali

Uzluksiz Pulsli

Birinchi guruh ozuga syexlariga asosiy talablar tayyor mahsulot
komponentlariga ishlov berish va uzatish barcha texnologik liniyalarining bir vaqtda
I shl ashi hi sobl anadi , ya’' ni ul ardan b

golishi deb qaralishi kerak. Shundan kelib chiqib, bunday tizim blbgks tizim

8.6-rasm. Ozuga tayyorlash syexlari texnologik
liniyalari sinflanishi

hisoblanadi.

Ikkinchi guruh ozuga syexlarida tayyor mahsulot komponentlariga ishlov berish
s h

vV a

uzat.

texnol ogi k

golishi deb garalmaydi (zootexnik talablar doirasida).

Liniyalari
mahsulot komponentlariga ishlov berish va uzatish texnologik liniyalaritizugi

t o

q

shl amayotgan,

yuklangan rezervli tizim hisoblanadi.
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Yordamchi
operatsiyalar
turi bo’yicha

Ishlash jarayoni
bo’vicha taf=fi
bo’yicha

Ishlash
rejimi
bo’yicha

| e ki

l i ni yal arining

n
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Ozuqal arni texnologi k liniyalarini
qguyidagilar hisoblanadi: ozuga aralashmasi komponentlariga ishlov berish uslublari ve
tayyor mahsul ot ni ol i sh, X1 z mt ko‘rsa
chorva mollai uchun ratsion, ogimli texnologik liniya ishinchligi uchun talablar.

Texnologik hisoblash quyidagi ketrkatlikda olib boriladi

1. Har bir texnologik liniyada ishlov beriladigan ozugalar migdorini aniglash:
M B wa,
bu yerda, & -—jguruh chorva mollari uchun ratsiondagiirdagi ozuga miqgdori;
& —j guruh chorva mollari soni;
j T chorva mollari guruhi soni;
2.Sutkalik ozuga aralashmasi hajmi:
Q B "Q,
bu yerda, n-ozuga kompnentlariga ishlov erish texnég liniyalari soni.
Ozuga aralashmasini tayyorlash umumiy vaqti (ozuga sexi ishlash vaqti):
0O o0 O,
buyerda, 0 - bir marta oziglantirish uchun ozuqalarni tayyorlashga ajratiladigan
vaqt.

Ozuga sexi ishlash umumiy vagqtini tanlastyleyidagi tenglik ushlab turilishi

kerak:
0 Q 0 Q
bu yerda, Q- ishlash smenalari soni;
0 —smena davomiyligi.
4. Texnologik liniyalarning talab etiladigan ish unumi:
a) komponentlarga ishlov berish va uzatish:
0 oro Qv
b) Tayyor mahsulotni tayyorlash va tarqatishga uzatish:
0 Q To Qy |
bu yerda, Y -—ishlash vaqgtidan foydalanish koeffitsiyenti.
5. Asosiy va yordamchi jihozlarni tanlash.
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Mashina va jihozlarning hagig ish unumi hisoblangandan katta yoki teng
bo‘l i shi ker ak.
I texnologik liniyaning uzluksiz ish jarayonli operatsiya uchun mashinalar soni
qguyidagiifoda bilan aniglanadi:
a o0 T
buyerda, 0 -mashinaning texnik tavsifi bo"
Davriy ish jarayonli operatsiya uchun mashina va jihozlar soni:
a B n” TwyY- ,
bu yerda, 1 —bir sutkada ishlov beriladigarturdagi ozuga migdori, m;
" _j turdagi ozuga hajmiy massasi, ¥/m
I —mashinada ishlov beriladigan ozugalar turlari migdori, m;
w-mashina bunkeri hajmi (texnik t
e—hajm to‘lish koeffitsiyenti;
Y —bir sutkada bir mashina bilan ishlov berish Isiklsoni
Rs giymati quyidagi formula bilan aniglanadi:
Y o Qy 7o,
bu yerda, 0 —bir sikl vaqgti, soat.
tsgiymati kattaligi quyidagi ifoda bilan aniglanadi:
0O 0 O o ,
buyerda, 0 ,0 —yukl ash va to‘kish vagti, soai
0 - asosiy texnologik operatsiyani bajarish vaqti, soat.
Qabul gilgichy i g* gi chl ar haj mi
w QY T .,
bu yerda, Y —ozuga aralashmaskomponenti zaxira koeffitsiyenti;

e —yig‘gkaomponent bilan to“dirish

8.5. Ozuqga syexlari texnik-igtisodiy samaradorligi
Ozuqga syexlari texnologik jihozlari ishi gator texaikgt i sodi y ko

bilan baholanad+ absolyut va nisbiy.
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Absol yut k o kirads ash knuroi {rlazany gva tajribaviy), mehnat

unumi, vaqtdan foydalanish koeffisiyenti, absolyut yillik igtisodiy samara, solishtirma

keltirilgan sarfl ar, Il shonchl il i k-Huo*r
ozuga syexi hish memwait anuimg o°sishi, t
pasayi shi, solishtirma yillik iqtisodi
to“g‘ri sarflarning yillik 1 qgtisodi, I

I shonchltikliickhlkaor‘irnsiang o°‘ si shi va boshaqe
Chorva mollari ferma va komplekslarida nam sochiluvchan va quruq zichlangan
to‘li g rasionli ozuqgqa aralashmal artni

igtisodiy tavsiflari 8.4 va 8 fadvallarda keltirilgan.

8.4-jadval.Nam ozuga aralashmalarini tayyorlash uchun ozuga syexlari texnik-

iqtisodiy ko‘rsatkichlari

Ozuga syexi
Ko‘rsatkichlar N.L.801-323 | N.L. 801-323 N.L. 801-323
(aralashtirgich | (aralashtirgich | (aralashtirgich
S-12) S-30) ISK-3.0)

Ish unumi, t/soat:

asosiy vagtda - 15,10 15,02

foydalanish vaqtida 5,00 9,67 12,04
Umumiy o‘rnatilg 136,9 124.6 1143
Jihozlar massasi, kg 28310 26470 21845
Ozuga syexi maydoni, m 238 720 330,75
Ozugalarni migdorlashda chetga
chiqish, %:

poyali - +1, OG31... +0,32

konsentrat - +0,18 -0,79

sersuvshirali - -4,5 -1,68
Aralashtirish tekisligi, %:

variatsiya koeffisiyenti 20,15 17,20 15,9

aralashma bir xilligi 83,2 82,8 86,6
Solishtirma ener
soatt 8,5 55 5,07
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Mehnat sarfi, soat/t 1,0 0,41 0,25

8.5-jadval.To‘liq rasionli ozuqa aralashmalarini ishlab chiqarish syexlari texnik-

iqtisodiy ko‘rsatkichlari

Ko‘rsatkichlar Namunaviy loyihalar bo‘yicha ozuqa syexlari uchun
ko‘rsatkichlar qiymati
No814-84 | Ne814-118 | Ne814-122 | Ne814-134 | Ne814-135
Asosiy mahsu
maksimal ish unumi/soat
3 2 3 2 2
to*liqg ras
granulalar 12,2 6,1 12,2 6,1 6,1
omuxta yemlar
konsentratlar 6,0 6,1 12,2 - -
Qo‘vyil gan quy 650 894 1297 605 293
Elektr energiya sarfi
kVt*soat/t 120 230 176 150 66
Texnologik magsadlar uchu
bug' sarfi, K 300 1300 550 1300 1300
Smenalar soni 2 2 2 2 2
Ishchilar umumiy soni, kishi
16 14 16 14 6
Bir tonna asosiy mahsul¢
(briket va granulalar) uchu
ko'rsatkichl g
ishlab chiqarish
xarajatlari, 12,2 20,0 15,6 16,0 4,0
keltirilgan  xarajatlar,
so‘m 12,6 27,0 20,2 21,4 5,8
mehnat sarfi, soat 2,7 4,6 2,7 4,0 2,0
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Nazorat savollari va topshiriqglar

1. Chorvachilikda i1 shlatiladigan ozu
2. Ozuqa syexlarida rasion komponentlarining gaysi turlariga ishlov beriladi? 3. ISK
3,0 maydalagictaralashtirgichda rasion gaysi komponentlariga ishlov beriladi? 4.
Ozuga syexlada asosiy (bazaviy) zveno ganday qurilma hisoblaniladi? 5. Ozuqga
syexlari struktaviy sxemalari nimalar bilan tavsiflaniladi? 6. Ozuqga syexlari texnologik
hisoblashlaridaniimalar hisoblaniladi? 7. Har bir texnologik liniyada ishlov beriladigan
ozugalar migdri ganday aniglaniladi? 8. Sutkalik ozugalar aralashmasi xajmi ganday
aniglaniladi? 9. Ozuga aralashmasi tayyorlash umumiy vaqti ganday aniqladiladi?
Ozuga syexlari uchun asosiy va yordamchi mashina va jihozlar ganday tanlahlladi?
Ozugalar aralagingichlarga qaysi vaqt parallel va qaysi vaqt ketkeadyuklanadi? 12.
Ozuga syexl ari ganday ko‘rsatkichlar
sikllari soni ganday aniglaniladi? 14. Sikllar vagti ganday aniglaniladi? 15.

Mahsul ot | arhaongancha gagtlajeatdadi? u c
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