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матора, увеличивающийся из-за дополнительного подмагничивания постоянным током, 

возникающим в связи с асимметрией работы управляемых полупроводников в течение 

периода рабочего напряжения.  

Таким образом, наиболее целесообразным является включение управляемых вентилей 

в цепь выходной обмотки силового трансформатора. 

 

Анализ работы полупроводниковых стабилизаторов, использующих дискретный 

принцип регулирования напряжения, показал, что наряду с высокими показателями КПД, 

коэффициента мощности, коэффициента стабилизации напряжения, незначительным 

искажением выходного напряжения, эти стабилизаторы имеют повышенную сложность 

системы управления и недостаточную надежность управляемых вентильных ключей. 

 

 

ПАХТА МОЙИ ИШЛАБ ЧИҚАРИШДА ЭЛЕКТР ЭНЕРГИЯСИНИНГ САРФИ ВА 

ЭНЕРГИЯ ТЕЖАМКОРЛИККА ЭРИШИШДА ЭЛЕКТР ИМПУЛСЛИ ИШЛОВ 

БЕРИШНИНГ ТАЪСИРИ 

 

А.А.Турдибаев, Н.А.Айтбаев 
Тошкент ирригация ва қишлоқ хўжалигини механизациялаш мухандислари институти  

 

Бутун дунёда, шу жумладан Ўзбекистонда ҳам энергия ресурслар нархини ошиб 

бориши ишлаб чиқариш корхоналарида энергия тежамкорлик масаласини илгари суради. Ёғ-

мой ишлаб чиқариш корхоналарида маҳсулот таннархини асосий ташкил этувчиси сифатида 

энергияга бўлган тўловлар ҳисобланмоқда ва у умумий энергобалансда 96% ни ташкил 

этади. Ишлаб чиқарилаётган маҳсулотнинг бир бирлигига сарфланаётган нисбий энергия 

сарфининг кўплиги экспортга тайёр маҳсулотга нисбатан хом-ашё чиқариш самаралироқ 

бўлишига олиб келмоқда. Энергия ресурсларни тежаш орқали ёғ-мой ишлаб чиқариш 

корхоналарида маҳсулотнинг таннархини камайтириш, ишлаб чиқарилаётган 

маҳсулотимизни ташқи ва ички бозордаги рақобатбардошлигини оширишнинг асосий 

омилларидан биридир. Республикамизда ишлаб чиқарилаётган ёғ-мой маҳсулотларининг бир 

бирлик миқдорига сарфланаётган нисбий энергия сарфи ривожланган Европа давлатлари 

АҚШ ва Японияга нисбатан 3-4 марта катта эканлигини кўриш мумкин. Бу эса электр 

энергия нисбий сарфини камайтириш бўйича имкониятларимиз борлигини ва бу борада 

тадқиқот ишларини олиб бориш кераклигини кўрсатади. 

Бугунги кунда ёғ-мой ишлаб чиқаришда сарфланаётган иссиқлик, ёқилғи, электр ва 

бошқа энергия ресурсларини аниқлаш ва уларни таҳлил қилиш бевосита ишлаб чиқариш 

корхоналаридаги маҳсулотни қабул қилишдан тортиб, уларни тайёр маҳсулот ҳолатига 

келгунча (сақлаш, тозалаш, намлаш, чақиш, сепарациялаш, янчиш, қовуриш, пресслаш, 

экстракциялаш, рафинациялаш) сарфланадиган энергия тури ва миқдори технологик 

жараёнларнинг бажарадиган ишига боғлиқ. 1-жадвалда электр энергияси сарфининг чигит ва 

мой синфига боғлиқлиги келтирилган.  

1-жадвал 

Чигит 

синфи 

Чигитнинг 

мойдорлиги 

mу, % 

Тозаланмаган 

мой чиқиш 

миқдари, kм, % 

Бир тонна маҳсулотни қайта ишлаш учун 

солиштирма электр энергияси сарфи, 

кВт·соат 

чигит учун, dч мой учун dм 

I 21.60 20.60 52.8 256.3 

II 19.80 18.80 52.8 280.8 

III 18.10 17.10 49.1 287.1 

IV 15.90 14.90 51.2 343.6 
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Жадвалда келтирилган маълумотлардан шуни кўришимиз мумкинки чигит ва мой 

синфи қанчалик ёмонлашса, уларни қайта ишлаш учун сарфланадиган электр энергияси-нинг 

сарфи шунча ортади. 

Техник чигитдан пахта мойини олиш жараёнини жадаллаштирш ва самарадорликка 

эришиш бўйича бугунги кунда Республикамиз ва хориж олимлари тамонидан бир қанча 

илмий изланишлар олиб борилган ва ижобий натижаларга эришган.  

 

Ушбу тадқиқотларда чигит таркибидаги мойни  кўпроқ ажратиб олиш учун меха-ник, 

кимёвий, иссиқлик, электрофизик таъсирлар билан мой тутиб турувчи тўқималарни 

шкастлаш орқали эришиш мумкинлиги келтирилган. Электрофизик усуллардан инфрақизил 

нурлар ва ўта юқори частотали магнит майдон билан маҳсулотни қиздириш орқали мой 

олиш жараёнини жадаллаштиришга эришилган бўлсада, юқори энергия самарадорликка 

эришилмаган. 

Юқоридагилардан келиб чиққан холда, техник чигит хужайрасидаги мой тутиб 

турувчи тўқималарни шикастлашда электр импулсли ишлов бериш билан юқори самара-

дорликка эришиш мумкин деган илмий гипотеза илгари сурилди ва бир қатор тажрибалар 

ўтказилди. Электр импульсли ишлов берилгандан кейин ишлов берилган мағиз ва чигит 

намуналари пресслаш усули билан текширилди. 

2-жадвалдан кўриниб турибдики назоратдаги чигит янчилмаси, яни ишлов берил-

маган мағсулотдан олинган ёғ миыдори 19% ни ташкил этган бўлса, электроимпулъс билан 

ишлов берилганда кучланиш оритиши билан чигитдан олинаётган ёғ миқдорини ошишини 

кўришимиз мумкин. Бунда энг юқори разряд кучланиши 6,5 кВ да ёғ миқдорининг ишлов 

берилмаган чигитга нисбатан 4% га ошганлигини кўришимиз мумкин. 

2-жадвал 

Электроимпульсли ишлов берилган пахта чигити янчилмасидан олинган мой чиқиши 

натижалари  

Ишлов берилган кучланиш 

Ишлов берилган чигит 

Янчилма 

оғирлиги 

Чиққан мой 

миқдори, мгр. 

Чиққан ёғ 

миқдори, % 

2 0,57 0,11 19,29824561 

2,5 0,53 0,1 18,86792453 

3 0,6 0,11 18,33333333 

3,5 0,57 0,1 17,54385965 

4 0,59 0,13 22,03389831 

4,5 0,54 0,12 22,22222222 

5 0,53 0,12 22,64150943 

5,5 0,57 0,13 22,80701754 

6 0,49 0,112 22,85714286 

6,5 0,55 0,13 22,63636364 

Ишлов берилмаган янчилма 0,56 0,11 19,64285714 

 

Хулоса. Электр импульсли разряд токи таъсирида чигит янчилмасидаги шикаст-ланган 

тўқима ва хужайраларининг мойни ажралиб чиқишига тўсқинлик қилиш қобиляти камйиши 

натижасида пресслаш жараёнини ўзидаёқ олинаётган мой миқдорини 4-5% гача ошишига  ва 

энергия сарфини 35% гача камайиши эришилди. 
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