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План:

1. Основные понятия, определения и 
термины. Значение и задачи очистки при 
ремонте 

2. Факторы процесса мойки и очистки 
машин. 

3. Классификация загрезнений.
4. Установки и оборудования мойки машин



ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ, ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

И ТЕРМИНЫ

Очистка машин, агрегатов и деталей от 
эксплуатационных и технологических загрязнений
— один из важнейших факторов, влияющих на 
ресурс отремонтированных машин. От совершен-
ства технологии и моечных установок зависят 
качество очистки изделий, производительность 
труда, культура производства, безошибочный 
контроль, дефектация деталей и в конечном счете 
себестоимость как процесса очистки, так и всего 
ремонта.

В стандартах (ОСТ 70.0001.216—85 и ГОСТ 
18206—78) термину «очистка» дано следующее 
определение — удаление с поверхности изделий 
нежелательных веществ (загрязнений). В свою 
очередь загрязнения — это вещества, 
отложившиеся на поверхности деталей (изделий) 
в процессе их производства или эксплуатации.

Разборочные и очистные работы все еще 
остаются наиболее трудоемкими и 
малоэффективными. Очистка и подготовка 
поверхностей составляют до 10 % трудоемкости 
изготовления изделий, З...3,5 % общей 
трудоемкости капитального ремонта автомобилей. 
При некачественной очистке деталей в процессе 
сборки дизелей их послеремонтный ресурс 
снижается на 20...30 %. 



ФАКТОРЫ ПРОЦЕССА ОЧИСТКИ 

МАШИН И ДЕТАЛЕЙ 

-входных (не зависящих от режима процесса, и 
возможность воздействий на которые отсутствует (состав 
и свойства загрязнений, рельеф и габариты объектов 
очистки, количество загрязнений, объем
очистных работ и др.); входных, определяемых режимом 
процесса и характеризующих его состояние (сюда наряду 
с обычно оцениваемой степенью чистоты поверхности 
относятся состав и
свойства использованных моющих растворов, а также 
состояние отмытых загрязнений); 

- возмущающих (несовпадение во времени оптимальных 
значений механических, термических и физико-
химических факторов, неоднородность загрязнений и 
очищаемой поверхности, изменение режимов, параметров, 
состава и свойств очищаемой среды в ходе процесса);
- управляющих. Воздействие на процесс очистки можно 
оказыкать с помощью:
1. Режимных параметров (температура, механическая 
энергия, объем, удельный расход и интенсивность 
использования моющих растворов, продолжительность 
процесса и его стадий);
2. Способа механической интенсификации процесса
(струйный, пароструйный, погружные — вибрационный, 
кавитационный, ультразвуковой, электрохимический, 
виброабразивный и т.д., 
3. Технологической схемы очистки — одно- или 
многостадийная.
4. Предварительного модифицирования загрязнений
пропаркой, растворением или другими способами;
5. Конструкция моечного оборудования (геометрическая и 
энергетическая характеристика рабочей зоны, объем, 
расположение и геометрия баков-отстойников, способ 
нагрева и схема циркуляции моющего раствора);
6. Состав очищающей среды (рецептура моющих средств, 
концентрация раствора, жесткость воды).



КЛАССИФИКАЦИЯ ЗАГРЯЗНЕНИЙ И МОЮЩИХ 

РЕАГЕНТОВ ДЛЯ ИХ УДАЛЕНИЯ 

СХЕМА ЗАМКНУТОЙ ТЕХНОЛОГИИ ОЧИСТКИ 
ЗАГРЯЗНЕННЫХ ОБЪЕКТОВ



СХЕМА ПЛОЩАДКИ ДЛЯ НАРУЖНОЙ ОЧИСТКИ 

МАШИН С ИИИРИЮ-П ВОДОСНАБЖЕНИЕМ

I — насос, 2— площадка, 3— грязеотстойник с 

бензомаслоуловителем; 4— маслосборный колодец, 5 —

резервуар для воды, 6 и 7— всасывающий и напорный 

рукава



СХЕМА РАСТВОРНОГО ПУНКТА ОМ-21613 С 
ЗАМКНУТОЙ СИСТЕМОЙ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ

МОЮЩЕГО РАСТВОРА

1 и 2—рабочая и регенерационная емкости, 
3—расходный бак, 4—растворные баки, 5-
вентили-пробники  6— подпои, 7 и 8-
консольный и фекальный насосы, 9— фильтр 
грубой очистки, 10— грязеотстойник





НОМЕНКЛАТУРА МОЮЩИХ СРЕДСТВ





МАШИНА ДЛЯ СТРУЙНОЙ ОЧИСТКИ ДЕТАЛЕЙ

1 — тамбур; 2—вентиляционный отвод; 3 — люк; 4 
— флотационный отсек; 5 и 9— напорные фильтры; 
6 — ванна с раствором и нагревательными 
элементами; 7— очистная камера; 8— система 
гидрантов; 10 — емкость подачи раствора; 11 —
насосный агрегат; 12 — приборы управления



ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ МОДУЛЬ . ДЛЯ ОЧИСТКИ 
ДЕТАЛЕЙ ОТ МАСЛОГРЯЗЕВЫХ И 

АСФАЛЬТОСМОЛИСТЫХ ЗАГРЯЗНЕНИЙ

1 — ротор-активатор; 2 —устройство для сбора 
загрязнений; 3— контейнер с деталями; 4- вал с 
крестовинами; 5— ванна; 6— маслосборник; 7—
теплообменник; 8— насос



МАШИНА ДЛЯ ОЧИСТКИ ДЕТАЛЕЙ ПОТОКОМ 
СТЕКЛЯННЫХ ШАРИКОВ

1— корпус; 2 — электродвигатель; З и 5—клино-
ременные передачи; 4— червячный редуктор; 6—
вал; 7—камера; 8 — дверь; 9— эжекционная 
форсунка;10—сборник-фильтр;   11 — матерчатый  
фильтр;   12—фильтрующая  сетка;13 — эжектор


