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> REJA:

>1. Ta'mirlash korxonalarining asosily
ko'rsatkichlari.

> 2. Nasos stansiyasi jihozlarini
ta’'mirlashning magbul usulini tanlash.
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> Mavzuning dolzarbligi:

Nasos  stansiya  jihozlarini ta’mirlash
korxonalarining asosily ko’rsatkichlarini aniglash
va nasos stansiyasi Jihozlarini ta’mirlashning
magbul usulini to’g’ri tanlash sarf xarajatlarni

kamaytirishni ta’minlaydi.



>  Mavzuning 1lmiy asoslanganligi:

> Nasos stansiya Jihozlarini
ta’mirlash korxonalarining asosly.
ko’rsatkichlarini aniglash va nasos
stansiyasi jihozlarini ta’mirlashning
magbul usulinit  1lmiy  asoslanib
tanlash sarf xarajatlarni
kamaytirishni ta’minlaydi.



Ta'mirlashni tashkil etish:

> Nasos stansiyalari jinoz va uskunalarini
ta’'mirlash:

> -Nasos stansiyasidagi ta'mirlash
uchastkalarida;

> Maxsus ta'mirlash korxonalarida.

> Suvmash, Amu-Buxoro mashina kanallari
ta'mirlash korxonasida, Qarshi magistral
kagnali ta’'mirlash koerxonasida.



Ta mirlash korxonalaridagi

Jihozlar va uskunalar

> tokarlik — vint ochadigan dastgohi, vertikal
parmalaydigan dastgoh; frezalash
dastgohlari;

> 0'zgaruvchan tok payvandlash apparati;
doimiy tok payvandlash almashtirgichi;
koprikli kran yoki kran — to‘sin va boshga
yuk ko‘tarish jihozlari; chilangarlik
dastgohi;

»Vval egilishini tekshirish va ishehi gildirakni
muyvoezanatiash uchun relikli tayanchlar



- Ta'mirlash ishlarida zamonaviy texnika va
texnologiyalarni go‘llash;

- Ta'mirlash jarayonlarini mexanizatsiyalash va
avtomatlashtirish;

- Samarali materiallarni go‘llash;

- Tashgaridan olinadigan ehtiyot gismlar sarfini
kamaytirish;

- Mehnatni tashkil etishni takomillashtirish,
moddiy — texnik ta'minotni yaxshilash orgali
erishiladr.
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Ishlab chigilgan mahsulot turlari.

ETSV nasos
agregati
«D» turidagi nasos agregati «K» turidagi nasos agregati
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OAJ «<SUVMASH» da aniq jihozlar va uskunalardan foydalaniladi.




«NASOSSERVIS|

Ta mirlashgacha xolat

Tamirlashgandan so ng







«K» turidagi Elektro nasos turi. Suv sarfi «D» turidagi Elektro nasos turi. Suv
40 dan 290 m3/soat sarfi 320 dan 6300 m3/soat

«O» n «K»Typupgaru

HacocnapHuu tabmupnaw

Qishlog xo‘jaligi nasoalari A50GO, A40GS, A30GS el.dvigatellarni ta’mirlash
Suv sarfi 1000 dan 2000 m3/soatgacha YLV el U0 SR

Barcha turdagi
nasoslar extiyot
gismlari



Korxonaning vaqgt fondi :

> nominal va haqigly vagt fondlari:

> Nominal vagt fondi — bu 1sh vagti yo“gotishlarini
nisobga olmagan xoldagi hisoblanadi;

> Hagiqiy yillik vagt fondi - 1sh vagti yo“gotishlarini
nisobga olgan xolda hisoblanadi.

> F.=F. -1, Sok i

> Buyerdan -ish vagti yo‘gotishlari koeffitsiyenti (mehnat tatili,
iIshlab chigarishdagi to‘xtalishlar), n = 0,91-0,97




> I'a'mirlash korxonalarini loyihalash uchun
dastlab yillik dastur hisoblanadi:

< Ty = Td.K. . Wy T qu’sh 1
kishi-soat

> bu erda: T, — ob’ektning I1sh hajmi, soat,
(T, = 24 soat).

> W, =yillik dastur, dona;

> T 40:sh — g0'shimcha ishlar xajmi,

> KIShl —soat.



> Asosly Ishlab chigarish ishchilari hisobidan
guyidagilar aniglanadi:

> Xismatchilar, P = 0,05 - P, ;

> Kichik xodimlar, P, ,.q4 = 0,05 : P i,

> Injener texnik xodim, P, = 0,1 - P . ;

> Yordamchi ishchilar, Pyor=0,1 - P,



Ishlalb chigarish ishchilari sonini

aniglasn:

> Nasos gurilmasini ta'mirlash va gayta tiklashda
bevosita katnashadigan ishchilar sonini
aniglashda quyidagi ko‘rsatkichlar hisobga
olinadi:

nga keluvchi ishehilar soni —RK;

ik bajariladigan ta'mirlashning ish hajmi,

> IS
> VI

IS
> IS
NS

1C
1C

n1C

ni-soat-Ti ;
nilarning nominal vagt fondi, soat — Fn

nilarni 1sh bilan band bo'lish keeffitsiyenti,

> K=1,05—-1,10.



Ishlalb chigarish maydonini

hisoblash
> guyidagi ifoda yordamida hisoblab topiladi:
> F — ZFJ < f y m2’

> bu erda: 2F; — jihozlar va remont ob’ektlari
egallagan maydon, m2;

> f— o'tish zonalari, Ish joylarini hisobga
oluvehi koeffitsiyent.



Elektr energiyasiga bo‘lgan talab.

> Kuchlanish va yoritish uchun sarf
> W, =2Pa- D -7, KVT,
> W,y o =T -F-S/1000, kv,

> bu erda: W.. _ Ba W, . — yillik elektr energiya
sarf hajmi,

> > Pa — aktiv kuvvatlar yig’indisi, kvt,
> @, — yillik hagigry vagt fondi, soat



Detallarni tiklash usulini tanlash
mezonlari:,

> 1. Texnologik mezon — tiklanadigan
detalning o‘lchamlari va geometrik
shaklini, detal tayyorlangan ashyoni,
texnologik jarayonni bajarish imkoniyati
borligini va boshga ko‘rsatkichlarni
Inobatga oladi.



Chidamlilik mezoni

> Chidamlilik mezoni tiklangan va yangi
detallarning  oxirgi xolatgacha Ishlash
muddatlarini taggoslab baxolanadi.

> Bunda gayta tamirlanib  tiklangan
detalning Ishga yarogli davri yangi
detalning Ishga yarogl davrining 80 % ni
tashkil etishi magsadga muvofigligi
Inobatga olinadi.




lgtisodly mezon :

Detallarni tiklash uchun sarf xarajatlarni o'z
iIchiga oladi va tiklash narxini bildiradi.



Texnik-igtisodly baholash.

> |lgtisodiy;

> Texnologik;

> Texnik jinatdan foydall ekanligini solishtirib
aniglanadi (Tyangi= 0,8Tta'mir shart
pbajarilganda tanlangan ta'mirlash to‘g‘ri
deb hisoblanadi.)




> Nasos Iishchi gildiragini tiklash usulini
tanlashda:

> 1) tiklanadigan detalning gay darajada yeyilganligi;

> 2) detallar ganda materialdan tayyorlanganligiga;

> 3)tiklash  texnologik  jarayonini belgilashda
detallarning iIshlash sharoitlari e'tiborga  olinishi
kerak;

> 4) tiklash usulining chidamliligi va uning dinamik
mustaxkamligi bilan baxolanishi mumkin;
> 5) go‘llaniladigan tiklash usullarining Igtisodiy

jixatdan foydali ekanligi asosily mezon bo‘lib
xisoblanadi.



Texnik mezon

> — Uzog muddatlilik mezoni hisoblanib, detalni
uzog muddat ishlashini baholaydi va Ki
ko‘rsatkichi bilan belgilanadi:

< KI/I: KeKiKcth,
bunda Ke — yeyilishga chidamlilik
koeffitsiyenti;
> KI — Ilashuvehanlik koeffitsiyenti;
> Kch — chidamlilik koeffitsiyenti;

> Kt — tuzatish koeffitsiyenti.




Texnik — Igtisedly — jamliovcehi
mezon

> Tiklangan detalning uzog muddatlilik
ko‘rsatkichini igtisodiy ko‘rsatkich bilan
baholaydi

> K. = CJ/K,

> bunda Ct —eyilgan yuzani tiklash;
> Ku — uzog muddatlilik ko‘rsatkichi.



Nasorat savollari:

> 1. Qurilmalarini ta’'mirlash korxonalari
goyiladigan talablar.

> 2. Nasos  stansiyasi  qurilmalarini
ta’'mirlash usulini tanlash asoslari.
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