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                                         Reja: 
1.Asosiy terminlar, tushunchalar. 
2. Nasos stansiyasi qurilmalarini ta’mirlashga 
qabul qilish. 
3.Ta’mirlash texnologik jarayoni 
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 Ta’mirlash qurilma yoki jihozning (yoki undagi 

ayrim qismlarning) ish qobiliyatini tiklash maqsadida 

ularning nuqsonlarini bartaraf etishga oid ishlardan 

iborat. 

 Texnologik jarayon  ishlab chiqarish jarayonining bir 

qismi bo‘lib, detalning holatini o‘zgartirishga 

qaratilgan harakatlardan iborat 
 



 Texnologik jarayon-  ishlab chiqarish 

jarayonlari, usullari va vositalarini qo‘llab 

qismlarning shakli ,o‘lchami,holati va boshqa 

ko‘rsatkichlarini o‘zgartirish.   

 Uning  vazifasi  ishlab chiqarishning eng 

samarali usullarini aniqlash va ulardan 

foydalanishni tashkil etish. 

 



     Nasos tsansiyasining umumiy ko‘rinishi. 



ISHLAMAY QOLISH SABABLARI: 

 Konstruktiv; 

 Ishlab chiqarish jarayonidagi;  

 Foydalanish (ishlatish) jarayonidagi ishlamay 

qolish; 

 



FOYDALANISH JARAYONIDAGI 
ISHLAMAY QOLISH 

 

 – Nasos stansiyasi va uning uskuna xamda 

jihozlaridan foydalanishda belgilangan ishlatish 

qoidalarni buzilishi yoki ular o‘z resurslarini o‘tab 

bo‘lishi natijasida yuzaga keladi.  



 Detal — yig‘ish ishlarini bajarmasdan nomi va 
navi jihatdan bir jinsli ashyodan tayyorlangan 
buyum. Detallarga val, parrak,halqalar, bolt, 
gayka kabilar misol bo‘la oladi. 



 Detalni tiklash  detalning ish qobiliyatini 
meyoriy texnik hujjatlarda ko‘rsatilgan 
parametrlarini qayta tiklashni taminlaydigan 
nuqsonlarni bartaraf etishga oid ishlar 
majmuasidan iborat. 



 Yig‘ma qism (birlik) –  tarkibiy qismlari 
yig‘ish ishlari jarayonida o‘zaro birlashtirilgan 
buyumdan iborat.  

 Yig‘ma qismlarga nasos agregati 
elektrodvigatel dvigatel, reduktorlar va 
hokazolar kiradi. 

 Tuzilishiga ko‘ra tashkil etuvchi qismlar ikki 
guruhga: konstruktiv va nokonstruktiv 
qismlar guruhiga bo‘linadi. 



 Konstruktiv qismlar deb qanday ashyodan 
tayyorlanganligi, o‘lchamlari va shaklidan qatiy 
nazar agregat tarkibiga kirgan, alohida 
tayyorlangan barcha detallarga aytiladi.  

 Nokonstruktiv qismlar deb agregat ishlaganda 
uning barcha konstruktiv qismlarining o‘zaro 
zarur aloqasini yoki normal ishlashini 
ta’minlaydigan elementlarga aytiladi. Bularga 
agregatlarni yig‘ish jarayoni, rostlash, bo‘yash, 
moylash va mashinaning o‘z vazifasini 
bajarishga yaroqli qiladigan boshqa ishlar 
kiradi. 



 Butkul (kapital) ta’mirlash buzilgan nuqsonli 

qismlarni, ta’mirlash yoki almashtirish yo‘li 

bilan  boshlang‘ich ish qobiliyatini to‘liq 

tiklashdan iborat. Ta’mirdan chiqqan barcha 

tarkibiy qismlar hamda butun agregat ishlatib 

moslanadi, chiniqtiriladi, rostlanadi, sinovdan 

o‘tkaziladi va bo‘yaladi. Bu xilda ta’mirlashda 

detallarga to‘liq ajratiladi va ular yaroqli-

yaroqsizlarga bo‘linadi. 



NASOS  QURILMALARINI TA’MIRLASHGA QABUL 
QILISH VA TAYYORLASH 

 1) Nasos stansiyasi qurilmalari va jihozlarini  

ta’mirlash ikki xil usul bilan bajariladi: 

 -O‘z joyida;  

 Ta’mirlash korxonalarida.  

 (to‘liq holda yoki qismlarga ajratib ta’mirlash 

korxonasiga olib kelinadi) 

 



NASOSLARNI O‘Z JOYIDA TA’MIRLASH 



NASOS QURILMASINI MAXSUS KORXONADA 
TA’MIRLASH 



TA’MIRLASHGA TOPSHIRISHDA QUYIDAGI 
HUJJATLAR BERILADI: 

 1) shu vaqtgacha bajarilgan  texnik ko‘rikdan 

o‘tkazilganligi to‘g‘risidagi dalolatnoma;  

 2)  bundan oldingi ta’mirdan qabul qilinganligi 

to‘g‘risidagi dalolatnoma.  

 



NASOSLARNI TA`MIRLASHNING 
TEXNOLOGIK JARAYONI. 

Nasosni 
bo`laklash 

Yuvish va 
tozalash Nuqsonlash Ta`mirlash 

Yig`ish Sinash Bo`yash Topshirish 



ТAMIRLASH JARAYONI 



KAVITATSIYA TA`SIRIDA YEYILISH 



NASOS VALINING SINGAN HOLATI. 

 



BOSIMLI QUVURLARDA UCHRAYDIGAN 
NUQSONLAR 



NASOS G‘ILOFINI TA’MIRLASH TEXNOLOGIYASI 

 
 

I II 

 
Nasos 

korpusini 
ajratish 

Yuvish va 
tozalash 

Nuqsonlash Korpusni 
metal eritib 
quyib tiklash 

Shikastlangan rezbali 
yuzalarni tiklash 

Nazorat va 
topshirish 

 

Korpus ichki 
yuzalariga 

mexanim ishlov 
berish 

Korpus ichki 
yuzasiga polimer 

bilan qoplash 

Polimer 
qoplangan yuzani 

qotirish  



Nasosni sinash texnologik jarayoni. 

Ta`mirdan chiqqan 
nasosni sinash sexiga 
olib kelish 

Nasosni sinash 
stendiga o`rnatish 
 

Nasos va elek-
trodvigatelni bir 
o`qda bo`lishini 
ta`minlash 

Past va yuqori 
bosimli 
quvurlarini 
yig`ish,ulash 
va 
moslashtirish  

Nasosni sinash 
Kamchiliklar 
bo`yicha xulosa 
berish 
 

Kamchilik-lari 
tuzatilgan 
nasos 
qurilmasini 
qayta sinash 
 

Sinalgan nasoslarni 
topshirish 
 



Nasoslarni sinash 

Parametrik 
sinash 

Nazorat 
qilish 
uchun 
sinash 

Ishonchliligi
ni aniqlash 

uchun 
sinash 

Resursini 
aniqlash 

Tadqiqod 
yo`li bilan 

sinash 



NASOSLARNI SINASH BO`LIMI 



SINASH-NAZORAT JIXOZLARI 



YOPIQ TURDAGI SINOV  QURILMASI. 
1 – SINAB KO‘RILAYOTGAN NASOS; 2 – SUV O‘LCHAGICH; 3 – 
VAKUUM BAKI; 4 – VAKUUM NASOS. 
 



Ochiq turdagi sinov qurilmasi. 
1 – sinab ko‘rilayotgan nasos; 2 – suv o‘lchagich; 3 – bosimli bak. 



TA`MIRLANGAN NASOS AGREGATI 



MUSTAQIL O`RGANISH UCHUN MAVZULAR:  

1. Nasos stansiyasi qurilmalarini 
ta’mirlashning zamonaviy  usullari. 

2. Ta’mirlagan qismlarni sinashning 
zamonaviy  usullari. 
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