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Насос куч жихозларининг ишлаш
шароити, уларни ишга тайёрлаш ва туширишда
билим ва кўникмаларга эга бўлиш. Қудуқли
насос қурилмаларига хизмат кўрсатиш
қурилмалари билан танишиш.

Мавзунинг мақсади
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Режа:

Қудуқли насос куч жихозлари ишга 

тайёрлаш, ишга тушириш

Қудуқли насос қурилмасига хизмат 

кўрсатиш

Қудуқли насос қурилмалари 

эксплуатацион кўрсаткичларини 

қулайлаштириш
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Насос монтаж қилиш жойига олиб келингач, тарадан чиқарилади.
Кафолат насосов (бўлинмалардаги шпилька ва гайкаларнинг
туртиб чиққан жойлари бўёқлари) ни насоснинг ҳолати ва
жамланишини текшириб, мазкур паспорт ва жамланма
қурилмасидан фойдаланиш ҳужжатлари билан танишилади.
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Насос куч жиҳозларини ишлаш шароити, ишга тайёрлаш, ишга 

тушириш



КЎП ПОҒОНАЛИ «ЭЦВ» НАСОСНИНГ 

КОНСТРУКЦИЯСИ ВА ДЕТАЛЛАРИ
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Сув кўтариб берувчи қувурлар махсус қилинган
махламлагичга ўрнатилади. Юк кўтарувчи механизм
қудуқ оғзига шундай ўрнатилсинки, илмоқ ўқи қудуқ ўқи
билан мос тушсин.

Сув кўтариб берувчи қувурлар қудуққа махсус
монтаж халқалари билан монтаж қилинади. Бу монтаж
ҳалқалари болт ва гайкалар билан тортилган иккита
скобкадан иборат.

7



Сув билан тўлдирилгандан сўнг электр насос қудуққа
туширилганга тик ҳолатда бўлади. Бунда электр насосда
сувнинг музлаб қолишига йўл қўйилмайди. Электр
юритувчининг айрим участкаларининг 60 С даражагача қизиб
кетишига йўл қўймаслик учун иссиқлик манбаларидан
фойдаланишга йўл қўйилмайди. Шунингдек электр насос
қурилмасига қайноқ сув қуйиш мумкин эмас.
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Ток ўтказувчи кабель электр насоснинг чиқиш
жойларига қуйидаги давомийликда уланади:

1.Кабелнинг тармоқланган учи ва электр насос
қурилмаси мис гильзага тиқилади ва кавшарланади.
2.Кавшарлашда канифоль флюсидан фойдаланилади,
шу усул билан кабелнинг қолган учлари ҳам уланади;
3.Кавшарланган жойлар кавшарлаш қотишмаларидан
тозаланади;
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Насос қурилмаси автокран ёрдамида монтаж қилинади. Автокран
хартумининг баландлиги энг узун секцияларни кўтариш учун
етарли бўлиши, автокран қудуқ устига шундай ўрнатилиши
лозимки, илмоқ ўқи қудуқ ўқи билан мос тушсин.
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Насос қурилмасининг монтажи.



Насос қурилмаси қуйидаги давомийликда монтаж қилинади:
хомут билан фланец остидан ушланади, у тик қўйилади, сўнгра эса
фланецлар орасига зичламалар қўйиб, электр насос қурилмасига
теккунча оҳиста туширилади

11



*бўш монтаж хомути навбатдаги сув кўтариб берувчи қувур
фланеци остига маҳкамланади, қудуқ устига кўтарилади ва
болтлар, гайкалар, шайбалар ёрдамида қуйи қувур билан
фланецлар орасига зичламалар қўйиб бирлаштирилади;

*ток ўтказувчи кабель ва қуруқ юриш датчигининг сими колонна
қудуққа туширилган сари белбоғлар билан маҳкамланади.
Белбоғлар сув кўтариб берувчи қувурларнинг фланецлари ёнига
жойлаштирилади;
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қурилманинг йиғилган қисмини бир оз кўтариб, қуйи хомут
чиқарилади ва қудуқ оғзидаги юқори хомутга тақалгунча
колонна қудуққа оҳиста туширилади ва иш сўнгги патрубка
ўрнатилгунча шу тарзда давом эттирилади;
сўнгги патрубка фланецига зичлама қўйилади ва юқори
патрубка унга уч юришли кран ва манометрни ўрнатиб,
болтлар, гайкалар ва шайбалар ёрдамида уланади;
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*фланецлар орасига зичламалар қўйиб, юқори патрубкага
люкидан уланади;

*юқори патрубканинг таянч плитасидаги тирқиш орқали ток
ўтказувчи кабель ва қуруқ юриш датчигининг сими ўтказилади.

*Жамланма қурилмаси монтаж қилинади. Монтаж илова
қилинган паспортга мувофиқ амалга оширилади.

*Ток ўтказувчи кабель ва қуруқ юриш датчининг сими кабелнинг
ортиқча қисми кесиб ташлангач, бошқарув қутисининг тегишли
қисқичларига уланади.

*Кабель-юритувчи тизими изоляциясининг қаршилиги ўлчанади.
Қаршилик камида 10 мОм бўлиши керак.

*Электр насос жамланма қурилмасининг бошқарув қутиси
ёрдамида ишга туширилади. Бунда насос қурилмасининг
люкини бир оз очиқ бўлиши керак.
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*Насос куч жиҳозларини ишлаш шароити, ишга 
тайёрлаш, ишга тушириш

*
*Насос монтаж қилиш жойига олиб келингач, тарадан 

чиқарилади. Кафолат тамғалари (бўлинмалардаги шпилька 
ва гайкаларнинг туртиб чиққан жойлари бўёқлари) ни 
насоснинг ҳолати ва жамланишини текшириб, мазкур 
паспорт ва жамланма қурилмасидан фойдаланиш 
ҳужжатлари билан танишилади.

*Сув кўтариб берувчи қувурлар ходалардан қилинган 
махсус тангликка ўрнатилади. Юк кўтарувчи механизм 
қудуқ оғзига шундай ўрнатилсинки, илмоқ ўқи қудуқ ўқи 
билан мос тушсин.

*Сув кўтариб берувчи қувурлар қудуққа махсус монтаж 
халқалари билан монтаж қилинади. Бу монтаж ҳалқалари 
болт ва гайкалар билан тортилган иккита скобадан иборат. 



Эътиборингиз учун рахмат
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